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L&i néi dau
TCVN 5115 :2009 thay thé cho TCVN 5115 : 1990.
TCVN 5115 :2009 hoan toan twong dwong véi ISO 7963 : 2006.

TCVN 5115 : 2009 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 135 Thi khéng
phé huy bién soan, Téng cuc Tiéu chuan Do lwdng Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa

hoc va Coéng nghé cong bb.
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L&i giéi thiéu
M3u hiéu chuan sb 2 khac vé kich thwédc va hinh dang cla mau hiéu chuadn dwoc mé ta trong
TCVN 5873 (ISO 2400).

M&u hiéu chuén sb 2 nhé hon va nhe hon nhiéu va cé dang hinh hoc don gian hon.

M&u hiéu chuan s 2 khéng c6 pham vi ap dung nhiéu nhw mau hiéu chuén Ién, néi riéng mau

hiéu chuén nay khéng phai la phwong tién dé kiém tra toan bd may do khuyét tat siéu am.

Tuy nhién, mau hiéu chuén sbé 2 khi th&» nghiém trong thuwc té, dé kiém tra d& dang, doi khi co thé
c6 truc thoi gian va dd nhay cua thiét bi siéu am. Hon nira, thich hop voi viéc kiém tra goc cla

chum tia va chi sé dau do ctia d4u do goc mini.

CHU THICH: MAu hiéu chuan sb 1 hién dwoc quy dinh trong EN 12223.
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Thir khéng pha huy — Thir siéu am —
Yéu cau ky thuat ciia mau hiéu chuan sé 2

Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Specification for calibration block No.2

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac kich thuwéc, vat liéu, cach ché tao va phwong phap s dung mau hiéu

chuén sbé 2, dé hiéu chuan va kiém tra thiét bj ther siéu am.

2 Tailiéu vién dan
Cac tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc dwoc ap dung tiéu chuan nay. Dbi véi cac tai liéu vién

dan co6 ghi nam céng b thi ap dung phién ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi ndm

cong bé thi ap dung phién ban mai nhat, bao gdm ca cac stra dbi, bb sung (néu co).
TCVN 8282 : 2009, Thir khéng pha huy — Thuéat ngir.

ISO 4287, Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Terms,
definitions and surface texture parameters (DP&c tinh hinh hoc cta sén phdm — Céu tric bé méat —

Phuong phép profin — Thuét ngi¥, dinh nghia va théng sb céu tric bé mét).

EN 10025-1, Hot rolled products of structural steels — Part 1: General technical delivery conditions (Séan

ph&m cén néng cua thép két cdu — Phén 1: Diéu kién ky thuét chung khi cung cép).

3 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chuan nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia trong TCVN 8282 : 2009.
4 Kich thwéc

Kich thwéc mau theo Hinh 1.

Dung sai 1a + 0,1 mm, trir chiéu dai cia cac vach khéc la + 0,5 mm.
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Gia trj @0 nham bé mat trung binh, Ra, dwgc xac dinh theo ISO 4287.

Chiéu day cla mau c6 thé Ién hon 12,5 mm (xem A.1).
5 Vatliéu
MAu hiéu chuan dwoc ché tao tir thép mac S355J0 phu hop véi EN 10025-1 hodc twong duong.

Kich thwéc tinh bang milimét
D6 nham bé mat tinh bang micromét
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CHU DAN:
1 Mat phan xa
Hinh 1 - Mau hiéu chuan s6 2 cho thir siéu am — Kich thwé'c mau hiéu chuan va thang chia
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6 Chuén bij

M&u hiéu chuén phai ddng nhéat va khdng cé vét hdng co thé phat hién dwoc bang thi siéu am (xem
A.2).

Dé thu dwoc ciu tric hat min va tinh ddng nhat cao, trwdc khi gia cong co khi lan cudi, mau phai duoc

xt ly nhiét nhw sau:
a) Duy tri mau & nhiét d6 920 °C trong 30 min va t6i bang nwéc;
b) Nung néng lai t&i 650 °C trong it nhat 2 h va lam ngudi trong khéng khi tinh.

Sau khi xt& ly nhiét va trwéc khi gia cong co khi, mau dwoc thlr siéu am tlr hai hwéng vudng goc voi

nhau va theo huwéng can.

Phai loai bd di it nhat 2 mm t&» moi bé m&t mau sau khi x& ly nhiét. Moi kich thuwédc va hoan thién bé

mat phai theo nhw Hinh 1.

Dé& ngdn moi hiéu (rng khdng mong muén, chiéu sau cta vach khac la 0,1 mm + 0,05 mm, chiéu dai

ctia vach khac 1a 6 mm va dung sai vi tri vach khac la + 0,2 mm.
Sau khi hoan thanh gia céng co khi, phai thwe hién thir siéu am 1an cubi.

Van tdc séng doc phai 1a 5920 m/s + 30 m/s va van tbc séng ngang phai la 3255 m/s + 15 m/s.

7 Panh dau
Cac dau chuan trén mau hiéu chuan sb 2 1a cac vach khic bén lau nhw trén Hinh 1.
Ngoai ra mau phai dwoc khic dau bén lau vé:

— Nhan hiéu clia nha san xuét;

Sb hiéu cua tiéu chuan nay;

Sb seri san xuét duy nhat.

8 Phwong phap str dung
8.1 Thiét lap truc th&i gian

Dé thiét lap truc thdi gian, mép dau tién (phia trai) cla cac xung phan xa lién tiép phai dwoc hiéu chinh

dé trung véi danh diu thang thich (rng trén man hinh cta thiét bi do.

Thi gian truyén xung phu thudc vao van téc séng siéu am trong vat liéu kiém tra.
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8.1.1 Hiéu chuan truc th&i gian t&i 250 mm véi dau do chum tia thang

Vi tri dau do trén phia phan xa ctia mau hiéu chuan nhu trén Hinh 2a) va Hinh 2b), 1a cach biéu dién

dang so dd trén man hinh cla thiét bi (quét A) cho viéc hiéu chuén trong pham vi la 50 mm.

CHU THICH: Phu thudc vao dau do va tan sb dung, c6 thé gép nhung kho khan khi hiéu chuan cac khoang cach

|&n hon muwoi 1an chidu day ctia mau hiéu chuén.

Kich thwéc tinh bang milimét

12,5

a) Vi tri dau do trén mau hiéu chuan

[ [ 1
0125 25 375 50

b) Biéu dién theo so’ dé quét A cho sw hiéu chuan trong pham vi 50 mm

Hinh 2 - Hiéu chuan truc thi gian t&i 250 mm vé&i dau do chum tia thing

8.1.2 Hiéu chuan truc th&i gian 100 mm hodc 125 mm vé&i dau do chum tia xién loai nho

Vi tri clia dau do séng ngang loai nhé trén mau hiéu chuén theo Hinh 3 a) cho khoang cach 125 mm va
Hinh 3 b) cho khoang cach 100 mm. Man hinh ctia thiét bi trng vOi viéc hiéu chuén cho hai pham vi nay
dwoc trinh bay bang so dé theo Hinh 3 a) va Hinh 3 b).
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Kich thwéc tinh bang milimét
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a) Cho pham vi 125 mm
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b) Cho pham vi 100 mm

Hinh 3 - Vi tri dau do séng ngang loai nhé trén mau hiéu chuan

8.2 Thiét lap do nhay va kiém tra dau do chum tia

8.2.1 Khai quat

C6 nhiéu hé sb c6 thé anh hwéng dbi voi thiét 1ap do nhay (xem A.3).
8.2.2 Pau do séng doc - Thiét lap dé nhay

DPau do dat tai vi tri "a” theo Hinh 4.

Kiéu quét A biéu thj cac xung phan xa lién tiép phai dwoc dung lam chuan tham chiéu dé thiét 1ap do

nhay.

Phan xa tir 16 dworng kinh 5 mm, & vi tri ’b” trén Hinh 4 ciing ¢ thé dwoc dung khi dau do dwoc dat

sao cho bién d6 phan xa twong (rng dat cyc dai.
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Hinh 4 - Pau do thang — Thiét 1ap doé nhay

8.2.3 Dau do séng ngang loai nhé
8.2.3.1 Thiét l1ap dd nhay

Xung phan xa cuc dai tir 16 cé dwdng kinh 5 mm dwoc dung lam chuan tham chiéu dé thiét Iap dd nhay

(xem Hinh 5, vi tri a).

Hinh 5 - Dau do chum tia xién loai nhé - Thiét 1ap doé nhay

Mbt cach khéac, ciing c6 thé dung phan xa tlr cac mét tru ban kinh 50 mm va 25 mm.
Trong trwdng hop nay cé hai kha nang:

a) Dung bo diéu khién (d6 khuyéch dai) da dwoc hiéu chuén, bién dd cla xung phan xa tr bé mét
hinh try, ban dau dwoc thiét 1ap & vj tri 80 % chiéu cao clia man hinh va sau d6 diéu chinh t&i mac

mong mudn (xem Hinh 5 vi tri "b”);

b) Khéng dung bd diéu khién do khuyéch dai da dwoc hiéu chuan, cac xung phan xa lién tiép tir bé

mat hinh tru cé thé dwoc str dung dé diéu chinh dd nhay (xem Hinh 6).

Khi kiém tra dau do, tiép xic am 1a mét yéu té quan trong va khi so sanh dau do phai dung cung mét

chét tiép am.

10
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ABA

1
o 50 125

Hinh 6 - Dau do séng ngang loai nhé - Thiét 1ap dé nhay khéng dung cach diéu chinh

do khuyéch dai hiéu chuan dwoc

8.2.3.2 Xac dinh vi tri caa vach chi dau do

Pau do séng ngang loai nhd, dwgc dinh vi nhw trén Hinh 3 a) hoac Hinh 3 b) va di chuyén song song

v&i mét chinh clia mau hiéu chuan t&i khi bién d6 tin hiéu phan xa tir bé mat tru dat dwoc cwe dai.
Vach chi dau do trung véi vach gitra ctia thang chia do milimét cia mau chuén.

8.2.3.3 Xac dinh géc cua chum tia

Tin hiéu thu dwoc twv 16 dwéng kinh 5 mm dwoc dung dé xac dinh géc cla chum tia.

Dau do séng ngang loai nhd, di chuyén song song doc theo mét phang chinh ctia mau hiéu chuan dén

khi bién do xung phan xa t 16 dwéng kinh 5 mm dat cwe dai.

Goc chum tia thu dwoc bang cach doc tryc tiép thang chia dd da khac trén mau hiéu chuan, tring véi
vach chi clia dau do hoac bang cach ngoai suy néu vj tri tim dwoc, khdng trung véi mét trong céc

dwdng chia cta thang chia dé.

C4c vij tri trén Hinh 7 cho phép kiém tra lai cac goc clia cac dau do 45°,60 °va 70 °.
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Hinh 7 — Cac dau do séng ngang loai nhé — Xac dinh géc chum tia

11
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9 Giay chirng nhan

Mb&i mau hiéu chuan phai co6 mét gidy chirtng nhan do nha san xuéat phat hanh ghi ré:
a) Mau hiéu chuén phu hop véi tiéu chuan nay (TCVN 5115);
b) Gia tri trung binh cltia van tbc song doc do duorc, v;;

c) Gia tri trung binh cla van téc séng ngang do duoc, vi.

12
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Phu luc A

(Quy dinh)

Cac dac tinh va cach str dung mau hiéu chuan

A.1 Chiéu day cua mau hiéu chuan dé hiéu chuan dau do khéng phai loai nhé

C6 thé dwoc st dung cac mau hiéu chuan day hon, thi du 20 mm hodc 25 mm khi dung cac dau do
khéng phai loai nhé.

A.2 Kiém tra siéu am vat liéu trwéc va sau lan gia cong co khi cudi cuing

Nén dung dau do séng doc (dwdng kinh bién t&r 10 mm, tAn sé 6 MHz) cho 2 phép kiém tra.

a) V6&idau do & vi tri nhw Hinh 2 a), bién dd ctia xung phan xa lan th& 4 phai cao hon mrc 6n sinh ra

do cAu truc hat, khi mirc 6n téng it nhat la 50 dB;

b) Khéng cé xung phan xa xuét hién tir bat ky mot vét hdng nao vé tinh déng nhéat cta vat liéu co bién
do 1én hon mire 6n tan xa do hat.

A.3 Cac yéu t6 can dé y dén khi thiét 1ap do nhay

Céc yéu té dwoc phan thanh bén nhém chinh sau day, phai ké dén khi thiét lap dd nhay:

a) Thiét bi: ndng lwong xung, tan sb, dang xung, do khuyéch dai, v.v...;

b) Dau do dwoc dung: loai, kich ¢c&, tré am, do tat ctia bién tl, gidn dé toa d6 cuc, v.v...;

c) Vat liéu kiém tra: diéu kién bé mat (lién quan dén chat tiép xuc) loai vat liéu (sw hap thu clia chung),

V...

d) Phan tich vét hdng: hinh dang, sw dinh hwéng, ban chéat, v.v....

13
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 5873 (ISO 2400), Mbi han thép — Mau hiéu chudn dé chuén thiét bi dung cho kiém tra

siéu am.

[21 EN 12223, Non-destructive testing — Ultrasonic examination — Specfication for calibration block

No.1 (Thi khéng phé huy — Kiém tra siéu 4m — Yéu céu ky thuat cia méu hiéu chuén sé 1).
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