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L&i néi ddu
TCVN 11268-12:2018 hoan toan trong duong IS0 603-12:1999
TCVN 11268-12:2018 do Ban kj thut tigu chudn qudc gia TCYN/TC 29,

Dung cy cm tay, Téng cuc Tiéu chuin Do hedmg Chét lugng @& nghi, BS
Khoa hoc va Cang nghé cang bb.

Bo tiéu chudn TCVN 11268 (ISO 603), Sdn phdm bing vét ligu mai két
dink — Kich thude bao gdm céc phan sau:

- TCVN 11268-1:2015 (ISO 603-1:1999), Phan 1: Banh mai ding &8 mai tron
ngoai gifra cac mai tam.

- TCVN 11268-2:2016 (ISO 603-2:1998), Phin 2: Banh mai ding d& mai tron
ngoai vd tam.

- TCVN 11268-3:2016 (ISO 603-3:1999), Phan 3: Banh mai diing & mai tran
trong.

- TCVN 11268-4:2016 (ISO 603-4:1999), Phin 4; Banh mai ding d& mai bé
mat/ mai theo chu vi.

- TCVN 11268-5:2016 (iSO 603-5:1999), Phan 5: Banh mal diing & mai bé
mat/ mai mat dhu.

- TCVN 11268-6:2016 (IS0 603-6:1999), Phin 6: Banh mai ding d& mai séc
dung cu cat,

- TCVN 11268-7:2016 (ISO 603-7:1999), Phén 7: Banh mai ding dé& mai dén
huéng béng tay.

- TCVN 11268-8:2016 (ISO 603-8:1999), Phdn 8: Banh mai diing dé tay va
|am sach ba via.

- TCVN 11268-0:2016 (ISO 603-9:1999), Phan 9: Banh mai ding d& mai ap
e cao.

- TCVN 11268-10:2016 (ISO 603-10:1898), Phén 10: Ba mai khon va mai
siéu tinh,

- TCVN 11268-11:2018 (ISO 603-11:1999), Phan 11: Théi mai tinh cam tay.
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- TCVN 11268-12:2018 (ISO 603-12:1999), Phin 12: Banh mai dé ty ba via va
ria xém 1&p trén méy mai thang cim tay.

- TCVN 11268-13:2018 (ISO 603-13:1999), Phan 13: Banh mai dé tiy ba via va
ria xom l&p trén may mai fruc thdng ding cAm tay.

- TCVN 11268-14:2018 (ISO 603-14:1999), Phin 14: Banh mai dé tiy ba via va
tia xerm/ méu Iap trén may mai tryc nghiéng cim tay.

- TCVN 11268-15:2018 (IS 603-15:1998), Phin 15: Banh mai diing d& cat dirt
14p trén may ct dit tinh tai hodic di dong.

- TCVN 11268-16:2018 (IS0 603-16:1999), Phin 16: Banh mai diing dé cAt dirt
1ap trén may cm tay.

- TCVN 11268-17:2018 (ISO 603-17:2014), Phan 17: Banh mai lép trén tryc
(Kiéu IS0 52).

- TCVN 11268-18:2018 (ISO 603-18:2013), Phan 18: Banh méi ding cho may
mai canh tm kinh phéng.



TIEU CHUAN Qubc GlaA TCVN 11268-12:2018

San pham béng vat liéu mai két dinh - Kich thwéc -

Phin 12: Banh mal dé tiy ba via va ria x¥m Idp trén may mai
thing cim tay

Bonded abrasive products - Dimensions ~

Part 12: Grinding wheels for deburming and fettiing on a straight grinder

1 Pham vi ap dung

Tigu chuin nay qui dinh cac kich thirdc danh nghia, tinh bing mifimet, clia:
- Kidu 1: Banh mai hinh try,

- Kiéu 4: Banh mai c6 dang cén trén c3 hai mt bén.

- Kidu 16: Nt mai hinh try ¢6 déu mdt hinh can.

- Kidu 18: Nat mai hinh try ¢6 mat mut phing

- Kiéu 18R: Nat mai hinh try c6 du mit leon tron,

- Kidu 19: Nut mai hinh try cb diu mit lrgn cong.

S3n phm bang vat liéu méi két dinh nay dy dinh s dung dé tay ba via va ria xom trén moi bé mét.clia
chi tiét gia cang khi st dung cac may mai cim tay (may mai thing). Chi tiét gia cong dwgc kep chiit cd
dinh, may mai dwec din huréng bing tay.

2 Tailigu vién din

Cac tai ligu vién din sau r&t cin thiét che viéc ap dung tiéu chuan ndy. Béi voi cac tal liéu vién dan ghi
nam cong bé thi ap dung phién ban duoc néu. BAI véi céc tai liéu vién dn khang ghi ndm céng bb thi
ap dyng phién ban méi nhat, bao gdm ¢a céc stra ddi, b sung {néu cé).

TCVN 11267:2015 (ISO 525:2013), San phdm blng vt ligu mai két dinh — Yéu cdu chung (Bonded

abrasive products — General requirements).

150 6103:1999, Bonded abrasive products ~ Static balancing of grinding wheels — Testing (Sén pham
bing vét iiéu mai kéf dinh — Can bang tinh cda céc bdnh mai = Thir nghigm.
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ISO 13942:2000, Bonded abrasive products — Limit deviations and mun-out tolerances (San phdm béng
vét liéu mai két dink — Sai iéch gidi han vé dung sal d6 déo).

3 Kich thwrére

3.1 Kiéu 1: Banh mai hinh try
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Xem Hinh 1 va Bang 1.

Hinh 1 - Kidu 1

Bang 1 — Cac kich thwéc cia kidu 4
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3.2 Kidu 4: Banh mai ¢6 dang cdn trén ca hai mat bén

Xem Hinh 2 va Bang 2
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V22 |77 -

Bang 2 — Céc kich thwéc clia kidu 4
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3.3 Kidu 16: NGt mai hinh try ¢6 d4u mat hinh con,
Xem Hinh 3 va Bang 3

3.4 Kidu 18: NGt mai hinh try cé mét mat phing.
Xem Hinh 4 va Bang 3

3.5 Kiéu 18R: NGt mai hinh tru c6 diu mit heom trdn,
Xem Hinh 5 va Bang 3

3.6 Kiéu 19: Niit mai hinh try ¢é du mut lwgn cong.

Xem Hinh 6 va Bang 3
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Hinh 6 - Kidu 19

Bang 3 — Céc kich thuére ciia Kidu 16, Kidu 18, Kidu 18 R va Kidu 19
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4 Ky hiéu
Ky hiéu dAy di clia mét san pham bang vat liéu mai két dinh phi hop véi tiéu chudn ndy phai gdmco
¢ac thing tin sau:
a) ky hiéu chia vat figu mai két dinh, vi dy "Banh mai";

b) vién dan tiéu chuan nay,

c) kidu (hinh dang);

c kich thurc;
A ssckichinis Phu hop véi TCVN 11267 (180 525) va
€) déc tinh ky thut cia ban chét bén trong tiu chun nay

f) van tbe Yam vige 1on nhét

vioy

M6t banh mai a& tiy ba via, kidu 1, D = 150mm, T = 25 mm, H = 20 mm ban chat clia vat liéu mai A, c& hat 24,
dang két dinh Q, cAu triic 5, tinh chét két dinh B va van tdc 1am viéc Ion nhat 50 m/s dwoc ky hidu nher sau:

Thoi mai tinh cAm tay TCVN 11268-12 (IS0 603-12) — 1~ 150 x 25 X 20 ~ A 24 Q5B - 50 m/s

5 Dac tinh ky thuat

Dic tinh ki thuat do nha sdn xuét qui dinh, xem TCVYN 11267 (ISO 525).
5.1 Dung sai

C#4c sai Méch gidi han va dung sai 3 dao phil hop v&i ISO 13942,

5.2 Can bing

Phwang phap can biing phit hep véi ISO 6103

5.3 Ghinhin

Ghi nhan cho san phim bing vat ligu mai két dinh phi hep véi TCUN 11267 (1SO 525).
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Thw myc tai ligu tham khao
[1] ISO 8486-1, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distribution — Part 1:
Macrogrits F4 fo F220 (Vt lisu mai két dink — Xéc dinh va ky higu cda sir phén bd c& hat - Phén 1:
Céc hat tht F4 dén F220) >
(2] ISO 8486-2, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distribution — Part 2:
Microgrits F230 to F1200 (Vat liéu méi két dinh = X4c dinh va ky hiéu cla st phan bb & hat — Phén 2:
Céc hat min F230 dén F1200).
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