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Lo néi dau
TCVN 11268-13:2018 hoan toan tong duong ISO 603-13:1999
TCVN 11268-13:2018 do Ban ky thuét tiéu chudn qudc gia TCVYN/TC 29,

Dung cu cim tay, Téng cuc Tiéu chuén Do ludng Chét lwgng && nghi, Ba
Khoa hoc va Cdng nghé céng bé.

B tiéu chudn TCVN 11268 (ISO 603), San phdm bang vét liéu mai két
dinf = Kich thue bao gbm cac phan sau:

- TCVN 11268-1:2015 (1SO 603-1:1999), Phn 1: Banh mai diing 6& mai trdn
ngoai gitka cac mai tam.

- TCVN 11268-2:2016 (ISO 603-2:1999), Phin 2: Banh mai diing d& mai trén
ngoai vo tam.

- TCVN 11268-3:2016 (ISO 603-3:1999), Phén 3: Banh mai diing d& mai tron
trang.

- TCVN 11268-4:2016 (ISO 603-4:1999), Phan 4: Banh mai ding d& mai bé
mé&t/ mai theo chu vi.

- TCVN 11268-5:2016 (1SO 603-5:1999), Phan 5: Banh mai ding d& mai bé
mat/ mai mat diu.

- TCVN 11268-6:2016 (ISO 603-6:1999), Phén 6: Banh mai dung d& mai sic
dung cy cét.

- TCVN 11268-7:2016 (ISO 603-7:1999), Phan 7: Banh mai ding @& mai dan
huéng béng tay.

- TCVN 11268-8:2016 (ISO 603-8:1999), Phan 8: Banh mai dung dé tay va
{am sach ba via.

- TCVN 11268-9:2016 (ISO 603-9:1999), Phén 9: Banh mai ding dé mai ap
fwe cao.

- TCVN 11268-10:2016 (I1SO 603-10:19889), Phén 10: D4 mai khén va mai
siéu tinh.

- TCVN 11268-11:2018 (ISO 603-11:1999), Phan 11: Thai mai tinh cAm tay.
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- TCVN 11268-12:2018 (ISO 603-12:1999), Phin 12; Banh mai dé tay ba via va
ria xérm lp trén may mai thing cim tay.

- TCVN 11268-13:2018 (iSO 603-13:1999), Phén 13: Banh mai ¢é tdy ba via va
fla xorm I&p trén may mai tryc thing dlng cim tay.

- TCVN 11268-14:2018 (ISO 603-14:1989), Phan 14: Banh mai dé tly ba via va
fla xom/ mau I4p trén may mai tryc nghiéng cam tay.

- TCVN 11268-15:2018 (ISO 603-15:1999), Phin 15: Banh mai ding dé cét dt
1p trén may cét act finh tai hodc di dong.

- TCVN 11268-16:2018 (ISO 603-16:1999), Phin 16: Banh mai diing dé cét dit
13p trén may cim tay.

- TCVN 11268-17:2018 (ISO 603-17:2014), Phin 17: Banh mai tp trén tryc
(Kiéu IS0 52).

- TCVN 11268-18:2018 (ISO 603-18:2013), Phan 18: Banh mai diing cho may
mai canh tAm kinh phdng.
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San pham béng vat liéu mai két dinh — Kich thwéc -

Phén 13: Banh mai dé tiy ba via va ria x&m ldp trén may mai truc
thang dirng cim tay

Bonded abrasive products — Dimensions —

Part 13: Grinding wheels for deburring and fettling on a vertical grinder

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chudn ndy qui dinh cac kich thurée danh nghia, tinh bing milimet, clia:
- Kiéu 6: Cé¢ mai hinh try.

- Kiéu 35: Dia mai gén xi mang hodc dwoc kep chat.

- Kidu 36: Bfa mai c6 gén céc dai bc kep chit.

San phim bng vat liéu mai két dinh nay dy dinh st dung dé tay ba via va ria xém trén moi bé mét clia
chi tiét gia cong khi st dung cac méy mai cAm tay (truc thdng ding). Chi tiét gia cong dwgc kep chat
c6 dinh, may mai dwgc dan hwéng bang tay.

2 Tai lidu vién din

Céc t3i liéu vién din sau rit cin thiét cho viéc ap dung tidu chun nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi
nim cang b thi 4p dung phién ban dugc néu. B3I véi céc ti ligu vign din khéng ghi niim cdng bé thi
4p dung phién ban méi nhét, bac gbm ca céc sa 4di, bd sung (néu ¢é).

TCVN 11267:2015 (ISO 525:2013), San phdm blng vét liéu mai két dinh — Yéu céu chung (Bonded
abrasive products — General requirements).

1SO 6103:1999, Bonded abrasive producfs — Static balancing of grinding wheels — Testing (Sén phdm
bang vat ligu mai két dinh — Can béng finh céc banh mai— Thir nghiém).

ISO 13942:2000, Bonded abrasive products — Limit deviations and run-out tolerances (San phdm bang
vét liéu mai két dinh — Sai léch gidi han va dung sai d6 ddo).
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3 Kich thwoc

3.1 Kiéu 6: Cc mai hinh try.

Xem Hinh 1 va Bang 1.
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3.2 Kiéu 35: Bia mai gén xi ming hoidc dwgc kep chat.

Xem Hinh 2 va Bang 2.
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3.3 Kiéu 36: Bia mai c6 gdn cac dai éc kep chit.
Xem Hinh 3 va Bang 3.
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Bang 3 - Céac kich thwéc clia Kidu 36
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4 Ky higu

Ky hiéu day dt cia mét san pham béing vat ligu mai két dinh phil hop véi tigu chun nay phai gdm c6
cac thong tin sau;

a) ky hiéu clia vt ligu mai, vi dy “Céc mai hinh try”;

b) vién dén tiéu chun nay;

c) kiéu (hinh dang);
d) cac kich thwéc; Phis hop véi TCYN 11267
TRy (IS0 525) va tigu chudn
) dac tinh k§ thuat cla ban chat bén trong nd
ay

f) van tho lam viéc Ién nhét

vipy

Mot cde mai hinh try diing cho tay ba via va ria xém 1&p trén mot may mai c6 try thdng ding cim tay, Kidu 6,
D =125mm, T =50 mm, H = 32mm, W = 25 mm, E = 16 mm, tinh chét clia v&t liéu mai C, ci hat 24, chp P,
céu triic 5, tinh chét két dinh B va vén tc lam vigc Ién nhat 50m/s duwgc ky higu nhw sau:

Céc mai hinh try TCVN 12490-13 (ISO 603-13) - 6 — 125 x 50 x 32/25/16 - C 24 P5B - 50 m/s.
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5 Dic tinh ky thuat

Déc tinh k§f thut do nha san xuét qui dinh, xem TCVN 11267 (ISO 525).

5.1 Dung sai

Cac sai l&ch gi¢i han va dung sai dd dao phi hep véi ISO 13542.

52 Canbing

Phuang phép can bang phit hop véi ISO 6103.

6.3 Ghinhan

Ghi nhan cho san pham bang vat liéu mai két dinh phit hep véi TCYN 11267 (150 525).
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Thw myc tai liéu tham khao

[1] ISO 8486-1, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distribution — Part 1:
Macrogrits F4 to F220 (Vét lidu mai két dinh — Xéc dinh vé ky hiéu cla sy phén b6 c& hat — Phén 1:
Céc hat thé F4 dén F220).

[2) 1SO 8486-2, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distribution — Part 2:
Micragrits F230 to F1200 (Vat liéu mai két dinh — Xéc dinh v ky higu cla sy phan b cd hat — Phan 2:
Céc hat min F230 dén F1200).
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