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t i ª u   c h u È n   q u è c   g i a                               TCVN 4954 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 2 

 

 

 

Xe ®¹p – Yªu cÇu an toµn ®èi víi xe ®¹p hai b¸nh 

Cycles – Safety requirements for bicycles 

 

PhÇn 1 : Yªu cÇu chung 

1.1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh yªu cÇu an toµn, ®Æc tÝnh kü thuËt vµ ph−¬ng ph¸p thö trong thiÕt kÕ, l¾p r¸p 

vµ thö nghiÖm xe ®¹p hai b¸nh (sau ®©y gäi t¾t lµ “xe”) vµ c¸c bé phËn cña xe. Tiªu chuÈn còng ®Ò ra 

c¸c nguyªn t¾c h−íng dÉn sö dông vµ b¶o d−ìng xe. 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c xe tham gia vµo m¹ng l−íi giao th«ng c«ng céng vµ cã chiÒu cao yªn 

®−îc ®iÒu chØnh lín h¬n hoÆc b»ng 635 mm. 

Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c kiÓu xe ®Æc biÖt nh− xe ®¹p thå hµng, xe ®¹p nhiÒu chç ngåi, 

xe ®¹p ®å ch¬i vµ c¸c xe ®−îc thiÕt kÕ vµ trang bÞ dïng cho c¸c cuéc ®ua. 

1.2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

TCVN 3844 : 2007 (ISO 9633 : 1992), XÝch xe ®¹p – §Æc tÝnh vµ ph−¬ng ph¸p thö. 

TCVN 3848 : 2007 (ISO 5771–2 : 1989), Xe ®¹p lèp vµ vµnh – PhÇn 2: Vµnh. 

TCVN 4959 : 1989 (ISO 6742 -1 : 1987),  Xe ®¹p – C¬ cÊu chiÕu s¸ng – Yªu cÇu vÒ quang häc vµ vËt lý. 

TCVN 4960 : 1989 (ISO 6742 -2 : 1987),  Xe ®¹p – C¬ cÊu ph¶n quang – Yªu cÇu vÒ quang häc vµ vËt lý. 

ISO 5775-1 : 1994, Bicycle tyre and rim – Part 1: Tyre designation and dimentions  (Xe ®¹p – Lèp vµ 

vµnh – PhÇn 1: Ký hiÖu vµ kÝch th−íc lèp). 

ISO 7636 : 1984, (Bell for bicycles and mopeds – Technical specifcation) Chu«ng xe ®¹p vµ xe m¸y – 

§iÒu kiÖn kü thuËt. 
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1.3   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

C¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau ®©y ®−îc ¸p dông trong tiªu chuÈn nµy. 

1.3.1    

Xe ®¹p (cycle) 

Mét lo¹i xe bÊt kú cã Ýt nhÊt hai b¸nh xe vµ ®−îc ®Èy ®i bëi n¨ng l−îng c¬ b¾p cña ng−êi ®i xe t¸c dông 

vµo bµn ®¹p. 

1.3.2    

Xe ®¹p hai b¸nh (bicycle) 

Xe ®¹p cã hai b¸nh xe. 

1.3.3    

Xe ®¹p thå (delivery bycycle) 

Xe ®¹p hai b¸nh ®−îc dïng chñ yÕu ®Ó chë hµng. 

1.3.4    

Xe ®¹p nhiÒu chç ngåi (tandem) 

Xe ®¹p hai b¸nh cã c¸c yªn cho hai hoÆc nhiÒu ng−êi ngåi ®¹p, ng−êi nä ngåi sau ng−êi kia. 

1.3.5    

ChiÒu cao yªn (saddle height) 

Kho¶ng c¸ch th¼ng ®øng tõ mÆt ®Êt tíi mÆt yªn, ®−îc ®o víi yªn ë vÞ trÝ n»m ngang vµ cäc yªn ®Æt ë 

chiÒu s©u l¾p nhá nhÊt. 

1.3.6   

QuIng ®−êng phanh (braking distance) 

Qu·ng ®−êng ®i cña xe ®¹p tõ lóc b¾t ®Çu phanh (1.3.7) t¸c ®éng tíi ®iÓm xe dõng l¹i. 

1.3.7     

B¾t ®Çu phanh (commencement of braking) 

§iÓm trªn vÕt phanh mµ t¹i ®ã c¬ cÊu t¸c ®éng phanh dÞch chuyÓn tõ vÞ trÝ ®øng yªn. Trong phÐp thö cã 

hai hÖ thèng phanh, ®iÓm nµy ®−îc x¸c ®Þnh bëi c¬ cÊu ho¹t ®éng ®Çu tiªn. 

1.3.8    

QuIng ®−êng khai triÓn (gear development) 

Qu·ng ®−êng ®i cña xe ®¹p sau mét vßng quay cña ®ïi ®Üa. 

1.3.9 

PhÇn nh« (exposed protrusion) 

PhÇn cã thÓ tiÕp xóc víi ®o¹n gi÷a 75 mm cña mÆt bªn mét trôc thö h×nh trô trßn dµi  250 mm vµ ®−êng 

kÝnh 83 mm (thanh thö m« pháng). Xem H×nh 1. 
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1.3.10    

BÒ mÆt ®Æt ch©n (bµn ®¹p) [(pedal) tread surface] 

BÒ mÆt cña bµn ®¹p tiÕp xóc víi mÆt phÝa d−íi cña bµn ch©n vµ ®−îc chÕ t¹o cã tÝnh chèng tr−ît. 

1.3.11    

VËt liÖu cã s¾t (ferrous component) 

Thµnh phÇn gåm cã c¸c phÇn tö kÕt cÊu lµm hoµn toµn tõ vËt liÖu cã s¾t lo¹i trõ bÊt kú liªn kÕt m¹ng 

nh− hµn ®ång hoÆc d¹ng keo. 

1.3.12    

VËt liÖu kh«ng s¾t  (non-ferrous component)   

Thµnh phÇn gåm cã c¸c phÇn tö kÕt cÊu lµm hoµn toµn tõ vËt liÖu kh«ng s¾t lo¹i trõ bÊt kú liªn kÕt 

m¹ng nh− d¹ng keo. 

1.3.13    

Bé phËn ®ïi ®Üa (crank assembly)     

Bé phËn ®ïi ®Üa ®Ó thö  ®é bÒn mái gåm hai ®ïi, trôc bµn ®¹p, trôc gi÷a vµ chi tiÕt ®Çu tiªn cña hÖ thèng 

truyÒn ®éng, vÝ dô: ®Üa xÝch. 

 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

H×nh 1 – Trôc thö phÇn nh« 
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PhÇn 2: Yªu cÇu ®èi víi c¸c bé phËn l¾p 

2.1   Yªu cÇu chung 

2.1.1   C¹nh s¾c 

C¸c phÇn nh« cã thÓ tiÕp xóc víi c¸c bé phËn cña c¬ thÓ ng−êi ®i xe ®¹p (vÝ dô: tay hoÆc ch©n v.v...) 

trong qu¸ tr×nh ®i xe hoÆc mang v¸c xe, b¶o d−ìng th«ng th−êng kh«ng ®−îc s¾c. 

2.1.2   PhÇn nh« 

BÊt kú phÇn nh« r¾n nµo cã chiÒu dµi lín h¬n 8 mm sau khi l¾p ph¶i ®−îc lµm trßn víi b¸n kÝnh kh«ng 

nhá h¬n 6,3 mm. §Çu mót cña c¸c phÇn nh« nµy cã ®−êng kÝnh ngoµi lín h¬n 12,7 mm vµ ®−êng kÝnh 

trong lín h¬n 3,2 mm. 

Kh«ng ®−îc cã phÇn nh« ë èng trªn cña khung xe t¹i kho¶ng gi÷a yªn xe vµ ®iÓm c¸ch yªn 300 mm vÒ 

phÝa tr−íc ngo¹i trõ d©y c¸p ®iÒu khiÓn (d©y phanh) cã ®−êng kÝnh kh«ng lín h¬n 6,4 mm vµ bé phËn 

kÑp d©y c¸p ®−îc b¾t vµo phÝa trªn èng ®−îc chÕ t¹o tõ vËt liÖu kh«ng dÇy h¬n 4,8 mm. 

C¸c tÊm ®Öm xèp ®−îc kÑp vµo khung xe ®¹p ®Ó cã t¸c dông nh− mét líp ®Öm b¶o vÖ. Víi ®iÒu kiÖn lµ 

khi th¸o c¸c tÊm ®Öm xèp ra, xe ®¹p ph¶i ®¹t yªu cÇu vÒ c¸c phÇn nh«. 

PhÇn ren vÝt ®−îc coi lµ phÇn nh« (1.3.9) ph¶i ®−îc giíi h¹n bëi chiÒu dµi nh« b»ng ®−êng kÝnh ngoµi 

cña chi tiÕt cã ren trong ®èi tiÕp. 

2.2 C¬ cÊu phanh 

2.2.1   HÖ thèng phanh 

Xe ®¹p ph¶i ®−îc trang bÞ hai hÖ thèng phanh ®éc lËp, mét hÖ thèng t¸c ®éng lªn b¸nh xe tr−íc vµ mét 

hÖ thèng t¸c ®éng lªn b¸nh xe sau. C¸c hÖ thèng phanh ph¶i ho¹t ®éng kh«ng bÞ kÑt vµ ®¹t yªu cÇu vÒ 

chÊt l−îng lµm viÖc theo 2.2.5. 

M¸ phanh kh«ng ®−îc cã amian. 

2.2.2   Phanh tay 

2.2.2.1   VÞ trÝ cña tay phanh  

Tay phanh cña phanh tr−íc vµ phanh sau ph¶i ®−îc bè trÝ theo qui ®Þnh hoÆc theo truyÒn thèng sö 

dông cña n−íc nhËp khÈu xe ®¹p. 

2.2.2.2   KÝch th−íc tay phanh 

KÝch th−íc n¾m lín nhÊt, d, ®−îc ®o gi÷a bÒ mÆt ngoµi cña tay phanh vµ bÒ mÆt ngoµi cña tay l¸i, hoÆc 

tay n¾m hoÆc vËt phñ kh¸c nÕu cã, kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 90 mm gi÷a ®iÓm B vµ C, vµ kh«ng ®−îc v−ît 

qu¸ 100 mm gi÷a ®iÓm B vµ C, (xem H×nh 2). 

Chó thÝch   Ph¹m vi ®iÒu chØnh cña tay phanh cÇn ®¶m b¶o c¸c kÝch th−íc ph¶i ®¹t ®−îc. 
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2.2.2.3   Bé phËn kÑp 

VÝt dïng ®Ó kÑp bé phËn phanh vµo khung, cµng l¸i hoÆc tay l¸i ph¶i ®−îc kÌm theo c¸c chi tiÕt h·m 

thÝch hîp, vÝ dô: vßng ®Öm h·m, ®ai èc h·m hoÆc ®ai èc chèng xoay. 

Bu l«ng cã ng¹nh ®Ó kÑp c¸p kh«ng ®−îc c¾t ®øt c¸c sîi c¸p khi l¾p r¸p theo c¸c chØ dÉn cña nhµ s¶n 

xuÊt. 

§Çu mót cña c¸p ph¶i ®−îc b¶o vÖ b»ng mò bÞt, mò ph¶i chÞu ®−îc lùc th¸o 20 N hoÆc ®−îc xö lý b»ng 

c¸ch kh¸c ®Ó chèng bÞ th¸o ra. 

                                                                                                                      KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

H×nh 2 -  KÝch th−íc tay phanh 

 

 

 

A Chèt xoay 

  §−êng trôc 
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2.2.2.4   Bé phËn m¸ phanh 

M¸ phanh ph¶i ®−îc kÑp chÆt ch¾c ch¾n víi chi tiÕt kÑp m¸ phanh vµ kh«ng bÞ h− háng khi thö theo 

ph−¬ng ph¸p qui ®Þnh trong 4.1. 

HÖ thèng phanh ph¶i cã kh¶ n¨ng ®¸p øng yªu cÇu vÒ phÐp thö ®é bÒn ®−îc qui ®Þnh trong 2.2.4.1 vµ 

®¸p øng yªu cÇu vÒ chÊt l−îng phanh theo 2.2.5.1 vµ 2.2.5.2 sau khi ®· thö theo 4.1. 

2.2.2.5   §iÒu chØnh phanh 

Phanh ph¶i cã kh¶ n¨ng ®iÒu chØnh ®−îc ®Õn vÞ trÝ lµm viÖc cã hiÖu qu¶ tíi khi m¸ phanh ®· mßn ®Õn 

giíi h¹n cÇn ph¶i thay thÕ nh− ®−îc chØ dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 

Khi ®· ®iÒu chØnh ®óng, m¸ phanh kh«ng tiÕp xóc víi bÊt kú bÒ mÆt nµo kh¸c ngoµi bÒ mÆt ®· qui ®Þnh. 

M¸ phanh cña xe ®¹p cã phanh ®òa kh«ng ®−îc tiÕp xóc víi vµnh cña b¸nh xe khi gãc l¸i cña tay l¸i ë 

vÞ trÝ 60 o, ®ßn phanh kh«ng bÞ cong hoÆc xo¾n sau khi tay l¸i ®−îc gi÷ ë vÞ trÝ trung t©m. 

2.2.3   Phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

C¬ cÊu phanh ph¶i ®−îc t¸c ®éng khi ng−êi l¸i ®¹p ch©n vµo bµn ®¹p ng−îc chiÒu víi chiÒu ®¹p cho xe 

®i. C¬ cÊu phanh ph¶i ho¹t ®éng ®éc lËp ®èi víi vÞ trÝ cña ®ïi ®Üa hoÆc c¸c c¬ cÊu ®iÒu chØnh. §é chªnh 

lÖch gi÷a vÞ trÝ ®¹p xe ®i vµ vÞ trÝ phanh cña ®ïi ®Üa kh«ng ®−îc v−ît qua 60 o. ViÖc ®o ®−îc thùc hiÖn 

b»ng c¸ch gi÷ ®ïi t¹i mçi vÞ trÝ víi m«men xo¾n 14 Nm. 

2.2.4   Søc bÒn cña hÖ thèng phanh 

2.2.4.1   Phanh tay 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p nªu trong 4.2.1, kh«ng cho phÐp cã sù h− háng cña hÖ thèng phanh hoÆc chi 

tiÕt bÊt kú cña hÖ thèng. 

2.2.4.2   Phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p nªu trong 4.2.2, kh«ng cho phÐp cã sù h− háng cña hÖ thèng phanh hoÆc chi 

tiÕt bÊt kú cña hÖ thèng. 

2.2.5   ChÊt l−îng lµm viÖc cña phanh 

2.2.5.1   Phanh trong ®iÒu kiÖn kh« 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p nªu trong 4.3, xe ®¹p ph¶i ®−îc h·m l¹i nhÑ nhµng trong kho¶ng c¸ch vµ 

vËn tèc ®−îc cho trong B¶ng 1. 

2.2.5.2   Phanh trong ®iÒu kiÖn −ít 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p nªu trong 4.3, xe ®¹p ph¶i ®−îc h·m l¹i nhÑ nhµng trong kho¶ng c¸ch vµ 

vËn tèc ®−îc cho trong B¶ng 1. 
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B¶ng 1 - VËn tèc thö phanh vµ quIng ®−êng phanh 

§iÒu kiÖn VËn tèc 
km/h 

Phanh ®−îc sö dông QuIng ®−êng phanh 
m 

C¶ hai 7 
Kh« 25 

ChØ phanh sau 15 

C¶ hai 9 
¦ít 16 

ChØ phanh sau 19 

 

2.2.5.3   Tay phanh kÐo dµi 

Khi xe ®−îc l¾p tay phanh kÐo dµi, ph¶i tiÕn hµnh phÐp thö riªng ®èi víi ho¹t ®éng cña tay phanh kÐo 

dµi,  ngoµi c¸c phÐp thö sö dông tay phanh th«ng dông nh−ng ®−îc l¾p tay phanh kÐo dµi. 

2.2.5.4   TÝnh tuyÕn tÝnh cña phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.4, lùc phanh ph¶i tû lÖ tuyÕn tÝnh (trong kho¶ng ± 20 %) víi lùc 

bµn ®¹p tõ 90 N ®Õn 300 N vµ kh«ng nhá h¬n 150 N øng víi lùc ®¹p bµn ®¹p b»ng 300 N. 

2.3   C¬ cÊu l¸i  

2.3.1   Tay l¸i 

Tay l¸i ph¶i cã chiÒu réng chung trong kho¶ng 350 mm ®Õn 700 mm, kho¶ng c¸ch th¼ng ®øng gi÷a 

®Ønh cña tay n¾m, khi ®−îc l¾p ë vÞ trÝ l¸i cao nhÊt theo qui ®Þnh cña c¬ së s¶n xuÊt vµ bÒ mÆt ®Ó ngåi 

cña yªn ë vÞ trÝ thÊp nhÊt kh«ng v−ît qu¸ 400 mm. 

C¸c ®Çu mót cña tay l¸i ph¶i ®−îc l¾p tay n¾m hoÆc nót ®Ëy vµ chóng ph¶i chÞu ®−îc t¸c dông cña lùc 

th¸o 70 N. 

2.3.2   Cäc l¸i 

Cäc l¸i cÇn cã dÊu hiÖu bÒn l©u ®Ó chØ râ chiÒu s©u l¾p tèi thiÓu cña cäc l¸i trong cµng l¸i hoÆc cã biÖn 

ph¸p hiÖu qu¶ vµ l©u bÒn ®Ó ®¶m b¶o chiÒu s©u l¾p tèi thiÓu. DÊu hiÖu chiÒu s©u l¾p hoÆc chiÒu s©u 

l¾p kh«ng ®−îc nhá h¬n 2,5 lÇn ®−êng kÝnh ®Çu bªn d−íi cña cäc l¸i vµ tèi thiÓu ph¶i cã chiÒu dµi ë bªn 

d−íi dÊu hiÖu chiÒu s©u l¾p b»ng chu vi cña cäc l¸i. DÊu hiÖu chiÒu s©u l¾p kh«ng ®−îc lµm gi¶m søc 

bÒn cña cäc l¸i. 

2.3.3   Bu l«ng kÑp chÆt cäc l¸i 

M«men xo¾n ph¸ háng tèi thiÓu ®èi víi bul«ng Ýt nhÊt ph¶i lín h¬n 50 % so víi m«men siÕt chÆt lín 

nhÊt do c¬ së s¶n xuÊt qui ®Þnh. 

2.3.4   TÝnh æn ®Þnh cña c¬ cÊu l¸i 

C¬ cÊu l¸i ph¶i quay ®−îc tù do mét gãc tèi thiÓu 60 o vÒ c¶ hai phÝa so víi vÞ trÝ ®Ó th¼ng, kh«ng ®−îc 

cã vÞ trÝ bÞ kÑt chÆt, kh«ng ®−îc cã hiÖn t−îng kÑt hoÆc khe hë trong æ bi khi ®· ®iÒu chØnh ®óng. 
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Ph¶i t¸c dông mét khèi l−îng tèi thiÓu b»ng 25 % tæng khèi l−îng cña xe ®¹p vµ ng−êi l¸i lªn b¸nh tr−íc khi 

ng−êi l¸i cÇm lÊy tay l¸i vµ ngåi trªn yªn øng víi vÞ trÝ cña yªn vµ ng−êi l¸i lïi hÕt møc vÒ phÝa sau. 

Giíi thiÖu vÒ h×nh häc c¬ cÊu l¸i ®−îc cho trong Phô lôc B. 

2.3.5   Søc bÒn cña bé phËn l¸i 

Cäc l¸i ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®ùng kh«ng bÞ g·y khi thö theo 4.5.1.1 vµ 4.5.1.2. 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.5.2, kh«ng cho phÐp cã chuyÓn ®éng t−¬ng ®èi gi÷a tay l¸i vµ 

cäc l¸i. 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.5.3, kh«ng cho phÐp cã chuyÓn ®éng t−¬ng ®èi gi÷a cäc l¸i vµ 

cµng l¸i, ngoµi chuyÓn ®éng khi nhÊc lªn do dung sai cña c¸c bÒ mÆt khi l¾p nèi ®èi ®Çu. ChuyÓn ®éng 

nµy kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 5 o. 

2.3.6   Thö ®é bÒn mái cña bé phËn tay l¸i vµ cäc l¸i 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.5.4, tay l¸i vµ cäc l¸i kh«ng ®−îc g·y hoÆc cã vÕt nøt nh×n thÊy ®−îc.  

2.4   Bé phËn khung/Cµng 

2.4.1   Thö va ®Ëp (khèi l−îng ®−îc th¶ r¬i) 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p ®−îc cho trong 4.6.1, kh«ng cho phÐp cã vÕt nøt g·y nh×n thÊy ®−îc vµ ®é 

biÕn d¹ng d− cña bé phËn, ®−îc ®o gi÷a c¸c ®−êng t©m cña trôc b¸nh xe (chiÒu dµi c¬ së), kh«ng ®−îc 

v−ît qu¸ 40 mm. 

2.4.2   Thö va ®Ëp (bé phËn khung/Cµng ®−îc th¶ r¬i) 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p ®−îc cho trong 4.6.2, kh«ng cho phÐp cã vÕt nøt g·y nh×n thÊy ®−îc. 

2.5   Cµng l¸i 

2.5.1   C¬ cÊu ®Þnh vÞ 

C¸c r·nh hoÆc c¸c kÕt cÊu kh¸c ®Ó ®Þnh vÞ trôc b¸nh xe tr−íc trong cµng l¸i ph¶i ®¶m b¶o sao cho khi 

trôc hoÆc c«n trôc ®−îc tiÕp xóc ch¾c ch¾n víi mÆt ®Çu cña c¸c r·nh, b¸nh tr−íc ph¶i n»m ®èi xøng 

trong cµng l¸i. 

2.5.2   §é bÒn mái cña cµng l¸i 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p ®−îc cho trong 4,6,3, kh«ng cho phÐp cã vÕt g·y hoÆc nøt nh×n thÊy ®−îc ë 

chi tiÕt bÊt kú cña cµng l¸i. 

2.6   B¸nh xe 

2.6.1   §é chÝnh x¸c chuyÓn ®éng quay 

Dung sai ®é ®¶o ®−îc cho trong 2.6.1.1 vµ 2.6.1.2 quy ®Þnh giíi h¹n lín nhÊt vÒ vÞ trÝ cña vµnh (nghÜa lµ 

sè ®äc lín nhÊt cña ®ång hå chØ thÞ) trong bé phËn b¸nh xe ®· l¾p ®Çy ®ñ sau mét vßng quay quanh 

trôc b¸nh xe khi kh«ng cã chuyÓn ®éng chiÒu trôc. 
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2.6.1.1   Dung sai ®é ®¶o h−íng t©m 

§èi víi xe ®−îc trang bÞ c¬ cÊu phanh t¸c ®éng lªn vµnh, ®é ®¶o kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 2 mm khi ®o 

theo ph−¬ng vu«ng gãc víi ®−êng trôc b¸nh xe t¹i c¸c ®iÓm t−¬ng øng däc theo vµnh (theo H×nh 3). 

§èi víi xe kh«ng ®−îc trang bÞ c¬ cÊu phanh t¸c ®éng lªn vµnh, ®é ®¶o kh«ng v−ît qu¸ 4 mm. 

2.6.1.2   Dung sai ®é ®¶o chiÒu trôc 

§èi víi xe ®−îc trang bÞ c¬ cÊu phanh t¸c ®éng lªn vµnh, ®é ®¶o kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 2 mm khi ®o 

theo ph−¬ng song song víi ®−êng trôc b¸nh xe t¹i c¸c ®iÓm t−¬ng øng däc theo vµnh (xem H×nh 3). 

§èi víi xe kh«ng ®−îc trang bÞ c¬ cÊu phanh t¸c ®éng lªn vµnh, ®é ®¶o kh«ng v−ît qu¸ 4 mm. 

2.6.2   Khe hë 

§é th¼ng hµng cña bé phËn b¸nh xe trong xe kh«ng lµm cho khe hë gi÷a lèp vµ bé phËn bÊt kú cña 

khung hoÆc cµng l¸i nhá h¬n 2 mm. 

 

H×nh 3 - §é chÝnh x¸c chuyÓn ®éng quay cña b¸nh xe 

 Vµnh 

  Lèp 

 Nan hoa 

 BÖ ®ì trôc æ b¸nh 

       §ång hå ®o    

   Gi¸ ®ì dông cô ®o 
 

§ång hå ®o                      
(®é ®¶o h−íng t©m) 

 Gi¸ ®ì dông cô ®o 

(®é ®¶o chiÒu trôc) 
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2.6.3   Thö t¶i träng tÜnh 

Kh«ng mét chi tiÕt nµo cña bé phËn b¸nh xe ®· ®−îc l¾p r¸p bÞ h− háng vµ cã biÕn d¹ng d− t¹i ®iÓm ®Æt 

lùc lªn vµnh kh«ng v−ît qu¸ 1,5 mm, khi b¸nh xe ®−îc thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.7. 

2.6.4   KÑp chÆt b¸nh xe 

2.6.4.1   Yªu cÇu chung 

B¸nh xe ph¶i ®−îc kÑp chÆt vµo khung vµ cµng l¸i sao cho khi ®−îc ®iÒu chØnh theo chØ dÉn cña c¬ së 

s¶n xuÊt, chóng ph¶i tho¶ m·n qui ®Þnh cña 2.6.4.2, 2.6.4.3, 2.6.4.4 vµ 2.6.5. 

§ai èc trôc b¸nh xe ph¶i cã m«men xo¾n th¸o láng nhá nhÊt b»ng 70 % m«men xo¾n siÕt chÆt do c¬ 

së s¶n xuÊt qui ®Þnh khi ®−îc sö dông c¬ cÊu trôc æ b¸nh th¸o nhanh ph¶i phï hîp víi 2.6.5. 

2.6.4.2   KÑp chÆt b¸nh xe tr−íc – C¬ cÊu kÑp ®−îc vÆn chÆt  

Kh«ng ®−îc cã dÞch chuyÓn t−¬ng ®èi cña trôc b¸nh xe víi cµng l¸i khi t¸c dông lùc 2.300 N ®èi xøng 

lªn 2 ®Çu trôc b¸nh xe trong thêi gian 30 s theo h−íng chuyÓn ®éng cña b¸nh xe. 

2.6.4.3   KÑp chÆt b¸nh xe sau – C¬ cÊu kÑp ®−îc vÆn chÆt  

Kh«ng ®−îc cã dÞch chuyÓn t−¬ng ®èi gi÷a trôc b¸nh xe vµ khung khi t¸c dông lùc 2.300 N ®èi xøng lªn 

hai ®Çu trôc b¸nh xe trong thêi gian 30 s theo h−íng chuyÓn ®éng cña b¸nh xe. 

2.6.4.4   KÑp chÆt b¸nh xe tr−íc – C¬ cÊu kÑp kh«ng vÆn chÆt  

Khi trôc cã ren vµ ®ai èc ®−îc l¾p vµ ®ai èc ®−îc níi láng Ýt nhÊt 360 o so víi ®iÒu kiÖn ®· vÆn chÆt, 

b¸nh xe kh«ng ®−îc dÞch chuyÓn so víi cµng l¸i theo r·nh má kÑp khi t¸c dông lùc h−íng kÝnh 100 N. 

Khi l¾p c¬ cÊu th¸o nhanh ph¶i ¸p dông yªu cÇu trong 2.6.5.2. 

2.6.5   C¬ cÊu th¸o nhanh 

2.6.5.1    §Æc ®iÓm ho¹t ®éng  

BÊt kú c¬ cÊu th¸o nhanh nµo còng ph¶i cã c¸c ®Æc ®iÓm ho¹t ®éng nh− sau: 

a)   c¬ cÊu th¸o nhanh ph¶i ®iÒu chØnh ®−îc ®Ó kÑp chÆt [xem 2.16 c)]; 

b)  h×nh d¹ng vµ dÊu hiÖu cña nã ph¶i chØ dÉn râ khi c¬ cÊu ë vÞ trÝ më vµ khi c¬ cÊu ë vÞ trÝ ®ãng; 

c)  nÕu ®iÒu chØnh  b»ng cµng ®iÒu khiÓn th× lùc yªu cÇu ®Ó ®ãng t¸c dông lªn cµng ®iÒu khiÓn kh«ng 

lín h¬n 200 N, vµ lùc ®ãng nµy kh«ng ®−îc g©y ra biÕn d¹ng d− ®èi víi c¬ cÊu th¸o nhanh; 

d)   lùc th¸o láng (më) c¬ cÊu kÑp khi ®ãng kh«ng ®−îc nhá h¬n 50 N; 

e)  nÕu ho¹t ®éng b»ng cµng ®iÒu khiÓn, c¬ cÊu th¸o nhanh kh«ng ®−îc nøt hoÆc biÕn d¹ng d− khi t¸c 

dông lùc ®ãng kh«ng nhá h¬n 250 N vµ ®iÒu chØnh ®Ó ng¨n ngõa sù ®ãng qu¸ chÆt khi t¸c dông lùc 

nµy; 
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f)  kÑp chÆt b¸nh xe  b»ng c¬ cÊu th¸o nhanh ë vÞ  trÝ  kÑp ph¶i theo 2.6.4.2 vµ 2.6.4.3. 

NÕu sö dông cµng ®iÒu khiÓn th× c¸c lùc qui ®Þnh trong c), d) vµ e) ph¶i ®−îc t¸c dông c¸ch ®Çu mót 

cña cµng ®iÒu khiÓn 5 mm. 

2.6.5.2   Th¸o rêi 

C¬ cÊu th¸o nhanh ph¶i cã kh¶ n¨ng th¸o ra vµ thay thÕ b¸nh xe mµ kh«ng lµm háng ®iÒu kiÖn ®· ®iÒu 

chØnh khi kh«ng cã c¬ cÊu phô. Khi cã c¬ cÊu phô, tay ®iÒu khiÓn th¸o nhanh ®−îc më hoµn toµn vµ hÖ 

thèng phanh kh«ng tiÕp xóc hoÆc ®· nh¶ ra, b¸nh xe kh«ng ®−îc t¸ch ra khái cµng l¸i khi t¸c dông lùc 

h−íng kÝnh 100 N lªn b¸nh xe vµ theo ®−ìng r·nh cña má kÑp. 

chó thÝch   KhuyÕn khÝch c¬ cÊu th¸o nhanh cã kh¶ n¨ng th¸o vµ thay thÕ b¸nh xe mµ kh«ng lµm háng ®iÒu 

kiÖn ®· ®iÒu chØnh khi cã c¬ cÊu phô. 

2.7   Vµnh, lèp vµ s¨m 

Lèp kh«ng b¬m h¬i kh«ng ph¶i ¸p dông c¸c yªu cÇu cña 2.7.1 vµ 2.7.2. 

2.7.1   ¸p suÊt b¬m h¬i 

¸p suÊt b¬m h¬i lín nhÊt do c¬ së s¶n xuÊt quy ®Þnh ®−îc ®óc vµo mÆt bªn cña lèp sao cho cã thÓ nh×n 

thÊy khi lèp ®−îc l¾p vµo b¸nh xe. 

2.7.2   TÝnh phï hîp  

Lèp ph¶i phï hîp víi yªu cÇu cña ISO 5775–1 vµ vµnh ph¶i phï hîp víi yªu cÇu cña TCVN  3848 : 

2007 (ISO 5775– 2). Lèp vµ s¨m ph¶i thÝch hîp víi cì vµnh. Khi b¬m tíi 110 % ¸p suÊt b¬m h¬i lín 

nhÊt ®−îc quy ®Þnh trong thêi gian kh«ng Ýt h¬n 5 phót, lèp ph¶i khÝt víi vµnh. 

2.8   Bµn ®¹p vµ hÖ thèng truyÒn ®éng bµn ®¹p/ ®ïi ®Üa  

2.8.1   BÒ mÆt ®Æt ch©n cña bµn ®¹p 

2.8.1.1   BÒ mÆt ®Æt ch©n cña bµn ®¹p ph¶i b¶o ®¶m an toµn ®èi víi chuyÓn ®éng trong côm bµn ®¹p. 

2.8.1.2   Bµn ®¹p kh«ng cã hoÆc cã d©y ®ai ngãn ch©n ph¶i cã: 

a)   c¸c bÒ mÆt ®Æt ch©n ë mÆt trªn vµ mÆt d−íi cña bµn ®¹p. 

b)   mét vÞ trÝ x¸c ®Þnh tù ®éng t¹o ra bÒ mÆt ®Æt ch©n cho ng−êi l¸i. 

2.8.1.3   Bµn ®¹p ®−îc thiÕt kÕ chØ dïng bé phËn gi÷ chÆt ch©n hoÆc c¬ cÊu gi÷ chÆt giÇy dÐp cã bé 

phËn gi÷ chÆt ch©n hoÆc c¬ cÊu gi÷ chÆt giÇy dÐp ®−îc kÑp ch¾c ch¾n vµ kh«ng ph¶i theo yªu cÇu cña 

2.8.1.1 a) vµ b). 

 



TCVN 4954 : 2007 

 18 

2.8.2   Kho¶ng hë bµn ®¹p 

2.8.2.1   Kho¶ng hë so víi mÆt ®Êt 

Víi xe kh«ng t¶i, bµn ®¹p ë ®iÓm thÊp nhÊt vµ bÒ mÆt ®Æt ch©n cña bµn ®¹p song song víi mÆt ®Êt, 

nghÜa lµ ë vÞ trÝ chØ cã mét bÒ mÆt ®Æt ch©n, cho xe nghiªng ®i mét gãc 25 o so víi vÞ trÝ th¼ng ®øng, khi 

®ã sÏ kh«ng ®−îc cã mét bé phËn bÊt kú nµo cña bµn ®¹p tiÕp xóc víi mÆt ®Êt. 

Khi xe ®−îc trang bÞ hÖ thèng gi¶m sãc kiÓu lß xo, viÖc ®o nµy ®−îc tiÕn hµnh cïng víi hÖ thèng treo ë 

vÞ trÝ bÞ nÐn, t−¬ng tù nh− do mét ng−êi l¸i nÆng 85 kg g©y ra. 

2.8.2.2   Kho¶ng hë ®¹p ch©n 

Xe kh«ng trang bÞ bé phËn gi÷ chÆt ch©n (nh− lµ d©y ®ai ngãn ch©n) ph¶i cã kho¶ng hë gi÷a bµn ®¹p 

vµ b¸nh xe tr−íc hoÆc ch¾n bïn tèi thiÓu lµ 89 mm (khi b¸nh xe tr−íc ®−îc quay tíi vÞ trÝ bÊt kú). 

Kho¶ng hë ®−îc ®o vÒ phÝa tr−íc vµ song song víi ®−êng trôc däc cña xe tõ t©m cña mét bµn ®¹p tíi 

cung ®−îc quÐt bëi lèp hoÆc ch¾n bïn, kÕt qu¶ ®−îc chän lµ  ë kho¶ng hë nhá nhÊt. (Xem H×nh 4). 

Khi cµng l¸i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó l¾p ch¾n bïn tr−íc, kho¶ng hë ®¹p ch©n ®−îc ®o theo ch¾n bïn phï hîp 

®· ®−îc l¾p. 

 

 

H×nh 4 – Kho¶ng hë ®¹p ch©n 

 

2.8.3   Thö t¶i träng tÜnh hÖ thèng truyÒn ®éng 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.8.1, kh«ng ®−îc cã vÕt nøt nh×n thÊy ®−îc trªn bÊt kú chi tiÕt nµo 

cña hÖ thèng truyÒn ®éng vµ hÖ thèng kh«ng bÞ mÊt kh¶ n¨ng truyÒn ®éng. 

 

            Bµn ®¹p xe ®¹p 

               Lèp tr−íc 

  §−êng trôc däc 

  Ch¾n bïn 

 Kho¶ng hë 
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2.8.4   Thö ®é bÒn l©u ®éng lùc häc cña bµn ®¹p 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.8.2, kh«ng ®−îc cã vÕt nøt nh×n thÊy ®−îc trªn bÊt kú chi tiÕt nµo 

cña bµn ®¹p hoÆc ren cña ®ïi. 

2.8.5   Thö ®é bÒn mái bé phËn ®ïi 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.8.3, kh«ng ®−îc cã vÕt nøt hoÆc vÕt r¹n nh×n thÊy ®−îc trªn trôc 

bµn ®¹p, ®ïi, trôc gi÷a hoÆc trªn mèi ghÐp ®Üa xÝch (hoÆc chi tiÕt dÉn ®éng kiÓu kh¸c).  

2.9   Yªn 

2.9.1   KÝch th−íc giíi h¹n 

Kh«ng mét bé phËn nµo cña yªn, gi¸ yªn hoÆc bao phô tïng ®−îc g¾n vµo yªn, ®−îc cao h¬n mÆt ®Ønh 

yªn 125 mm t¹i giao ®iÓm gi÷a bÒ mÆt yªn vµ ®−êng trôc cäc yªn. 

2.9.2   Cäc yªn 

Cäc yªn cÇn cã dÊu hiÖu bÒn l©u chØ râ chiÒu s©u l¾p tèi thiÓu cña cäc yªn trong khung. DÊu hiÖu chØ 

chiÒu s©u l¾p cã kho¶ng c¸ch ®o tõ ®¸y cäc, kh«ng nhá h¬n hai lÇn ®−êng kÝnh cäc yªn vµ kh«ng ®−îc 

lµm gi¶m søc bÒn cäc yªn. 

2.9.3   Yªn cã c¬ cÊu kÑp chÆt 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.9.1, c¬ cÊu kÑp chÆt yªn kh«ng ®−îc dÞch chuyÓn so víi cäc yªn 

vÒ bÊt kú h−íng nµo hoÆc cäc yªn kh«ng ®−îc dÞch chuyÓn so víi khung. 

2.9.4   Yªn kh«ng cã c¬ cÊu kÑp chÆt 

Yªn kh«ng ®−îc kÑp chÆt, nh−ng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó cã thÓ xoay ®−îc trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng so víi 

cäc yªn theo c¸c th«ng sè thiÕt kÕ, ph¶i chÞu ®−îc thö nghiÖm nªu trong 4.9.1 mµ kh«ng bÞ h− háng. 

2.9.5   §é bÒn cña yªn 

Khi t¸c dông lùc 400 N, vá yªn vµ yªn ®−îc ®óc b»ng chÊt dÎo kh«ng ®−îc t¸ch khái x−¬ng yªn, bé 

phËn yªn kh«ng ®−îc r¹n nøt hoÆc biÕn d¹ng d− khi thö theo ph−¬ng ph¸p nªu trong 4.9.2. 

2.9.6   Thö ®é bÒn mái cña cäc yªn 

Cäc yªn kh«ng bÞ g·y, cã vÕt nøt nh×n thÊy ®−îc khi thö theo ph−¬ng ph¸p cho trong 4.9.3. 

2.10   XÝch 

Khi truyÒn ®éng xÝch ®−îc dïng lµm ph−¬ng tiÖn ®Ó truyÒn lùc ph¸t ®éng, xÝch ph¶i chuyÓn ®éng trªn 

r¨ng ®Üa xÝch vµ lÝp kh«ng cã hiÖn t−îng kÑt. 

XÝch ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña TCVN 3844 : 2007 (ISO 9633 : 1992) 
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2.11   Ch¾n xÝch 

2.11.1   Xe ph¶i ®−îc trang bÞ mét trong c¸c lo¹i ch¾n xÝch sau ®©y: 

a)   ®Üa ch¾n xÝch phï hîp víi 2.11.2: hoÆc 

b)   c¬ cÊu b¶o vÖ phï hîp víi 2.11.3: hoÆc 

c)   tæ hîp c¬ cÊu ®æi tèc ®é vµ c¬ cÊu b¶o vÖ khi cã trang bÞ c¬ cÊu gi÷ ch©n vµo bµn ®¹p phï hîp víi 

2.11.4. 

2.11.2   §Üa ch¾n xÝch ph¶i lín h¬n ®−êng kÝnh cña ®Üa xÝch ngoµi, khi ®o tõ ®Ønh r¨ng nµy tíi ®Ønh r¨ng 

®èi diÖn, kh«ng ®−îc nhá h¬n 10 mm (xem H×nh 5). 

 

 

H×nh 5 - §Üa ch¾n xÝch 

Chó thÝch  Trong kÕt cÊu nµy ®ïi bµn ®¹p vµ ®Üa ch¾n xÝch ®−îc g¾n vµo nhau ®Ó thÝch hîp víi ®Üa ch¾n xÝch 

®Çy ®ñ, cßn ®Üa ch¾n xÝch côc bé cã thÓ ®−îc l¾p chÆt ë vÞ trÝ tiÕp gi¸p víi ®ïi bµn ®¹p.      

  §Üa ch¾n xÝch 
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2.11.3    C¬ cÊu b¶o vÖ tèi thiÓu ph¶i ch¾n ®−îc m¸ ngoµi vµ bÒ mÆt trªn cña xÝch vµ ®Üa xÝch ë kho¶ng 

c¸ch Ýt nhÊt lµ 25 mm däc theo xÝch vÒ phÝa sau so víi ®iÓm t¹i ®ã r¨ng ®Çu tiªn cña ®Üa xÝch lät qua 

gi÷a c¸c m¸ ngoµi cña xÝch vµ ch¹y quanh ®Üa xÝch ngoµi, h−íng vÒ phÝa tr−íc, ®Õn ®−êng n»m ngang 

®i qua t©m trôc gi÷a. 

2.11.4   Tæ hîp c¬ cÊu ®æi tèc ®é vµ  c¬ cÊu b¶o vÖ, tèi thiÓu ph¶i ch¾n ®−îc bÒ mÆt ngoµi cña c¸c m¾t 

xÝch phÝa trªn ¨n khíp víi r¨ng ®Üa xÝch ë kho¶ng c¸ch Ýt nhÊt lµ 25 mm däc theo xÝch vÒ phÝa sau so 

víi ®iÓm t¹i ®ã r¨ng ®Çu tiªn cña ®Üa xÝch lät qua gi÷a c¸c m¸ ngoµi cña xÝch (xem H×nh 6). 

2.12   C¬ cÊu b¶o vÖ nan hoa 

Xe cã l¾p lÝp thay ®æi tèc ®é (lÝp nhiÒu tÇng) ph¶i ®−îc trang bÞ c¬ cÊu b¶o vÖ nan hoa ®Ó ng¨n ngõa 

xÝch chÌn vµo nan hoa hoÆc dõng chuyÓn ®éng quay cña b¸nh xe khi ®−îc ®iÒu chØnh kh«ng ®óng 

hoÆc cã h− háng.                                                                                           

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 6 - ¨n khíp xÝch vµ ®Üa xÝch 

2.13   §Ìn chiÕu s¸ng 

2.13.1   HÖ thèng ®Ìn chiÕu s¸ng 

Sù trang bÞ ®Ìn tr−íc hoÆc ®Ìn sau hoÆc mét hÖ thèng ®Ìn chiÕu s¸ng  ®Çy ®ñ kh«ng thuéc vµo               

môc ®Ých cña tiªu chuÈn nµy, nh−ng viÖc l¾p ®Æt ®Ìn ph¶i theo yªu cÇu cña TCVN 4959 : 1989                

(ISO 6742–1). 

2.13.2   HÖ thèng d©y dÉn ®iÖn 

Khi ®−îc trang bÞ hÖ thèng d©y dÉn ®iÖn, ph¶i cã kh¶ n¨ng tr¸nh ®−îc h− háng do tiÕp xóc víi c¸c bé 

phËn chuyÓn ®éng hoÆc c¹nh s¾c. TÊt c¶ c¸c mèi nèi ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 10 N theo h−íng bÊt kú. 
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2.14   TÊm ph¶n quang  

2.14.1   TÊm ph¶n quang sau 

Xe cã trang bÞ mét ®Ìn sau phï hîp víi 2.13 ph¶i ®−îc l¾p thªm vµo mét tÊm ph¶n quang sau cã gãc 

ph¶n chiÕu réng, hoÆc tÊm ph¶n quay th«ng th−êng phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña TCVN 4960 : 1989 

(ISO 6742–2). Xe kh«ng cã ®Ìn sau ph¶i ®−îc l¾p tÊm ph¶n quang cã gãc ph¶n chiÕu réng. TÊm ph¶n 

quang sau ph¶i cã mµu ®á. 

2.14.2   TÊm ph¶n quang bªn 

Xe ®¹p ph¶i ®−îc trang bÞ hai tÊm ph¶n quang bªn, mçi tÊm cã thÓ nh×n thÊy tõ hai phÝa. C¸c tÊm ph¶n 

quang ph¶i lµ mét trong c¸c d¹ng sau: 

a)   tÊm ph¶n quang cã gãc ph¶n chiÕu réng ®−îc l¾p trªn nöa tr−íc vµ nöa sau cña xe. Ýt nhÊt ph¶i cã 

mét trong c¸c tÊm ph¶n quang ®−îc l¾p trªn nan hoa b¸nh xe. Khi c¸c chi tiÕt l¾p kÕt hîp vµo b¸nh 

xe sau kh«ng ph¶i lµ khung vµ ®òa chèng ch¾n bïn, tÊm ph¶n quang di ®éng ®−îc l¾p trªn b¸nh 

tr−íc. 

b)   vËt ph¶n quang h×nh trßn ®−îc l¾p vµo hai bªn cña mçi b¸nh xe c¸ch ®−êng kÝnh ngoµi cña lèp               

10 cm. 

TÊm ph¶n quang cã gãc ph¶n quang réng ph¶i phï hîp víi yªu cÇu cña TCVN 4960 : 1989                      

(ISO 6742–2). VËt liÖu ph¶n quang ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu quang häc cña TCVN 4960 : 1989 

(ISO 6742-2). 

TÊt c¶ c¸c tÊm ph¶n quang bªn ph¶i cã cïng mét mµu hoÆc tr¾ng (s¸ng) hoÆc vµng. 

2.14.3   TÊm ph¶n quang tr−íc 

Xe ph¶i ®−îc trang bÞ tÊm ph¶n quang cã gãc ph¶n quang réng phÝa tr−íc phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 

TCVN 4960 : 1989 (ISO 6742–2). TÊm ph¶n quang tr−íc cã mµu tr¾ng. 

2.14.4   TÊm ph¶n quang cña bµn ®¹p 

Mçi bµn ®¹p ph¶i cã tÊm ph¶n quang phï hîp víi yªu cÇu cña TCVN 4960 : 1989 (ISO 6742–2). C¸c 

chi tiÕt ph¶n quang cã thÓ hoÆc lµm liÒn víi kÕt cÊu cña bµn ®¹p hoÆc ®−îc g¾n c¬ häc víi bµn ®¹p, 

nh−ng ph¶i ®−îc ®Æt lâm vµo so víi mÐp cña bµn ®¹p hoÆc hèc chøa chi tiÕt ph¶n quang ®Ó tr¸nh cho 

chi tiÕt ph¶n quang tiÕp xóc víi bÒ mÆt ph¼ng mÐp cña bµn ®¹p. TÊm ph¶n quang bµn ®¹p ph¶i cã mµu 

vµng. 

2.15   C¬ cÊu b¸o hiÖu 

Chu«ng hoÆc c¬ cÊu b¸o hiÖu kh¸c ®−îc l¾p vµo vÞ trÝ qui ®Þnh ph¶i phï hîp víi ISO 7636. 
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2.16   H−íng dÉn sö dông 

Mçi xe ®¹p cÇn ®−îc cung cÊp kÌm theo mét bé tµi liÖu h−íng dÉn sö dông gåm c¸c th«ng tin sau: 

a)   chuÈn bÞ cho viÖc ®i xe – C¸ch x¸c ®Þnh vµ ®iÒu chØnh chiÒu cao yªn vµ chiÒu cao tay l¸i phï hîp 

víi ng−êi l¸i cïng víi gi¶i thÝch vÒ c¸c dÊu hiÖu c¶nh b¸o trªn cäc yªn vµ cäc l¸i; 

b)   c¸ch siÕt chÆt bé phËn kÑp chÆt tay l¸i, cäc l¸i, yªn, cäc yªn vµ b¸nh xe; 

c)   ph−¬ng ph¸p ®iÒu chØnh chÝnh x¸c c¬ cÊu th¸o nhanh b¸nh xe nh− lµ “c¬ cÊu biÓu thÞ má kÑp ®· tíi 

®óng vÞ trÝ kÑp chÆt”; 

d)   b«i tr¬n – chç cÇn b«i tr¬n vµ c¸ch b«i tr¬n, dÇu b«i tr¬n; 

e)   sù c¨ng xÝch ®óng vµ c¸ch ®iÒu chØnh c¨ng xÝch; 

f)   c¸ch ®iÒu chØnh phanh vµ h−íng dÉn thay m¸ phanh; 

g)   c¸ch ®iÒu chØnh ®Üa xÝch, lÝp; 

h)   c¸c phô tïng dù phßng th«ng th−êng, nh− lµ lèp, s¨m, côm ®Õ m¸ phanh; 

i)   bé phô tïng – bao gåm c¸c dông cô ®Ó l¾p r¸p, c¸c chi tiÕt dïng cho söa ch÷a, b¶o d−ìng vµ c¸c 

phô tïng dù phßng cÇn thiÕt (bãng ®Ìn vv...); 

j)   h−íng dÉn vÒ ®i xe an toµn – kiÓm tra th−êng xuyªn vÒ phanh, lèp, c¬ cÊu l¸i vµ ®Ìn chiÕu s¸ng. Sù 

chó ý t¨ng qu·ng ®−êng phanh khi thêi tiÕt Èm −ít; 

k)   c¸ch sö dông c¸c lo¹i xe ®−îc thiÕt kÕ (®i ®−êng th«ng dông hoÆc ®i mäi ®Þa h×nh) víi c¸c c¶nh b¸o 

vÒ nguy hiÓm nÕu sö dông kh«ng ®óng; 

l)   c¸ch l¾p r¸p vµ hiÖu chØnh c¸c chi tiÕt nÕu chóng ®−îc cÊp ë d¹ng dêi. 

Chó thÝch   Mét sè h−íng dÉn thÝch hîp kh¸c cã thÓ do nhµ s¶n xuÊt qui ®Þnh. 

2.17   Ghi nhIn 

Mçi xe cÇn ®−îc ghi nh·n dÔ ®äc vµ bÒn l©u víi néi dung: 

a)   sè hiÖu TCVN 4954 : 2007 (ISO 4210 : 1996); 

b)   tªn hoÆc nh·n hiÖu cña nhµ s¶n xuÊt hoÆc cña bªn b¸n; 

c)   sè khung. 
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PhÇn 3: Yªu cÇu ®èi víi xe hoµn chØnh 

 

3.1   Thö trªn ®−êng 

Khi thö theo ph−¬ng ph¸p nªu trong 4.10, kh«ng ®−îc cã h− háng cña hÖ thèng hoÆc bé phËn vµ kh«ng 

cho phÐp cã sù láng lÎo hoÆc kh«ng th¼ng hµng cña chç ngåi, tay l¸i, c¬ cÊu ®iÒu khiÓn hoÆc tÊm ph¶n 

quang. 

Xe ph¶i ®iÒu khiÓn æn ®Þnh khi rÏ vµ l¸i. Xe cã thÓ l¸i ®−îc b»ng mét tay (nh− khi ra hiÖu xin ®−êng 

b»ng tay) mµ kh«ng cã khã kh¨n cho ®iÒu khiÓn hoÆc nguy hiÓm ®èi víi ng−êi l¸i. 
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PhÇn 4:  Ph−¬ng ph¸p thö 

 

4.1   Thö bé phËn m¸ phanh 

ViÖc thö ®−îc tiÕn hµnh trªn xe ®· l¾p hoµn chØnh víi c¬ cÊu phanh ®· ®−îc ®iÒu chØnh ë vÞ trÝ ®óng vµ 

mét ng−êi l¸i hoÆc mét khèi l−îng t−¬ng d−¬ng ®Æt trªn yªn. Tæng khèi l−îng cña xe vµ ng−êi l¸i (hoÆc 

khèi l−îng t−¬ng ®−¬ng) ph¶i b»ng 100 kg ± 1 %. Mçi tay phanh ®−îc t¸c dông mét lùc 180 N hoÆc lùc 

®ñ ®Ó tay phanh tiÕp xóc víi tay n¾m, dïng lùc nµo nhá h¬n. Lùc nµy ®−îc duy tr× trong qu¸ tr×nh thö. 

Cho xe chuyÓn ®éng vÒ phÝa tr−íc n¨m lÇn vµ vÒ phÝa tr−íc sau n¨m lÇn, mçi lÇn chuyÓn ®éng mét 

kho¶ng c¸ch kh«ng nhá h¬n 75 mm. 

4.2   Thö cã t¶i hÖ thèng phanh 

4.2.1    Phanh tay    

PhÐp thö nµy ®−îc tiÕn hµnh trªn mét xe ®· l¾p hoµn chØnh. Sau khi hÖ thèng phanh ®· ®−îc b¶o ®¶m 

®iÒu chØnh ®óng, t¸c dông mét lùc vµo tay phanh c¸p hoÆc tay phanh ®ßn t¹i ®iÓm c¸ch ®Çu mót cña 

c¸c kiÓu tay phanh 25 mm, nh− chØ dÉn trªn H×nh 7. Lùc t¸c dông ph¶i b»ng 450 N, hoÆc lùc nhá h¬n 

nh−ng ®ñ ®Ó: 

a)   tay phanh cña phanh c¸p tiÕp xóc víi tay n¾m, hoÆc tay l¸i nÕu kh«ng cã tay n¾m; 

b)   tay phanh cña phanh ®ßn ®−îc n©ng lªn ngang møc bÒ mÆt trªn cña tay l¸i hoÆc tiÕp xóc víi tay l¸I; 

c)   tay phanh cña phanh c¸p kÐo ®−îc n©ng lªn ngang møc bÒ mÆt trªn tay l¸i. 

PhÐp thö nµy ®−îc lÆp l¹i m−êi lÇn cho mçi tay phanh. 

4.2.2   Phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

PhÐp thö ®−îc tiÕn hµnh trªn mét xe ®· l¾p hoµn chØnh. Sau khi hÖ thèng phanh ®· ®−îc ®iÒu chØnh 

®óng vµ ®ïi ®Üa ë vÞ trÝ n»m ngang nh− chØ dÉn trong H×nh 8, t¸c mét dông lùc 1500 N vµo gi÷a trôc bµn 

®¹p tr¸i, t¸c dông tõ tõ, h−íng theo ph−¬ng th¼ng ®øng vµ duy tr× toµn bé t¶i träng trong 15 s. 

PhÐp thö nµy ®−îc lÆp l¹i 10 lÇn. 

4.3   Thö chÊt l−îng lµm viÖc cña hÖ thèng phanh 

Trõ khi cã qui ®Þnh kh¸c, c¸c yªu cÇu nµy ¸p dông cho c¶ hai ®iÒu kiÖn thö kh« vµ thö −ít. 
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4.3.1    Xe thö  

Thö chÊt l−îng lµm viÖc cña hÖ thèng phanh ®−îc tiÕn hµnh trªn mét xe ®· l¾p hoµn chØnh sau khi hÖ 

thèng phanh ®· qua thö cã t¶i theo 4.2. 

Phanh cã thÓ ®−îc ®iÒu chØnh l¹i ë vÞ trÝ ®óng nÕu thÊy cÇn thiÕt vµ lèp ®−îc b¬m h¬i tíi ¸p suÊt quy 

®Þnh lín nhÊt nh− ®· ghi râ ë trªn lèp (xem 2.7.1). 

4.3.2   Thö vÕt phanh 

4.3.2.1   Cã thÓ tiÕn hµnh thö vÕt (phanh) trong nhµ nÕu cÇn. NÕu thùc hiÖn viÖc thö vÕt (phanh) ngoµi 

®−êng cÇn chó ý ®Æc biÖt ®Õn c¸c ®iÒu kiÖn xung quanh trong suèt qu¸ tr×nh thö. 

4.3.2.2   §é dèc (gradien) cña vÕt kh«ng v−ît qu¸ 0,5 %. NÕu ®é dèc nhá h¬n 0,2 % cho xe ch¹y theo 

cïng mét chiÒu. NÕu ®é dèc n»m gi÷a 0,2 % ®Õn 0,5 %, cho xe ch¹y lu©n phiªn theo chiÒu ng−îc 

nhau. 

4.3.2.3   BÒ mÆt ®−êng ph¶i cøng, b»ng bª t«ng hoÆc r¶i nhùa ®−êng mÞn, kh«ng ®−îc bÈn hoÆc cã sái. 

HÖ sè ma s¸t tèi thiÓu gi÷a bÒ mÆt ®−êng kh« vµ lèp xe lµ 0,5. 

4.3.2.4   VÕt th−êng ph¶i kh« lóc b¾t ®Çu thö, khi thö theo c¸c yªu cÇu cña 2.2.5.1, vÕt ph¶i kh« trong 

suèt qu¸ tr×nh thö. 

4.3.2.5   VËn tèc giã khi thö vÕt kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 3 m/s trong qu¸ tr×nh thö. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 7 – Lùc t¸c dông lªn tay phanh 

 

Lùc t¸c dông 

Lùc t¸c dông 

Lùc t¸c dông 

Lùc t¸c dông 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

H×nh 8 – Thö phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

 

4.3.3   Trang bÞ dông cô 

ViÖc thö xe cÇn ®−îc trang bÞ c¸c dông cô sau. 

4.3.3.1   §ång hå ®o vËn tèc hoÆc ®ång hå ®o vßng quay, ®é chÝnh x¸c trong kho¶ng ± 5 % ®Ó chØ 

b¸o cho ng−êi ®¹p xe biÕt vËn tèc gÇn ®óng t¹i lóc b¾t ®Çu phanh. 

4.3.3.2   ThiÕt bÞ ghi vËn tèc, ®é chÝnh x¸c ± 2 % ®Ó ghi vËn tèc t¹i lóc b¾t ®Çu phanh. 

4.3.3.3   HÖ thèng ghi quIng ®−êng, ®é chÝnh x¸c ± 1 % ®Ó ghi qu·ng ®−êng phanh 

  Bµn ®¹p 

       §ïi tr¸i 

  §iÓm ®Æt lùc t¸c dông 

  §ïi tr¸i 

  §Üa xÝch vµ ®ïi bµn ®¹p 

Lùc t¸c dông 
XÝch 

 æ lÝp 
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4.3.3.4   HÖ thèng phun n−íc, ®Ó lµm −ít c¸c bÒ mÆt phanh, bao gåm mét b×nh chøa n−íc ®−îc nèi 

b»ng èng víi hai ®Çu phun ®Æt trªn b¸nh tr−íc vµ hai ®Çu phun ®Æt trªn b¸nh sau. Mét van ®ãng               

më nhanh do ng−êi ®¹p xe ®iÒu khiÓn. Mçi vßi sÏ cung cÊp mét dßng n−íc cã l−u l−îng kh«ng nhá h¬n 

4 ml/s. Sö dông n−íc cÊt cã nhiÖt ®é cña m«i tr−êng xung quanh. 

C¸c m« t¶ chi tiÕt vÒ vÞ trÝ vµ chiÒu cña c¸c vßi phun ®èi víi phanh rót c©n, phanh guèc, phanh ®ai, 

phanh ®Üa vµ phanh ®¹p ng−îc bµn ®¹p ®−îc cho trong c¸c H×nh tõ 9 ®Õn 14. 

4.3.3.5   HÖ thèng chØ b¸o ho¹t ®éng cña phanh, ®Ó ghi l¹i mét c¸ch ®éc lËp ho¹t ®éng cña mçi 

phanh 

4.3.4   Khèi l−îng xe, ng−êi ®i xe vµ dông cô 

Tæng khèi l−îng cña xe, ng−êi ®i xe vµ dông cô trªn xe ph¶i lµ 100 kg ± 1 %. 

Khi nhµ s¶n xuÊt qui ®Þnh xe cña hä cã thÓ chë khèi l−îng kÓ c¶ tæng khèi l−îng mang theo v−ît qu¸ 

100 kg, xe ph¶i ®−îc thö víi tæng khèi l−îng lín h¬n ± 1 % vµ t−¬ng øng víi qu·ng ®−êng phanh qui 

®Þnh. 

4.3.5   Lùc t¸c dông vµo phanh 

4.3.5.1   §é lín vµ vÞ trÝ cña lùc t¸c dông vµo tay phanh  

Xe cã phanh tay ®−îc thö b»ng c¸ch dïng lùc bãp tay kh«ng ®−îc qu¸ 180 N. Lùc bãp tay ®−îc ®Æt t¹i 

®iÓm c¸ch ®Çu mót tay phanh 25 mm nh− chØ trong H×nh 7. TiÕn hµnh kiÓm tra tr−íc vµ sau mçi lo¹t 

ch¹y thö ®Ó kiÓm tra t¶i träng tay phanh. 

4.3.5.2   ThiÕt bÞ t¸c dông lùc phanh tuú chän vµo tay phanh   

Khi tay phanh ®−îc ho¹t ®éng bëi thiÕt bÞ t¸c dông lùc phanh tuú ý th× thiÕt bÞ nµy ph¶i ®¸p øng yªu cÇu 

cña 4.3.5.1 vµ ph¶i kiÓm so¸t ®−îc tû lÖ t¸c dông cña lùc lªn tay phanh sao cho cã thÓ ®¹t tíi  63 % lùc 

t¸c dông trong thêi gian kh«ng Ýt h¬n 0,2 s. 

4.3.5.3   Phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

Kh«ng giíi h¹n lùc t¸c dông lªn bµn ®¹p. 

4.3.6   Ph−¬ng ph¸p 

4.3.6.1   Thö ch¹y trong ®iÒu kiÖn kh« 

Ng−êi l¸i ph¶i ®¹p xe ®−îc thö tíi vËn tèc thö ®· qui dÞnh. Ngõng ®¹p vµ bãp phanh tøc thêi. Xe ph¶i 

dõng l¹i nhÑ nhµng vµ an toµn. 
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H×nh 9 –  §Çu phun n−íc cho phanh cµng (tr−íc) 

                                                                                                                  KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 §Çu phun n−íc 

ChiÒu quay cña 
b¸nh xe 

   Vµnh b¸nh xe 

èng nèi ch÷ T sau 

Khung xe  

§Çu phun 
n−íc 

 

èng nèi ch÷ T  tr−íc 

    Cµng l¸i 

 Phanh cµng 

§Çu phun                
n−íc 

§Çu phun n−íc 
ChiÒu quay cña 

b¸nh xe 

 Phanh cµng sau 

  Vµnh b¸nh xe 

H×nh 10 –  §Çu phun n−íc cho phanh cµng (sau) 
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H×nh 11 - §Çu phun n−íc cho phanh æ (tr−íc vµ sau) 

                                                                                                              KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 12 - §Çu phun n−íc cho phanh ®ai 

  æ phanh 

§Çu phun 
n−íc 

2 ®Çu phun n−íc 

ChiÒu quay cña 
b¸nh xe 

ChiÒu quay cña 
b¸nh xe 

2 ®Çu phun n−íc 

èng nèi ch÷ T sau 

Khung xe ®¹p 
§Çu phun n−íc 

      Phanh ®ai 

æ b¸nh sau 

§Çu phun n−íc 

ChiÒu quay cña b¸nh xe 

§Çu 
phun 
n−íc 
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H×nh 13 –  §Çu phun n−íc cho phanh ®Üa (sau) 

 

 

 

§Çu phun n−íc 

 Phanh cµng cã ®Üa 

§Çu phun 
n−íc 

ChiÒu quay cña b¸nh xe 

 æ b¸nh sau 

§Üa phanh 

Khung xe ®¹p 

èng nèi ch÷ T sau 
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Chó dÉn: §Çu phun n−íc trùc tiÕp vµo æ b¸nh, c¶ hai bªn. 

 

H×nh 14 - §Çu phun n−íc cho phanh ®¹p ng−îc b»ng bµn ®¹p 

 

4.3.6.2   Thö ch¹y trong ®iÒu kiÖn −ít 

Ph−¬ng ph¸p thö nh− ®· cho trong 4.3.6.1 vµ cã bæ sung thªm viÖc t−íi −ít hÖ thèng phanh, viÖc t−íi 

−ít ®−îc tiÕn hµnh b¾t ®Çu tö kho¶ng c¸ch tèi thiÓu lµ 25 m tr−íc khi b¾t ®Çu phanh (1.3.7) cho ®Õn lóc 

xe dõng. 

chó thÝch   L−îng n−íc thõa qu¸ møc cã thÓ quÐt vÕt thö phanh trªn mÆt ®−êng gi÷a c¸c lÇn thö. 

4.3.6.3   Sè lÇn thö ch¹y 

4.3.6.3.1   NÕu ®é dèc (gradien) cña vÕt nhá h¬n 0,2 % cÇn thùc hiÖn c¸c lÇn thö ch¹y sau: 

§Çu phun 
n−íc 

èng nèi ch÷ T sau 

§Çu 
phun 
n−íc 

  Khung xe ®¹p 

 æ b¸nh phanh ch©n  ChiÒu quay cña b¸nh xe 



TCVN 4954 : 2007 

 34 

a)   n¨m lÇn ch¹y liªn tôc trong ®iÒu kiÖn kh«. 

b)   hai lÇn ch¹y theo thêi tiÕt trong ®iÒu kiÖn −ít (kh«ng ghi kÕt qu¶). 

c)   n¨m lÇn ch¹y liªn tôc trong ®iÒu −ít. 

4.3.6.3.2   NÕu ®é dèc (gradien) cña vÕt trong kho¶ng 0,2 % vµ 0,5 %, cÇn thùc hiÖn c¸c lÇn thö sau: 

a)   s¸u lÇn ch¹y liªn tôc trong ®iÒu kiÖn kh«, c¸c lÇn ch¹y ®−îc lu©n phiªn thay ®æi chiÒu ng−îc nhau. 

b)   hai lÇn ch¹y theo thêi tiÕt trong ®iÒu kiÖn −ít (kh«ng ghi kÕt qu¶). 

c)   s¸u lÇn ch¹y liªn tôc trong ®iÒu kiÖn −ít, c¸c lÇn ch¹y ®−îc lu©n phiªn thay ®æi chiÒu ng−îc nhau. 

Chó thÝch – Thêi gian nghØ gi÷a c¸c lÇn ch¹y liªn tôc kh«ng v−ît qu¸ 3 phót. 

4.3.7   HÖ sè hiÖu chØnh vËn tèc/ quIng ®−êng phanh 

HÖ sè hiÖu chØnh ®−îc ¸p dông cho qu·ng ®−êng phanh ®o ®−îc nÕu vËn tèc ®−îc kiÓm tra b»ng ®ång 

hå bÊm giê kh«ng cã ®é chÝnh x¸c nh− qui ®Þnh trong 2.2.5. 

Qu·ng ®−êng phanh hiÖu chØnh ®−îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc: 

  m

m

s
c S

v

v
S ×








=

2

 

trong ®ã 

Sc   lµ qu·ng ®−êng phanh hiÖu chØnh, tÝnh b»ng mÐt; 

Sm   lµ qu·ng ®−êng phanh ®o ®−îc, tÝnh b»ng mÐt; 

Vs   lµ vËn tèc thö qui ®Þnh, tÝnh b»ng mÐt trªn gi©y; 

Vm   lµ vËn tèc thö ®o ®−îc, tÝnh b»ng mÐt trªn gi©y. 

4.3.8   KÕt qu¶ cña thö ch¹y 

4.3.8.1   Thö ch¹y sÏ ®−îc coi lµ kh«ng ®¹t nÕu: 

a)   cã sù tr−ît qu¸ møc, hoÆc 

b)   kh«ng thùc hiÖn ®−îc viÖc ®iÒu chØnh phanh. 

Víi mét sè kiÓu hÖ thèng phanh, kh«ng thÓ tr¸ch ®−îc hoµn toµn sù tr−ît cña b¸nh sau trong qu¸ tr×nh 

phanh. VÊn ®Ò nµy ®−îc coi lµ chÊp nhËn ®−îc nÕu kh«ng x¶y ra c¸c hiÖn t−îng ®· nªu ë a) hoÆc b)   

ë trªn. 

4.3.8.2   NÕu qu·ng ®−êng phanh hiÖu chØnh v−ît qu¸ qu·ng ®−êng phanh ®· qui ®Þnh, viÖc thö ch¹y 

®−îc coi lµ kh«ng cã gi¸ trÞ nÕu: 

a)   vËn tèc lóc b¾t ®Çu thö v−ît qu¸ vËn tèc thö qui ®Þnh lín h¬n 1,5 km/h. 
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b)   phanh tr−íc ®−îc t¸c ®éng sau phanh sau nÕu khi thö dïng c¶ hai phanh. 

Chó thÝch   V× phanh tr−íc cã tû lÖ phÇn tr¨m h·m rÊt cao trong viÖc thö phanh ®· qui ®Þnh, do ®ã, ®iÒu quan 

träng lµ nã ph¶i ®−îc t¸c ®éng tr−íc tiªn. §Ó sö dông tíi møc tèi ®a lùc phanh, ®iÒu còng quan träng n÷a lµ phanh 

sau ®−îc t¸c ®éng chËm h¬n tíi møc tèi thiÓu. 

c)   qu·ng ®−êng ®i cña xe ®¹p gi÷a t¸c ®éng cña phanh tr−íc vµ phanh sau v−ît qu¸ 1 m, khi thö dïng 

c¶ hai phanh. 

d)   sau lÇn thö ch¹y ®· xuÊt hiÖn sù  tr−ît qu¸ møc hoÆc kh«ng thùc hiÖn ®−îc viÖc ®iÒu khiÓn phanh, 

mét lo¹t qu·ng ®−êng phanh v−ît qu¸ giíi h¹n qui ®Þnh. 

4.3.8.3   NÕu qu·ng ®−êng phanh hiÖu chØnh nhá h¬n qu·ng ®−êng phanh qui ®Þnh, viÖc thö ch¹y cã 

thÓ coi lµ kh«ng cã gi¸ trÞ nÕu: 

a)   vËn tèc lóc b¾t ®Çu phanh nhá h¬n vËn tèc thö qui ®Þnh ë møc lín h¬n 1,5 km/h. 

b)   qu·ng ®−êng ®i cña xe ®¹p ë vËn tèc ®−îc x¸c ®Þnh tíi khi cã t¸c ®éng cña phanh sau v−ît qua                

2 m, khi thö dïng c¶ hai phanh. 

NÕu qu·ng ®−êng phanh hiÖu chØnh v−ît qu¸ qu·ng ®−êng phanh ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1 th× phÐp 

thö ch¹y ®−îc coi lµ cã gi¸ trÞ. 

4.3.9   KÕt qu¶ thö 

4.3.9.1   Phanh trong ®iÒu kiÖn kh« 

Tuú thuéc vµo ®é dèc (gradien) cña vÕt thö, kÕt qu¶ thö lµ trÞ sè trung b×nh cña c¸c qu·ng ®−êng phanh 

hiÖu chØnh (xem 4.3.7) cña c¸c lÇn thö ch¹y theo 4.3.6.3.1 a) hoÆc 4.3.6.3.2 a). 

§Ó phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 2.2.5.1 trÞ sè trung b×nh nãi trªn kh«ng ®−îc v−ît qu¸ qu·ng ®−êng 

phanh ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1. 

4.3.9.2   Phanh trong ®iÒu kiÖn −ít 

Tuú thuéc vµo ®é dèc (gradien)  cña vÕt thö, kÕt qu¶ thö lµ trÞ sè trung b×nh cña c¸c qu·ng ®−êng 

phanh hiÖu chØnh (xem 4.3.7) cña c¸c lÇn thö ch¹y theo 4.3.6.3.1 c) hoÆc 4.3.6.3.2 c). 

4.4   Thö  tÝnh tuyÕn tÝnh cña phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

PhÐp thö nµy ®−îc tiÕn hµnh trªn mét xe ®¹p ®· l¾p hoµn chØnh. Lùc cña phanh b»ng ®¹p ng−îc bµn 

®¹p ®−îc ®o tiÕp tuyÕn víi vßng trßn chu vi cña lèp sau, khi lèp quay theo chiÒu chuyÓn ®éng vÒ phÝa 

tr−íc, ®Æt lùc cã trÞ sè trong kho¶ng 90 N vµ 300 N vµo bµn ®¹p vu«ng gãc víi ®ïi ®Üa vµ h−íng theo 

chiÒu phanh. 

Ghi sè chØ thÞ lùc phanh trong qu¸ tr×nh ®¹p víi lùc ®¹p æn ®Þnh vµ sau mét vßng quay cña b¸nh xe. Tèi 

thiÓu lÊy n¨m kÕt qu¶ ®−îc ®o víi lùc bµn ®¹p kh¸c nhau. Mçi kÕt qu¶ lµ trÞ sè trung b×nh cña ba lÇn 

®äc kh¸c nhau víi cïng mét t¶i träng. 
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C¸c kÕt qu¶ ®−îc ®−a vµo ®å thÞ, vÏ ra ®−êng th¼ng “tèi −u” vµ c¸c ®−êng thö giíi h¹n ± 20 % b»ng 

ph−¬ng ph¸p b×nh ph−¬ng tèi thiÓu ®−îc cho trong Phô lôc A. 

4.5   Thö bé phËn l¸i 

4.5.1   Cäc l¸i 

4.5.1.1   Thö xo¾n 

Cäc l¸i ®−îc kÑp ch¾c ch¾n trong mét ®å g¸ ë chiÒu s©u kÑp tèi thiÓu (xem 2.3.2) vµ mét trôc thö hoÆc 

tay l¸i ®−îc kÑp ch¾c ch¾n víi cäc l¸i. T¸c dông m«men xo¾n 108 Nm vµo cäc l¸i qua trôc thö, trong 

mÆt ph¼ng song song víi cäc vµ theo h−íng nh− ®· chØ dÉn trªn H×nh 15. 

4.5.1.2   Thö uèn cong cäc l¸i 

Cäc l¸i ®−îc kÑp ch¾c ch¾n trong mét ®å g¸ ë chiÒu s©u kÑp tèi thiÓu (xem 2.3.2). T¸c dông mét lùc 

qua ®iÓm vßng kÑp tay l¸i theo h−íng vÒ phÝa tr−íc vµ t¹o thµnh mét gãc 45 o víi ®−êng t©m cäc l¸i nh− 

®· chØ dÉn trªn H×nh 16. 

NÕu cäc bÞ cong, cäc ph¶i chÞu ®−îc ®é cong ë gãc lín h¬n 45 o tÝnh tõ ®−êng t©m cña cäc vµ lùc t¸c 

dông kh«ng nhá h¬n 1.600 N mµ kh«ng ®−îc nøt g·y. 

4.5.2   Thö xo¾n bé phËn tay l¸i vµ cäc l¸i  

Bé phËn  cäc l¸i vµ tay l¸i ®−îc kÑp ch¾c ch¾n ë chiÒu s©u kÑp tèi thiÓu trong ®å g¸, t¸c dông ®ång thêi 

lùc 220 N vµo mçi bªn cña tay l¸i theo h−íng vµ t¹i ®iÓm cã thÓ t¹o ra m«men quay lín nhÊt t¹i chç 

kÑp cña tay l¸i vµ cäc l¸i. §iÓm ®Æt lùc cµng gÇn ®Çu mót tay l¸i cµng tèt vµ trong bÊt kú tr−êng hîp 

nµo, ®iÓm ®Æt lùc kh«ng c¸ch xa ®Çu mót tay l¸i qu¸ 15 mm (xem H×nh 17). 

Chó thÝch   Tuú theo h×nh d¹ng cña tay l¸i, c¸c lùc t¸c dông cã thÓ cã h−íng kh¸c víi chØ dÉn trªn H×nh 17. 

Khi bé phËn tay l¸i/ cäc l¸i ®−îc kÑp b»ng ®å g¸, m«men t¸c dông vµo c¬ cÊu kÑp kh«ng v−ît qu¸ 

m«men qui ®Þnh cho c¬ cÊu kÑp. 
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 KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

H×nh 15 – Thö xo¾n cäc l¸i 

 

 

 

H×nh 16 – Thö uèn cong cäc l¸i 

 

 

 

Lùc t¸c dông 

   G¸ kÑp 

ChiÒu s©u kÑp nhá nhÊt 

  Cäc l¸i 

T©m 

   Lùc t¸c dông 

 Trôc thö 

  G¸ kÑp 

Lùc t¸c dông 

Lùc t¸c dông 

   Tay l¸i hoÆc 
trôc thö 

ChiÒu s©u kÑp nhá nhÊt 
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H×nh 17 – Thö xo¾n bé phËn tay l¸i/cäc l¸i 

 

4.5.3   Thö xo¾n cäc l¸i vµ èng cæ cµng l¸i 

Víi cäc l¸i ®−îc l¾p chÝnh  x¸c trong èng cæ cña khung vµ èng cæ cµng l¸i vµ bu l«ng nong c¨ng ®−îc 

siÕt chÆt theo chØ dÉn cña c¬ së s¶n xuÊt, t¸c dông m«men 25 N/m vµo bé phËn kÑp chÆt tay l¸i/cµng 

l¸i nh− chØ dÉn trªn H×nh 18. 

                                                                                                                    KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

H×nh 18 – Thö xo¾n bé phËn kÑp chÆt tay l¸i/ cµng l¸i 

 

Lùc t¸c dông 

Bé phËn khung vµ 
cµng l¸i 

           Trôc thö 

Bu l«ng nong c¨ng 

Lùc t¸c dông 

Lùc t¸c dông 

Khèi kÑp 

ChiÒu s©u               
tèi thiÓu 
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a)  Tay l¸i ph¼ng                                                              b)  Tay l¸i cong 

H×nh 19 - §Þnh h−íng ®iÒu chØnh tay l¸i vµ vÞ trÝ cña lùc t¸c dông 

 

                                                                                                              KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

          a)  KÑp chÆt                                                  b)  §iÒu chØnh – tay n»m ngang 

H×nh 20 –  Tay l¸i nh« cao; ®Þnh h−íng tay l¸i ®iÒu chØnh vµ vÞ trÝ cña lùc t¸c dông 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 21 –  Tay l¸i nh« cao; kÝch th−íc H 

 

4.5.4   Thö mái bé phËn tay l¸i vµ cäc l¸i 

4.5.4.1   Bé phËn l¾p r¸p 

Tay l¸i vµ cäc l¸i ph¶i ë ®iÒu kiÖn ®· l¾p r¸p hoµn chØnh. Trõ khi tay l¸i vµ cäc l¸i ®−îc nèi cè ®Þnh, vÝ dô  

nh− nèi b»ng hµn, hµn ®ång, c¸c tay n¾m cña tay l¸i th¼ng hoÆc tay l¸i cong ph¶i n»m trong mÆt ph¼ng 

vu«ng gãc víi ®−êng t©m cäc l¸i (xem H×nh 19). Trong tr−êng hîp tay l¸i nh« cao ®iÒu chØnh ®−îc th× 

tay l¸i ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh vÒ vÞ trÝ mµ ®−êng t©m cña tay l¸i n»m ngang (xem H×nh 20b). 

Cäc tay l¸i ph¶i ë chiÒu s©u kÑp tèi thiÓu (xem H×nh 2.3.2) vµ ®−îc kÑp chÆt b»ng c¬ cÊu kÑp trong ®å 

g¸ ®¹i diÖn cho c¬ cÊu kÑp cña xe ®¹p. 

4.5.4.2   VÞ trÝ vµ h−íng cña lùc thö 

Lùc thö ®éng lùc häc ®èi víi tay l¸i kh¸c víi kiÓu nh« cao ph¶i ®−îc t¸c dông c¸ch ®Çu mót tay n¾m 50 

mm vµ song song víi ®−êng t©m cäc l¸i (xem H×nh 19). §èi víi tay l¸i cã nhiÒu vÞ trÝ cã thÓ ®Æt tay (vÝ dô 

nh− tay l¸i cong). Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông ë vÞ trÝ t¹o ra m«men uèn cong lín nhÊt ®èi víi bé phËn tay l¸i 
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vµ cäc l¸i. §èi víi tay l¸i kiÓu nh« cao, lùc ph¶i ®−îc t¸c dông vu«ng gãc víi ®−êng t©m èng cæ vµ ®i 

qua ®iÓm c¸ch ®Çu mót tay n¾m 50 mm (xem H×nh 20). 

V× môc ®Ých cña phÐp thö ®Æc biÖt nµy, tay l¸i kiÓu nh« cao ®−îc x¸c ®Þnh lµ cã chiÒu cao H, lín h¬n 

125 mm. ë ®©y H lµ chiÒu cao cña ®iÓm c¸ch ®Çu mót tay n¾m 50 mm vµ ë phÝa trªn cña mÆt yªn cã 

mòi yªn vµ t©m cña mÐp sau yªn n»m trªn ®−êng n»m ngang, cäc yªn vµ cäc l¸i ë vÞ trÝ nh« cao nhÊt 

(xem H×nh 21). 

4.5.4.3   C−êng ®é lùc thö, sè chu kú vµ vËn tèc thö 

Lùc thö ®−îc cho trong B¶ng 2. 

§èi víi tay l¸i kh¸c kiÓu tay l¸i nh« cao, thùc hiÖn hai b−íc thö trªn cïng mét bé phËn tay l¸i:  

Trong b−íc thø nhÊt, t¸c dông lÆp l¹i lùc ®éng lùc häc F1 víi 50.000 chu kú trïng pha vµo mçi bªn tay 

n¾m hoÆc vÞ trÝ ®Æt tay. Trong b−íc thø 2, t¸c dông lÆp l¹i lùc ®éng lùc häc F2 víi 50.000 chu kú kh«ng 

trïng pha vµo mçi bªn tay n¾m hoÆc vÞ trÝ ®Æt tay (xem H×nh 22). 

§èi víi tay l¸i kiÓu nh« cao, thùc hiÖn mét b−íc thö, víi t¸c dông lÆp l¹i lùc ®éng lùc häc F3 víi 50.000 

chu kú cïng pha. 

TÇn sè thö lín nhÊt lµ 25 Hz. 

 

B¶ng 2 – Lùc thö t¸c dông vµo tay l¸i 

                                                                                                                  Gi¸ trÞ tÝnh b»ng Niut¬n 

Lùc thö 

KiÓu tay l¸i 

Cong Ph¼ng Nh« cao 

VËt liÖu 

Lùc trïng 

pha F1 

Lùc kh«ng 

trïng pha, F2 

Lùc trïng 

pha, F1 

Lùc kh«ng 

trïng pha, F2 

Lùc kh«ng 

trïng pha, F3 

Cã s¾t 1) ± 350 ± 145 ± 250 ± 145 ± 150 

Kh«ng s¾t 2) ± 450 ± 200 ± 350 ± 200 ± 210 

1) Xem ®Þnh nghÜa 1.3.11 

2) Xem ®Þnh nghÜa 1.3.12 
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a)  T¶i träng trïng pha                                           b)  T¶i träng kh«ng trïng pha 

H×nh 22 – T¶i träng trïng pha vµ kh«ng trïng pha 

 

 

4.5.4.4   §é chÝnh x¸c cña lùc thö 

Lùc t¸c dông ph¶i cã ®é chÝnh x¸c %5
0

+ so víi trÞ sè danh nghÜa, x¸c ®Þnh b»ng thiÕt bÞ thÝch hîp ®−îc 

hiÖu chuÈn theo tiªu chuÈn quèc gia hoÆc tiªu chuÈn quèc tÕ. 

Chó thÝch   H−íng dÉn vÒ hiÖu chØnh cã thÓ xem trong ISO 9001. 

4.5.5   Thö ®é bÒn mái cäc l¸i 

Khi thö ®é bÒn mái chØ ®èi víi cäc l¸i, nhµ s¶n xuÊt ph¶i qui ®Þnh kiÓu vµ cì cña tay l¸i dù ®Þnh l¾p víi 

cäc l¸i, viÖc thö ph¶i dùa vµo ®iÒu kiÖn kh¾c nghiÖt nhÊt cña liªn hîp côm tay l¸i cäc l¸i. 

4.6   Thö va ®Ëp bé phËn khung – cµng l¸i 

4.6.1   Thö khèi l−îng r¬i 

PhÐp thö nµy ®−îc thùc hiÖn trªn bé phËn khung – cµng l¸i. Khi mét khung ®−îc biÕn ®æi cho phï hîp 

víi ng−êi ®i xe lµ nam vµ n÷ b»ng c¸ch th¸o ra mét èng khung, cÇn tiÕn hµnh thö khung ®· ®−îc th¸o 

®i mét èng khung. §o kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c trôc b¸nh xe. L¾p mét con l¨n cã khèi l−îng nhá h¬n hoÆc 

b»ng 1 kg vµ cã kÝch th−íc phï hîp víi chØ dÉn trªn H×nh 23 trong cµng l¸i. Bé phËn khung - cµng l¸i 

®−îc gi÷ ë vÞ trÝ th¼ng ®øng vµ ®−îc kÑp chÆt trong ®å g¸ kÑp cøng v÷ng bëi má kÑp trôc sau nh− chØ 

dÉn trªn H×nh 23. 

Cho khèi l−îng 22,5 kg r¬i theo ph−¬ng th¼ng ®øng ë chiÒu cao 180 mm ®Ó ®Ëp vµo con l¨n cã khèi 

l−îng nhá t¹i ®iÓm n»m trªn ®−êng nèi c¸c ®−êng t©m cña hai b¸nh xe vµ ng−îc chiÒu cña cµng l¸i. 



TCVN 4954 : 2007 

 43 

4.6.2   Thö bé phËn khung - cµng l¸i r¬i 

PhÐp thö ®−îc thùc hiÖn trªn bé phËn khung – cµng l¸i vµ con l¨n ®· ®−îc dïng khi thö theo 4.6.1. 

Bé phËn ®−îc l¾p t¹i má kÑp trôc sau sao cho cã thÓ quay ®−îc tù do quanh trôc sau trong mÆt ph¼ng 

th¼ng ®øng. Cµng l¸i ®−îc tùa lªn ®e thÐp ph¼ng sao cho khung cã vÞ trÝ b×nh th−êng nh− lóc sö dông. 

Mét khèi l−îng 70 kg ®−îc cè ®Þnh ch¾c ch¾n vµo cäc yªn vµ  träng t©m cña nã n»m trªn ®−êng t©m 

cäc yªn c¸ch mÆt mót èng cäc yªn 75 mm khi ®o däc theo ®−êng t©m èng cäc yªn. Quay bé phËn thö 

quanh trôc sau tíi vÞ trÝ sao cho träng t©m cña khèi 70 kg n»m trªn ®−êng th¼ng ®øng ®i qua trôc sau, 

sau ®ã cho bé phËn thö r¬i tù do ®Ó va ®Ëp vµo ®e (xem H×nh 24). 

ViÖc thö ®−îc lÆp l¹i ®Ó cã ®−îc hai lÇn va ®Ëp 

4.6.3   Thö ®é bÒn mái cµng l¸i 

4.6.3.1   Bé phËn l¾p r¸p 

Cµng l¸i ph¶i ë ®iÒu kiÖn ®· l¾p r¸p hoµn chØnh. 

Cµng l¸i ph¶i ®−îc l¾p trong ®å g¸ ®¹i diÖn cho èng cæ vµ ®−îc kÑp chÆt trong æ l¨n th«ng dông. 

4.6.3.2   VÞ trÝ vµ h−íng cña lùc thö 

T¸c dông lùc ®éng lùc häc, ng−îc chiÒu trong mÆt ph¼ng b¸nh xe vµ vu«ng gãc víi èng cæ lªn ®å g¸ 

chÊt t¶i vµ khíp xoay trªn trôc ®−îc l¾p trong r·nh má kÑp cña c¸c èng cµng l¸i (xem H×nh 25). 

4.6.3.3   C−êng ®é cña lùc thö, sè chu kú vµ vËn tèc thö 

§èi víi cµng l¸i ®−îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu cã s¾t (xem 1.3.11), t¸c dông lùc ± 440 N víi 50.000 chu            

kú thö. 

§èi víi cµng l¸i ®−îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu kh«ng s¾t (xem 1.3.12) hoÆc gåm c¸c nguyªn tè cÊu tróc 

cña vËt liÖu kh«ng s¾t, t¸c dông lùc ± 600 N víi 50.000 chu kú thö. 

TÇn sè thö lín nhÊt lµ 25 Hz. 

4.6.3.4   §é chÝnh x¸c cña lùc thö 

Lùc t¸c dông ph¶i cã ®é chÝnh x¸c %5
0

+ so víi trÞ sè danh nghÜa, x¸c ®Þnh b»ng thiÕt bÞ thÝch hîp ®−îc 

hiÖu chuÈn theo tiªu chuÈn quèc gia hoÆc tiªu chuÈn quèc tÕ. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 23 – Thö va ®Ëp (khèi l−îng r¬i) 

 

 

 

 

G¸ kÑp chÆt  má kÑp trôc sau 

Con l¨n khèi l−îng nhá 
(1 kg max) 

Khèi l−îng 22,5 kg 
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                                                                                                              KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

H×nh 24 - Thö va ®Ëp (bé phËn khung – cµng l¸i r¬i) 

 

 

 

H×nh 25 – ThiÕt bÞ thö ®iÓn h×nh cµng l¸i 

 

 

Khèi l−îng 
70 kg 

  §e thÐp 

Khèi l−îng th¼ng ®øng 
phÝa trªn trôc sau 

T¶i ®Æt lªn khíp               
trôc xoay  G¸ kÑp èng cæ cµng l¸i  

Lùc ®¶o chiÒu 
hoµn toµn  
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4.7   Thö t¶i tÜnh (b¸nh xe) 

B¸nh xe ®−îc ®ì vµ kÑp chÆt thÝch hîp ë vÞ trÝ nh− ®· chØ dÉn trong H×nh 26. T¸c dông lùc 178 N vµo 

mét ®iÓm trªn vµnh b¸nh xe, vu«ng gãc víi mÆt ph¼ng b¸nh xe. ChØ t¸c dông lùc mét lÇn trong mét 

phót. 

NÕu æ b¸nh bÞ dÞch chuyÓn, th× sÏ t¸c dông lùc theo chiÒu chØ dÉn trong H×nh 26. 

 

 

 

H×nh 26 – Thö t¶i träng tÜnh b¸nh xe 

4.8   Thö bµn ®¹p 

4.8.1   Thö t¶i träng tÜnh hÖ thèng truyÒn ®éng 

TiÕn hµnh thö trªn bé phËn gåm khung, bµn ®¹p, hÖ truyÒn ®éng, bé phËn b¸nh sau vµ c¬ cÊu ®æi tèc 

®é (chuyÓn tèc) nÕu cã. Khung ®−îc ®ì th¼ng bëi mÆt ph¼ng th¼ng ®øng däc t©m cña nã vµ b¸nh sau 

®−îc gi÷ (t¹i vµnh) ®Ó tr¸nh quay. 

4.8.1.1   HÖ mét tèc ®é 

4.8.1.1.1   Khi ®ïi ®Üa tr¸i ë vÞ trÝ n»m ngang phÝa tr−íc, t¸c dông tõ tõ  lùc 1500 N th¼ng ®øng tõ trªn 

xuèng vµo t©m bµn ®¹p tr¸i. 

Duy tr× lùc nµy trong 15 gi©y. 

Nªn ®iÒu chØnh ®é c¨ng cña truyÒn ®éng gi÷a ®Üa, xÝch vµ lÝp hoÆc ®é ®µn håi cña hÖ thèng sao cho khi 

cã t¶i träng t¸c ®éng, ®ïi ®Üa sÏ quay tíi vÞ trÝ lín h¬n 30 o phÝa d−íi vÞ trÝ n»m ngang, ®ïi ®Üa ph¶i ®−îc 

quay trë vÒ vÞ trÝ n»m ngang hoÆc mét sè vÞ trÝ thÝch hîp phÝa trªn vÞ trÝ n»m ngang khi tÝnh ®Õn ®é ®µn 

håi cña hÖ thèng, phÐp thö ph¶i ®−îc lÆp l¹i. 

Lùc t¸c dông 

G¸ kÑp 

  G¸ kÑp 

         LÝp 

Bé phËn b¸nh xe 
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4.8.1.1.2   Khi thùc hiÖn xong phÐp thö ë 4.8.1.1.1,  phÐp thö ph¶i ®−îc lÆp l¹i ®èi víi ®ïi ®Üa ph¶i ®−îc 

®Æt ë vÞ trÝ n»m ngang phÝa tr−íc vµ t¸c dông lùc vµo t©m bµn ®¹p ph¶i. 

4.8.1.2    HÖ nhiÒu tèc ®é 

4.8.1.2.1   TiÕn hµnh phÐp thö theo 4.8.1.1.1 víi truyÒn ®éng ®−îc ®iÒu chØnh ë tÇng lÝp nhá nhÊt (tØ sè 

truyÒn cao nhÊt). 

4.8.1.2.2   TiÕn hµnh phÐp thö theo 4.8.1.1.2 víi truyÒn ®éng ®−îc ®iÒu chØnh ë tÇng lÝp lín nhÊt (tØ sè 

truyÒn thÊp nhÊt). 

4.8.2   Thö ®é bÒn l©u ®éng lùc häc cña bµn ®¹p 

Mét ®«i bµn ®¹p ®−îc l¾p lªn c¸c ®o¹n c¾t ra tõ hai ®ïi ®· ®−îc l¾p chÆt vµo trôc thö. Treo khèi l−îng 

50 kg lªn mçi bµn ®¹p b»ng lß xo ®Ó gi¶m tíi møc tèi thiÓu ®é dao ®éng cña t¶i träng, nh− ®· chØ dÉn 

trªn H×nh 27. Trôc thö ®−îc quay víi tÇn sè xÊp xØ 100 vßng/phót trong tæng sè 1.000.000 vßng. C¸c 

bµn ®¹p ®−îc xoay 180 o sau 500.000 vßng, nÕu chóng cã hai bÒ mÆt ®Æt ch©n. 

 

 

 

1)  ChiÒu réng bÒ mÆt ®Æt ch©n. 

 

H×nh 27 – Thö ®é bÒn l©u ®éng lùc häc cña bµn ®¹p 

 

4.8.3   Thö  ®é bÒn mái bé phËn ®ïi 

4.8.3.1   Bé phËn l¾p r¸p 

Toµn bé c¸c chi tiÕt ®−îc thö ph¶i ë ®iÒu kiÖn ®· l¾p r¸p hoµn chØnh. 

Hai trôc bµn ®¹p, hai ®ïi, ®Üa xÝch (hoÆc chi tiÕt dÉn ®éng kh¸c), trôc gi÷a cïng víi æ trôc th«ng dông  

®−îc l¾p trong ®å g¸ cã th©n æ trôc ®¹i diÖn cho èng nèi gi÷a nh− chØ dÉn trªn H×nh 28. C¸c ®ïi ph¶i 

nghiªng so víi vÞ trÝ n»m ngang mét gãc 45 o. 

§o¹n ®ïi 

Bµn ®¹p ph¶i 

Khèi l−îng thö 

       Trôc thö 

Bµn ®¹p tr¸i 

Khèi l−îng thö 

Khèi l−îng thö 
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ChuyÓn ®éng quay cña bé ph©n l¾p r¸p ®−îc ng¨n c¶n b»ng xÝch truyÒn ®éng cã chiÒu dµi thÝch hîp 

cña ®−îc quÊn xung quanh ®Üa xÝch vµ kÑp chÆt vµo trô ®ì thÝch hîp hoÆc b»ng bÊt kú kiÓu truyÒn ®éng 

nµo kh¸c ®· kÑp chÆt (vÝ dô ®ai hoÆc trôc dÉn ®éng). 

4.8.3.2   VÞ trÝ vµ h−íng cña lùc thö 

T¸c dông lu©n phiªn lùc ®éng, th¼ng ®øng lÆp l¹i lªn trôc bµn ®¹p cña ®ïi tr¸i vµ ®ïi ph¶i ë kho¶ng 

cach 65 mm tÝnh tõ mÆt ngoµi cña mçi ®ïi nh− chØ dÉn trªn H×nh 28. H−íng cña lùc t¸c dông lªn ®ïi 

ph¶i h−íng xuèng d−íi vµ lªn ®ïi tr¸i h−íng lªn trªn. 

Chó thÝch   NÕu trôc bµn ®¹p cã chiÒu dµi ng¾n h¬n 65 mm, cã thÓ sö dông trôc thö thay thÕ hoÆc èng lång sao 

cho lùc cã thÓ t¸c dông ë kho¶ng c¸ch 65 mm tÝnh tõ bÒ mÆt cña ®ïi. 

4.8.3.3   C−êng ®é cña lùc thö, sè chu kú thö vµ vËn tèc thö 

§èi víi c¸c bé phËn gåm c¸c phô tïng ®−îc chÕ t¹o hoµn toµn b»ng vËt liÖu cã s¾t (xem H×nh 1.3.11) 

t¸c dông lùc 1100 N lªn mçi bµn ®¹p víi 50.000 chu kú (mét chu kú thö bao gåm sù t¸c dông cña hai 

lùc). 

§èi víi c¸c bé phËn gåm c¸c phô tïng ®−îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu kh«ng s¾t (xem 1.3.12), t¸c dông lùc 

1400 N lªn mçi bµn ®¹p víi 50.000 chu kú (mét chu kú thö bao gåm sù t¸c dông cña hai lùc). 

TÇn sè thö lín nhÊt lµ 25 Hz. 

4.8.3.4   §é chÝnh x¸c cña lùc thö 

Lùc t¸c dông ph¶i cã ®é chÝnh x¸c %5
0

+ so víi trÞ sè danh nghÜa, x¸c ®Þnh b»ng thiÕt bÞ thÝch hîp ®−îc 

hiÖu chuÈn theo tiªu chuÈn quèc gia hoÆc tiªu chuÈn quèc tÕ. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

1)   Tõ bÒ mÆt ngoµi cña ®ïi. 

 

H×nh 28 – ThiÕt bÞ thö ®iÓn h×nh bé phËn ®ïi 

 

 

4.9   Thö yªn vµ cäc yªn 

4.9.1   Thö t¶i tÜnh (yªn vµ cäc yªn) 

Yªn vµ cäc yªn ®−îc l¾p chÝnh x¸c víi khung vµ c¬ cÊu ®−îc kÑp chÆt tíi m«men xo¾n theo qui ®Þnh 

cho c¬ cÊu kÑp yªn. T¸c dông mét lùc tèi thiÓu lµ 668 N theo ph−¬ng th¼ng ®øng tõ trªn xuèng t¹i ®iÓm 

c¸ch ®Çu yªn hoÆc ®u«i yªn 25 mm sao cho t¹o ra lùc xo¾n lín h¬n trªn c¬ cÊu kÑp yªn. Sau khi            

th«i t¸c dông lùc nµy, t¸c dông lùc 222 N theo ph−¬ng n»m ngang t¹i ®iÓm c¸ch ®Çu yªn hoÆc ®u«i yªn 

25 mm sao cho t¹o ra lùc xo¾n lín h¬n trªn c¬ cÊu kÑp yªn (xem H×nh 29). 

  §−êng trôc cña ®ïi   Lùc thö lÆp l¹i 

§−êng trôc ngang 

Lùc thö lÆp l¹i 
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4.9.2   Thö ®é bÒn yªn 

Yªn ®−îc kÑp chÆt vµo ®å g¸ vµ c¬ cÊu kÑp yªn tíi m«men xo¾n theo qui ®Þnh cho c¬ cÊu kÑp yªn. T¸c 

dung lùc 400 N tõ d−íi ®u«i mÆt yªn vµ ®Çu mÆt yªn nh− chØ dÉn trªn H×nh 30. Kh«ng ®−îc t¸c dông lùc 

vµo bÊt kú chi tiÕt nµo cña x−¬ng yªn b»ng thÐp. 

4.9.3   Thö ®é bÒn mái cäc yªn 

4.9.3.1   Bé phËn l¾p r¸p 

C¸c chi tiÕt thö ph¶i ë ®iÒu kiÖn ®· l¾p r¸p hoµn chØnh. 

Cäc yªn ph¶i ë chiÒu s©u kÑp tèi thiÓu (xem 2.9.2) vµ ®−îc kÑp chÆt trong ®å g¸ thay thÕ c¬ cÊu kÑp 

cña xe ®¹p. 

§−êng trôc cña cäc yªn ph¶i nghiªng mét gãc 73 o so víi vÞ trÝ n»m ngang (xem H×nh 31 vµ 32). 

 

                                                                                                                      KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

                     Lùc th¼ng ®øng                                                                 Lùc n»m ngang 

 

a)   Lùc th¼ng ®øng                                          b) Lùc n»m ngang 

H×nh 29 – Thö t¶i tÜnh 
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a) Lùc phÝa d−íi ®Çu yªn                                       b)  Lùc phÝa d−íi ®u«i yªn                       

H×nh 30 – Thö ®é bÒn cäc yªn 

 

 

                                                                                                               KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 31 – ThiÕt bÞ thö ®iÓn h×nh ®èi víi c¸c kiÓu cäc yªn kh¸c nhau cho                                               

b−íc thö thø nhÊt (gãc 73 o ¸p dông cho tÊt c¶ c¸c kiÓu) 

 

 

 

G¸ kÑp
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H×nh 32 – ThiÕt bÞ thö ®iÓn h×nh ®èi víi c¸c kiÓu cäc yªn kh¸c nhau cho b−íc thö thø hai 

 

4.9.3.2   VÞ trÝ vµ h−íng cña h−íng lùc thö 

Cäc yªn ph¶i chÞu hai b−íc thö t¶i ®éng lùc häc, h−íng t−¬ng øng cña t¶i träng nh− chØ dÉn trªn                 

H×nh 31 vµ 32. 

Trong b−íc thø nhÊt, t¸c dông lu©n phiªn lùc lÆp l¹i vu«ng gãc vµ h−íng xuèng d−íi, F4, vµo mçi ®Çu 

cña thanh thö thÝch hîp ®¹i diÖn cho yªn vµ ®−îc kÑp chÆt víi cäc yªn (xem H×nh 31). Thanh thö ®−îc 

kÑp chÆt víi phÇn ®Ønh cña cäc yªn ®· ®−îc l¾p vµo ®å g¸, phÇn gi÷a cña thanh thö ®−îc ®Æt vµo vÞ trÝ 

bu l«ng cña c¬ cÊu kÑp. T¸c dông lùc thö vµo phÇn ®Çu vµ cuèi cña thanh thö c¸ch phÇn gi÷a 70 mm. 

Thanh thö ®−îc ®Æt vµo vÞ trÝ tËn cïng ®èi víi cäc yªn cã c¬ cÊu kÑp n»m ngang. 

Trong b−íc thø hai, t¸c dông lùc lÆp l¹i vµo phÝa sau, F 5, ë gãc 90 o so víi ®−êng t©m cña cäc yªn. 

§èi víi cäc yªn th¼ng, t¸c dông lùc ®i qua vÞ trÝ träng t©m cña èng, lµ vÞ trÝ sÏ l¾p c¬ cÊu kÑp yªn (xem 

H×nh 32a) vµ ®èi víi cäc yªn cã phÇn kÐo dµi, t¸c dông lùc ®i qua giao diÓm cña ®−êng t©m cña èng 

cäc yªn vµ ®−êng t©m cña phÇn kÐo dµi (xem H×nh 32b vµ 32c) 

4.9.3.3   C−êng ®é lùc thö, sè chu kú thö vµ vËn tèc thö 

Lùc thö d−îc cho trong B¶ng 3. 

Trong mçi b−íc thö, ph¶i t¸c dông lùc víi 50.000 chu kú, mét chu kú t−¬ng øng víi hai lùc t¸c dông 

lu©n phiªn trong b−íc thö thø nhÊt vµ  t−¬ng øng víi mét lùc trong b−íc thö thø hai. 

TÇn sè thö lín nhÊt lµ 25 Hz. 

G¸ kÑp
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B¶ng 3 – Lùc thö ®èi víi cäc yªn 

Lùc thö 

N 

VËt liÖu 

F4 F5 

Cã s¾t 1) 850 650 

Kh«ng s¾t 2) 1200 900 

1)   Xem ®Þnh nghÜa 1.3.11 

2)   Xem ®Þnh nghÜa 1.3.12 

 

4.9.3.4   §é chÝnh x¸c cña lùc thö 

Lùc t¸c dông cã ®é chÝnh x¸c %5
0

+  so víi trÞ sè danh nghÜa, x¸c ®Þnh b»ng thiÕt bÞ thÝch hîp ®−îc hiÖu 

chuÈn theo tiªu chuÈn quèc gia hoÆc tiªu chuÈn quèc tÕ. 

4.10   Thö trªn ®−êng 

Mçi xe ®¹p ®−îc chän ®Ó thö trªn ®−êng, tr−íc hÕt cÇn ®−îc kiÓm tra vµ ®iÒu chØnh nÕu cÇn, ®Ó b¶o 

®¶m cho c¬ cÊu l¸i vµ b¸nh xe quay ®−îc tù do kh«ng bÞ kÑt, phanh ®−îc ®iÒu chØnh chÝnh x¸c vµ 

kh«ng g©y trë ng¹i cho chuyÓn ®éng quay cña b¸nh xe. §é th¼ng hµng cña b¸nh xe ph¶i ®−îc kiÓm tra 

vµ hiÖu chØnh nÕu cÇn vµ lèp ®−îc b¬m tíi ¸p suÊt qui ®Þnh nh− ®· ®óc lªn thµnh lèp. Sù ®iÒu chØnh 

truyÒn ®éng xÝch ph¶i ®−îc kiÓm tra vµ hiÖu chØnh nÕu cÇn vµ ®Üa xÝch, lÝp ®· l¾p r¸p còng cÇn ®−îc 

kiÓm tra vµ hiÖu chØnh ®Ó cã thÓ ho¹t ®éng chÝnh x¸c vµ tù do. 

C¸c vÞ trÝ cña yªn vµ tay l¸i ®−îc ®iÒu chØnh cÈn thËn phï hîp víi ng−êi l¸i thö. 

Xe ph¶i ®−îc mét ng−êi l¸i cã cì kÝch x¸c ®Þnh ®i thö Ýt nhÊt 1 km. 

Trong qu¸ tr×nh thö, xe ®−îc l¸i ®i qua n¨m lÇn trªn ®o¹n ®−êng dµi 30 m, l¸t v¸n gç cã chiÒu réng             

50 mm, cao 25 mm, c¹nh v¸t 45 o cña v¸n tiÕp xóc víi lèp lµ 12 mm . 45 o. C¸c tÊm v¸n ®−îc ®Æt c¸ch 

nhau 2 m trªn ®o¹n ®−êng 30 m. Xe ®−îc l¸i qua ®o¹n ®−êng gËp ghÒnh ®ã ë vËn tèc ®−îc chØ dÉn 

trong 2.2.5.2. 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

 

Gi¶i thÝch ph−¬ng ph¸p b×nh ph−¬ng tèi thiÓu thµnh lËp ®−êng tèi −u vµ c¸c ®−êng 

giíi h¹n ±±±± 20 %  cho thö  tÝnh tuyÕn tÝnh cña phanh kiÓu ®¹p ng−îc bµn ®¹p 

 

C¸c  sè ®äc nhËn ®−îc trong phÐp thö  qui ®Þnh trong 4.4 cã thÓ n»m gÇn mét sè ®−êng th¼ng vÏ qua 

c¸c gi¸ trÞ nµy. MÆc dï trong thùc tÕ ng−êi ta cã thÓ vÏ mét ®−êng th¼ng hîp lý qua c¸c ®iÓm b»ng m¾t, 

ph−¬ng ph¸p b×nh ph−¬ng tèi thiÓu cung cÊp mét tiªu chuÈn ®Ó gi¶m tíi møc tèi ®a c¸c sai lÖch vµ cho 

phÐp chän mét ®−êng gäi lµ ®−êng “tèi −u”. 

§−êng tèi −u lµ ®−êng cùc tiÓu ho¸ tæng c¸c b×nh ph−¬ng cña c¸c sai lÖch gi÷a kÕt qu¶ thu ®−îc vµ kÕt 

qu¶ thÝch hîp ®−îc dù ®o¸n bëi ®−êng nµy. 

Quan hÖ gi÷a c¸c biÕn sè ®−îc cho d−íi d¹ng: 

y = a + bx 

trong ®ã 

x   lµ biÕn sè ®éc lËp ®· biÕt chÝnh x¸c (trong tr−êng hîp nµy lµ t¶i träng t¸c dông vµo bµn ®¹p); 

y   lµ biÕn sè phô thuéc ®−îc x¸c ®Þnh víi møc ®é kh«ng ch¾c ch¾n (trong tr−êng hîp nµy lµ lùc phanh 

ë b¸nh xe); 

a, b  lµ c¸c h»ng sè ch−a biÕt cÇn ph¶i x¸c ®Þnh; 

Víi n sè ®äc, cã thÓ gi¶i quan hÖ nµy b»ng c¸ch lÊy trÞ sè tèi thiÓu cña tæng c¸c b×nh ph−¬ng cña c¸c 

sai lÖch, ta cã: 

  
∑ ∑ ∑
∑ ∑ ∑

×−

×−
=

xxn

yxyn
b

2
 

§Æt   
n

y
y

∑
=    vµ  
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x
x

∑
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∑∑
∑ ∑
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−
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Cã thÓ t×m ®−îc a b»ng c¸ch thay thÕ : a = y  - xb  

VÝ dô: 

Bèn trÞ sè sau ®©y cña x vµ y ®−îc ghi trong mét phÐp thö, tõ ®ã  

∑ xy,  ∑ x2,  x  vµ   y  ®−îc tÝnh nh− sau 

Sè thø tù x  

(lùc ®¹p) 

N 

y 

 (lùc phanh) 

N 

1 

2 

3 

4 

90 

150 

230 

300 

90 

120 

160 

220 

Tæng ∑ x = 770 ∑ y = 590 

Trung b×nh x  = 192,5 y  = 147,5 

 

Sè thø tù xy x2 

1 

2 

3 

4 

8 100 

18 000 

36 800 

66 000 

8 100 

22 500 

52 900 

90 000 

Tæng ∑ xy = 128 900 ∑ x2 = 173 500 

 

  
∑ ∑
∑ ∑

−

−
=

xxx

xyxy
b

2
 

  
)7705,192(173500
)7705,147(128900

×−

×−
=  

  = 0,606 

  xbya −=  

  147,5 – (0,606 × 192,5) 

  = 30,8 
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§−êng tèi −u: 

y = 30,8 + 0,606 x 

vµ ®−êng giíi h¹n ± 20 % lµ: 

  y d−íi )606,08,30(
100
80

x+=  

  y trªn )606,08,30(
100
120

x+=  

          = 36,96 + 0,727 x  

C¸c kÕt qu¶ ®−îc cho trªn ®å thÞ H×nh A.1. 

 

 

H×nh A.1 - §å thÞ lùc ®¹p - lùc phanh, minh häa ®−êng tèi −u vµ c¸c ®−êng giíi h¹n ±±±± 20 % 

Lùc bµn ®¹p, N 

§−êng tèi −u 

Lù
c 

ph
an

h,
 N
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

H×nh häc c¬ cÊu l¸i  

H×nh häc c¬ cÊu l¸i, nh− ®· chØ dÉn trªn H×nh 20, th−êng phôc vô cho môc ®Ých sö dông xe ®¹p, h×nh 

häc c¬ cÊu l¸i  giíi thiÖu: 

a) gãc ®Çu l¸i kh«ng ®−îc lín h¬n 75 o vµ kh«ng nhá h¬n 65 o so víi ®−êng trªn mÆt ®Êt. 

b)  ®−êng trôc l¸i c¾t ®−êng vu«ng gãc víi mÆt ®Êt, ®−îc vÏ qua t©m b¸nh xe, t¹i mét ®iÓm kh«ng thÊp 

h¬n 15 % vµ kh«ng cao h¬n 60 % so víi b¸n kÝnh xe ®¹p ®−îc ®o tõ ®−êng trªn mÆt ®Êt. 

 

 

 

H×nh B.1 – H×nh häc c¬ cÊu l¸i 

  Giao ®iÓm 

  Gãc ®Çu l¸i 

  §−êng trôc l¸i 

  H−íng chuyÓn ®éng 

       T©m b¸nh xe 

B¸n kÝnh b¸nh xe 

     §−êng vu«ng gãc cña mÆt ®Êt 

§−êng trªn mÆt ®Êt 

VÕt 

M
iÒ

n 
du

ng
 s

ai
 

§é dÞch chuyÓn 
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Phô lôc C 

(tham kh¶o) 

 

Th− môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

[1]   TCVN 5906 : 2007 (ISO 1101 : 2004),  §Æc tÝnh h×nh häc cña s¶n phÈm (GPS) – Dung sai h×nh 

häc − Dung sai h×nh d¹ng, h−íng, vÞ trÝ vµ ®é ®¶o.   

[2]  TCVN ISO 9001 : 1996 (ISO 9001 : 1994), HÖ thèng chÊt l−îng – M« h×nh ®¶m b¶o chÊt l−îng 

trong thiÕt kÕ, triÓn khai s¶n xuÊt, l¾p ®Æt vµ dÞch vô kü thuËt. 

 [3]    ISO 3452 : 1984, Non-destructive testing – Penetrant inspection – General principles (Thö kh«ng 

ph¸ huû – Thö thÈm thÊu – Nguyªn t¾c chung). 

 

 

 




