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  Lêi nãi ®Çu 

TCVN  7015 -1  :  2002 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 11680 - 1 : 2000. 

TCVN 7015 -1 : 2002 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 23 m¸y kÐo vµ 

m¸y dïng trong n«ng l©m nghiÖp  biªn so¹n,Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng 

ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng 

sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i Kho¶n 1 §iÒu 69 cña 

LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ 

®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi 

hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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M¸y dïng trong l©m nghiÖp - Yªu cÇu an toµn vµ ph−¬ng ph¸p thö 

®èi víi m¸y c¾t cµnh cã ®éng c¬ l¾p trªn cÇn nèi 

PhÇn 1:   Côm thiÕt bÞ l¾p víi ®éng c¬ ®èt trong 

Machinery for forestry - Safety requirements and testing for pole-mounted powered pruners 

Part 1: Units fitted with an integral combustion engine 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c yªu cÇu an toµn vµ c¸ch kiÓm tra, trong viÖc thiÕt kÕ, chÕ t¹o vµ sö dông 

m¸y c¾t cµnh cã ®éng c¬ l¾p trªn cÇn nèi, cã thÓ x¸ch tay vµ gi÷ b»ng tay, cã mét ®éng c¬ ®èt trong 

lµm nguån ®éng lùc, dïng mét trôc ®Ó truyÒn ®éng tíi c«ng cô c¾t. C«ng cô c¾t lµ xÝch c−a, vµ c¸c l−ìi 

c−a chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn qua l¹i vµ quay vßng. 

Tiªu chuÈn nµy m« t¶ c¸c ph−¬ng ph¸p kh¾c phôc hoÆc lµm gi¶m nh÷ng mèi nguy hiÓm ph¸t sinh 

trong qu¸ tr×nh sö dông. Tiªu chuÈn còng qui ®Þnh c¸ch thøc th«ng tin vÒ thùc hµnh c«ng viÖc an toµn 

do c¬ së chÕ t¹o cung cÊp. Tiªu chuÈn nµy kh«ng bao gåm nh÷ng rñi ro ®iÖn giËt do ®−êng ®iÖn cao ¸p 

ë trªn ®Çu trong khi sö dông m¸y c¾t cµnh, kh«ng ®Ò cËp ®Õn nh÷ng c¶nh b¸o vµ khuyÕn nghÞ ®· cã 

trong s¸ch h−íng dÉn sö dông. Ph−¬ng ph¸p thö vµ nh÷ng yªu cÇu an toµn ®èi víi rñi ro nµy hiÖn ch−a 

®−îc x©y dùng. 

Trong phô lôc A, lµ mét b¶ng danh môc nh÷ng mèi nguy hiÓm quan träng yªu cÇu ph¶i t¸c ®éng ®Ó 

gi¶m rñi ro. 

Kh«ng xem xÐt ®Õn ¶nh h−ëng m«i tr−êng. 

Tiªu chuÈn nµy tr−íc tiªn ¸p dông cho nh÷ng m¸y c¾t cµnh ®−îc chÕ t¹o sau ngµy tiªu chuÈn ®−îc 

ban hµnh. 

2   Tiªu chuÈn trÝch dÉn 

ISO 266:1997   ¢m häc - C¸c tÇn sè −u tiªn (Acoustics - Preferred frequencies). 

ISO 3744:1994   ¢m häc - X¸c ®Þnh møc c«ng suÊt ©m cña nguån ph¸t tiÕng ån, dïng ¸p suÊt ©m - 

Ph−¬ng ph¸p kü thuËt trong mét tr−êng tù do trªn mÆt ph¼ng ph¶n x¹ (Acoustics - Determination of 

sound power levels of noise sources using sound pressure - Engineering method in an essentially free 
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field over a reflecting plane). 

ISO 3767- 5:1992   M¸y kÐo, m¸y dïng trong n«ng l©m nghiÖp, thiÕt bÞ lµm v−ên vµ c¾t cá cã ®éng c¬ - 

BiÓu t−îng c¸c c¬ cÊu ®iÒu khiÓn vµ c¸c biÓu thÞ kh¸c - PhÇn 5: BiÓu t−îng ®èi víi m¸y l©m nghiÖp 

x¸ch tay ®iÒu khiÓn b»ng tay (Tractors, machinery for agriculture, and forestry, powered lawn and 

garden equipment Symbols for operator controls and other displays - Part 5: Symbols for manual 

portable forestry machinery). 

ISO 6531:1999   M¸y dïng trong l©m nghiÖp - C−a xÝch x¸ch tay, gi÷ b»ng tay - Tõ vùng (Machinery for 

forestry - Portable handheld chain saw - Vocabulary). 

ISO 7112:1999   M¸y dïng trong l©m nghiÖp - M¸y c¾t cá vµ m¸y c¾t bôi c©y x¸ch tay, gi÷ b»ng tay - 

Tõ vùng (Machinery for forestry - Portable handheld brush-cutters and grass-trimmers - Vocabulary). 

ISO 7113:1999   M¸y dïng trong l©m nghiÖp x¸ch tay, gi÷ b»ng tay - ThiÕt bÞ c¾t cña m¸y c¾t bôi c©y -

C¸c l−ìi kim lo¹i mét l−ìi (Portable handheld forestry machine - Cutting attachments for brush cutters - 

Single-piece metal blades). 

ISO 8662-1:1988   C«ng cô ®éng lùc x¸ch tay, gi÷ b»ng tay - §o ®é rung ë tay cÇm - PhÇn 1: Qui ®Þnh 

chung (Hand-held portable power tools - Measurement of vibration at the handle - Part 1: General). 

ISO 8893:1997   M¸y dïng trong l©m nghiÖp - M¸y c¾t cá vµ m¸y c¾t bôi c©y x¸ch tay - C«ng suÊt 

®éng c¬ vµ chi phÝ nhiªn liÖu (Forestry machinery - Potable brush- cutters and grass-trimmers - Engine 

performance and fuel consumption). 

ISO 11201:1995   ¢m häc - TiÕng ån do m¸y vµ trang bÞ ph¸t ra - §o møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra t¹i tr¹m 

lµm viÖc vµ t¹i c¸c vÞ trÝ qui ®Þnh kh¸c - Ph−¬ng ph¸p kü thuËt trong tr−êng ©m tù do trªn mÆt ph¼ng 

ph¶n x¹ ©m (Acoustics - Noise emitted by machinery and cquipment - Measurement of emission souud 

pressure levels at a work station and at other spec×fied positions - Engineering method in an essentially 

free field over a  reflecting plane). 

TCVN 7020:2002 (ISO 11684:1995)   M¸y kÐo, m¸y dïng trong n«ng l©m nghiÖp, thiÕt bÞ lµm v−ên vµ 

lµm cá cã ®éng c¬ - C¸c ký hiÖu an toµn vµ nh÷ng h×nh vÏ m« t¶ nguy hiÓm - Nguyªn t¾c chung 

(Tractors, machinery for agriculture forestry, powered lawn and garden equipment - Safety signs and 

hazard pictorials - General principles). 

TCVN 6722-1:2000 (ISO/TR 12100:1991)   An toµn m¸y - Gi¶m ¶nh h−ëng ®èi víi søc khoÎ do c¸c 

chÊt nguy hiÓm ph¸t sinh tõ m¸y - PhÇn 1: Nguyªn t¾c vµ qui ®Þnh ®èi víi nhµ s¶n xuÊt1 (Safety of 

machinery - Basic concepts, general principles for designs - Part 1: Basic terminology, methodology). 

ISO/TR 12100:2: 1992   An toµn m¸y - Nh÷ng kh¸i niÖm c¬ b¶n, nguyªn t¾c chung cho thiÕt kÕ -             

                                           

1)   T−¬ng ®−¬ng víi EN 292-1:1991. 
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PhÇn 2: Nguyªn t¾c vµ ®Æc tÝnh kü thuËt2 (Safety of machinery - Basic concepts, general principles for 

design - Part 2: Technical principles and specifications). 

TCVN 6720:2000 (ISO 13852:1996)   An toµn m¸y - Kho¶ng c¸ch an toµn ®Ó ng¨n chÆn tay con ng−êi 

kh«ng v−¬n tíi vïng nguy hiÓm3 (Safety of machinery - Safety distance to prevent danger zones being 

reached by the upper limbs). 

IEC 60651   Dông cô ®o møc ©m thanh (Sound level meters). 

IEC 60804   Dông cô ®o møc ©m thanh tÝch ph©n trung b×nh (Intergrating-averaging sound level 

meters). 

TCVN 5699-1:1998 (IEC 60335-1:1991)   An toµn ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ c¸c thiÕt bÞ ®iÖn 

t−¬ng tù - PhÇn 1: Yªu cÇu chung (Safety of household and similar electrical appliances - Part 1: 

General requrement (third edition)). 

IEC 61260:1995   §iÖn ©m häc - D¶i èc ta vµ c¸c bé läc d¶i «cta ph©n ®o¹n (Electroacoustics - Octave 

band and fractional-octave-band filters). 

3   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Trong tiªu chuÈn nµy sö dông nh÷ng thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau: 

3.1   M¸y c¾t cµnh cã ®éng c¬ l¾p trªn cÇn nèi (Pole-mounted powered pruner) 

M¸y c¾t cµnh (pruner) 

M¸y x¸ch tay, gi÷ b»ng tay, cã l¾p c«ng cô c¾t trªn mét cÇn nèi ®Ó ng−êi vËn hµnh cã thÓ c¾t c¸c cµnh 

cña c©y ®øng. 

Chó thÝch - Xem vÝ dô h×nh 1. 

3.2   Côm thiÕt bÞ (Unit) 

Mét côm m¸y gåm ®éng c¬, trôc truyÒn ®éng, c«ng cô c¾t vµ tÊm ch¾n, kh«ng kÓ d©y ®eo. 

3.3   C«ng cô c¾t (Cutting attachment) 

Bé phËn c¾t d−íi d¹ng mét l−ìi c−a chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn qua l¹i, l−ìi c−a chuyÓn ®éng quay vßng víi 

chi tiÕt h·m, hoÆc xÝch c−a víi thanh dÉn h−íng. 

3.4   Tay cÇm (Handgrip) 

PhÇn cña m¸y ®−îc thiÕt kÕ ®Ó ng−êi vËn hµnh cÇm n¾m gi÷, gióp cho côm thiÕt bÞ dÔ c¬ ®éng. 

                                           

2)   T−¬ng ®−¬ng víi EN 292-2:1991. 
3)   T−¬ng ®−¬ng víi EN 294:1992. 
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ChØ dÉn 

1.  §éng c¬ ®èt trong  

2.  Tay cÇm phÝa sau 

3.  D©y ®eo  

4.  Tay cÇm phÝa tr−íc 

5.  èng trôc ngoµi 

6.  C«ng cô c¾t 

 

H×nh 1 - M¸y c¾t cµnh l¾p trªn cÇn nèi víi ®éng c¬ ®èt trong vµ c«ng cô c¾t kiÓu c−a - xÝch 
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4   Yªu cÇu an toµn 

4.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

Sù lµm viÖc an toµn cña m¸y c¾t cµnh cã ®éng c¬ l¾p trªn cÇn nèi (sau ®©y gäi lµ m¸y c¾t cµnh) phô 

thuéc kh«ng nh÷ng vµo c¸c yªu cÇu an toµn sau ®©y mµ cßn phô thuéc vµo m«i tr−êng an toµn liªn 

quan tíi viÖc sö dông trang bÞ b¶o vÖ con ng−êi (TBBVCN) nh− g¨ng tay, giÇy chèng tr−ît, trang bÞ b¶o 

vÖ m¾t, tai vµ ®Çu. 

Phô lôc E cung cÊp mét sè yÕu tè thuéc lao ®éng häc (ergonomic) cÇn xem xÐt ®Õn. 

4.2   TiÕng ån 

4.2.1   Gi¶m tiÕng ån b»ng biÖn ph¸p thiÕt kÕ vµ b¶o vÖ 

M¸y c¾t cµnh ph¶i thiÕt kÕ sao cho møc tiÕng ån ph¸t ra thÊp nhÊt. Nguån chÝnh ph¸t sinh tiÕng ån cña 

m¸y c¾t cµnh ®−îc truyÒn ®éng tõ ®éng c¬ ®èt trong lµ: 

-   hÖ thèng hót kh«ng khÝ; 

-   hÖ thèng lµm m¸t ®éng c¬; 

-   hÖ thèng x¶ cña ®éng c¬; 

-   hÖ thèng c¾t; 

-   c¸c bÒ mÆt rung ®éng. 

Tiªu chuÈn ISO/TR 11688-1(1) cung cÊp nh÷ng th«ng tin kü thuËt chung vÒ c¸c qui t¾c vµ biÖn ph¸p kü 

thuËt phæ biÕn cÇn tu©n theo trong viÖc thiÕt kÕ m¸y cã tiÕng ån thÊp. Trong tr−êng hîp m¸y ®−îc 

truyÒn ®éng tõ ®éng c¬ ®èt trong, cÇn ®Æc biÖt chó ý ®Õn viÖc thiÕt kÕ hÖ thèng x¶ vµ viÖc lùa chän bé 

phËn gi¶m thanh. 

Chó thÝch – Cã thÓ ¸p dông tiªu chuÈn ISO 11691(2) vµ ISO 11820(3) cho viÖc thö bé phËn gi¶m thanh. 

4.2.2   Gi¶m tiÕng ån b»ng th«ng tin 

Nh»m bæ sung cho c¸c biÖn ph¸p kü thuËt ®Ó gi¶m tiÕng ån, trong s¸ch h−íng dÉn sö dông kÌm theo 

m¸y c¾t cµnh cÇn ph¶i nªu: 

-    nh÷ng khuyÕn nghÞ nh»m h¹n chÕ thêi gian lµm viÖc; 

-    c¶nh b¸o møc tiÕng ån víi khuyÕn nghÞ vÒ c¸ch sö dông bé phËn b¶o vÖ tai. 

4.2.3   §o tiÕng ån 

§Ó ®o c«ng suÊt ©m vµ ¸p suÊt ©m ph¸t ra t¹i vÞ trÝ cña ng−êi vËn hµnh, cÇn sö dông c¸c ph−¬ng ph¸p 

nªu trong phô lôc B  



TCVN 7015-1 : 2002 

 10 

4.3   Rung ®éng 

4.3.1   Gi¶m rung ®éng b»ng c¸c biÖn ph¸p thiÕt kÕ vµ b¶o vÖ. 

M¸y c¾t cµnh ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho chØ ph¸t sinh møc rung ®éng thÊp nhÊt. Nguån rung ®éng 

chÝnh lµ: 

-   Lùc dao ®éng tõ ®éng c¬; 

-   C¸c chi tiÕt c¾t; 

-   C¸c chi tiÕt chuyÓn ®éng kh«ng c©n b»ng; 

-   Sù va ®Ëp trong c¸c b¸nh r¨ng, gèi ®ì vµ c¸c c¬ cÊu kh¸c; 

-   Sù t−¬ng t¸c gi÷a ng−êi vËn hµnh, m¸y vµ vËt liÖu lµm viÖc; 

-   Thªm vµo c¸c biÖn ph¸p ®Ó gi¶m rung ®éng t¹i nguån, cÇn sö dông c¸c biÖn ph¸p kü thuËt nh− c¸c 

bé phËn ng¨n c¸ch vµ c¸c khèi céng h−ëng ng¨n c¸ch nguån rung ®éng tõ tay n¾m, khi thÝch hîp. 

Chó thÝch  - Nh÷ng th«ng tin kü thuËt vÒ c¸c qui t¾c vµ ph−¬ng tiÖn kü thuËt phæ biÕn cÇn tu©n theo trong viÖc 

thiÕt kÕ m¸y ®−a ra nh÷ng gi¶i ph¸p nh»m gi¶m rung ®éng ë c¸nh tay tíi møc thÊp ®· ®−îc nªu trong c¸c xuÊt 

b¶n phÈm kh¸c nhau nh− CEN CR 1030-1:1995(4). 

4.3.2   Gi¶m rung ®éng b»ng th«ng tin 

Nh»m bæ sung vµo mäi biÖn ph¸p kü thuËt cã thÓ, ®Ó gi¶m rung ®éng, trong s¸ch h−íng dÉn sö dông 

cÇn cã khuyÕn nghÞ: 

-   h¹n chÕ thêi gian lµm viÖc, nÕu phï hîp; 

-   dïng trang bÞ b¶o vÖ con ng−êi (TBBVCN) nh− g¨ng tay. 

4.3.3   §o ®é rung ®éng 

§Ó x¸c ®Þnh ®é rung ®éng tay- c¸nh tay, cÇn sö dông ph−¬ng ph¸p nªu trong phô lôc C  

4.4   Tay cÇm 

M¸y c¾t cµnh ph¶i cã tay cÇm riªng cho mçi tay ng−êi vËn hµnh. H×nh d¹ng vµ bÒ mÆt cña c¸c tay cÇm 

ph¶i ®−îc thiÕt kÕ nh»m b¶o ®¶m sù n¾m ch¾c ch¾n cÇn thiÕt ,kÓ c¶ khi ng−êi vËn hµnh ®eo g¨ng tay. 

NÕu tay cÇm gÇn c«ng cô c¾t lµ mét bé phËn cña èng trôc, th× chu vi cña nã cã ®−êng kÝnh ph¶i n»m 

trong giíi h¹n nhá nhÊt 25mm vµ lín nhÊt 50mm. ChiÒu dµi tay cÇm Ýt nhÊt ph¶i b»ng 100mm. 

ChiÒu dµi phÇn n¾m gi÷ cña tay x¸ch hoÆc tay cÇm gÇn bao gåm mét ®o¹n dµi, ®o¹n nµy th¼ng hoÆc 

cong víi b¸n kÝnh lín h¬n 100mm cïng víi b¸n kÝnh l−în kh«ng lín h¬n 10mm ë mét hoÆc c¶ hai ®Çu 

cña phÇn  n¾m gi÷. 
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Chó thÝch - NÕu trôc èng ®−îc dïng lµm tay cÇm, th× toµn bé chiÒu dµi trôc èng ®−îc coi lµ phÇn n¾m gi÷. 

CÇn quan t©m ®Õn ®é bÒn cña tay cÇm khi so¸t xÐt l¹i Tiªu chuÈn nµy. 

4.5   C¬ cÊu khëi ®éng ®éng c¬ 

§éng c¬ ®−îc trang bÞ mét c¬ cÊu khëi ®éng. C¬ cÊu cã thÓ lµ mét m¸y khëi ®éng ®iÖn b»ng ¾c quy 

hoÆc m¸y khëi ®éng b»ng tay, ë ®ã bé kÝch thÝch lu«n lu«n g¾n vµo m¸y c¾t cµnh. §éng c¬ kh«ng trang 

bÞ mét m¸y khëi ®éng b»ng d©y giËt. §Ó kÝch thÝch c¬ cÊu khëi ®éng ®iÖn, yªu cÇu cÇn cã hai hoÆc 

nhiÒu h¬n thao t¸c ®éc lËp. 

4.6   C¬ cÊu dõng ®éng c¬ 

M¸y c¾t cµnh cã mét c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ®Ó dõng ®éng c¬ vËn hµnh b»ng mét tay ®eo g¨ng vµ kh«ng 

th¶ tay cÇm. C¬ cÊu dõng kh«ng phô thuéc vµo lùc do tay chÞu ®ùng ®Ó nã ho¹t ®éng. VÞ trÝ dõng ph¶i 

®−îc ®−îc ®¸nh dÊu râ rµng. MÇu s¾c cña c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ph¶i t−¬ng ph¶n víi nÒn cña nã. 

4.7   Van tiÕt l−u 

M¸y c¾t cµnh ®−îc trang bÞ mét van tiÕt l−u ®Ó khi th¶ ra, nã tù ®éng trë vÒ vÞ trÝ ch¹y kh«ng t¶i vµ gi÷ ë 

vÞ trÝ nµy b»ng c¸ch gµi tù ®éng bé phËn kho¸ van tiÕt l−u. 

Van tiÕt l−u ph¶i ®Þnh vÞ sao cho nã cã thÓ bÞ Ðp vµ th¶ ra b»ng mét tay ®eo g¨ng trong khi c¶ hai tay 

cÇm vÉn ®−îc gi÷. 

NÕu cã trang bÞ bé kho¸ van tiÕt l−u ®Ó khëi ®éng khi l¹nh, nã ph¶i tù nh¶ ra khi van tiÕt l−u bÞ nÐn 

xuèng. ë tr¹ng th¸i khëi ®éng, cã thÓ gµi c«ng cô c¾t, do ®ã kho¸ van tiÕt l−u ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho 

chØ cÇn hai hoÆc nhiÒu h¬n thao t¸c ®éc lËp cÇn thiÕt ®Ó gµi nã. 

Van tiÕt l−u kh«ng thÓ kho¸ ®−îc ë bÊt kú vÞ trÝ nµo trõ vÞ trÝ ch¹y kh«ng t¶i hoÆc khëi ®éng. 

4.8   Ly hîp 

M¸y ®−îc trang bÞ mét ly hîp kiÓu ly t©m hoÆc c¬ cÊu t−¬ng tù, nã b¶o ®¶m kh«ng truyÒn lùc ®Õn c«ng cô 

c¾t khi ®éng c¬ quay ë vËn tèc quay ≤ 1,25 lÇn vËn tèc quay ch¹y kh«ng t¶i, qui ®Þnh bëi c¬ së chÕ t¹o. 

4.9   D©y ®eo 

TÊt c¶ c¸c mµy c¾t cµnh ph¶i ®−îc trang bÞ d©y cho ng−êi vËn hµnh ®eo. D©y ®eo tr−íc tiªn ®Ó ®ì m¸y 

c¾t cµnh trong khi di chuyÓn gi÷a hai lÇn c¾t vµ ®Ó gi¶m rñi ro do v« ý tiÕp xóc víi c«ng cô c¾t. D©y ®eo 

cÇn ®iÒu chØnh cho phï hîp víi ng−êi vËn hµnh. 

D©y ®eo ®−îc trang bÞ mét c¬ cÊu th¶ nhanh hoÆc ®−îc thiÕt kÕ sao cho cã thÓ th¸o ra nhanh khi cã sù 

cè khÈn cÊp. C¬ cÊu th¶ nhanh nµy b¶o ®¶m th¶ nhanh m¸y c¾t cµnh khái d©y ®eo hoÆc d©y ®eo khái 

ng−êi vËn hµnh 
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4.10   C¸c bé phËn truyÒn ®éng tõ ®éng c¬ 

TÊt c¶ c¸c bé phËn truyÒn ®éng tõ ®éng c¬, trõ c«ng cô c¾t, ph¶i ®−îc che ch¾n nh»m b¶o vÖ ng−êi 

vËn hµnh khái tiÕp xóc víi c¸c chi tiÕt nµy. 

§èi víi c¸c lç, ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu trong môc 4.5.2 vµ 4.5.3 cña ISO 13852:1996. 

4.11   C«ng cô c¾t 

4.11.1   Dông cô ®å nghÒ 

NÕu cÇn thiÕt cã dông cô ®å nghÒ chuyªn dïng ®Ó thay thÕ c¸c c«ng cô c¾t, th× ph¶i ®−îc cung cÊp 

cïng víi m¸y c¾t cµnh. 

4.11.2   C«ng cô c¾t kiÓu c−a xÝch 

C«ng cô c¾t lo¹i c−a xÝch ph¶i cã ph−¬ng tiÖn ®iÒu chØnh ®é c¨ng xÝch theo chØ dÉn cña c¬ së chÕ t¹o. 

Ph¶i cã mét tÊm ch¾n cè ®Þnh che c¸c phÝa lé ra ngoµi cña b¸nh sao truyÒn ®éng. 

Ph¶i cã ph−¬ng tiÖn ®Ó b«i tr¬n xÝch c−a, hoÆc tù ®éng hoÆc b»ng tay. NÕu trang bÞ mét b¬m tra dÇu 

®iÒu khiÓn b»ng tay th× ph¶i ®Æt sao cho nã cã thÓ  vËn hµnh ®−îc ,khi gi÷ m¸y c¾t cµnh b»ng c¶ hai tay 

cÇm. 

4.11.3   C«ng cô c¾t kiÓu l−ìi c−a vßng 

4.11.3.1   L−ìi c−a vßng ph¶i lµ l−ìi c−a mét l−ìi phï hîp víi nh÷ng ®Æc tÝnh vÒ chÊt l−îng bÒ mÆt l−ìi 

c−a vµ vËt liÖu l−ìi c−a ghi trong ISO 7113. 

4.11.3.2   L¾p ®Æt c«ng cô c¾t sao cho kh«ng cã bÊt kú mét chuyÓn ®éng t−¬ng ®èi nµo gi÷a c«ng cô 

c¾t vµ gi¸ gi÷ hoÆc víi trôc l¾p c«ng cô, khi ®o thö nh− sau: 

a)   ®Æt c«ng cô c¾t theo chØ dÉn cña c¬ së chÕ t¹o; 

b)   kho¸ trôc truyÒn lùc; 

c)   ®Æt mét m« men quay,M, vµo c«ng cô c¾t, trÞ sè cña nã b»ng: 

M = 0,4 x V x k 

trong ®ã: 

M   lµ m« men, tÝnh b»ng Niut¬n-mÐt; 

V   lµ thÓ tÝch lµm viÖc cña ®éng c¬, tÝnh b»ng x¨ng ti mÐt khèi; 

k   lµ tû sè truyÒn, hoÆc vËn tèc quay cña ®éng c¬ chia cho vËn tèc quay cña c«ng cô c¾t. 
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ViÖc thö ph¶i tiÕn hµnh 5 lÇn theo chiÒu quay b×nh th−êng, sau ®ã 5 lÇn theo chiÒu quay ng−îc l¹i. 

4.11.3.3   Ph¶i cã mét tÊm ch¾n cho c«ng cô c¾t g¾n l−ìi c−a vßng. TÊm ch¾n nµy b¶o vÖ ng−êi vËn 

hµnh khái bÞ c¸c phÇn tö nhá b¾n vµo. 

Chó thÝch - CÇn x©y dùng ph−¬ng ph¸p thö ®é bÒn tÊm ch¾n. 

4.12   TÊm ch¾n cho c«ng cô c¾t khi vËn chuyÓn 

CÇn trang bÞ cho c«ng cô c¾t mét tÊm ch¾n khi vËn chuyÓn. Nã ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó che ®−îc bé phËn 

c¾t trong khi vËn chuyÓn hoÆc khi b¶o qu¶n m¸y c¾t cµnh. TÊm ch¾n ph¶i n»m ë vÞ trÝ b¶o vÖ bÊt kÓ  

m¸y c¾t cµnh ®−îc gi÷ theo h−íng nµo. 

4.13   Kho¶ng c¸ch ®Õn c«ng cô c¾t 

Kho¶ng c¸ch tõ van tiÕt l−u ®Õn ®iÓm gÇn nhÊt kh«ng ®−îc che ch¾n cña c«ng cô c¾t tèi thiÓu ph¶i 

b»ng 1250mm khi c«ng cô c¾t ®−îc ®iÒu chØnh ®Õn vÞ trÝ gÇn ng−êi vËn hµnh nhÊt. 

NÕu vÞ trÝ cña van tiÕt l−u cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc, th× bÊt cø ®iÒu chØnh nµo < 1250mm, sÏ ®−îc ng¨n 

ngõa b»ng c¸ch thiÕt kÕ. 

CÇn cã mét vËt c¶n cè ®Þnh, vÝ dô mét vßng khuyªn trªn èng trôc, gÇn c«ng cô c¾t nh»m c¶nh b¸o cho 

ng−êi vËn hµnh biÕt r»ng tay ng−êi ®ã ®ang tiÕn gÇn ®Õn bé phËn c¾t. 

4.14   B¶o vÖ chèng tiÕp xóc víi c¸c chi tiÕt cã ®iÖn ¸p cao 

TÊt c¶ c¸c chi tiÕt ®iªn ¸p cao cña m¹ch ®iÖn nh− c¸c ®Çu nèi bugi  ®¸nh löa, ph¶i ®−îc b¶o vÖ vÒ ®iÖn 

®Ó ng−êi vËn hµnh kh«ng thÓ v« ý tiÕp xóc víi chóng. Yªu cÇu nµy ph¶i ®−îc kiÓm tra b»ng c¸ch quan 

s¸t vµ sö dông mét ®Çu dß kiÓu ngãn tay nh− qui ®Þnh trong H×nh 1 cña IEC 60335-1:1991. 

4.15   B¶o vÖ chèng tiÕp xóc víi c¸c chi tiÕt nãng 

4.15.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

Xilanh hoÆc c¸c chi tiÕt trùc tiÕp tiÕp xóc víi xilanh hoÆc èng gi¶m thanh ph¶i ®−îc che ch¾n ®Ó ng−êi 

vËn hµnh kh«ng thÓ tiÕp cËn ®−îc trong khi lµm viÖc b×nh th−êng víi m¸y c¾t cµnh. NhiÖt ®é cña bÊt kú 

chi tiÕt nµo cã thÓ tiÕp cËn, kh«ng ®−îc g©y nguy hiÓm cho ng−êi vËn hµnh (xem th«ng tin kü h¬n trong 

EN 563(5)). 

C¸c chi tiÕt ®−îc coi lµ cã thÓ tiÕp cËn, nÕu diÖn tÝch ®Çu c«n thö tiÕp xóc (xem h×nh 2) lín h¬n 10cm2. 

4.15.2   Trang bÞ ®o nhiÖt ®é 

Trang bÞ ®o nhiÖt ®é ph¶i cã ®é chÝnh x¸c ± 40C. 
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4.15.3   Ph−¬ng ph¸p thö 

TiÕn hµnh thö nhiÖt ®é trong bãng r©m. Cho ®éng c¬ ch¹y trong 5 gi©y ë vËn tèc quay ch¹y kh«ng t¶i  

vµ 5 gi©y ë vËn tèc quay t¨ng tèc cho ®Õn khi nhiÖt ®é bÒ mÆt æn ®Þnh. 

NhËn d¹ng diÖn tÝch bÒ mÆt hoÆc c¸c vïng nãng. §o x¸c ®Þnh c¸c nhiÖt ®é b»ng c¸ch hiÖu chØnh l¹i 

nhiÖt ®é quan s¸t nhê sö dông ®é chªnh lÖch gi÷a nhiÖt ®é m«i tr−êng qui ®Þnh vµ nhiÖt ®é m«i tr−êng 

thö. 

§Ó nguån ®éng lùc nguéi ®i tr−íc khi dïng ®Çu c«n thö. Kh«ng cÇn thö kh¶ n¨ng tiÕp cËn cña c¸c chi 

tiÕt nãng trong khi chóng ®ang nãng. 

Xª dÞch ®Çu c«n thö theo h−íng bÊt kú nµo ®ã. Khi xª dÞch ®Çu c«n, x¸c ®Þnh xem diÖn tÝch bÒ mÆt 

nãng hoÆc c¸c vïng nãng cã tiÕp xóc víi ®Çu nhän c«n hoÆc bÒ mÆt v¸t cña ®Çu c«n kh«ng. 

4.15.4   ChÊp nhËn thö 

§Çu nhän hoÆc bÒ mÆt v¸t cña ®Çu c«n thö kh«ng ®−îc tiÕp xóc víi bÊt kú diÖn tÝch bÒ mÆt nãng nµo 

lín h¬n 10cm2 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

H×nh 2 - §Çu c«n thö 

4.16   KhÝ x¶ 

§−êng ra cña èng x¶ ph¶i bè trÝ sao cho khÝ x¶ ra kh«ng h−íng vµo ng−êi vËn hµnh trong c¸c t− thÕ 

lµm viÖc b×nh th−êng. 

4.17   C¸c lç thïng chøa 

N¾p c¸c thïng chøa ph¶i cã bé phËn gi÷. Lç thïng nhiªn liÖu ph¶i cã ®−êng kÝnh tèi thiÓu 20mm vµ lç 

thïng dÇu (nÕu cã) cã ®−êng kÝnh tèi thiÓu 15mm. C¸c lç hoÆc n¾p ®Ëy ph¶i ®¸nh dÊu râ rµng, nh−ng 

dï ®¸nh dÊu c¸c n¾p ®Ëy th× gi÷a hai thïng chóng còng kh«ng thÓ l¾p lÉn cho nhau. 

KÕt cÊu n¾p thïng chøa kh«ng ®−îc ®Ó xÈy ra dß rØ nhiªn liÖu,dÇu trong khi m¸y c¾t cµnh ®ang ë nhiÖt 
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®é lµm viÖc b×nh th−êng, trong tÊt c¶ c¸c t− thÕ lµm viÖc vµ khi vËn chuyÓn. Sù lät h¬i ë bé phËn th«ng 

h¬i cña thïng chøa kh«ng ®−îc g©y dß rØ nhiªn liÖu, dÇu. 

 

Lç n¹p ë thïng nhiªn liÖu ph¶i bè trÝ sao cho viÖc n¹p nhiªn liÖu kh«ng bÞ c¸c bé phËn kh¸c bÞt kÝn, cã 

thÓ sö dông mét mÉu thö dµi 100mm vµ ®−êng kÝnh 20    mm, ®Ó cho trôc h×nh häc cña mÉu thö 

nghiªng Ýt nhÊt vÒ mét phÝa, trong kho¶ng 150 so víi ®−êng t©m cña lç n¹p. 

Chó thÝch - §é bÒn cña thïng nhiªn liÖu vµ c¸ch b¶o vÖ cÇn ®−îc xem xÐt khi so¸t xÐt l¹i tiªu chuÈn nµy. 

5   KiÓm tra c¸c yªu cÇu an toµn 

KiÓm tra viÖc chÊp hµnh c¸c yªu cÇu an toµn, theo b¶ng 1 
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B¶ng 1 - Yªu cÇu an toµn vµ ph−¬ng ph¸p thö 

Ph−¬ng ph¸p thö  
§Ò 

môc 

 
Yªu cÇu an toµn KiÓm 

tra, 
quan 
s¸ta 

KiÓm 
tra 

chøc 
n¨ngb 

 
§oc 

 
TrÝch dÉn 

4.2 TiÕng ån   x Phô lôc B   
TCVN 7015-1:2002 

4.3 Rung ®éng   x Phô lôc C 
 TCVN 7015-1:2002 

4.4 Tay cÇm x  x  

4.5 C¬ cÊu khëi ®éng ®éng c¬ x x   

4.6 C¬ cÊu dõng ®éng c¬ x x   

4.7 Van tiÕt l−u x x   

4.8 Ly hîp  x x  

4.9 D©y ®eo x x   

4.10 C¸c bé phËn ®−îc truyÒn ®éng tõ 
®éng c¬ 

x  x  

4.11 C«ng cô c¾t – Nh÷ng vÊn ®Ò chung x    

4.11.2 C«ng cô c¾t kiÓu xÝch c−a (tr−êng 
hîp cã thÓ ¸p dông) 

x    

4.11.3 C«ng cô c¾t kiÓu l−ìi c−a (tr−êng 
hîp cã thÓ ¸p dông) 

x x  ISO 7113 

4.12 TÊm ch¾n cho c«ng cô c¾t khi vËn 
chuyÓn 

x    

4.13 Kho¶ng c¸ch ®Õn c«ng cô c¾t x  x  

4.14 B¶o vÖ chèng tiÕp xóc víi c¸c chi tiÕt 
cã ®iÖn ¸p cao 

x x   

4.15 B¶o vÖ chèng tiÕp xóc víi c¸c chi tiÕt nãng  x x  

4.16 KhÝ x¶ x x   

4.17 Lç c¸c thïng chøa x x x  

a) Bao gåm viÖc kiÓm tra xem m¸y cã ®ñ c¸c chi tiÕt liªn quan kh«ng 

b) Bao gåm viÖc kiÓm tra xem m¸y hoÆc bé phËn cã lµm viÖc b×nh th−êng kh«ng 

c) Bao gåm viÖc ®o x¸c ®Þnh trÞ sè b»ng m¸y hoÆc dông cô ®o. 
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6   Th«ng tin cho ng−êi vËn hµnh 

6.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

Mçi m¸y c¾t cµnh ph¶i ®−îc cung cÊp nh÷ng th«ng tin vÒ c¸ch sö dông ®èi víi m¸y ®−îc thiÕt kÕ hoÆc 

®−îc thö, còng nh− th«ng tin vÒ ®iÒu kiÖn cÇn thiÕt b¶o ®¶m r»ng m¸y lµm viÖc an toµn vµ kh«ng cã rñi 

ro vÒ søc khoÎ ë mäi lóc, ®Æc biÖt khi m¸y ®ang ®−îc ®iÒu chØnh, sö dông, lµm s¹ch hoÆc b¶o d−ìng.  

6.2   Sè liÖu kü thuËt 

Trõ c¸c tr−êng hîp kh¸c ®· qui ®Þnh, trong s¸ch h−íng dÉn ph¶i cung cÊp nh÷ng th«ng tin sau ®©y ®èi 

víi mçi kiÓu m¸y, cã ph¸t sinh nh÷ng kh¸c biÖt lín: 

a)   Khèi l−îng  kh«ng cã c«ng cô c¾t vµ víi c¸c thïng chøa rçng...  kg 

b)   ThÓ tÝch 

- Thïng nhiªn liÖu                                                                                 . cm3 

- Thïng dÇu(nÕu cã)....                                                                            cm3 

c)   Lo¹i vµ kÝch th−íc c«ng cô c¾t 

d)   KÝch th−íc ®éng c¬ 

- ThÓ tÝch lµm viÖc cña ®éng c¬.....                                                         cm3  

e)  C«ng suÊt ®éng c¬ lín nhÊt( theo ISO 8893)....                                .  kW 

f)   VËn tèc quay lín nhÊt cña trôc chÝnh ®èi víi l−ìi c−a vßng(nÕu cã)                min-1 

g)   VËn tèc quay ®éng c¬( tÇn sè quay) 

- ë vËn tèc quay trôc chÝnh lín nhÊt...                                                     min-1 

- Ch¹y kh«ng t¶i.....                                                                                   min-1 

h)   Chi phÝ nhiªn liÖu(theo ISO 8893) 

- Chi phÝ nhiªn liÖu ë c«ng suÊt ®éng c¬ lín nhÊt (theo yªu cÇu)...   .  kg/h 

- SuÊt tiªu hao nhiªn liÖu (theo yªu cÇu)....                                         g/kWh 

i)   Møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra (theo phô lôc B )                                dB(A) 

j)   Ph©n tÝch gi¶i «cta (theo yªu cÇu) 

k)   Møc c«ng suÊt ©m (theo phô lôc B).....                                             dB(A) 

Chó thÝch - Khi biÓu thÞ møc ph¸t tiÕng ån, ph¶i theo ISO 4871. Nªn biÓu thÞ b»ng mét sè cã hai ch÷ sè 

l)   §é rung ®éng (theo phô lôc C ) …….                                 m/s2 
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6.3   S¸ch h−íng dÉn sö dông 

S¸ch h−íng dÉn sö dông ph¶i cung cÊp nh÷ng chØ dÉn vµ th«ng tin dÔ hiÓu vÒ tÊt c¶ c¸c c«ng viÖc b¶o 

d−ìng, quÇn ¸o vµ yªu cÇu trang bÞ b¶o hé, sù cÇn thiÕt huÊn luyÖn ®èi víi mäi c«ng viÖc, theo môc 5.5 

cña ISO/TR 12100-2:1992 

Ph¶i nhÊn m¹nh trªn trang b×a hoÆc trang tr−íc cña s¸ch vÒ tÇm quan träng cña viÖc ®äc cÈn thËn 

s¸ch h−íng dÉn sö dông. 

Chó thÝch - Nªn dïng réng r·i c¸c biÓu t−îng b»ng h×nh vÏ hoÆc biÓu ®å hoÆc c¶ hai. 

ThuËt ng÷ dïng trong tÊt c¶ c¸c tµi liÖu ph¶i theo ISO 6531 vµ ISO7112. 

S¸ch h−íng dÉn sö dông tèi thiÓu ph¶i cã nh÷ng th«ng tin vÒ: 

a) VËn chuyÓn, b¶o d−ìng vµ b¶o qu¶n m¸y gåm: 

1)   sö dông tÊm ch¾n khi vËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n, 

2)   lµm s¹ch vµ b¶o d−ìng tr−íc khi b¶o qu¶n, 

3)   b¶o ®¶m an toµn m¸y trong khi vËn chuyÓn nh»m ng¨n ngõa hiÖn t−îng tæn hao nhiªn liÖu, 

h− h¹i hoÆc g©y tæn th−¬ng, 

b) ChuÈn bÞ ®−a m¸y vµo sö dông gåm: 

1)   thùc hiÖn lµm s¹ch vµ b¶o d−ìng, 

2)   h−íng dÉn l¾p, kiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ban ®Çu, 

3)   ®æ ®Çy nhiªn liÖu vµ dÇu vµo c¸c thïng chøa, chó ý ®Ò phßng ho¶ ho¹n do löa, 

4)   gi¶i thÝch c¸c biÓu t−îng vµ ký hiÖu an toµn, 

c) B¶n th©n m¸y gåm: 

1)   m« t¶, nhËn d¹ng vµ tªn gäi c¸c chi tiÕt chÝnh, bao gåm c¬ cÊu an toµn vµ d©y ®eo, gi¶i thÝch 

vÒ chøc n¨ng cña chóng, 

2)   nh÷ng c«ng viÖc b¶o d−ìng th−êng xuyªn, c¸c biÖn ph¸p kiÓm tra tr−íc khi cho m¸y ho¹t 

®éng vµ b¶o d−ìng hµng ngµy bao gåm viÖc kiÓm tra c¸c chç liªn kÕt bÞ láng, c¸c chç dß rØ nhiªn 

liÖu vµ c¸c chi tiÕt bÞ h− háng ( vÝ dô vÕt gÉy trong l−ìi c−a hoÆc xÝch c−a bÞ láng), 

3)   kü thuËt khëi ®éng vµ dõng m¸y, ®Æc biÖt chó ý ®Õn vÊn ®Ò an toµn, 

4)   c¸ch ®iÒu chØnh thanh dÉn h−íng vµ xÝch, khi ®éng c¬ dõng (tr−êng hîp cã thÓ ¸p dông), 

5)   kü thuËt c¨ng vµ mµi s¾c xÝch (tr−êng hîp cã thÓ ¸p dông), 
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6)   sè liÖu c¸c møc c«ng suÊt vµ ¸p suÊt ©m vµ rung ®éng, bao gåm viÖc c¶nh b¸o vÒ nh÷ng rñi 

ro vµ khuyÕn nghÞ vÒ c¸c biÖn ph¸p thùc hiÖn nh»m gi¶m tèi thiÓu nh÷ng rñi ro nµy (cung cÊp sù 

ph©n tÝch d¶i èc ta ®Ó tõ ®ã cã thÓ chän lùa c¸ch b¶o vÖ tai nghe ®óng ®¾n), 

7)   m« t¶ b»ng h×nh vÏ kü thuËt an toµn do c¬ së chÕ t¹o ®−a ra, 

d) Sö dông m¸y gåm: 

1)   l−u ý b¸o cho ng−êi sö dông biÕt r»ng cã nh÷ng qui chÕ cña nhµ n−íc cã thÓ h¹n chÕ viÖc sö 

dông m¸y c¾t cµnh, 

2)   c¶nh b¸o yªu cÇu kh«ng ®−îc sö dông m¸y, ë vÞ trÝ c¸ch ®−êng ®iÖn cao thÕ trªn ®Çu trong 

kho¶ng 10 m, 

3)   chØ dÉn vÒ c«ng viÖc chung vµ c«ng viÖc c¾t, c¸ch sö dông trang bÞ b¶o hé vµ sù cÇn thiÕt 

ph¶i huÊn luyÖn, víi nh÷ng chØ dÉn vÒ trang bÞ b¶o hé bao gåm h−íng dÉn vÒ lo¹i b¶o vÖ tai 

nghe, b¶o vÖ m¾t ( tÊm che n¾ng hoÆc kÝnh) b¶o vÖ ®Çu vµ h−íng dÉn vÒ quÇn ¸o, giÇy kÓ c¶ 

nh÷ng th«ng tin vÒ c¸ch sö dông giÇy chèng tr−ît b¶o vÖ ch©n, quÇn ¸o mÆc .. 

4)   c¶nh b¸o kh«ng ®−îc sö dông m¸y khi ng−êi vËn hµnh mÖt mái, èm ®au hoÆc say r−îu hay 

c¸c chÊt cã men kh¸c, 

5)   th«ng tin vÒ t− thÕ lµm viÖc ®óng, sù cÇn thiÕt cã thêi gian nghØ ng¬i vµ thay ®æi vÞ trÝ lµm viÖc, 

6)   nh÷ng mèi nguy hiÓm cã thÓ ®Õn bÊt chît khi sö dông m¸y c¾t cµnh vµ c¸ch phßng tr¸nh khi 

thùc hiÖn mét sè c«ng viÖc ®iÓn h×nh, bao gåm lêi c¶nh b¸o vÒ rñi ro ®èi víi nh÷ng ng−êi ®øng 

ngoµi vµ cÇn thiÕt yªu cÇu hä rêi xa n¬i m¸y c¾t cµnh lµm viÖc, 

7)   khuyÕn nghÞ khi c¾t cµnh c©y thµnh tõng ®o¹n vµ c¶nh b¸o vÒ c¸c vÞ trÝ lµm viÖc nguy hiÓm, 

còng nh− rñi ro do c¸c cµnh c©y r¬i xuèng ®Ëp vµo hoÆc c¸c cµnh c©y nÈy lªn ®Ëp l¹i sau khi r¬i 

xuèng ®Êt, 

8)   c¶nh b¸o vÒ khÝ x¶ ph¸t ra, 

9)   khuyÕn nghÞ ®øng ch©n ch¾c ch¾n vµ c©n b»ng trong khi lµm viÖc, kÓ c¶ c¸ch sö dông c¸c 

d©y ®eo vai, 

e) H−íng dÉn b¶o d−ìng gåm: 

1)   m« t¶ c¸c c«ng viÖc ch¨m sãc vµ thay thÕ ®èi víi ng−êi sö dông, kÓ c¶ sù cÇn thiÕt gi÷ c¸c bé 

phËn an toµn ®óng chç, 

2)   c¸c h×nh vÏ hoÆc biÓu ®å cho phÐp ng−êi sö dông tiÕn hµnh b¶o d−ìng vµ ph¸t hiÖn sai háng, 

3)   danh môc c¸c phô kiÖn kÌm theo vµ c¸c che ch¾n thÝch hîp, vÞ trÝ cña chóng, bao gåm lêi c¶nh b¸o  
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vÒ nh÷ng hËu qu¶ cã thÓ xÈy ra khi sö dông c¸c chi tiÕt kh«ng ®óng theo qui ®Þnh cña c¬ së chÕ t¹o 

m¸y c¾t cµnh, 

4)   nh÷ng hËu qu¶ do viÖc b¶o d−ìng kh«ng ®óng vµ do th¸o c¸c bé phËn an toµn. 

6.4   Ghi nhgn 

TÊt c¶ c¸c m¸y c¾t cµnh ph¶i ®−îc ghi nh·n sao cho dÔ ®äc, kh«ng thÓ tÈy xo¸, víi nh÷ng th«ng tin tèi 

thiÓu sau ®©y: 

a)   tªn vµ ®Þa chØ  cña c¬ së chÕ t¹o, 

b)   n¨m s¶n xuÊt, 

c)   ®Þnh râ lo¹t s¶n xuÊt hoÆc kiÓu lo¹i, 

d)   sè lo¹t s¶n xuÊt, nÕu cã, 

Ngoµi ra, m¸y c¾t cµnh cßn ph¶i cã nh÷ng th«ng tin sau: 

a)   nhËn d¹ng c«ng t¾c ®ãng/ng¾t bé phËn ®iÒu khiÓn b¬m tra dÇu (nÕu cã), ®iÒu khiÓn c¸nh b−ím, 

n¾p thïng nhiªn liÖu hoÆc dÇu, 

b)   yªu cÇu ph¶i ®äc s¸ch h−íng dÉn sö dông vµ theo dâi tÊt c¶ nh÷ng ®iÒu c¶nh b¸o vµ chØ dÉn         

an toµn, 

c)   biÓu t−îng chØ râ sù cÇn thiÕt b¶o vÖ ®Çu, tai, m¾t vµ ®i giÇy chèng tr−ît, 

d)   nhËn d¹ng c¸c phÇn tö ®iÒu chØnh cña bé chÕ hoµ khÝ, 

e)   c¶nh b¸o r»ng m¸y kh«ng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó b¶o vÖ khái bÞ ®iÖn giËt trong tr−êng hîp tiÕp xóc víi 

®−êng ®iÖn cao thÕ trªn ®Çu, gåm mét biÓu t−îng nh− trong phô lôc D, 

f)   lêi khuyªn ®äc c¸c sæ tay h−íng vµ tÊt c¶ c¸c c¶nh b¸o vµ c¸c chØ dÉn an toµn ®i theo, 

g)   biÓu t−îng chØ râ tÝnh cÇn thiÕt cña c¸c thiÕt bÞ b¶o vÖ ®Çu, m¾t, tiÕng ån vµ ñng chèng tr−ît, 

h)   ký hiÖu cña c¸c bé phËn ®iÒu chØnh cacbuarat¬ (carburettor), 

i)   dÊu hiÖu c¶nh b¸o bé phËn kh«ng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó tr¸nh bÞ ®iÖn giËt trong khi tiÕp xóc víi c¸c 

®Çu d©y dÉn ®iÖn, bao gåm ký hiÖu theo phô lôc A. 

Nh·n m¸c ph¶i ®Æt ë vÞ trÝ dÔ nh×n trªn m¸y vµ chèng l¹i nh÷ng ®iÒu kiÖn ¶nh h−ëng bªn ngoµi, vÝ dô 

¶nh h−ëng cña nhiÖt ®é, ®é Èm, nhiªn liÖu, dÇu mì, ma s¸t vµ thêi tiÕt. 

Chó thÝch - CÇn chó ý x©y dùng ph−¬ng ph¸p thö. 

Néi dung cã thÓ thÓ hiÖn b»ng h×nh vÏ 

Khi dïng c¸c biÓu t−îng, chóng ph¶i t−¬ng ph¶n râ rÖt víi nÒn h×nh vÏ. Nh÷ng nÐt h×nh næi ph¶i cã ®é 
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cao Ýt nhÊt 0,5 mm. C¸c th«ng tin hoÆc chØ dÉn b»ng biÓu t−îng, ph¶i dÔ nh×n khi nh×n b»ng m¾t th−êng 

tõ mét kho¶ng c¸ch kh«ng d−íi 500 mm. 

TÊt c¶ c¸c c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ph¶i ®−îc ghi nh·n b»ng nh÷ng biÓu t−îng thÝch hîp ®Æt gÇn chóng. BiÓu 

t−îng ph¶i phï hîp víi ISO 3767-5. C¸c biÓu t−îng liªn quan ®Õn an toµn cã h×nh d¹ng vµ mÇu s¾c 

yªu cÇu theo ISO 11684. ý nghÜa cña c¸c biÓu t−îng ph¶i ®−îc gi¶i thÝch trong s¸ch h−íng dÉn              

sö dông. 
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Phô lôc A 

(qui ®Þnh) 

B¶ng danh môc c¸c mèi nguy hiÓm 

B¶ng A nªu danh môc c¸c mèi nguy hiÓm dùa trªn ISO/TR 12100-1 vµ phô lôc A cña ISO/TR 12100-

2:1992. 

ý nghÜa cña nh÷ng chØ dÉn kh¸c nhau ghi trong cét cuèi cïng cña b¶ng nµy ( c¸c gi¶i ph¸p ghi trong 

phÇn nµy cña ISO 11680) nh− sau: 

- “Kh«ng thÝch hîp”: mèi nguy hiÓm kh«ng ®¸ng kÓ ®èi víi m¸y 

- “CÇn xö lý”: mèi nguy hiÓm lµ ®¸ng kÓ. C¸c biÖn ph¸p ghi trong c¸c môc tham kh¶o ®−a ra nh÷ng 

h−íng dÉn nh»m xö lý mèi nguy hiÓm phï hîp víi nh÷ng nguyªn t¾c cña hÖ thèng an toµn ISO/TR 

12100-2, ®ã lµ: 

+ Kh¾c phôc hoÆc gi¶m rñi ro b»ng c¸ch thiÕt kÕ, nh»m gi¶m ®Õn møc tèi thiÓu 

+ C¸c biÖn ph¸p b¶o vÖ 

+ Th«ng tin vÒ nh÷ng rñi ro tiÒm Èn 

- “Kh«ng cÇn xö lý”: mèi nguy hiÓm lµ ®¸ng kÓ nh−ng kh«ng ®Ò cËp ®Õn trong viÖc biªn so¹n tiªu 

chuÈn nµy. 

B¶ng A.1 - Danh môc c¸c mèi nguy hiÓm 

 

Mèi nguy hiÓm Gi¶i ph¸p ghi trong 
TCVN 7015-1:2002 

A.1   Nguy hiÓm c¬ häc g©y ra, vÝ dô, bëi h×nh d¹ng,vÞ trÝ t−¬ng quan, khèi 

l−îng vµ tÝnh æn ®Þnh (thÕ n¨ng cña c¸c phÇn tö), khèi l−îng vµ vËn tèc (®éng 

n¨ng cña c¸c phÇn tö), sù kh«ng t−¬ng thÝch vÒ ®é bÒn c¬ häc, sù dù tr÷ thÕ 

n¨ng bëi c¸c phÇn tö ®µn håi ( lß xo), chÊt láng hoÆc khÝ d−íi ¸p suÊt, hoÆc ®é 

ch©n kh«ng cña c¸c chi tiÕt m¸y hoÆc chi tiÕt gia c«ng 

 

A.1.1   Nguy hiÓm nghiÒn n¸t Kh«ng thÝch hîp 

A.1.2   Nguy hiÓm c¾t xÐn Kh«ng thÝch hîp 

A.1.3   Nguy hiÓm c¾t hoÆc c¾t ®øt Xö lý theo 4.4, 4.8, 

4.9, 4.12, 4.13 
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Mèi nguy hiÓm Gi¶i ph¸p ghi trong 
TCVN 7015-1:2002 

A.1.4   Nguy hiÓm v−íng, m¾c kÑt Xö lý theo 4.11 

A.1.5   Nguy hiÓm do bÞ kÐo vµo hoÆc kÑt Xö lý theo 4.11 

A.1.6   Nguy hiÓm nªm chÆt Kh«ng thÝch hîp 

A.1.7   Nguy hiÓm ®©m, chäc thñng Kh«ng thÝch hîp 

A.1.8   Nguy hiÓm ma s¸t hoÆc chµ x−íc Kh«ng thÝch hîp 

A.1.9   Nguy hiÓm do chÊt láng phun ra víi ¸p suÊt cao Kh«ng thÝch hîp 

A.1.10   C¸c chi tiÕt v¨ng ra (cña m¸y vµ vËt liÖu/ c¸c chi tiÕt gia c«ng) Xö lý theo 4.11, 6.3 

A.1.11   MÊt æn ®Þnh (m¸y vµ chi tiÕt m¸y) Xö lý theo 4.8, 4.9 

A.1.12   Nguy hiÓm tr−ît, ng·, liªn quan ®Õn m¸y do tÝnh chÊt c¬ häc cña nã Xö lý theo 4.11, 6.3 

A2   Mèi nguy hiÓm ®iÖn  

A.2.1   TiÕp xóc ®iÖn (trùc tiÕp hoÆc gi¸n tiÕp) Xö lý theo 4.11, 6.3 

A.2.2   HiÖn t−îng tÜnh ®iÖn Kh«ng thÝch hîp 

A.2.3   Bøc x¹ nhiÖt hoÆc c¸c hiÖn t−îng kh¸c nh− hiÖn t−îng phun ra cña c¸c 

phÇn tö tan chÈy vµ c¸c t¸c dông ho¸ häc do ®o¶n m¹ch, qu¸ t¶i... 

Kh«ng thÝch hîp 

A.2.4   C¸c ¶nh h−ëng bªn ngoµi ®Õn thiÕt bÞ ®iÖn Kh«ng thÝch hîp 

A.3   Mèi nguy hiÓm nhiÖt  

A.3.1   Ch¸y vµ báng do ng−êi tiÕp xóc víi ngän löa hoÆc chÊt næ vµ còng cã 

thÓ do bøc x¹ cña c¸c nguån nhiÖt 

Xö lý theo 4.15, 4.16 

A.3.2   ¶nh h−ëng cã h¹i ®Õn søc khoÎ do m«i tr−êng lµm viÖc nãng hoÆc l¹nh Kh«ng thÝch hîp 

A.4   Mèi nguy hiÓm ph¸t sinh do tiÕng ån  

A.4.1   MÊt thÝnh gi¸c (®iÕc), c¸c rèi lo¹n sinh lý kh¸c(vÝ dô mÊt th¨ng b»ng, 

mÊt ý thøc) 

Xö lý theo 4.2, 6.2 

(tõng phÇn), 6.3 

A.4.2   Sù nhiÔu th«ng tin tiÕng nãi, c¸c tÝn hiÖu ©m thanh... Kh«ng xö lý 
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Mèi nguy hiÓm Gi¶i ph¸p ghi trong 
TCVN 7015-1:2002 

A.5   Mèi nguy hiÓm ph¸t sinh do rung ®éng  

A.5.1   Rèi lo¹n thÇn kinh vµ m¹ch m¸u Xö lý theo 4.3, 6.2, 6.3 

A.6   Mèi nguy hiÓm ph¸t sinh do ph¸t x¹  

A.6.1   Hå quang ®iÖn Kh«ng thÝch hîp 

A.6.2   Lade Kh«ng thÝch hîp 

A.6.3   Nguån ph¸t x¹ i «ng Kh«ng thÝch hîp 

A.6.4   M¸y sö dông c¸c ®iÖn tõ tr−êng tÇn sè cao Kh«ng thÝch hîp 

A.7   Mèi nguy hiÓm ph¸t sinh do vËt liÖu vµ c¸c chÊt gia c«ng, chÕ biÕn 

do m¸y ®g sö dông hoÆc x¶ ra 

 

A.7.1   Nguy hiÓm do tiÕp xóc hoÆc hÝt ph¶i nh÷ng chÊt láng, khÝ, h¬i, khãi, 

s−¬ng mï vµ bôi cã h¹i 

Xö lý theo 4.16, 4.17 

A.7.2   Nguy hiÓm ch¸y hoÆc næ Xö lý theo 4.17 

A.7.3   Nguy hiÓm sinh häc vµ vi sinh (vi rut hoÆc vi khuÈn) Kh«ng thÝch hîp 

A.8   Nguy hiÓm ph¸t sinh do kh«ng chó ý ®Õn c¸c nguyªn t¾c lao ®éng 

häc (ergonomic) trong thiÕt kÕ m¸y (sù kh«ng t−¬ng xøng gi÷a m¸y víi 

®Æc tÝnh vµ kh¶ n¨ng con ng−êi) 

 

A.8.1   Tr¹ng th¸i kh«ng khoÎ m¹nh hoÆc qu¸ søc Xö lý theo 4.4, 4.9, 

6.3, phô lôc E 

A.8.2   Xem xÐt kh«ng ®Çy ®ñ kÕt cÊu tay - c¸nh tay hoÆc bµn ch©n- c¼ng ch©n 

con ng−êi 

Xö lý theo 4.4, 4.9, 

6.3, phô lôc E 

A.8.3   Coi th−êng viÖc sö dông trang bÞ b¶o vÖ con ng−êi Xö lý theo4,9,6.3,6.4 

A.8.4   ¸nh s¸ng n¬i l©m viÖc kh«ng thÝch øng Kh«ng thÝch hîp 

A.8.5   ThÇn kinh qu¸ t¶i (overload) hoÆc trÇm c¶m (undÎload) c¨ng th¼ng... Kh«ng thÝch hîp 

A.8.6   Sai sãt b¶n th©n con ng−êi Xö lý theo 4.5, 4.6, 

4.7, 4.8, 4.9 
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Mèi nguy hiÓm Gi¶i ph¸p ghi trong 
TCVN 7015-1:2002 

A.9   Nh÷ng nguy hiÓm kÕt hîp Kh«ng thÝch hîp 

A.10   Nguy hiÓm g©y ra do háng m¹ch cung cÊp n¨ng l−îng, h− háng 

c¸c chi tiÕt m¸y vµ c¸c rèi lo¹n ho¹t ®éng kh¸c 

 

A.10.1   Háng m¹ch cung cÊp n¨ng l−îng (n¨ng l−îng vµ/ hoÆc c¸c m¹ch ®iÒu khiÓn) Kh«ng thÝch hîp 

A.10.2   C¸c chi tiÕt m¸y hoÆc chÊt láng phun ra bÊt ngê Xö lý theo 4.10, 4.11 

A.10.3   HÖ thèng ®iÒu khiÓn bÞ háng hoÆc lµm viÖc kÐm ( khëi ®éng bÊt ngê, 

ch¹y v−ît tèc bÊt ngê) 

Xö lý theo 4.5, 4.6, 

4.7, 4.8 

A.10.4   Sai sãt trong l¾p ®Æt Xö lý theo 6.3 

A.11   Nguy hiÓm g©y ra do (t¹m thêi) thiÕu c¸c ph−¬ng tiÖn, biÖn ph¸p 

liªn quan ®Õn an toµn vµ/ hoÆc ®Æt ë vÞ trÝ kh«ng ®óng 

 

A.11.1   TÊt c¶ c¸c lo¹i che ch¾n Xö lý theo 6.3 

A.11.2   TÊt c¶ c¸c bé phËn (b¶o vÖ) liªn quan ®Õn an toµn Xö lý theo 6.3 

A.11.3   Bé phËn khëi ®éng vµ dõng m¸y Kh«ng thÝch hîp 

A.11.4   C¸c ký hiÖu vµ tÝn hiÖu an toµn Xö lý theo 6.3 

A.11.5   TÊt c¶ c¸c lo¹i bé phËn c¶nh b¸o hoÆc th«ng tin Xö lý theo 6.3 

A.11.6   Bé phËn ng¾t cung cÊp n¨ng l−îng Kh«ng thÝch hîp 

A.11.7   Bé phËn b¸o khÈn cÊp Xö lý theo 6.3 

A.11.8   C¸c ph−¬ng tiÖn cung cÊp/ th¸o c¸c chi tiÕt gia c«ng Kh«ng thÝch hîp 

A.11.9   Trang bÞ vµ phô kiÖn ®Ó ®iÒu chØnh vµ/ hoÆc b¶o ®¶m an toµn Xö lý theo 6.3 

A.11.10   Trang bÞ ®Ó x¶ khÝ... Kh«ng thÝch hîp 
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Phô lôc B 

(qui ®Þnh) 

Thö tiÕng ån ®èi víi  m¸y c¾t cµnh cã ®éng c¬ l¾p trªn cÇn nèi 

(cÊp chÝnh x¸c 2) 

B.1   Yªu cÇu vµ qui ®Þnh chung 

Phô lôc nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö ®Ó ®o ®Æc tÝnh ph¸t tiÕng ån cña m¸y c¾t cµnh, bao gåm c¸c 

møc ¸p suÊt ©m d¶i «cta hiÖu chØnh theo ®Æc tÝnh A t¹i vÞ trÝ ng−êi vËn hµnh, vµ møc c«ng suÊt ©m hiÖu 

chØnh theo ®Æc tÝnh A. 

§iÒu kiÖn lµm viÖc trong qu¸ tr×nh ®o thö ph¶i ®¶m b¶o cã ®é lÆp l¹i chÊp nhËn ®−îc. KÕt qu¶ ®¹t ®−îc 

b»ng ph−¬ng ph¸p thö nµy chØ phï hîp víi môc ®Ých so s¸nh nh−ng kh«ng ®¹i diÖn cho tiÕng ån thùc tÕ 

ph¸t ra mµ ng−êi vËn hµnh tiÕp xóc khi sö dông m¸y trong ®iÒu kiÖn b×nh th−êng. 

C¸c trÞ sè ®o ph¶i lµ møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra hiÖu chØnh theo ®Æc tÝnh A, biÓu thÞ b»ng ®Òxiben. ThiÕt bÞ 

®o ph¶i ®¸p øng c¸c chÕ ®é ®o, hiÖu chØnh theo ®Æc tÝnh thêi gian “chËm” nh− qui ®Þnh trong IEC 60651, 

hoÆc m¸y ®o tÝch ph©n-trung b×nh møc ©m nh− qui ®Þnh trong IEC 60804. ViÖc ph©n tÝch quang phæ tuú  

lùa chän. Khi cÇn, c¸c møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra d¶i «cta, b»ng ®Òxiben, sÏ ®−îc ®o trong 8 d¶i, víi c¸c 

tÇn sè trung t©m tõ 63 Hz ®Õn 8000 Hz, theo ISO 266 vµ  bé läc theo IEC 61260. 

Nªn dïng mét micr«ph«n cã ®−êng kÝnh kh«ng lín h¬n 13mm cho viÖc ®o thö nghiÖm. Ph¶i ®Æc biÖt 

chó ý khi sö dông mét micr«ph«n cã ®−êng kÝnh lín h¬n 13mm, ®Ó sao cho c¸c ®Æc tÝnh ®Þnh h−íng 

cña micr«ph«n kh«ng dÉn ®Õn sai sè. Khi cÇn thiÕt, ph¶i dïng mét bé phËn chuyÓn tiÕp t¸c ®éng linh 

ho¹t ®Ó b¶o ®¶m tÝnh kh«ng ®Þnh h−íng ( ®Òu theo mäi h−íng ) kh«ng kÐm h¬n m¸y ®o møc ©m thanh 

lo¹i 1 nh− qui ®Þnh trong IEC 60651. 

Ph¶i bè trÝ micr«ph«n  ë n¬i tr¸nh c¸c rung ®éng cã thÓ ¶nh h−ëng xÊu ®Õn kÕt qu¶ ®o vµ ®Ó tr¸nh 

nh÷ng tiÕng ån t¹p ©m x©m nhËp (vÝ dô, tiÕng ån do di chuyÓn c¸p ®o trén vµo tÝn hiÖu ®o ). 

Cã thÓ sö dông bao ch¾n giã bao bªn ngoµi micr«ph«n nh−ng ph¶i ®¶m b¶o trong hiÖu chuÈn vµ kÕt 

qu¶ ®o møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra kh«ng v−ît qu¸  ± 0,5 dB (A), ®èi víi  tÝnh kh«ng ®Þnh h−íng cña 

micr«ph«n. 

B.2   M«i tr−êng ©m häc 

B.2.1   HiÖn tr−êng thö 

HiÖn tr−êng thö ph¶i ®¶m b¶o ®Ó hÖ sè hiÖu chØnh m«i tr−êng theo c¸c møc hiÖu chØnh theo ®Æc tÝnh A, 

K2A, nh− x¸c ®Þnh trong ISO 3744 sao cho ≤ 0,5 dB. Khi x¸c ®Þnh møc c«ng suÊt ©m, kh«ng cÇn ¸p 

dông hÖ sè hiÖu chØnh . 
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B.2.2   TiÕng ån nÒn 

T¹i vÞ trÝ cña micr«ph«n, tiÕng ån nÒn (kÓ c¶ tiÕng ån cña giã) ®−îc ®o nh− møc ¸p suÊt ©m theo ®Æc 

tÝnh A cho mçi d¶i «cta, Ýt nhÊt ph¶i nhá  h¬n møc ¸p suÊt ©m  ph¸t ra 10 dB trong khi thö, nÕu thÝch 

hîp. 

B.2.3   §iÒu kiÖn m«i tr−êng. 

§iÒu kiÖn m«i tr−êng ( ®é Èm, nhiÖt ®é, ®é rung ®éng, tr−êng t¹p t¸n...) ph¶i n»m trong giíi h¹n qui ®Þnh 

cña c¸c c¬ së chÕ t¹o thiÕt bÞ ®o vµ m¸y c¾t cµnh trong khi thö. NhiÖt ®é kh«ng khÝ xung quanh ph¶i 

n»m trong giíi h¹n -100C ®Õn + 300C vµ tèc ®é giã d−íi 5m/s. 

Chó thÝch - Yªu cÇu nµy nh»m ®¶m b¶o r»ng c¸c ®iÒu kiÖn khÝ t−îng kh«ng c¶n trë ®¹t tíi c¸c møc chÝnh x¸c. 

B.3   Møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra 

B.3.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

Møc ¸p suÊt ©m ®−îc ®o theo ISO 11201, víi vÞ trÝ micr«ph«n nh− tr×nh bÇy trong môc B.3.2 cña tiªu 

chuÈn nµy. Kh«ng ai ®−îc ®Õn gÇn ng−êi vËn hµnh víi kho¶ng c¸ch d−íi 2m. QuÇn ¸o ng−êi vËn hµnh 

kh«ng ph¶i lµ lo¹i vËt liÖu hÊp thô hoÆc ph¶n x¹ ©m ®Æc biÖt. Bè trÝ micr«ph«n cho chÕ ®é ®o ¸p suÊt 

©m. 

B.3.2   VÞ trÝ micr«ph«n 

Ph¶i ®Æt micr«ph«n c¸ch mét bªn cña mÆt ph¼ng gi÷a ë ®Çu ng−êi vËn hµnh, th¼ng tõ tai ra ngoµi vÒ 

phÝa bªn c¹nh ®Çu mét kho¶ng c¸ch 200mm  ± 20mm ,ë ®ã thÊy ®−îc møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra cao 

h¬n, còng nh− ë møc ngang víi l«ng mµy cña ng−êi vËn hµnh. Micr«ph«n ph¶i h−íng cho trôc ®¸p 

tuyÕn ph¼ng lín nhÊt cña nã chØ th¼ng ®øng xuèng phÝa d−íi. 

Ng−êi vËn hµnh ph¶i ®éi mò b¶o hé sao cho cã thÓ g¾n ®−îc micr«ph«n. H×nh d¸ng mò b¶o hé ph¶i 

®¶m b¶o c¹nh ngoµi cña nã gÇn víi ®Çu h¬n micr«ph«n Ýt nhÊt lµ 30mm. VÞ trÝ cña micr«ph«n so víi 

mÆt ®Êt ph¶i b»ng 1650mm ± 30mm (xem h×nh B.1) 
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ChØ dÉn 

1. ChiÒu dµi cña cÇn nèi ®−îc ®iÒu chØnh ®Õn vÞ trÝ ng¾n nhÊt 

2. Micr«ph«n. 

H×nh B.1 - VÞ trÝ ®o m¸y c¾t cµnh 

B.4   Møc c«ng suÊt ©m  

B.4.1  Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

Møc c«ng suÊt ©m ®−îc ®o theo ISO 3744, víi vÞ trÝ cña micr«ph«n nh− qui ®Þnh trong h×nh B.4.2. Trõ 

ng−êi vËn hµnh, kh«ng ai cã thÓ ë bªn trong b¸n cÇu. QuÇn ¸o ng−êi vËn hµnh kh«ng ph¶i lµ vËt liÖu 

hÊp thô ©m hoÆc ph¶n x¹ ®Æc biÖt. 

B.4.2   C¸c vÞ trÝ cña micr«ph«n 

BÒ mÆt ®o lµ mét b¸n cÇu víi b¸n kÝnh: 

r = 2 do 

Trong ®ã: 

do = [(0,5l1)
2  +  (0,5l2)

2 + l3
2 ]0,5 

Víi do lµ kÝch th−íc nguån ®Æc tr−ng x¸c ®Þnh theo h×nh B.2 
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ChØ dÉn 

1.  T©m cña b¸n cÇu theo h×nh B.3 

H×nh B.2 - Hép tham chiÕu bao kÝn m¸y c¾t cµnh vµ ng−êi vËn hµnh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh B.3 - S¬ ®å bè trÝ micr«ph«n 
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M¸y c¾t cµnh ph¶i h−íng lµm sao ®Ó ng−êi vËn hµnh quay mÆt vµo ®iÓm A, nh− chØ trªn h×nh B.3. 

ViÖc bè trÝ 6 micr«ph«n nh− qui ®Þnh trong h×nh B.3 vµ b¶ng B.1 dïng ®Ó phèi hîp c¸c micr«ph«n. 

B¶ng B.1 - Bè trÝ 6 micr«ph«n: phèi hîp c¸c vÞ trÝ micr«ph«n 

 

Micr«ph«n 

Sè 

x 

m 

y 

m 

z 

m 

1 0,65r 0,65r 0,38r 

2 - 0,65r 0,65r 0,38r 

3 -0,65r -0,65r 0,38r 

4 0,65r -0,65r 0,38r 

5 -0,28r 0,65r 0,70r 

6 0,28r -0,65r 0,70r 

B.5   §iÒu kiÖn l¾p ®Æt 

B.5.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

TiÕn hµnh ®o trªn m¸y c¾t cµnh trong ®iÒu kiÖn s¶n xuÊt b×nh th−êng cã cÊu h×nh tiªu chuÈn vµ víi c¸c 

lo¹i c«ng cô c¾t kh¸c nhau do c¬ së chÕ t¹o cung  cÊp. Côm m¸y ®−îc l¾p r¸p, khëi ®éng, ch¹y rµ vµ 

h©m nãng theo chØ dÉn cña c¬ së chÕ t¹o. 

B.5.2   §iÒu chØnh d©y ®eo, tay cÇm vµ cÇn nèi, vµ vÞ trÝ cña m¸y c¾t cµnh 

D©y ®eo ®−îc ®iÒu chØnh theo kÝch th−íc ng−êi vËn hµnh. 

Tay cÇm ®−îc ®iÒu chØnh theo vÞ trÝ lµm viÖc thuËn tiÖn. M¸y c¾t cµnh ph¶i lµm viÖc ë ®é nghiªng 

60±10o so víi mÆt ®Êt (xem h×nh B.1). ChiÒu dµi cÇn nèi ®−îc ®iÒu chØnh ®Õn vÞ trÝ ng¾n nhÊt. 

B.5.3   Bé phËn chØ thÞ vËn tèc ®éng c¬. 

Bé phËn chØ thÞ vËn tèc ®éng c¬ ®−îc dïng ®Ó kiÓm tra vËn tèc cña ®éng c¬. Nã cã sè ®äc víi ®é chÝnh 

x¸c + 2,5%. Bé phËn b¸o vËn tèc vµ viÖc gµi nã vµo m¸y c¾t cµnh kh«ng ¶nh h−ëng ®Õn ho¹t ®éng 

trong khi thö. 
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B.6   §iÒu kiÖn vµ tr×nh tù vËn hµnh 

B.6.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

Thùc hiÖn mét chu kú thö toµn bé  nh− qui ®Þnh trong B.6.2 vµ B.6 vµ lÆp l¹i chu kú ba lÇn, tøc lµ thùc 

hiÖn bèn chu kú c¶ th¶y. 

Víi nh÷ng ®iÒu kiÖn vËn hµnh qui ®Þnh, m¸y c¾t cµnh ®−îc nèi ®Õn d©y ®eo vµ gi÷ b»ng hai tay víi c¸c 

thøc lµm viÖc l©u trong ngµy khi ®o c¸c møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra theo ®Æc tÝnh A, møc c«ng suÊt ©m 

theo ®Æc tÝnh A vµ nÕu cÇn, møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra d¶i èc ta. 

TiÕn hµnh ®o c¸c møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra trong nh÷ng ®iÒu kiÖn vËn hµnh qui ®Þnh trong B.6.2 vµ 

B.6.3. 

B.6.2   Ch¹y kh«ng t¶i 

TiÕn hµnh ®o ë vËn tèc quay ch¹y kh«ng t¶i cña ®éng c¬ do c¬ së chÕ t¹o qui ®Þnh, b¶o ®¶m phÇn tö 

c¾t kh«ng chuyÓn ®éng. Thùc hiÖn mçi lÇn ®o riªng biÖt trong mét kho¶ng thêi gian Ýt nhÊt lµ 10 gi©y. 

Chó thÝch 1 - Cã thÓ ®¹t ®−îc møc chÝnh x¸c t−¬ng ®−¬ng b»ng c¸ch sö dông kho¶ng thêi gian ng¾n h¬n 10 

gi©y. Trong tr−êng hîp nµy, sù t−¬ng ®−¬ng cña c¸c kÕt qu¶ ph¶i ®−îc chøng minh lµ ®óng. 

Chó thÝch 2 - §o thö nghiÖm chÕ ®é ch¹y kh«ng t¶i, khi ng−êi sö dông yªu cÇu ®Ó  x¸c ®Þnh møc ¸p suÊt ©m 

tiÕp xóc t−¬ng ®−¬ng, liªn tôc ®iÒu chØnh theo ®Æc tÝnh A, vÝ dô: sau h¬n mét ngµy lµm viÖc ®iÓn h×nh.  

B.6.3   T¨ng tèc 

TiÕn hµnh ®o ë vËn tèc quay ®éng c¬ b»ng 133% vËn tèc quay khi c«ng suÊt ®éng c¬ lín nhÊt, nh− x¸c 

®Þnh theo ISO 8893, hoÆc ë vËn tèc quay liªn tôc lín nhÊt, nÕu nã thÊp h¬n. Khèng chÕ vËn tèc quay 

b»ng c¸ch dïng van tiÕt l−u, nÕu vËn tèc quay lín nhÊt v−ît qu¸ 133% vËn tèc quay ë c«ng suÊt lín 

nhÊt. 

Thùc hiÖn mçi lÇn ®o riªng lÎ trong kho¶ng thêi gian Ýt nhÊt 2 gi©y trong khi vËn tèc quay ®éng c¬ ®−îc 

gi÷ ë møc ± 200 min-1 

B.7   §é kh«ng ®¶m b¶o ®o 

LÆp l¹i c¸c ph−¬ng ph¸p thö nh»m ®¹t ®−îc ®é chÝnh x¸c theo yªu cÇu vµ ®Õn khi bèn kÕt qu¶ ®o liªn 

tiÕp cho c¸c trÞ sè trong kho¶ng 3dB. §é sai lÖch chuÈn cña viÖc x¸c ®Þnh lÆp l¹i møc c«ng suÊt ©m 

theo ®Æc tÝnh A ®−îc qui ®Þnh trong ISO 3774  vµ møc ¸p suÊt ©m cña nguån ån ph¸t ra theo ®Æc tÝnh A 

t¹i n¬i lµm viÖc qui ®Þnh trong ISO 11201. 

B.8   Th«ng tin cÇn ghi chÐp vµ b¸o c¸o 

Th«ng tin cÇn ghi chÐp trong khi ®o thö vµ trong b¸o c¸o ®−îc qui ®Þnh trong ISO 3744 vµ ISO 11201. 
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B¸o c¸o kÕt qu¶ thö bao gåm c¸c sè liÖu vÒ ©m häc nh− sau: 

a) Møc ¸p suÊt ©m ph¸t ra t¹i vÞ trÝ ng−êi vËn hµnh, c¸c gi¸ trÞ cña LpAld, LpAR vµ LpAav 

trong ®ã: 

- LpAld lµ møc ¸p suÊt ©m trung b×nh ph¸t ra theo thêi gian ®· hiÖu chØnh theo ®Æc tÝnh A, ë vËn tèc 

quay ch¹y kh«ng t¶i, b»ng ®Òxiben 

- LpAR lµ møc ¸p suÊt ©m trung b×nh ph¸t ra theo thêi gian ®· hiÖu chØnh theo ®Æc tÝnh A, ë vËn tèc 

quay t¨ng tèc, b»ng ®Òxiben 

- LpAav lµ trÞ sè trung b×nh cña hai ®¹i l−îng trªn, tÝnh b»ng c«ng thøc: 

  LpAav = 10lg [0,5 (10 0,1LpAld + 10 0,1 LpAR)] 

b) Møc c«ng suÊt ©m, c¸c gi¸ trÞ cña LWAld, LWAR, LWAav 

trong ®ã: 

- LWAld: Møc c«ng suÊt ©m theo ®Æc tÝnh A ë vËn tèc quay ch¹y kh«ng t¶i, b»ng ®Òxiben. 

- LWAR: Møc c«ng suÊt ©m theo ®Æc tÝnh A ë vËn tèc quay t¨ng tèc, b»ng ®Òxiben 

- LWAav: lµ trÞ sè trung b×nh cña hai ®¹i l−îng trªn, tÝnh b»ng: 

  LWAav = 10lg [0,5 (10 0,1LWAld + 10 0,1LWAR)] 
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Phô lôc C 

(qui ®Þnh) 

Thö ®é rung ®èi víi m¸y c¾t cµnh cã ®éng c¬ l¾p trªn cÇn nèi 

C.1   Nh÷ng vÊn ®Ò chung 

PhÇn phô lôc nµy qui ®Þnh c¸c ph−¬ng ph¸p thu thËp vµ sö lý c¸c sè liÖu vÒ ®é rung ®éng truyÒn qua 

tay. §iÒu kiÖn lµm viÖc trong khi ®o ®Ó thö ph¶i t−¬ng tù nh− ®iÒu kiÖn lµm viÖc b×nh th−êng trong thùc 

tÕ sö dông. TiÕn hµnh ®o ë 3 trôc hoÆc ë c¸c ®iÓm liªn quan râ rµng ®Õn bÒ mÆt cña hai tay, tõ ®©y 

n¨ng l−îng ®i vµo c¬ thÓ. Do hai tay ng−êi vËn hµnh ph¶i tiÕp xóc trùc tiÕp víi bÒ mÆt rung cña tay 

cÇm, nªn cÇn l¾p ®Æt mét ®Çu ®o trªn kÕt cÊu rung. 

C.2   Nh÷ng ®iÒu kiÖn thay ®æi 

Ph−¬ng ph¸p nªu trong phô lôc nµy lµ kÕt qu¶ kinh nghiÖm cña c¸c c¬ së chÕ t¹o m¸y. ë bÊt cø n¬i 

nµo cã thÓ thùc hµnh ®−îc, cÇn tu©n theo nh÷ng h−íng dÉn do Uû ban ISO qui ®Þnh, Uû ban nµy chÞu 

tr¸ch nhiÖm vÒ c¸c ph−¬ng ph¸p c¬ b¶n ®o ®é rung. Tuy nhiªn cã thÓ thùc hiÖn mét sè thay ®æi cho 

viÖc thö liªn quan ®Õn nh÷ng ®iÒu kiÖn sau ®©y: 

- sè ng−êi vËn hµnh trong c¸c c«ng viÖc thö, 

- thêi gian thö, 

- sù khèng chÕ tÝnh hiÖu lùc cña c¸c viÖc thö, 

- hÖ sè biÕn ®æi. 

Ng−êi sö dông nªn dïng tiªu chuÈn nµy ®Ó so s¸nh ph−¬ng ph¸p thö víi kinh nghiÖm thùc tÕ cña riªng 

hä. 

C.3   §¹i l−îng ®o 

§¹i l−îng cÇn ®o lµ: 

-  gia tèc, theo 3.1 cña ISO 8862-1: 1988, lµ gia tèc träng tr−êng ah,W, nh− qui ®Þnh trong 3.3 cña ISO 

8862-1:1988, 

-  vËn tèc quay ®éng c¬. 

C.4   ThiÕt bÞ ®o 

C.4.1   §Çu ®o 

§Æc tÝnh kü thuËt ®Çu ®o, xem 4.1 cña ISO 8662-1: 1988 
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C.4.2   L¾p ®Æt ®Çu ®o 

L¾p ®Æt ®Çu ®o theo môc 4.2 cña ISO 8662-1: 1988 

C.4.3   HiÖu chuÈn 

Thùc hiÖn ®Þnh chuÈn theo môc 4.8 cña ISO 8662-1: 1988 

C.4.4   §ång hå ®o vËn tèc quay ®éng c¬ 

§é chÝnh x¸c cña ®ång hå ®o vËn tèc quay ®éng c¬ ph¶i n»m trong ± 2,5% trÞ sè ®äc. 

C.5   VÞ trÝ vµ h−íng ®o 

Thùc hiÖn viÖc ®o trªn mçi vÞ trÝ tay cÇm theo 3 h−íng x, y vµ z. C¸c vÞ trÝ ®iÓn h×nh cña ®Çu ®o vµ c¸c 

h−íng tr×nh bµy trªn h×nh C.1. 

 

.  

Chó thÝch - §èi víi kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®Çu ®o gia tèc, xem môc C.3. 

H×nh C.1 - VÞ trÝ c¸c ®Çu ®o gia tèc 

§èi víi nh÷ng côm thiÕt bÞ kh«ng cã tay cÇm ®Æc biÖt ®Ó tú tay (phÝa trªn), vÞ trÝ cña ®Çu ®o gia tèc ®èi 

víi tay nµy ph¶i b»ng 500mm ± 10mm tÝnh tõ t©m cña tay van tiÕt l−u gia tèc kÕ. Träng t©m cña c¸c ®Çu 

®o gia tèc kh«ng ®−îc lín h¬n 20mm tÝnh tõ phÝa gÇn nhÊt cña tay 

C.6   §èi t−îng ®o 

TiÕn hµnh viÖc ®o trªn m¸y c¾t cµnh s¶n xuÊt b×nh th−êng cã cÊu h×nh tiªu chuÈn vµ c¸c lo¹i c«ng cô 
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c¾t kh¸c nhau do c¬ së chÕ t¹o cung cÊp. ThiÕt bÞ ph¶i ®−îc trang bÞ, khëi ®éng, ch¹y rµ vµ h©m nãng 

theo chØ dÉn cña c¬ së chÕ t¹o. Thïng nhiªn liÖu, Ýt nhÊt ph¶i ®Çy ®Õn mét nöa. 

C.7   VËn hµnh 

C.7.1   §iÒu kiÖn chung 

Côm m¸y cÇn lµm viÖc víi mét gãc n©ng 600 ± 100 theo h×nh C.2. Côm m¸y ®−îc gi÷ b»ng hai tay víi t− 

thÕ sö dông l©u trong ngµy vµ ®−îc nèi vµo d©y ®eo. Côm m¸y víi ®é dµi trôc cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc 

hoÆc ®é dµi trôc kh¸c nhau, ®−îc ®o ë ®é dµi trôc lín nhÊt vµ nhá nhÊt. 

 

 

 

 

ChØ dÉn 

1   ChiÒu dµi cÇn nèi ®iÒu chØnh ®Õn vÞ trÝ ng¾n nhÊt 

H×nh C.2 - T− thÕ lµm viÖc 

C.7.2   Tr×nh tù vËn hµnh 

Tr×nh tù lµm viÖc ë vËn tèc quay ch¹y kh«ng t¶i vµ t¨ng tèc x¸c ®Þnh nh− sau 

a) vËn tèc quay ch¹y kh«ng t¶i theo ®Ò nghÞ cña c¬ së chÕ t¹o, 
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b) vËn tèc quay t¨ng tèc, 

c)  b»ng 133% vËn tèc quay ë c«ng suÊt ®éng c¬ lín nhÊt hoÆc vËn tèc quay ®éng c¬ lín nhÊt nÕu 

nã thÊp h¬n. 

VËn tèc quay ®éng c¬ cÇn ®−îc gi÷ trong kho¶ng ± 200 phót-1 

C.7.3   ChÕ ®é lµm viÖc 

C.7.3.1   Ch¹y kh«ng t¶i 

ë chÕ ®é ch¹y kh«ng t¶i, côm m¸y ®−îc gi÷ b»ng hai tay trong t− thÕ lµm viÖc b×nh th−êng. C«ng cô c¾t 

kh«ng chuyÓn ®éng. 

C.7.3.2   T¨ng tèc 

ë chÕ ®é t¨ng tèc, côm m¸y ®−îc gi÷ b»ng hai tay trong t− thÕ lµm viÖc b×nh th−êng. VËn tèc quay 

®éng c¬ ®−îc khèng chÕ b»ng van tiÕt l−u, nÕu vËn tèc quay ®éng c¬ lín nhÊt v−ît qu¸ 133% vËn tèc 

quay ®éng c¬ khi c«ng suÊt lín nhÊt. 

C.7.4   §o thö nghiÖm 

§èi víi mçi tay cÇm, tiÕn hµnh thö mét lo¹t n¨m cuéc thö b»ng c¸ch chØ sö dông mét ng−êi vËn hµnh 

duy nhÊt cã nhiÒu kinh nghiÖm. Mçi sè ®äc ph¶i ®¹t ®−îc tõ thêi gian tÝn hiÖu phï hîp víi trang bÞ thö 

®−îc sö dông. Thêi gian thö kh«ng ®−îc Ýt h¬n 2 gi©y. LÆp l¹i mét lo¹t n¨m lÇn thö cho c¶ hai chÕ ®é 

lµm viÖc, ch¹y kh«ng t¶i vµ t¨ng tèc, ®èi víi m¸y c¾t cµnh cã chiÒu dµi trôc cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc, ë 

chiÒu dµi lín nhÊt vµ nhá nhÊt. 

TiÕn hµnh ®o theo ba h−íng (xem C.5) ®ång thêi. 

C.8   B¸o c¸o kÕt qu¶ thö 

B¸o c¸o kÕt qu¶ thö bao gåm nh÷ng th«ng tin sau ®©y: 

a) trÝch dÉn tiªu chuÈn nµy; 

b) ngµy vµ n¬i tiÕn hµnh ®o; 

c) tªn cña ng−êi quan s¸t vµ ng−êi vËn hµnh; 

d) m« t¶ côm m¸y gåm; 

- c¬ së chÕ t¹o, 

- kiÓu (lo¹i), 

- sè lo¹t s¶n xuÊt, 
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- c«ng cô c¾t (lo¹i vµ kÝch th−íc), 

- lo¹i líp phñ tay cÇm; 

e) m« t¶ thiÕt bÞ ®o; 

f) m« t¶ l¾p ®Æt ®Çu ®o gia tèc; 

g) ph−¬ng ph¸p ®¹t ®−îc ah,W; 

h) b¾t ®Çu thö; 

i) b¶ng sè liÖu thö (xem b¶ng C.1). 

B¶ng C.1 – Tr×nh bµy sè liÖu thö nghiÖm 

Gia tèc träng tr−êng, ah,W 
m/s2 

Thö 

Tay cÇm phÝa tr¸i Tay cÇm phÝa ph¶i 

 

§iÒu kiÖn 

lµm viÖc 

 

VËn tèc 

quay 

®éng c¬ 
1 2 3 4 5 Trung 

b×nh 
1 2 3 4 5 Trung 

b×nh 

Ng¾n 

Duçi ra 

Ch¹y 

kh«ng t¶i 

            

Ng¾n T¨ng tèc             

Duçi ra              

 

C.9   Sè liÖu kü thuËt cÇn b¸o c¸o 

KÕt qu¶ ®o ®èi víi mçi tay cÇm vµ ®iÒu kiÖn lµm viÖc ®−îc x¸c ®Þnh theo phÐp tÝnh trung b×nh trªn gi¸ trÞ 

ah,W   cña mçi c«ng viÖc thö. 

NÕu cã mét sè ®¬n ®−îc trÝch dÉn, nã ph¶i lµ trÞ sè cao nhÊt cña c¸c trÞ sè nµy. 



TCVN 7015-1 : 2002 

 38 

Phô lôc D 

(qui ®Þnh) 

BiÓu t−îng c¶nh b¸o vÒ ®−êng ®iÖn cao ¸p trªn ®Çu 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh D.1 - VÝ dô vÒ biÓu t−îng c¶nh b¸o nguy hiÓm tõ ®−êng ®iÖn cao thÕ trªn ®Çu 
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Phô lôc E 

(tham kh¶o) 

ThiÕt kÕ lao ®éng häc (ergonomic design) 

C¸c t− thÕ mµ ng−êi vËn hµnh m¸y c¾t cµnh buéc ph¶i thùc hiÖn cã thÓ g©y mÖt mái nhanh chãng. VÞ trÝ 

lµm viÖc, liªn quan ®Õn viÖc n©ng c¸nh tay lªn trªn møc ®é cao cña vai ng−êi ®Æc biÖt kh«ng thuËn tiÖn 

vµ t− thÕ bÊt tiÖn nhÊt lµ khi tay ch©n duçi ra hoµn toµn. Mét sè yÕu tè lao ®éng häc cÇn xem xÐt ®−îc 

giíi thiÖu ë ®©y. 

C¸c c¬ së chÕ t¹o m¸y c¾t cµnh cÇn xem xÐt c¸c yÕu tè thiÕt kÕ theo lao ®éng häc sau ®©y: 

a)   chiÒu dµi lín nhÊt cña m¸y c¾t cµnh; 

b)  m«men gi÷ vµ tÝnh æn ®Þnh khi vËn hµnh; 

c)   t¶i träng khi cã vµ kh«ng sö dông; 

d)   vÞ trÝ cña tay cÇm vµ h×nh d¸ng; 

e)   thiÕt kÕ d©y ®eo; 

f)   lùc tiÕp xóc vµ t¶i träng tÜnh; 

g)   ¸p suÊt van tiÕt l−u; 

h)   ®é rung vµ tiÕng ån; 

i)   träng l−îng lín nhÊt vµ sù ph©n bè träng l−îng cña m¸y c¾t cµnh vµ c¸c phô kiÖn. 

Chó thÝch - C¸c tiªu chuÈn Quèc tÕ ®Ò cËp ®Õn thiÕt kÕ theo lao ®éng häc ®ang ®−îc x©y dùng, bao gåm 

nh÷ng chñ ®Ò nh− sù t−¬ng quan gi÷a thiÕt kÕ m¸y vµ c¸c lo¹i c«ng viÖc (ISO 11226(6)). 

 

                                           ------------------------------------------------------------ 




