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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7079-1 : 2002  do TiÓu ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC82/SC1 

"ThiÕt bÞ an toµn má" biªn so¹n, trªn c¬ së IEC 60079-1, Tæng côc Tiªu 

chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban 

hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng 

sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 

cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 

NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi 

tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g i a TCVN 7079-1 : 2002 

ThiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß −−−−  
PhÇn 1: Vá kh«ng xuyªn næ −−−− D¹ng b¶o vÖ "d" 

Electrical apparatus for use in underground mine −  

Part 1: Flame-proof enclosures − Type of protection "d" 

 
 
1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c yªu cÇu kü thuËt vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi vá kh«ng xuyªn næ cña 

thiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß cã d¹ng b¶o vÖ "d". C¸c vá kh«ng xuyªn næ nµy ph¶i hoµn toµn 

tu©n theo nh÷ng yªu cÇu t−¬ng øng cña TCVN 7079-0. 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c vá vµ c¸c phÇn cña vá thiÕt bÞ ®iÖn cã cÊu t¹o b»ng kim lo¹i hoÆc 

phi kim lo¹i.  

2   Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 7079-0 : 2002   ThiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß − PhÇn 0: Yªu cÇu chung. 

ISO 1210 : 1992   Plastics − Determination of the burning behaviour of horizontal and vertical 

specimens in contact with a small-flame ignition source (ChÊt dÎo − X¸c ®Þnh t¸c ®éng ®èt ch¸y 

cña mÉu ngang vµ mÉu ®øng khi tiÕp xóc víi nguån bèc löa nhá). 

ISO 965-1 : 1998  ISO general - purpose metric screw threads − Tolerances − Part 1: Principles 

and basic data (Ren vÝt hÖ mÐt th«ng dông − Dung sai − PhÇn 1: Nguyªn t¾c vµ sè liÖu c¬ b¶n). 

ISO 965-3 : 1998  ISO general - purpose metric screw threads − Tolerances − Part 3: Deviation for 

constructional screw threads (Ren vÝt hÖ mÐt th«ng dông − Dung sai − PhÇn 3: Sai sè cÊu t¹o  

cña ren). 

3   C¸c ®Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c ®Þnh nghÜa sau ®©y: 
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3.1   Vá kh«ng xuyªn næ (Flame-proof enclosure) 

Mét d¹ng b¶o vÖ cña thiÕt bÞ ®iÖn, trong ®ã vá chÞu ®ùng ®−îc sù næ hçn hîp khÝ ë bªn trong mµ 

kh«ng bÞ h− háng vµ ng¨n ngõa lan truyÒn næ qua bÊt kú mÆt bÝch hoÆc mÆt cÊu tróc nµo trªn vá 

mµ kh«ng g©y bèc löa hçn hîp khÝ hoÆc h¬i cña m«i tr−êng bªn ngoµi. 

3.2   ThÓ tÝch (Volume) 

Tæng thÓ tÝch bªn trong vá thiÕt bÞ, trõ nh÷ng bé phËn vá ®−îc t¸ch biÖt ®Ó sö dông cã thÓ tÝch tù 

do biÖt lËp riªng. 

3.3   MÆt bÝch phßng næ (Flame-proof joint) 

BÒ mÆt mµ c¸c bé phËn kh¸c nhau cña vá kh«ng xuyªn næ tiÕp xóc hoÆc liªn kÕt víi nhau mµ 

ngän löa hoÆc c¸c s¶n phÈm ch¸y cã thÓ truyÒn qua tõ bªn trong ra bªn ngoµi vá qua bÒ mÆt ®ã. 

3.4   BÒ réng cña mÆt bÝch [Length of flame path (width of joint)] 

Kho¶ng c¸ch ng¾n nhÊt tõ bªn trong vá thiÕt bÞ ra ®Õn ngoµi vá kh«ng xuyªn næ. 

Chó thÝch − §Þnh nghÜa nµy kh«ng ¸p dông cho mÆt bÝch cã ren 

3.5   Khe hë (kho¶ng trèng theo ®−êng kÝnh) [Gap (diametral clearance)] 

Kho¶ng c¸ch gi÷a hai bÒ mÆt t−¬ng øng cña mÆt bÝch phßng næ. §èi víi nh÷ng mÆt tiÕp xóc h×nh 

trô th× khe hë lµ kho¶ng trèng theo ®−êng kÝnh (sù kh¸c nhau gi÷a hai ®−êng kÝnh). 

3.6   Trôc (Shaft) 

Mét  bé phËn cña c¬ cÊu quay dïng ®Ó truyÒn chuyÓn ®éng quay. 

3.7   C¬ cÊu chÊp hµnh (trôc quay) [Operating rod (spindle)] 

Mét bé phËn cña c¬ cÊu quay dïng ®Ó truyÒn vµ khèng chÕ chuyÓn ®éng quay hoÆc tÞnh tiÕn hoÆc 

kÕt hîp c¶ hai. 

3.8   Sù dån nÐn ¸p lùc (Pressure piling) 

XuÊt hiÖn do kÕt qu¶ cña hiÖn t−îng bèc löa cña khÝ bÞ nÐn Ðp s¬ bé trong c¸c khoang hoÆc ng¨n 

thiÕt bÞ kh¸c víi c¸c khoang hoÆc ng¨n mµ ë ®ã x¶y ra bèc löa. 

4   Yªu cÇu kü thuËt 

4.1   MÆt bÝch phßng næ 

4.1.1   Yªu cÇu chung 



TCVN 7079-1 : 2002 

 7 

TÊt c¶ c¸c mÆt bÝch cña vá thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó ®ãng hoÆc ®Ó më th−êng xuyªn ph¶i tho¶ m·n 

c¸c yªu cÇu ®èi víi mÆt bÝch nªu trong b¶ng 1. 

B¶ng 1 - BÒ réng nhá nhÊt cña mÆt bÝch vµ khe hë lín nhÊt 

Khe hë lín nhÊt øng víi thÓ tÝch vá, V (cm3) 
mm 

BÒ réng cña mÆt bÝch,  L  

mm 
V ≤≤≤≤ 100 V > 100 

MÆt bÝch vµ èng lãt 

6 ≤ L < 12,5 

12,5 ≤ L < 25 

25 ≤ L 

 

0,30 

0,40 

0,50 

 

− 

0,40 

0,50 

C¬ cÊu chÊp hµnh (trôc quay) (1) 

6 ≤ L < 12,5 

12,5 ≤ L < 25 

25 ≤ L 

 

0,30 

0,40 

0,50 

 

− 

0,40 

0,50 

Trôc vµ æ b¹c lãt (2) 

6 ≤ L < 12,5 

12,5 ≤ L < 25 

25 ≤ L < 40 

40 ≤ L 

 

0,30 

0,40 

0,50 

0,60 

 

− 

0,40 

0,50 

0,60 

Trôc vµ c¸c æ bi (3) 

6 ≤ L < 12,5 

12,5 ≤ L < 18,75 

18,75 ≤ L < 25 

25 ≤ L 

 

0,450 

0,600 

0,600 

0,750 

 

− 

0,600 

0,600 

0,750 

1)  Xem 4.2.2 nÕu ®−êng kÝnh cña c¬ cÊu chÊp hµnh hoÆc trôc quay lín h¬n bÒ réng nhá nhÊt cña mÆt 
bÝch quy ®Þnh trong môc nµy. 

2)  Xem 4.3.1 nÕu ®−êng kÝnh cña trôc lín h¬n bÒ réng nhá nhÊt cña mÆt bÝch quy ®Þnh trong môc nµy. 
3)  B¹c lãt ®−îc trang bÞ víi c¸c æ bi cÇn tÝnh kho¶ng hë lín nhÊt theo b¸n kÝnh ″m″ kh«ng lín h¬n hai 

phÇn ba khe hë lín nhÊt cho phÐp trong b¶ng 1. 

Chó thÝch: 

1) Cho phÐp sö dông c¸c mÆt bÝch cã cÊu t¹o phøc t¹p (xem h×nh 1) hoÆc c¸c mÆt bÝch cã r¨ng c−a (xem 
h×nh 2). Tuy nhiªn, cÊu t¹o vµ yªu cÇu thö nghiÖm chóng kh«ng ®−a ra trong Tiªu chuÈn nµy. ViÖc thö 
lo¹i mÆt bÝch nµy cã thÓ ph¶i yªu cÇu mét sè l−îng lín c¸c thö nghiÖm næ vµ giíi thiÖu c¸c yÕu tè an toµn 
bæ sung bëi c¬ së thö nghiÖm. 

2) Trªn bÒ mÆt cña mÆt bÝch cã thÓ cÇn ph¶i chèng rØ, nh−ng kh«ng cho phÐp phñ lªn ®ã mét líp s¬n 
hoÆc c¸c vËt liÖu t−¬ng tù trõ khi c¸c vËt liÖu nµy sö dông kh«ng g©y ¶nh h−ëng g× ®Õn tÝnh chÊt phßng næ 
cña nã. 

3) Khi nhiÖt ®é xung quanh trªn 60 0C, víi sù t¨ng cña nhiÖt ®é xung quanh cÇn ph¶i sö dông mÆt bÝch cã 
khe hë nhá h¬n. 
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4.1.2   MÆt bÝch kh«ng cã ren 

4.1.2.1   ChiÒu réng cña mÆt bÝch 

ChiÒu réng cña mÆt bÝch ®èi víi c¸c phÇn tö b»ng kim lo¹i h×nh trô ( vÝ dô nh− b¹c lãt ®ãng vµo vá 

kh«ng xuyªn næ  b»ng kim lo¹i cã dung tÝch kh«ng lín h¬n 2000 cm3) cã thÓ gi¶m ®Õn 5 mm nÕu nh−: 

– kh«ng lµm cho c¸c bé phËn nµy cém lªn ë mÆt tiÕp xóc khi thay ®æi vÞ trÝ cña nã trong qu¸ 

tr×nh thö nghiÖm nh− nªu trong ®iÒu 6; 

– chÞu ®ùng ®−îc c¸c yªu cÇu thö nghiÖm cña TCVN 7079-0 còng nh− yªu cÇu cña  

6.1 cã tÝnh ®Õn dung sai l¾p ghÐp xÊu nhÊt; 

– ®−êng kÝnh cña phÇn tö l¾p c¨ng ®ãng vµo vá kh«ng v−ît qu¸ 60 mm. 

NÕu mÆt bÝch cã d¹ng h×nh nãn, bÒ réng cña mÆt bÝch vµ khe hë theo mÆt bÝch ph¶i hoµn toµn 

t−¬ng ®−¬ng víi kÝch th−íc quy ®Þnh trong b¶ng 1. Khe hë ph¶i hoµn toµn phï hîp víi d¹ng h×nh 

nãn ®ã.  

 

H×nh 1 - MÆt bÝch cã cÊu t¹o phøc t¹p cho æ b¹c vµ æ bi 

 

H×nh 2 - MÆt bÝch cã r¨ng c−a 

Y ≥ 5T 

ChiÒu dµi thö nghiÖm = Y/1,5 

T≥ 1,25 mm  

γ  = 600 (± 50) 
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H×nh 3 - VÝ dô kiÓm tra gi¸n tiÕp khe hë cña mÆt bÝch phßng næ 

 

4.1.2.2   §é nh¸m cña mÆt bÝch 

MÆt bÝch ph¶i ®−îc gia c«ng trªn m¸y ®Ó cã ®é nh¸m trung b×nh lµ Ra kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 6,3 µm. 

4.1.2.3   Khe hë 

Trong mäi tr−êng hîp, khe hë cña mÆt bÝch phßng næ kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ t−¬ng øng lín 

nhÊt cho trong b¶ng 1. 

§iÒu nµy cã thÓ kiÓm tra trùc tiÕp hoÆc gi¸n tiÕp khe hë mÆt bÝch cña c¸c cöa hoÆc n¾p thiÕt bÞ 

®−îc thiÕt kÕ ®Ó më ra th−êng xuyªn (xem h×nh 3). 

4.1.2.4   MÆt bÝch d¹ng èng 

§Ó x¸c ®Þnh chiÒu réng cña mÆt bÝch d¹ng èng cÇn chó ý ®Õn c¸c vÊn ®Ò sau: 

– ®èi víi phÇn h×nh èng còng nh− phÇn mÆt bÝch ph¼ng cÇn ¸p dông bæ sung c¸c th«ng sè 

sau ®©y [xem h×nh 4 (a)]:                      

                  L = c + d 

  f ≤ 1 mm 

– hoÆc chØ phÇn mÆt bÝch h×nh èng (xem h×nh 4b), 4c) vµ 4d)) tho¶ m·n yªu cÇu trªn, cßn 

phÇn mÆt bÝch ph¼ng kh«ng cÇn tho¶ m·n yªu cÇu vÒ khe hë. 

 

 
Vá phßng næ 

 

Chèt trô c¾m vµo 
trong lç 

 

 
N¾p 

 
ChiÒu réng 

cña mÆt bÝch 
 

BÒ mÆt cña vá vµ chèt  
l¾p trïng khÝt 
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H×nh 4 - C¸c mÆt bÝch d¹ng èng 

 

4.1.2.5   C¸c lç trªn mÆt bÝch 

NÕu trªn mÆt bÝch cã bè trÝ c¸c lç ®Ó b¾t c¸c bu l«ng gi÷ chÆt th× gi¸ trÞ tèi thiÓu cña kÝch th−íc ″L″ 

nh− m« t¶ trªn h×nh 5a), 5b), 5c), ph¶i nh− sau: 

– ®èi víi chiÒu réng mÆt bÝch nhá h¬n 12,5 mm:    6 mm; 

– ®èi víi chiÒu réng mÆt bÝch tõ 12,5 mm ®Õn nhá h¬n 25 mm: 8 mm;  

– ®èi víi chiÒu réng mÆt bÝch tõ 25 mm trë lªn:         9 mm. 

KÝch th−íc ″L″ ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

a)   MÆt bÝch ph¼ng 

KÝch th−íc ″L″ ®−îc ®o b»ng kho¶ng c¸ch ®Õn mçi lç tõ phÝa trong cña vá khi lç n»m ë phÝa 

ngoµi vá, hoÆc b»ng kho¶ng c¸ch ®Õn mçi lç tõ phÝa ngoµi cña vá khi lç n»m ë phÝa trong 

vá [xem h×nh 5a), 5b) vµ 5c)]. 

 
 
 
 
L  = c + d 
c  ≥ 6 mm ( nhãm IIC) 
d  ≥ 0,5 L ( nhãm IIC) 
f  ≤ 1mm 

1 - phÝa trong vá 
2 - gio¨ng ®Öm 
3 - gio¨ng ®Öm Ðp 

b»ng kim lo¹i hoÆc 
phñ kim lo¹i 

 
 
c)         d) 

a)         b) 

 

 

 



TCVN 7079-1 : 2002 

 11 

b)  MÆt bÝch d¹ng èng 

KÝch th−íc ″L″ lµ kÝch th−íc tæng céng cña ®o¹n mÆt bÝch d¹ng h×nh èng ″a″ vµ ®o¹n mÆt bÝch 

ph¼ng ″b″. NÕu nh− ″f″ cã kÝch th−íc nhá h¬n hoÆc b»ng 1 mm vµ nÕu nh− khe hë cña mÆt bÝch 

trong ®o¹n h×nh èng nhá h¬n hoÆc b»ng 0,2 mm [xem h×nh 5d)], hoÆc chØ ®¬n thuÇn lµ kÝch 

th−íc cña ®o¹n mÆt bÝch ph¼ng ″b″ nÕu nh÷ng ®iÒu l−u ý ë trªn kh«ng xuÊt hiÖn vµ mÆt bÝch 

ph¼ng n»m trong giíi h¹n cho phÐp. 

 

 

 

 

H×nh 5 - C¸c lç trªn mÆt bÝch 

 

4.1.3   MÆt bÝch cã ren 

§èi víi mÆt bÝch cã ren ph¶i cã Ýt nhÊt 5 vßng ren ®Çy ®ñ vµ cã chiÒu cao däc trôc lín nhÊt cña ren Ýt 

nhÊt lµ 8 mm khi vá cã thÓ tÝch lín h¬n 100 cm3 vµ 5 mm khi vá thiÕt bÞ cã thÓ tÝch nhá h¬n 100 cm3. 

Chó thÝch − C¸c gi¸ trÞ ë b¶ng 2 cã thÓ sö dông cho vá thuéc nhãm mÆt bÝch cã ren. 

Khe hë theo ®−êng kÝnh  
i ≤ 0,2 mm (nhãm I, IIA) 
  ≤ 0,15 mm, IIB 
  ≤ 0,1 mm, IIC 

1- PhÝa trong vá 

 
d) 

     a)     b)    c) 



TCVN 7079-1 : 2002 

 12 

4.1.4   Gio¨ng phít vµ vßng ®Öm trßn 

4.1.4.1   NÕu yªu cÇu ph¶i sö dông bæ sung vßng ®Öm b»ng vËt liÖu nÐn  Ðp chÆt, th× chóng kh«ng 

®−îc tÝnh vµo kÝch th−íc cña mÆt bÝch phßng næ (vÝ dô nh− ®èi víi cÊp b¶o vÖ IP nh»m ng¨n Èm vµ 

bôi th©m nhËp vµo, hoÆc gi÷ chÊt láng khái rß rØ) (xem h×nh 6). Yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông ®èi víi 

c¸c èng luån c¸p vµ ®èi víi c¸c phÇn tö xuyªn s¸ng cña ®Ìn. 

4.1.4.2   Gio¨ng phít kh«ng ®−îc lµm c¶n trë tr¹ng th¸i kÝn khÝt cña mÆt bÝch khi ®¸p øng c¸c yªu 

cÇu cña b¶ng 1. 

4.1.4.3   MÆt tiÕp xóc cña cäc sø xuyªn hoÆc phÇn tö xuyªn s¸ng cã thÓ chøa gio¨ng nÕu chóng 

®−îc lµm b»ng kim lo¹i hoÆc vËt liÖu nÐn Ðp kh«ng bèc ch¸y nh− quy ®Þnh trong ISO 1210 cïng 

víi c¸c ®ai kim lo¹i. C¸c gio¨ng phít nµy tham gia vµo chøc n¨ng b¶o vÖ næ vµ ph¶i ®¸p øng yªu 

cÇu cña 4.1.4.1. 

B¶ng 2 - MÆt bÝch cã ren 

MÆt bÝch cã ren ph¶i ®¸p øng yªu cÇu sau: 

− HoÆc lµ: 

B−íc ren (1)                                                                                     0,7 ≤ B−íc ren ≤ 3 mm 

Nhãm dung sai (2)                                          Trung b×nh: 0,7 ≤ b−íc ren ≤ 2mm 

(ISO 965-1 vµ 965-3)                                    Tinh x¶o:       2 ≤ b−íc ren ≤ 3 mm 

Rµng buéc ®èi víi ren (3)                                    ≥ 5 vßng 

Rµng buéc vÒ chiÒu dµi cña ren: 

ThÓ tÝch vá ≤ 100 cm3                                                           ≥ 5mm 

ThÓ tÝch vá > 100 cm3                                                           ≥ 8mm 

− HoÆc lµ: 

B−íc ren                                                        ≥ 1,27 mm 

Rµng buéc ®èi víi ren                                        ≥  5 ren h×nh nãn 

                                                      ≥ 6 ren h×nh trô 5H4h 

                                                      ≥ 7 ren h×nh trô 6H6h 

                                                      ≥ 8 ren h×nh trô 7H8h 

Chó thÝch: 
1) Khi b−íc ren v−ît qu¸ 2 mm, ph¶i ®Æc biÖt chó ý ®Ó ®¶m b¶o c¸c thiÕt bÞ ®¹t ®−îc thö nghiÖm tÝnh 

kh«ng truyÒn næ tõ bªn trong nh− yªu cÇu ë 6.3. 

2) MÆt bÝch cã ren h×nh trô kh«ng t−¬ng thÝch víi ISO  cho phÐp sö dông nÕu nh− ®¹t ®−îc thö nghiÖm 
tÝnh kh«ng truyÒn næ tõ bªn trong nh− yªu cÇu ë 6.3. 

3) Khã kh¨n cã thÓ gÆp trong khi thùc hiÖn 5 b−íc ren víi lo¹i ren h×nh nãn khi dïng tiªu chuÈn ®Þnh cì. 
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L = ChiÒu réng cña mÆt bÝch (xem b¶ng 1 vµ 2) 

H×nh 6 - D¹ng ®Öm 

 

4.1.5   MÆt bÝch g¾n xi m¨ng 

a) NÕu sö dông xi m¨ng hoÆc c¸c vËt liÖu kh¸c lµm kÝn khÝt mÆt bÝch th× chóng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ 

sao cho ®é bÒn c¬ cña vá thiÕt bÞ kh«ng phô thuéc vµo xi m¨ng hoÆc vËt liÖu lµm kÝn khÝt. 

b) MÆt bÝch trong tr−êng hîp nµy kh«ng ph¶i ®¸p øng yªu cÇu cña 4.1.2 nÕu c¸c phÇn tö hoÆc 

b¶n th©n xi m¨ng g¾n kÕt chÆt víi vá thiÕt bÞ nh− mét bé phËn kh«ng thÓ t¸ch rêi, hoÆc xi 

m¨ng th©m nhËp vµo vá kim lo¹i thµnh mét khèi, thËm chÝ khi th¸o l¾p kh«ng lµm h− h¹i 

cho sù g¾n kÕt cña xi m¨ng. 

c) ChiÒu réng nhá nhÊt cña líp lµm kÝn khÝt dïng xi m¨ng tÝnh tõ ngoµi vµo trong vá ®èi víi vá 

thiÕt bÞ cã thÓ tÝch V ph¶i cã kÝch th−íc nh− sau: 

≥ 3 mm   nÕu V ≤ 10 cm3 

≥ 6 mm  nÕu 10 cm3 < V ≤ 100 cm3 

≥ 10 mm  nÕu  V > 100 cm3 

Trong vá thiÕt bÞ 

§Öm vßng trßn 

 
§Öm vßng trßn 

 
Trong vá thiÕt bÞ 

 
Trong vá thiÕt bÞ 

Vßng ®Öm 

Vßng ®Öm chÆn 
Trong vá thiÕt bÞ 
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4.2   C¬ cÊu chÊp hµnh (trôc quay) 

Khi c¬ cÊu chÊp hµnh hoÆc trôc quay xuyªn qua vá kh«ng xuyªn næ cña thiÕt bÞ, chóng ph¶i ®¸p 

øng c¸c yªu cÇu sau ®©y:  

1) ChiÒu dµi cña ®o¹n c¬ cÊu chÊp hµnh hoÆc trôc quay xuyªn qua vá thiÕt bÞ ph¶i cã kÝch 

th−íc tèi thiÓu cña mÆt bÝch nh− ghi trong b¶ng 1 t−¬ng øng víi thÓ tÝch cña vá. 

2) NÕu nh− ®−êng kÝnh cña c¬ cÊu chÊp hµnh hoÆc trôc quay cã bÒ réng mÆt bÝch v−ît qu¸ 

gi¸ trÞ cña kÝch th−íc tèi thiÓu ghi trong b¶ng 1 th× bÒ réng cña mÆt bÝch còng kh«ng ®−îc 

phÐp nhá h¬n ®−êng kÝnh cña c¬ cÊu chÊp hµnh hoÆc trôc quay, trõ tr−êng hîp bÒ réng nµy 

v−ît qu¸ gi¸ trÞ 25 mm. 

3) NÕu khe hë theo ®−êng kÝnh bÞ t¨ng lªn do mßn trong qu¸ tr×nh sö dông, cÇn ph¶i ¸p dông 

c¸c gi¶i ph¸p ®Ó kh¾c phôc hiÖn t−îng ®ã, vÝ dô nh− thay thÕ c¸c b¹c. Trong tr−êng hîp 

cÊp thiÕt cã thÓ g¾n vµo ®ã vßng ®Öm kÝn khÝt mµ b×nh th−êng nã kh«ng cã. 

4.3   Trôc vµ æ trôc 

Vßng ®Öm kÝn khÝt phßng næ ®−îc l¾p ®Æt t¹i vÞ trÝ trôc xuyªn qua thµnh vá kh«ng xuyªn næ. Vßng 

®Öm kÝn khÝt ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho chóng kh«ng bÞ mµi mßn khi bÞ lÖch t©m hoÆc do æ trôc tú lªn. 

Vßng ®Öm kÝn khÝt cã thÓ cã cÊu t¹o d¹ng ph¼ng (xem h×nh 7), d¹ng uèn l−în (xem h×nh 1) hoÆc ë 

d¹ng c©n b»ng ®éng (xem h×nh 8). 

ChiÒu réng cña khe hë vµ khe hë theo ®−êng kÝnh ph¶i tu©n theo gi¸ trÞ t−¬ng øng trong b¶ng 1. 

Khe hë nhá nhÊt theo ®−êng kÝnh ″k″ (xem h×nh 9) cña trôc m¸y ®iÖn quay kh«ng ®−îc nhá h¬n 

0,075 mm. 

 

L = ChiÒu réng cña mÆt bÝch (xem b¶ng 1 vµ 2) 

H×nh 7 - Vßng ®Öm kÝn khÝt cho c¸c æ bi 

 
Vßng ®Öm khÝt cho æ trôc 
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L = ChiÒu réng cña mÆt bÝch (xem b¶ng 1 vµ 2) 

H×nh 8 - Mét vßng ®Öm ®éng tiªu biÓu 

 

 

 

H×nh 9 - MÆt bÝch cña vßng ®Öm trôc trong m¸y ®iÖn quay 

Khe hë tèi ®a t−¬ng  
øng b¶ng 1 vµ 2 

Chèt ®Þnh vÞ 
vßng ®Öm   Xem b¶ng 1 vµ 2 

Vßng ®Öm tù do 
cïng ®ång t©m 
víi trôc 

 

 

 

k - Khe hë nhá nhÊt theo ®−êng kÝnh 
m - Khe hë lín nhÊt theo ®−êng kÝnh 
D - d = Khe hë theo ®−êng kÝnh 
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a - khe hë theo ®−êng kÝnh gi÷a rotor vµ stator 
g - ®é l¾c cho phÐp theo ®−êng kÝnh  

H×nh 10 - C¸c æ b¹c 

4.3.1   æ b¹c 

4.3.1.1   ChiÒu dµi khe hë mµ ngän löa truyÒn qua vßng ®Öm phßng næ trong tr−êng hîp dïng æ 

b¹c kh«ng ®−îc nhá h¬n ®−êng kÝnh cña trôc, trõ tr−êng hîp chiÒu dµi khe hë nµy v−ît qu¸  

25 mm. 

4.3.1.2   NÕu m¸y ®iÖn quay æ b¹c cã vßng ®Öm ph¼ng hoÆc h×nh l−în sãng vµ khe hë theo ®−êng 

kÝnh gi÷a r«-tor vµ stator lín h¬n ®é dÞch chuyÓn cho phÐp theo ®−êng kÝnh cña vßng ®Öm th× vßng 

®Öm, ph¶i lµm b»ng vËt liÖu kh«ng ch¸y (vÝ dô nh− ®ång thau) (xem h×nh 10). Yªu cÇu nµy kh«ng 

¸p dông ®èi víi c¸c vßng ®Öm ®éng. 

4.3.2   æ bi 

C¸c vßng ®Öm cña trôc trong tr−êng hîp l¾p æ bi ph¶i cã khe hë tÝnh to¸n lín nhÊt theo ®−êng kÝnh 

″m″ (xem h×nh 9) kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 2/3 gi¸ trÞ khe hë cùc ®¹i cho phÐp ®èi víi vßng ®Öm nµy 

cho trong b¶ng 1. 

 

 

 

Vßng ®Öm æ bäc 

a < g 

 

 

Vßng ®Öm æ bäc 

a > g 
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4.3.3   Vßng ®Öm ph¼ng 

Khi sö dông vßng ®Öm ph¼ng cã r·nh cho dÇu mì th× chiÒu dµi ®o¹n r·nh cho dÇu mì cã thÓ bá 

qua khi x¸c ®Þnh chiÒu dµi cña khe hë cho löa xuyªn qua. ChiÒu dµi liªn tôc cña vßng ®Öm ph¶i cã 

gi¸ trÞ kh«ng nhá h¬n c¸c gi¸ trÞ cho trong b¶ng 1 (xem h×nh 7). 

Khe hë theo ®−êng kÝnh kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ t−¬ng øng cho trong b¶ng 1, nh−ng kh«ng 

®−îc nhá h¬n 0,1 mm. 

4.4   PhÇn tö xuyªn s¸ng 

C¸c phÇn tö xuyªn s¸ng dïng lµm cöa sæ quan s¸t, c¸c chôp ®Ìn, ph¶i ®¹t ®−îc c¸c thö nghiÖm 

cã liªn quan trong TCVN 7079-0. 

4.4.1   VËt liÖu chÕ t¹o 

Cã thÓ sö dông thuû tinh hoÆc c¸c vËt liÖu t−¬ng tù lµm vËt liÖu chÕ t¹o cho c¸c phÇn tö xuyªn 

s¸ng. C¸c vËt liÖu thay thÕ cho thuû tinh ph¶i cã tÝnh chÊt lý, ho¸ æn ®Þnh, ph¶i chÞu ®−îc nhiÖt ®é 

cùc ®¹i cña thiÕt bÞ trong khi lµm viÖc. 

4.4.2   L¾p ®Æt c¸c phÇn tö xuyªn s¸ng 

4.4.2.1   C¸c phÇn tö lµm khÝt, xi m¨ng hoÆc gio¨ng phít sö dông ®Ó cè ®Þnh c¸c phÇn tö xuyªn 

s¸ng ph¶i ®¸p øng yªu cÇu c¬ b¶n nªu trong 4.1.4 vµ 4.1.5. 

4.4.2.2   C¸c phÇn tö xuyªn s¸ng ph¶i ®−îc l¾p ®Æt theo mét trong c¸c c¸ch sau ®©y: 

– phÇn tö xuyªn s¸ng  ®−îc  g¾n  trùc tiÕp vµo vá  ë  d¹ng nh− lµ mét bé phËn trän bé cña vá; 

– phÇn tö  xuyªn s¸ng  ®−îc kÑp chÆt trùc tiÕp vµo vá cã hoÆc  kh«ng cã vßng ®Öm; 

– phÇn  tö  xuyªn  s¸ng  ®−îc  g¾n  hoÆc  ®æ  xi m¨ng  trùc  tiÕp lªn mét khung, sau ®ã kÑp 

chÆt vµo vá  sao cho c¸c phÇn tö nµy cã thÓ thay thÕ dÔ dµng vµ kh«ng lµm ¶nh h−ëng ®Õn 

®é kÝn khÝt cña vá. 

4.4.2.3   CÇn chó ý khi l¾p ®Æt c¸c phÇn tö xuyªn s¸ng nµy sao cho kh«ng ®Ó chóng ph¶i chÞu qu¸ 

øng suÊt c¬ häc. 

4.5   PhÇn tö tho¸t khÝ vµ gi¶m ¸p 

4.5.1   C¸c phÇn tö tho¸t khÝ vµ gi¶m ¸p v× lý do kü thuËt cña nã (vÝ dô nh− v× tÝch tô bôi hoÆc s¬n) 

cã thÓ trë thµnh phÇn tö kh«ng an toµn trong vËn hµnh. V× vËy ph¶i chó ý ®Õn c¸c phÇn tö nµy ®Ó 

kh«ng lµm gia t¨ng khe hë cña mÆt bÝch. 

4.5.2   KÝch th−íc cña c¸c cöa, lç tho¸t khÝ ®Ó x¶ c¸c khÝ qu¸ ¸p víi môc ®Ých an toµn ph¶i ®¸p 

øng ®−îc c¸c quy ®Þnh cña thö nghiÖm an toµn næ trong tiªu chuÈn nµy. 

4.5.3   NÕu phÇn tö cã cÊu t¹o víi nhiÒu chi tiÕt, th¸o rì ra ®−îc, nã cÇn ®−îc thiÕt kÕ sao cho khi 

l¾p r¸p l¹i c¸c phÇn tö nµy kh«ng lµm t¨ng hoÆc gi¶m kÝch th−íc cña c¸c cöa, lç tho¸t khÝ. 
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4.6   C¬ cÊu b¾t chÆt 

4.6.1   Khi sö dông bu-l«ng hoÆc èc vÝt ®Ó b¶o vÖ phÇn tö nµo ®ã cña vá phßng næ th× ch©n lç  

bu-l«ng hoÆc èc vÝt ®ã kh«ng ®−îc phÐp xuyªn qua thµnh hoÆc vá thiÕt bÞ. 

ChiÒu dµy cña phÇn kim lo¹i bao quanh lç kh«ng ®−îc nhá h¬n 3 mm hoÆc 1/3 ®−êng kÝnh lç, lÊy 

gi¸ trÞ lín h¬n. 

Ph¶i cã mét kho¶ng trèng nhÊt ®Þnh ®Ó thõa ra gi÷a ®¸y lç vµ ®Çu bu-l«ng hoÆc èc vÝt, khi vÆn chÆt 

chóng trong c¸c lç. 

4.6.2   NÕu ®Ó thuËn tiÖn cho chÕ t¹o mµ c¸c lç nµy ®−îc khoan xuyªn qua thµnh vá, th× c¸c lç 

ph¶i ®−îc lÊp kÝn b»ng c¸c nót vÆn ren, ®¸p øng yªu cÇu mÆt tiÕp xóc nh− trong b¶ng 1. C¸c nót 

lÊp kÝn nµy ph¶i ®−îc bè trÝ nh− yªu cÇu trong 4.6.4. 

4.6.3   Bu-l«ng hoÆc èc vÝt ®−îc thùc hiÖn viÖc g¾n vÜnh cöu vµo vá mét c¸ch ch¾c ch¾n b»ng 

ph−¬ng ph¸p hµn hoÆc t¸n ri-vª hoÆc lµ b»ng c¸c gi¶i ph¸p h÷u hiÖu t−¬ng tù. 

4.6.4   CÇn thiÕt th× ph¶i ¸p dông c¸c gi¶i ph¸p h÷u hiÖu ®Ó ®Ò phßng c¸c c¬ cÊu b¾t chÆt tù níi 

láng ra trong qu¸ tr×nh rung l¾c. 

4.6.5   C¸c c¬ cÊu b¾t chÆt ®èi víi cöa b¶o vÖ, n¾p ®Ëy vµ tÊm ch¾n ®èi víi vá kh«ng xuyªn næ ph¶i 

®¸p øng ®−îc yªu cÇu cña c¬ cÊu b¾t chÆt ®Æc biÖt quy ®Þnh trong TCVN 7079-0. 

4.7   §é bÒn c¬ häc cña vá thiÕt bÞ 

4.7.1   Vá thiÕt bÞ kh«ng xuyªn næ ph¶i chÞu ®−îc ¸p lùc thö bªn trong, t−¬ng øng nh− m« t¶ trong 

môc 6 mµ kh«ng bÞ h− háng hoÆc biÕn d¹ng, kh«ng cã bÊt cø bé phËn nµo cña vá bÞ suy yÕu hoÆc 

khe hë cña bÊt kú mÆt bÝch nµo bÞ biÕn d¹ng vÜnh cöu qu¸ c¸c gi¸ trÞ trong b¶ng 1. 

4.7.2   Trong tr−êng hîp cã hai hoÆc h¬n hai vá kh«ng xuyªn næ kÕt hîp víi nhau, th× yªu cÇu cña 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông riªng biÖt cho tõng vá, cô thÓ lµ cho tõng phÇn tö kÕt hîp víi nhau, víi 

bÊt kú khoang ®Çu c¸p nµo hoÆc víi c¸c c¬ cÊu chÊp hµnh xuyªn qua phÇn tö nµy. 

4.7.3   Khi vá thiÕt bÞ cã tõ hai khoang thiÕt bÞ trë lªn hoÆc lµ nã bÞ ph©n chia ra thµnh c¸c ng¨n 

n»m trong vá thiÕt bÞ, th× cã thÓ xuÊt hiÖn hiÖn t−îng dån nÐn ¸p lùc trong vá [nh− m« t¶ trong 3.8]. 

KÕt qu¶ lµ cã thÓ xuÊt hiÖn hiÖn t−îng t¨ng ¸p suÊt bÊt th−êng, v−ît qu¸ gi¸ trÞ lín nhÊt. Vá thiÕt 

bÞ cã thÓ ph¶i chÞu ¶nh h−ëng cña qu¸ ¸p suÊt. V× vËy vá thiÕt bÞ ph¶i ®−îc chÕ t¹o ®Ó chÞu ®−îc 

®é bÒn c¬ häc do sù qu¸ ¸p suÊt kÓ trªn. 

4.7.4   Kh«ng ®−îc sö dông chÊt láng trong vá phßng næ khi cã nguy c¬ xuÊt hiÖn hçn hîp nguy 

hiÓm næ ë møc ®é cao h¬n so víi thiÕt kÕ. 
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4.8   §Êu nèi c¸c d©y dÉn vµ c¸p 

4.8.1   C¸c d©y dÉn vµ c¸p cã thÓ ®−îc ®Êu nèi sao cho ®Çu d©y vµ c¸p kh«ng bÞ giËt ra hoÆc vÆn 

xo¾n theo mét trong hai c¸ch sau ®©y: 

a) gi¸n tiÕp qua hép ®Çu c¸p hoÆc qua æ vµ phÝch c¾m; 

b) trùc tiÕp ngay trong vá chÝnh. 

Cäc dïng ®Ó ®Êu nèi ph¶i cã kÝch th−íc phï hîp víi d©y dÉn vµ ph¶i cã Ýt nhÊt 5 vßng ren  

trän vÑn. 

4.8.2   §Êu gi¸n tiÕp 

Hép ®Êu c¸p ®−îc b¶o vÖ bëi vá kh«ng xuyªn næ ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña 4.8.3. NÕu ¸p 

dông gi¶i ph¸p b¶o vÖ kh¸c th× chóng còng ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu phï hîp. Ngoµi ra chóng 

cßn ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu sau ®©y: 

a) ViÖc ®Êu nèi gi÷a c¸c d©y dÉn ngoµi vµ c¸p víi c¸c m¹ch bªn trong vá kh«ng xuyªn næ 

ph¶i ®−îc thùc hiÖn qua cäc ®Êu d©y xuyªn qua v¸ch vá thiÕt bÞ, chia vá ra lµm hai ng¨n 

nh− quy ®Þnh trong 4.1. 

b) Cäc ®Êu d©y cã thÓ ®−îc thay thÕ b»ng d©y dÉn cã vßng ®Öm mµ kh«ng lµm thay ®æi tÝnh 

chÊt phßng næ cña vá thiÕt bÞ. 

c) Sö dông phÝch vµ æ c¾m cho phÐp thùc hiÖn ®Êu gi¸n tiÕp nÕu kÕt cÊu vµ tÝnh chÊt phßng 

næ cña vá thiÕt bÞ kh«ng thay ®æi khi phÝch vµ æ c¾m t¸ch rêi ra. 

– §é réng khe hë cña mÆt bÝch trong vá kh«ng xuyªn næ gi÷a phÝch vµ æ c¾m ®−îc x¸c 

®Þnh bëi thÓ tÝch t¹i thêi ®iÓm t¸ch rêi c¸c tiÕp ®iÓm so víi thÓ tÝch khi c¸c tiÕp ®iÓm nµy 

®−îc nèi ®Êt hoÆc lµ nèi ®¼ng thÕ hoÆc víi m¹ch an toµn tia löa. 

– §èi víi phÝch vµ æ c¾m, tÝnh chÊt cña vá thiÕt bÞ kh«ng xuyªn næ cã d¹ng b¶o vÖ næ ″d″ 

®−îc x¸c ®Þnh trong hai tr−êng hîp khi phÝch vµ æ c¾m ®ang nèi víi nhau vµ vµo thêi 

®iÓm chóng ®−îc t¸ch rêi ra khái tr¹ng th¸i tiÕp xóc víi nhau, hoÆc víi ®Êt, nèi ®¼ng thÕ 

hoÆc víi m¹ch an toµn tia löa. 

– C¸c yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c phÝch vµ æ c¾m ®−îc cè ®Þnh b»ng c¸c c¬ cÊu 

b¾t chÆt t−¬ng øng víi TCVN 7079-0. 

4.8.3   §Êu trùc tiÕp  

§Êu trùc tiÕp c¸c d©y dÉn vµ c¸p vµo thiÕt bÞ cã sö dông vßng ®Öm khÝt hoÆc vËt liÖu lµm khÝt ph¶i 

®¶m b¶o kh«ng lµm thay ®æi tÝnh chÊt phßng næ cña vá thiÕt bÞ. 

a) ChiÒu réng tèi thiÓu cña ®Öm khÝt ″X″ ph¶i hoµn toµn t−¬ng øng víi gi¸ trÞ nhá nhÊt cña khe 

hë cho ngän löa truyÒn qua cïng víi vËt liÖu lµm khÝt nh− yªu cÇu (xem h×nh 11, 12 vµ 13). 

b) NÕu c¸p ®−îc ®Êu nèi vµo phÇn chÝnh cña vá th× nã ph¶i cã chiÒu dµi Ýt nhÊt lµ 1 mÐt. 

c) NÕu thiÕt bÞ ®−îc cÊp ®iÖn b»ng c¸ch ®Êu nèi trùc tiÕp qua c¸c d©y dÉn hoÆc c¸p th× chóng 

ph¶i ®i qua mét ng¨n ®æ ®Çy hîp chÊt c¸ch ®iÖn kÕt cÊu cïng víi vá hoÆc mét ng¨n t¸ch 

biÖt riªng. 
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X - ChiÒu réng cña vßng ®Öm khÝt 

H×nh 11 - M« t¶ vÒ ®Êu c¸p trùc tiÕp 

MÆt c¾t theo A - A' 

 

 
X - BÒ dµy cña vßng ®Öm 

H×nh 12 - M« t¶ vÒ ®Êu c¸p bäc thÐp phßng næ 

 

C¸p 

 

 

Vßng ®Öm c¸p b»ng vËt liÖu tæng hîp 

Vá bäc ngoµi c¸p 

 

KÑp ngoµi vá thÐp 

 

 

Vá thÐp 

 

Vá bäc cao su 

C¬ cÊu b¾t chÆt 
vµo vá thiÕt bÞ 
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X - ChiÒu dµy cña vßng ®Öm 

H×nh 13 - M« t¶ vÒ ®Êu c¸p bäc thÐp phßng næ 

5   NhiÖt ®é 

NhiÖt ®é ph¶i phï hîp víi yªu cÇu qui ®Þnh trong TCVN 7079-0. 

NhiÖt ®é tèi ®a ph¶i x¸c ®Þnh ë mÆt ngoµi vá thiÕt bÞ. 

6   Ph−¬ng ph¸p thö 

6.1   Th«ng th−êng c¸c thö nghiÖm trong TCVN 7079-0 ®−îc thùc hiÖn tr−íc, sau ®ã  thùc hiÖn 

theo tr×nh tù qui ®Þnh ë c¸c ®iÒu sau. 

6.2   Thö kh¶ n¨ng chÞu ¸p lùc cña vá 

Thö nghiÖm nµy nh»m môc ®Ých ®¸nh gi¸ kh¶ n¨ng chÞu ®ùng c¸c vô næ ë bªn trong vá. 

Vá ph¶i ®¸p øng ®−îc c¸c thö nghiÖm quy ®Þnh trong 6.2.1 vµ 6.2.2. 

Vá bäc ngoµi c¸p 

 

 

 

Vßng ®Öm phÝa ngoµi 

 

 

 

KÑp ngoµi vá thÐp 

 

Vá thÐp 

 

 

 

 

Vá bäc cao su 

 

Vßng ®Öm phßng næ 

§Çu vµo c¸p cã ren 

 

Vá thiÕt bÞ 
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Vá thiÕt bÞ ph¶i ®−îc thö nghiÖm víi toµn bé c¸c phÇn tö hoÆc c¸c phÇn tö thay thÕ t−¬ng tù ë c¸c 

vÞ trÝ ®ã. NÕu thiÕt bÞ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông víi mét sè l−îng nµo ®ã c¸c phÇn tö ë bªn trong, th× 

thö nghiÖm ph¶i ®−îc thùc hiÖn víi ®iÒu kiÖn cã sè l−îng phÇn tö  thiÕt bÞ lµm viÖc nhiÒu nhÊt. 

Vá thiÕt bÞ ®−îc coi lµ ®¹t yªu cÇu thö, nÕu sau khi thö nã kh«ng cã mét h− háng nµo, kh«ng bÞ 

biÕn d¹ng lµm suy yÕu c¸c bé phËn cña nã. Trªn toµn bé mÆt bÝch còng kh«ng ®−îc phÐp xuÊt 

hiÖn mét biÕn d¹ng vÜnh cöu ë bÊt cø vÞ trÝ nµo. 

6.2.1   X¸c ®Þnh ¸p lùc næ (¸p lùc chuÈn) 

¸p lùc chuÈn lµ gi¸ trÞ tèi ®a cña ¸p lùc, æn ®Þnh trong ®iÒu kiÖn ¸p suÊt khÝ quyÓn, quan s¸t ®−îc 

trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn c¸c thö nghiÖm nµy. 

6.2.1.1   G©y kÝch næ hçn hîp khÝ næ ë trong vá thiÕt bÞ vµ ®o ¸p lùc ë bªn trong ®ã víi c¸c khe hë 

n»m trong giíi h¹n cña nhµ chÕ t¹o ®−îc chØ ra trong c¸c tµi liÖu ®· m« t¶. Trong b¶ng 3 chØ râ sè 

l−îng c¸c thö nghiÖm, tØ lÖ thÓ tÝch cña hçn hîp khÝ næ víi kh«ng khÝ ë ®iÒu kiÖn ¸p suÊt khÝ quyÓn. 

Hçn hîp ®−îc kÝch næ bëi nguån ®¸nh löa b»ng bu-gi t¹o ®iÖn ¸p cao hoÆc bëi nguån ®¸nh löa 

n¨ng l−îng thÊp kh¸c. CÇn xem xÐt ®Ó lùa chän cïng mét chñng lo¹i thiÕt bÞ phôc vô cho viÖc 

®¸nh löa hçn hîp næ trong vá thiÕt bÞ. Gi¸ trÞ ¸p lùc nhËn ®−îc trong qu¸ tr×nh thö næ cÇn ®−îc ghi 

chÐp cho mçi lÇn thö næ. VÞ trÝ l¾p ®Æt c¸c nót, ®Çu c¾m, c¸c thiÕt bÞ ®o ¸p lùc cÇn ph¶i ®−îc thËn 

träng xem xÐt. 

NÕu nhµ chÕ t¹o cã sö dông gio¨ng phít t¸ch rêi ra ®−îc, th× chóng còng cÇn ®−îc l¾p liÒn víi 

thiÕt bÞ khi ®em thö nghiÖm.  

B¶ng 3 - KhÝ thö nghiÖm vµ sè lÇn thö ¸p lùc chuÈn 

Hµm l−îng cña hçn hîp khÝ thö næ, % thÓ tÝch Sè lÇn thö 

Mªtan (CH4) 9,8 ± 0,5 3 

      Chó thÝch − KhÝ thö nghiÖm ph¶i lµ hçn hîp kh«ng khÝ vµ mªtan vµ ¸p suÊt thö nghiÖm ban ®Çu ph¶i lµ 

¸p suÊt khÝ quyÓn 

6.2.1.2   C¸c m¸y ®iÖn quay ®−îc tiÕn hµnh thö nghiÖm ë tr¹ng th¸i dõng vµ tr¹ng th¸i quay. 

Tr¹ng th¸i thö do phßng thö nghiÖm quyÕt ®Þnh. Khi tiÕn hµnh thö thiÕt bÞ ë tr¹ng th¸i quay cã thÓ 

cho ®ãng hoÆc ng¾t ®iÖn, nh−ng thö nghiÖm ph¶i ®−îc tiÕn hµnh ë tèc ®é t−¬ng ®−¬ng hoÆc rÊt 

gÇn víi tèc ®é ®Þnh møc. 

Gi¸ trÞ ¸p lùc ph¶i ®−îc ®o t¹i ngay vÞ trÝ gÇn nguån ®¸nh löa, t¹i vÞ trÝ ®èi diÖn vµ t¹i vÞ trÝ bÊt kú 

mµ ¸p lùc t¹i ®ã cã thÓ xuÊt hiÖn lín nhÊt tuú theo thiÕt kÕ cña vá thiÕt bÞ. 
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6.2.2   Thö nghiÖm qu¸ ¸p lùc 

Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh b»ng mét trong hai ph−¬ng ph¸p lµ thö nghiÖm ®éng häc hoÆc thö 

nghiÖm tÜnh. 

6.2.2.1   Thö nghiÖm ®éng häc 

NÕu ®· biÕt râ ¸p lùc chuÈn th× thö nghiÖm ®éng häc ®−îc thùc hiÖn cho vá víi ¸p lùc cùc ®¹i 

b»ng 1,5 lÇn ¸p lùc chuÈn. Møc ®é gia t¨ng ¸p lùc còng kh«ng kh¸c so víi khi x¸c ®Þnh ¸p lùc 

chuÈn. Trong thùc tÕ th× viÖc thö nghiÖm cã thÓ ®−îc tiÕn hµnh b»ng viÖc gia ¸p tr−íc hçn hîp khÝ 

næ sö dông ®Ó x¸c ®Þnh ¸p lùc chuÈn. 

NÕu viÖc x¸c ®Þnh ¸p lùc chuÈn kh«ng hiÖn thùc (vÝ dô nh− do vá cã thÓ tÝch qu¸ nhá hoÆc lµ ¸p 

lùc xuÊt hiÖn kh«ng b×nh th−êng) th× viÖc thö nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh víi vá cã hçn hîp khÝ næ nh− 

quy ®Þnh trong b¶ng 4 víi ¸p lùc b»ng 1,5 lÇn ¸p suÊt khÝ quyÓn. 

Thö nghiÖm ®éng häc ®−îc tiÕn hµnh mét lÇn. 

6.2.2.2   Thö nghiÖm tÜnh 

Gi¸ trÞ cña ¸p lùc thö nghiÖm b»ng 1,5 lÇn gi¸ trÞ ¸p lùc chuÈn vµ cã gi¸ trÞ nhá nhÊt lµ 3,5 bar. 

NÕu gi¸ trÞ ¸p lùc chuÈn kh«ng thÓ ®o ®−îc bëi v× vá qu¸ nhá vµ thö nghiÖm ®éng häc kh«ng cã ý 

nghÜa thùc tÕ, th× thö nghiÖm tÜnh cã thÓ thùc hiÖn víi gi¸ trÞ ¸p lùc 10 bar. 

§èi víi c¸c vá cã thÓ tÝch lín h¬n 10 cm3 th× nã kh«ng ph¶i lµ ®èi t−îng thö nghiÖm th−êng kú, ¸p 

lùc thö nghiÖm sÏ b»ng 4 lÇn ¸p lùc chuÈn. 

Thö nghiÖm tÜnh ®−îc tiÕn hµnh mét lÇn vµ thêi gian duy tr× ¸p suÊt ph¶i lµ 2
0-10+  s. 

6.3   Thö nghiÖm kh«ng lan truyÒn c¸c vô næ tõ bªn trong 

Vá ®−îc ®Æt vµo trong buång thö næ. Thö nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh víi cïng mét lo¹i hçn hîp khÝ næ 

ë bªn trong vá thiÕt bÞ vµ ë bªn trong buång thö næ. 

Hçn hîp ë bªn trong vá thiÕt bÞ ®−îc kÝch næ bëi nguån ®¸nh löa ®iÖn ¸p cao hoÆc nguån n¨ng 

l−îng thÊp. NÕu thiÕt bÞ cã thiÕt bÞ ®ãng c¾t ph¸t ra tia löa cã kh¶ n¨ng g©y bèc löa hçn hîp ë bªn 

trong, th× cã thÓ sö dông nã ®Ó lµm nguån ®¸nh löa thö nghiÖm. 

Nh÷ng vßng ®Öm kh«ng cã t¸c dông b¶o vÖ næ cña thiÕt bÞ sÏ ®−îc bá ra trong qu¸ tr×nh thö. 

MÉu thö nghiÖm ®−îc coi lµ ®¹t nÕu vô næ kh«ng lan truyÒn ra ngoµi buång thö næ. 

a) Vá thiÕt bÞ khi thö nghiÖm ë ®iÒu kiÖn b×nh th−êng (mÆt bÝch cña nã tu©n theo c¸c gi¸ trÞ m« 

t¶ trong tµi liÖu cña nhµ chÕ t¹o) kh«ng ®−îc t¨ng gi¸ trÞ khe hë qu¸ c¸c gi¸ trÞ cho trong 

biÓu thøc sau ®©y: 
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   0,8 ic ≤  iE  ≤ ic  ≤ iT 

trong ®ã: 

ic  lµ gi¸ trÞ khe hë lín nhÊt cho trong b¶n vÏ cña nhµ chÕ t¹o; 

iE  lµ gi¸ trÞ khe hë thö nghiÖm; 

iT  lµ gi¸ trÞ khe hë lín nhÊt cho phÐp trong b¶ng 1. 

b) Hçn hîp khÝ næ sö dông ®Ó thö nghiÖm cã tû lÖ thÓ tÝch víi kh«ng khÝ cho trong b¶ng 4. 

B¶ng 4 - Hçn hîp khÝ thö næ vµ sè lÇn thö nghiÖm  

kh«ng lan truyÒn c¸c vô næ tõ bªn trong 

Hµm l−îng cña hçn hîp khÝ thö næ, % Sè lÇn thö 
MESG (*) 

mm 

(12,5 ± 0,5)% 

cña hçn hîp khÝ mªtan [(58 ± 1) %] vµ 

hy®ro [(42 ± 1) %] víi kh«ng khÝ 

5 0,8 

(*) Hçn hîp khÝ chän cho thö nghiÖm cã tÝnh ®Õn hÖ sè an toµn. HÖ sè an toµn K lµ tØ sè gi÷a 
khe hë an toµn thùc nghiÖm lín nhÊt (MESG) cña hçn hîp khÝ thö næ vµ khe hë an toµn thùc 
nghiÖm lín nhÊt: 

  K =
8,0

14,1
  = 1,42 

7   Ghi nhsn 

ViÖc ghi nh·n cho vá phßng næ ph¶i tu©n theo TCVN 7079-0. 

N¾p vµ thiÕt bÞ ph¶i cã kho¸ liªn ®éng víi tay dao ®ãng ®iÖn hoÆc cã nh·n ghi râ: "cÊm më khi 

®ang cã ®iÖn". 

 

___________________________ 




