
t I ª u  c h u È n  Q U è C  G I A  
 

 

 

 

 

TCVN 7444-6 : 2004 

ISO 7176-6 : 2001 
XuÊt b¶n lÇn 1 

 

  

 

xe l¨n - 

phÇn 6: x¸c ®Þnh vËn tèc lín nhÊt, gia tèc          
vµ gia tèc chËm dÇn cña xe l¨n ®iÖn 

Wheel chairs -  

Part 6: Determination of maximum speed, acceleration and  

deceleration of electric wheelchairs 
 

 

 

 

 

 

 

 

Hµ Néi - 2008 

 

 

tcvn 

 

 



TCVN 7444-6 : 2004 
 

 

 

2 

 

            

 



TCVN  7444-6 : 2004 
 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7444-6 : 2004  hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng ISO 7176−6 : 2001. 

TCVN 7444-6 : 2004  do TiÓu Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/SC1  VÊn ®Ò 

chung vÒ c¬ khÝ biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò 

nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng sè 

hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña LuËt 

Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 

127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét 

sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



TCVN 7444-6 : 2004 
 

 

 

4 



TCVN  7444-6 : 2004 
 

 

 

5 

t i ª u   c h u È n   q u è c  g i a TCVN 7444-6 : 2004 
 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

Xe l¨n - 

PhÇn 6: X¸c ®Þnh vËn tèc lín nhÊt, gia tèc vµ gia tèc chËm dÇn 

cña xe l¨n ®iÖn 

Wheel chairs -  

Part 6: Determination of maximum speed, acceleration and deceleration of electric 

wheelchairs 

 

 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö ®Ó x¸c ®Þnh vËn tèc lín nhÊt, gia tèc vµ gia tèc chËm dÇn 

cña xe l¨n ®iÖn, bao gåm c¶ xe scut¬ dïng ®Ó chë mét ng−êi víi vËn tèc danh nghÜa lín nhÊt kh«ng 

v−ît qu¸ 15 km/h (4,167 m/s). 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

ISO 6440 : 1985, Wheelchairs - Nomenclature, terms and definitions  (Xe l¨n - Danh môc, thuËt ng÷ vµ 

®Þnh nghÜa). 

ISO 7176-11 : 1992, Wheelchairs - Part 11: Test dummies  (Xe l¨n - PhÇn 11: Ng−êi ném thö). 

ISO 7176-15 : 1996, Wheelchairs - Part 15: Requirements for information disclosure, documentation 

and labeling  (Xe l¨n - PhÇn 15: Yªu cÇu  vÒ c«ng bè th«ng tin, tµi liÖu vµ ghi nh·n). 

ISO 7176-22 : 2000, Wheelchairs - Part 22: Set-up procedures  (Xe l¨n - PhÇn 22: Quy tr×nh l¾p). 
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3   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa cho trong ISO 6440.  

4    ThiÕt bÞ vµ dông cô 

4.1   Dông cô ®o kiÓm cã thÓ ®−îc bæ sung thªm cho ng−êi ném thö, trong tr−êng hîp nµy khèi l−îng 

cña dông cô ®o kiÓm kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 5 % khèi l−îng tæng cña ng−êi ném.  

4.2    MÆt ph¼ng thö ph¶i cøng v÷ng, b»ng ph¼ng vµ n»m ngang, cã ®ñ kÝch th−íc ®Ó tiÕn hµnh c¸c thö 

nghiÖm vµ cã hÖ sè ma s¸t ®ñ ®Ó c¸c b¸nh xe chØ ®−îc phÐp tr−ît trong qu¸ tr×nh thö. 

Chó thÝch:  Sµn cña mét toµ nhµ lín ®iÓn h×nh dïng ®Ó s¶n xuÊt hoÆc dïng cho c¸c ho¹t ®éng vui ch¬i gi¶i trÝ 

trong nhµ, b»ng bª t«ng, nhùa ®−êng hoÆc gç cã thÓ dïng ®−îc lµm mÆt ph¼ng thö. 

4.3   Dông cô ®o vËn tèc ®Ó ®o vµ ghi l¹i vËn tèc ®Õn 5 m/s víi ®é chÝnh x¸c ± 0,1 m/s vµ chu kú ®o tèi 

thiÓu lµ 60 Hz. Dông cô ®o vËn tèc ph¶i cã ph−¬ng tiÖn ®Ó ph¸t hiÖn c¸c gi¸ trÞ 10 % vµ 90 % vËn tèc 

lín nhÊt ®−îc ®o trong 6.1. 

4.4    Dông cô ®o gia tèc/gia tèc chËm dÇn ®Ó ®o vµ ghi l¹i gia tèc/gia tèc chËm dÇn víi c¸c tÝnh chÊt 

sau: 

a)  ph¹m vi ®o ®Õn 5 m/s2; 

b)  ®é chÝnh x¸c ± 0,2 m/s2; 

c)  chu kú ®o tèi thiÓu lµ 60 Hz; 

d)  ®−êng ®Æc tr−ng tÇn sè (®¸p tuyÕn tÇn sè) lo¹i bá c¸c tÇn sè trªn 30 Hz. 

Chó thÝch:  Mét b¸nh xe kÐo lª cã bé chuyÓn ®æi quang häc chuyÓn ®éng quay nªn ®−îc sö dông cho dông  

cô ®o gia tèc/gia tèc chËm dÇn. Còng cã thÓ sö dông gia tèc kÕ c¬ khÝ, lazer, siªu ©m hoÆc kiÓu gia tèc kÕ t−¬ng 

tù kh¸c. NÕu sö dông gia tèc kÕ th× nªn l¾p c¶m biÕn däc theo xe l¨n vµ trªn kÕt cÊu c÷ng v÷ng cµng gÇn víi 

®−êng t©m däc cña ghÕ ngåi cµng tèt. Còng cã thÓ sö dông c¸c dông cô ®iÖn tö ®Ó x¸c ®Þnh gia tèc/gia tèc      

chËm dÇn. 

4.5    §o¹n dèc thö cøng v÷ng, b»ng ph¼ng cã cïng mét ®Æc tÝnh nh− mÆt ph¼ng thö (4.2) víi ®é dèc 

®iÒu chØnh ®−îc tíi 3 o ± 0,5 o vµ  6 o ± 0,5 o so víi ph−¬ng n»m ngang. 

Chó thÝch 1:  Cã thÓ dïng mét ®o¹n dèc thö víi ®é dèc ®iÒu chØnh ®−îc hoÆc hai ®o¹n dèc thö riªng biÖt. 

Chó thÝch 2:  DiÖn tÝch xÊp xØ 10 m x 3 m th−êng lµ ®ñ kÝch th−íc cho mçi ®o¹n dèc. 

4.6   Ng−êi ném thö theo quy ®Þnh trong ISO 7176-11 hoÆc ng−êi l¸i thö xe. NÕu dïng ng−êi ném th× 

cÇn cã bé ®iÒu khiÓn tõ xa ®Ó vËn hµnh c¸c c¬ cÊu ®iÒu khiÓn. C«ng viÖc nµy cã thÓ ®−îc thùc hiÖn 
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b»ng mét hÖ thèng ®o tõ xa, mét ng−êi vËn hµnh ch¹y däc theo bªn c¹nh xe l¨n hoÆc b»ng c¸c 

ph−¬ng tiÖn t−¬ng tù  kh¸c. 

Chó thÝch: Khèi l−îng ®−îc bæ sung thªm vµo xe l¨n ®Ó thùc hiÖn viÖc ®iÒu khiÓn hoÆc c¸c dông cô ®o kh«ng 

®−îc ¶nh h−ëng ®¸ng kÓ ®Õn sù ph©n bè khèi l−îng toµn bé cña xe l¨n. Khèi l−îng toµn bé cña xe l¨n ®· chÊt t¶i 

cã thÓ ®−îc ®iÒu chØnh ®Ó bï trõ cho khèi l−îng bæ sung nµy. 

4.7   C¸c vËt nÆng (t¶i) phô thªm vµo ng−êi l¸i thö xe ®Ó ®¹t ®−îc sù ph©n bè khèi l−îng t−¬ng ®−¬ng 

víi ng−êi ném t−¬ng øng. 

5  ChuÈn bÞ xe l¨n thö 

ChuÈn bÞ xe l¨n nh− sau, tr−íc khi b¾t ®Çu tr×nh tù thö: 

a)    l¾p r¸p xe l¨n theo quy ®Þnh trong ISO 7176-22; 

b)    chØnh ®Æt c¸c c¬ cÊu ®iÒu khiÓn mµ ng−êi sö dông xe cã thÓ víi tíi ®−îc mµ kh«ng ph¶i dïng ®Õn 

dông cô chuyªn dïng vµ c¸c c¬ cÊu nµy t¸c ®éng ®Õn vËn tèc lín nhÊt, gia tèc vµ/hoÆc gia tèc 

chËm dÇn ®Ó ®¹t ®−îc c¸c gi¸ trÞ lín nhÊt trong mçi tr−êng hîp. 

Chó thÝch: C¸c c¬ cÊu nµy cã thÓ bao gåm c¸c c¬ cÊu ®iÒu khiÓn theo ch−¬ng tr×nh, c¸c bé suy gi¶m, c¸c giao 

diÖn m¸y tÝnh v.v.... 

6   X¸c ®Þnh vËn tèc lín nhÊt 

C¶nh b¸o:  Thö nghiÖm nµy cã thÓ g©y nguy hiÓm cho ng−êi l¸i thö xe vµ ng−êi thö xe. CÇn cã 

c¸c biÖn ph¸p vÒ an toµn thÝch hîp ®Ó tr¸nh g©y th−¬ng tÝch. C¸c vËt nÆng (t¶i) bæ sung thªm 

cÇn ®−îc kÑp gi÷ ch¾c ch¾n. 

6.1   Trªn bÒ mÆt n»m ngang 

a)  b¶o ®¶m ®Ó hÖ thèng ®iÖn ®¹t tíi nhiÖt ®é ®Æc tr−ng cho ®iÒu kiÖn lµm viÖc. 

Chó thÝch 1:   NhiÖt ®é nµy cã thÓ ®¹t ®−îc b»ng c¸ch cho xe l¨n ch¹y trªn qu·ng ®−êng xÊp xØ 1,5 km; 

b)  ®Æt xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang trong 5 phót khi hoµn thµnh a); 

c)  l¸i xe l¨n ch¹y vÒ phÝa tr−íc theo ®−êng th¼ng trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi c¬ cÊu ®iÒu khiÓn 

®−îc chØnh ®Æt ®Ó ®¹t ®−îc vËn tèc lín nhÊt; 

d)  ®o vËn tèc lín nhÊt ®¹t ®−îc b»ng dông cô ®o ®−îc quy ®Þnh trong 4.3 vµ ghi l¹i gi¸ trÞ nµy, Vm       

theo m/s; 

e)  lÆp l¹i a) ®Õn d) cho hai lÇn ch¹y xe n÷a; 

f)   x¸c ®Þnh vµ ghi l¹i gi¸ trÞ trung b×nh céng, Vmm  cña ba gi¸ trÞ Vm  ®o ®−îc trong d) vµ e); 
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g)  lÆp l¹i a) ®Õn f) nh−ng cho xe l¨n ch¹y theo chiÒu ng−îc l¹i. 

Chó thÝch 2:   Cã thÓ cÇn ph¶i cè ®Þnh h−íng cña con l¨n trong phÐp thö nµy ®Ó duy tr× hµnh tr×nh ch¹y xe lµ 

®−êng th¼ng. 

6.2   Trªn mÆt ph¼ng cã ®é dèc 3 o 

a)  lÆp l¹i 6.1  khi l¸i xe lªn ®o¹n dèc thö, ®−îc ®iÒu chØnh ë ®é dèc 3 o ± 0,5 o; 

b)  lÆp l¹i 6.1  khi l¸i xe xuèng ®o¹n dèc thö, ®−îc ®iÒu chØnh ë ®é dèc 3 o ± 0,5 o; 

6.3   Trªn mÆt ph¼ng cã ®é dèc 6o 

a)  lÆp l¹i 6.1  khi l¸i xe lªn ®o¹n dèc thö, ®−îc ®iÒu chØnh ë ®é dèc 6 o ± 0,5 o; 

b)  lÆp l¹i 6.1  khi l¸i xe xuèng ®o¹n dèc thö, ®−îc ®iÒu chØnh ë ®é dèc 6 o ± 0,5 o; 

7   X¸c ®Þnh gia tèc 

C¶nh b¸o:  Thö nghiÖm nµy cã thÓ g©y nguy hiÓm cho ng−êi l¸i xe thö vµ ng−êi thö xe. CÇn cã 

c¸c biÖn ph¸p vÒ an toµn thÝch hîp ®Ó tr¸nh g©y th−¬ng tÝch c¸c vËt nÆng (t¶i) bæ sung thªm 

cÇn ®−îc kÑp gi÷ ch¾c ch¾n. 

a)  ®¶m b¶o ®Ó hÖ thèng ®iÖn ®¹t tíi nhiÖt ®é ®Æc tr−ng cho ®iÒu kiÖn vËn hµnh. 

Chó thÝch: NhiÖt ®é nµy cã thÓ ®¹t ®−îc b»ng c¸ch cho xe l¨n ch¹y trªn qu·ng ®−êng xÊp xØ 1,5 km; 

b)  ®Æt xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang trong 5 phót khi hoµn thµnh a); 

c)  trong khi ®o vËn tèc vµ gia tèc/gia tèc chËm dÇn b»ng dông cô ®o quy ®Þnh trong 4.3 vµ 4.4, l¸i xe 

l¨n theo ®−êng th¼ng, trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ®−îc chØnh tíi møc ®−îc 

vËn tèc tiÕn vÒ phÝa tr−íc tèi ®a, cho tíi khi ®¹t ®−îc vËn tèc víi sai lÖch trong kho¶ng 3 % so víi 

vËn tèc lín nhÊt trung b×nh Vmm nh− ®· x¸c ®Þnh trong 6.1; 

d)   ®o thêi gian T,  tÝnh b»ng gi©y, ®Ó xe l¨n t¨ng tèc tõ 10 % ± 3 % ®Õn 90 % ± 3 % vËn tèc lín nhÊt 

trung b×nh  Vmm (m/s); 

e)   x¸c ®Þnh gia tèc toµn bé Ao, m/s2,  cña xe l¨n theo c«ng thøc sau: 

mmo .
,

A V
T

80
=  

f)   x¸c ®Þnh gi¸ trÞ gia tèc ®Ønh tõ c¸c gia tèc ghi ®−îc cña dông cô ®o nªu trong 4.4; 

g)  x¸c ®Þnh gi¸ trÞ lín nhÊt cña gia tèc, Am, ghi ®−îc trong qu¸ tr×nh t¨ng tèc trong c) b»ng c¸ch tÝnh gi¸ 

trÞ trung b×nh cña c¸c gia tèc trong kho¶ng 30 ms xung quanh gi¸ trÞ gia tèc ®Ønh ghi ®−îc; 
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h)  lÆp l¹i a) ®Õn g) cho hai lÇn ch¹y xe n÷a; 

i)  x¸c ®Þnh vµ ghi l¹i c¸c gi¸ trÞ  gia tèc trung b×nh céng Aom vµ Amm cña c¸c gi¸ trÞ Ao vµ Am t−¬ng øng 

®−îc x¸c ®Þnh trong e) ®Õn h). 

8   X¸c ®Þnh gia tèc chËm dÇn 

C¶nh b¸o:  Thö nghiÖm nµy cã thÓ g©y nguy hiÓm cho ng−êi l¸i xe thö vµ ng−êi thö xe. CÇn cã 

c¸c biÖn ph¸p vÒ an toµn thÝch hîp ®Ó tr¸nh g©y th−¬ng tÝch c¸c vËt nÆng (t¶i) bæ sung thªm 

cÇn ®−îc kÑp gi÷ ch¾c ch¾n. 

8.1   Gi¶m tèc b»ng vËn hµnh b×nh th−êng 

a)  ®¶m b¶o ®Ó hÖ thèng ®iÖn ®¹t tíi nhiÖt ®é ®Æc tr−ng cho ®iÒu kiÖn vËn hµnh; 

Chó thÝch: NhiÖt ®é nµy cã thÓ ®¹t ®−îc b»ng c¸ch cho xe l¨n ch¹y trªn qu·ng ®−êng xÊp xØ 1,5 km. 

b)  ®Æt xe l¨n trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang trong 5 phót khi hoµn thµnh a); 

c)  trong khi ghi vËn tèc vµ gia tèc/gia tèc chËm dÇn b»ng c¸c dông cô ®o quy ®Þnh trong 4.3 vµ 4.4, l¸i 

xe l¨n theo ®−êng th¼ng trªn mÆt ph¼ng thö n»m ngang víi c¬ cÊu ®iÒu khiÓn ®−îc chØnh ®Æt ®Ó ®¹t 

®−îc vËn tèc tiÕn vÒ phÝa tr−íc tèi ®a víi sai lÖch trong kho¶ng 3 % so víi vËn tèc lín nhÊt trung 

b×nh Vmm nh− ®· x¸c ®Þnh trong 6.1; 

d)  cho xe l¨n t¹m dõng b»ng c¸ch nh¶ (ng¾t) c¬ cÊu ®iÒu khiÓn; 

e)  ®o thêi gian T, tÝnh b»ng gi©y, ®Ó xe l¨n gi¶m tèc tõ 90 % ± 3 % xuèng 10 % ± 3% vËn tèc lín nhÊt 

trung b×nh Vmm (m/s); 

f)  x¸c ®Þnh gia tèc chËm dÇn toµn bé Ro theo m/s2 cña xe l¨n, theo c«ng thøc sau: 

mmo .
,
V

T

80
R =  

g)  x¸c ®Þnh gia tèc chËm dÇn ®Ønh tõ c¸c gia tèc ghi ®−îc cña dông cô ®o nªu trong 4.4; 

h)  x¸c ®Þnh gi¸ trÞ lín nhÊt cña gia tèc chËm dÇn Rm, ghi ®−îc trong qu¸ tr×nh gi¶m tèc trong d) b»ng 

c¸ch tÝnh gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c gia tèc chËm dÇn trong kho¶ng 30 ms xung quanh gi¸ trÞ gia tèc 

chËm dÇn ®Ønh; 

i)   lÆp l¹i a) ®Õn h) cho hai lÇn ch¹y xe n÷a; 

j)  x¸c ®Þnh vµ ghi l¹i c¸c gi¸ trÞ gia tèc chËm dÇn trung b×nh céng Rom vµ Rmm cña c¸c gi¸ trÞ Ro vµ Rm 

t−¬ng øng nh− ®· x¸c ®Þnh trong f) ®Õn i). 
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8.2   Gi¶m tèc khÈn cÊp b»ng ®iÒu khiÓn ®¶o chiÒu 

LÆp l¹i 8.1 t¹i thêi ®iÓm cho xe l¨n t¹m dõng b»ng c¸ch vËn hµnh c¬ cÊu ®iÒu khiÓn cµng nhanh cµng 

tèt ®Ó ®iÒu khiÓn vËn tèc lín nhÊt theo chiÒu ng−îc l¹i. 

8.3   Dõng khÈn cÊp 

LÆp l¹i 8.1 b»ng c¸ch cho xe l¨n t¹m dõng theo ph−¬ng ph¸p do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh cho dõng  

khÈn cÊp. NÕu nhµ s¶n xuÊt kh«ng quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p nµy th× cho xe l¨n t¹m dõng b»ng c¸ch c¾t 

(ng¾t) ®iÖn. 

9   B¸o c¸o thö 

B¸o c¸o thö ph¶i cã c¸c th«ng tin sau: 

a)  viÖn dÉn tiªu chuÈn nµy; 

b)  tªn vµ ®Þa chØ cña c¬ quan thö nghiÖm; 

c)  tªn vµ ®Þa chØ cña nhµ s¶n xuÊt xe l¨n; 

d)  ngµy ph¸t hµnh b¸o c¸o thö; 

e)  kiÓu xe l¨n, sè lo¹t vµ l« s¶n xuÊt; 

f)  khèi l−îng toµn bé cña ng−êi ném ®−îc dïng, hoÆc nÕu sö dông ng−êi l¸i thö xe, khèi l−îng cña 

ng−êi l¸i vµ c¸c vËt nÆng phô thªm; 

Chó thÝch: Khèi l−îng cña ng−êi ném bao gåm c¶ khèi l−îng cña dông cô ®o g¾n vµo ng−êi ném; 

g)  néi dung chi tiÕt vÒ l¾p r¸p xe l¨n ®−îc quy ®Þnh trong ISO 7176-22; 

h)  ¶nh chôp xe l¨n ®−îc trang bÞ nh− trong qu¸ tr×nh thö; 

i)  c¸c kÕt qu¶ thö quy ®Þnh trong c¸c ®iÒu 6 ®Õn 8. C¸c b¶ng 1 vµ 2 giíi thiÖu c¸c biÓu mÉu c«ng bè 

kÕt qu¶ thö. 
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B¶ng 1 - C¸c kÕt qu¶ thö, vËn tèc lín nhÊt vµ gia tèc 

VËn tèc lín nhÊt (Vmm) m/s tiÕn vÒ phÝa tr−íc, n»m ngang  

 tiÕn vÒ phÝa tr−íc,  

xuèng dèc, ®o¹n dèc 3 o 

 

 tiÕn vÒ phÝa tr−íc,  

xuèng dèc, ®o¹n dèc 6 o 

 

 tiÕn vÒ phÝa tr−íc,  

lªn dèc, ®o¹n dèc 3 o 

 

 tiÕn vÒ phÝa tr−íc,  

lªn dèc, ®o¹n dèc 6 o 

 

 ch¹y theo chiÒu ng−îc l¹i (tiÕn 

vÒ phÝa sau),  

n»m ngang 

 

Gia tèc, m/s2 toµn bé, Aom  

 lín nhÊt, Amm  

 

B¶ng 2 -  C¸c kÕt qu¶ thö, gia tèc chËm dÇn 

  VËn hµnh b×nh 

th−êng 

Gi¶m tèc khÈn cÊp 

b»ng ®¶o chiÒu 

Dõng khÈn cÊp 

Gia tèc chËm dÇn, m/s2 toµn bé, Rom    

 lín nhÊt, Rmm    

 

10   C«ng bè kÕt qu¶ 

Ph¶i c«ng bè kÕt qu¶ sau trong b¶n ®Æc tÝnh kü thuËt cña nhµ s¶n xuÊt theo mÉu ®−îc quy ®Þnh trong 

ISO 7176-15. 

VËn tèc tiÕn vÒ phÝa tr−íc lín nhÊt trªn mÆt n»m ngang . . . . . . . . . . .  km/h. 

Chó thÝch: §¬n vÞ ®o kh¸c víi ®¬n vÞ ®−îc dïng trong b¸o c¸o thö (9). 

__________________ 


