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L&i néi dau
TCVN 7571-1:2019 thay thé TCVN 7571-1:2006 (ISO 657-1:1989) va
TCVN 7571-5:2006 (ISO 657-5:1976).

TCVN 7571-1:2019 do Ban k§ thuét tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 17 Thép
bién soan trén co s& JIS G 3192:2014, Téng cyc Tiéu chuan Do lwong
Chét lwong d& nghi, B Khoa hoc va Céng nghé cdng bd.

B TCVN 7571, Thép hinh can néng bao gdm céc phan sau:
- Phén 1: Thép géc canh déu.

- Phén 2: Thép géc canh khéng déu.

- Phén 11: Thép chir U.

- Phén 15: Thép chiz |.

- Phan 16: Thép chir H.

- Phén 21: Thép chir T.
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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 7571-1:2019

Thép hinh can néng -
Phan 1: Thép goc canh déu

Hot-rolled steel sections -
Part 1: Equal - leg angles

1 Pham vi dp dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau dbi voi thép gc canh déu duge san xudt bang phuwong phap
can nong dung 1am két cdu thdng thwang, két cau han hodc két cau xay dyng.

2 Tailiéu vién dan
Céc tAi lidu vién din sau rét cAn thiét cho viéc ap dyung tiéu chuan nay. Déi véi céc tai lidu vién dan ghi

ndm cdng bd thi ap dung phién ban dugc néu. D6i véi céc tai liéu vién dan khdng ghi ndm cdng bd thi
ap dung phién ban méi nhét, bao gom ca céc sira ddi, bd sung (néu cd).

TCVN 197-1 (1ISO 6892-1), Vat liéu kim logi - Thir kéo - Phan 1: Phuong phép thir & nhiét d6 phong.
TCVN 198 (ISO 7438), Vat ligu kim loai - Thir ubn.

TCVN 312-1 (1SO 148-1), Vat ligu kim logi -Thir va dap kiéu con I&c Charpy -Phéan 1:Phuong phép thie.
TCVN 4398 (1SO 377), Thép va san pham thép - Vj tri Idy mau, chuén bj ph6i mau va méu thir co tinh.
TCVN 4399 (ISO 404), Thép va san pham thép - Yéu céu ky thuét chung khi cung cap.

TCVN 8998 (ASTM E 415), Thép cacbon va thép hop kim thap - Phuong phép phén tich thanh phén
héa hoc bang quang phé phét xa chéan khéng.

3 Thuét ngir, dinh nghia va ky hiéu

3.1 Thuat ng va djnh nghia

3.1.1

Thép goc canh déwThép chir V (Equal - leg angles)

Thép hinh c6 hinh dang, kich thudc va dac tinh mat cat nhw md ta trong Hinh 1 va Bang 4.
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3.2 Ky hiéu loai thép

Ky hiéu thép gdc canh du (xem Béng 1) bao gdm céc thong tin sau:
- AGS hodc AWS hoédc ABS.
- Gidi han bén kéo nho nhét tinh bing megapascal (MPa).

- Déi véi nhirng loai thép hinh ¢4 cling gici han bén kéo, sir dyng cac chir A, B, C... dé phan loai (theo
Bang 1).

CHU THICH 1: AGS 14 chi¥ viét t4t ciia thép géc canh déu ding lam két cAu thong thuomg (Angles for General Structure),
CHU THICH 2; AWS 12 chi viét tét clia thép goc canh déu ding iam két céu han (Angles for Welded Structure).

CHU THICH 3: ABS Ia chir viét tét clia thép géc canh ddu ding lam két cAu xay ding (Angles for Building Structure).

VI DY: Thép géc canh déu dung Iam thép két cdu han, c6 giéi han bén kéo nho nhét 400 MPa, loai A (theo Bang 1), dugc ky
higu nhir sau: AWS 400A.

4 Phan loai thép goc canh déu

Thép gbc canh déu dwgc phan thanh cac loai theo Bang 1.

Bang 1 - Phan loai thép géc canh déu

Phan loai Loai thép ol “sﬁétmgf nho
AGS 400 400
Thép két cau thong thieong AGS 490 490
AGS 540 540
r AWS 400A 400
AWS 4008 400
AWS 400C 400
AWS 490A 490
Thép két cdu han AWS 4908 490
AWS 490C 490
AWS 520B 520
AWS 520C ' 520
AWS 570 570
ABS 400A 400
ABS 4008 400
Thép két cau xay dung ABS 400C 400
ABS 4808 490
ABS 490C 490
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5 Thanh phan héa hoc

Thanh phén héa hoc clia san pham theo Bang 2.

Bang 2 - Thanh phén héa hoc

Thanh phan héa hoc, % khéi lugng
Loghthep c N P s Co? | Pow
on nhét | Iém nhét M| 16nnhdt | 16nnhdt | 16n nhat | I16n nhét |
AGS 400 - - - 0,050 0,050 - .
AGS 490 - - - 0,050 0,050 - -
AGS 540 0,30 - <1,60 0,040 0,040 - -
AWS 400A 0,23 - 22,5xC¥| 0,035 0,035 - -
AWS 400B 0,20 0,35 |0,60~1,50| 0,035 0,035 - -
AWS 400C 0,18 0,35 |0,60~1,50| 0,035 0,035 - -
AWS 490A 0,20 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 490B 0,18 055 | <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 490C 0,18 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 520B 0,20 0,55 <1,65 0,035 0,035 - -
AWS 520C 0,20 055 | <165 0,035 0,035 - -
AWS 570 0,18 055 | <1,70 0,035 0,035 0,44 0,28
ABS 400A 0,24 - - 0,050 0,050 - -
ABS 4008 0,20 0,35 ]0,60~1,50| 0,030 0,015 0,36 0,26
ABS 400C 0,20 0,35 |0,60~1,50| 0,020 0,008 0,36 0,26
ABS 490B 0,18 0,55 <1,65 0,030 0,015 0,44 0,29
ABS 490C 0,18 055 | <165 0,020 0,008 0,44 0,29
) Buong lwgng cacbon dugre tinh bang cdng thike (1), str dyng céc gid trj do duroc theo 9.1:
Ceg= C + Mn/6 + SV24 + Ni/d0 + Cr/5 + Mo/d +V/14 (1)
2 Puong lrgng cacbon nhay cam do han (Pew) dwge linh béng cong thire (2), sir dyng céc gia rj do durge theo 8.1:
Pew=C + SV30 + M/20 + Cu/20 + Nif60 + Cr/20 + Mol15 + /10 + 5B (2)
) Ham lwgng cacbon do dugrc.

6 Tinh chat co hoc

Tinh chat co hoc ctia thép géc canh déu dugce quy dinh trong Bang 3.
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Bang 3 - Tinh chét co hoc

Thir ké i ub
r kéo Thir va dap Thir uon
N £ Charpy
Rt °h';g§ bl D§ gian dainhd nhit, % | (t2 12mm)
Logi thép Gi&i han Nang | ggc kBifn?u
beﬂ:éo' Nhigt | 1Y919 | uén | uén,
t<16 | 16<t<40 @ lt<s5|5<t<16|16<ts50| @b, h“rf’hih‘-' mm
0 5
C nhat,
J
AGS 400 245 235 |400510( 21 | 17 21 ; : 15xt
AGS 490 285 275 |490610[ 19 | 15 19 s - | 1800 [20xt
AGS 540 400 390 | 540 | 16| 13 17 3 : 20xt
- AWS 400A 245 235 - |400510| 23 [ 18 22 : : =
AWS 4008 245 25 [400510] 23 | 18 22 0o | 27 5
AWS 400C 245 235 |400510( 23 | 18 2 0o | 47 ;
AWS 490A 325 315  |490610( 22 | 17 21 g . e
AWS 4908 325 315 |400610[ 22 | 17 21 o | 27 5
AWS 490C 325 315 |490610| 22 [ 17 21 ) s o
AWS 5208 365 355 |520640| 19 | 15 19 R
AWS 520C 365 355 |520640 19 | 15 19 3 O e R
AWS 570 460 450  |570-720 19 {1266<t ol (ST G S (S
(s18) |0 [©20)
235 17 7
ABS 400A R o 400510( - fo il 2 : :
235 235-355 18 2 5
ABSA00B | 6 ct<12) |(125140)|%00510| - Le<tspft6<tsan) © | %7
235-355 18 2 N
ABR 4006 © |(16sts40)[ 400510 - le<istgf1e<tsan) O | ¥
325 325-445 17 21 3
ABS490B | 6 <tet2) |(12st<40)|[490810| - lgststg)te<tsan) © | ¥
325-445 17 21 .
s S © |(es1s40)|490810| - le<isp)te<tsan) O | ¥
CHU THICH:

1.t chidu day tai vj trf 13y mAu, tinh bang milimet
2. Véiky hiéu thép ABS 400B va ABS 480B, 1y [8 % gilra gi&i han chdy va gidi han bén kéo dugc 4p dyng nhu sau:
a.  t<12: Khdng dp dyng.
b. 125t S 40: [én nhét 80%
3. V6iky higu thép ABS 400C va ABS 490C, ty 1é % gilra gi&i han chay va giéi han bdn kéo dugc &p dung nhu sau:
a. t<16: Khing ap dyung.
b. 16 sts40:Ién nhAt 80%
4. Nang lgng hip thy Charpy 1a gia tri trung binh cia ba méu thd,
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Bang 4 - (Két thic)
Khoi | Dign BAc tinh mét cat doi véi cac truc
Kich thuéc "';?"9 !Ic;; Khoang céch tir
Kich mat cat reé:: mg treng tim XX=YY u.u A"
thuoe il M
ai |ngang
A f rt =Gy | Cu e | h3ly | nEny | &gy | fy Iy v Zv
mm | mm [ mm [kg/m | em? | em | cm | em | em? | om | em® [ em* | em | em* | om | cmd
90 1M1 961122 ] 245 | 636 | 347 | 925 | 275 | 141 | 147 | 346 | 383 | 1,77 | 11,0
%0 | 8 11 | 108|139 | 25 | 636 | 353 | 104 | 274 | 161 | 166 | 345 | 431 | 1.76 | 12,2
0x90 5T % 1 [ 1221155254 | 636 | 359 | 116 | 273 | 17,9 | 184 | 3,44 | 47,9 | 1,76 | 13,3
9 ( 1o | 11 [ 134 [ 171 | 258 | 636 | 365 | 127 | 2,72 | 19,8 | 201 | 342 | 62,6 | 1,75 | 14,4
100 | 8 12 | 122 [ 155 | 274 | 7.07 | 387 | 145 | 3,06 | 19,9 | 230 | 385 | 56.9 | 196 | 155 |
100x100 [ 100 | 10 | 42 [ 450 | 19,2 | 282 | 7.07 | 399 | 177 | 3.04 | 24,6 | 280 | 3,83 | 73,0 | 1,95 | 18,3
% 100 [ 12 | 12 [ 178|227 | 290 | 7,07 | 411 | 207 | 3,02 | 29,1 | 328 | 3,80 | 857 | 1,94 | 20,9
120 | 8 13 | 147 | 187 323 | 849 | 4,56 | 255 | 3,69 | 291 | 405 | 4,65 | 105 | 2,37 | 231
120x120 | 120 | 10 | 13 | 182 | 23,2 | 331 | 849 | 469 | 313 | 367 | 36,0 | 497 | 463 | 129 | 2,36 | 27,5
120 | 12 | 13 [ 216 | 275 | 340 | 849 | 480 | 368 | 365 | 42,7 | 584 | 460 | 152 | 2,35 | 31,6
125 | 8 13 1153 | 195 | 335 | 884 | 474 | 200 | 3,85 | 31,7 | 461 | 485 | 120 | 247 | 253
126x126 | 125 10 | 13 | 19,0 | 24,2 | 3,44 | 8,84 | 486 | 356 | 3,84 | 39,3 | 565 | 4.83 | 146 | 2,46 | 30,1
125 | 12 | 13 | 228 | 28,7 | 352 | 884 | 498 | 416 | 381 | 46,6 | 664 | 481 | 172 | 245 | 34,6
130 | 9 12 | 179 | 2274 | 353 | 919 | 4,99 | 366 | 4,01 | 38,7 | 583 | 506 | 150 | 2,57 | 30.1
130x 130 | 130 | 12 | 12 | 234 | 20,76 | 364 | 8,19 | 515 | 467 | 3.96 | 49,0 | 743 | 500 | 192 | 254 | 37.3
130 | 15 | 12 | 28,8 | 36,75 | 3,76 | 9,19 | 534 | 566 | 3,03 | 61,5 | 902 | 4,85 | 234 | 253 | 43.8
150 | 10 | 16 | 23,0 | 283 | 4,00 | 106 | 671 | 624 | 462 | 56,9 | 930 | 682 | 258 | 2,87 | 45,1
150x150 | 150 | 12 | 16 | 27,3 | 348 | 4,12 | 10,6 | 583 | 737 | 4,60 | 67,7 | 1170 | 580 | 303 | 2,96 | 52,0
150 | 15 | 16 | 33,8 | 43,0 | 4,25 | 10,6 | 6,01 | 898 | 4,57 | 83,5 | 1430 | 5,76 | 370 | 2,93 | 61,6
175175 |75 | 12 [ 15 | 318 [4052 | 475 | 12,4 [ 686 | 1170 | 538 | 01,8 | 1860 | 6,78 | 480 | 344 | 71,7
175 | 15 | 15 | 394 | 50,21 | 4,85 | 124 | 6,86 | 1440 | 535 | 114 | 2290 | 6,75 | 589 | 342 | 859
180 | 15 | 18 | 40,9 | 52,1 | 4,08 | 12,7 | 7,05 | 1580 | 552 | 122 | 2520 | 696 | 653 | 3,54 | 92.7
180> 180 |55 T78 | 16 | 486 | 61,0 | 5.40 | 12.7 | 7.22 | 1870 | 548 | 145 2060 | 652 | 768 | 352 | 106
200 | 16 | 18 | 485 | 618 | 552 | 141 | 7,81 | 2340 | 6,16 | 162 |3720 | 7.76 | 960 | 394 | 123
200x200 { 200 | 20 | 18 | 59,9 | 76,3 | 568 | 14,1 | 8,04 | 2850 | 6,11 | 198 | 4530 | 7,70 | 1170 | 3,92 | 146
200 [ 24 | 18 [ 71,1 | 90,6 | 584 | 14,1 | 8,26 | 3330 | 6,06 | 235 | 5280 | 7,64 | 1380 | 3,90 | 167
who /e | 250 | 28 [ 18 | 104 | 133 [ 724 [ 17,7 [ 102 | 7700 | 7,62 | 433 |12200| 961 | 3170 | 4,89 | 308
250 | 35 | 18 | 128 | 163 | 7,50 | 17,7 | 106 | 9260 | 7,54 | 529 |14700| 9,48 | 3860 | 4,87 | 364

Khéi legng 1 m dai (kg/m) = 0,785 x dién tich mét cét ngang

Trong dé: Dién tich m3t cit ngang: a =[{(2A-t) + 0,215 {ri2 - 2r.%)]/ 100 (cm?)

ra=12r,

') Céc kich thuére khdng dugc the hign trong Bang 4 sa theo sy thoa thuan gitra nha san xuét va khach hang.
CHU THICH:  Khéi lugng trén mét dai clia thép géc canh déu duge tinh biing eong thire sau;

7.2 Dung sai hinh dang va kich thwéc

Dung sai hinh dang va kich thwdc cla thép géc canh déu dwgc thé hién nhuw trong Bang 5. Nhirng
dung sai khdng dwoc thé hién trong Bang 5 theo thoa thuan gilra khach hang va nha san xuét.
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7 Hinh dang, kich thwée va dic tinh mit cét

7.1 Kich thwérc, dign tich mit cit ngang, khoi lwgng trén mét dai va cac dic tinh mat cit cia
thép géc canh déu

Xem Hinh 1 va Bang 4.

TCVN 7571-1:2019

Y
L
1 3
7 $ M& men chéng udn 1= ai?
‘th Ban kinh q:én tlnt; { I/a Py ¢
6 men chéng xodn Z=lfe
< t i £y ‘ X z X
T o (a - dién tich mit cit #
o theo Bang 4) 4
- [, (i - ban kinh quén tinh)
A A :‘.‘,
R " s 2
A > Y
Hinh 1 - Hinh dang mit ct ngang thép géc canh déu
Bang 4 - Kich thwdrc, dién tich mét cat ngang, khéi luwgng trén mét dai
va céc dic tinh mat cat clia thép g6c canh déu
Khoi | Dign Bic tinh mt cét ddi vél cac truc
Kichthuoe |19 “"‘t Khoang cich tir
Kich mit cét r:w? th trong tam XX=YY vy V.V
thuée AT |
A t ry C=Cy | Cu e | k3ly | ner | Zi=Z, | u Iy [ 2,
mm | mm | mm |kg/m|cm? | cm [ om | em [em® [ em | em® | em* | em | em | em | em?
20x 20 20 3 35 0,882 | 1,12 0,598 141 | 0846 | 0,392 | 0590 | 0,279 | 0,618 0,742 | 0,165 | 0,383 | 0,195
26% 25 25 3 35 112 1,42 0,723 1,77 1,02 | 0803 | 0,751 | 0,452 127 | 0,945 | 0,334 | 0,484 | 0,326
25 4 35 145 185 0,762 1,77 1,08 1,02 0,741 | 0,586 1,61 0931 | 0,430 | 0,482 | 0,399
3030 30 3 5 1,36 1,74 0,835 2,12 1,18 1,40 0,899 0,649 2,22 1,13 0,585 | 0,581 | 0,496
30 4 5 178 2,27 0,878 2,12 1,24 1,80 0,892 { 0,850 2,85 1,12 0,754 | 0,577 | 0,607
35x35 35 4 5 2,09 2,67 1,00 247 1,42 2,95 1,05 1,18 4,68 1,32 1,23 | 0,678 | 0,865
35 S 5 2,57 3,28 1,04 2,47 1,48 3,56 1,04 1,45 5,64 1,31 1,49 | 0,675 1,01
0 | 3 6 | 184|235 [ 1,07 | 2,83 | 1,52 | 345 | 1,21 | 1,18 | 545 | 1,62 | 1,44 | 0,783 | 0,945
40x40 | 40 | 4 6 | 242 | 308 | 1,92 | 283 | 1,58 | 447 | 1.21 | 186 | 7,00 | 152 | .86 | 0.777 | 1.17
o | 5 6 | 297 [ 379 | 1,16 | 283 | 1,64 | 543 | 1,20 | 1,01 | 8,60 | 1,61 | 226 [0.773 | 138
45xds | 45 | 4 7 [ 2741349 | 123 | 318 [ 1,75 | 6,43 | 1,36 | 1,07 | 102 | 171 | 2,68 | 0,876 | 153
45 | 5 |7 338430 | 1,28 | 3,18 | 1,81 | 7.84 | 1,35 | 243 | 124 | .70 | 3.26 | 0,871 | 1.80
50 | 4 [ 7 [306] 389 | 1,36 | 354 [ 1,02 | 8,97 | 1,52 | 2,46 | 142 | 1,01 | 3.73 |0.679 | 194
5050 55 5 7 1377 [ 480 | 140 [ 354 | 1,99 | 11,0 | 1,61 | 305 | 17,4 | 1,90 | 455 | 0,973 | 2.20
5 [ 6 | 7 |447 | 569 | 145 | 354 | 2,04 | 128 | 150 | 361 | 20,3 | 1,89 | 534 | 0,966 | 261
60 | 4 [ 65 |368| 469 | 1,61 | 424 | 2,28 | 160 | 1.85 | 366 | 254 | 233 | 6,62 | 1.19 | 2.0
60 | 5 | 8 | 457 | 582 | 164 | 424 | 2,32 | 194 | 1,82 | 445 | 30,7 | 2,30 | 6,03 | 1.47 | 346
60x €0 60 B B 542 | 691 1,69 424 | 2,39 228 1,82 529 36,1 2,29 9,44 1,17 T‘JE—
60 8 8 7,09 | 9,03 1.77 424 2,50 292 1,80 6,89 46,1 2,26 12,2 1,16 4,86
65 | 6 | 9 |591| 753 | 180 | 460 | 2,55 | 20,2 | 197 | 621 | 463 | 248 | 124 | 127 | 474
65x85 ™65 [ 8 | o | 773 [ 985 | 189 | 460 | 267 | 975 | 195 | 6.3 T 504 246 [ 156126 |54
70 6 9 638 | 8,13 1,93 495 | 273 | 369 213 127 58,5 | 2,68 15,3 137 S.BEJ
X0 o7 |9 [ 7.08 [ 940 | 197 [ 485 | 279 [ 423 | 202 | At {674 {267 | 115 136 62
75 6 Q 685 | 873 2,05 530 | 290 | 458 229 841 727 289 18,9 1,47 6,53
T5xT5 75 |8 |8 | 888 | 114 | 24 | 530 | 302 | 584 | 227 | 110 | 938 | 206 225 [ 546 | 509
a0 ] 10 T34 | 935 217 5,66 3,07 55,8 2,44 9,57 86,5 3,08 231 1,87 7.56
80x80 =35 18 | 10 | 063 | 123 | 226 | 566 | 3.19 | 722 | 243 | 125 | 115 306 | 298 | 1.56 | 9.7
80 x 80 a0 10 10 1,9 15,1 2,34 5,66 3,30 87,5 241 15,4 139 3,03 36,4 1.55 11,0
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Bang 5 - Dung sai hinh dang va kich thwéc clia thép géc canh déu

Bon v| linh bing milimét

Céc phin va kich thwoe Dung sai Ghi cht

Chiéu rong (A) A<50 1,0 3

50 < A< 100 +15

<o

100 s A< 150 +2,0

150 s A < 200 +3,0 < L

A 2200 +4,0
Chiéu day (1) t<63 +0,6

635 t<10 £0,7 2 A‘a

10< t< 16 +08 2

t= 16 1,0 e A
Chléu dai (L) L<7m +40

0
L>7m + [40+(L-7)x5]
0
B9 khong vudng gée (T) T<0,025xA
.
~ -
6 cong Nhé hon hodc bang
0,003 x chieu dai (L)

7.3 Chiéu dai thép géc canh déu

Chidu dai cung cép clia thép géc canh déu duoc quy dinh trong Bang 6.

Bang 6 - Chiéu dai cung cip

Kich thude tinh bing mét

6,0

7,0 80 90 100 11,0 12,0

13,0 14,0 15,0

Chiéu dai khong cd trong Bang 6 theo thda thuan giira khach hang va nha san xuét.

7.4 Dung sai khéi lwgng

Néu c6 yéu ciu clia khach hang, dung sai khéi lugng clia thép géc canh déu dwoc quy dinh trong

Bang 7.
Bang 7 - Dung sai khéi lwgng
Chiéu day () Dung sai khoi lwgng
Dwéi 10 mm +5%
10 mm hodc hon +4%

1
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8 Chat lwong bé mit

Bé mt clia thép géc canh déu khdng bi tch, nirt va duge kiém tra bing mét thuang theo thoa thuan
gitra nha san xuét va khach hang.

9 Phwong phap thir
9.1 Thanh phan héa hoc

Phuong phép xac dinh thanh phén héa hoc clia san pham theo TCVN 8998 (ASTM E 415).

CHU THICH: Phirong phép xac dinh thanh phan héa hgc clia mé nau theo thda thuan clia nha san xuat va khach hang.
9.2 Co'tinh

9.2.1 Yéu clu chung

Céc y&u cau chung cho thir co tinh theo TCVN 4398 (ISO 377) va TCVN 4399 (ISO 404). S6 lvgng
mau thir va vi tri I&y mau thir phai theo cac yéu clu sau.

a) S6 lwong mau thir kéo va udn: Lo kiém tra bao gdm céc san pham thép cling mét mé luyén, can
cling kich thwée hinh hoc, ¢ chidu day khdc nhau nhwng chidu day In nhét clia san phdm khong
dugc I6n hon hai lan chigu day nho nhét clia sén pham. D6i voi khdi lwong mdt 16 < 50 t, Ay mdt méu
thlr kéo va mot mau thir ubn. DG véi khdi lgng clia mot 16 virot qua 50 t, Iy hai mAu thir kéo va hai
mau thir ubn.

b) S6 lwgng mau thir va dap: mdt miu dugc Ky tir vi tri co chidu day lén nhét cla san pham trong
mot 16 s&n pham cé cling mé luyén, sau do gia cdng 3 mau doc theo hwéng can tir miu ban dau dé
thir va dap.

¢) Vitrilhy mau thr kéo, ubn, va dap: Vi tri ly mau kiém tra kéo va udn phai theo Hinh 2.

I:I
2/3 13

Hinh 2 - Vij tri Iay mAu thir

9.2.2 Thirkéo

Phuong phép thir theo TCVN 197-1 (ISO 6892-1).
9.2.3 Thir uén

Phuong phap thir theo TCVN 198 (ISO 7438).

12
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9.2.4 Thivvadap
Phwong phap thi theo TCVN 31241 (ISC 148-1).
9.3 Dung sai hinh dang, Kich thwéc
Phwong phap xéc dinh dung sai theo Phu luc A,

10 Thir nghiém lai

10.1 San pham thép néu thir kéo hodc udn khdng dat, cé thé dwoc thir lai theo didu 8.3.4.3 trong
TCVN 4399 (ISO 404), va sau d6 s& dwoc xac dinh ¢6 chap nhan hodc khéng dwgc chép nhan.

10.2 San pham thép néu thir va dap khéng dat theo diéu 8.3.4.2 trong TCVN 4399 (ISO 404), ¢b thé
dugc thv lai theo diéu 8.3.4.3 trong TCVN 4399 (ISO 404).

11 Ghi nhan
11.1 Ghi nhén trén thanh thép

Thép géc canh déu can néng phai duge gén nhan trén mdi san phdm véi nhitng théng tin téi thidu
sau:

- Tén hodc chit viét t&t hodc nhan hiéu hang héa clia nha san xuét (c6 thé dwgc can ndi trong qué
trinh can tai vj tri phl hop trén thanh thép);

11.2 Ghinhan trén bé thép

M3i bo thép phai duwoc gén nhén véi nhitng thang tin thi thidu sau:
a) Tén, dja chi clia nha san xuét;

b) Ki hiéu loai thép;

¢) S hiéu clia tidu chuan nay;

d) S6 hiéu mé luyén hosic sb hiéu san pham;

e) Kich thwdc (chidu rong, chidu day va chidu dai).

12 Théng tin bé sung

Nha san xuat phai cung cép cho khach hang hang phiéu bao céo két qua thir nghiém bao gdm théng
tin clia két qua thir, t8n san pham, tiéu chuén, kich thwdc, s6 lugng, khdi lugng, didu kién cung cép,
sd hidu san pham, sb hiéu mé luyén. Trong truéng hop cac yéu chu vé duong legng cacbon hodc
duong lwong cacbon nhay cdm do han, ham lwong clia cac nguyén té hop kim bao gdm céng thirc
tinh dwoc yéu ciu, phai dugc ligt ké trong bao céo.

Néu cac nguyén td hgp kim thém vao khdng co trong Bang 2, thi ham lwong clia cac nguyén té hop
kim dé sé dwgc thém vao trong bao cao.
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Phu luc A
(Quy dinh)
Phwong phap xac dinh dung sai hinh dang, kich thwéc

A.1 Chiéu rdng (A) va chiéu day (t)
A.1.1 Dungcudo

Dung cy do vé&i d6 chinh x4c 1a 0,5 mm dé do chidu rong (A) va dung cy do véi do chinh xac Ia
0,05 mm @& do chidu day (t).

A.1.2 Cach tién hanh

Phuwong phép do dugce thire hién tai vi tri khdng duwge nhd hon 150 mm tir hai dAu ctia mAu va tai vi tri
gitra m&u thép hinh.

A.1.3 Baocao

Bao cao phai bao gdm cac két qua do dugrc.

A.2 Chiéu dai (L)

Chiéu dai clia mau dwoc do bang thudc day kim loai véi do chinh xac 1a 1 mm va di chiéu dai dé do
toan b chiéu dai mau thép hinh trong mot l3n do.

A.3 Do khong vudng goc (T)

A.3.1 Dyngcudo

Thuée géc cd chiéu dai canh Ién hon chiéu réng bé mat dwoc do.

Thudc kim loai ¢é d chinh xac 1a 1 mm.

A.3.2 Céich tién hanh

D&t mau trén mat phang nhén sao cho mot mét vudng goc véi mat phang.

Bat thuwde goc sao cho canh dai clia thwéde géc vudng goc véi mat phdng va di chuyén dé canh cla
thude géc tiép xtc voi bé mat mau cin do.

Bo khodng céch gilra bé mét (vudng géc véi méat phing) clia miu véi canh clia thwde goc, don vi
milimét (T).

A.3.3 Baocao

Béo cdo phai bao gdm két qua 66 khéng vudng goc doc dugc.

A.4 Do cong
A.4.1 Dungcudo
Soi day cd chiéu dai I6n hon chiéu dai mau,
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Thuée kim loai véi d@ chinh xac la 1 mm.

A.4.2 Cach tién hanh

Gilr s0i day & hai dAu theo hwéng doc chidu dai mau va do khoang cach I6n nhét gitra soi day va bé
mét ctia mAu theo huwéng ngang, don vi milimét. Xem Hinh A.1.

A4.3 Baocao

Bao céo phai bao gdbm dd cong I&n nhat doc dwgre, don vi milimét.

..--—-'"_'___—'—_—'__ __-_h_‘___'_‘“*'——-__'

__-d—'-'_—'_——'—_’_ __—-"—‘_‘_——\_.__

Bd cong =

Chiéu dai canh thép dinh hinh

Hinh A.1 - Do d¢ cong
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Thw muc tai liéu tham khao

TCVN 7571-1:2006 (ISO 657-1:1989), Thép hinh cén nong - Phan 1: Thép géc canh déu -

Kich thuorc.

(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
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JIS G 3101:2015, Rolled steels for general structure.
JIS G 3106:2015, Rolled steels for welded structure.
JIS G 3136:2012, Rolled steels for building structure.
JIS G 3192:2014, Dimensions, mass and permissible variations of hot rolled steel sections.

TIS 1227-2539 (1996), Hot rolled structural steel sections.
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