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t i ª u   c h u È n   q u è c  g i a                                TCVN 7621 : 2007 
XuÊt b¶n lÇn 1 

 

C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 − N©ng chuyÓn vµ cét chÆt  
 

Series 1 freight containers − Handling and securing 
 
 

1   Ph¹m vi ¸p dông 
Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p n©ng - vËn chuyÓn vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 
®−îc l¾p ®Æt vµ thö nghiÖm tu©n theo c¸c Ên phÈm míi nhÊt cña ISO 1496-1 ®Õn ISO 1496-5. 
Chó thÝch   C¸c c«ng te n¬ vËn chuyÓn ®−îc l¾p r¸p theo c¸c ®Æc tÝnh kü thuËt trong c¸c Ên phÈm tr−íc ®©y 
cña ISO 1496 cã thÓ kh«ng cã cïng mét kh¶ n¨ng nh− c¸c c«ng te n¬ thuéc ph¹m vi ¸p dông cña tiªu chuÈn nµy. 
Tiªu chuÈn nµy x¸c ®Þnh c¸c nguyªn t¾c c¬ b¶n vµ c¸c quy tr×nh ®Ó b¶o ®¶m sù thao t¸c vËn hµnh an 
toµn cña c¸c c«ng te n¬ trong tÊt c¶ c¸c ph−¬ng thøc vËn t¶i trªn mÆt ®Êt. 
C¸c ph−¬ng ph¸p n©ng - vËn chuyÓn vµ cét chÆt ®−îc quy ®Þnh cho c¶ c¸c c«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i vµ 
c¸c c«ng te n¬ rçng. C¸c Phô lôc tõ A ®Õn D t¹o thµnh phÇn qui ®Þnh cña tiªu chuÈn nµy. Phô lôc E chØ 
dïng ®Ó tham kh¶o. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 
TCVN 7552-1 : 2005 (ISO 1496-1 : 1990), C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö 
nghiÖm - PhÇn 1: C«ng te n¬ chë hµng th«ng th−êng th«ng dông. 
TCVN 7553 : 2005 (ISO 668 : 1995), C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - Ph©n lo¹i, kÝch th−íc vµ c¸c trÞ 
sè ®Þnh møc. 
TCVN 7554 : 2005 (ISO 1161), C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc - §Æc tÝnh kü thuËt. 
TCVN 7555 : 2005 (ISO 830 :1999 1)) C«ng te n¬ vËn chuyÓn - Tõ vùng. 
TCVN 7623 : 2007 (TCVN 7623 : 1995) C«ng te n¬ vËn chuyÓn - M· ho¸, nhËn d¹ng vµ ghi nh·n. 
ISO 1496-2 : 1998, Series 1 freight containers - Specification and testing - Part 2: Thermal containers 
(C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö nghiÖm - PhÇn 2: C«ng te n¬ nhiÖt) 

                                         
1) §· xuÊt b¶n so¸t xÐt cña ISO 830 : 1981. 

 



TCVN 7621 : 2007 
 

 
 

6  

ISO 1496-3 : 1995, Series 1 freight containers - Specification and testing - Part 3: Tank containers for 
liquids, gases and pressurized dry bulk (C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö 
nghiÖm - PhÇn 3: C«ng te n¬ thïng chøa chë chÊt láng, khÝ gas vµ hµng rêi kh« cã ¸p lùc). 
ISO 1496-4 : 1991, Series 1 freight containers - Specification and testing - Part 4: Non-pressurized 
containers for dry bulk (C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö nghiÖm - PhÇn 4: C«ng 
te n¬ kh«ng chÞu ¸p lùc chë hµng rêi kh«). 
ISO 1496-5 : 1991, Series 1 freight containers - Specification and testing - Part 5: Platform and 
platform-based containers (C«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 - §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö nghiÖm - PhÇn 5: 
C«ng te n¬ sµn vµ c«ng te n¬ kiÓu sµn. 

3   §Þnh nghÜa 
Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa trong TCVN 7555 vµ c¸c thuËt ng÷ ®Þnh nghÜa 
sau. 
3.1   
C«ng te n¬ rçng (empty container)  
C«ng te n¬ ë tr¹ng th¸i chØ cã b×. 
3.2   
C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i (loaded container)  
C«ng te n¬ ë tr¹ng th¸i kh¸c víi tr¹ng th¸i chØ cã b×. 
3.3   
§é lÖch t©m cña träng t©m (eccentricity of the centre of gravity)  
§é chªnh lÖch trong mÆt ph¼ng ngang theo chiÒu däc vµ/hoÆc ngang gi÷a träng t©m cña c«ng te n¬ bÊt 
kú (rçng hoÆc ®−îc chÊt t¶i, cã hoÆc kh«ng cã c¸c phô tïng vµ thiÕt bÞ) vµ t©m H×nh häc cña c¸c ®−êng 
chÐo nèi c¸c t©m cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc, phÝa d−íi (®¸y). 
3.4   
Träng t©m di ®éng (mobile centre of gravity)  
Träng t©m cña mét c«ng te n¬ chë chÊt láng, hµng rêi, hµng ho¸ treo hoÆc hµng ho¸ t−¬ng tù cã kh¶ 
n¨ng di ®éng trong tr¹ng th¸i ®éng lùc häc. 
3.5   
C¬ cÊu kho¸ (cét chÆt) (securing device)  
C¬ cÊu dïng ®Ó cét (kho¸ chÆt c«ng te n¬). 
Chó thÝch  C¸c c¬ cÊu kho¸ (cét chÆt) tiÕp xóc trùc tiÕp víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬ hoÆc gi÷a 
ph−¬ng tiÖn vËn t¶i vµ c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬. 
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4    Yªu cÇu c¬ b¶n 
4.1   Yªu cÇu chung 
Ng−êi sö dông tiªu chuÈn nµy cÇn thËn träng ®èi víi c¸c tr−êng hîp cã thÓ g©y ra t¶i träng t¸c dông 
trªn c«ng te n¬ hoÆc thiÕt bÞ n©ng - vËn chuyÓn hoÆc cét chÆt. C¸c tr−êng hîp nµy bao gåm sù h− háng 
c«ng te n¬ hoÆc c¸c thiÕt bÞ, sù th¸o láng vµ siÕt qu¸ chÆt cña c¸c c¬ cÊu, sù láng lÎo cña hµng ho¸ 
trong c«ng te n¬, sù chÊt t¶i lÖch t©m vµ ®iÒu kiÖn m«i tr−êng kh¾c nghiÖt nh− cã giã m¹nh, cã sù t¸c 
®éng cña b¨ng tuyÕt, cña sãng v.v… 
Chó thÝch   Sù láng lÎo lµ mét thuËt ng÷ chung bao gåm sù xª dÞch cña c¸c hép cact«ng, sù xª dÞch vµ lón cña 
c¸c hµng ho¸ rêi, chÊt láng cã mét mÆt tù do, v.v… 
4.1.1   Ph¶i tu©n theo tÊt c¶ c¸c quy ®Þnh cña quèc gia vµ quèc tÕ cã liªn quan. 
4.1.2   C«ng te n¬ vµ bÊt cø thiÕt bÞ nµo ®−îc sö dông ë tr¹ng th¸i vËn hµnh ph¶i ®−îc b¶o d−ìng mét 
c¸ch ®Çy ®ñ. 
4.1.3   Ph¶i kho¸ chÆt c¸c cöa, n¾p, tÊm ng¨n, c¸c bé phËn th¸o ra ®−îc hoÆc gÊp l¹i ®−îc vµ bÊt kú 
thiÕt bÞ nµo cßn ®Ó láng. 
4.1.4   TÊt c¶ nh÷ng ng−êi tham gia vµo ho¹t ®éng n©ng - vËn chuyÓn vµ cét chÆt c«ng te n¬ ph¶i ®−îc 
h−íng dÉn thÝch hîp, ®Æc biÖt lµ vÒ vÊn ®Ò an toµn. 
4.1.5   CÇn ph¶i biÕt khi nµo c«ng te n¬ lµ rçng hoÆc ®−îc chÊt t¶i, trõ khi ®· ®−îc x¸c minh kh¸c ®i, 
mét c«ng te n¬ lu«n ®−îc xem lµ ®· ®−îc chÊt t¶i. 
4.1.6   §iÒu kiÖn giã m¹nh vµ c¸c ®iÒu kiÖn m«i tr−êng kh¸c cã thÓ cã ¶nh h−ëng tíi viÖc n©ng - vËn 
chuyÓn thiÕt bÞ vµ ph¶i cã sù chó ý bæ sung thªm khi lµm viÖc trong c¸c ®iÒu kiÖn nµy. 
4.2   Bao gãi, chÊt hµng (t¶i) vµ dì hµng (t¶i) 
Khi hµng ho¸ cÇn ®−îc bao gãi, chÊt hµng vµ buéc chÆt th× c¸c c«ng viÖc nµy ph¶i ®−îc thùc hiÖn phï 
hîp víi c¸c quy tr×nh kü thuËt thÝch hîp vµ ®−îc yªu cÇu ®Ó hµng ho¸ kh«ng thÓ t¸c ®éng lªn c«ng te 
n¬ c¸c lùc v−ît qu¸ c¸c lùc ®· ®−îc thiÕt kÕ cho nã vµ tu©n theo c¸c yªu cÇu quy ®Þnh trong 4.2.2 ®Õn 
4.2.4. 
4.2.2   ThiÕt bÞ dïng ®Ó chÊt hµng vµ dì hµng trªn c«ng te n¬ chØ ®−îc t¸c ®éng ®Õn c«ng te n¬ c¸c t¶i 
träng kh«ng v−ît qu¸ c¸c t¶i träng ®−îc thiÕt kÕ cho c«ng te n¬. 
4.2.3   Tæng khèi l−îng cña tÊt c¶ c¸c lo¹i hµng ho¸ ®−îc bao gãi vµ chÊt hµng trong c«ng te n¬, bao 
gåm c¶ vËt lãt, chÌn hµng, trang bÞ buéc chÆt vµ c¸c trang bÞ t−¬ng tù kh«ng ®−îc v−ît qu¸ träng t¶i lín 
nhÊt cho phÐp, nghÜa lµ khèi l−îng c¶ b× lín nhÊt cho phÐp trõ ®i khèi l−îng b×. 
4.2.4   Hµng ho¸ ph¶i ®−îc ph©n bè trªn toµn c«ng te n¬ ®Ó b¶o ®¶m cho träng t©m ®−îc ®Þnh vÞ ë 
chÝnh gi÷a vµ cµng thÊp cµng tèt. 
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-   ®Ó tr¸nh sù nghiªng qu¸ møc; 
-   ®Ó tr¸nh t¹o ra øng suÊt d− cho c«ng te n¬ hoÆc thiÕt bÞ n©ng - vËn chuyÓn; 
-   ®Ó tr¸nh sù chÊt t¶i kh«ng cho phÐp trªn trôc cña ph−¬ng tiÖn giao th«ng; 
-   ®Ó tr¸nh sù mÊt æn ®Þnh cña ph−¬ng tiÖn giao th«ng; 
-   ®Ó tr¸nh sù tËp trung t¶i träng kh«ng cho phÐp. 
§é lÖch t©m cña träng t©m ®èi víi c¸c c«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i thay ®æi theo sù ph©n bè t¶i träng c«ng 
te n¬; ng−êi thiÕt kÕ c«ng te n¬ vµ thiÕt bÞ n©ng - vËn chuyÓn cÇn tÝnh ®Õn thùc tÕ nµy. VÝ dô, khi 60 % 
khèi l−îng cña t¶i ®−îc ph©n bè trªn 50 % chiÒu dµi c«ng te n¬ ®−îc ®o tõ mét ®Çu mót (xem H×nh 1) 
th× ®é lÖch t©m t−¬ng ®−¬ng 5 %. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 1 - Sù ph©n bè t¶i 
4.3   S¾p xÕp vµ buéc chÆt hµng ho¸ 
Hµng ho¸ ph¶i ®−îc s¾p xÕp vµ buéc chÆt ®Ó ng¨n ngõa sù h− háng do c¸c ®iÒu kiÖn ®éng lùc häc cã 
thÓ g©y ra trong qu¸ tr×nh n©ng - vËn chuyÓn vµ vËn chuyÓn. 

5   N©ng - vËn chuyÓn 
5.1   N©ng - vËn chuyÓn b»ng c¸c ph−¬ng ph¸p n©ng quy ®Þnh (xem ®iÒu 6) 
5.1.1    Ph¶i chó ý ®¶m b¶o cho thiÕt bÞ ®−îc sö dông thÝch hîp víi t¶i vµ ®−îc liªn kÕt an toµn víi c«ng 
te n¬ vµ c«ng te n¬ ®−îc phÐp n©ng - vËn chuyÓn. 
5.1.2   Trong tr−êng hîp n©ng t¹i mét ®iÓm (vÞ trÝ) duy nhÊt cÇn ®Æc biÖt chó ý tíi rñi ro lµm cho c«ng te 
n¬ bÞ nghiªng ®i do ®é lÖch t©m cña träng t©m. 

60 % khèi l−îng max cña t¶i 

50 % chiÒu dµi l 
ChiÒu dµi l 
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5.1.3   Ph¶i chó ý khi n©ng c«ng te n¬ cã träng t©m di ®éng hoÆc lÖch t©m, vÝ dô nh− c«ng te n¬ thïng 
chøa, c«ng te n¬ chøa c¸c tói chÊt láng, c«ng te n¬ cã hµng treo hoÆc c«ng te n¬ nhiÖt cã thiÕt bÞ lµm 
l¹nh (g¾n liÒn víi c«ng te n¬ hoÆc ®−îc kÑp víi c«ng te n¬). 
5.2   N©ng - vËn chuyÓn b»ng c¸c ph−¬ng ph¸p n©ng kh«ng quy ®Þnh 
Cã thÓ n©ng - vËn chuyÓn c¸c c«ng te n¬ b»ng c¸c ph−¬ng ph¸p kh¸c víi c¸c ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh 
trong ®iÒu 6 chØ sau khi ®· cã sù ®¸nh gi¸ cÈn thËn ®èi víi thiÕt bÞ n©ng - vËn chuyÓn c«ng te n¬ vµ c¸c 
ph−¬ng ph¸p thao t¸c vËn hµnh so víi c¸c yªu cÇu cña c¸c tiªu chuÈn quèc tÕ vÒ c«ng te n¬. 

6   Ph−¬ng ph¸p n©ng quy ®Þnh 
6.1   Quy ®Þnh chung 
6.1.1   C¸c ph−¬ng ph¸p n©ng quy ®Þnh trong 6.2 ®Õn 6.10 ®−îc tãm t¾t trong B¶ng 1. 
6.1.2   C¸c tiªu ®Ò “Cho phÐp” vµ “Kh«ng cho phÐp” ®−îc dïng trong c¸c B¶ng 3 ®Õn 5 vµ c¸c B¶ng 7 
®Õn 12 nãi ®Õn c¸c ph−¬ng ph¸p n©ng quy ®Þnh ¸p dông cho c¸c kiÓu vµ cì kÝch th−íc kh¸c nhau cña 
c«ng te n¬ vµ tÝnh ®Õn c¸c øng suÊt trªn c¸c c«ng te n¬ thuéc c¸c kiÓu kÕt cÊu kh¸c nhau, t¶i träng cña 
chóng vµ ®é an toµn trong vËn hµnh. 
Chó thÝch   Cã thÓ cã ngo¹i lÖ trong tr−êng hîp khi sù kÕt hîp cña c¸c kiÓu, cì kÝch th−íc, t¶i, kÕt cÊu vµ ®iÒu 
kiÖn thao t¸c vËn hµnh c«ng te n¬ kh«ng ®−îc tÝnh ®Õn trong c¸c B¶ng 3 ®Õn 5 vµ c¸c B¶ng 7 ®Õn 12. T×nh tr¹ng 
nµy cÇn ®−îc ng−êi cã thÈm quyÒn ®¸nh gi¸ mét c¸ch cÈn thËn ®Ó quyÕt ®Þnh xem cã thÓ ®¶m b¶o ®−îc sù thao 
t¸c vËn hµnh c«ng te n¬ mét c¸ch an toµn vµ thÝch hîp hay kh«ng. 
B¶ng 2 ®−a ra gi¶i thÝch vÒ ký hiÖu cì kÝch th−íc c«ng te n¬ ®−îc sö dông trong c¸c B¶ng 3 ®Õn 12. 
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B¶ng 1 - Tãm t¾t c¸c ph−¬ng ph¸p n©ng quy ®Þnh 
§iÒu M« t¶ Minh ho¹ 

6.2 Giµn n©ng tõ ®Ønh  

6.3 Bé d©y treo n©ng tõ ®Ønh  

6.4 Bé d©y treo n©ng tõ ®¸y  

6.5 N©ng theo mÆt bªn: ph−¬ng ph¸p 1  

6.6 N©ng theo mÆt bªn: Ph−¬ng ph¸p 2  

6.7 N©ng theo mÆt bªn: Ph−¬ng ph¸p 3  

6.8 N©ng theo ®Çu mót: Ph−¬ng ph¸p 1  

6.9 N©ng theo ®Çu mót: Ph−¬ng ph¸p 2  

6.10 N©ng b»ng ch¹c n©ng  
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B¶ng 2 - Ký hiÖu cì kÝch th−íc dïng trong c¸c B¶ng 3 ®Õn 12 
ChiÒu dµi danh nghÜa ChiÒu cao bªn ngoµi 
m ft < 2438 mm               

(8 ft 0 in) 
2438 mm                
(8 ft 0 in) 

2591 mm                   
(8 ft 6 in) 

2896 mm                    
(9 ft 6 in) 

12 40 1AX 1A 1AA 1AAA 
9 30 1BX 1B 1BB 1BBB 
6 20 1CX 1C 1CC - 
3 10 1DX 1D - - 

Chó thÝch  TÊt c¶ c¸c c«ng te n¬ cã chiÒu réng danh nghÜa 2438 mm (8 ft 0 in). 
 6.2   Giµn n©ng tõ ®Ønh 
Xem H×nh 2 
 
 
 

 
 

H×nh 2 - N©ng b»ng giµn n©ng tõ ®Ønh 
6.2.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng giµn n©ng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó n©ng c«ng te n¬ theo c¸c lç cña bèn bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh, lùc n©ng t¸c dông theo ph−¬ng th¼ng ®øng. 
6.2.2   C¸c c¬ cÊu n©ng ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c. C¸c c¬ cÊu ®Þnh vÞ chØ ®−îc va ch¹m vµo c¸c bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc. 
6.2.3   Kh¶ n¨ng ¸p dông c¸c giµn n©ng tõ ®Ønh ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 3. 
6.2.4   C¸c c«ng te n¬ kiÓu sµn gÊp ®−îc (c¸c m· PL vµ PC xem TCVN 7623 ) khi ë tr¹ng th¸i rçng vµ 
®−îc gÊp l¹i cã thÓ ®−îc n©ng - vËn chuyÓn theo c¸c cäc kho¸ liªn ®éng. Tæng khèi l−îng cña cäc 
kh«ng ®−îc v−ît qu¸ khèi l−îng c¶ b× lín nhÊt (trÞ sè ®Þnh møc) theo TCVN 7553. 
6.2.5   Cã thÓ chÊp nhËn mèi nèi th¼ng ®øng cña c¸c c«ng te n¬ kh«ng ®−îc thiÕt kÕ riªng cho môc 
®Ých n©ng nh− trong 6.2.4, khi sö dông c¸c kho¸ chèt xoay hoÆc c¬ cÊu th¸o láng kh¸c nÕu c¸c lùc 
kh«ng lín 75 kN1) t¸c dông theo ph−¬ng th¼ng ®øng qua mçi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc (bé phËn nèi gãc), 
vµ c¸c chèt xoay hoÆc c¬ cÊu th¶o láng sö dông ®−îc chøng nhËn2) cho viÖc n©ng. C¸c kho¸ chèt xoay 
hoÆc c¬ cÊu th¸o láng ph¶i ®−îc kiÓm tra ®Þnh kú. 
Chó thÝch   
1) Gi¸ trÞ 75 kN qui ®Þnh kh¶ n¨ng tèi thiÓu cña kÕt cÊu tæ hîp mãc/bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc. Gi¸ trÞ 75 kN bao gåm 
t¶i träng kh«ng ®æi cña giã 26 kN (t−¬ng øng víi tèc ®é giã 100 km/h), kh«ng kÓ ®Õn cì kÝch th−íc cña c¸c c«ng 
te n¬. VÝ dô, ®èi träng 75 kN c©n b»ng víi hai c«ng te n¬ 1 AAA cã träng l−îng b× kÕt hîp 22 kN vµ träng t¶i cã Ých 
lín nhÊt 27 kN. Còng cã thÓ h×nh dung ra giíi h¹n trªn thùc tÕ cña ba c«ng te n¬ ®−îc nèi víi nhau theo ph−¬ng 
th¼ng ®øng. 
2) Qu¸ tr×nh chøng nhËn dù kiÕn sÏ sö dông hÖ sè an toµn tèi thiÓu lµ 4 dùa trªn ®é bÒn tèi ®a cña vËt liÖu.  
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B¶ng 3 – Kh¶ n¨ng ¸p dông cña c¸c giµn n©ng tõ ®Ønh 
Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
  AAA AA A AX  BBB   BB  B  BX   CC  C  CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU              

             NhiÖt RE,RT
RS              

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK              

             Sµn PL    1)    1)   1)  1) 
             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Cã thÓ n©ng trªn ®Ønh víi phÇn nèi thªm. 

TCVN 7621 : 2007 
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6.3   Bé d©y treo n©ng tõ ®Ønh 
Xem H×nh 3 

 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 3 - N©ng b»ng bé d©y treo n©ng tõ ®Ønh 
6.3.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng tÊt c¶ bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc víi c¸c lùc t¸c dông kh¸c víi 
ph−¬ng th¼ng ®øng. 
6.3.2   C¸c c¬ cÊu n©ng ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c. Ph¶i lu«n lu«n ®Æt c¸c mãc theo chiÒu tõ bªn trong 
h−íng ra bªn ngoµi. 
6.3.3   Kh¶ n¨ng ¸p dông c¸c bé d©y treo n©ng tõ ®Ønh ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 4. 
6.3.4   C¸c c«ng te n¬ kiÓu sµn gÊp ®−îc (c¸c m· PL vµ PC xem TCVN 7623) khi ë tr¹ng th¸i rçng vµ 
®−îc gÊp l¹i cã thÓ ®−îc n©ng - vËn chuyÓn theo c¸c cäc khãa liªn ®éng. Tæng khèi l−îng cña cäc 
kh«ng ®−îc v−ît qu¸ khèi l−îng c¶ b× lín nhÊt (trÞ sè ®Þnh møc) theo ISO 668. 

KÝch th−íc tÝnh theo mÐt 

 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 4 - §Æt c¸c lùc n©ng (c«ng te n¬ 1D vµ 1DX) 



   

 

B¶ng 4 – Kh¶ n¨ng ¸p dông cña c¸c bé d©y treo n©ng tõ ®Ønh 
Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
  AAA AA A AX  BBB   BB  B  BX   CC  C  CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH            2)  
             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT            2) 2) 
             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU            2) 2) 

1) 1) 1)  1) 1) 1)  1) 1)  1)  NhiÖt RE,RT
RS            2)  

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG            2) 2) 

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK            2) 2) 

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Träng t©m cã thÓ bÞ lÖch t©m 
2) §èi víi c¸c c«ng te n¬ 1D vµ 1DX, ph¶i ®Æt lùc n©ng t¹o thµnh mét gãc víi ph−¬ng n»m ngang kh«ng nhá h¬n 60o, Xem H×nh 4 
Chó thÝch  Träng t©m cã thÓ di ®éng, vÝ dô, chÊt láng, hµng rêi hoÆc t¶i treo. 
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6.4    Bé d©y treo n©ng tõ ®¸y 
Xem H×nh 5 
6.4.1    C«ng te n¬ ®−îc n©ng tõ c¸c lç bªn c¹nh cña bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ b»ng bé d©y 
treo. Sù g¾n chÆt bé d©y treo víi ®Õ chØ ®−îc ¶nh h−ëng tíi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ g©y ra c¸c lùc 
n©ng c¸ch mÆt ngoµi cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc kh«ng lín h¬n 38 mm (xem H×nh 6). 
6.4.2   C¸c c¬ cÊu n©ng ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c 

 
 
 
 

 
 

Chó thÝch  Xem chó thÝch d−íi cña B¶ng 5 
H×nh 5 - N©ng b»ng bé d©y treo n©ng tõ ®¸y 

KÝch th−íc tÝnh theo milimet 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 6 - G¾n chÆt bé d©y treo víi ®Õ 
6.4.3  Kh¶ n¨ng ¸p dông bé d©y treo n©ng tõ ®Õ ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 5. 
6.4.4   C¸c c«ng te n¬ kiÓu sµn gÊp ®−îc (c¸c m· PL vµ PC; xem TCVN 7623), khi ë tr¹ng th¸i rçng vµ 
®−îc gÊp l¹i cã thÓ ®−îc n©ng - vËn chuyÓn theo c¸c cäc kho¸ liªn ®éng. Tæng khèi l−îng cña cäc 
kh«ng ®−îc v−ît qu¸ khèi l−îng c¶ b× lín nhÊt (trÞ sè ®Þnh møc) theo TCVN 7553. 
6.4.5   §èi víi c¸c c«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i, gãc n©ng α ®−îc chØ dÉn trªn H×nh 5, kh«ng ®−îc nhá h¬n 
c¸c gi¸ trÞ nhá nhÊt ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 6. 

 



 

 

  
 

 

B¶ng 5 – Kh¶ n¨ng ¸p dông cña c¸c bé d©y treo n©ng tõ ®¸y 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông)  

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 

1) 1) 1)  1) 1) 1)  1) 1)  1)  NhiÖt RE,RT
RS 

1) 
2) 

1) 
2) 

1) 
2) 

 1) 
2) 

1) 
2) 

1) 
2) 

  1) 
2) 

 1) 
2) 

 

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,T 
TG 

2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 2) 

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Träng t©m cã thÓ bÞ lÖch t©m 
2) Träng t©m cã thÓ di ®éng, vÝ dô, chÊt láng, hµng rêi hoÆc t¶i treo. 
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B¶ng 6 - C¸c gãc n©ng cho c«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
Ký hiÖu cã kÝch th−íc c«ng te n¬ Gãc n©ng, α, min 

1AAA, 1AA, 1A, 1AX 30O 

1BBB, 1BB, 1B, 1BX 37O 

1CC, 1C, 1CX 45O 

1D, 1DX 60O 

 
6.5   N©ng theo mÆt bªn: Ph−¬ng ph¸p 1 
Xem H×nh 7   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 7 - N©ng b»ng ph−¬ng ph¸p n©ng theo mét mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 1) 
 
 
6.5.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng mét khung n©ng theo mÆt bªn ®−îc thiÕt kÕ ®Ó n©ng c«ng te n¬ 
b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña mét mÆt bªn vµ gi÷ c«ng te n¬ b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë 
gãc trªn ®Ønh cña chÝnh mÆt bªn ®ã. 
6.5.2   C¸c c¬ cÊu n©ng vµ gi÷ ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c. 
6.5.3   Kh¶ n¨ng ̧ p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 1) ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 7. 



 

 

 

 
 
 

 

B¶ng 7 – Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 1) 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU         2) 2) 2) 2) 2) 

1) 1) 1)  1) 1) 1)  1) 1)  1)  NhiÖt RE,RT
RS 

        2) 2)  2)  

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG 

        2) 2) 2) 2) 2) 

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK         2) 2) 2) 2) 2) 

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Träng t©m cã thÓ bÞ lÖch t©m 
2) Träng t©m cã thÓ di ®éng, vÝ dô, chÊt láng, hµng rêi hoÆc t¶i treo. 
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6.6   N©ng theo mÆt bªn: Ph−¬ng ph¸p 2 
Xem H×nh 8 
6.6.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng mét khung n©ng theo mÆt bªn ®−îc thiÕt kÕ ®Ó n©ng c«ng te n¬ 
b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña mét mÆt bªn vµ thu nhËn c¸c ph¶n lùc trªn c¸c bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña chÝnh mÆt bªn ®ã hoÆc trªn c¸c bÒ mÆt cña trô gãc phÝa trªn c¸c bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc nµy (xem H×nh 9). 
6.6.2   C¸c c¬ cÊu n©ng ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c 
6.6.3   Kh¶ n¨ng ̧ p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 2) ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 8. 

 
 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 8 - N©ng b»ng ph−¬ng ph¸p n©ng theo 
mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 2) 

 

 
 
 
 
 
 
 

Chó thÝch: KÝch th−íc a chØ ra r»ng hai bÒ mÆt tùa 
ph¶i cã c¸c chiÒu cao t−¬ng tù hoÆc b»ng nhau 
H×nh 9 - Bè trÝ c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi 

®Õ vµ c¸c bÒ mÆt cña trô gãc 
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B¶ng 8 – Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 2) 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ 
 

TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU         2) 2) 2) 2) 2) 

1) 1) 1)  1) 1) 1)  1) 1)  1)  NhiÖt RE,RT
RS 

        2) 2)  2)  

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG 

        2) 2) 2) 2) 2) 

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK         2) 2) 2) 2) 2) 

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Träng t©m cã thÓ bÞ lÖch t©m 
2) Träng t©m cã thÓ di ®éng, vÝ dô, chÊt láng, hµng rêi hoÆc t¶i treo. 
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Chó thÝch  Khi sö dông ph−¬ng ph¸p nµy cÇn chó ý ®¶m b¶o cho trong ®iÒu kiÖn ®éng lùc häc, c«ng te n¬ 
kh«ng bÞ uèn cong hoÆc h− háng. 
6.7   N©ng theo mÆt bªn: Ph−¬ng ph¸p 3 
Xem H×nh 10 
 

 
 

 
 
 

H×nh 10 - N©ng theo ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 3) 
 
 
6.7.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng mét khung n©ng theo mÆt bªn ®−îc thiÕt kÕ ®Ó n©ng c«ng te n¬ 
b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña mét mÆt bªn vµ thu nhËn c¸c ph¶n lùc ë ray d−íi ®¸y mÆt 
bªn cña chÝnh mÆt bªn ®ã b»ng mét tÊm ®Öm cã ®ñ kÝch th−íc vµ ®−îc ®Þnh vÞ sao cho tr¸nh ®−îc sù 
biÕn d¹ng vµ h− háng cho c«ng te n¬. 
C¶nh b¸o 1: Trong bÊt cø tr−êng hîp nµo ®Öm tùa còng kh«ng ®−îc ¸p (Ðp) vµo mÆt d−íi cña 
tÊm mÆt bªn c«ng te n¬. 
C¶nh b¸o 2: Trong bÊt cø tr−êng hîp nµo c¸c lùc n©ng còng kh«ng ®−îc ®Æt vµo mÆt d−íi 
cña ray d−íi ®¸y mÆt bªn c«ng te n¬. 
6.7.2   C¸c c¬ cÊu n©ng ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c. 
6.7.3   Kh¶ n¨ng ̧ p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 3) ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 9. 
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B¶ng 9 – Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt bªn (ph−¬ng ph¸p 3) 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn ®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU              

1) 1) 1)  1) 1) 1)  1) 1)  1)  NhiÖt RE,RT
RS 

             

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG 

             

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK              

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Träng t©m cã thÓ bÞ lÖch t©m 
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Chó thÝch  ISO kh«ng thõa nhËn viÖc sö dông thiÕt bÞ câng c«ng te n¬ (piggybacker) v× cã thÓ g©y ra h− háng 
do sù qu¸ øng suÊt ®èi víi c«ng te n¬ ®−îc vËn hµnh theo c¸ch nµy. 
6.8   N©ng theo ®Çu mót: Ph−¬ng ph¸p 1. 
Xem H×nh 11. 
6.8.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng mét khung n©ng theo ®Çu mót ®−îc thiÕt kÕ ®Ó n©ng c«ng te n¬ 
b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña mét ®Çu mót vµ gi÷ c«ng te n¬ b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë 
gãc trªn ®Ønh cña chÝnh ®Çu mót nµy. 
6.8.2   C¸c c¬ cÊu n©ng vµ gi÷ (h·m) ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c. 
6.8.3   Kh¶ n¨ng ̧ p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo ®Çu mót (ph−¬ng ph¸p 1) ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 10. 

 
 
 
 
 
 
 

H×nh 11 - N©ng b»ng ph−¬ng ph¸p n©ng theo mét ®Çu mót (ph−¬ng ph¸p 1). 
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B¶ng 10 – Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo ®Çu mót (ph−¬ng ph¸p 1) 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU              

             NhiÖt RE,RT
RS 

             

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG 

             

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK              

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

24 TCVN 7621 : 2007 
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Chó thÝch  Khi sö dông ph−¬ng ph¸p nµy cÇn chó ý ®¶m b¶o cho trong ®iÒu kiÖn ®éng lùc häc, c«ng te n¬ 
kh«ng bÞ uèn cong hoÆc h− háng. 
6.9   N©ng theo ®Çu mót: Ph−¬ng ph¸p 2. 
Xem H×nh 12 
6.9.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng mét khung n©ng theo ®Çu mót ®−îc thiÕt kÕ ®Ó n©ng c«ng te n¬ 
b»ng hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña mét ®Çu mót vµ thu nhËn c¸c ph¶n lùc trªn c¸c bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña chÝnh ®Çu mót ®ã hoÆc trªn c¸c bÒ mÆt cña trô gãc phÝa trªn c¸c bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc nµy (xem H×nh 13). 
6.9.2   C¸c c¬ cÊu n©ng ph¶i vµo khíp chÝnh x¸c. 
6.9.3   Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo mÆt mót (ph−¬ng ph¸p 2) ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 11. 

 
 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 12 - N©ng b»ng ph−¬ng ph¸p n©ng theo 
mét ®Çu mót (ph−¬ng ph¸p 2) 

 
 
 
 
 
 
 
 

Chó thÝch  KÝch th−íc a chØ ra r»ng hai bÒ mÆt tùa 
ph¶i cã c¸c chiÒu cao t−¬ng tù hoÆc b»ng nhau. 

H×nh 13 - Bè trÝ c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi 
®Õ vµ c¸c bÒ mÆt cña trô gãc 

 



 

 

B¶ng 11 – Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng theo ®Çu mót (ph−¬ng ph¸p 2) 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU              

             NhiÖt RE,RT
RS 

             

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG 

             

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK              

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

26 

TCVN 7621 : 2007 



TCVN 7621  : 2007 

27 

Chó thÝch  Khi sö dông ph−¬ng ph¸p nµy cÇn chó ý ®¶m b¶o cho trong ®iÒu kiÖn ®éng lùc häc, c«ng te n¬ 
kh«ng bÞ uèn cong hoÆc h− háng. 
6.10   N©ng b»ng ch¹c n©ng 
Xem H×nh 14 

 
 
 
 
 
 

H×nh 14 - N©ng b»ng ph−¬ng ph¸p n©ng dïng ch¹c 
 
 
 
6.10.1   C«ng te n¬ ®−îc n©ng b»ng ph−¬ng ph¸p dïng ch¹c nÕu cã c¸c r·nh l¾p ch¹c n©ng nh− quy 
®Þnh trong ISO 1496-1. 
C¶nh b¸o: Trong bÊt kú tr−êng hîp nµo còng kh«ng ®−îc n©ng c¸c c«ng te n¬ cã hoÆc kh«ng cã r�nh 
l¾p ch¹c n©ng tõ bªn d−íi ®Õ cña c«ng te n¬. 
6.10.2  C¸c ch¹c n©ng tèt nhÊt nªn kÐo dµi suèt chiÒu réng cña c«ng te n¬ nh−ng trong bÊt kú tr−êng hîp 
nµo c¸c ch¹c n©ng còng kh«ng ®−îc ¨n khíp víi c¸c r·nh ch¹c n©ng trªn chiÒu dµi nhá h¬n 1825 mm. 
Khi c¸c c«ng te n¬ 1CC, 1C vµ 1CX ®−îc l¾p víi mét bé r·nh ch¹c n©ng thø hai (bªn trong) th× chØ 
®−îc sö dông c¸c r·nh ch¹c n©ng nµy ®Ó n©ng - vËn chuyÓn c¸c c«ng te n¬ rçng. 
6.10.3   Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng dïng ch¹c ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 12. 



 

 

 

 

 

B¶ng 12 – Kh¶ n¨ng ¸p dông ph−¬ng ph¸p n©ng dïng ch¹c 
 Chó dÉn:          Cho phÐp              Kh«ng cho phÐp (hoÆc kh«ng ¸p dông) 

C«ng te n¬ rçng C«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i 
AAA AA A AX BBB BB B BX CC C CX D DX 

KiÓu c«ng te n¬ TCVN 7623    AAA AA A AX    BBB BB B BX  CC  C  CX   D DX 
             Th«ng dông GP,VH              

             Më n¾p trªn®Ønh (më ®Ønh) UT              

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/hép BU         2) 2) 2) 2) 2) 

        1) 1)  1)  NhiÖt RE,RT
RS 

        2) 2)  2)  

             Thïng chøa ®Ó chë chÊt láng vµ khÝ 
gas 

TN,TD 
TG 

             

             Hµng rêi: kh«ng cã ¸p lùc/thïng 
chøa cã ¸p lùc BK              

             Sµn PL              

             C¸c ®Çu mót cè ®Þnh vµ ®Çy ®ñ PF              

             C¸c trô cè ®Þnh ®øng tù do PF              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i l¾p r¸p PC              

             C¸c ®Çu mót gÊp ®−îc vµ 
®Çy ®ñ, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             

KiÓu 
sµn 

C¸c trô gÊp ®−îc ®øng tù 
do, tr¹ng th¸i gÊp PC              

             KiÓu sµn cã cÊu tróc bªn trªn ®Çy 
®ñ vµ më mÆt bªn PS              

1) Träng t©m cã thÓ bÞ lÖch t©m 
2) Träng t©m cã thÓ di ®éng, vÝ dô, chÊt láng, hµng rêi hoÆc t¶i treo. 

28 
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7   Sù h¹ xuèng ®Êt vµ ®ì 
7.1   §Ó tr¸nh h− háng, ph¶i h¹ c¸c c«ng te n¬ xuèng ®Êt mét c¸ch cÈn thËn. 
Kh«ng ®−îc kÐo hoÆc ®Èy c«ng te n¬ trªn bÊt cø bÒ mÆt nµo. 
7.2   Trªn mÆt ®Êt ph¶i cã bÒ mÆt ph¼ng, cøng ch¾c, dÔ tho¸t n−íc kh«ng cã vËt c¶n vµ vËt nh« lªn. 
C¸c c«ng te n¬ chØ ®−îc tùa trªn mÆt ®Êt b»ng bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña chóng. 
7.3   Trªn c¸c ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn, c¸c c«ng te n¬ chØ ®−îc tùa trªn c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña 
chóng hoÆc chØ ®−îc tùa trªn c¸c bÒ mÆt truyÒn t¶i träng trung gian trong cÊu tróc ®Õ. 

8    Sù xÕp chång trªn mÆt ®Êt 
8.1   Khi xÕp chång c¸c c«ng te n¬ cÇn b¶o ®¶m cã sù tiÕp xóc tèt gi÷a c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn 
®Ønh vµ d−íi ®Õ. 
8.2   CÇn ®Æc biÖt quan t©m ®Õn c¸c t×nh tr¹ng vÒ giã cã thÓ lµm cho c¸c c«ng te n¬ bÞ tr−ît vµ lËt 
nghiªng ®i; c¸c c«ng te n¬ lín vµ rçng cµng dÔ bÞ ¶nh h−ëng cña giã. VËn tèc giã chuÈn ®èi víi viÖc 
xÕp chång nhiÒu hµng c«ng te n¬ sÏ thÊp h¬n so víi xÕp mét hµng. Cã thÓ gi¶m ¶nh h−ëng cña giã 
b»ng: 
-   h¹n chÕ chiÒu cao xÕp chång; 
-   s¾p xÕp thµnh khèi c¸c c«ng te n¬; 
-   cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi nÒn ®Êt; 
-   s¾p xÕp thµnh khèi c¸c c«ng te n¬ ®−îc chÊt t¶i ë hµng trªn cïng; 
-   sö dông c¸c trang bÞ phô cho xÕp chång hoÆc neo, ®Æc biÖt lµ ®èi víi c¸c hµng hoÆc d·y bªn ngoµi. 
CÇn xÕp chång c¸c c«ng te n¬ sao cho ®−êng trôc däc cña c«ng te n¬ phï hîp víi h−íng giã chñ yÕu. 
Trong tr−êng hîp cã th«ng b¸o vÒ b·o th× ph¶i cét chÆt c¸c c«ng te n¬ ë c¸c gãc cña khèi c«ng te n¬. 
CÇn quan t©m tíi c¸c biÖn ph¸p ®èi phã nµy khi vËn tèc giê v−ît qu¸ 15 m/s1). 
§èi víi mét khèi cã nhiÒu hµng c«ng te n¬ gièng nhau vµ ®èi víi vËn tèc giã ®· cho th× cã thÓ x¶y ra sù 
dÞch chuyÓn theo tr×nh tù nh− trªn H×nh 15. 
 

 
 
 
 

                                         
1) 15 m/s = 29 knot = Beaufort 7. 
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H×nh 15 - ¶nh h−ëng cña giã ®èi víi sù s¾p xÕp thµnh khèi c¸c c«ng te n¬ 

9   Cét chÆt trong qu¸ tr×nh vËn chuyÓn 
9.1   Quy ®Þnh chung 
9.1.1   §Ó ng¨n ngõa bÊt cø sù dÞch chuyÓn nµo cña c¸c c«ng te n¬ so víi tµu biÓn hoÆc ph−¬ng tiÖn 
vËn chuyÓn cã thÓ g©y ra h− háng c«ng te n¬ vµ th−¬ng tÝch cho ng−êi th× c¸c c«ng te n¬ ph¶i ®−îc cét 
chÆt trong qu¸ tr×nh vËn chuyÓn, ngo¹i trõ quy ®Þnh trong 9.3.2. 
9.1.2   C¸c c«ng te n¬ cÇn ®−îc h·m kh«ng cho dÞch chuyÓn theo ph−¬ng n»m ngang b»ng c¸c phô 
tïng d−íi ®¸y cña chóng v× ®é bÒn chñ yÕu cña c«ng te n¬ phô thuéc vµo khung ®¸y cña c«ng te n¬. 
9.1.3   C¸c ph−¬ng ph¸p dïng ®Ó cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi ph−¬ng tiÖn giao th«ng hoÆc tµu thuû cÇn 
®¶m b¶o sao cho kh«ng ¶nh h−ëng ®Õn ®é bÒn cña c¸c c«ng te n¬ vµ kh«ng v−ît qu¸ kh¶ n¨ng chÞu 
®−îc c¸c lùc cét chÆt cña c¸c c«ng te n¬. 
9.1.4   CÇn kiÓm tra sù ®Þnh vÞ chÝnh x¸c cña tÊt c¶ c¸c c¬ cÊu cét chÆt c«ng te n¬ tr−íc khi xÕp ®Æt 
hoÆc di chuyÓn c¸c c«ng te n¬ khái tµu thñy hoÆc ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn. 
9.1.5   CÇn kiÓm tra viÖc sö dông ®óng c¸c c¬ cÊu cét chÆt c«ng te n¬ tr−íc vµ trong qu¸ tr×nh vËn 
chuyÓn. 
9.2   Cét chÆt trªn boong tµu 
9.2.1   Trªn boong tµu biÓn, c¸c c«ng te n¬ chÞu t¸c ®éng cña c¸c lùc t¨ng lªn do chuyÓn ®éng cña 
tµu, giã vµ biÓn ®éng (xem H×nh 17). 
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a) chuyÓn ®éng xoay b) chuyÓn ®éng th¼ng 

i) Xoay ngang 
 
 
 
 
 
 
 

i) L¾c ngang 
Di chuyÓn ng¾n sang ngang, däc theo s−ên dèc 

cña mÆt n−íc biÓn 
 
 
 
 
 

ii) Xoay däc 
 
 
 
 
 
 
 

ii) L¾c däc, 
Di chuyÓn phô thªm ng¾n vÒ phÝa tr−íc, däc theo 

s−ên dèc cña mÆt n−íc biÓn 
 
 
 
 
 

iii) LÖch h−íng 
Sai lÖch trong chèc l¸t so víi quü ®¹o hµnh tr×nh 

 
 
 
 
 
 
 

iii) NhÊp nh« 
ChuyÓn ®éng ng¾n theo ph−¬ng th¼ng ®øng do sù 

d©ng lªn vµ r¬i xuèng cña mÆt n−íc biÓn 
 
 
 
 
 
 

 
H×nh 16 - C¸c vÝ dô vÒ chuyÓn ®éng cña mét tµu thuû trªn biÓn 

9.2.2   C¸c t¸c ®éng ®Õn c«ng te n¬ 
9.2.2.1   Sù vÆn ngang 
VÆn ngang lµ sù biÕn d¹ng cña ®Çu mót hoÆc c¸c khung mÆt bªn c«ng te n¬ do t¸c ®éng cña c¸c lùc 
tÜnh vµ ®éng theo ph−¬ng ngang lªn c«ng te n¬. 
Lùc vÆn ngang chÝnh t¨ng lªn khi mét chång c¸c c«ng te n¬ bÞ xoay ngang lµm xuÊt hiÖn c¸c lùc ngang 
do c¸c c«ng te n¬ ë bªn d−íi cña chång c«ng te n¬; giã còng cã thÓ lµm t¨ng thªm c¸c lùc nµy. 



TCVN 7621 : 2007 
 

 
 
32  

NÕu c¸c lùc do nguyªn nh©n nµy ®−îc dù tÝnh sÏ v−ît qu¸ ®é bÒn chèng vÆn ngang cña c«ng te n¬ th× 
c¸c c«ng te n¬ bÞ ¶nh h−ëng ph¶i ®−îc chèng ®ì; c«ng viÖc nµy lu«n lu«n cÇn thiÕt ®èi víi vÆn ngang 
(xem H×nh 17). 
9.2.2.2   Sù lËt 
LËt lµ hiÖn t−îng ®èi víi mét c«ng te n¬ hoÆc chång c«ng te n¬ xoay trªn mét c¹nh ®¸y khi chÞu t¸c 
®éng cña mét lùc ngang do sù xoay ngang hoÆc giã g©y ra; cÇn cã bé phËn cét chÆt theo ph−¬ng 
th¼ng ®øng ®Ó kh¾c phôc hiÖn t−îng nµy. 
9.2.2.3   Sù tr−ît 
Tr−ît lµ sù dÞch chuyÓn n»m ngang cña mét c«ng te n¬ so víi bÒ mÆt tùa cña nã; cã thÓ ng¨n ngõa sù 
tr−ît b»ng c¸ch sö dông c¸c thiÕt bÞ phô ®Ó ®Þnh vÞ, mÆc dï cã thÓ cßn cã sù dÞch chuyÓn nhá trong 
ph¹m vi dung sai cho phÐp (xem H×nh 17). 
9.2.2.4    Sù ®æ gôc 
§æ gôc lµ sù h− háng cña mét trô gãc do t¶i träng nÐn qu¸ møc; lùc t¸c dông bëi c¸c c¬ cÊu cét chÆt 
cã thÓ lµm t¨ng t¶i träng nÐn (xem H×nh 18). 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 17 - Sù vÆn ngang, sù lËt vµ sù tr−ît 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 18 - Lùc nÐn vµ sù ®æ gôc 
 
9.2.2.5   Sù h− háng vÒ kÕt cÊu 
Sù h− háng vÒ kÕt cÊu lµ sù t¸ch ly hoÆc biÕn d¹ng d− cña c¸c thµnh phÇn kÕt cÊu cña mét c«ng te n¬ 
do lùc t¸c ®éng qu¸ møc. Sù h− háng vÒ kÕt cÊu cã thÓ do nguyªn nh©n sö dông kh«ng ®óng c¸c c¬ 
cÊu cét chÆt hoÆc lùc nÐn qu¸ møc hoÆc hµng ho¸ ®−îc xÕp ®Æt láng lÎo. 

Giã 

Xoay 
ngang Lùc lËt 

Lùc vÆn ngang 

Lùc tr−ît 

Lùc nÐn 

Sù ®æ gôc 
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9.2.3   KÕt cÊu tµu thuû, s¾p xÕp vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ 
9.2.3.1   Tµu thuû dïng ®Ó vËn chuyÓn c¸c c«ng te n¬ cÇn tÝnh ®Õn c¸c yÕu tè quy ®Þnh trong 9.2.1 vµ 
9.2.2 khi trang bÞ c¸c kÕt cÊu, c¸c thiÕt bÞ phô cè ®Þnh vµ x¸ch tay sö dông cho viÖc s¾p xÕp c¸c c«ng 
te n¬ ë bªn d−íi vµ/hoÆc trªn boong tµu. 
9.2.3.2   Tµu c«ng te n¬ ph©n ng¨n cã trang bÞ c¸c bé phËn dÉn h−íng th¼ng ®øng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó 
®Þnh vÞ vµ gi÷ c¸c c«ng te n¬ trong c¸c chång c«ng te n¬ th¼ng ®øng ë bªn d−íi vµ ®«i khi ë c¶ trªn 
boong tµu. C¸c vÝ dô vÒ c¸c bé phËn dÉn h−íng cã ng¨n trªn boong ®−îc giíi thiÖu trªn H×nh 19. 
Chó thÝch 1  Mét ng¨n lµ kh«ng gian cho mét c«ng te n¬ khi ®−îc s¾p xÕp trong bé phËn dÉn h−íng th¼ng 
®øng. 
Chó thÝch 2  Sù s¾p xÕp c¸c c«ng te n¬ 20 ft ë trong c¸c bé phËn dÉn h−íng ng¨n 40 ft cã thÓ g©y ra h− háng 
c«ng te n¬ do ®é lÖch t©m kh«ng chÊp nhËn ®−îc.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 19 - C¸c vÝ dô vÒ c¸c bé phËn dÉn h−íng ng¨n trªn boong tµu 
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9.2.3.3   C¸c thiÕt bÞ ®Ó cét chÆt c¸c c«ng te n¬ trªn boong dùa trªn mét trong hai quan ®iÓm sau: 
-    cã thiÕt bÞ h·m ®ñ ®é bÒn ®Ó cét chÆt tÊt c¶ c¸c c«ng te n¬ khi ®−îc chÊt t¶i tíi khèi l−îng c¶ b× cho 

phÐp cña chóng mµ kh«ng v−ît qu¸ ®é bÒn cña c«ng te n¬. 
-   cã thiÕt bÞ cét chÆt cã ®ñ ®é bÒn nµo ®ã vµ sau ®ã lùa chän vµ s¾p xÕp c¸c c«ng te n¬ sao cho khèi 

l−îng hîp thµnh cña chóng kh«ng t¹o ra c¸c lùc v−ît qu¸ ®é bÒn danh nghÜa cña c¸c c«ng te n¬ vµ 
hoÆc cña c¸c c¬ cÊu cét chÆt. 

9.2.3.4   C¸c ph−¬ng ph¸p cét chÆt c¸c c«ng te n¬ bªn d−íi boong trong c¸c tµu c«ng te n¬ kh«ng 
ph©n ng¨n t−¬ng tù nh− c¸c ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong 9.2.3.3 cho sö dông trªn boong, ®Æc biÖt lµ 
c¸c ph−¬ng ph¸p ®Ó phßng tr¸nh sù tr−ît. 
9.2.4   C¸c kiÓu thiÕt bÞ cét chÆt vµ neo buéc 
9.2.4.1   Quy ®Þnh chung 
C¸c vÝ dô vÒ c¸c tµu vËn chuyÓn c«ng te n¬ ®−îc giíi thiÖu trªn H×nh 20. 
Khi kh«ng trang bÞ c¸c bé phËn dÉn h−íng ng¨n cÇn sö dông c¸c kiÓu thiÕt bÞ kh¸c nh−: 
-   c¬ cÊu chèng; 
-   c¸c thiÕt bÞ cét chÆt, neo buéc trªn boong (xem H×nh 21 vµ H×nh 22); 
-   c¸c thanh vµ c¬ cÊu siÕt, vÝ dô, c¸c ®ai èc siÕt (xem H×nh 21 vµ H×nh 22); 
-   xÝch, d©y c¸p vµ c¸c c¬ cÊu siÕt, vÝ dô c¸c ®ai èc siÕt (xem H×nh 21 vµ H×nh 22); 
-   kho¸ chèt xoay (xem H×nh 21 vµ H×nh 22); 
-   kho¸ chèt (xem H×nh 21 vµ H×nh 22). 
Th−êng sö dông tæ hîp cña c¸c c¬ cÊu nµy. 
Chó thÝch   C¸c yªu cÇu vÒ chøc n¨ng, kÝch th−íc, ®é bÒn vµ thö nghiÖm cña c¸c thiÕt bÞ cét chÆt vµ neo buéc 
sÏ ®−îc quy ®Þnh trong c¸c b¶n söa ®æi trong t−¬ng lai. 
9.2.4.2   C¬ cÊu chèng 
C¬ cÊu chèng lµ kÕt cÊu th−êng xuyªn trªn boong tµu. C¸c s−ên tµu cã thÓ ®−îc xÎ r·nh ë c¸c ®é cao 
thÝch hîp ®Ó cét chÆt mét líp (tÇng) c«ng te n¬ vµ t¹o ra gi¸ ®ì cho líp c«ng te n¬ tiÕp sau. 
9.2.4.3    Thanh 
C¸c thanh dïng ®Ó gi÷ cho c¸c c«ng te n¬ kh«ng bÞ lËt vµ/hoÆc chèng l¹i c¸c lùc vÆn ngang (xem H×nh 
21 vµ H×nh 22). C¸c thanh ®−îc sö dông kÕt hîp víi c¸c lo¹i c«n xÕp chång thÝch hîp ®Ó ®Þnh vÞ c¸c 
c«ng te n¬ vµ cét chÆt chóng ®Ó kh«ng bÞ tr−ît. C¸c thanh cã ®é ®µn håi thÊp vµ nªn cã lùc c¨ng thÝch 
hîp ®Ó tr¸nh sù siÕt chÆt qu¸ møc cã thÓ g©y h− háng cho kÕt cÊu cña c«ng te n¬, c¸c thiÕt bÞ phô cho 
cét chÆt vµ neo buéc hoÆc c¸c ®iÓm neo buéc trªn ph−¬ng tiÖn giao th«ng hoÆc tµu thuû (xem H×nh 21 
vµ H×nh 22). 



TCVN 7621 : 2007  

 

35

9.2.4 4   XÝch vµ d©y c¸p 
XÝch vµ d©y c¸p neo buéc ®−îc sö dông t−¬ng tù nh− c¸c thanh nh−ng chØ víi c¸c träng l−îng chång 
c«ng te n¬ t−¬ng ®èi thÊp hoÆc c¸c c«ng te n¬ ®−îc s¾p xÕp theo mét líp (tÇng) v× t¶i träng lµm viÖc 
cho phÐp cña chóng t−¬ng ®èi thÊp. 
9.2.4.5   Kho¸ chèt xoay 
Kho¸ chèt xoay ®Þnh vÞ vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi nhau trong mét chång c«ng te n¬ hoÆc víi 
ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn. C¸c kho¸ chèt xoay t¸c ®éng vµo c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc (xem H×nh 21 vµ 
H×nh 22). 
§iÒu quan träng lµ cã thÓ nhËn biÕt ®−îc mét c¸ch chÝnh x¸c, ngay c¶ khi nh×n kh«ng râ, khi nµo kho¸ 
chèt xoay ®−îc kho¸ vµ kh«ng ®−îc kho¸. TÊt c¶ c¸c kho¸ chèt xoay sö dông trªn boong tµu ph¶i 
®−îc kho¸ b»ng c¸ch quay theo cïng mét chiÒu. 
9.2.4.6   Kho¸ chèt 
Kho¸ chèt ®Þnh vÞ vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi boong tµu hoÆc gi÷a c¸c c«ng te n¬ víi nhau ®Ó 
chèng tr−ît vµ chèng lËt. Kho¸ chèt kh«ng chèng ®−îc c¸c lùc vÆn ngang. Kho¸ chèt chØ ®−îc sö dông 
cho chång cã nhiÒu tÇng (líp) c«ng te n¬ khi viÖc lùa chän vµ s¾p xÕp c¸c c«ng te n¬ b¶o ®¶m r»ng 
c«ng te n¬ bªn d−íi cã ®ñ ®é bÒn chèng sù vÆn ngang. Cã thÓ sö dông c¸c kho¸ chèt kÕt hîp víi c¸c 
hÖ thèng cét chÆt kh¸c nhau nh− c¸c thanh hoÆc d©y c¸p (xem H×nh 21 vµ H×nh 22). 
9.2.4.7   C«n xÕp chång 
C¸c c«n xÕp chång ®¬n hoÆc kÐp ®−îc sö dông ®Ó ®¶m b¶o cho c¸c c«ng te n¬ ®−îc ®Þnh vÞ vµ h·m 
chèng tr−ît trong mÆt ph¼ng n»m ngang (xem H×nh 21 vµ H×nh 22). 
9.2.4.8   CÇu kho¸ 
CÇu khãa ®−îc thiÕt kÕ ®Ó gi÷ c¸c c«ng te n¬ liÒn kÒ víi nhau b»ng c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh 
(xem H×nh 21 vµ H×nh 22). 
9.2.4.9   C¬ cÊu siÕt chÆt (kÐo c¨ng) 
Sö dông c¸c c¬ cÊu siÕt kh¸c nhau sau ®©y: 
-   ®ai èc siÕt (kÐo c¨ng); 
-   c¬ cÊu thuû lùc hoÆc khÝ nÐn; 
-   c¬ cÊu siÕt qua t©m; 
-   ®ßn nãc vµ xÝch. 
C¸c ®ai èc siÕt (kÐo c¨ng) th−êng cã ®ñ ®é bÒn ®Ó gi÷ c«ng te n¬ chèng l¹i hoµn toµn c¸c lùc vÆn 
ngang (xem H×nh 21 vµ H×nh 22). 
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H×nh 20 - C¸c vÝ dô vÒ c¸c tµu thuû vËn chuyÓn c«ng te n¬ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 21 - VÝ dô vÒ c¸c trang bÞ cét chÆt, neo buéc vµ thao t¸c vËn hµnh ®iÓn H×nh 

Kh«ng ng¨n         Cã ng¨n  Kh«ng cöa sËp 
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a) Kho¸ chèt xoay 

 
 
 
 
 
 
 
 

c) Mãc gãc 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

b) Dông cô neo buéc 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

d) Ch©n voi vµ æ c¾m 
 
 
 
 
 
 

e) C¸c bé phËn dÉn h−íng cét chÆt 

 
 
 
 
 
 

h) CÇu kho¸ 
 
 
 
 
 
 
 

f) C¸c ®iÓm cét chÆt 

 
 
 
 
 
 
 

i) Bé phËn dÉn h−íng ng¨n 

B»ng tay B¸n tù ®éng 

 

Thanh 

D©y c¸p 

XÝch 

Ch©n voi 

æ c¾m lç                ch×a kho¸ æ c¾m næi æ c¾m ph¼ng

KiÓu T KiÓu L KiÓu Ι 

Phô tïng trªn boong Tai cã lç mãc 
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g) C¸c c¬ cÊu siÕt (kÐo c¨ng) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

j) C¬ cÊu chèng 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

k) C¸c phô tïng xÕp chång 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

l) Cét chÆt b»ng kho¸ chèt 
 

H×nh 22 - VÝ dô vÒ c¸c trang bÞ cét chÆt, neo buéc vµ thao t¸c vËn hµnh ®iÓn H×nh 
9.3   Cét chÆt c¸c c«ng te n¬ trong vËn chuyÓn ®−êng bé vµ ®−êng s¾t  
9.3.1   Quy ®Þnh chung 
Khi ®−îc vËn chuyÓn theo ®−êng bé hoÆc ®−êng s¾t, c¸c c«ng te n¬ chÞu t¸c ®éng cña c¸c lùc vµ rung 
®éng t¨ng lªn do qu¸ tr×nh phanh, tr¸nh ®−êng, vµo ®−êng rÏ (vµo cua), t¨ng tèc, bÒ mÆt ®−êng vµ giã. 

§ai èc siÕt 

Thanh ®iÒu chØnh nhanh 

C¬ cÊu siÕt kiÓu xÝch 

C¬ cÊu siÕt kiÓu kÑp 

C«n xÕp chång C«n xÕp chång kÐp, däc 

Kho¸ chèt ®¬n C«n xÕp chång kÐp, ngang 
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C¸c ph−¬ng ph¸p cét chÆt cÇn tÝnh ®Õn c¸c yÕu tè nµy vµ c¸c yÕu tè ®−îc nªu trong 9.1. 
§èi víi vËn chuyÓn ®−êng bé vµ ®−êng s¾t, c«ng te n¬ kh«ng ®−îc nh« ra xa vÒ phÝa tr−íc hoÆc phÝa 
sau ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn. 
9.3.2   VËn hµnh cña xe r¬mãoc trong ga bèc dì c«ng te n¬ 
VËn hµnh ë ga bèc dì c«ng te n¬ trong ng÷ c¶nh nµy cã nghÜa lµ sù di chuyÓn c«ng te n¬ trªn xe r¬mãoc ë ga  
bèc dì c«ng te n¬ víi vËn tèc thÊp trªn c¸c qu·ng ®−êng ng¾n trong c¸c khu vùc ®· ®−îc chØ ®Þnh. 
§èi víi qu¸ tr×nh vËn hµnh nµy, kh«ng cÇn ®Õn c¸c c¬ cÊu neo buéc nh−ng c«ng te n¬ ph¶i ®−îc ®Þnh 
vÞ ®óng vµ chÝnh x¸c trªn xe r¬mãoc vµ ph¶i ®−îc phßng ngõa ®Ó kh«ng bÞ dÞch chuyÓn ngang b»ng 
c¸c bé phËn dÉn h−íng ®Þnh vÞ hoÆc c¸c c¬ cÊu t−¬ng tù (xem H×nh 23). 
9.3.3   VËn hµnh trªn ®−êng giao th«ng c«ng céng 
§Ó ®¶m b¶o vËn hµnh an toµn trªn c¸c ®−êng giao th«ng c«ng céng, c«ng te n¬ ph¶i ®−îc ®Æt trªn 
ph−¬ng tiÖn giao th«ng ®−êng bé chØ b»ng bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ hoÆc chØ b»ng c¸c bÒ 
mÆt truyÒn t¶i träng trung gian trong kÕt cÊu ®Õ cña c«ng te n¬. C«ng te n¬ còng ph¶i ®−îc cét chÆt víi 
ph−¬ng tiÖn giao th«ng ®−êng bé b»ng tÊt c¶ bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ (xem H×nh 24). 
Ph−¬ng ph¸p cét chÆt th«ng dông nhÊt lµ sö dông c¸c kho¸ chèt xoay (xem H×nh 25), c¸c kho¸ nµy cã 
thÓ lµ lo¹i cè ®Þnh hoÆc co l¹i ®−îc vµ trong mét sè tr−êng hîp cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc chiÒu cao. C¸c 
ph−¬ng ph¸p cét chÆt kh¸c lµ sö dông c¸c c«n cét chÆt (xem H×nh 26) hoÆc c¸c bé phËn dÉn h−íng 
cét chÆt (xem H×nh 27) ®Ó ®Þnh vÞ vµ chèng l¹i c¸c lùc ngang víi c¸c chèt l¾p vµo c¸c lç ë mÆt bªn 
hoÆc ®Çu mót ®Ó chèng l¹i c¸c lùc th¼ng ®øng tõ d−íi lªn. 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 23 - VÝ dô vÒ bé phËn dÉn h−íng ®Þnh vÞ 
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H×nh 24 - Xe ®Çu kÐo/xe r¬mãoc nèi víi satxi cã kho¸ chèt xoay 
§Ó b¶o ®¶m vËn hµnh an toµn 
-   VÞ trÝ cña c¸c c¬ cÊu cét chÆt ph¶i lé râ ra ngoµi; 
-   C¸c c¬ cÊu cét chÆt trung gian bÊt kú ph¶i ®−îc co l¹i hoÆc th¸o ra; 
-   Tr−íc khi cho ph−¬ng tiÖn giao th«ng di chuyÓn, ph¶i kiÓm tra sù cét chÆt c«ng te n¬; 
-   Tr−íc khi n©ng c«ng te n¬, bÊt cø c¬ cÊu kho¸ nµo còng ph¶i ®−îc nh¶ ra. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 25 - Kho¸ chèt xoay (co l¹i ®−îc) 

Kho¸ Kh«ng kho¸ 
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H×nh 26 - C«n cét chÆt (kho¸) cã kho¸ chèt 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 27 - Bé phËn dÉn h−íng cét chÆt cã kho  ̧chèt 

 
9.3.4   VËn hµnh cña toa xe ®−êng s¾t 
§Ó b¶o ®¶m vËn hµnh an toµn trªn ®−êng s¾t, c«ng te n¬ ph¶i ®−îc ®Æt lªn trªn toa xe chØ b»ng bèn 
bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ hoÆc chØ b»ng c¸c bÒ mÆt truyÒn t¶i trung gian trong kÕt cÊu ®Õ cña 
c«ng te n¬. C«ng te n¬ còng ph¶i ®−îc cét chÆt víi toa xe b»ng tÊt c¶ bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi 
®Õ hoÆc b»ng c¸c kho¸ chèt xoay hoÆc b»ng c¸c ph−¬ng tiÖn kh¸c phï hîp víi 9.1. H×nh 28 giíi thiÖu 
mét phô tïng (thiÕt bÞ phô) cét chÆt dïng trong vËn chuyÓn ®−êng s¾t. 
§Ó ®¶m b¶o vËn hµnh an toµn: 
-   VÞ trÝ cña c¸c c¬ cÊu cét chÆt ph¶i lé râ ra ngoµi; 
-   C¸c c¬ cÊu cét chÆt trung gian bÊt kú ph¶i ®−îc co l¹i hoÆc th¸o ra; 
-   Tr−íc khi cho ph−¬ng tiÖn di chuyÓn, ph¶i kiÓm tra sù cét chÆt c«ng te n¬; 
-   Tr−íc khi n©ng c«ng te n¬, bÊt cø c¬ cÊu kho¸ nµo còng ph¶i ®−îc nh¶ ra. 
 
a) H×nh vÏ toµn thÓ cña mét toa xe ®−êng s¾t 
b) H×nh vÏ chi tiÕt cña phô tïng cét chÆt 
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H×nh 28 - VÝ dô vÒ toa xe ®−êng s¾t víi c¸c phô tïng cét chÆt th«ng dông 
9.3.5   VËn hµnh cña toa xe ®−êng s¾t cã c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång ®«i 
§Ó b¶o ®¶m sù vËn hµnh an toµn cña c¸c toa xe ®−êng s¾t cã c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång ®«i th× 
c¶ hai c«ng te n¬ trªn vµ d−íi chØ ®−îc ®ì b»ng bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ. C«ng te n¬ d−íi 
®¸y ph¶i ®−îc cét chÆt víi toa xe ®−êng s¾t th«ng qua c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ b»ng c¸c 
kho¸ chèt xoay hoÆc b»ng c¸c ph−¬ng tiÖn kh¸c b¶o ®¶m phï hîp víi 9.1. C«ng te n¬ ë trªn ph¶i ®−îc cét 
chÆt víi c«ng te n¬ bªn d−íi th«ng qua c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ b»ng c¸c kho¸ chèt xoay hoÆc 
c¸c ph−¬ng tiÖn kh¸c b¶o ®¶m phï hîp víi 9.1. CÇn chó ý r»ng c¸c toa xe ®−êng s¾t nµy th−êng bÞ x« ®Èy 
trong qu¸ tr×nh vËn hµnh, nghÜa lµ kh«ng cho phÐp “rÏ ngang”. VÝ dô vÒ bé phËn kho¸ chÆt dïng trong vËn 
t¶i ®−êng s¾t vµ toa xe ®−êng s¾t cã c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång ®«i ®−îc giíi thiÖu trªn H×nh 29. 
§Ó b¶o ®¶m vËn hµnh an toµn: 
-   vÞ trÝ cña c¸c c¬ cÊu kho¸ chÆt ph¶i dÔ dµng nh×n thÊy; 
-   tr−íc khi ph−¬ng tiÖn di chuyÓn, ph¶i kiÓm tra sù cét chÆt c¸c c«ng te n¬; 
-   tr−íc khi n©ng c¸c c«ng te n¬ ph¶i më (nh¶) tÊt c¶ c¸c c¬ cÊu kho¸. 

b) H×nh vÏ chi tiÕt cña phô tïng cét chÆt 
 

a) Toµn c¶nh cña mét toa xe ®−êng s¾t 
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a)   Toµn c¶nh mét toa ®−êng s¾t cã c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång ®«i ®iÓn h×nh 
 

 

 

 

 

 

 

b)   Chi tiÕt vÒ bé phËn kho¸ chÆt 
H×nh 29 – VÝ dô vÒ toa xe ®−êng s¾t cã c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång ®«i  

víi c¸c bé phËn cét chÆt th«ng dông  
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Phô lôc A 
(quy ®Þnh) 

Kho¸ chèt xoay dïng ®Ó cét chÆt c¸c c«ng te n¬ -  
Chøc n¨ng, kÝch  th−íc, yªu cÇu vÒ ®é bÒn vµ thö nghiÖm 

 
A.1    Quy ®Þnh chung 
Kho¸ chèt xoay ®Þnh vÞ vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬:  
-   hoÆc gi÷a c¸c c«ng te n¬ víi nhau trong mét chång c«ng te n¬ (nã ®−îc kho¸ vµo c¸c bé phËn ®Þnh 

vÞ ë gãc); 
-   hoÆc dïng cho c¸c ph−¬ng tiÖn vËn t¶i (nã ®−îc kho¸ vµo c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ vµ c¸c 

æ kho¸ cña ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn hµng). 
Còng cã thÓ sö dông c¸c kho¸ chèt xoay ®Ó nèi vµ n©ng c¸c c«ng te n¬. 

A.2     §Þnh nghÜa 
Phô lôc nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa sau cho kho¸ chèt xoay. 
A.2.1     
Vµnh tú (collar) 
Chi tiÕt cña kho¸ chèt xoay ®−îc l¾p vµo c¸c lç trªn ®Ønh hoÆc d−íi ®Õ cña mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
vµ ng¨n c¶n sù  dÞch chuyÓn theo ph−¬ng n»m ngang c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau. 
A.2.2    
Lç m¾t (eyehole) 
Lç trªn c«n ®Ønh cña mét kho¸ chèt xoay ®Ó nhËn biÕt sù ®Þnh h−íng chÝnh x¸c cña kho¸ chèt xoay. 
A.2.3    
§u«i tay g¹t (handle tail) 
PhÇn ®−îc uèn gÊp lªn cña tay g¹t ®Ó nhËn biÕt sù ®Þnh h−íng chÝnh x¸c cña kho¸ chèt xoay trong 
mét chång c«ng te n¬. 
A.2.4    
§Õ cè ®Þnh  (fixed base) 
PhÇn cøng v÷ng cña mét vµnh tú cho phÐp kho¸ s¬ bé b»ng tay phÇn ®Õ cña kho¸ chèt xoay. 
 



TCVN 7621 : 2007  

 

45

A.2.5    
C¬ cÊu t¸c ®éng (triggering device) 
C¬ cÊu ®−îc vËn hµnh b»ng tay ®Ó chØnh ®Æt kho¸ chèt xoay. 
A.2.6   
T©m trung gian (inter mediate plate) 
Chi tiÕt cña kho¸ chèt xoay, chÞu lùc nÐn gi÷a c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång. 
A.2.7     
Kho¸ chèt xoay mét c«ng dông (single feerfose twistlock) 
Kho¸ chèt xoay cã kÕt cÊu kh«ng ®èi xøng, tu©n theo ®Þnh h−íng tiªu chuÈn. 
Chó thÝch  Kho¸ chèt xoay nµy chØ ®−îc sö dông theo mét trong hai ph−¬ng ¸n lùa chän sau: 
-   chØ dïng trong bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña c«ng te n¬ trªn ®ã sÏ xÕp chång lªn cïng mét c«ng te n¬ 

kh¸c (ph−¬ng ¸n lùa chän A); 
-   chØ dïng trong bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña mét c«ng te n¬ sÏ ®−îc xÕp chång lªn ®Ønh cña mét c«ng te 

n¬ kh¸c (ph−¬ng ¸n lùa chän B). 
A.2.8       
Kho¸ chèt xoay kÐp (double twistlock) 
Kho¸ chèt xoay ®−îc l¾p víi c¶ c«n ®Ønh vµ c«n ®¸y. 
A.2.9     
Kho¸ chèt xoay hai c«ng dông (dual−purpose twistlock) 
Kho¸ chèt xoay cã cïng mét ®Þnh h−íng, cã thÓ ®−îc kho¸ s¬ bé trong mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn 
®Ønh hoÆc mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ. 
A.2.10     
Kho¸ ®¬n (single lock) 
Chøc n¨ng kho¸ cña mét kho¸ chèt xoay víi c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y. 
A.2.11     
Kho¸ kÐp (double lock) 
Chøc n¨ng kho¸ cña mét kho¸ chèt xoay víi c¶ c«n ®Ønh vµ c«n ®¸y. 

A.3     KiÓu vµ m« t¶ kho¸ chèt xoay 
A.3.1    Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay  
A.3.1.1    Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay cã ®Õ cè ®Þnh vµ kho¸ ®¬n hai vÞ trÝ 
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Khãa chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay cã ®Õ cè ®Þnh gåm cã: 
-   mét c«n ®Ønh víi mét lç m¾t cã thÓ quay ®−îc so víi ®Õ cè ®Þnh; 
-   mét tÊm trung gian cã c¸c vµnh tú vµ mét ®Õ cè ®Þnh; 
-   mét tay g¹t cã ®u«i h−íng lªn, ®−îc g¾n víi trôc, chuyÓn ®éng trong mÆt ph¼ng n»m ngang vµ cã 

hai vÞ trÝ dõng, mét ®Çu mót hoµn toµn ®ãng vµ mét ®Çu mót hoµn toµn më, xem H×nh A.1. 
 

 
Chó dÉn:  
1   Kh«ng kho¸ 
2   Kho¸ 
           a)   VÞ trÝ më hoµn toµn          b)   VÞ trÝ ®ãng hoµn toµn 

H×nh A.1 - Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay cã ®Õ cè ®Þnh vµ kho¸ ®¬n, hai vÞ trÝ 
 

A.3.1.2    Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay, kho¸ kÐp, ba vÞ trÝ 
Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay, kho¸ kÐp, ba vÞ trÝ gåm cã: 
a)   mét c«n ®Ønh víi mét lç m¾t vµ mét c«n ®¸y ®−îc nèi ghÐp cøng v÷ng víi nhau b»ng mét trôc; 
b)   mét tÊm trung gian víi c¸c vµnh tú; 
c)  mét tay g¹t cã ®u«i h−íng lªn, ®−îc g¾n víi trôc, chuyÓn ®éng trong mÆt ph¼ng n»m ngang vµ cã 

ba vÞ trÝ; xem H×nh A.2. 
-   vÞ trÝ thø nhÊt: C«n ®¸y më hoµn toµn ®Ó kho¸ chèt xoay vµo khíp víi bé phËn ë gãc trªn ®Ønh; 
-    vÞ trÝ thø hai: C«n ®Ønh më hoµn toµn vµ c«n ®¸y ®ãng hoµn toµn ®Ó kho¸ chÆt kho¸ chèt xoay víi 

bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh vµ kho¸ chèt xoay vµo khíp víi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña 
c«ng te n¬ tiÕp sau; 

-    vÞ trÝ thø ba: C¶ hai c«n ®Ønh vµ c«n ®¸y ®ãng hoµn toµn. 
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Chó dÉn: 
1   Kh«ng kho¸ 
2   Kho¸ 
 a)  VÞ trÝ thø nhÊt   b)   VÞ trÝ thø hai   c)   VÞ trÝ thø 3 

H×nh A.2 - Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn b»ng tay kho¸ khÐp, ba vÞ trÝ,  
®−îc l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh  

 
A.3.2    Kho¸ chèt xoay b¸n tù ®éng 
Kho¸ chèt xoay b¸n tù ®éng cã thÓ cã c¶ lo¹i mét c«ng dông vµ hai c«ng dông, kho¸ gåm cã: 
-    mét c«n ®Ønh víi mét lç m¾t vµ mét c«n ®¸y ®−îc nèi ghÐp c÷ng v÷ng víi mét c¬ cÊu; 
-    mét tÊm trung gian  víi c¸c vµnh tú; 
-   mét c¬ cÊu bªn trong tù ®éng ®ãng c¸c c«n khi mét c«ng te n¬ ®−îc h¹ xuèng trªn kho¸ chèt xoay 

(xem H×nh A.3) hoÆc khi c«n ®¸y l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña mét c«ng te n¬, (xem 
H×nh A.4); 

-   mét c¬ cÊu ®Ó më kho¸ chèt xoay. 

 
Chó dÉn: 
1    Kh«ng kho¸ 
2    Kho¸ 
 a)   VÞ trÝ thø nhÊt   b)   VÞ trÝ thø hai   c)   VÞ trÝ thø ba 

H×nh A.3 - Kho¸ chèt xoay b¸n tù ®éng ®−îc l¾p ®Æt víi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh 
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Chó dÉn:  
1   Kh«ng kho¸ 
2   Kho¸ 
 a)   VÞ trÝ thø nhÊt   b)   VÞ trÝ thø hai   c)   VÞ trÝ thø ba 

H×nh A.4 - Kho¸ chèt xoay b¸n tù ®éng ®−îc l¸p víi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ 
 

A.4     Yªu cÇu vÒ c¸c chøc n¨ng vµ c¸c kÝch th−íc cña kho¸ chèt xoay 
A.4.1    Yªu cÇu chung 
C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y ph¶i h·m c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau ®Ó kh«ng cã dÞch chuyÓn theo 
ph−¬ng th¼ng ®øng. 
Vµnh tú ph¶i h·m c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau ®Ó kh«ng cã dÞch chuyÓn theo ph−¬ng n»m ngang. 
Lç m¾t trªn c«n ®Ønh ph¶i nhËn biÕt c«n ®Ønh vµ t¹o ®iÒu kiÖn dÔ dµng cho ®iÒu khiÓn vËn hµnh khãa 
chèt xoay.  
§u«i cña tay g¹t trªn kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn tay, ph¶i nhËn biÕt sù ®Þnh h−íng chÝnh x¸c cña kho¸ 
chèt xoay trong mét chång c«ng te n¬. 
A.4.2    Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn tay 
Kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn tay ph¶i ®−îc ®Þnh h−íng sao cho c«n cã lç m¾t h−íng lªn trªn. 
Tay g¹t ph¶i lu«n lu«n lµm viÖc trong mÆt ph¼ng n»m ngang vµ ®−îc l¾p víi ®u«i h−íng lªn trªn. 
ChiÒu kho¸ thèng nhÊt cña tay g¹t ph¶i lµ chiÒu kim ®ång hå khi nh×n tõ trªn xuèng ®Ó ®¶m b¶o viÖc 
kho¸ an toµn.  
TÊt c¶ c¸c kho¸ chèt xoay ®iÒu khiÓn tay, còng nh− c¸c kho¸ cã ba vÞ trÝ x¸c ®Þnh ph¶i cã c¬ cÊu kho¸ 
ch¾c ch¾n b¶o ®¶m cho kho¸ chèt xoay kh«ng bÞ bËt ra khái bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trong qu¸ tr×nh xÕp, 
dì vµ vËn chuyÓn c«ng te n¬. 
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A.4.3    Kho¸ chèt xoay b¸n tù ®éng 
Kho¸ chèt xoay b¸n tù ®éng ph¶i ®−îc ®Þnh h−íng sao cho c«n cã lç m¾t h−íng lªn trªn. 
Mét kho¸ chç xoay b¸n tù ®éng ph¶i ®−îc l¾p víi ph−¬ng tiÖn cho phÐp nhËn biÕt râ vÞ trÝ cña c¶ hai 
c«n. 
§èi víi kho¸ chèt xoay b¸n tù  ®éng l¾p víi mét tay g¹t ph¶i lµm viÖc trong mÆt ph¼ng ngang th× tay 
g¹t ph¶i ®−îc l¾p víi ®u«i h−íng lªn trªn vµ vÞ trÝ ®¸y cña c¸c c«n ph¶i ®−îc chØ b¸o b»ng vÞ trÝ xa nhÊt 
vÒ bªn tr¸i cña tay g¹t.  
§èi víi kho¸ chèt xoay ®−îc l¾p víi mét d©y kÐo th× vÞ trÝ ®¸y cña c¸c c«n ph¶i ®−îc chØ b¸o b»ng sù 
co l¹i hoµn toµn cña d©y kÐo. 
§èi víi kho¸ chèt xoay ®−îc trang bÞ c¸c c¬ cÊu t¸c ®éng kh¸c th× vÞ trÝ ®¸y cña c¸c c«n ph¶i ®−îc chØ 
dÉn b»ng mét dông cô chØ b¸o ®−îc thiÕt kÕ ®Ó b¶o ®¶m ®¸p øng c¸c yªu cÇu nªu trªn. Kho¸ chèt 
xoay b¸n tù ®éng ph¶i cã c¬ cÊu kho¸ ch¾c ch¾n b¶o ®¶m cho kho¸ chèt xoay kh«ng bÞ bËt ra khái bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc trong qu¸ tr×nh xÕp, dì c¸c c«ng te n¬. 

A.5   KÝch th−íc 
A.5.1     C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y 
C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho khi ë vÞ trÝ kho¸ hoµn toµn, diÖn tÝch chÞu t¶i lín h¬n 
800 mm2. C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y kh«ng ®−îc nh« vµo phÇn khoang (hèc) cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
®−îc x¸c ®Þnh trªn H×nh A.5, phÇn nµy ®−îc giµnh cho trang bÞ neo kh¸c. 
A.5.2    TÊm trung gian 
ChiÒu dµy cña tÊm trung gian ph¶i lµ 0

530
−

mm, xem H×nh A.6. 
DiÖn tÝch chÞu t¶i (diÖn tÝch chÞu t¶i cña mÆt bÝch) cña tÊm trung gian tèi thiÓu ph¶i b»ng 4500 mm2. Kho  ̧
chèt xoay ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó cã diÖn tÝch truyÒn t¶i träng lín nhÊt vÒ c¸c v¸ch bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc. 
A.5.3    Tay g¹t 
ChiÒu dµi tay g¹t ®−îc ®o tõ ®−êng t©m cña c¸c chèt kho¸ tíi ®Çu mót ph¶i cã trÞ sè lín nhÊt 160 mm. 
§u«i ®−îc uèn gÊp lªn cña tay g¹t ph¶i cã chiÒu dµi 25 mm ± 2 mm, xem H×nh A.7. 
A.5.4    Vµnh tú 
§Ó l¾p vµo c¸c lç cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, vµnh tú ph¶i cã kÝch th−íc ®−îc 
nªu trªn H×nh A.8. 
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KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
Chó dÉn: 
1)   Vïng bÞ h¹n chÕ 
2)   §Çu mót c«ng te n¬ 

H×nh A.5 - PhÇn bÞ h¹n chÕ cña khoang bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
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H×nh A.6 - TÊm trung gian 

 

 
H×nh A.7 - ChiÒu dµi tay g¹t 

 
 

 
H×nh A.8 - KÝch th−íc cña vµnh tú 

 

KÝch th−íc tÝnh b»ng mi li mÐt 

KÝch th−íc tÝnh b»ng mm 
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A.5.5    Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c chèt kho¸ ®Ønh vµ ®¸y 
Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c chèt kho¸ ®Ønh vµ ®¸y ph¶i b»ng chiÒu dµi thùc cña tÊm trung gian céng víi hai 
lÇn kÝch th−íc ( 33 ±1) mm, xem H×nh A.9. 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 
Chó dÉn: 
1   TÊm trung gian 
t    Lµ chiÒu dµy cña tÊm trung gian 

H×nh A.9 - Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c chèt kho¸ ®Ønh vµ ®¸y 
 

A.6    VËt liÖu vµ tÝnh n¨ng cña kÕt cÊu 
TÝnh n¨ng vµ ®é tin cËy cña c¸c kho¸ chèt xoay phô thuéc vµo kÕt cÊu vµ lùa chän vËt liÖu. C¸c bé 
phËn chuyÓn ®éng ®Æc biÖt lµ c¸c lß xo gi÷ tay g¹t ë vÞ trÝ ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho ho¹t ®éng cña 
chóng kh«ng dõng l¹i do øng suÊt, sù ¨n mßn vµ bôi bÈn. V× lý do an toµn, ®iÒu quan träng lµ ph¶i cã 
c¸c vÞ trÝ dõng râ rµng. 

A.7     Yªu cÇu vÒ ®é bÒn 
A.7.1    §é bÒn kÐo 
C¸c kho¸ chèt xoay ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 150 kN mµ kh«ng bÞ biÕn d¹ng d−. §Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ 
®é bÒn kÐo cÇn tiÕn hµnh thö c¸c kho¸ chèt xoay phï hîp víi 8.1. Lùc ph¶i t¸c ®éng gi÷a c¸c c«n 
kho¸ hoÆc c«n kho¸ ®Ønh vµ ®Õ cè ®Þnh. 
C¸c kho¸ chèt xoay dïng ®Ó n©ng ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo tèi thiÓu lµ 178 kN mµ kh«ng cã biÕn d¹ng 
d−. 
Lùc kÐo ph¶i ®−îc t¸c dông bëi hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc hoÆc hai bé phËn t−¬ng ®−¬ng phï hîp víi 
ISO 1161. 
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A.7.2     §é bÒn nÐn 
A.7.2.1    §é bÒn nÐn cña tÊm trung gian 
TÊm trung gian cña kho¸ chèt xoay ph¶i chÞu ®−îc lùc nÐn 850 kN mµ kh«ng cã bÊt kú biÕn d¹ng d− 
nµo hoÆc c¸c hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. §Ó 
kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn nÐn, cÇn tiÕn hµnh thö phï hîp víi A.8.2.1. PhÐp thö kh«ng ®−îc lµm ¶nh 
h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña chèt kho¸ xoay. Ph¶i t¹o ra lùc nÐn trªn m¸y thö bëi hai tÊm thÐp cã c¸c lç 
t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161. 
A.7.2.2     §é bÒn nÐn cña c¸c c«n 
C¸c c«n cña kho¸ chèt xoay ph¶i chÞu ®−îc lùc nÐn 150 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− nµo 
hoÆc c¸c hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. PhÐp thö 
kh«ng ®−îc lµm ¶nh h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña kho¸ chèt xoay. 
Lùc nÐn ph¶i ®−îc t¸c dông vµo c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y trªn m¸y thö bëi mét tÊm thÐp b»ng ph¼ng vµ 
mét tÊm thÐp cã lç t−¬ng ®−¬ng víi lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161. §Ó kiÓm 
tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn nÐn, cÇn tiÕn hµnh thö chèt c«n cña kho¸ chèt xoay phï hîp víi A.8.2.2. PhÐp 
thö kh«ng ®−îc lµm ¶nh h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña kho¸ chèt xoay. 
A.7.3     §é bÒn c¾t 
C¸c vµnh tú cña kho¸ chèt xoay ph¶i chÞu ®−îc lùc c¾t 300 kN theo ph−¬ng däc vµ ngang mµ kh«ng 
cã bÊt cø biÕn d¹ng d− nµo hoÆc c¸c hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp 
cho sö dông. 
Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông trªn m¸y thö bëi hai tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161. 
§Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn c¾t, cÇn tiÕn hµnh thö vµnh tú cña kho¸ chèt xoay phï hîp víi A.8.3. 

A.8     Ph−¬ng ph¸p thö 
A.8.1   Thö kÐo 
Khi thùc hiÖn phÐp thö kÐo, lùc kÐo ph¶i ®−îc t¸c dông vµo kho¸ chèt xoay bëi m¸y thö kÐo vµ c¸c 
phô tïng cã kÝch thÝch t−¬ng ®−¬ng víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh 
A.10. 
Ph¶i duy tr× lùc thö trong kho¶ng thêi gian 5 min. 
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F lµ lùc thö 

H×nh A.10 - Thö kÐo 
 
A.8.2    Thö nÐn 
A.8.2.1    Thö nÐn tÊm trung gian 
Khi thùc hiÖn phÐp thö nÐn, ph¶i Ðp tÊm trung gian trªn m¸y thö bëi hai tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng 
®−¬ng c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh A.11. 
Ph¶i duy tr× lùc thö trong kho¶ng thêi gian 5 min. 

 

 
F lµ lùc thö 

H×nh A.11 - Thö nÐn trªn tÊm trung gian 
A.8.2.2   §é bÒn nÐn cña c¸c c«n 
Khi thùc hiÖn phÐp thö nÐn trªn c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y, ph¶i Ðp c«n trªn m¸y thö bëi mét tÊm thÐp 
ph¼ng vµ mét tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi 
ISO 1161, xem H×nh A.12. 
Ph¶i duy tr× lùc thö trong kho¶ng thêi gian 5 min. 
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F lµ lùc thö 

H×nh A.12 - Thö nÐn trªn c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y  
 

A.8.3   Thö ®é bÒn c¾t 
§Ó thö ®é bÒn c¾t, ®Æt kho¸ chèt xoay vµo vÞ trÝ kho¸ trªn mét ®å g¸ thö cã c¸c lç t−¬ng d−¬ng víi c¸c 
lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh A.13. 
Ph¶i thö kho¸ chèt xoay theo c¶ ph−¬ng däc vµ ph−¬ng ngang.  
Lùc thö ph¶i ®−îc t¸c dông trong kho¶ng thêi gian 5 min. 

 
 

 
F lµ lùc thö 

H×nh A.13 - Thö c¾t 
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Phô lôc B 
(quy ®Þnh) 

Kho¸ chèt cµi dïng ®Ó cét chÆt c¸c c«ng te n¬ -  
Chøc n¨ng, kÝch th−íc, yªu cÇu vÒ ®é bÒn vµ thö nghiÖm  

 
B.1   Quy ®Þnh chung 
Kho¸ chèt cµi ®Þnh vÞ vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ 
-  hoÆc gi÷a c¸c c«ng te n¬ víi nhau trong mét chång c«ng te n¬ (nã ®−îc kho¸ vµo c¸c bé phËn ®Þnh 

vÞ ë gãc); 
-  hoÆc dïng trong c¸c ph−¬ng tiÖn vËn t¶i (nã ®−îc kho¸ vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ c¸c æ kho¸ cña 

ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn hµng). 
Còng cã thÓ sö dông c¸c kho¸ chèt cµi (kho¸ chèt) ®Ó nèi vµ n©ng c¸c c«ng te n¬ víi ®iÒu kiÖn lµ diÖn 
tÝch chÞu t¶i cña kho¸ chèt cµi ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña B.5.1. 

B.2     §Þnh nghÜa 
B.2.1     
Kho¸ chèt cµi (latchlook) 
C¬ cÊu cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi nhau trong mét chång c«ng te n¬ hoÆc cét chÆt c«ng te n¬ víi 
ph−¬ng tiÖn vËn t¶i vµ thùc hiÖn viÖc cét chÆt c«ng te n¬ b»ng c¸ch cho chèt nh« ra ®Ó cµi vµo bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬ hoÆc æ kho¸ cña ph−¬ng tiÖn vËn t¶i,  xem H×nh B.1. 
 

 
                a)  Kho¸        b)  Kh«ng kho¸ 

H×nh B.1- Kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng, kho¸ ®¬n 
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B.2.2    
Kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng (s¬ni-automatic latchlock) 
Kho¸ chèt cµi trong ®ã c«n ®Ønh vµ/ hoÆc c«n ®¸y ®−îc ®−a vµo ho¹t ®éng bëi mét c¬ cÊu tù ®éng  
kho¸ l¹i. 
B.2.3     
C«n ®Ønh (top cone) 
Th©n trªn cña kho¸ chèt cµi cã hoÆc kh«ng cã c¬ cÊu kho¸, lu«n lu«n khíp vµo mét bé phËn ®Þnh vÞ ë 
gãc d−íi ®Õ. 
B.2.4      
C«n ®¸y (bottom cone) 
Th©n d−íi cña kho¸ chèt cµi cã hoÆc kh«ng cã c¬ cÊu kho¸, lu«n lu«n khíp vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
trªn ®Ønh hoÆc æ kho¸. 
B.2.5      
Chèt cµi (latch) 
C¬ cÊu kho¸ cña kho¸ chèt cµi, ®−îc di chuyÓn theo ph−¬ng n»m ngang hoÆc ®−îc bËt ra tõ mét lç 
c«n. 
B.2.6     
Tay g¹t (handle) 
C¬ cÊu ®−îc g¾n vµo kho¸ chèt cµi ®Ó ®−a c¬ cÊu kho¸ chèt cµi vµo ho¹t ®éng. 
B.2.7      
Vµnh tú (collar) 
PhÇn kho¸ chèt cµi l¾p vµo c¸c lç trªn ®Ønh hoÆc d−íi ®¸y cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ h·m kh«ng 
cho c¸c c«ng te n¬ nèi ghÐp víi nhau dÞch chuyÓn theo ph−¬ng n»m ngang. 
B.2.8      
Lç m¾t (eyehole) 
Lç trªn c«n ®Ønh cña mét kho¸ chèt cµi. 
B.2.9      
§Õ cè ®Þnh (fixed base) 
PhÇn cøng v÷ng cña c«n cho phÐp kho¸ s¬ bé b»ng tay víi bé phËn ®Þnh vÞ  ë gãc cña c«ng te n¬. 
B.2.10    
TÊm trung gian (intermediate plate) 
Chi tiÕt cña kho¸ chèt cµi chÞu nÐn gi÷a c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång. 
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B.2.11       
Kho¸ chèt cµi mét c«ng dông (single purpose latchlock) 
Kho¸ chèt cµi cã c¬ cÊu kh«ng ®èi xøng, tu©n theo ®Þnh h−íng tiªu chuÈn. 
Chó thÝch   Kho¸ chèt cµi nµy chØ ®−îc sö dông theo mét trong hai ph−¬ng ¸n lùa chän sau: 
-    chØ dïng trong bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña c«ng te n¬ trªn ®ã sÏ xÕp chång lªn mét c«ng te n¬ kh¸c 

(ph−¬ng ¸n lùa chän A); 
-    chØ dïng trong bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña mét c«ng te n¬ sÏ ®−îc xÕp chång lªn ®Ønh cña mét c«ng te 

n¬ kh¸c (ph−¬ng ¸n lùa chän B). 
B.2.12     
Kho¸ chèt cµi kÐp (double latchlock) 
Kho¸ chèt cµi ®−îc l¾p víi c¶ c«n ®Ønh vµ c«n ®¸y. 
B.2.13    
Kho¸ chèt cµi hai c«ng dông (dual-purpose latchlock) 
Kho¸ chèt cµi cã cïng mét ®Þnh h−íng, cã thÓ ®−îc kho¸ s¬ bé trong mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn 
®Ønh hoÆc mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ hoÆc trong mét æ kho¸. 
B.2.14      
Kho¸ ®¬n (single lock) 
Chøc n¨ng kho¸ cña mét kho¸ chèt cµi chØ víi c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y. 
B.2.15      
Kho¸ kÐp (double lock) 
Chøc n¨ng kho¸ cña mét kho¸ chèt cµi víi c¶ c«n ®Ønh vµ c«n ®¸y. 

B.3    KiÓu vµ m« t¶ kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng 
Mét kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng cã thÓ cã c¶ lo¹i mét c«ng dông vµ hai c«ng dông. 
Kho¸ chèt cµi mét c«ng dông gåm cã: 
a)   mét c«n ®Ønh víi mét lç m¾t vµ mét c«n ®¸y cã mét chèt cµi ®−îc liªn kÕt víi mét c¬ cÊu; 
b)   mét tÊm trung gian víi c¸c vµnh tú; 
c)  mét c¬ cÊu bªn trong tù ®éng kho¸ chèt cµi khi c«n ®¸y khíp vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh, 

xem H×nh B.2. 
Kho¸ chèt cµi hai c«ng dông gåm cã: 
a)   mét c«n ®Ønh víi mét lç m¾t vµ mét c«n ®¸y, ®−îc cµi cã liªn kÕt c÷ng v÷ng vµ mçi c«n ®−îc l¾p 

víi  mét chèt cµi cã liªn kÕt víi mét c¬ cÊu ®iÒu khiÓn; 
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b)   mét tÊm trung gian víi mét vµnh tú; 
c)   mét c¬ cÊu bªn trong tù ®éng kho¸ c¸c chèt cµi khi: 
-    mét c«ng te n¬ ®−îc h¹ xuèng trªn mét chèt cµi ®−îc kho¸ vµo trong mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 

trªn ®Ønh (xem H×nh B.3), hoÆc 
-    kho¸ chèt cµi, kho¸ vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ cña mét c«ng te n¬, khíp vµo mét bé phËn 

®Þnh vÞ ë gãc. 

 
 a)   VÞ trÝ thø nhÊt  b)   VÞ trÝ thø hai    c)  VÞ trÝ thø ba 
Chó dÉn: 
1   Kh«ng kho¸ 
2   Kho¸ 

H×nh B.2 - Kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng ®−îc l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ 
 

  
 

       
 
 
            a)   VÞ trÝ thø nhÊt        b)   VÞ trÝ thø hai    c)  VÞ trÝ thø ba 
Chó dÉn: 
1   Kh«ng kho¸ 
2   Kho¸ 

H×nh B.3 - Kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng ®−îc l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh  
(chØ dïng cho lo¹i hai c«ng dông) 
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B.4    C¸c yªu cÇu vµ chøc n¨ng cña kho¸ chèt cµi 
B.4.1    Yªu cÇu chung 
C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y ph¶i h·m c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau ®Ó kh«ng cã dÞch chuyÓn theo 
ph−¬ng th¼ng ®øng. Vµnh tú ph¶i h·m c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau ®Ó kh«ng cã dÞch 
chuyÓn theo ph−¬ng n»m ngang. 
Lç m¾t trªn c«n ®Ønh ph¶i nhËn biÕt c«n ®Ønh vµ t¹o ®iÒu kiÖn dÔ dµng cho ®iÒu khiÓn vËn hµnh kho¸ 
chèt cµi. 
Tay g¹t ph¶i cho phÐp di chuyÓn chèt cµi ®Ó kho¸ vµ më chèt cµi. 
C¬ cÊu kho¸ hoµn toµn ph¶i b¶o ®¶m cho kho¸ chèt cµi kh«ng bÞ bËt ra mét c¸ch bÊt ngê khái bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc trong qu¸ tr×nh xÕp dì vµ vËn chuyÓn c«ng te n¬. 
B.4.2    Kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng 
Kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng ph¶i ®−îc ®Þnh h−íng sao cho c«n cã lç m¾t h−íng lªn trªn. 
Mét kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng ph¶i ®−îc l¾p víi ph−¬ng tiÖn cho phÐp nhËn biÕt râ vÞ trÝ kho¸ cña hai 
c«n. 
§èi víi kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng ®−îc l¾p víi mét tay g¹t lµm viÖc trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng th× vÞ 
trÝ kho¸ cña chèt cµi ph¶i ®−îc chØ b¸o bëi tay g¹t ë vÞ trÝ n»m ngang. 
Trong tr−êng hîp kho¸ chèt cµi b¸n tù ®éng cã tay g¹t lµm viÖc trong mÆt ph¼ng n»m ngang th× tay g¹t 
ph¶i ®−îc l¾p víi ®u«i h−íng lªn vµ vÞ trÝ kho¸ cña c«ng te n¬ ph¶i ®−îc chØ b¸o b»ng vÞ trÝ xa nhÊt vÒ 
bªn tr¸i cña tay g¹t. 

B.5   KÝch th−íc 
B.5.1   C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y 
C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y hoÆc c¸c chèt cµi t−¬ng øng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho khi ë vÞ trÝ kho¸ hoµn 
toµn, diÖn tÝch chÞu t¶i ph¶i lín h¬n 800 mm2 khi ®−îc kho¸ ë c¶ hai bªn cña lç bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
hoÆc lín h¬n 600 mm2 khi ®−îc kho¸ ë mét bªn cña lç bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc. NÕu sö dông kho¸ chèt 
cµi ®Ó n©ng th× diÖn tÝch chÞu t¶i kh«ng ®−îc nhá h¬n 800 mm2 khi ®−îc kho¸ vµo mét bªn hoÆc c¶ hai 
bªn lç cña bé phËn ®Þnh vÞ gãc. C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y kh«ng ®−îc nh« vµo phÇn khoang (hèc) cña bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc x¸c ®Þnh trªn H×nh B.4, phÇn nµy ®−îc giµnh cho trang bÞ neo kh¸c. 
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KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
 
Chó dÉn:  
1   Vïng bÞ h¹n chÕ 
2   §Çu mót c«ng te n¬ 

H×nh B.4 - PhÇn bÞ h¹n chÕ cña khoang bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
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B.5.2    TÊm trung gian 
ChiÒu dµy cña tÊm trung gian ph¶i lµ 0

530
−

 mm 
DiÖn tÝch chÞu t¶i nÐn (diÖn tÝch chÞu t¶i cña mÆt bÝch) cña tÊm trung gian tèi thiÓu ph¶i b»ng 4500 mm2 
Kho¸ chèt cµi ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó cã diÖn tÝch truyÒn t¶i träng lín nhÊt vÒ phÝa c¸c v¸ch cña bé phËn 
®Þnh ë gãc. 
B.5.3    Tay g¹t 
Trong tr−êng hîp tay g¹t lµm viÖc trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng, chiÒu dµi phÇn c¸n cña tay g¹t ®−îc 
®o tõ ®−êng t©m cña c¸c chèt kho¸ tíi mÐp trong cña phÇn tay g¹t bÞ uèn gÊp vµ chiÒu dµi cña phÇn 
tay g¹t bÞ uèn gÊp tõ ®−êng t©m cña c¸n tíi ®Çu mót ph¶i phï hîp víi H×nh B.5. 
 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 

H×nh B.5 - ChiÒu dµi cña tay g¹t lµm viÖc trong mÆt ph¼ng th¼ng ®øng 
 

Trong tr−êng hîp tay g¹t lµm viÖc trong mÆt ph¼ng n»m ngang, chiÒu dµi tay g¹t ®−îc ®o tõ ®−êng t©m 
cña c¸c chèt kho¸ tíi ®Çu mót vµ ®u«i tay g¹t ®−îc uèn gÊp lªn ph¶i phï hîp víi H×nh B.6. 
 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
H×nh B.6 - ChiÒu dµi cña tay g¹t lµm viÖc trong mÆt ph¼ng n»m ngang 
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B.5.4     Vµnh tú 
C¸c vµnh tú ph¶i l¾p vµo c¸c lç cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh vµ d−íi ®Õ phï hîp víi ISO 1161 
vµ ph¶i cã c¸c kÝch th−íc nh− chØ dÉn trªn H×nh B.7. 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
H×nh B.7 - KÝch th−íc cña vµnh tú 

 
B.5.5   Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c chèt kho¸ ®Ønh vµ ®¸y 
Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c chèt kho¸ vµ ®¸y ph¶i theo chØ dÉn trªn H×nh B.8. 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
 

H×nh B.8 - Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c chèt kho¸ (cµi) ®Ønh vµ ®¸y 
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B.6    VËt liÖu vµ tÝnh n¨ng cña kÕt cÊu 
TÝnh n¨ng vµ ®é tin cËy cña c¸c kho¸ chèt cµi phô thuéc vµo kÕt cÊu vµ sù lùa chän vËt liÖu. C¸c lß xo 
gi÷ tay g¹t ë vÞ trÝ ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho ho¹t ®éng cña chóng kh«ng dõng l¹i do øng suÊt, sù ¨n 
mßn vµ bôi bÈn. V× lý do an toµn, ®iÒu quan träng lµ ph¶i cã c¸c vÞ trÝ dõng râ rµng. 

B.7   Yªu cÇu vÒ ®é bÒn 
B.7.1   §é bÒn kÐo 
Kho¸ chèt cµi ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 150 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng 
b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. §Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn kÐo, 
cÇn tiÕn hµnh thö kho¸ chèt cµi phï hîp víi B.8.1. Lùc ph¶i t¸c dông gi÷a c¸c c«n kho¸ hoÆc c«n kho¸ 
®Ønh vµ ®Õ cè ®Þnh. 
C¸c kho¸ chèt cµi dïng ®Ó n©ng ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo tèi thiÓu lµ 178 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn 
d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. 
Lùc kÐo ph¶i ®−îc t¸c dông bëi hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc hoÆc hai bé phËn t−¬ng ®−¬ng phï hîp víi 
ISO1161. 

B.7.2    §é bÒn nÐn 
B.7.2.1    §é bÒn nÐn cña tÊm trung gian 
TÊm trung gian cña kho¸ chèt cµi ph¶i chÞu ®−îc lùc nÐn 850 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− 
hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. §Ó kiÓm tra 
yªu cÇu vÒ ®é bÒn nÐn, cÇn tiÕn hµnh thö kho¸ chèt cµi phï hîp víi B.8.2.1. PhÐp thö kh«ng ®−îc  lµm 
¶nh h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña kho¸ chèt cµi. Lùc nÐn ®−îc t¸c dông trªn m¸y thö th«ng qua hai tÊm 
thÐp cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161. 

B.7.2.2     §é bÒn nÐn cña c¸c c«n 
C¸c c«n cña kho¸ chèt cµi ph¶i chÞu ®−îc lùc nÐn 150 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn 
t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. PhÐp thö kh«ng ®−îc lµm 
¶nh h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña kho¸ chèt cµi. 
Lùc nÐn ph¶i ®−îc t¸c dông vµo c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y trªn m¸y thö bëi mét tÊm thÐp b»ng ph¼ng vµ 
mét tÊm thÐp cã lç t−¬ng ®−íng víi lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi B.8.2.2. PhÐp thö 
kh«ng ®−îc lµm ¶nh h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña kho¸ chèt cµi. 
B.7.3     §é bÒn c¾t 
Vµnh tú cña kho¸ chèt cµi ph¶i chÞu ®−îc lùc c¾t 300 kN theo ph−¬ng däc vµ ngang mµ kh«ng cã bÊt 
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cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö 
dông. 
Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông trªn m¸y thö bëi hai tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161. 
§Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn c¾t, cÇn tiÕn hµnh thö kho¸ chèt cµi phï hîp víi B.8.3. 

B.8     Ph−¬ng ph¸p thö 
B.8.1    Thö kÐo 
Lùc thö kÐo ph¶i ®−îc t¸c dông vµo kho¸ chèt cµi bëi m¸y kÐo vµ hai phô tïng cã kÝch th−íc t−¬ng 
®−¬ng víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh B.9. Ph¶i ®−îc duy tr× lùc thö 
trong kho¶ng thêi gian 5 min. 

 
F lµ lùc thö 

H×nh B.9 - Thö kÐo 
B.8.2    Thö nÐn 
B.8.2.1    §é bÒn nÐn cña tÊm trung gian 
Khi thùc hiÖn phÐp thö nÐn, ph¶i Ðp tÊm trung gian trªn m¸y thö víi hai tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng 
®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh B.10. Ph¶i duy tr× lùc 
thö trong kho¶ng thêi gian 5 min.  



TCVN 7621 : 2007 
 

 
 
66  

 
F   Lµ phÐp thö 

H×nh B.10 - Thö nÐn trªn tÊm trung gian 
B.8.2.2    §é bÒn nÐn cña c¸c c«n 
Khi thùc hiÖn phÐp thö nÐn trªn c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y ph¶i Ðp c«n trªn m¸y thö bëi mét tÊm thÐp 
ph¼ng vµ mét tÊm thÐp cã lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 
1161, xem H×nh B.11. Ph¶i duy tr× lùc thö trong thêi gian 5 min. 

 
F lµ lùc thö 

H×nh B.11 - Thö nÐn trªn c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y 
 

B.8.3   Thö ®é bÒn c¾t 
§Ó thö ®é bÒn c¾t, l¾p kho¸ chèt cµi vµo vÞ trÝ kho¸ trªn mét ®å g¸ thö cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç 
trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp vãi ISO 1161, xem H×nh B.12. 
Ph¶i thö kho¸ chèt cµi theo c¶ ph−¬ng däc vµ ph−¬ng ngang.  

Lùc thö ph¶i ®−îc t¸c dông trong kho¶ng thêi gian 5 min. 
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F lµ lùc thö 

H×nh B.12 - Thö c¾t 
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Phô lôc C 
(quy ®Þnh) 

C¸c phô tïng cho xÕp chång ®Ó cét chÆt c¸c c«ng te n¬ -  
Chøc n¨ng, kÝch th−íc, yªu cÇu vÒ ®é bÒn vµ thö nghiÖm 

 
C.1     Quy ®Þnh chung 
C¸c phô tïng cho xÕp chång hoÆc c¸c c«n cho xÕp chång ®Þnh vÞ vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi nhau 
theo ph−¬ng ngang trong ph¹m vi mét chång c«ng te n¬ hoÆc víi ph−¬ng tiÖn vËn t¶i. C¸c phô tïng 
cho xÕp chång ph¶i t¸c ®éng vµo c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬ hoÆc c¸c æ kho¸ trªn 
ph−¬ng tiÖn vËn t¶i. Chóng lu«n lu«n ®−îc sö dông cïng víi c¸c bé phËn neo hoÆc kho¸ kh¸c. 

C.2     §Þnh nghÜa 
Phô lôc nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa sau cho c¸c phô tïng dïng cho xÕp chång. 
C.2.1     
C«n (cone) 
PhÇn cña phô tïng cho xÕp chång l¾p vµo lç trªn ®Ønh hoÆc d−íi ®Õ cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc hoÆc 
cña æ kho¸ vµ h·m kh«ng cho c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau dÞch chuyÓn theo ph−¬ng n»m 
ngang. 
C.2.2    
TÊm trung gian (intermediate plate) 
PhÇn cña phô tïng cho xÕp chång chÞu lùc nÐn gi÷a c¸c c«ng te n¬ ®−îc xÕp chång. 
C.2.3     
C«n ®¬n (single cone) 
Phô tïng cho xÕp chång ®−îc l¾p víi mét c«n ®Ønh vµ mét c«n ®¸y. 
C.2.4     
C«n kÐp (double cones) 
Phô tïng cho xÕp chång ®−îc l¾p víi hai c«n ®Ønh vµ hai c«n ®¸y. 
Chó thÝch  C«n kÐp cã thÓ cã kiÓu ngang hoÆc däc. 
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C.3      KiÓu vµ m« t¶ phô tïng cho xÕp chång 
C.3.1    Phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n ®¬n 
Phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n ®¬n gåm cã hai c«n ®èi diÖn nhau ®−îc g¾n víi mét tÊm trung gian, 
xem H×nh C.1. 

 

 
Chó dÉn:  
1   C«n 
2   TÊm trung gian 

H×nh C.1 - Phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n ®¬n 
 

C.3.2    Phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp 
Phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp gåm cã hai c«n ®èi diÖn nhau ®−îc g¾n víi c¸c mÆt mót cña mét 
tÊm trung gian. Phô tïng ®−îc thiÕt kÕ ®Ó liªn kÕt vµ cét chÆt c¸c c«ng te n¬ víi nhau vµ lµ c¸c phô 
tïng cho xÕp chång kiÓu ngang cét chÆt c¸c c«ng te n¬ cã c¸c mÆt bªn song song víi nhau. Phô tïng 
cho xÕp chång kiÓu däc cét chÆt c¸c c«ng te n¬ cã c¸c ®Çu mót song song víi nhau, xem H×nh C.2. 

 
  a)   KiÓu ngang                          b)   KiÓu däc 
Chó dÉn: 
1   C«n 
2   TÊm trung gian 

H×nh C.2 - Phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp 
 



TCVN 7621 : 2007 
 

 
 
70  

C.4    Yªu cÇu vÒ chøc n¨ng vµ kÝch th−íc cña c¸c phô tïng cho xÕp chång 
C.4.1    Yªu cÇu chung 
C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y ph¶i h·m kh«ng cho c¸c c«ng te n¬ ®−îc nèi ghÐp víi nhau dÞch chuyÓn theo 
ph−¬ng n»m ngang.  
TÊm trung gian ph¶i kho¸ c¸c c«ng te n¬ víi nhau. C¸c phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp chØ cã 
thÓ ®−îc sö dông khi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh cña c¸c líp c«ng te n¬ n»m trªn cïng mét 
møc (®ång møc). 
C.4.2    C«n ®Ønh vµ c«n ®¸y 
C¸c c«n ®Ønh vµ c«n ®¸y ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho kh«ng nh« vµo khu vùc cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
®−îc giµnh cho trang bÞ (dông cô) neo kh¸c, xem H×nh C.3, khu  vùc bÞ h¹n chÕ. 
C.4.3    TÊm trung gian 
ChiÒu dµy tèi thiÓu cña tÊm trung gian ph¶i lµ 12 mm. §Æc biÖt lµ trong mét chång c«ng te n¬, tÊt c¶ 
c¸c tÊm trung gian nªn cã cïng mét chiÒu dµy. 
DiÖn tÝch chÞu t¶i nÐn (diÖn tÝch chÞu t¶i cña mÆt bÝch) cña tÊm trung gian tèi thiÓu ph¶i b»ng 4500 mm2. 
TÊm trung gian ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó cã diÖn tÝch truyÒn t¶i träng lín nhÊt vÒ c¸c v¸ch cña c¸c bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc. 
C.4.4    C«n 
C¸c c«n ph¶i ®−îc l¾p vµo c¸c lç cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh vµ d−íi ®Õ phï hîp víi ISO 1161 
vµ ph¶i cã c¸c kÝch th−íc ®−îc chØ dÉn trªn H×nh C.4. 
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KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 
 

 
Chó dÉn:  
1   Vïng bÞ h¹n chÕ 
2   §Çu mót c«ng te n¬ 

H×nh C.3 - PhÇn bÞ h¹n chÕ cña khoang bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
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KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
H×nh C.4 - KÝch th−íc cña c«n 

 
C.4.5   Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c c«n  
Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c c«n trªn phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp ngang ph¶i phï hîp víi kho¶ng 
c¸ch c«ng te n¬ cña tµu thuû trªn ®ã cã sö dông phô tïng nµy. Trªn mét tµu thuû riªng, kho¶ng c¸ch 
gi÷a c¸c c«n ph¶i nh− nhau vµ phï hîp víi kho¶ng c¸ch ®−îc lùa chän cho tµu thuû nµy. 
 

 
H×nh C.5 - Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c c«n 

 
C.5   VËt liÖu vµ tÝnh n¨ng cña kÕt cÊu 
TÝnh n¨ng vµ ®é tin cËy cña c¸c phô tïng cho xÕp chång phô thuéc vµo kÕt cÊu vµ sù lùa chän vËt liÖu. 
C¸c phô tïng cho xÕp chång ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho ho¹t ®éng cña chóng kh«ng dõng l¹i do øng 
suÊt, sù ¨n mßn hoÆc bôi bÈn. 
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C.6     Yªu cÇu vÒ ®é bÒn 
C.6.1     §é bÒn nÐn cña tÊm trung gian 
TÊm trung gian cña c¸c phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n ®¬n vµ c«n kÐp ph¶i chÞu ®−îc lùc nÐn               
850 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã 
kh«ng thÝch hîp cho sö dông. 
§Ó kiÓm tra ®é bÒn nÐn, cÇn tiÕn hµnh thö phô tïng cho xÕp chång phï hîp víi C.7.1. Lùc nÐn ph¶i 
®−îc t¸c dông trªn m¸y thö bëi hai tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ 
ë gãc phï hîp víi ISO 1161. 
C.6.2     §é bÒn nÐn cña c¸c c«n 
C¸c c«n cña phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n ®¬n vµ c«n kÐp ph¶i chÞu ®−îc lùc nÐn 150 kN mµ 
kh«ng cã biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho chóng kh«ng thÝch hîp 
cho sö dông.  
Lùc nÐn ph¶i ®−îc t¸c dông vµo c«n ®Ønh trªn m¸y thö bëi mét tÊm thÐp ph¼ng vµ mét tÊm thÐp cã mét 
lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161. 
§Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn nÐn, cÇn tiÕn hµnh thö phô tïng cho xÕp chång phï  hîp víi C.7.2. 
C.6.3    §é bÒn c¾t 
Phô tïng cho xÕp chång ph¶i chÞu ®−îc lùc c¾t 300 kN theo ph−¬ng däc vµ ngang mµ kh«ng cã bÊt cø 
biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. 
Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông trªn m¸y thö bëi hai tÊm thÐp cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c phô 
tïng cho xÕp chång phï hîp víi ISO 1161. 
§Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn c¾t, cÇn tiÕn hµnh thö phô tïng cho xÕp chång phï hîp víi C.7.3. 

C.6.4     §é bÒn kÐo vµ nÐn cña tÊm trung gian 
TÊm trung gian cña phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp ph¶i ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo vµ nÐn (ngang) 
300 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã 
kh«ng thÝch hîp cho sö dông. §Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn, cÇn tiÕn hµnh thö phô tïng cho xÕp 
chång phï hîp víi C.7.4. Lùc ph¶i t¸c dông gi÷a c¸c c«n, xem H×nh C.9. 
Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông bëi mét c¬ cÊu, tuú thuéc vµo kiÓu däc hoÆc ngang, m« pháng bèn bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh C.6. 
Ph¶i duy tr× lùc thö trong kho¶ng thêi gian 5 min. 
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F lµ lùc thö 

H×nh C.6 - Thö nÐn trªn tÊm trung gian 
 
C.7.2     §é bÒn nÐn cña c¸c c«n 
Khi thùc hiÖn phÐp thö nÐn trªn c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y, ph¶i Ðp c«n trªn m¸y thö bëi mét tÊm thÐp 
ph¼ng vµ mét tÊm thÐp cã lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi               
ISO 1161, xem H×nh C.7. 
Ph¶i duy tr× lùc thö trong kho¶ng thêi gian lµ 5 min. 

 

 
F lµ lùc thö 

H×nh C.7 - Thö nÐn trªn c«n ®Ønh hoÆc c«n ®¸y 
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C.7.3    Thö ®é bÒn c¾t 
§Ó thö ®é bÒn c¾t, ®Æt phô tïng cho xÕp chång trªn ®å g¸ thö cã c¸c lç t−¬ng ®−¬ng víi c¸c lç trong 
c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem H×nh C.8. 
Ph¶i thö phô tïng cho xÕp chång theo c¶ ph−¬ng däc vµ ph−¬ng ngang. Lùc thö ph¶i ®−îc duy tr× 
trong thêi gian 5 min. 

 
F lµ lùc thö 

H×nh C.8 - Thö c¾t 
 

C.7.4     Thö kÐo vµ nÐn, thö chÞu vÆn ngang 
Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông vµo phô tïng cho xÕp chång kiÓu c«n kÐp trªn m¸y thö bëi bèn phô tïng cã 
kÝch th−íc t−¬ng ®−¬ng víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc phï hîp víi ISO 1161, xem h×nh C.9. 
Ph¶i duy tr× lùc thö trong kho¶ng thêi gian 5 min. 
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F lµ lùc thö 

H×nh C.9 - Thö kÐo vµ nÐn 
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Phô lôc D 
(quy ®Þnh) 

C¸c hÖ thèng thanh neo bao gåm c¸c c¬ cÊu siÕt ®Ó kho¸ chÆt c¸c c«ng te n¬ -                 
Chøc n¨ng, kÝch th−íc, yªu cÇu vÒ ®é bÒn vµ thö nghiÖm 

D.1    Quy ®Þnh chung 
C¸c thanh neo vµ c¬ cÊu siÕt (t¨ng ®¬) cét chÆt c¸c líp c«ng te n¬ trong chång c«ng te n¬ víi ph−¬ng 
tiÖn vËn t¶i. Chóng liªn kÕt c¸c phô tïng c«ng te n¬ víi ph−¬ng tiÖn vËn t¶i. Chóng lu«n lu«n ®−îc sö 
dông cïng víi c¸c dông cô kho¸ chÆt kh¸c nh− c¸c phô tïng cho xÕp chång vµ kho¸ chèt xoay. 

D.2    §Þnh nghÜa 
Phô lôc nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa sau ®©y cho thanh neo. 
D.2.1    
Thanh neo (lashing rod) 
Thanh cã mét ®Çu trªn l¾p vµo mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc hoÆc mét chi tiÕt nèi (mãc), chi tiÕt nèi nµy 
l¾p vµo mét bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ ®Çu d−íi cña thanh l¾p vµo mét c¬ cÊu siÕt (®ai èc siÕt). 
Xem c¸c H×nh D.1 ®Õn D.5. 
D.2.2     
Mãc kho¸ (securing hook) 
Phô tïng kho¸ l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ liªn kÕt thanh neo víi bé phËn nµy.  
Xem c¸c H×nh D.1 ®Õn D.5. 
D.2.3     
Mãc cè ®Þnh (plug hook) 
PhÇn cè ®Þnh cña mét thanh neo l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc. 
Xem H×nh D.3. 
D.2.4      
Mãc b¶n lÒ (hinge hook) 
PhÇn ®−îc nèi khíp b¶n lÒ cña thanh neo, l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc. 
D.2.5      
C¬ cÊu siÕt (tensioning devise) 
C¬ cÊu cã mét ®Çu l¾p vµo mét ®Çu cña thanh neo cßn ®Çu kia l¾p vµo ph−¬ng tiÖn vËn t¶i (mãc ®iÒu 
chØnh),  xem H×nh D.1.  
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Chó dÉn: 
1   Mãc kho¸ 
2   C«ng te n¬ 
3   KÕt cÊu tµu thuû 
4   Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh 
5   Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®Õ 
6   Thanh neo 
7   C¬ cÊu siÕt 

H×nh D.1 - HÖ thèng thanh neo 
 

D.3   Yªu cÇu vÒ chøc n¨ng vµ kÝch th−íc 
D.3.1    Thanh neo 
Thanh neo ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó: 
-    nèi trùc tiÕp víi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬ hoÆc víi mét dông cô l¾p vµo bé phËn ®Þnh vÞ 

ë gãc (mãc kho¸); 
-    nèi víi c¬ cÊu siÕt, vµ; 
-    cã chiÒu dµi thÝch hîp ®Ó cïng víi c¬ cÊu siÕt l¾p vµo gi÷a bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ ph−¬ng tiÖn                           

vËn t¶i. 
Xem c¸c H×nh D.2 ®Õn D.4. 
 
 



TCVN 7621 : 2007  

 

79

 
 

 
H×nh D.2 - Thanh neo 

 

 
H×nh D.4 -Thanh neo, mãc b¶n lÒ 

 
D.3.2    Mãc kho¸ 
Mãc kho¸ ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó nèi víi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬ vµ thanh neo. 
Xem H×nh D.5. 

 
H×nh D.5 - Mãc kho¸ 

H×nh D.3 - Thanh neo, mãc cè ®Þnh (nót) 
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D.3.3    C¬ cÊu siÕt 
C¬ cÊu siÕt ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó nèi víi mét ®Çu (®Çu d−íi) cña mét thanh neo vµ ®Çu kia nèi víi 
ph−¬ng tiÖn vËn t¶i. C¬ cÊu siÕt ph¶i cã ®ñ chiÒu dµi ®Ó cïng víi thanh neo l¾p vµo gi÷a bé phËn ®Þnh 
vÞ ë gãc vµ ph−¬ng tiÖn vËn t¶i. Ph¶i trang bÞ phô tïng ®Ó kho¸ c¬ cÊu siÕt, nghÜa lµ c¸c ®ai èc h·m, 
xem H×nh D.6. C¬ cÊu siÕt ph¶i ®−îc gi÷ ®Ó kh«ng cã ®é ''gi¬" hoÆc bÞ siÕt qu¸ møc. 
Chó thÝch   Sù siÕt qu¸ møc ®èi víi c¬ cÊu siÕt cã thÓ lµm h− háng c«ng te n¬. 

 

 
H×nh D.6 - VÝ dô ®iÓn h×nh vÒ c¬ cÊu siÕt, ®ai èc siÕt cã c¸c ®ai èc hmm 

 
D.3.4     §Çu mót trªn cña thanh neo hoÆc mãc kho¸ 
§Çu mót trªn cña thanh neo hoÆc mãc kho¸ ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho kh«ng nh« vµo phÇn khoang 
cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ®−îc x¸c ®Þnh trªn H×nh D.7, phÇn nµy ®−îc giµnh cho trang bÞ neo kh¸c. 
D.3.5    §Çu mót d−íi cña thanh neo 
§Çu mót d−íi cña thanh neo ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó l¾p víi c¬ cÊu siÕt. 
D.3.6    C¸c bé phËn kh¸c cña thanh neo vµ c¬ cÊu siÕt 
C¸c bé phËn kh¸c cña thanh neo vµ c¬ cÊu siÕt ph¶i ®−îc thiÕt kÕ ®Ó l¾p víi nhau hoÆc víi ph−¬ng 
tiÖn vËn t¶i. 

D.4     VËt liÖu vµ tÝnh n¨ng kÕt cÊu 
TÝnh n¨ng vµ ®é tin cËy cña thanh neo, phô thuéc vµo thiÕt kÕ vµ lùa chän vËt liÖu. C¸c thanh neo ph¶i 
®−îc thiÕt kÕ sao cho ho¹t ®éng cña chóng kh«ng dõng l¹i do øng suÊt, sù ¨n mßn hoÆc bôi bÈn. 

D.5     §é bÒn kÐo cña thanh neo 
Thanh neo ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 270 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng 
b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. §Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn kÐo, 
cÇn tiÕn hµnh thö thanh neo phï hîp víi D.7.1. Lùc ph¶i t¸c dông gi÷a bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ mèi 
nèi t−¬ng tù víi nèi mèi mµ c¬ cÊu siÕt ®−îc trang bÞ. NÕu thanh neo ®−îc thiÕt kÕ ®Ó nèi víi bé phËn 
®Þnh vÞ ë gãc b»ng mãc kho¸ th× mãc kho¸ nµy ph¶i ®−îc ®−a vµo thö trong phÐp thö kÐo. 
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D.6     §é bÒn kÐo cña c¬ cÊu siÕt 
C¬ cÊu siÕt ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 270 kN mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc hiÖn t−îng kh«ng 
b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. 
§Ó kiÓm tra yªu cÇu vÒ ®é bÒn kÐo, cÇn tiÕn hµnh thö c¬ cÊu siÕt phï hîp víi D.7.2. Lùc ph¶i t¸c dông 
gi÷a c¸c bé phËn nèi. 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

 
Chó dÉn: 
1   Vïng bÞ h¹n chÕ 
2   §Çu mót c«ng te n¬ 

H×nh D.7 - PhÇn bÞ h¹n chÕ cña khoang bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
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D.7     Ph−¬ng ph¸p thö 
D.7.1     Thö kÐo trªn thanh neo 
Thanh neo ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 270 kN trong thêi gian 5 min, mµ kh«ng cã bÊt cø biÕn d¹ng d− hoÆc 
hiÖn t−îng kh«ng b×nh th−êng nµo kh¸c lµm cho nã kh«ng thÝch hîp cho sö dông. Ph¶i ®o ®é gi·n dµi 
sau 5 min nµy vµ sau ®ã t¨ng lùc cho tíi khi thanh neo bÞ ®øt. Ph¶i ghi l¹i lùc kÐo ®øt. Xem H×nh D.8. 
 

 
F lµ lùc thö 

H×nh D.8 - Thö kÐo trªn thanh neo 
 

D.7.2    Thö kÐo trªn c¬ cÊu siÕt 
C¬ cÊu siÕt ph¶i chÞu ®−îc lùc kÐo 270 kN trong thêi gian 5 min vµ sau ®ã t¨ng lùc cho tíi khi c¬ cÊu 
siÕt bÞ ®øt. Lùc ph¶i ®−îc t¸c dông qua c¸c phô tïng thÝch hîp. Ph¶i ghi l¹i lùc kÐo ®øt. Xem H×nh D.9. 
 

 
F lµ lùc thö 

 
H×nh D.9 - Thö kÐo trªn c¬ cÊu siÕt 
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Phô lôc E 
(tham kh¶o) 

Th− môc tµi liÖu tham kh¶o 
[1] ISO 2308 : 1972, Hooks for lifting freight containers of up to 30 t capacity - Basic requirements 

 (Mãc ®Ó n©ng c¸c c«ng te n¬ vËn chuyÓn cã dung l−îng ®Õn 30t - Yªu cÇu c¬ b¶n). 
[2] British Standard BS 5237 : 1985, Specification for lifting twistlock  

 ( §Æc tÝnh kü thuËt cho c¸c kho¸ chèt xoay dïng ®Ó n©ng) 
[3] Swedish Standard SS 842105 : 1972, Containers - Engaging members 

(C«ng te n¬ - C¸c bé phËn vµo khíp) 
[4] Japanese Standard JIS Z 1617 : 1979, Lifting and securing devices for freight containers for 

international trade. 
(C¸c c¬ cÊu n©ng vµ c¬ cÊu cét chÆt dïng cho c¸c c«ng te n¬ chë hµng trong th−¬ng m¹i quèc tÕ). 

[5] Intenational Convention for Safe Containers (CSC), IMO, 1982.  
(Qui −íc quèc tÕ ®èi víi c¸c c«ng te n¬ an toµn (CSC), IMO, 1982). 

[6] IMO/ILO Guidelines for packing cargo in freight containers or vehicles, IMO, 1985. 
(ChØ dÉn IMO/ILO vÒ bao gãi hµng ho¸ trong c¸c c«ng te n¬ chë hµng hoÆc c¸c ph−¬ng tiÖn giao 
th«ng). 

[7] International Maritime Dangerous Goods (IMDG) Code, IMO 
(M· cña hµng ho¸ nguy hiÓm trong hµng t¶i quèc tÕ - IMDG, IMO). 

[8] A.288 (VIII), Recommendation on the safe stowage and securing of containers on deck on vessels 
which are not specially designed and fitted for the purpose of carrying containers. Resolution 
adopted by the IMO Assembly at its eighth session, Nov.1973. 
(KiÕn nghÞ vÒ s¾p xÕp vµ cét chÆt an toµn c¸c c«ng te n¬ trªn boong cña tµu thuû kh«ng ®−îc thiÕt 
kÕ vµ l¾p ®Æt chuyªn dïng cho môc ®Ých vËn chuyÓn c¸c c«ng te n¬. Gi¶i ph¸p ®−îc héi ®ång IMO 
chÊp nhËn t¹i phiªn häp thø 8, th¸ng 11, 1973. 

[9] A.489 (XII), Safe stowage and securing of cargo units and other entities in ships other than cellular 
ships. Resolution adopted by the IMO Assembly at its twelfth session, Nov.1981. 
(S¾p xÕp vµ cét chÆt an toµn c¸c hµng ho¸ vµ c¸c thùc thÓ kh¸c trªn tµu thuû kh¸c víi c¸c tµu thuû 
cã ph©n ng¨n. Gi¶i ph¸p ®−îc héi ®ång IMO chÊp nhËn t¹i phiªn häp thø 12, th¸ng 11, 1981). 

[10] Wind damage to containers in container yard (ability of container to withstand strong wind). Japan 
Container Association 
[H− háng do giã ®èi víi c¸c c«ng te n¬ trong b·i ®Ó c«ng te n¬ (kh¶ n¨ng chÞu giã m¹nh cña c«ng te 
n¬) - HiÖp héi c«ng te n¬ NhËt B¶n]. 

[11] RIV Regulations governing reciprocal use of wagons in international traffic, 1989. 
(C¸c quy ®Þnh RIV vÒ viÖc sö dông lÉn nhau cña c¸c toa xe trong giao th«ng quèc tÕ, 1989). 

________________________ 




