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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7023  : 2007  thay thÕ TCVN 7023  : 2002 (ASTM D 4953 – 99a). 

TCVN 7023  : 2007 ®−îc x©y dùng trªn c¬ së hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng 

víi ASTM D 4953 – 06 Test Method for Vapor Pressure of Gasoline and 

Gasoline-Oxygenate Blends (Dry Method) víi sù cho phÐp cña ASTM 

quèc tÕ, 100 Barr Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428, USA. Tiªu 

chuÈn ASTM D 4953 – 06 thuéc b¶n quyÒn cña ASTM quèc tÕ. 

TCVN 7023  : 2007  do TiÓu ban Kü thuËt Tiªu chuÈn TCVN/TC28/SC2 

Nhiªn liÖu láng − Ph−¬ng ph¸p thö biªn so¹n,  

Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ 

C«ng nghÖ c«ng bè. 
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T i ª u  c h u È n  q u è c  g i a TCVN 7023  : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 2 

X¨ng vµ hçn hîp x¨ng oxygenat −−−− Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh  

¸p suÊt h¬i (Ph−¬ng ph¸p kh«) 

Gasoline and gasoline-oxygenate blends - Test method for vapor pressure (Dry method) 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

1.1   Ph−¬ng ph¸p nµy ¸p dông cho x¨ng vµ hçn hîp x¨ng oxygenat cã ¸p suÊt h¬i trong kho¶ng tõ 

35 kPa ®Õn 100 kPa (5 psi ®Õn 15 psi) (xem Chó thÝch 2). Ph−¬ng ph¸p nµy lµ mét biÕn thÓ cña 

ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i theo TCVN 5731 (ASTM D 323) (Ph−¬ng ph¸p Reid), quy ®Þnh hai 

qui tr×nh x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i (Chó thÝch 1) cña x¨ng vµ hçn hîp x¨ng oxygenat. 

Chó thÝch 1   Do ¸p suÊt khÝ quyÓn cã s½n tõ ®Çu trong khoang h¬i ®· bï trõ ¸p suÊt khÝ quyÓn bªn ngoµi, 

nªn ¸p suÊt h¬i nµy lµ ¸p suÊt h¬i tuyÖt ®èi ë 37,8 oC (100 oF) tÝnh theo kilo pascal, ¸p suÊt nµy kh¸c víi ¸p 

suÊt h¬i thùc cña mÉu lµ do cã mét l−îng bay h¬i nhá cña mÉu vµ kh«ng khÝ trong kh«ng gian kÝn. 

Chó thÝch 2   Cã thÓ ¸p dông ph−¬ng ph¸p nµy cho x¨ng hoặc hçn hîp x¨ng oxygenat cã ¸p suÊt h¬i nhá 

h¬n 35 kPa (15 psi) vµ lín h¬n 100 kPa (15 psi), nh−ng kh«ng ¸p dông ®−îc ®é chôm vµ ®é chÖch (§iÒu 11)  

quy ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy. §èi víi nhiªn liÖu cã ¸p suÊt h¬i lín h¬n 100 kPa, dïng ¸p kÕ cã kho¶ng ®o  

tõ 0 kPa ®Õn 200 kPa (0 psi ®Õn 30 psi) nh− quy ®Þnh trong Phô lôc cña TCVN 5731 (ASTM D 323). 

1.2   Mét vµi hçn hîp x¨ng oxygenat khi lµm l¹nh tõ 0 oC ®Õn 1 oC thÊy xuÊt hiÖn s−¬ng mê. NÕu lµn 

s−¬ng nµy nh×n thÊy ®−îc nh− nªu ë ®iÒu 9.4 th× sÏ ph¶i ghi râ trong b¸o c¸o kÕt qu¶. §é chôm vµ  

®é chÖch cho c¸c mÉu cã s−¬ng cho ®Õn nay ch−a ®−îc x¸c ®Þnh (xem Chó thÝch 7). 

1.3   C¸c gi¸ trÞ tÝnh theo hÖ SI lµ gi¸ trÞ tiªu chuÈn. C¸c gi¸ trÞ ghi trong ngoÆc dïng ®Ó tham kh¶o. 

1.4   Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶ c¸c vÊn ®Ò liªn quan ®Õn an toµn khi sö dông.  

Ng−êi sö dông tiªu chuÈn nµy cã tr¸ch nhiÖm thiÕt lËp c¸c nguyªn t¾c vÒ an toµn vµ b¶o vÖ søc 

khoÎ còng nh− kh¶ n¨ng ¸p dông phï hîp víi c¸c giíi h¹n quy ®Þnh tr−íc khi ®−a vµo sö dông. 

Nh÷ng chó ý riªng ®−îc quy ®Þnh trong c¸c ®iÒu 7.5, 8.4.1, 8.5.1, 9.1, A.1.1 vµ A.1.1.3. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn  

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt khi ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi 

n¨m c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p 

dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c b¶n söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 5731 (ASTM D 323)  S¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i (Ph−¬ng ph¸p Reid). 
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TCVN 6777 : 2007(ASTM D 4057-06)   S¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu thñ c«ng. 

ASTM D 4175   Terminology relating to petroleum, petroleum products, and lubricants (ThuËt ng÷ 

liªn quan ®Õn dÇu má, s¶n phÈm dÇu má vµ c¸c chÊt b«i tr¬n). 

ASTM D 5190  Test method for vapor pressure of petroleum products (Automatic method) 

(Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i cña s¶n phÈm dÇu má) (Ph−¬ng ph¸p tù ®éng). 

ASTM D 5191  Test method for vapor pressure of petroleum products (Mini method) (Ph−¬ng 

ph¸p x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i cña s¶n phÈm dÇu má) (Ph−¬ng ph¸p Mini). 

ASTM E 1   Specification for ASTM liquid-in-glass thermometers (NhiÖt kÕ thuû tinh − Yªu cÇu kü thuËt). 

3   ThuËt ng÷, ®Þnh nghÜa  

3.1   §Þnh nghÜa  

3.1.1    

¸p kÕ lß xo lo¹i Bourdon (Bourdon spring gause) 

Dông cô ®o ¸p suÊt cã èng bourdon nèi víi bé hiÓn thÞ. 

3.1.2     

èng Bourdon (Bourdon tube) 

èng kim lo¹i dÑt cong vµ duçi th¼ng d−íi ¸p néi. 

3.1.3    

Ph−¬ng ph¸p kh«, trong c¸c ph−¬ng ph¸p ¸p suÊt h¬i (dry method in vapor pressure methods) 

Ph−¬ng ph¸p thö mang tÝnh kinh nghiÖm (TCVN 7023 (ASTM D 4953)) dïng ®Ó ®o ¸p suÊt h¬i cña 

x¨ng vµ c¸c s¶n phÈm bay h¬i kh¸c, trong ®ã kh«ng cho phÐp mÉu tiÕp xóc víi n−íc. 

3.1.4    

¸p suÊt h¬i kh« t−¬ng ®−¬ng (dry vapor pressure equivalent (DVPE)) 

Gi¸ trÞ ®−îc tÝnh theo ph−¬ng tr×nh t−¬ng quan x¸c ®Þnh, cã thÓ so s¸nh ®−îc víi gi¸ trÞ ¸p suÊt h¬i 

nhËn ®−îc theo qui tr×nh A cña tiªu chuÈn nµy. 

3.1.5    

Hçn hîp x¨ng - oxygenat (gasoline – oxygenate blend) 

Nhiªn liÖu dïng cho ®éng c¬ ®¸nh löa b»ng tia ®iÖn bao gåm chñ yÕu x¨ng vµ mét hoÆc nhiÒu hîp 

chÊt oxygenat. 

3.1.6    

Oxygenat (oxygenate) 
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Hîp chÊt h÷u c¬ kh«ng tro cã chøa oxy nh− r−îu hoÆc ªte, cã thÓ sö dông nh− nhiªn liÖu hoÆc 

chÊt bæ xung cho nhiªn liÖu. 

3.1.7    

¸p suÊt h¬i (vapor pressure) 

¸p suÊt ®−îc t¹o ra bëi h¬i cña chÊt láng khi c©n b»ng víi chÊt láng. 

3.2   Ch÷ viÕt t¾t 

3.2.1    

DVPE (dry vapor pressure equivalent)  

¸p suÊt h¬i kh« t−¬ng ®−¬ng. 

4   Tãm t¾t ph−¬ng ph¸p 

4.1   N¹p ®Çy mÉu ®· lµm l¹nh vµo khoang láng cña thiÕt bÞ x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i vµ nèi khoang 

nµy víi khoang h¬i ë 37,8  oC (100 oF). Ng©m thiÕt bÞ vµo bÓ æn nhiÖt cã nhiÖt ®é 37,8 oC cho ®Õn 

khi ¸p suÊt kh«ng ®æi. Sè ®o ¸p suÊt ®· hiÖu chØnh phï hîp lµ ¸p suÊt h¬i. 

4.2   Qui tr×nh A sö dông cïng lo¹i thiÕt bÞ vµ vÒ c¬ b¶n gièng qui tr×nh quy ®Þnh trong TCVN 5731 

(ASTM D 323); trõ mét ®iÒu kh¸c lµ c¸c bÒ mÆt phÝa trong cña khoang láng vµ khoang h¬i ph¶i gi÷ 

hoµn toµn kh«. Qui tr×nh B sö dông thiÕt bÞ b¸n tù ®éng, khoang láng vµ khoang h¬i cã cïng thÓ 

tÝch nh− qui tr×nh A. ThiÕt bÞ ng©m ch×m trong bÓ n»m ngang vµ quay trong khi ®¹t c©n b»ng. §èi 

víi qui tr×nh nµy cã thÓ sö dông ¸p kÕ Bourdon hoÆc bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt. Ph¶i gi÷ kh« c¸c bÒ 

mÆt trong cña khoang láng vµ khoang h¬i. 

5   ý nghÜa vµ sö dông 

5.1   ¸p suÊt h¬i lµ ®Æc tÝnh lý häc quan träng cña nhiªn liÖu láng dïng cho ®éng c¬ ®¸nh löa 

b»ng tia ®iÖn. §Æc tÝnh nµy cho biÕt hiÖu suÊt cña nhiªn liÖu d−íi c¸c ®iÒu kiÖn vËn hµnh kh¸c 

nhau. VÝ dô, ¸p suÊt h¬i lµ mét yÕu tè ®Ó x¸c ®Þnh xu h−íng nhiªn liÖu t¹o nót h¬i ë nhiÖt ®é m«i 

tr−êng cao hoÆc ë trªn ®é cao, hoÆc lµm ®éng c¬ khëi ®éng dÔ dµng ë nhiÖt ®é m«i tr−êng thÊp. 

5.2   Th«ng th−êng c¸c chØ tiªu kü thuËt cña s¶n phÈm dÇu má bao gåm giíi h¹n ¸p suÊt h¬i ®Ó 

®¶m b¶o s¶n phÈm cã ®Æc tÝnh bay h¬i phï hîp. 

Chó thÝch 3   ¸p suÊt h¬i cña nhiªn liÖu do c¬ quan cã thÈm quyÒn quy ®Þnh. 

6   ThiÕt bÞ, dông cô 

6.1   ThiÕt bÞ sö dông trong qui tr×nh A ®−îc m« t¶ ë Phô lôc A.1. 
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6.2   C¸c kÝch th−íc c¬ b¶n vµ yªu cÇu ®èi víi khoang láng vµ khoang h¬i sö dông trong qui  

tr×nh B còng gièng nh− trong qui tr×nh A ®−îc m« t¶ ë Phô lôc A.1. C¸c ®Çu nèi ngoµi vµ c¸c ®Æc 

®iÓm sÏ kh¸c nhau phô thuéc vµo viÖc sö dông ¸p kÕ ®o hay bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt vµ ®iÒu kiÖn 

quay thiÕt bÞ trong bÓ n−íc. C¸c chi tiÕt cña thiÕt bÞ b¸n s½n ®−îc thÓ hiÖn trong Phô lôc A.2. 

7   B¶o qu¶n mÉu thö 

7.1   §iÒu nµy ¸p dông cho c¶ hai qui tr×nh A vµ B. 

7.2   C¸c phÐp ®o ¸p suÊt h¬i rÊt nh¹y c¶m ®èi víi c¸c thÊt tho¸t do bay h¬i, v× vËy ®ßi hái sù cÈn 

thËn tèi ®a vµ chó ý tû mû nhÊt trong qu¸ tr×nh b¶o qu¶n mÉu. 

7.3   TiÕn hµnh lÊy mÉu theo quy ®Þnh nh− x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i Reid (§iÒu 10.3) cña TCVN 6777 

(ASTM D 4057), trong tr−êng hîp nhiªn liÖu cã chøa oxygenat th× kh«ng ®−îc ¸p dông qui tr×nh thay 

thÕ b»ng n−íc cña TCVN 6777 (ASTM D 4057). 

7.4   KÝch cì cña b×nh chøa mÉu 

7.4.1   B×nh chøa mÉu ®Ó lÊy mÉu x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i cã dung tÝch 1 lÝt (1 - qt). B×nh ®−îc n¹p  

tõ 70 % ®Õn 80 % mÉu. 

7.4.2   HiÖn nay ®é chôm quy ®Þnh khi thö c¸c mÉu trong b×nh chøa lo¹i1 lÝt. Cã thÓ sö dông c¸c cì 

b×nh chøa kh¸c nh− quy ®Þnh trong TCVN 6777 (ASTM D 4057), nh−ng ph¶i chÊp nhËn ®é chôm cã 

thÓ bÞ ¶nh h−ëng. Trong tr−êng hîp thö nghiÖm träng tµi, b¾t buéc ph¶i dïng b×nh chøa lo¹i 1 lÝt. 

7.5   C¸c mèi nguy hiÓm 

7.5.1   X¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i ph¶i lµ phÐp thö ®Çu tiªn ®èi víi mÉu rót tõ b×nh chøa mÉu. Kh«ng sö 

dông phÇn mÉu cßn l¹i trong b×nh ®Ó x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i lÇn hai. NÕu cÇn th× ph¶i lÊy mÉu míi. 

7.5.2   MÉu ph¶i ®−îc b¶o qu¶n tr¸nh xa nguån nhiÖt tr−íc khi thö nghiÖm. 

7.5.3   Kh«ng sö dông mÉu chøa trong b×nh bÞ rß rØ. Bá vµ lÊy mÉu míi. 

7.6   NhiÖt ®é b¶o qu¶n mÉu - Trong mäi tr−êng hîp, tr−íc khi më n¾p, b×nh chøa mÉu ph¶i ®−îc 

lµm l¹nh ®Õn 0 oC - 1 oC (32 oF - 34 oF). §Ó ch¾c ch¾n ®· ®ñ thêi gian ®Ó mÉu ®¹t ®Õn nhiÖt ®é 

trªn, tiÕn hµnh ®o trùc tiÕp nhiÖt ®é cña mét chÊt láng t−¬ng tù trong mét b×nh chøa t−¬ng tù ®−îc 

®Æt trong bÓ lµm l¹nh cïng thêi gian víi b×nh chøa mÉu. Xem A.1.3.1. 

8   ChuÈn bÞ thiÕt bÞ 

8.1   §iÒu nµy ¸p dông cho c¶ hai qui tr×nh A vµ qui tr×nh B. 

8.2   KiÓm tra l−îng mÉu trong b×nh chøa - Khi mÉu ®¹t ®Õn nhiÖt ®é 0 oC - 1oC, lÊy b×nh chøa mÉu 

ra khái bÓ lµm l¹nh hoÆc tñ l¹nh vµ lau kh« b»ng vËt liÖu thÊm. NÕu b×nh chøa mÉu kh«ng trong 

suèt th× më n¾p b×nh vµ dïng thiÕt bÞ ®o phï hîp ®Ó kh¼ng ®Þnh thÓ tÝch mÉu chiÕm  
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tõ 70 % ®Õn 80 % dung tÝch b×nh chøa (xem Chó thÝch 4). NÕu b×nh chøa mÉu lµ thuû tinh trong 

suèt th× dïng thiÕt bÞ ®o phï hîp ®Ó kiÓm tra mÉu chiÕm tõ 70 % ®Õn 80 % dung tÝch cña b×nh 

(xem Chó thÝch 4). 

Chó thÝch 4  §èi víi c¸c b×nh chøa kh«ng trong suèt, dïng que ®o ®· ®−îc ®¸nh dÊu møc 70 % vµ 80 % 

dung tÝch b×nh ®Ó ®o, kh¼ng ®Þnh thÓ tÝch mÉu chiÕm tõ 70 % ®Õn 80 % dung tÝch b×nh chøa. Que ®o nµy ph¶i 

lµm b»ng vËt liÖu sao cho thÊy −ít sau khi nhóng vµo vµ rót ra khái mÉu. §Ó x¸c ®Þnh thÓ tÝch mÉu, c¾m que 

vµo b×nh chøa, sao cho tr−íc khi rót ra, que nµy vu«ng gãc víi ®¸y b×nh chøa mÉu. §èi víi b×nh chøa lo¹i 

trong suèt dïng th−íc ®· ®¸nh dÊu hoÆc b»ng c¸ch so s¸nh b×nh chøa mÉu nµy víi mét b×nh chøa t−¬ng tù 

®· ®¸nh dÊu râ møc tõ 70 % ®Õn 80 %. 

8.2.1   NÕu thÓ tÝch mÉu nhá h¬n 70 % dung tÝch b×nh th× ph¶i bá mÉu ®ã ®i. 

8.2.2   NÕu b×nh chøa mÉu ®Çy h¬n 80 % dung tÝch th× ®æ bít mÉu ®ã, sao cho l−îng mÉu cßn l¹i 

chiÕm kho¶ng tõ 70 % ®Õn 80 % dung tÝch b×nh. TuyÖt ®èi kh«ng lÊy mÉu ®· rãt ra ®Ó ®æ l¹i vµo b×nh. 

8.2.3   §ãng kÝn b×nh chøa, nÕu cÇn ®−a l¹i vµo bÓ lµm l¹nh. 

8.3   B·o hoµ kh«ng khÝ cña mÉu trong b×nh chøa 

8.3.1   Riªng ®èi víi c¸c b×nh chøa trong suèt - V× ®iÒu 8.2 kh«ng quy ®Þnh ph¶i më mÉu ®Ó kiÓm 

tra dung tÝch, nªn cÇn vÆn láng n¾p nhanh ngay tr−íc khi ®ãng kÝn, sao cho mÉu trong c¸c b×nh 

chøa trong suèt ®−îc xö lý nh− mÉu trong c¸c b×nh kh«ng trong suèt. 

8.3.2   LÊy b×nh ®ùng mÉu ®· lµm l¹nh ®Õn 0 oC - 1 oC ra khái bÓ lµm l¹nh, dïng v¶i mÒm lau kh«, 

vÆn láng n¾p ra vµ ®ãng l¹i ngay, chó ý ®Ó n−íc kh«ng lät vµo mÉu, ®ãng kÝn vµ l¾c m¹nh b×nh ®ùng 

mÉu. §Æt l¹i b×nh ®ùng mÉu vµo bÓ lµm l¹nh hoÆc tñ l¹nh, tèi thiÓu trong kho¶ng 2 phót. 

8.3.3   LÆp l¹i thao t¸c theo ®iÒu 8.3.2 hai lÇn n÷a. §Æt mÉu trë l¹i bÓ lµm l¹nh ®Õn khi b¾t ®Çu thö. 

8.4   ChuÈn bÞ khoang láng 

8.4.1   §Æt khoang láng ®· ®ãng kÝn vµ côm n¹p mÉu vµo trong tñ l¹nh hoÆc bÓ lµm l¹nh trong 

kho¶ng thêi gian ®ñ ®Ó lµm l¹nh ®Õn 0 oC - 1 oC (32 oF - 34 oF). Gi÷ khoang láng ë vÞ trÝ th¼ng ®øng 

vµ kh«ng nhóng ngËp ®Ønh cña khíp nèi ren. (C¶nh b¸o − Côm n¹p mÉu ph¶i ®−îc gi÷ hoµn toµn 

kh« trong qu¸ tr×nh lµm l¹nh, cã thÓ b»ng c¸ch ®Æt côm n¹p mÉu trong tói nhùa kÝn n−íc.) 

8.5   ChuÈn bÞ khoang h¬i 

8.5.1   Nèi ¸p kÕ hoÆc bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt víi khoang h¬i vµ ®ãng chÆt n¾p phÇn d−íi cña 

khoang h¬i, n¬i nèi víi khoang láng, kh«ng cho n−íc x©m nhËp vµo. KiÓm tra ®Ó ®¶m b¶o ch¾c 

ch¾n lç th«ng h¬i n»m trong phÇn nèi cña khoang h¬i còng ®· ®ãng kÝn. (C¶nh b¸o − §iÒu rÊt 

quan träng lµ c¶ khoang h¬i vµ khoang láng ®Òu ph¶i kÝn n−íc. Mét vµi lo¹i mÉu cã chøa hîp chÊt 

oxygenat khi tiÕp xóc víi n−íc sÏ g©y hiÖn t−îng t¸ch pha vµ c¸c kÕt qu¶ kh«ng chÝnh x¸c). 
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Chó thÝch 5   §èi víi mét sè thiÕt bÞ ®−îc sö dông trong TCVN 5731 (ASTM D 323) dïng nót cao su sè 6,5 

lµ thÝch hîp. §èi víi thiÕt bÞ n»m ngang hoÆc Herzog, dïng nót cao su sè 3 vµ nót lie sè 000 cho lç th«ng h¬i 

lµ phï hîp. Mét c¸ch thùc hiÖn kh¸c lµ nèi khoang láng dù phßng víi khoang h¬i trong qu¸ tr×nh ®iÒu hßa. 

Ph−¬ng ph¸p thø ba lµ cã thÓ dïng n¾p bÞt cã ren phï hîp víi ren cña khoang h¬i. Mét sè h·ng chÕ t¹o thiÕt 

bÞ cã thÓ cung øng lo¹i n¾p nµy. Cã thÓ dïng bÊt kú ph−¬ng ph¸p nµo ®Ó lµm kÝn nh−ng ph¶i ®¶m b¶o mÆt 

trong cña khoang h¬i vµ mÉu tuyÖt ®èi kh«ng cã n−íc. 

8.5.2   Nhóng ngËp khoang h¬i vµo bÓ n−íc cã nhiÖt ®é æn ®Þnh 37,8 oC ± 0,1 oC (100 oF ± 0,2 oF) 

kh«ng Ýt h¬n 20 phót, ®Ønh cña khoang nµy ngËp d−íi mÆt n−íc Ýt nhÊt lµ 25 mm (1 in.) (Qui tr×nh A). 

(Trong qui tr×nh B, khoang h¬i ®Æt n»m ngang, hoµn toµn ngËp trong bÓ n−íc). Kh«ng lÊy 

khoang h¬i ra khái bÓ cho ®Õn khi khoang láng ®−îc n¹p ®Çy mÉu nh− quy ®Þnh ë ®iÒu 9.1. 

9   C¸ch tiÕn hµnh 

9.1   TruyÒn mÉu −  LÊy mÉu ra khái bÓ lµm l¹nh, lau kh« mÆt ngoµi cña b×nh chøa b»ng vËt liÖu 

thÊm, më n¾p vµ l¾p èng truyÒn mÉu ®· lµm l¹nh vµo (xem H×nh 1). LÊy khoang láng ra khái bÓ 

lµm l¹nh, dïng v¶i thÊm lµm kh« ®Ønh khíp nèi ren vµ ®Æt khoang nµy ng−îc trªn ®Ønh cña èng 

truyÒn mÉu. Lén ng−îc thËt nhanh toµn bé hÖ thèng sao cho khoang láng th¼ng ®øng vµ ®Çu cña 

èng truyÒn c¸ch ®¸y khoang láng kho¶ng 6 mm (0,25 in.). N¹p mÉu ®Çy trµn khoang láng. Rót èng 

truyÒn mÉu ra khái khoang láng trong khi mÉu vÉn tiÕp tôc trµn cho ®Õn khi èng ®−îc rót ra hoµn 

toµn. (C¶nh b¸o − CÈn thËn khi thùc hiÖn thao t¸c nµy kh«ng ®Ó phÇn mÉu trµn ra, g©y ch¸y.) 

9.2   L¾p thiÕt bÞ −  LÊy ngay khoang h¬i ra khái bÓ n−íc vµ lau kh« bªn ngoµi khoang nµy b»ng 

v¶i thÊm cµng nhanh cµng tèt, ®Æc biÖt cÈn thËn phÇn nèi gi÷a khoang h¬i vµ khoang láng. Th¸o 

n¾p khoang h¬i, nèi nhanh khoang láng ®· ®Çy mÉu víi khoang h¬i, kh«ng ®Ó trµn. Khi ®· lÊy 

khoang h¬i ra khái bÓ n−íc, lau kh« vµ th¸o n¾p ®Ëy, nèi khoang nµy víi khoang láng sao cho 

kh«ng t¹o ra sù trao ®æi kh«ng khÝ nhiÖt ®é phßng víi kh«ng khÝ cã nhiÖt ®é 37,8 oC trong khoang 

®ã. Thao t¸c nµy tiÕn hµnh trong thêi gian kh«ng qu¸ 10 gi©y. §èi víi qui tr×nh B, cÇn th¸o nhanh 

èng xo¾n sau khi lÊy ra khái bÓ n−íc vµ tr−íc khi nèi víi khoang h¬i. 

9.3   §Æt thiÕt bÞ vµo bÓ n−íc 

9.3.1   Qui tr×nh A − Lén ng−îc thiÕt bÞ ®Ó cho toµn bé mÉu trong khoang láng ch¶y vµo khoang 

h¬i. VÉn ®Ó thiÕt bÞ lén ng−îc, l¾c m¹nh 8 lÇn theo chiÒu dµi khoang. Víi ¸p kÕ ®o l¾p t¹i ®Çu, 

nhóng ch×m toµn bé thiÕt bÞ trong bÓ n−íc cã nhiÖt ®é 37,8 oC ± 0,1 oC (100 oF ± 0,2 oF), ®Æt thiÕt 

bÞ ë vÞ trÝ nghiªng sao cho khíp nèi khoang láng vµ h¬i n»m d−íi bÒ mÆt n−íc. KiÓm tra cÈn thËn 

sù rß rØ. NÕu kh«ng thÊy cã rß rØ, tiÕp tôc nhÊn ch×m thiÕt bÞ sao cho ®Ønh trªn cña khoang h¬i n»m 

d−íi mÆt n−íc Ýt nhÊt lµ 25 mm (1 in.). Theo dâi sù rß rØ trong suèt qu¸ tr×nh thö. Lo¹i bá phÐp thö 

khi ph¸t hiÖn cã rß rØ. 
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9.3.2   Qui tr×nh B − Khi thiÕt bÞ ë vÞ trÝ th¼ng ®øng, th¸o ngay èng xo¾n ë ®Çu nèi nhanh ra. 

Nghiªng thiÕt bÞ xuèng mét gãc ®Õn 20o - 30o  trong kho¶ng 4 gi©y hoÆc 5 gi©y ®Ó mÉu ch¶y vµo 

khoang h¬i mµ kh«ng lät vµo èng nèi khoang h¬i víi ¸p kÕ ®o hoÆc bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt. §Æt 

thiÕt bÞ ®· l¾p xong vµo bÓ n−íc ®−îc duy tr× ë nhiÖt ®é 37,8 oC ± 0,1 oC (100 oF ± 0,2 oF),  

sao cho ®¸y cña khoang láng nèi vµo khíp quay vµ ®Çu kia cña thiÕt bÞ tùa vµo gèi ®ì. Theo dâi 

sù rß rØ trong suèt qu¸ tr×nh thö. Lo¹i bá phÐp thö khi ph¸t hiÖn cã rß rØ. 

9.4   KiÓm tra mÉu mét pha − Sau khi thiÕt bÞ ®· ®−îc ng©m trong bÓ n−íc, kiÓm tra sù ph©n líp 

cña mÉu cßn l¹i. NÕu chøa mÉu trong b×nh thuû tinh trong suèt th× cã thÓ quan s¸t hiÖn t−îng nµy 

tr−íc khi n¹p mÉu (9.1). NÕu chøa mÉu trong b×nh kh«ng trong suèt th× l¾c kü mÉu vµ rãt ngay mét 

phÇn mÉu cßn l¹i vµo b×nh thuû tinh trong vµ quan s¸t sù ph©n líp. Ph¶i quan s¸t kü sù xuÊt hiÖn 

líp s−¬ng mê tõ khi t¸ch thµnh hai pha râ rÖt. Sù t¹o s−¬ng kh«ng ®−îc coi lµ c¬ së ®Ó lo¹i bá 

nhiªn liÖu. NÕu quan s¸t thÊy líp thø hai th× lo¹i bá mÉu vµ phÐp thö nµy. Cã thÓ ph©n tÝch c¸c 

mÉu cã s−¬ng (xem phÇn b¸o c¸o kÕt qu¶). 

9.5   §o ¸p suÊt h¬i 

9.5.1   Qui tr×nh A −  Sau khi thiÕt bÞ ®· l¾p xong vµ ®· ®Æt trong bÓ n−íc Ýt nhÊt 5 phót, gâ nhÑ ¸p 

kÕ ®o vµ quan s¸t sè ®äc. LÊy thiÕt bÞ ra khái bÓ n−íc vµ lÆp l¹i theo 9.3. Cø sau kho¶ng  

Ýt nhÊt 2 phót, gâ ¸p kÕ, quan s¸t sè ®äc; lÆp l¹i thao t¸c nµy cho ®Õn khi sè lÇn l¾c kh«ng Ýt h¬n 5 

vµ kÕt qu¶ cña hai sè ®äc liªn tiÕp b»ng nhau, ®iÒu ®ã cho thÊy ¸p suÊt ®· ®¹t c©n b»ng. Ghi sè 

®äc cuèi cïng chÝnh x¸c ®Õn 0,25 kPa (0,05 psi), ®©y lµ ¸p suÊt h¬i ch−a hiÖu chØnh cña mÉu. 

Th¸o ngay ¸p kÕ ra khái thiÕt bÞ, kh«ng cÇn ph¶I cè ®Ó lo¹i bá chÊt láng ®· lät vµo ¸p kÕ, kiÓm tra 

sè ®äc cña ¸p kÕ theo ¸p kÕ so s¸nh khi cho c¶ hai cïng chÞu mét ¸p suÊt æn ®Þnh b»ng nhau, ¸p 

suÊt nµy ph¶i nhá h¬n ¸p suÊt h¬i ch−a hiÖu chØnh 1,0 kPa (0,2 psi). NÕu cã sù kh¸c nhau gi÷a 

c¸c sè ®äc cña hai ¸p kÕ th× gi¸ trÞ chªnh lÖch nµy ®−îc trõ ®i hoÆc céng vµo ¸p suÊt h¬i ch−a 

hiÖu chØnh vµ ghi l¹i kÕt qu¶ nµy lµ ¸p suÊt h¬i cña mÉu. 

9.5.2   Qui tr×nh B −  Sau khi thiÕt bÞ ®· l¾p ®−îc ng©m trong bÓ n−íc Ýt nhÊt 5 phót, gâ nhÑ ¸p kÕ 

vµ quan s¸t sè ®äc. Cø kho¶ng 2 phót l¹i gâ vµ quan s¸t sè ®äc, cho ®Õn khi hai sè ®äc liªn tiÕp 

b»ng nhau. (§èi víi bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt th× kh«ng cÇn gâ, nh−ng kho¶ng thêi gian ®äc sè th× gi÷ 

nguyªn). Ghi l¹i sè ®äc cuèi cïng cña ¸p kÕ hoÆc bé chuyÓn ®æi ¸p suÊt chÝnh x¸c ®Õn 0,25 kPa 

(0,05 psi), gi¸ trÞ nµy chÝnh lµ ¸p suÊt h¬i ch−a hiÖu chØnh. Th¸o ngay ¸p kÕ hoÆc bé chuyÓn ®æi 

¸p suÊt ra khái thiÕt bÞ, kiÓm tra l¹i sè ®äc theo ¸p kÕ so s¸nh khi cho c¶ hai chÞu mét ¸p suÊt æn 

®Þnh b»ng nhau, ¸p suÊt nµy ph¶i nhá h¬n ¸p suÊt h¬i ch−a hiÖu chØnh 1,0 kPa (0,2 psi). NÕu cã 

sù kh¸c nhau gi÷a c¸c sè ®äc cña hai ¸p kÕ th× gi¸ trÞ chªnh lÖch nµy ®−îc trõ ®i hoÆc céng vµo 

¸p suÊt h¬i ch−a hiÖu chØnh vµ ghi l¹i kÕt qu¶ nµy lµ ¸p suÊt h¬i cña mÉu. 
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Chó thÝch 6   NÕu nghi ngê sù t¸ch pha cña mÉu cã thÓ x¶y ra trong qu¸ tr×nh thö, th× cã thÓ ¸p dông qui 

tr×nh sau ®©y ®Ó kiÓm tra tÝnh ®ång nhÊt cña mÉu thö. Sau khi lÊy thiÕt bÞ ra khái bÓ n−íc, thùc hiÖn c¸c b−íc 

sau cµng nhanh cµng tèt ®Ó duy tr× nhiÖt ®é cña mÉu ë nhiÖt ®é thö hoÆc s¸t nhiÖt ®é ®ã. Dïng v¶i thÊm lµm 

kh« mÆt ngoµi cña khoang láng vµ khoang h¬i. Khi thiÕt bÞ ë vÞ trÝ th¼ng ®øng, th¸o khoang h¬i ra khái 

khoang láng. Th¸o nhanh mÉu ë trong khoang láng ra mét b×nh chøa thuû tinh trong, kh« vµ quan s¸t mÉu. 

NÕu mÉu kh«ng trong, s¸ng vµ kh«ng t¹o pha thø hai, ®ãng n¾p b×nh chøa, gia nhiÖt mÉu tiÕp ®Õn 37,8 oC 

(100 oF), l¾c ®Òu mÉu vµ l¹i quan s¸t tiÕp. NÕu mÉu vÉn kh«ng trong, s¸ng vµ kh«ng cã pha thø hai, nh− vËy 

viÖc t¸ch pha ®· x¶y ra vµ phÐp thö cã thÓ coi lµ kh«ng ®óng. 

9.6   ChuÈn bÞ thiÕt bÞ cho phÐp thö tiÕp sau −  Röa s¹ch c¸c cÆn cña mÉu trong khoang h¬i b»ng 

c¸ch ®æ n−íc Êm trªn 32 oC (90 oF) vµo ®Çy khoang råi ®æ ra hÕt. LÆp l¹i thao t¸c nµy Ýt nhÊt  

5 lÇn. Röa s¹ch khoang láng theo ®óng qui tr×nh trªn. Tr¸ng c¶ hai khoang vµ èng dÉn vµi lÇn b»ng 

naphta dÇu má vµ vµi lÇn b»ng axªton, sau ®ã dïng kh«ng khÝ kh« ®Ó thæi. §ãng n¾p khoang láng 

vµ ®Æt trong bÓ lµm l¹nh hoÆc trong tñ l¹nh ®Ó chuÈn bÞ cho phÐp thö sau. BÞt khíp nèi ë ®¸y cña 

khoang h¬i (chç nèi víi khoang láng) vµ nèi víi ¸p kÕ sau khi ¸p kÕ ®· ®−îc chuÈn bÞ theo 9.6.2. 

9.6.1   NÕu thùc hiÖn viÖc lµm s¹ch khoang h¬i trong bÓ th× chó ý ®ãng n¾p c¸c khoang l¹i khi qua 

bÒ mÆt n−íc ®Ó tr¸nh c¸c mµng máng cña mÉu næi trªn mÆt lät vµo. 

9.6.2   ChuÈn bÞ ¸p kÕ (Qui tr×nh A) − Th¸o ¸p kÕ ®o ra khái ¸p kÕ so s¸nh, lo¹i bá chÊt láng b¸m 

trong èng Bourdon cña ¸p kÕ ®o b»ng lùc nÐn ly t©m nh− sau: ®Æt ¸p kÕ ®o gi÷a hai lßng bµn tay, 

lßng bµn tay ph¶i óp lªn mÆt ¸p kÕ ®o vµ mèi nèi ren h−íng ra phÝa tr−íc, ®−a tay vÒ phÝa tr−íc, 

chÕch mét gãc 45o, l¾c tay xuèng phÝa d−íi theo mét ®−êng vßng cung 135o ®Ó t¹o mét lùc ly t©m 

®Èy chÊt láng trong ¸p kÕ ra ngoµi. LÆp l¹i thao t¸c nµy Ýt nhÊt ba lÇn hoÆc cho ®Õn khi kh«ng cßn 

chÊt láng trong ¸p kÕ. L¾p ¸p kÕ ®o vµo khoang h¬i (®· ®ãng ®−êng èng dÉn chÊt láng) råi ®Æt vµo 

bÓ n−íc cã nhiÖt ®é 37,8 oC (100 oF) ®Ó chuÈn bÞ cho phÐp thö sau. 

9.6.3   ChuÈn bÞ ¸p kÕ hoÆc bé chuyÓn ®æi (Qui tr×nh B) − Theo thao t¸c ®óng nh− qui tr×nh B th× 

chÊt láng kh«ng lät vµo ¸p kÕ hoÆc bé chuyÓn ®æi. NÕu quan s¸t thÊy hoÆc nghi chÊt láng ®· lät 

vµo ¸p kÕ th× röa ¸p kÕ theo ®iÒu 9.6.2. Bé chuyÓn ®æi kh«ng cã chç ®Ó gi÷ chÊt láng. Thæi luång 

khÝ kh« qua èng ®Ó b¶o ®¶m lµ kh«ng cã chÊt láng trong bé phËn ®iÒu khiÓn h×nh T còng nh− èng 

xo¾n. Nèi ¸p kÕ hoÆc bé chuyÓn ®æi vµo khoang h¬i, ®ãng phÇn nèi víi chÊt láng vµ ®Æt vµo bÓ cã 

nhiÖt ®é 37,8 oC (100 oF) ®Ó dïng cho phÐp thö tiÕp theo. 

10   B¸o c¸o kÕt qu¶  

10.1   B¸o c¸o kÕt qu¶ − B¸o c¸o kÕt qu¶ ¸p suÊt h¬i chÝnh x¸c ®Õn 0,25 kPa (0,05 psi), 

kh«ng cÇn nªu nhiÖt ®é. 

10.2   NÕu quan s¸t thÊy mÉu bÞ s−¬ng mê nh− nªu ë 9.4, b¸o c¸o kÕt qu¶ theo 10.1 kÌm ch÷ “H”. 
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Chó thÝch 7    §é chôm vµ ®é lÖch ch−a ®−îc x¸c ®Þnh ®èi víi mÉu cã s−¬ng mê, v× c¸c lo¹i mÉu nµy ch−a 

®−a vµo ch−¬ng tr×nh nghiªn cøu thö nghiÖm liªn phßng. 

Chó thÝch 8    KÌm ch÷ “H” nh− ë 10.2 ®Ó b¸o víi ng−êi nhËn kÕt qu¶ r»ng mÉu ph©n tÝch bÞ s−¬ng mê. Trong 

tr−êng hîp phßng thö nghiÖm cã hÖ thèng m¸y tÝnh mµ kh«ng cã kh¶ n¨ng b¸o kÕt qu¶ gåm ch÷ vµ sè theo quy 

®Þnh ë 10.2, th× cho phÐp b¸o c¸o kÕt qu¶ theo 10.1, kÌm chó thÝch ghi râ mÉu ph©n tÝch bÞ s−¬ng mê. 

11   §é chôm vµ ®é chÖch  

11.1   ¸p dông c¸c nguyªn t¾c d−íi ®©y ®Ó ®¸nh gi¸ kh¶ n¨ng chÊp nhËn c¸c kÕt qu¶. 

Chó thÝch 9   C¸c sè liÖu vÒ ®é chôm d−íi ®©y ®−îc x©y dùng n¨m 1991 trong ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm 

liªn phßng. C¸c thµnh viªn ®· ph©n tÝch bé mÉu bao gåm c¸c mÉu ®óp bÊt kú cña 14 lo¹i hydrocacbon vµ 

hçn hîp hydrocacbon oxygenat. L−îng oxy chiÕm kho¶ng tõ 0 % ®Õn 15 % thÓ tÝch danh nghÜa vµ ¸p suÊt 

h¬i tõ 14 kPa ®Õn 100 kPa (2 psi ®Õn 15 psi). Tæng sè cã 60 phßng thÝ nghiÖm tham gia. Mét sè phßng tiÕn 

hµnh thö kh«ng chØ theo mét ph−¬ng ph¸p, sö dông c¸c bé mÉu riªng biÖt cho tõng ph−¬ng ph¸p. Cã 26 bé 

mÉu thö theo tiªu chuÈn nµy, 13 bé mÉu thö theo ASTM D 5190 vµ 27 bé mÉu thö theo ASTM D 5191. Ngoµi 

ra cã 6 bé mÉu ®· ®−îc thö theo ASTM D 5190 cã thay ®æi vµ 13 bé mÉu ®· ®−îc thö theo  

ASTM D 5191 cã thay ®æi. 

11.1.1   §é lÆp l¹i − Sù chªnh lÖch gi÷a c¸c kÕt qu¶ thö thu ®−îc liªn tiÕp do cïng mét thÝ nghiÖm 

viªn trªn cïng mét dông cô, víi mét mÉu thö nh− nhau trong mét thêi gian dµi, d−íi ®iÒu kiÖn thö 

kh«ng ®æi, víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö, chØ mét trong hai m−¬i 

tr−êng hîp ®−îc v−ît c¸c gi¸ trÞ sau: 

Qui tr×nh A       3,65 kPa (0,53 psi) 

Qui tr×nh B (Xem Chó thÝch 10)  

 ¸p kÕ (Xem Chó thÝch 11)    4,00 kPa (0,58 psi) 

 Bé chuyÓn ®æi ¸p (Herzog)     2,14 kPa (0,31 psi) 

 Bé chuyÓn ®æi ¸p (®é chôm nghiªn cøu)  3,58 kPa (0,52 psi) 

11.1.2   §é t¸i lËp − Sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ ®¬n lÎ vµ ®éc lËp thu ®−îc do c¸c thÝ nghiÖm 

viªn kh¸c nhau lµm viÖc ë nh÷ng phßng thÝ nghiÖm kh¸c nhau, trªn mét mÉu thö nh− nhau trong 

mét thêi gian dµi trong ®iÒu kiÖn thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c cña ph−¬ng ph¸p thö, chØ mét 

trong hai m−¬i tr−êng hîp ®−îc v−ît c¸c gi¸ trÞ sau: 

Qui tr×nh A       5,52 kPa (0,80 psi) 

Qui tr×nh B (Xem Chó thÝch 10)  

 ¸p kÕ (Xem Chó thÝch 11)    5,38 kPa (0,78 psi) 

 Bé chuyÓn ®æi ¸p (Herzog)     2,90 kPa (0,42 psi) 
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 Bé chuyÓn ®æi ¸p (®é chÝnh x¸c nghiªn cøu) 4,27 kPa (0,62 psi) 

Chó thÝch 10    C¸c sè liÖu cña ba lo¹i thiÕt bÞ ¸p dông theo qui tr×nh B, trong ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn 

phßng ®· ®Ò cËp ë chó thÝch 9 cho thÊy c¸c sè liÖu vÒ ®é chôm kh¸c nhau vÒ mÆt thèng kª vµ kh«ng thÓ gép 

chung. V× vËy c¸c sè liÖu nµy ®−îc tr×nh bÇy riªng. 

Chó thÝch 11   C¸c sè liÖu vÒ ®é chôm chØ cã thÓ ¸p dông cho c¸c ¸p kÕ cña h·ng Amaturenbau, GMBH 

tõ 0 psi ®Õn 15 psi, dung tÝch danh nghÜa èng Bourdon lµ 38 ml. NÕu dïng c¸c ¸p kÕ cã thÓ tÝch bªn trong 

kh¸c cã thÓ ¶nh h−ëng ®Õn ®é chôm vµ ®é lÖch cña phÐp thö. 

11.2   §é chÖch  

11.2.1   §é chÖch tuyÖt ®èi − Do kh«ng cã vËt liÖu so s¸nh phï hîp ®Ó x¸c ®Þnh ®é chÖch cña c¸c 

qui tr×nh trong ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i cña x¨ng vµ hçn hîp x¨ng oxygenat nµy, do vËy 

®é chÖch gi÷a ¸p suÊt h¬i thö nghiÖm vµ ¸p suÊt h¬i thùc kh«ng x¸c ®Þnh ®−îc. 

11.2.2   §é chÖch t−¬ng ®èi − §· cã c¸c ®é chÖch t−¬ng ®èi vÒ mÆt thèng kª gi÷a qui tr×nh A vµ 

qui tr×nh B trong c¸c sè liÖu cña ch−¬ng tr×nh hîp t¸c gi÷a c¸c phßng thö nghiÖm nh− nªu trong 

chó thÝch 9. C¸c ®é chÖch nµy cã thÓ ®−îc hiÖu chØnh b»ng c¸ch ¸p dông ph−¬ng tr×nh hiÖu chuÈn 

d−íi ®©y, ph−¬ng tr×nh nµy tÝnh mét gi¸ trÞ ¸p suÊt h¬i kh« t−¬ng ®−¬ng cho qui tr×nh A (¸p suÊt h¬i 

kh« t−¬ng ®−¬ng (DVPE), Qui tr×nh A), tõ c¸c gi¸ trÞ thu ®−îc theo qui tr×nh B. 

11.2.2.1   §èi víi qui tr×nh B, ¸p kÕ xem Chó thÝch 10: 

  DVPE, Qui tr×nh A = 1,029 X     (1)   

11.2.2.2   §èi víi qui tr×nh B, bé chuyÓn ®æi ¸p, thiÕt bÞ Herzog: 

  DVPE, Qui tr×nh A = 0,984 X     (2) 

trong ®ã: X lµ tæng ¸p suÊt h¬i quan s¸t ®−îc tõ qui tr×nh B. 

11.2.3   Gi÷a qui tr×nh A vµ thiÕt bÞ nghiªn cøu ®é chôm kh«ng cã ®é chÖch  t−¬ng ®èi trong c¸c sè 

liÖu thu ®−îc trong ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn phßng nªu trong chó thÝch 9. 

11.2.4   Do ph−¬ng ph¸p quy ®Þnh trong TCVN 5731 (ASTM D 323) kh«ng n»m trong ch−¬ng tr×nh 

thö nghiÖm liªn phßng n¨m 1991 nh− nªu ë chó thÝch 9 do vËy ®é chÖch  t−¬ng ®èi gi÷a ph−¬ng 

ph¸p bÊt kú nµo so víi TCVN 5731 (ASTM D 323) lµ kh«ng quy ®Þnh. Tuy nhiªn quan s¸t tõ c¸c sè 

liÖu cña ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn phßng n¨m 1987 cho thÊy kh«ng cã ®é chÖch  ®¸ng kÓ vÒ 

mÆt thèng kª gi÷a qui tr×nh A cña tiªu chuÈn nµy víi ph−¬ng ph¸p cña TCVN 5731 (ASTM D 323) 

khi x¸c ®Þnh c¸c mÉu chØ chøa hydrocacbon hoÆc hydrocacbon vµ metyl t-butyl ether. 

Chó thÝch 12   ChØ cã mét lo¹i nhiªn liÖu ph¶n lùc JP-4 ®−îc ®−a vµo ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn phßng 

trong n¨m 1991 nh− ®· nªu trong chó thÝch 9. §èi víi qui tr×nh B, vÒ mÆt thèng kª, ®é lÆp l¹i vµ ®é t¸i lËp ®èi 

víi mÉu nµy nhá h¬n so víi c¸c mÉu kh¸c trong bé mÉu thö. Do chØ thö mét lo¹i nhiªn liÖu ph¶n lùc cho nªn 

c¸c sè liÖu nµy kh«ng ®−îc c«ng bè lµ ®é chôm khi thö theo tiªu chuÈn nµy cho tÊt c¶ c¸c lo¹i nhiªn liÖu 
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ph¶n lùc. §iÒu nµy chØ cung cÊp th«ng tin cho nh÷ng bªn quan t©m ®Õn ®é chôm t−¬ng ®èi cña ph−¬ng ph¸p 

thö nµy khi ¸p dông cho nhiªn liÖu ph¶n lùc lo¹i JP-4. 

Qui tr×nh A  r ≅ 3,6 kPa (0,52 psi)   R ≅ 5,0 kPa (0,73 psi) 

Qui tr×nh B  r ≅ 0,69 kPa (0,10 psi)  R ≅ 2,3 kPa (0,33 psi) 

    (¸p kÕ) 

Qui tr×nh B  r ≅ 1,3 kPa (0,19 psi)   R ≅ 2,3 kPa (0,33 psi) 

    (Bé chuyÓn ¸p - Herzog, §é chôm nghiªn cøu) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

B×nh chøa 
mÉu tr−íc 
khi truyÒn 

mÉu 

Dïng côm 
truyÒn 

mÉu lµm 
n¾p b×nh 

Khoang láng 
®−îc ®Æt trªn 

èng dÉn  
chÊt láng  

VÞ trÝ cña 
hÖ thèng 

truyÒn 
mÉu 

 

H×nh 1 - S¬ ®å truyÒn mÉu tõ b×nh chøa lo¹i më sang khoang láng 

èng truyÒn mÉu 
®· lµm l¹nh 

Khoang láng 
®· lµm l¹nh 

(a) (b) (c) (d) 

H¬i 

ChÊt 
láng 

MÉu 
®· lµm 

l¹nh 
 6 mm 
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

A.1   ThiÕt bÞ ®Ó x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i theo qui tr×nh A 

A.1.1    ThiÕt bÞ ®o ¸p suÊt h¬i − bao gåm hai khoang, khoang h¬i (phÇn trªn) vµ khoang láng 

(phÇn d−íi), phï hîp víi c¸c yªu cÇu trong phÇn phô lôc nµy. (C¶nh b¸o −  §Ó duy tr× tû lÖ thÓ 

tÝch chÝnh x¸c gi÷a khoang h¬i vµ khoang láng, toµn bé thiÕt bÞ kh«ng ®−îc thay ®æi khi kh«ng cã 

hiÖu chuÈn, ®iÒu nµy nh»m ®¶m b¶o tû lÖ thÓ tÝch n»m trong giíi h¹n quy ®Þnh.) 

A.1.1.1   Khoang h¬i − PhÇn trªn cña khoang h¬i ®−îc thÓ hiÖn nh− trªn H×nh A.1.1, lµ mét b×nh 

h×nh trô cã ®−êng kÝn©ntrong b»ng 51 mm ± 3 mm (2 in. ± 1/8 in.) vµ chiÒu dµi b»ng 254 mm ± 3 mm 

(10 in. ± 1/8 in.), bÒ mÆt trong cña c¸c ®Çu h¬i v¸t ®Ó chÊt láng ch¶y ra hÕt tõ bÊt kú ®Çu nµo khi 

thiÕt bÞ ë vÞ trÝ th¼ng ®øng. ë mét ®Çu cña khoang h¬i cã mét èng nèi thÝch hîp cã ®−êng kÝnh 

trong kh«ng nhá h¬n 4,8 mm (1/16 in.) ®Ó nèi víi ®Çu nèi ¸p kÕ 6,35 mm (1/4 in.). §Çu kia cã mét 

lç víi ®−êng kÝnh kho¶ng 12,7 mm (1/2 in.) ®Ó nèi víi khoang láng. C¸c ®Çu nèi víi c¸c lç nµy ph¶i 

thuËn tiÖn cho viÖc th¸o hoµn toµn chÊt láng ra khái khoang. 

A.1.1.2   Khoang láng − PhÇn d−íi hoÆc khoang láng, nh− thÓ hiÖn trªn H×nh A.1.1, lµ mét b×nh 

h×nh trô cã cïng ®−êng kÝnh trong nh− khoang h¬i vµ cã thÓ tÝch sao cho tû lÖ thÓ tÝch cña khoang 

h¬i vµ khoang láng n»m trong kho¶ng 3,8 ®Õn 4,2. ë mét ®Çu cña khoang láng cã mét lç ®−êng 

kÝnh kho¶ng 12,7 mm (1/2 in.) ®Ó nèi víi khoang h¬i. BÒ mÆt trong cña ®Çu nèi h¬i v¸t ®Ó tho¸t hÕt 

chÊt láng khi lËt ng−îc thiÕt bÞ. §Çu kia cña khoang nµy ®ãng kÝn hoµn toµn. 

A.1.1.3   Ph−¬ng ph¸p nèi khoang láng víi khoang h¬i − Cã thÓ dïng bÊt kú ph−¬ng ph¸p nµo 

®Ó nèi hai khoang, miÔn sao kh«ng lµm thÊt tho¸t mÉu tõ khoang láng trong khi nèi, kh«ng g©y 

hiÖu øng nÐn do nèi vµ kh«ng bÞ rß rØ d−íi ®iÒu kiÖn thö. §Ó tr¸nh sù dÞch chuyÓn mÉu trong khi 

l¾p r¸p thiÕt bÞ, ®Çu nèi cè ®Þnh ph¶i ®Æt trªn khoang láng. §Ó tr¸nh sù nÐn kh«ng khÝ trong khi 

l¾p r¸p thiÕt bÞ, më mét lç th«ng ®Ó t¹o c©n b»ng ¸p suÊt trong khoang h¬i víi khÝ quyÓn.  

(C¶nh b¸o − Mét sè thiÕt bÞ b¸n s½n ngoµi thÞ tr−êng ch−a cã bé phËn tr¸nh hiÖu øng khÝ nÐn. 

Tr−íc khi dïng c¸c thiÕt bÞ nµy ph¶i nèi hai khoang sao cho kh«ng bÞ nÐn khÝ trong khoang h¬i. 

Muèn vËy cÇn vÆn chÆt n¾p khoang láng vµ nèi theo c¸ch th«ng th−êng, dïng ¸p kÕ lo¹i 0 kPa 

®Õn 35 kPa (0 psi ®Õn 5 psi). NÕu quan s¸t thÊy bÊt kú sù t¨ng ¸p nµo trªn ¸p kÕ th× chøng tá 

r»ng thiÕt bÞ ch−a ®¸p øng yªu cÇu cña ph−¬ng ph¸p thö nµy. NÕu cã khã kh¨n cã thÓ ®Ò nghÞ 

nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ t− vÊn.) 

A.1.1.4   ThÓ tÝch cña khoang láng vµ khoang h¬i − §Ó x¸c ®Þnh tû lÖ thÓ tÝch gi÷a hai khoang lµ 

n»m trong giíi h¹n quy ®Þnh tõ 3,8 ®Õn 4,2, tiÕn hµnh kiÓm tra b»ng c¸ch ®o cÈn thËn l−îng n−íc 

lín h¬n dung tÝch cña c¶ hai khoang (tèt nhÊt nªn dïng buret). Rãt ®Çy n−íc vµo khoang láng (chó 

ý kh«ng ®Ó trµn ra), chªnh lÖch gi÷a thÓ tÝch ban ®Çu vµ thÓ tÝch cßn l¹i cña l−îng n−íc ®· ®o lµ 
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thÓ tÝch cña khoang láng. Kh«ng ®Ó trµn, nèi khoang láng víi khoang h¬i vµ l¹i ®æ n−íc ®· ®o vµo 

khoang h¬i ®Õn vÞ trÝ nèi víi ¸p kÕ. Chªnh lÖch cña c¸c thÓ tÝch nµy chÝnh lµ thÓ tÝch cña khoang 

h¬i. TÝnh tû lÖ thÓ tÝch nh− sau: 

  
   ThÓ tÝch khoang h¬i 

  _______________________________  =  Tû lÖ thÓ tÝch 
   ThÓ tÝch khoang láng 

A.1.2   ¸p kÕ − Dïng ¸p kÕ lß xo kiÓu Bourdon cã ®−êng kÝnh tõ 100 mm ®Õn 150 mm  

(4,5 in. ®Õn 5,5 in.) cã mét ®Çu nèi ren ngoµi 6,35 mm víi mét èng dÉn cã ®−êng kÝnh kh«ng nhá 

h¬n 4,7 mm (3/16 in.) ®Ó dÉn khÝ tõ èng Bourdon ra ngoµi khÝ quyÓn. ¸p kÕ cã d¶i ®o tõ 0 kPa ®Õn 

100 kPa (0 psi ®Õn 15 psi) vµ c¸c kho¶ng chia b»ng 0,5 kPa (0,1 psi). ChØ nh÷ng ¸p kÕ ®o chÝnh 

x¸c míi ®−îc sö dông tiÕp. NÕu sè ®äc trªn ¸p kÕ ®o lín h¬n 1,0 kPa (0,15 psi) so víi sè ®äc cña 

¸p kÕ so s¸nh th× kh«ng ®−îc dïng tiÕp ¸p kÕ ®o nµy n÷a. 

A.1.3   BÓ lµm l¹nh 

A.1.3.1   BÓ lµm l¹nh ph¶i cã kÝch th−íc ®ñ lín sao cho b×nh chøa mÉu vµ khoang láng cã thÓ 

ch×m hoµn toµn trong ®ã. Cã thÓ dïng bÓ n−íc hoÆc bÓ kh«ng khÝ. Ph¶i cã thiÕt bÞ ®Ó duy tr× nhiÖt 

®é cña bÓ tõ 0 oC ®Õn 1oC (32 oF ®Õn 34 oF). 

A.1.3.2   Kh«ng sö dông CO2 thÓ r¾n ®Ó lµm l¹nh mÉu trong b¶o qu¶n hoÆc bÓ lµm l¹nh theo A.1.3.1. 

A.1.4   BÓ æn nhiÖt − BÓ ph¶i cã kÝch th−íc sao cho thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt h¬i ®−îc nhóng ch×m trong 

n−íc mµ ®Ønh cña khoang h¬i ngËp d−íi mÆt n−íc Ýt nhÊt 25,4 mm (1 in.). Ph¶i cã thiÕt bÞ ®Ó duy 

tr× nhiÖt ®é cña bÓ æn ®Þnh ë 37,8 oC ± 0,1 oC (100 oF ± 0,2 oF). §Ó kiÓm tra nhiÖt ®é nµy, nhóng 

nhiÖt kÕ vµo bÓ ngËp n−íc tíi v¹ch 37 oC (98 oF) trong suèt thêi gian thö. 

A.1.5   NhiÖt kÕ − NhiÖt kÕ ¸p suÊt h¬i Reid ASTM 18 C (18 F) cã d¶i ®o tõ 34 oC ®Õn 42 oC (94 oF 

®Õn 108 oF) vµ phï hîp víi ASTM E 1, dïng trong bÓ n−íc ®· nªu trong Phô lôc A.1.4. 

A.1.6   ¸p kÕ thuû ng©n − ThiÕt bÞ ®o ¸p suÊt cã d¶i ®o phï hîp ®Ó kiÓm tra ¸p kÕ dïng ®Ó ®o. 

ThiÕt bÞ ®o ¸p suÊt nµy ph¶i cã ®é chÝnh x¸c tèi thiÓu lµ 0,5 kPa (0,07 psi) cã v¹ch chia kh«ng lín 

h¬n 0,5 kPa (0,07 psi). 

A.1.6.1   Khi kh«ng dïng ¸p kÕ thuû ng©n lµm thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt th× ph¶i kiÓm tra ®Þnh kú viÖc hiÖu 

chuÈn thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt ®· dïng (víi dÉn xuÊt chuÈn quèc gia ®· ®−îc thõa nhËn) ®Ó ®¶m b¶o 

r»ng thiÕt bÞ vÉn duy tr× ®é chÝnh x¸c ®· quy ®Þnh ë A.1.6. 

A.2   ThiÕt bÞ ®Ó x¸c ®Þnh ¸p suÊt h¬i theo qui tr×nh B 

A.2.1   ThiÕt bÞ ¸p suÊt h¬i −  Theo c¸c ®iÒu tõ A.1.1 ®Õn A.1.1.4. 
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A.2.2   ¸p kÕ − Dïng hÖ thèng ®o ¸p suÊt lo¹i lß xo kiÓu Bourdon nh− m« t¶ trong A.1.2 hoÆc thiÕt 

bÞ chuyÓn ®æi ¸p suÊt vµ bé phËn hiÖn sè. HÖ thèng nµy ph¶i l¾p c¸ch xa víi thiÕt bÞ ¸p suÊt h¬i vµ 

dïng c¸c khíp nèi nhanh ®Ó ghÐp c¸c phÇn ®Çu cuèi. 

A.2.3   BÓ lµm l¹nh − Theo A.1.3. 

A.2.4   BÓ æn nhiÖt − BÓ nµy cã kÝch th−íc sao cho thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt h¬i ®−îc nhóng ch×m ë vÞ trÝ 

n»m ngang. BÓ nµy cã bé phËn ®Ó quay thiÕt bÞ trªn trôc cña nã mét gãc 350 o vµ ng−îc l¹i. Dïng 

thiÕt bÞ ®Ó duy tr× nhiÖt ®é cña bÓ æn ®Þnh ë 37,8 oC ± 0,1 oC (100 oF ± 0,2 oF). §Ó kiÓm tra nhiÖt ®é 

nµy, nhóng nhiÖt kÕ vµo bÓ ngËp ®Õn v¹ch 37 oC (98 oF) trong suèt thêi gian thö. S¬ ®å bÓ thÝch 

hîp xem H×nh A.2.1. 

A.2.5   NhiÖt kÕ − Theo A.1.5. 

A.2.6   ThiÕt bÞ ®o ¸p suÊt − theo A.1.6. 

A.2.7   Côm nèi mÒm − Bé phËn phï hîp ®Ó nèi thiÕt bÞ ¸p suÊt h¬i quay víi thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt. 

A.2.8   èng cña khoang h¬i − èng cã ®−êng kÝnh trong b»ng 3 mm (1/8 in.) vµ chiÒu dµi b»ng  

114 mm (4,5 in.) ®−îc g¾n vµo ®Çu ®o ¸p suÊt cña khoang h¬i ®Ó ng¨n kh«ng cho chÊt láng ch¶y 

vµo côm nèi ®o ¸p suÊt h¬i. 

 

H×nh A.1.1   S¬ ®å thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt h¬i 

Khoang x¨ng  
(mét lç më) 

Khoang h¬i 

Khoang x¨ng (hai lç më) 

in. 
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H×nh A.2.1 - S¬ ®å thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt h¬i theo qui tr×nh B 

 

 


