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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 10044:2013

Vai trang phu cao su hodc chét déo -
Phwong phap thir va dap & nhiét do thap

Rubber- or plastics-coated fabrics —
Low-temperature impact test

1 Pham vi ap dung
1.1 Tiéu chudn nay quy dinh quy trinh xac dinh nhiét G thdp nhat, ma khéng xuét hién céac vét niet
ho#c cac vét ran bé mat trang phi clia vai trang pha khi chiu tac dong cac diéu kién va dap quy dinh.

1.2 Vai trang phu cao su hodc chat déo dwgc str dung trong nhiéu ng dung bao gém vira chiu udn &
nhiét dg thap vira ¢6 hodc khéng c6 va dap. Céac di¥ liéu thu dwgc tr phuong phap thir ndy cé thé
dwoc s dung dé dy doan tinh chat cla vai trang phi & nhiét do thdp chi trong cac (rng dung ¢6 bién
dang twong tw nhuw cac diéu kién dwoc quy dinh trong phwong phap thir nay.

2 Tailiéu vién din
CAc tai liéu vién dén sau rat cin thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Di véi cac tai ligu vién dan ghi

nam cong bd thi ap dung phién ban dwoc néu. Bdi véi cac tai liéu vién dan khong ghi ndm cong b thi
ap dung phién ban méi nhat bao gém ca cac stra ddi, bd sung (néu cd).

TCVN 8834:2011 (ISO 2231:1989), V4i trang phii cao su hodc chat déo — Méi trirong chuén dé diéu
hoa va thir

ISO 2286:1986, Rubber- or plastics-coated fabrics — Determination of roll characteristics (Vi trang
pht cao su hodc chét déo — Xac dinh dic tinh cudn)’

3 Thiét bj, dung cu

Hién co nhidu loai thiét bi, dung cu thir va dap khac nhau c6 thé mua dwgc?. Thiét bi, dung cu s dung
phai dap (*ng dwoc cac yéu cau quy dinh duwdi day.

" 1ISO 2286:1986 hién nay da dugc thay thé béing 1ISO 2286-1:1998, ISO 2286-2:1998 va ISO 2286-3:1998 (dugc chap nhan
thanh TCVN 7837-1:2007, TCVN 7837-2:2007 va TCVN 7837-3:2007).
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3.1 Cac kep mau thir va canh tay dén va dap (xem Hinh 1)

Cac kep mau thir phai dwoc thiét ké dé gitr mot mau thir hodic nhiéu mau ther gibng nhuy mot dam
cdéng xon. Tirng méu thlr phai dwoc gitr chdc chan va cb dinh trén cac kep ma khdng gay bién
dang méu thir.

Canh va dap phai dich chuyén twong déi so véi (cac) méu thir doc theo dwéng vudng goc voi mat
trén cla méu thr véi tbe d6 dai tir 1,8 m/s dén 2,1 m/s khi va dap va dich chuyén tiép it nhat 6 mm
sau va dap. Dé duy tri tdc 46 nay mét cach nhat quan trong méi trwdng truydn nhiét (3.3), canh tay
don va dap phai dwoc truyén dong chinh xac. Trong mdt sb trwdng hop, cdn phai giam sb lwong
mau th(r tai méi 1&n thir (xem Phu luc A).

Canh va dap phai cé ban kinh 1,6 mm + 0,1 mm.
Canh tay don va dép va cac kep mau thr phai c6 mot khoang tréng tai lGc va dap va ngay sau va
dap phu hgp véi cac kich thuwée dueece liét ké trong Bang 1.

3.2 Bé chira cach dién

3.3 Mai trwdng truyén nhiét

C6 thé sir dung bat ky dung madi truyén nhiét dang 1dng ma duy tri chét 1dng & nhiét do ther va
khdng lam anh hwéng dang ké dén cac vat lidu thiv.

CANH BAO Néu sir dung dung méi dé chay hodc dung méi déc lam méi trwéng truyén
nhiét, phai thwc hién cac cach phong ngira théng thwéng trong khi xir ly vat liéu nay.

Nén sr dung metanol lam méi trwdng truyén nhiét dbi véi cao su.
CHU THiCH Cac vt liéu sau duwoc st dyung nhiét d6 thdp hon so véi nhiét dd hién thi;
Etanol -60°C

Dung dich Dow Corning 200

- D06 nhét ddng 5 mm?s -60°C

- D6 nhét dong 2 mm?s -76°C
Metanol -90°C
Diclodiflometan -120°C

Néu st dung chét lam lanh diclodiflometan, thi phai lam lanh dwéi nhiét dé sbi — 29,8 °C trwére khi
chuyén tir dng tru sang bé chira cach dién ca thiét bj thr.

2 Co thé st dung !hiét bi va dap bét ky néu thiét b nay phu hep G& thyc hién phép thir. Cac thiét bi thir va dap duoc cho la
phl hgp sal_'l cd & HW.Wallace, 172 St. Jame's Road, Croydon CR9 2HR, Anh, va Testing Machines Inc., 400 Bayview
Avenue, Amityville L.I, NY 11701 va & Precision Scientific Co., 3737 W. Cortland St., Chicago, IL 60647 My.

Théng tin ndy dwa ra nhdm tao thuan lgi cho nguéi st dung tiéu chuén, khéng phai la chi dinh.
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3.4 May khudy, dé tao ra sy luu thdng hoan toan cla dung méi truyén nhiét.

3.5 Thiét bj kiém soat nhigt d, tw dong hoic bing tay, G& kim soat nhiét dd clia méi trwong truyén
nhiét trong khodng + 0,5 °C so véi nhiét @ mong muén.

Nén sl dung cacbon dioxit rAn dang bot (bang khd), nito 1dng hodc cacbon dioxit léng dé ha thap
nhiét d6. Can c6 bd gia nhiét chim bang dién dé lam ting nhiét 6.

3.6 Cap nhiét dién, co bd phan hién thi nhiét do duoc chia dd dén 1 °C va c6 mét dai nhiét do phi
hop dé thye hién cac phép thir.

Cé&p nhiét dién phai dwoc ciu tao bing day déng constantan dwéng kinh tir 0,2 mm dén 0,5 mm va
phai duoc két dinh bang cach nung chay tai chd néi. Cép nhiét dién dwoc dat cang gan mau thir
cang tét.

CHU THICH C6 thé sir dung nhiét ké néu cho két qua twong tw nhu cap nhiét dién quy dinh.

4 Mau the

4.1 Cac mau thi phai dugc cat bang dwéng. Mi mau thir rong 6,4 mm + 0,5 mm. Néu khéng cé qui
dinh khac cac mau thir phai duwoc cat voi cac kich thuéc dai hon, song song véi hwéng doc va hwdng
ngang ctia vai trang ph, cit qua toan bd chiéu réng hiéu dung ctia vai trang pha.

Kich thuéc tinh bing milimet

Ban kinh canh va dap 1,6 £+ 0,1

~—B& mat trang pht dé danh gia /h Kep
\ /—Méu thir

Xem Bang 1 N\ Kep

— -

2545 Téi thiéu 6

Hinh 1 - Céc kep mau thir va canh tay dén va dap
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Bang 1 - Khoang tréng giira canh tay don va dap va kep mau thir

Kich thudc tinh bang milimet

Do day cua miu thir i Khoéng tréng yéu ciu
1,65 dén 2,15 6.4£0,3
1,05 dén 1,64 ! 57+03
| 0,55 dén 1,04 | 52%03
| 0,10 dén 0,54 -1 48:03

| CHU THICH
|1 D day ciia cac mAu thir phi duoc x&c dinh theo SO 2286,

|2 Khoang tréng yéu cau cb thé dat duoc béng cach tao ra mét tdm didu chinh hoac c4c tdm riéng ré dé 1&p
vira v&i kep mau thlr, nhw thé hién trén Hinh 1.

| 3 Thiét bj, dung cy dung cho phép thir nay co thé duoc ndi dién theo cach bét ky, mién la dap (rng duoc cac |
i yéu cdu vé kich thuéc va téc do da cho & trén va trong Didu 3. Néu dau va dép dwoc van hanh bing dién, cin |

| 6 mét by phén kiém soat va diéu chinh dién ap dé kidm soét téc do khi thir vét liéu loai nhe.

4.2 Kep toi thiéu 6 mm méu thir va chidu dai du ra so voi kep phai 1a 25 mm + 5 mm.
CHU THICH  Phai siv dung cac dao cét sic trong khi chudn bj cac mau thir cho phwong phép thir nay dé dat
dugc két qua dang tin cy. Hang ngay phai mai nhe cac lwdi cét béing 4 mai clia the kim hoan.

5  Thei gian tir khi san xuit dén khi the
5.1 Dbi voi tt ca cac muc dich, thei gian téi thidu tor khi san xut gén khi thir phai Ia 16 h.

5.2 DAi v6i cac phép thir khéng thire hign trén san pham, thoi gian t6i da tir khi san xuét dén khi thir
phdi Ia 4 tudn, déi véi cac danh gia dung cho muc dich so sanh, tit ca cac phép thlr, cang lau cang tét,
duoc thye hién sau thei gian trén.

5.3 DGi voi cac phép thir thyc hién trén san pham, khi c6 thé, thoi gian tir khi san xuét dén khi ther
khéng nén qua 3 thang. Trong cac trudng hop khac, cac phép thir phai dwoc thee hién trong vong
2 thang ké tir ngay nhan dwoc mau tir khach hang.

6 Diéu hoa miu thi

Diéu hoa mAu thi theo phuong phap 1 ciia TCVN 8834:2011 (1ISO 2231:1989).
CHU THICH

Trong TCVN 8834 (ISO 2231), méi truong chudn dwgc néu ré déi vei phuong phap 1 la:
- Nhigt 86 20 °C £ 2 °C, 3% &m twong d6i 65 % + 5 % R.H:

Hoac
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- Nhiét d§ 23 °C + 2 °C, d6 4m tuong d6i 50 % + 5 % R.H;

- Déi véi cac nude nhiét doi, nhigt dg 27 °C + 2 °C, d6 &m twong ddi 65 % + 5 % R.H.

7  Cach tién hanh

7.1 Chudn bj bé chira cach dién (3.2) va dua thiét bj dén nhiét do dw kién. Didu nay cé thé thuc hién
duoc bing cach cho mdt lwong phit hep cacbon dioxit rén (bang khd) vao trong bé chira va dé ti ter
méi tredng truyén nhiét (3.3) cho dén khi cach dinh bé chira 50 mm. Trong khi thér, nhiét d6 clia bé
phai dwoc gitr khdng ddi bang cach cho thém mot cach than trong cac lwgng nhd bang khé.

CHU THICH  C6 thé dat dwoc nhiét d6 dy kién bing cach dd mai truong truyén nhigt ddy bé chira cach
dién va ha thap nhiét @6 bang cach cho thém cacbon dioxit 16ng, dugc kidm soat bdng van dan déng
solenoid c6 kém theo mét bd phan kiém soat nhiét 6. Co thé si dung nito 16ng, bang khdé hodc cacbon
dioxit 16ng d& ha nhiét d¢ khi cé yéu cau.

7.2 Xac dinh d6 day cia cac méu thir theo phuwong phap duoc mé ta trong ISO 2286.

7.3 Gén cac mau thi vao kep va ngam trong 3,0 min + 0,5 min & nhiét dé dy kién. M&t mau tho
duoc danh gia phai quay vé phia canh tay don va dap, néu khéng cé quy dinh khéac.

7.4 Sau khi ngam trong khoang thoi gian quy dinh tai nhiét do thir, ghi lai nhiét @ va thwe hién
mét va dap don lé.

7.5 DA voi mbi mau thir, kiém tra téc dd clia dau bua, téc do nay phai ndm trong khodng tir 1,8 m/s
dén 2,1 m/s. (xem Phu luc A).

7.6 Sau khi l&y mau thi ra khoi bé chira, kiém tra tirng mau thtr dé& xac dinh mau tht ¢6 bi hw hai
hay khdng. Hu hai dwoc xac dinh |a bt ky vét nit hoac vét ran nao cé thé nhin thay trén I&p trang
phli khi dwoc kiém tra bang kinh phéng dai nam lan. Uén cong tirng mau thir dén mot géc 180°
xung quanh mét tryc dwdng kinh 6 mm theo hwéng twong tw nhu udn cong dugc tao béi va dap
trwéc khi kiém tra bang kinh phong dai nam lan.

7.7 S dung cac mau thlr mai dbi véi tirng nhiét do thir.

CHU THiCH i voi phép thir théng thuéng, cho nam mau thir vao thir va dap dbi véi méi mat, tai
nhiét a3 duwoc quy dinh trong yéu cdu k§ thuat cla vét liéu lién quan.

8 Bao cao thr nghiém

Bao cao thr nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:
a) Vién dén tiéu chudn nay;

b) Cach nhan biét vai trang phu;

¢) Nhiét @ dé thl cac mau thiy;

d) Loai thiét bi, dung cu st dung;
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e) Nhiét 33, 6 &m va khoang thoi gian didu hoa;

f) Khoang thoi gian ngdm cac miu thir, néu khac so véi quy dinh trong 7.3;
g) Sbé lwgng cac mau duoc thir;

h) Van téc clia dau bua va dap;

i) Céch xt ly clia tirng méau thir riéng ré;

j) Do day cla vai trang phu;

k) Bé& mat hodc canh clia vai trang phl dwoc thir;

1) Chitiét vé méi treéng truyén nhiét dwoc st dung.
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Phu luc A
(tham khao)

Hiéu chuan téc do cua thiét bi thir va dap® & nhiét dd thap dan dong solenoid

A.1 Hiéu chuan téc dd trwdre khi thir
A.1.1 Nguyén tic

Do chiéu cao h, ma tai dé bi thép dwoc gén trén co cdu dau va dap, nang lén sau khi dau va dap dich
chuyén |én phia trén bj chan lai khi tiép xGc véi dung cu chdn co hoc. Giam téc dd clia bi sao cho
nguyén ly diéu chinh la phan than di chuyén tw do dwdi anh hwdng cla trong lic.

A.1.2 Cach tién hanh

A1.2.1 Cé dinh gia d& bi

Thao mét Gai 6¢ bét chat cac thanh dan thanh va dap véi vau kep 16i solenoid. Tao mét 16 nhé trén gia
dd bi (xem Hinh A.1) phia trén thanh dan va lap lai dai 6c va bt chat.

A.1.2.2 Diéu chinh hanh trinh cta dau va dap

Thao tdm chén bdo vé bang kim loai xung quanh solenoid. M& réng dém gidm chan béng cao su (xem
Hinh A.2) va l&p d&m vao xung quanh I5i solenoid. Lap lai tAm chan béo vé solenoid. Cho mdt mau thie
dién hinh vao dung cu gitr m3u cia thiét bi thir. Dung tay ndng co' cdu va dap dén diém két thuc cla
hanh trinh. Khi co cdu va dap nang Ién dén chiéu cao I6n nhét, thanh va dap clia thiét bi thir phai dwoc
tiép xtc véi mau thtr nhung thanh khdng triing véi mét phdng clia méu thir. Néu thanh va dap khéng tiép
x(c véi mau thir, phai loai bd dém gidm chén va thay bing mdt miéng dém mdng hon. Ngugc lai, néu
thanh va dap di chuyén dén mat phng cia mau th(, thay dém gidm chén bang mét miéng day hon.

A.1.2.3 Cach sap xép bi va éng do

D&t mét bi thép co dwéng kinh 19 mm trén dung cu git bi. (vé ly thuyét, do udn phia trén clia bi khdng
phu thudc vao khéi lgng clia bi. Tuy nhién, néu khdi lwgng qua I6n, chuyén ddng clia thanh va dap cé
thé bj can trd). Kep mdt éng bang chét déo trong hoac béng thly tinh c6 dwéng kinh ngoai téi thiéu la
25,4 mm trén vij tri thang dlirng, ngay phia trén bi. Ong phéi c6 mét thang do dwgc chia @6 5 mm. Vi tri
zero trén thang do phai thdng véi dinh clia bi khi bi & phia trén cling ctia hanh trinh co cu va dap.

A.1.2.4 Do vatinh toan

V6i thiét bi thir nh dugc mé ta & trén va khdng c6 mau thr va dung mdi ngadm, khéi dong solenoid va doc
chiéu cao clia bi, lam trén dén 5 mm. Thuc hién it nhat nam phép do. Tinh tit ca cac két qua va ddi gia tri
trung binh sang mét. Xac dinh téc d8 clia dau va dap v, tinh bang mét trén gidy, theo cdng thic sau:

% Nguéi str dyng Iwu y Phy luc nay chi 4p dung cho mét s6 loai thiét bj thir va dap nhét dinh.
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v=1l2gh
Trong doé:
g la gia téc trong trwdng, tinh bang mét trén gidy binh phuong (= 9,8 m/s?);
h I& chigu cao trung binh cla bi, tinh bang mét.

CHU THICH  Céc phép do higu chuén phai dugc thuc hign voi thiét bi thir duoc do trén bé mat khong dan hdi,
nhuy mét ban thi nghiém hodic san bé tong. Gia khung dan hdi cé xu huéng hap thu ndng lwgng va dap 1am ha
thép céac gia tri chiéu cao cla bi,

A.2 Hiéu chuén téc dé trong khi thie

A2.1 Thiét bj thir c6 gia d& bi, bi va éng do (xem Didu A.1), nhing khdng c6 dém gidm chén bing
cao su (thiét bi thir & diéu kién van hanh théng thudng) va khéng cé6 mau thir va dung mai ngam, khi
dong solenoid va doc chiéu cao cla bi, [am tron dén 5 mm. Thyc hién mudi phép do. Tir cac gia tri doc
chiéu cao nhd nhét va chiéu cao I6n nhét cla bi, xac dinh khoang téc dd va dap, st dung cdng thirc
trong A.1.2.4. Khoang nay dugc dinh nghia la “khodng téc dé tai dinh ctia hanh trinh”.

A.2.2 V6i thiét bj thie nhw dwoc md ta trong A.2.1, nhung ¢6 (cac) mau thir va dung mdi ngam, thuc
hién phép thir do gidn nhu md ta trong Didu 7. Doc chidu cao clia bi tai méi 1&n khdi dong solenoid.
Chuyén chiéu cao bi sang tdc d6 nhu néu trong A.1.2.4. Néu téc d6 nim trong khodng téc dé xac dinh
treére tai dinh cla hanh trinh, phép thlr phai dwoc coi la hop 18. Néu téc dd ndm ngoai khoang téc do
xac dinh trwéc, phép thir khong hop 1€ thi khéng phai bdo céo. Déi véi cac phép thir khéng hop 18,
diéu chinh té¢c do tai dinh ctia hanh trinh trong khodng xac dinh trwéc va chap nhan dwoc. Co thé dat
dwoc diéu nay béng cach gidm sé mau thir trong méi 14n va dap.

A.2.3 Vidu duéi day la dién hinh cho quy trinh higu chuln tdc d6 day du déi véi cac thiét bi thir dén
ddng solenoid:

a) Thyc hién cach tién hanh dwoc quy dinh trong Didu A.1, téc dd va dép tai diém va dap cla thiét bj
thir khéng c6 mau thl va dung mdi ngdm durgc nhan thay la 1,9 m/s. Téc db nay trong khoang gidi han
quy dinh cia 7.5.

b)  Thyc hign cach tién hanh trong A.2.1, véi thiét b thiv khéng c6 miu thir va dung méi ngam,
khodng toc do va dap tai dinh cla hanh trinh dwgc nhan thay 1 tir 2,5 m/s dén 2,7 m/s. Khoang gia tri
nay la khoang chap nhén dugc cla loat phép thir. Khodng chdp nhan phai dwoc thiét Iap méi 13n tée
d% va dap tai diém va dap dwoc xac dinh (xem Didu A.1).

c¢) Thyc hién cach tién hanh trong A.2.2, véi thiét bi thir ¢6 (cac) mau thir va dung mdi ngam, téc @
tai dinh cda hanh trinh trong 1an dén déng solenoid dau tién duoc nhan thdy 1a 2,5 m/s. Téc @ nay
trong khodng chép nhan dugc va phép thir 1a hop 18.
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d) Céc tdc do tai dinh cla hanh trinh trong cac lan din dong solenoid thir hai 1a 2,4 m/s va lan dan
déng solenoid thir ba 1a 2,3 m/s. Céc téc d6 nay ndm ngoai khoang chdp nhan dugc va ca hai phép
thir Ia khéng hop l&.

e) Diéu chinh lam ting téc d6 tai dinh clia hanh trinh, thyc hién qui trinh trong A.2.2.

f) Cac téc d6 tai dinh clia hanh trinh trong Ian ddn dong solenoid thir tw va cac Ian dan dgng tiép theo
dwoc nhan thay ndm trong khoang gitra 2,5 m/s va 2,7 m/s. Cac két qua clia tAt ca cac phép thir nay 14
hop 8.

Kich thuwéce tinh bang milimet

D6 day 3,2
Hinh A.1 - Gia d& bi

~90 Kich thwéc tinh bang milimet

25

12.7

B§ clrng =70 IRHD

Hinh A.2 - Pém gidm chéan bang cao su
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