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Lo nét ddu

TCVN 11977:2017 dugc bién soan dya trén co sé& JIS Z 3120:2014
Method and acceptance criteria of test for gas pressure welded joint of
steel bars for concrete reinforcement,

TCVN 11977:2017 do Vién Khoa hoc Cong nghé Xay dyng ~ By Xay
dyng bién soan, BY Xay dwng d& nghi, Tong cuc Tigu thudn Do ludng
Chét lwgng thdm dinh, BS Khoa hoc va Cang nghé cdng bd.
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Thép cdt bé tong - Phwong phap th va tiéu chi chap nhan méi néi
han aéi dAu bang khi ap lyc

Steel bar for concrete reinforcement - Test Method and
acceptance criteria for gas pressure welded joints '

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chudin nay quy dinh ¢4c phurong phép thir va tiéu chi chip nhan méi néi han abi ddu bing khi 4p
lwc dugc thire hién bing phwong phap han khi 4p lyc thi cdng, hdn khi 4p lwc ty ddng va han khi &p
lwe got nong @& ndi cac thanh thép cét bé tdng dwoe quy dinh trong cac tiéu chudn TCVN 1651-1,
TCVN 1651-2 hodc twong duwong.

2 Tailigu vién din
Céc tai liéu vién din sau day 14 cAn thiét & 4p dyng tiéu chudn nay. Ddi véi cac tai ligu vién din ghi

nam cdng bé thi 4p dung ban dugc néu. Dbi véi cac tai ligu vién din khong ghi ndm cdng bb thi 4p
dung phidn ban m&i nhét, bao gbm ca cac stra abi, bd sung (néu co).

TCVN 1651-1, Thép ¢t bé tdng - Phén 1: Thép thanh tron tron.

TCVN 1651-2, Thép cbt bé téng - Phén 2: Thép thanh van.

TCVN 197-1:2014, VAt liéu kim loai— Thir kéo - Phén 1: Phuong phép thir & nhiét d phong.

TCVN 198:2008, V4t liéu kim loai — Thir ubn.

TCVN 5017-1:2010, Han va céc qué trinh lién quan - Tir vieng - Phén 1. Céc qué trinh han kim loai.

3 Thuét ngi va dinh nghia

Trong tiéu chudn ndy sl dung cac thuat ngl va dinh nghia néu trong TCVN 5017-1:2010 vé céc thujt
ng®, dinh nghfa sau:

3.1

M&i ndi han khi ap lwc (Gas pressure welded joint)

Mbi nbi di dAu, s& dung ngon Itra clia hdn hop khi chdy (14 h8n hop véi ty 1& nhét dinh gitra khi & xy
cdng nghiép véi khi ga thidn nhién, khi acetylene ho3c khi ga propane) @& nung néng céc thanh thép
¢bt va st dung 4p lwc co hoe @& han lai véi nhau.

3.2

Han khi &p lye thi cong (Manual gas pressure welding)

Phuong phap han khi 4p lyc véi cac mé dét duge thao tac thi cdng.
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3.3

Han khi dp lwc tw ddng (Automatic gas pressure welding)

Phuong phap han khi 4p lwc st dyng thiét bi tw ddng didu khién cac qué trinh nung ndng, tac dung 4p
e va thao tac md dét.

34
Han khi 4p lwc got néng (Gas pressure welding by hot trimming)
Phuong phap han khi 4p lwe c6 st dung dao cit d& got doan phinh clia méi han ngay khi con néng.

.

35
M3t tiép giap han (Surface of pressure weld) _
Mt tiép gi4p cla hai thanh cbt thép duec ndi véi nhau bang han khi 4p luc.

-

36
Méi han &p e (Pressure weld)
Méi ndi bao gdm mat tiép gidp han va viing dnh hudng nhiét.

3.7
Thir lai (Retest)

Thir nghiém duoc tién hanh trong treong hop vét ligu thir khang dat cic yéu cu v& Kiém tra bén
ngoai, thir kéo hodc thtr ubn do céc khuyét tat clia vat liéu hodc twong ty.

4 Kiéu thi nghiém

Kidu thir nghiém s& bao gdm kiém tra b&n ngodi va thir kéo. Néu khéng thé thire hién dugc thi kéo, cb
thé thay thé béng thir ubn theo thda thuén gilra don vi ché tao va ngudi st dung.

5 Mau thip

Hinh dang va kich thudc clia mau thir theo yéu cAu cho trong Bang 1. MAu thir durgrc dé nguyen dang
sau khi han. M&u @& thir kéo hodc thir ubn 14 cae m3u the 42 dat yéu cdu clia kiém tra bén ngoai. Mau
thir ubn dugce han bing phirong phap han khi 4p lizc thi: c8ng hodc han khi 4p lyc ty @dng thi phai loai
bd phdn 16i trén doan phinh clia méi néi cho bing b mit thép cor ban & phia tiép xtic véi gdi udn.

Bang 1. Kich thuée miu thi
Kich thuéc tinh bing milimet

MAu thir Chiéu dai L
Miuthirkéo [8d® + chidu dai kep] hodc Ién hon
Mau thtr ubn (10d + 100) ho#&c lén hon nhwng khéng nhéd hon 300 mm
EU THICH: (a) Néu dwéng kinh danh nghfa bdng 25 mm hodc 1én hon thi Iy ta 5d.
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CHU DAN:

d Budng kinh danh nghla clia m3u th, 14 gi4 trj dedmg kinh danh nghfa theo quy dinh trong TCVN 1651-1 ¢di véi thép
thanh tron tron va TCVYN 1651-2 d6i véi thép thanh van,

L Chibu dai mu the..
(a) Nédu durerng Kinh danh nghia bAng 25 mm hodc 1¢n hon th Ay 14 5d.
(1) Mat tiép giap han,
(2) Thanh thép cbt.
Hinh 1 - Hinh dang miu ther

6 Phwong phap thir

6.1 Kiém tra bén ngoai

Kiém tra bén ngoai méi ndi han &p lyc dwoc tién hanh béng cach sl dyng mét thuéng hodc cic dung
cu cAn thiét nhu thuée clip, dudng, thude 14 d& kidm tra dudng kinh va chidu dai doan phinh, dd léch
clia mét tiép gidp han, do léch tdm ca thép cbt, 6 gdy khlc, dd iéch doan phinh, chdy sé, hé 1m
ho#c nitt do qué nhiét.

6.2 Thirkéo

Thir kéo phdi pht hep véi qui dinh trong tiéu chudn TCVN 197-1:2014. Sl dyng dién tich mat cat
ngang danh nghta dwgc qui dinh trong TCVN 1651-1 d6i véi thép thanh trdn tron va TCYN 1651-2 ddi
v&i thép thanh van, ¢é xac dinh 44 bén kéo clia mbi néi.

6.3 Thirudn

Thi nghiém uén st dung co cdu udn bang 4p Iwe phi hop véi qui dinh trong TCVN 198:2008. Géc ubn
béng 45° ho3c lén hon. Dudng kinh géi udn pht hop véi qui dinh trong TCYN 1651-1 déi v&i thép
thanh trén tron va TCVN 1651-2 ddi véi thép thanh vén.

7 Tiéu chi chdp nhan

7.4 Tiéu chi ch4p nhan khi kiém tra bén ngodi
Mau thr dwgre coi 1a dat khi thda man cac yéu clu ky thuat sau:
a) Mau thir duoc thye hign bing phurong phap han khi &p lyc thi céng hodic ty ddng

+ Dudng kinh doan phinh (D): 16n hon hodc bing 1,4 [An dwéng kinh darh nghia thép cét.
Déi voi thép CB500-V theo qui dinh trong TCVN 1651-2 thi [6n hon ho3c bing 1,5 12n
duwing kinh danh nghia thép cbt (Hinh 2);



TCVN 11977:2017

o Chiéu dai doan phinh (/): i&n hon hodc béng 1,1 1An duéng kinh danh nghla thép cbt. Déi
véi thép CBS00-V theo qui dinh trong TCVN 1651-2 thi 1én hon hoidc bing 1,2 1An dudng
kinh danh nghia thép cét(Hinh 2);
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Hinh 2 - Bréng kinh va chidu dii doan phinh

e D0 léch mét tiép gidp han so véi dinh doan phinh § phai khéng Ién hon 0,25 An dudng kinh
danh ngha thép cbt (Hinh 3);

~—

(1 2

CHU DAN:
(1) Binh doan phinh mdi ndi
(2) Mat tidp gidp han
Hinh 3 - D9 léch mit tidp gidp han

o Do léch tam tryc thép cbt () phai nhd hon hodc bing 0,2 1dn dwdng kinh danh nghla thép
cbt (Hinh 4);

Hinh 4 - D§ 14ch tAm tryc thép cét

« D léch phan 13i doan phinh (4h) phai nhd hon hodic bdng 0,2 1An dudng kinh danh nghia
thép cot (Hinh 5);
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Ah=h ~h,

Hinh 5 - B§ 18¢ch phin 18 doan phinh
o Khdng dugc phép cd léch gbe gilra tryc hai thanh thép cét;

o Khéng dwoc phép cb cac khuyét tat chdy sé, hé 16m holic nit do qué nhiét dd Ion c6 thé
quan sat bang mét thudng. :
b) MAg thi duge thye hién bang phuong phap han khi dp lwc got néng

o Chidu dai doan phinh ()): phai ién hon hodc bang 1,1 1An duwdng kinh danh nghla thép cét.
Déi voi thép CB500-V theo qui dinh trong TCVN 1651-2 thi Ién hon hodc bing 1,2 1an
dudng kinh danh nghta thép cbt (Hinh 6);

Hinh 6 - Chidu dai doan phinh han 4p lwc

o Khdng dugc phép co vét nit hodc hé 13m thay dwgc trén phdn bd mat a3 got cla méi han
ap Iyc,

¢ Khéng dwoc phép co cac khuyét tat bé mat do quéa nhiét thdy dugc trén phan bé mat da got
ctia mbi han 4p Iy,

7.2 Tiéu chi chdp nhan khi thir kéo

Miu thr kéo duge coi 1a dat yéu chu khi tat ca cdc mAu thir déu thda man cac chitidu thir kéo qui dinh
trong TCVN 1651-1 va TCVN 1651-2,

7.3 Tiéu chi chdp nhan khi thi? ubn

Miu thir ubn duoc coi la dat yéu cAu khi tat cd cac mAu thir ubn khong bj nirt, gay tai mét tiép gidp han
khi goc ubn dat gén 45°.

8 Thi lai

8.1 Didu kién thir lai

Viéc thi? lai dugc thye hign chi khi cac mAu thi ubn hoc thir kéo khong dat yéu cdu do mét trong céc
nguyén nhan sau day:
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a) Thir nghiém khdng dat do tinh trang clia vat liéu thir (ngam xi, nit, rd, rdng); )
b) Thir nghiém khéng dat do cac hi héng bén ngodi hinh thanh trong qué trinh gia céng mau;
c) The nghiém khdng dat do thaé) tac sai;
d) Ther ubn khdng dat khi xuat hién vét nit, gdy ndm ngoai mit tidp giap han khi géc ubn chua dat
45°,
8.2 Miu thir dé thir lai

Ung v&i m&i mdt mBu thir khdng dat s& dupc 1dy mat mau thi lai tlr cac mdi ndi duec han trong cling
diéu kién.

8.3 Yéu cAu ki thuat khi thir i
Mau thr dugc coi la dat yéu cAu thi lai khi thda man cac yéu cau cla didu 7.

9 Cac yéu cdu khac

9.1 Néi thép cbt c6 mac thép khac nhau

Buéng kinh ubn qui dinh & didu 6.3 va dd bén kéo qui dinh & diéu 7.2 dwoc ly theo yéu clu ki thuat
clia thép cbt co cuang 86 thap hon.

9.2 N&i thép cbt c6 dwirng kinh khac nhau
Buwéng kinh danh nghia qui dinh & didu 5 va didu 7.1 va dwong kinh udn & didu 6.3 dwec 1y theo yéu
cdu ky thuat cda thép cbt cé dwdng kinh nhd hon,

10 Bao céo

B&o céo cAn phdi cé céc théng tin sau day:
a) Tén c¢bng trinh;
b) Tén thg han thiee hién han khi &p Iwc (cdng ty);
¢} Phwong phap han khi ap hye;
d) Ngay kiém tra va thlr nghiém;
e) Déanh gid két qua;
f) Tén don v san xuét, méac thép va chiing loai thép cét;
g) Cac thdng tin khac néu cé.

10
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