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TCVN 12142-18:2017

L&i noi dau

TCVN 12142-18:2017 hoan toan twong dwong 1SO 683-18:2016.

TCVN 12142-18:2017 do Ban k§ thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 17, Thép
bién soan, Tong cuc Tiéu chuan Do lvdng Chét lvgng dé nghi, Bo Khoa hoc

va Cong nghé cong bb.

Bd TCVN 12142 (ISO 683), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét bao
gdm céc tiéu chuan sau:

- TCVN 12142-1:2017 (ISO 683-1:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cat - Phan 1: Thép khong hop kim ddng cho t6i va ram.

- TCVN 12142-2:2017 (1ISO 683-2:2018), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phén 2: Thép hop kim ding cho téi va ram.

- TCVN 12142-3:2017 (ISO 683-3:2016), Thép nhiét luyén, thép hgp kim va thép
dé cét - Phan 3: Thép téi bé mat.

- TCVN 12142-4:2017 (1SO 683-4:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phén 4: Thép dé cét.

- TCVN 12142-5:2017 (ISO 683-5:2017), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 5: Thép thém nito.

- TCVN 12142-14:2017 (ISO 683-14:2004), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cét - Phan 14: Thép cén néng dung cho 16 xo t6i va ram.

- TCVN 12142-15:2017 (I1SO 683-15:1992), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cat - Phan 15: Thép lam van dung cho déng co dot trong.

- TCUN 12142-17:2017 (ISO 683-17:2014), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cdt - Phan 17: Thép 6 bi va b dda.

- TCVN 12142-18:2017 (ISO 683-18:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va
thép dé cét - Phan 18: San pham thép séang bong.



TIEU CHUAN QUOC GIA - TCVN 12142-18:2017

Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cat -
Phan 18: San pham thép sang béng

Heat treatable steels, alloy steels and free-cutting steels -
Part 1: Bright steel products

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu cdu k¥ thuat cho cung cap déi voi céc thép thanh sang bong &
diéu kién kéo hoac gia cdng boc vértién va cac loai thép nay duoc dy dinh str dung trong ché tao may,
vi du nhw ché tao céc chi tiét may. Cac thép thanh sang bong duwgc phan thanh cac loai thép sau:

a) Thép khong hop kim ché tao may chung;

b) Thép khdng hop kim dé cét;

c) Thép khdng hop kim va thép hop kim toi bé mat;

d) Thép khdng hgp kim va thép hgp kim ding cho toi va ram;
e) Thép khong gi.

1.2 Ngoai tidu chudn nay, cé thé dp dung céc yéu ciu ki thuat cho cung chp clia TCVN 4399 (ISO
404).

2 Tai liéu vién dan
Céc tai liéu vién dan sau rat cin thiét cho ap dung tiéu chuan nay. Béi vai cac tai liéu vien din ghi nam

cdng bd thi 4p dung phién ban da néu. Dbi véi cac tai liéu vién din khdng ghi ndm cang bé thi ap dung

phién ban méi nhat, bao gdm ca cac stra ddi, (néu co).
TCVN 197-1 (ISO 6892-1), V4t liéu kim loai - Thr kéo - Phan 1: Phuong phép thir & nhiét d6 phong.
TCVN 256-1 (ISO 6506-1), VAt liéu kim loai - Thix dé ctng Brinell - Phan 1: Phuong phép thi.

TCVN 312-1 (ISO 148-1), Vat liéu kim loai - Thiy va dap kiéu con léc Charpy - Phan 1: Phuong phép
thir.
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TCVN 1660 (ISO 4885), San phdm clia hop kim hé sét - Nhiét luyén - Ttr virng.

TCVN 1811 (ISO 14284), Thép va gang - Ly mau va chuén bi méu thir dé xéac dinh thanh phén héa
hoc.

TCVN 2245 (ISO 286-2), Hé théng ISO vé dung sai vé 1ap ghép - Béng cép dung sai tiéu chuan va sai

léch giéi han cua 16 va truc.

TCVN 4398 (ISO 377), Thép va sdn phdm thép - Vi tri ldy mau, chuén bi phéi mau va mau thik co tinh.
TCVN 4399 (ISO 404), Thép va san phdm thép - Yéu cdu ky thuat chung khi cung cép.

TCVN 4393 (1SO 643), Thép - Xac dinh d6 Ién hat bdng phwong phép kim tuong.

TCVN 4507 (ISO 3887), Thép - Phuong phap xéc dinh chiéu séu Iop thoat cacbon,

TCVN 7446-1:2004 Y, Thép - Phan loai - Phén 1: Phan loai thép khong hop kim va thép hop kim trén
co sé& thanh phén héa hoc.

TCVN 7446-2 (ISO 4948-2), Thép - Phan loai - Phén 2: Phén loai thép khéng hop kim va thép hop kim
theo cép chat lvong chinh va dac tinh hodc tinh chét st dung.

TCVN 11236 (ISO 10474), Thép va sdn phdm thép - Tai liéu kiém tra.

TCVN 11371 (iSO 6929), Sén phdm thép - Ttr vueng.

TCVN 12142-1 (ISO 683-1), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét ~ Phan 1: Thép khéng hop
kim dang cho t6i va ram.

TCVN 12142-2 (ISO 683-2), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phéan 2: Thép hop kim
dung cho t6i va ram.

TCVN 12142-3 (ISO 683-3), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phén 3: Thép t6i bé mat.
TCVN 12142-4 (ISO 683-4), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phédn 4: Thép dé cét.
ISO/TS 4949, Steel names based on letler symbols (Méac thép dwa trén cac ky hiéu chir cai),

ISO 4967, Steel — Delermination of contest of non-metallic inclusion — Micrographic method using
standard diagrams (Thép — Xéc dinh ham lwong cta céc tap chét phi kim loai - Phuong phép chup
anh t6 chirc té vi khi st dung céc bidu dé tiéu chuén).

ISO/TR 9769, Steel and iron — Review of available methods of analysis (Thép va gang — Xem xét lai
c4c phuong phép phén tich sén ¢d)

ISO 16143-2, Stainless steels forr general purposes — Part 2: Corrosion — resistant semi-finished
products, bars, rods and sections (Thép khong gi dung cho céc myc dich chung — Phén 2: C4c ban
thanh pham chju &n mon, cac thép thanh, thép thanh tron va thép hinh).

Y Pugc bién soan trén co s& ISO 4948-1:1982 va HS (Explanatory Notes, Chapter 72, 2002). Trong Bang 1 ciia tiéu chufn
nay, ham lugng cac nguyén tb nhom, coban, silic, vonfram va cdc nguyén té dwgc quy dinh khéc (trir feu huynh, phét pho,
cacbon va nito) twomg duong vai quy dinh ciia HS; ham ligng cac nguyén té cdn lai trong dwong vii quy dinh clia ca HS va
ISO 4948-1:1982.
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3 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chuén nay ap dyng céc th'uat ng® va dinh nghia cho trong TCVYN 4398 (1SO 377), TCVN 1660

(1SO 4885), TCVN 7446-1, ISO 4948-2, TCVN 11371 (ISO 6929), TCVN 1811 (ISO 14284) va cac
thuat ngid, djnh nghia sau,

341

San pham thép sang bong (bright steel products)

Thép thanh dugc kéo ngudi hodc duoc gia cong boc v / tién d& co chét rgng bé mat nhin béng hon
va dd chinh xac kich thwéc cao hon so voi cac thép thanh can néng.

3.2

San pham kéo (drawn products)

Séan pham c6 cac hinh dang mat cét ngang khac nhau, thu duoc sau khi tay gi, bang kéo ngudi cac
thép thanh hodc thép day can néng dén mot gia kéo (bién dang ngudi khdng Iy di vat liéu)

CHU THICH: Nguyén cdng nay tao ra ca¢ dic didm chuyén ding ciia san phdm vé mat hinh dang, 4§ chinh x4c kich thuére
va gia c8ng tinh bé mat. Cac san phdm & dang doan thing dugc cung cip sau khi da duec nén thing, céc san phim c6 mat
cét ngang nhd ciing c6 thé duec cung cip & dang cudn.

3.3

San pham gia cong boc v | tign (pecled / tuined products)

Thép thanh véi mat cit ngang tron ¢ cung mdt didc diém nhu cac san pham dugc kéo vé mat hinh
dang, dd chinh xac kich thwéc va gia cong tinh bé mat sang béng nhung khong cé s bién cteng khi
gia cdng nguédi.

CHU THICH: C4c san phdm nay dugc tao ra bing béc vé trén méy gia cong bic vé thudng cé nén thing va danh bong kém
theo. Viéc Iy di kim loai bdng béc vé dugc thye hién bing phuong phdp sao cho sén phém séng béng thudng khéng cd céc
khuyét tat bé mat va sy thoat cacbon do qua trinh ¢an néng.

34

San pham mai (ground products)

Thép thanh tran dwgc kéo hodc gia cang boc vé / tién dé cé chat lugng bé mat va do chinh xac kich
thwéc néng cao bang mai hodc mai va danh bong.

3.5

Chiéu day (thickness)

Kich thwéc danh nghia clia san pham.

CHU THICH: Chidu day cb thé Ia:

a) Budrng kinh trong treéng hgp thép thanh tron;

b) Canh bén trong trurérng hep thép thanh vudng;
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¢) Khoding cach (chidu rdng) gitra cac canh ddi dién trong tredng hop thép thanh hinh sdu canh;

d) Canh bén ngén hon trong tredng hop thép thanh det {thép thanh hinh chi nhat) va thép dai réng.

DI véi céc tiét dign dac biét “chidu day” phai dugc dinh nghia tai thai diém tim hiéu va gat hang.
36

D6 khong tron (out of round)

D6 chénh léch gitka kich thwoc nhd nhét va kich thudc I6n nhat do dwoc ngang qua cac cip diém ddi

dién nhau tai mdt mat cdt ngang chung.
3.7

Tiét dién quy dinh (ruling section)

Tiét dién ap dung cac co tinh quy dinh.

CHU THICH: C& kich thudc cia tiét dién quy dinh khang phy thudc vao hinh dang c4c kich thwérc thyc té cia san phdm va
ludn dugc cho biing mét dwirng kinh, Dudng kinh nay trong dwong véi duéng kinh cia mét “thanh trdn twong durong™B6 1a
mét thanh tron s& bidu thj ciing mat tée d@ 1am ngudi nhur iét dién quy dinh thyrc té cda san phém c6 lién quan tai vj tri ldy cac
mu thir khi duroe 1am ngudi tir nhiét dd austenit héa.

4 Phan loai va ky hiéu
4.1 Phan loai

Céac mac thép c6 lién quan dwoc phan loai trong TCVN 7446-1 va 1SO 4948-2. Céc loai thép ky thuat
chung va thép d& cit déu la cac loai thép chét lwong. Céc loai thép cho t6i bé mat, cho tdi va ram va
thép khong gi la cac loai thép dac biét (chuyén ding)

4.2 Ky higu

V& cac mac thép dwoc bao ham trong tiéu chudn nay, mac thép nhw d& cho trong cac bang c6 lién
quan phai phi hop voi ISO/TS 4949,

5 Théng tin do khach hang cung cap

51 Théng tin bit budc

Nha san xudt phai nhan dwoc thong tin sau tir khach hang tai thoi Giém tim hiéu va dét hang;
a) Sé lwvgng (khéi lwong, sé Ivong thép thanh) dwere cung cép;

b) Hinh dang ctia s&n pham (vi dy, thép thanh trén, sau canh, vudng, det);

c) Cac kich thwéce va dung sai clia dung sai, xem 7.7 va cac Bang 13 va 16 dén 18;

d) Vién dan tiéu chuan nay, nghta 1a TCVN 12142-18 (ISO 683-18) )

e) Tén ctia mac thép va didu kién cung cap (xem cac Bang 5 dén 15);
8
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f) Ky hiéu tiéu chuan clia mdt bao céo thir 2.2 hodc, néu ¢c6 yéu cau bat cir loai tai liéu kiém tra nao
khac phis hop véi TCVN 11236 (130 10474). '

5.2 Yéu cdu tuy chon / bd sung hoic dic biét

Mét s6 cac lwa chon tly y dwoc quy dinh trong tiéu chudn nay va dwoc liét ké dudi day.Néu khich
hang khéng chi ra mong mudn bat ci¥ sw lya chon nao trong cac Iya chon tay y nay thi san pham sé

dwoc cung cdp pha hop véi cac diéu kién ki thuat co ban cla tiéu chuan nay (xem 5.1).

a) Thir nghiém chudn cho san pham duoc st dung trong diéu kién tdi va ram (chi ding cho céc loai

thép dung cho t6i va ram, xem Bang 1, Chu thich cudi trang d va C.2);

b) BAt ¢t yéu cau nao vé& hat min va kiém tra xac nhan ¢& hat min (xem 7.3 va C.3);
c) Thir khéng pha hiy (xem 7.5 va C.4);

d) Su phan bd dung sai phti hop véi 7.7 va C.5;

e) Céc diéu kién v& dau mat thanh ¢6 thé dwoc quy dinh tai thoi diém tim hiéu va dat hang phi hop
v&i C.6;

f) Phan tich san phdm (xem 7.1.2, Bang 20 va C.7);

g) V& ty 1& lwong ép t6i thiéu hodc ty 18 bién dang téi thidu cda chiéu day (xem 6.1 va C.8);
h) Bdo vé chdng dn mon tam thoi (xem 6.2.1 va C.9);

i) Bt cr yéu ciu nao vé& ghi nhan dic biét (xem Diéu 10 va C.10);

j) Bat ctz yéu cdu bd sung nao vé trang thai bé mat, nghia 1a, bé mat dwgc mai +G hoidc bé mat dugc
danh bong +PL, déi véi cac thép thanh tron (xem 6.2.2 va Bang 3);

k) Cép chét lwong bé mit néu cé yéu cau mot cap chit lugng khac so vdi cap chét lwong tiéu chuan
(xem 7.8 va Bang 4);

1) Kiém tra xac nhan d¢ thing (xem 7.7, Bang 19 va Phu luc D);

m) Bat clr y&u cau nao vé 6 tham téi (+H, +HH, +HL), chi dbi voi céc loai thép dac biét (xem 7.1.4);
n) Bat cir yéu cau ndo vé chiéu sau cho phép clia thoat cacbon (xem 7.6);

o) Thir va dap & nhiét do thap hon nhiét do phong (xem 9.2.2).

vipDuy 1:

2t thép thanh tron cé dwdng kinh danh nghia 80 mm, dung sai h8, chiéu dai cung cip 6000 mm duwgc
ché tao bing mac thép C45 theo tiéu chun nay & didu kién cung cip +C, cép chat lwgng bé mat 1 va
bdo cdo thir 2.2 nhw d4 quy dinh trong TCVN 11236 (ISO 10474).

2t thanh tron 20h9 x 6000

mac thép TCVN 12142-18 (1ISO 683-18) - C45+ C
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tai lidu kidm tra TCVN 11236 (ISO 10474) — 2.2

ViDy 2:

3t thép thanh tron c6 dudng kinh danh nghia 80 mm, dung sai h8, chiéu dai cung cép 6000 mm duoc
ché tao blng mac thép X5CrNi18-10 theo tidu chuén nay trong day chuyén gia cong +2B, cap chét
legng bé mat 3, véi trang thai bé mat +2G va gidy chirng nhan 3.1 nhw da quy dinh trong TCVN 11236
(ISO 10474),

3t thanh tron 80h8 x 6000
méc thép TCVN 12142-18 (ISO 683-18) — X5CrNi18-10 + 2B + 2G

gidy chirng nhan kiém tra TCVN 11236 (1ISO 10474) - 3.1.

6 Qua trinh ché tao
6.1 Quy dinh chung

Qu4 trinh luyén thép va ché tao cac san phdm vé&i cic han ché da cho bdi cac yéu chu trong 6.2 va
6.3 do nha san xuét quyét dinh.

Vé ty 18 lvong ép t6i thidu va ty 18 bién dang ti thidu ctia chidu day cda cac san phdm can va rén, xem
C.8.

6.2 Nhiét luyén va trang thai bé mit khi cung cép
6.2.1 Diéu kién nhiét luyén

Nhiét luyén va didu kién nhiét luyén (néu c6) tai thdi Gidm cung cap phdi tuan theo didu kién da duoc
théa thudn trong don dat hang va phai la mét trong cac diéu kién da chi ra trong Bang 1 hodc Bang 2.

Céc san pham thép sang bong & diéu kién kéo ngudi hodc gia cong boc vo / tién dwoc phi mdt mang
chét bdi tron méng trong qua trinh gia cong, d6i v&i cac san pham thép sang bong & didu kién nhigt

luyén cudi cling, nha san xuét cin lra chon bao vé chdng gi sau nhiét luyén.

Viéc phll mang chét bdi tron mong thong thrrang hodc dau khdng di d& bdo vé chdng gi ¢6 hiéu qua,
ddc biét [a trong triedng hop c6 sy hién dién cla nude ngung ty. St dung mot chit chdng gi da Iya
chon hodc mdt loai bao géi d3c bigt, néu c yéu céu, phai dwoc thoa thuan tai thei diém tim hidu va
dat hang, xem C.9.

6.2.2 Trang thai bé mat riéng biét

Bang 3 gidi thidu cac trang thai b& mat c6 thé cb va cac chp dung sai theo TCVN 2245 (ISO 286-2) khi
cung cép.

6.3 Kha nang truy tim nguén géc vat dac

M3i san pham phai c6 kha nang truy tim ngudn gbc vat dic, xem Didu 10.
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7 Yéu cau

7.1 Thanh phén héa hoc, co tinh va dd tham toi
7.1.1 Quy dinh chung

Td hop cac didu kién nhiét luyén thong thudng tai thoi diém cung cép va céc yéu cu lién quan dén

thanh phan héa hoc va co tinh dwoc gidi thiéu trong cac Bang 1 va 2.
7.1.2 Thanh phin héa hoc

Thanh phdn héa hoc cha cic Ioai thép dwoc xac dinh bdng phan tich mé ndu phai tuan theo
ISO 630-2, TCVN 12142-1 (ISO 683-1), TCVN 12142-2 (I1SO 683-2), TCVN 12142-3 (1SO 683-3),
TCVN 12142-4 (ISO 683-4) va 1SO 16143-2. Cac loai thép va thanh phan héa hoc clia cac loai thép
duoc liét ké dé tham khao trong Phy luc A ddi véi 1ISO 630-2, TCVN 12142-1(ISO 683-1), TCVN
12142-2 (ISO 683-2), TCVN 12142-3 (1SO 683-3), TCVN 12142-4 (1SO 683-4) va ISO 16143-2,

Sai léch cho phép gitra cac gia tri gi¢i han cho phan tich mé néu va céc gia tri cho phan tich san pham
dwoc cho trong cac bang twong Ung cla IS0 630-2, TCVN 12142-1 (1SO 683-1), TCVN 12142-2 (ISO
683-2), TCVN 12142-3 (ISO 683-3), TCVN 12142-4 {ISO 683-4) v& ISO 16143-2. Phai thirc hién phan
tich san phdm khi dwoc quy dinh tai thoi diém tim hidu va dét hang (xem C.2)

Néu cdc loai thép t6i bé mit hodc diing cho tdi va ram dwoc dat hang véi yéu cau vé do tham 1oi theo
TCVN 12142-1 (1SO 683-1), TCVN 12142-2(1SO 683-2) va TCVN 12142-3(ISO 683-3) thi cac yéu cau
vé do tham toi nay phai dwgc xem la cac tidu chi cho quan ly viéc chap nhan. Trong cac trwéng hop
ndy, phan tich mé nau cé thé sai léch so v&i cac gia tri da cho trong TCVN 12142-1 (I1SO 683-1),
TCVN 12142-2(1SO 683-2) va TCVN 12142-3(1SO 683-3): - Bang 3, chu thich cudi trang b.

CANH BAO - Do céic anh hwdng nguy hiém dén sirc khde va cac van dé vé mdi trwdrng clia Pb,
nén sir dung thay thé cac loai thép chi c6 Iwu huynh bang cac loai thép c6 bd sung thém cic

nguyén t6 khac khong déc hai va co kha nang cit cao.
7.1.3 Cotinh

D6i véi cac loai thép duoc dat hang & mot trong céc diéu kién nhiét luyén trong cac Bang 1 va 2, ¢an
&p dung cac yau ciu vé co tinh quy dinh trong cac Bang 5 dén 15 (trir cac thép thanh khéng gi duec
dat hang & diéu kién + 2D ¢6 co tinh dugc cho trong ISO 16143-2). Céc gia tri co tinh cho trong céc
Béng 5 dén 15 4p dung cho céc mau thd da dwoc ldy mau va chudn bj m&u thl pha hop véi Hinh 1.

Trong treéng hop nay, cac gia tri cla o tham t6i binh thuéng va thu hep lai cho trong TCVN 12142-1
(ISO 683-1), TCVN 12142-2 (ISO 683-2) cho cac loai thép dc bidt va cac gid i cia db thdm tdi thu
hep lai trong TCVN 12142-3 (1SO 683-3) cho cac loai thép hop kim déc biét chi dwgc sir dyng vei myc

dich hwéng dan.

Déi véi cac thép thanh khéng gi dwoc dy dinh gia cong bién clrng ngudi dé tang giéi han chay quy
wéc 0,2 t&i mét mirc quy dinh, cin ap dung céc co tinh & nhiét dd phong nhuw da quy dinh trong Bang
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15. Doi voi cac san phadm nay, co tinh 13 quan trong bac nhat cuing véi didu kién ciia mot dac tinh thie
cap.

CHU THICH: Trong cac Bang 5 dén 14 nay, cic loai thép dugc hop kim hda véi cac nguyén té bd sung thém dé tang kha

nang gia cang trén mdy khéng duoc dé cip dén mét céch rd rang, nhung céc co tinh cling ¢ higu lwc dbi véi ching (xem
céac Bang A.1 dén A 5).

7.1.4 Do tham toi

Trie khi cé thoa thuan khac cho céc loai thép hop kim t6i bé mat, can 4p dung cac yéu ciu vé dd tham
16i cho trong TCVN 12142-3(1SO 683-3). — Bang 5.

Néu c6 thoa thuan tai tai thdi diém tim hidu va dat hang, phai cung cap cac loai thép hop kim toi bé
mat co cac dai phan tan clia dd tham t8i dwoc han ché cho trong TCVN 12142-3(ISO 683-3): - Bang 6
va &p dung cAc gia tri clia dai phan tan do tham t6i nay ngoai Bang 1, cac cot 8 va 9.

CHU THICH: Trong edc Bing 9 dén 11, cac loai thép duge hop kim héa véi cac nguyén 16 bd sung thém dé t8ng khd ning

gia cong trén may khdng dwere dé cap 8én mét cach rd rang, nhung cac oo tinh cing co hidu e dbi vai ching (xem céc
Bing A.3va A4).

7.2 Kha nang gia cong trén may

Tat ca céc loai thép khéng phai la thép khdng gi déu c6 kha ning gia cong trén may & cac diéu kién “0
mém” (+A) va dwgc nhiét luyén téi tb chirc ferit-peclit (+FP)

Khi ¢é yéu cau nang cao kha nang gia cong trén may, cac loai thép c6 pham vi leu huynh hodc chi quy
dinh nén duwec dat hang varthodc ¢ nhiét luyén riéng dé nang cao kha nang gia cong trén méy (ciing
xem cht thich cubi trang b trong cdc Bang A.1, A.2 va A.3)

Cac loai thép dé cét véi ham Iwong cacbon thap co kha n3ng gia cong trén may t6t nhat & trang thai
kéo ngubi.

CHU THICH: Cic logi thép khang chira chi v&i thanh phin héa hoc so sanh duge thudng cb cic co tinh gidng nhau nhung
kha nang gia cong trén may thuéng thdp hon so véi cic foai thép ¢6 chi.

7.3 C&hat

Trir khi c6 thda thuan khac tai thoi diém tim hiéu va dat hang, ¢ hat cda céc loai thép k¥ thuat chung,
thép dé ct, thép khong hop kim dung cho tdi va ram va thép khong gi phai do nha san xuét quyét
dinh. N&u c6 y&u cdu mét td chize hat min cho céc loai thép khong hop kim ding cho tdi va ram hodc
cho céc loai thép dé cat duoc t6i bé mat hodc dwgc toi va ram thi phai dat hang theo Phuy luc C, tly
chon C.3,

CHU THICH: Néu sir dung nhiét luyén biing téi tngc tiép cho cac loai thép dé cit duge 13i bé mat, nén d3t hang mét td chic
hat mijn.

Céc loai thép téi bé mat va thép hop kim dung cho 18i va ram phai c6 td chire hat min vé&i c& hat
austenit 5 hodc min hon khi dwgc thir phit hop véi TCVN 4393 (ISO 643). Riéng vé kiém tra xdc nhan,
xem C.3.

12



TCVN 12142-18:2017
7.4 Tap chat phi kim loai
7.4.1 Tap chatvimé

Cac loai thép dic biét (chuyén ding) phai c6 d6 sach nhét dinh, tuy nhién, can co sw thda thuan dac
biét v& kiém tra xac nhan ham lugng cla tap chét phi kim loai. Néu ¢6 sy thoa thuan nhu trén tai thoi
diém tim hiéu va dat hang, phai xac dinh ham lugng cia tap chat phi kim loai vi md theo mét quy trinh
da thoa thuan va trong pham vi cac gidi han da thoa thuan (xem SO 4967 hoac tiéu chudn khac:
nghia I2 EN 10247 hogc JIS G 0555).

CHU THICH: Béi véi cac Ioai thép co ham lugng téi thidu a3 quy dinh clia leu huynh thi thoa thufin chi nén ién quan dén cic
oxit,

7.4.2 Tapchatvimé

Yéu cu nay dp dung cho kiém tra xac nhan cac tap chéat vi md trong cac loai thép dac biét. Néu co
théa thuan vé kiém tra xac nhan thi phirong phap va cac gi¢i han chép nhan phai dwoc théa thuan tai
thei diém tim hiéu va dat hang.

7.5 Chat lwgyng bén trong

Khi thich hop, cac yéu ciu lién quan dén chét lwgng bén trong clia cac san pham phai dwoc théa

thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.
7.6 Sw thoat cacbon

i véi cac loai thép khang phai la thép khang gi ding cho ti va ram, cac y&u cau vé chiéu sau cho

phép clia I6p thoat cacbon ¢o thé dwoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

Phai xac dinh chidu sau clia I&p thoat cacbon phit hop voi phwong phap chup anh td chire té vi da quy
dinh trong TCVN 4507 (ISO 3887).

7.7 Hinh dang, kich thwrée va dung sai

Cép dung sai cUa chiéu day (va chidu rong dbi vai thép det) phai tuan theo cac yéu ciu da thoa thuan
tai theri diém tim hidu va dat hang va phai phi hop véi Bang 3. Néu khong c6 thda thuan vé cép dung
sai, cac san pham sang bong duge cung cdp véi cAp dung sai tiéu chuan cho trong Bang 3. Bang 16
quy dinh cép dung sai va cac dung sai twong (’ng cho céc thép thanh tron, vudng va hinh sau canh,
con Bang 17 quy dinh ¢ap dung sai va cac dung sai twong iing cho cac thép det dugc ché tao bang
kéo. Khi cé quy dinh ctia khach hang tai tai thei diém tim hiu va d4t hang, cac dung sai b tri quy dinh
trong Bang 16 phai phi hop véi C.5.

Trér khi ¢6 thda thuan khéc tai thoi diém tim hidu va dat hang, chiéu dai va dung sai chiéu dai phai
theo quy dinh trong Bang 18. Sai I&ch I&n nhat v& “dd khdng tron” khdng duwoc ién hon mét niva pham
vi dung sai quy djnh va trong bt ci¥ tredrng hop nao ciing khéng dugce 1&n hon gidl han trén cba pham

vi dung sai.
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Khi c6 quy dinh tai thoi diém tim hidu va dat hang va trong trirdng hop ¢6 tranh chép, phai danh gia
mét sb lwong thép thanh da thda thuan vé @b thing phit hop voi phwong phap quy dinh trong Phu luc
D va phai 4p dung cac dung sai quy dinh trong Bang 19.

Céc thép thanh khong trdn (nghia 1a vudng, hinh sau canh va det) véi chiéu rong s 150 mm c¢6 thé c6
profin khang xac dinh trong pham vi khodng cach 0,2 mm tinh tir canh Iy thuyét, cac thép det v&i chiéu
rong > 150 mm trong pham vi khodng céch 0,5 mm tinh tir canh ly thuyét, trir khi cé thda thuan khac.
Déi v&i cac chidu rong > 150 mm, profin ctia géc ¢6 thé khéng xac dinh trong pham vi khodng cach
0,5 mm tinh t& canh ly thuyét, tri khi cac goc nay da dwoc dat hang 13 cac goc sic.

7.8 Chat lwong bé mit

Cac san phdm sang bong phai cé bé mat tron, nhdm khéng ¢6 vay. Céc san pham sang bong & didu
kién nhiét luyén cudi cling khdng dwgc c6 vay tron bé mat bi bong ra; cac bé mit clia ching c6 thé bi
phai mau s&m hon. Béi vdi cac thép thanh sdu canh, vudng, thép det va thép hinh cé cac mét cat
ngang dic biét, khong thé dat duoc do ly do ché tao thi cac mat cét ngang nay phai cé cing mét chét

lwong gia cong tinh bé mat nhw déi véi cac mat cét ngang tron.

Do khéng hoan toan tranh duoc cac khuyét tat bé mat (cac vét ran nit, sy phi chom, vay, cac 16 b
tach biét, cac hdc, cac ranh v.v...) trong qua trinh ché tao (tao hinh ndng va ngudi, nhiét luyén, nang,
van chuyén va bido quan) va do cac khuyét tat nay con dwgc gilr lai khi kéo cho nén phai cé thoa
thuan vé chét lwgng bé mat. Chat lvgng bé mat clia cac san phdm phai tuan theo mot trong cac cap
chét lvong cho trong Bang 4. Cac thép thanh kéo ngudi va dugc maildanh bong (+C, +C+QT, +C+G,
+C+PL, +2H, +2D, +2H+2G, +2H+2P) dwgc cung chp & ¢p 1, trong khi c4c thép thanh duoc gia cong
béc vo / tién cling nhw céc thép thanh dwoc mai / danh béng duoc ché tao tir cac thép thanh dugc gia
cong bdc vo / tién (+SH, +SH+G, +SH+PL, +2B, +2B+2G, +2B+2P) dwgc cung cép & cp 3. Co thé
thda thuan v& cac cip khac nhau tai thdi diém tim hiéu va dat hang.

Dbi voi cac thép thanh det, thép thanh vudng cso ¢& kich thudc I6n hon 20 mm va céc thép thanh
hinh s4u canh ¢6 cac ¢ kich thwde I6n hon 50 mm, chidu sau lon nhat co thé c6 cla cac khuyét tat

b& mat phai dwoc thda thuan tai thei diém tim hidu va dat hang.

CHU THICH: Khi thir nghigm ty dang dbi v&i bd mat duge dp dung, thir nghiém nay khang bao gam khodng cach 50 mm tai
mdi ddu mut ctia thép thanh,

Khong thé loai bo cac khuyét tat b& mat ma khong lay di vat lidu. Cac sdn phdm & didu kién “ khong co

vét n(vt k§ thuat do ché tao"chi cé thé co duwoc & cac didu kién duoc gia cong béc vo / tién hodic mai,

8 Kiém tra
8.1 Quy trinh kiém tra va céac loai tai liéu

8.1.1 Cac san pham tuan theo tiéu chun nay phai dwoc dat hang va cung cap cing véi mét trong
céc tai lidu kiém tra nhw da quy dinh trong TCVN 11236 (ISO 10474). Loai t&i liéu phai dwgc thda
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thuan tai thoi diém tim hidu va dat hang. Néu don hang khang dé cap dén bat civ dac tinh ky thuat nao

cua loai tai liéu nay thi phai phat ra bao céo thir 2.2.

8.1.2 Néu cung cip bao cao thir 2.2 (TCVN 11236 (ISO 10474)) phti hop véi thda thuan tai thoi didm
tim hiéu va dat hang thi bao cao thir nay phai bao ham thong tin sau:

a) Xac nhan ring vat lidu tuan theo cac yéu cau cia don dit hang;

b) Cac két qua clia phan tich mé nau dbi véi tt ca cac nguyén 6 quy dinh trong cac Bang A.1 dén A.5
déi véi loai thép cd lién quan.

8.1.3 Néu cung cap gidy chirng nhan kiém tra 3.1 hodc 3.2 theo TCVN 11236 (ISO 10474) phu hop
v6i thda thuan trong don dat hang thi phai thwe hién cac kiém tra va thir nghiém riéng mé ta trong 8.3

va 9 va cac két qua phai dwoc xac nhan trong gidy chirng nhan kiém tra.
Ngoai ra, gidy chirng nhan kiém tra phai bao ham théng tin sau:
a) Xac nhan rang vat liéu tuan theo céc yéu cu cla don dat hang;

b) Cac két qua clia phan tich mé ndu dbi véi tat ca cac nguyén td quy dinh trong Bang A.1 dén A.5 doi

voi loai thép ¢6 lién quan;
¢) Két qua chia tat ca cac kiém tra va thir nghiém do cac yéu céu bd sung (xem Phu luc C) d3t hang ;

d) Cac chi¥ cai hodc chir sb ¢ lién quan dén gidy chirng nhan kiém tra, cac mAu thir va céc san pham

vd@i nhau.
8.2 Tan suit thir

S6 lwong thir nghigm, cac diéu kién 1y mau va cac phrong phap thlr dwoc ap dung cho kiém tra xac

nhan cac yéu cau phai phi hop vé&i cac quy dinh cla Bang 20.
8.3 Kiem tra va thir nghiém riéng
8.3.1 Kiém tra xac nhan dd tham tdi, dé cirng va co tinh

Péi voi cac loai thép droc dat hang & mat trong cac didu kién trong Bang 1 hodc Bang 2, phai kiém tra
xac nhan cac yéu cau vé d6 cirng hodc co tinh véi ngoai 1& sau. Chi kiém tra xac nhan cac yéu cau
cho trong Bang 1, Ghu thich cudi trang d (co tinh cta cac mau thr tham khio) néu cé dat hang yéu
cau bd sung quy dinh trong C.2

Déi véi cac loai thép dwoc dat hang véi ky hiéu +H, +HH hodic +HL trong tén goi, trir khi cé thda thuan
khac, chi kiém tra x4c nhan cac yéu ciu vé do tham t6i theoTCVN 12142-1(ISO 683-1), TCVN 12142-
2(ISO 683-2) va TCVN 12142-3(1SO 683-3).

8.3.2 Kiém tra bing mit va kich thwoc
Phai kiém tra d0 sb lwong san phdm dé bao dam sy tuan tha déc tinh k¥ thuat,

Ki&m tra kich thwdc phai dwoc thwe hién nhy sau:
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a) D6i voi cac thép thanh tron: khdng nhd hon 150 mm tinh tir ddu mot clia thép thanh;

b) Dbi v&i thép thanh trdn dwoc cat thanh doan: khéng nhé hon 10 mm tinh tir dAu mat clia thép
thanh;

¢c) Déi v&i céac thép thanh ¢ hinh dang khac véi thép thanh trdn: khéng nhd hon 25 mm tinh tir dau
mut cia thép thanh.

9 Phwong phép thir
9.1 Phén tich héa hoc

Viéc lwa chon phuwang phap vat ly thich hop hodc phén tich hoa hoc dé phan tich phai do nha san xuét
quyét dinh. Trong tredng hop c6 tranh chép, phwong phap phan tich san phdm dwoc st dung phai
theo thda thuan cé tinh dén cac tidu chuln cd lién quan.

CHU THICH: Danh sach cac tidu chuln v& phan tich héa hoc dugc chg trong ISO/TR 9769,
9.2 Thir cotinh

9.2.1 Thir kéo

Phai thye hién thir kéo pha hop voi TCYN 197-1 (1SO 6892-1).

V& gi&i han chay quy dinh trong cac bang quy dinh co tinh trong tiéu chuan nay, phai x&c dinh gi¢i han
chay trén (ReH).

Néu khdng xay ra hién twong chdy, phai xac dinh gi¢i han chay quy wdc (Rpoz2).
9.2.2 Thir va dap

Phai thir va dap charpy ranh V (CVN) phu hop véi TCVN 312-1 (1ISO 148-1). Déi véi thép thanh kéo
ngudi (+C, +C+G, +C+PL, +2H, +2H+2G, +2H+2P), c4c yéu cau vé thir va dap thwing co thé khong
thwe hién duoc, cac phép thtr va dap chi cé thé dwoc thue hign néu dugc dé cap dén trong céc bang
vé co tinh.

Tai thoi diém tim hiéu va dat hang, co thé théa thuan cac yéu cu bd sung lién quan dén ning lwong
va d4p va kidm tra xac nhan & nhiét 3o khac voi nhiét do phong (0 °C, - 20 °C va - 40 °C).

Céc gia tri trung binh ctia mdt bd ba mau thir phai bang hodc Ién hon gi4 tri quy dinh.Mét gid tri riéng
cé thé thap hon gia trj quy dinh voi didu kién 1a gia tri ndy khong nhd hon 70% gia tri quy dinh,

Néu céc didu kién nay khéng dwoc dap tng, san phdm mau bi bac bod va cb thé thyc hién cac phép
thi lai trén phan con lai ctia don vi thi.
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9.3 Thir dé clng va dé tham téi

9.3.1 B cirng trong cac diéu kién nhiét luyén +A va +FP

D6i vbi cac san phadm & dieu kién nhiét luyén +SH (can néng va gia cong boc vo / tién), +A+SH (U
mém va gia cdng béc vo / tién), +A+C (0 mém va kéo ngudi), +FP +SH (nhiét luyén t6i td chive ferit-
peclit va gia cong bdc vé / tién) va +FP +C (nhiét luyén 1&i td chure ferit-peciit va kéo ngudi), phai thuc
hién cac phép thir 46 cirng phi hop véi TCVN 256-1 (ISO 6506-1).

9.3.2 Kiém tra xdc nhin dd tham téi

V& kiém tra xac nhan do tham t6i, xem TCVN 12142-1(ISO 683-1), TCVN 12142-2(1SO 683-2) va
TCVN 12142-3(ISO 683-3).

9.4 Kiém tra kich thwéc

Phai thuc hién phép thir 3§ khong tron bang phuwong phap do hai diém. C6 thé thda thuan cac phwong
phap khac tai thei diém tim hidu va dat hang.

9.5 Thir lai

Cac phép thir lai cho céc loai thép ding cho toi va ram va cac tiéu chi cho thir lai nén theo quy dinh
trong TCVN 4399 (1SO 404).

10 Ghi nhan

Nha san xuét phai ghi nhan cac san pham hodc cac bo sdn pham hodc céc hép chira san pham theo
phuong phép thich hgp sao cho ¢6 thé nhan biét dwoe mé néu, loai thép va ngudn gbc clia cung cap
(xem C.10).
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Bang 1 - Td hop céc didu kién nhiét luyén thong thwirng khi cung cdp va cac yéu ciu cho cac loai thép khac thép khéng gi

1 2 3 4 | 5 6 7 8 9
| Thanh phin - Gt
: . . s ‘... . hoéahgc i K ep . .
1 Didu kign nhigt luygn khi cung cip = Ky higu 1 Thep ky Thép hop | Thép khéng | Thép hep
RADRES N R HEREY 8¢ cacic | thuatthéng | Thep dé cét i;r::‘n%ll'-gép kim t5i bé | hop kim cho | kim cho t6i
loai thep dung mat mit 161 va ram va ram
2 fi‘:r:’,k“' SaNIre Paing OV L | ey XemBang5 | XemBing7 |Xem Bang8 - |Xem Bang 10° .
3 | Kéo ngudi® +C Jg\aghcpt*;lén Xem Bang 5° | Xem Bang 6, 7 | Xem Bang 6 . Xem Bang 10° 7
4 | U mé&m va gia cdng bde vo / tign +A +SH 'Sao 230_;0 - - Xem Bang 8 | Xem Bang 9 - Xem Bang 11
5 | U mdm va kéo ngudi +A 4C TCVN s : Xem Béng 8 | Xem Bang 9 - Xem Bang 11"
s | Nhiet luyen 101 18 chuc feritpeciit va | +Fp | 1214270SO ] ] ] Xem B3ng 9 ) ]
pham vi d§ cipng, gia cdng béc vo / tign +SH TC\-H\)I' 9
Nhigt luygn t&i td chire ferit-peclit va 12142-2 (ISO .
4 pham vi dd cieng, kéo ngudi HPE S 683-23, 2 s e ! Xem Bang 9 =
Tdi va ram va gia cdng boéc vd hodc kéo Qs o i
8 : V4.9 9 H+C | 12142-4 (IS0 & Xem Bang 7 2 ! . Xem Bang 10 | Xem Bang 11
ngugi va toi va ram +QT 683-4) va
8 | Toi + ram va kéo ngudi +QT +C 1211?_\3{'}"30 - Xem Bang 7 - - Xem Bang 10 | Xem Bang 11
Cac didu kign nhiét luyén khéc, vi dy, khir rng suit | 683-3), dé
{+SR), thudng hoa (+N) va cac co tinh ¢6 thé dugc | tham khao,
théa thuan tai théi diém tim hidu va dat hang. xem céc
10 | Ditu kign * 4 @& dat dwec sy chu hoa cha cac hat | Bang A1 Puoc thda thuan
cachbit" nhw da véu clu cho chdn dau ngudi va ép den A4
don ngudi dugc bao ham trong TCVN 8996 (I1SO
4954),

® Béc vé lhuedng ¢6 thé thyc hign dugc cho cac dwdng kinh 16 mm va Ién hon.
® Di véi cac thép thanh trén cod dudng kinh Ién hon 80 mm, thuéng hay dp dyng gia cdng bdc va / tidn thay cho kéo.

¢ Néu cac loai thép nay dugc kéo cung voi 10 va ram, cac gia iri cho didu kidn nhiét luydn nay cd thé dugc xac dinh & cac loai thép dac bidt so sanh dwec trang Sang 10.
9 Cac co tinh quy dinh trong Bang 10, Bang 11 cho dibu kign +C +QT c6 thé dal dugc sau qua trinh nhit luyén thich hep néu durere thda thulin trong don dit hang (v& cac miu thi tham
khdo, xem C.2)

8L-C¥iTL NADL
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Bang 2 - Loai hanh trinh gia céng, gia cong tinh bé mat

va cac yéu ciu cho cac loai thép khong gi ®

1 2 3 4 5 6 7
1 s N Thanh |
tr.‘:ﬁi:a:éhng h:;f,b Hla °‘:r':§'t.!“h ne Cha thich phin héa | Co tinh
: T - ) hoc
2 Nhi3n va mo | Khdng cé nhidt luyén tiép sau
Nhiét [uyén‘. hoac sang bong. | cho cédc san phém duec tao
tdy gi bing cor Chi yéu nhan | hinh bing kéo ngudi, gi®i han Xem cac
hoc hodc hoa +2H hon cac gia | bén kéo duwgc tang Ién I3 chi Bang
hgc hodc gia cong tinh 1E, 1D | yéu, d3c biétla & cac vat ligu 12,
cong thd, gia hodc 1X. Khang | austenit, tay thuéc \:ao mirc d 13,14,15
Gia | cdng ngudi c6 khuyét tat bé | tao hinh. D3 cirng bé mét c6 th
cong mat. cao hon dd cirng & tam (15i)
3 | ngudi Nhidn va m& | Qué trinh gia ¢éng tinh nay cho
I S ho#c sang bong. | phép phyc hdi cac co tinh sau
?é?-l congng?é?} Nhdn hon gia | gia cong ngui. Cac san pham Xem
b éll'l € eal +2D | cong tinh 1€ | cd d6 dai tot (chdn diu ngudi) 1SO
:éy' P 8 hodc 1D. Khéng | va i tinh riéng. 16143-2
Y9 c6 khuyét tat bé
mat.
4 Céc san pham dwoc sl dung &
didu kién hién c¢6 cla ching | Xem
5g P hodc sty dung cho gia ¢dng tinh IS0
il e, ggf" o 2229 tét hon. &7 céc san phdm dugc | 16143-
y 3 narng o : A8 | 20 hinh bing kéo ngudi khéng | 2, &
hoc hogc ho_a bong; Sang ¢6 nhiét luyén tiép sau, gidi han tham Xem cac
hoc hodc gia +28 béng hon gia 3 % té: 3 cha Béng
cong th, gia ching linh 1E, 10 | DE™ Seonduve lang fea 8 ontt | ikhao, 12
o .7 i y yéu, dac biét 13 & cac vat liégu |  xem !
g ngudi °, hodc 1X. Khang it tav th 40 M 46 3 13,14
lam  nhan o6 khuyét tat be | ustenit, tiy thuge vao méc dd | ‘Bang
biing co hoc * mat : gia cang ngudi. D9 cleng bé mat A5
9 W c6 thé cao hon d6 cing & tam
(16i). Gia cbng tinh so bd a6i v6i
pham vi dung sai ISO hep.
5 Gia codng tinh g
Gia g Y 3 Xem gia
cong ;?;c +28 *rﬁé?i ?:32;]:;“% g‘:; Gia cén_g tinh ddi v&i pham vi c_éng
ngudi | y5 tam, lam | +2G | Khon c4 | Jungsal 1S hep (xem BAng 3), i
cling | nhsn bé'ng co khuyegt At bé Trle khi co thoa thuadn khéac, +2H,
v6i | noc (toy mat - nhém bé mét phai la Ras 1,2 +2D va
qud | chon)' . +28
] trinh = . + Fe H -
6 gia Nhan hon va | Gia cong tinh ddi v&i pham vi
4 Gia céng tinh sdng béng hon | dung sai ISO hep (xem Bang 3).
cong
tinh | *2H. +20 | oo |gia cdng tinh | Nhém b& mat co thé duge quy
dac |hodc  +2B, +2G. Khdng c6 | dinh tai thoi diém tim hidu va dat
; danh béng khuyét tat bé | hang.
biét mat

* Khéng phai tit ca cac hanh trinh gia cong va cac loai gia cong tinh bé mat déu sn cb cho tAt ca cac loai thép.
® Chir sé ther nhét 1 = tgo hinh néng, 2 = ta0 hinh ngudi, 3 cé tham théng tin v& céo ky hidu, xem ISO 16143-2.
¢ V& cdc loai thép ferit, austenit va austenit - ferit, 6 thé bd qua qua trinh nhiét luyén néu céc didu kién cho tao hinh néng va
lam ngudi iiép sau bdo dam sao cho ¢4 thé dat dugc cac yéu chu v& co tinh ciia san phdm va d3 bén chéng 3n mon gitra
cac tinh the.

? Loai qud trinh gia céng ngudi, vi du kéo ngudi, gia céng béc vé / tién hodc mai vb tam do nha san xult quyét dinh, véi didu
kién 13 tuan theo cac yéu cau lién quan dén dung sai, kich thudc va nhém bé mat.

® Loai d4nh béng cor hoc (mai) do nha san xuét quyét dinh, tnr khi ¢ sir thoa thuan khéc.
' Loal d4nh bong dic biét (danh béong bang dién, dénh béng bing phét, danh béng bang dia ddnh bong) do nha san xust
quyét dinh, trir khi c6 si thoa thusn khac,
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Bang 3 — Trang thai bé mit va cép dung sai khi cung cép

1. 2 3 e [ s [ e [ 7 [ s
Trang Cép dung sai theo TCVYN 2245 (iSO 286-2) °
thai be . Thép | Thép | Thep
1 | matkhi [ Ky hiéu Thép ;’:j‘;‘ thanh | thanh | hinh —
cung thanhtrén | o o | hinhsdu | det dac
cap 91 canh kéo | biét
oo h11 86i véi d < 80
ngudi h10 (h9 mm ht1t,
| e dénh12) | hizadiveiasso | 12 » | Xem Bing 1. cic hang
iét +C +2H Ba xem = B3 i
luyén va xem Béang mm bang 3,5,7,9va Bang 2, hang 2
kéo 16 (h11 hodc h12); 16
nguédi xem béng 16
Kéo *Ca)
- (+C+N) Gia cdng tinh dé cé do dai
3 nf;::: (+C+SR) g:; xe.;rg - - - tét, xem Bang 1, hang 8 va
kiyan (+C+A) ng Bang 2, hang 3
- +2D
5 h10 (h9 -
i o | e e | Tebni2) ) ) | Xem Bang 1, céc hang 2,46
ti xem bang va Bang 2, hang 4
én 16
) h9 (h6 dén - Thu dwoc, vi dy, t cac didu
5 Mai +G +2G h12) xem - - - kién Bang 1 cac hang 2 dén
béng 16 7va9vaxemBang 2 hang 5
Bénh h9 (h6 dén Thu dwog, vi du, tir cac didu
6 e b +PL+2P | h12)xem - - - | kién Bang 1 c4c hang 2 dén
bang 16 7 va 9 va xem Bang 2 hang 6

? Cac chp dung sai tiéu chuin trir

khi ¢o quy dinh khéc. Trong c4c diu ngodc don

2245 (1SO 286-2) néu o6 yéu cAu tai ther diém tim hiéu va dat hang,

b

Dugc thoa thuan tai theri diém tim hidu va a3t hang.

: cac chp dung sai khéc c6 thé cé theo TCVN




Bang 4 - Cép chat lwong bé mat

TCVN 12142-18:2017

. . cip
Biéu kign p 3 5 5
Lon nhat 0.3mm dbi | Lom nhét0.2mm
B6 s8u cho phép cga | LONNN&t0.3mm ddi | véit < 15mm, In nhét | ddivéits 15mm, | Khong co
kl-? e t‘;f gé Fhong | veits 15mm, lon 0,02tdbivéi15<t | Ionnh&t0,02tddi | vétnitky
I..”‘{e ( 91 nhat0.02tddivei15 | <75mm,lonnhét | voi20 <t<7Smm, | thudtdo ché
ién tuc) <t<100mm 1,5mm déi v t I&n nhat 0,75mm tao ©
>75mm déi véi t >75mm
Tfré[é phin gém ln
nhat cta khoi lwgng o o o
cung cap co6 khuyét tat 4% % 1 0.2%
| vugt mcquy dinh | _—
Dang san phadm *
Thép thanh tron + + + +
Thép thanh vudng + + (ddi voi t < 20 mm) © - -
Thép thanh sau canh + + (3di voi t < 50 mm) © - -
Thép thanh det +° - 2 =
Thép hinh dac biét +° - - -

CHU THICH: t = chigu day danh nghia, nghia 13 dwirng kinh cia cic thanh va khodng cach gidra cac canh ddi dién cla

mat cat ngang vudng va sdu canh.

b
c
9 Cac kich thude tham khao duwgc thda thuan tai thivi didm tim hidu va 33t hang.
a

CAp chat lugng bé mit phai cao hon cép 3. Cac yéu chu va logi kiém tra x4c nhan dugc thda thudn tai thoi diém tim

hiéu va dat hang.

+ chi thi s3n ¢o trong cac cap dung sai nay, ~ chi thi khéng sin ¢é trong cc cap dung sai nay.
Chiu s3u Ién nhét clia cac khuyét tat cé lign quan dén tiét dién trong (ng (chidu ring hodc chibu day).
Khang thé phat hién dugc vét nirt voi thiét bi dong xody ddi véi t > 20mm hodc t > 50mm nhw da chira,
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Bang 5 ~ Co tinh ciia cac loai thép sang boéng cho sir dyng thdng thuwdng trong ky thuat

Co tinh ®
Chidu day * Nhwe can + béc vo Kéo ngudi (+C)
Mac thép t (5t}
mm g Rm RPU.‘! ¢ R ¢
D6 clng MPa MPa nhé M;a A
HBW nhit nhd nhat
55t<10 - - 355 4700én 840 8
10<t< 16 " . 300 420 dén 770 9
52358 16<ts40 | 107dén 152 [360dén510{ 260  [390G8n730] 10
40<1<63 107 dén 152 [360dén510| 235  [3804én670| 11
63<(<100 | 107 G4n 152 |360d&n510| 215 |3600én640]| 11
5<1<10 : X 520  |630 8én 950 6
10<ts 16 - - 450 | 580 dén 880 7
§355D 16<t<40 | 140Gén 187 [4704én630| 350  |530 dén 850 8
' 40 <t<63 140 dén 187 | 470 dén 630 335 500 dén 770 9
63<ts100 140 dén 187 |470 dén 630 315 | 470 dén 740 9
5<t<10 = = 420 560 dén 860 6
10<t<16 2 - 380 530 dén830| 7
25 16 < <40 131 dén 187 |440dén640| 300  |510dén 810 8
40<ts563 131 dén 187 | 440 dén 640 265 490 dén 790 9
63 <t<100 131 3én 187 | 440 dén 640 245 440 dén 740 10
55ts10 . - 455 610 dén 910 6
10<t<16 2 - | 420 |570aén870 7
C30 16<t<40 | 1430én 198 [4803én680| 345 550 dén 850 8
40< (<63 143 gén 198 | 480 dén 680 300 520 dén 820 9
63 < (s 100 143 dén 198 | 480 dén 680 250 | 480 dén 780 9
551510 - - 510 650 dén 1000 6
10<t<16 : . 420 |600aén950| 7
c35 16 < <40 156 dén 204 |520d&n700| 320 | 580 dén 880 8
40 <t <63 156 dén 204 | 520 dé&n 700 300 550 dén 840 9
63<t<100 [ 1564én204 |5204én700| 270  |520 Gén 800 9
5s5t<10 - - 540 700 dén 1000 6
10<1<16 - - 460  |es0adén9s0| 7
40 16<ts40 | 164dén207 |550dén710| 365  |620dén920| 8
40<t<63 164 dén 207 | 550 gén 710 330 590 dén 840 9
63 <ts 100 164 dén 207 [550dén710| 290 | 550 d&n 820 9
P 06t voi chidu day < 5mm, co tinh c6 thé Guoc théa thuan tai thei didm tim hidu va dat hang.
P Trong treng hep c6 tranh chip, c4c gid tri gidi han bén kéo 1a yéu t quyét dinh.
i RE;‘N-'- v?ti) ;:ﬁéc thép thanh det va thép hinh dic biét, gidi han chdy quy wdc (Reo2) cb thé sai léch -10% va gidi han hén kéo)
F Cac logi thép C50 va C60 & didu kin cung cip +C c6 thé dupc & mdm trudc khi kéo ngubi
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Bang 5 - Tiép theo

TCVN 12142-18:2017

Cotinh?®
Chidu day Nhw cén + boc vo Kéo ngudi (+C)
Mac thép t ESH) . .
mm i R Rl’o.z Rm
D6 cirng MPa MPa nhé MPa A
HBW nhat nho nhét
5<t<10 - - 565 750 dén 1080 5
10<ts16 - - 500 710 dén 1030 6
cas | 16<ts40 172 dén 241 | 580 dén 820 410 650 dén 1000 7
40 < <63 172 dén 241 | 580 dén 820 360 [630 dén 900 8
63 < =100 172 dén 241 | 580 dén 820 310 580 dén 850 8
52t510 - - 590 770 dén 1100 5
10<ts16 - - 520 730 dén 1080 6
c50° | 16<ts40 | 1790én269 [610dén910| 440  |690dén1050] 7
40<t<63 179 dén 269 | 610 dén 910 390 650 dén 1030 8
63 <5100 179 dén 269 | 610 dén 910 - - -
5<t<10 . - 630 800 dén 1150 5
10<t<16 : i 550  [780 dén 1130 5
c60° 16<t<40 196 dén 278 | 670 dén 940 480 730 dén 1100 6
40<t<63 196 dén 278 | 670 dén 940 - - &
63<ts100 | 196 dén 278 | 670 dén 940 g .

2 Pbi véi chidu day < 5mm, co tinh ¢4 thé dugc thda thuan tai thei didm tim hidu va dat hang,
® Trong treeng hop cé tranh chép, cac gia tri gi¢i han bén kéo 14 yéu t6 quyét dinh.

© Péi véi cac thép thanh det va thép hinh déc biét, gi¢i han chdy quy wire (Rpo2) €6 thé sai iéch -10% va gidi han bén

k60 (Rm) + 10%.

9 Cac loai thép C50 va C60 & didu kin cung cép +C ¢6 thé dwgc & mdm trude khi kéo ngudi
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Bang 6 — Co tinh cia céc loai thép sang bong gia cong

trén mdy tw déng (trir cac loai thép dung cho téi va ram)

Ceo tinh
Chidu day ° Nhw khi can + béc vo
t (+SH) Kéo ngudi (+C)
Macihep e P$ cirng d R, R0 ¢ R, c A
w:an:ét Mpa | MPagho | yps | nhonhat
Thép khéng ding cho nhiét luyén
t< 18 154 330 dén 520 - - -
9520 16 < t< 40 154 330 ae:m_s_z__q - - -
40<1563 154 320 dén 520 - - .
63 < ¢s 100 140 310 dén 470 - - -
11SMn30 55ts10 - - 440 510 d?n 810 6
11SMnPb30 10<t<16 - 2 410 490 gén 760 7
11SMn37 | 16<t<40 _ 169 380 dén 570 375 460 @én 710 8
11SMnPb37 | 40<ts63 | 169 370dén 570 305 400 dén 650 g
o 63 <5100 154 360 dén 520 245 360 dén 630 9
Thép toi bé mit
5<t<10 - - 410 520 dén 780 7
10520 10<t<16 - - 390 490 aén 740 8
10SPb20 16 <1< 40 156 360 dsfm 530 360|460 dé:n 720 9
40<1<63 156 360 dén 530 295 410 dén 660 10
63 <1< 100 146 350 dén 490 235 380 dén 630 11
551510 - - 450 560 dén 840 6
10<t< 16 - - 430 500 dén 800 | 7
155Mn13 16 << 40 178 430 dén 600 390 470 dén 770 8
- 40<1ts63 172 430 gén 580 350 460 gén 680 9
63 < {< 100 160 420 dén 540 265 440 dén 650 10
5<ts10 - = 450 560 dén 840 | 6
10<t< 16 - . - 430 500 dén 800 7
17SMn20 16<Es40 178 430 dén 600 390 470 Gén 770 8
40<ts63 172 430 dén 580 350 460 dén 680 9
63 <1100 160 420 dén 540 265 440 8én 650 10

? Déi v&i chidu day < 5mm, co tinh ¢6 thé duge thda thudn tai thai diém tim hidu va dat hang.
® Trong trseng hep c6 tranh chip, cc gid tri giéi han bén kéo 1 yéu t8 quyét dinh.
¢ Dbi vdi cac thép thanh det va thép hinh dic bigt, gidi han chdy quy wée (Rea2) cb thd sai léch -10% va gidi han bén

kéo (Rm) = 10%.
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Bang 7 - Co tinh cuia cac loai thép dé cat dung cho tdi va ram

Cer tinh
Chidu day
ab Nhuw khi can + boc vé Kéo ngudi (+C) Téi va ram va béc vo Toi va ram + kéo ngudi
Mac thép ¢ (+SH) (+ QT + SH) (+QT+C)
mm P cirng ” | Repo.2 A Rep.2 A Reo2® 2 A
HBW Rm MP32 Riy % MPa Run % MPa R %
In nhét MPa nhd nhéit MPa nhd nh&t | nho nhit MPa nho nhédt | nhé nhit MPa nhd nhét
5<t<10 - = 480  |640 dén B8O 8 430 630 dén 780 - 490 700 d8én 900 9
10<r<16 - - 400|590 dén 830 7 430|630 dén 780 - 490  |70088n900| 11 -
35520 IMg<ts40| 198 [5204én680_ 360 |560aéns00| 8 380 (600dén750] 16 455 [650dén850| 12
358Pb20 [4n<t<63| 196  [5200&n 670, 340  |530 dén 760 9 320 |550a0&n700] 17 400 |57046n770] 13
63<t<100] 190  |500dén 650, 300 |510 dén 680 9 320 |550a6n700] 17 385 |550dén750| 14
55510 - - 500  [660 6én 960 6 480|700 aén 850 - 525 75;%3(?“ 6
sesmn14 |10 <ts16 = = 440 620 dén 920 6 460  |700 dén 850 . 520 |740d6n990) &
seSMnpbiq L16<1540] 219 [560dén750] 390  |600 6n 900 7 420 |67004n820] 15 505 |72046n970] 8
40<t<63| 216 560 dén740] 360 |580 dén 840 8 400  |640d&n790] 16 475 |68004n930| 9
63<t<100] 216  |550an740] 340  |560 dén 820 9 360 |570aén720] 17 405 |580d4n840| 9
5<ts10 - - 500  |660 dén 960 6 : . . 595 Bﬁ%gg“ 9
sssMnz0 |10 <1516 - - 440|620 dén 920 6 420 |620 0&n820] 14 545 |77546n925| 10
s5SMnPp20 11651540 219 [s60aén750] 390  [600 an 900 7 365  |590d8n790] 15 490  [70088n900] 12
40<{<63| 216  |56085n740] 360  |580 dén 840 8 335 |s40aén740| 16 490 [7008éno00] 13
63<t<100] 216 [550a6n 740, 340|560 6én 820 9 . : 16 440 |625aén850] 14

® Péi veri cac san pham khdng tron & cac didu kién t6i va ram, xem Hinh 8.1
b Déi v&i cac chidu day < 5Smm, co tinh c6 thé dugc thda thuan tai thdi didm tim hidu va @t hang.
© Cac gi4 tri ndy ciing c6 hidu lwc dbi véi * Gidu kidn kéo ngudl va 18] va ram™ (+ C + QT)

% Trong triréng hop 6 tranh chép, cac gia trj gi¢d han bdn kéo 1a yéu té quyét dinh.

® péi véri cae thép thanh det va thép hinh dac bidt, gi¢i han chay quy uée (Reoz2) c6 thé sai léch -10% va giti han bén kéo + 10%.

81-Z¥LZ1 NADL
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Bang 7 - Két thic

Co tinh
Chidu day
ab * Nhw khi ¢éan + boc v Kéo ngui (+C) Tol va ram va bédc vo Toi va ram + kéo ngudi
Mdcthop ¢ (+SH) (+ QT + SH) (+QT+C)
mm £6 cirng Ry .2 A Reo.2 A Regz2® A
HBW R MPa R % MPa R % MPa Ro ® %
ién nhét MPa nhd nhat MPa nhd nhét nhé nhat MPa nhd nhét b nhAL MPBa nho nhét
551510 - - 550 700 dén 960 6 480 700 d@én 850 - 595 850 dén 9
10<ts16 & 2 500|660 aén 960 6 460  |700 aén 850 5 505 850 dén 9
38SMn28 45 <rsa0| 213 [s604én730] 420 1610 6én 900 7 420|700 84n850| 16 490  |7004dn900| 11
38SMnPb28 45 ctcpa| 213  [s60a6n730] 400  |600 aén 840 7 400|700 8én 850 16 4%0 |700@éne00| 12
63<ts100| 204 |55004n700 350 |580 dén 820 8 380  |B30 dén 80O 16 490 700 dén 900 12
55140 g % 600 7?‘%3‘,’(?" 5 520  |700 aén 850 5 595 Bﬁ{égg" 9
—— 5 ; 530  |710 dén 980 5 480|700 dén 850 : 595 851%35“ 9
44SMnPb28 | 16 <1540 241  1630a6n820] 460  |B60 dén 900 6 420  |700 @én 850 16 490 700 dén 900 11
40 <1563 231 |620a46n790| 430  [650 dén 870 7 410 [7000én850° 16 490  |700 @én 900 12
63 <ts 100 228 610 dén 780 390 630 dén 840 7 400 700 dén 850 16 490 700 dén 900 12
55510 2 ’ 570 |740dén9s0| 5 490  |700 aén 850 . 505 35;%&?“ 8
) _ 10<(516 - - 470  |690 dén 930 6 490  |700 dén 850 - 560  |800 dén 950 9
46SPb20 | 18 <S40 222 590 dén 760 400 640 dén 880 7 430 650 dén 800! 13 490 700 dén 850 10
40 <1563 213 |s80dén730] 380  [610 dén 850 8 370|630 dén 780 14 490 700 aén 850 11
63<ts100] 207 |s60adn710 340  [580 aén 820 8 370  |630 aédn 780 14 455 650 dén 850 11
® Doi v cac sén phdm khong trén & céc didu kién t6i va ram, xem Hinh B.1
® Dbi v&i cac chidu day < Smm, co tinh cé thé dugc thda thuan tai thei didm tm hidu va 63t hang.
® Céc gia tri nay ciing co higu e ddi voi  didu kign kéo ngudi va tdi va ram” (+ C + QT)
4 Trong trurting hop c6 tranh chdp, cac gi4 trj gici han bén kéo 13 yéu 16 quydt Ginh.
L]

B4i v&i cdc thép thanh det va thép hinh d3c bigt, giéi han chay quy wéc (Reoz) ¢6 thd sai lgch -10% va gidi han bén kéo + 10%.

8i-CYITL NADL
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Bang 8 — Co tinh clia céc loai thép khéng hop kim sang béng ding cho tdi bé mit

Co tinh
Chidu day * Nhw khi cér:; béc vo Kéo:guéi +A + Béc vo +A + Kéo ngudi
Mac thép t b5k (+C) (+A +SH) (+A+0)
mm 96 comg Ry R ¥, A Ry Soety
HBW MPa MPa MPa % o ¢
nhd nhat nhé nhit t&n nhat I&n nhat

5<t<10 - - 350 460 dén 760 8 . 225
10<ts16 - - 300 430 dén 730 9 . 216
C10E C10R 16 < ¢s 40 92 dén 163 | 310 dén 550 250 400 dén 700 10 131 207
40 < <63 92 dén 163 | 310 dén 550 200 350 dén 640 12 131 190
63 <t< 100 92 dén 163 | 310 dén 550 180 320 dén 580 12 131 172
5<ts10 - S 380 500 dén 800 - T - 238
10<ts16 - - 340 480 dén 780 - 8 - 231
C15E C15R 16 < t< 40 98 dén 178 | 330 dén 600 280 430 dén 730 9 143 216
40<1t<63 98 dén 178 | 330 dén 600 240 380 dén 670 11 143 198
63 < t< 100 98 3én 178 | 330 dén 600 215 340 dén 600 12 143 178
55t=10 = “ 400 520 dén 820 7 “ 242
10<t<16 - - 360 500 dén 800 8 - 238
C16E C16R 16 <1540 105 @én 184 | 350 dén 620 300 450 dén 750 9 156 222
40 <163 105 dén 184 | 350 dén 620 260 400 dén 690 11 156 204
63 < ts 100 105 dén 184 | 350 dén 620 235 360 dén 620 12 156 184

* Dbi vdi cac chidu day < Smm, co tinh c6 thé dwoe thda thuan tai thei didm tim hidu va 63t hang.

® ©éi véi cac thép thanh det va thép hinh dic biét, giéi han chdy (Reoz2) ¢6 thé sai léch -10% va gioi han bén kéo (Rm) = 10%.

¢ Trong truedmng hgp cb tranh chip, cac gia tri gidi han bdn kéo 12 yéu té quyét dinh.

9 Cac gi lri 30 cirng 86i véi cac Joai thép thanh det ¢ 1hé sai lsch £ 10%.

L10Z:81Z¥1CL NADL
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Béng 9 — Co tinh cha céc ioai thép hop kim séang bong dung cho $6i b& mat

Cor tinh
micmey | CMewany’ | TRISSS VR TGS [Ty
o s = i b
¢ Bﬂ%‘{ﬂg D?HCB"\{T!Q B?lc(rng 3T} cirvrc'g .
mm I&n nhat Iérn nhit BW HB
_ . 5sts10 - - - -
10<ts16 - - . -]
20014 16 < t<40 197 " " 140 aén 240
20084 | 4p<t<63 197 . - 140 aén 240
63<t<100 197 - - 140 aén 240
55110 | « 260 : .
10<1t516 : 250 - -
1eMnCr5 "5 <1< 40 207 245 140 @én 187 | 140 dén 240
TeMnCIES 40 <563 207 240 140 aén 187 | 1404dén235
63<t<100 | 207 240 140 dén 187 | 140 dén 235
55ts10 - 270 . Ecmy
10<t516 2 260 @ | s
aOMIEo 16<1s40 | 217 255 152 dén 201 | 152 dén 250
RAMBCISS 40 <t<63 217 250 152 86n 201 | 152 dén 245
_ 63 <t<100 217 250 152 dén 201 | 152 dén 245
551510 : 270 - .
24CMos 10<t<16 260 = :
16 < 540 212 255 E :
2GS 40 < <63 212 250 . x
63 <5100 212 250 . .
 55t<10 e 270 - -
_ 10<ts16 : 260 - .
20NiCrMo2-2 16 < {540 212 255 149 dén 194 | 149 dén 240
HMICrMoG2-2 40 <(563 212 255 149 dén 194 | 149 dén 235
63 <t< 100 212 255 149 dén 194 | 149 dén 235
5<t<10 z : : b ot
10<t<16 - - - -
18CrNiMo7—6 16 <540 229 - 149 dén 201 | 149 dén 280
40<t<63 229 - 149 3én 201 | 149 dén 280
63 <t5100 229 - 149 dén 201 | 149 dén 280
® D4i véi cac chidu day < 5mm, cor tinh c6 thé durge théa thuan tai thdi didm tim hidu va dat hang.
® Cac gia tri 63 cirng 4éi v&i cac loai thép thanh det c6 thé sai lach £ 10%.
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Bang 10 - Ce tinh clia cac loai thép khdng hep kim sang bong dung cho téi va ram

Co tinh
Chiéu day -4 Nhw khi can + kéo ngudl Kéo ngudi (+C) Tl va ram + béc vé © Tol va ram + kéo ngudi
Méc thép ¢ (+SH) | (+ QT + SH) (+QT +C) ;
a
A Py Ren Reo. Ren i By 0 B % |97 | Reoa RS | &
e MPa  |MPanhénhdll MPa nhoondt MPanhénndl  MPa | nhé | nho [MPBARSE  yp,  { nho
nhidl | nh&t | M i nhat
551510 x . 420 | 560 dén 860 6 . ’ 2 5 5 PO
10<ts16 - - 380 530 dén 880 7 - . 2 < 3 4 -
C25E C25R | 16 <t<40 | 130 dén 187 | 440 34n 640 300 510 dén 810 8 320 500 dén650| 20 | 45 - - .
40 < t$ 63 | 130 dén 187 | 440 aén 640 265 490 dén 790 9 - - . - - - -
63 <1< 100 | 130 dén 187 | 440 dén 640 245 440 aén 740 10 - - - - - - -
551510 - - 455 610 dén 910 6 - - - - - - -
10<{<s16 - . 420 570 dén 870 7 . . 5 - . 4 .
C30E C30R | 16 < t<s40 | 145 dén 198 | 480 dén 680 345 550 dén 850 8 350 550dén 750 | 20 | 40 - - -
40 << 63 |145dén 198 | 480 dén 680 300 520 dén 820 9 300 500 8én 650 | 20 | 40 - - -
B3 <1100 | 145 dén 198 | 480 dén 680 250 480 dén 780 8 300 500 dén 650 | 20 ' 40 - - -
5sts10 - - 510 650 dén 1000 8 - - - - 525 |750dén950; 9
' 10<t<16 - - 420 600 dén 950 7 - . - - 490 |700a8n 900! 9
C35E C35R | 16 <ts40 |156 dén 204 | 520 dén 700 320 580 ¢én 880 8 370 600adén750| 19 | 35 455 |650 dén 850! 10
40 <1< 63 | 156 aén 204 | 520 dén 700 300 550 dén 840 9 320 550dén 700 20 | 35 400 |[570dn 770 11
63 < {< 100 | 156 dén 204 | 520 dén 700 270 520 dén 800 e 320 550 dén 700| 20 | 35 385 |550dén750| 12
55ts10 - - 540 700 dén 1000 6 - - - - 560 |800 dén 1000 8
10<fs 16 5 - ! 480 650 dén 980 7 = = - - 525 |750dén950| 8
CA0E C40R | 16 <3540 |164 dén 207 | 550 dén 710 365 620 dén 920 8 400 630 dén 780 | 18 30 490 | 680 dén 880 9
40 < t$ 63 | 164 aén 207 | 550 dén 710 330 590 dén 840 9 350 600dén750] 19 | 30 435 |6204d8n820; 10
63 < {< 100 | 164 dén 207 | 550 dén 710 290 550 dén 820 9 350 600 dén 750 19 | 30 420 |00 dénsgo0| 11

 pbi véi cac san phdm khdng trén & cac didu kién t6i va ram, xem Hinh 8,1
® B véi cac chidu day < 5mm, co tinh co thd dugc thda thuan tal thei didm tim hidu va dat hang.

© Céc gia tri nay ciing cd hidu hrc dbi véi “kéo ngudl + didu kién tdi va ram” (+ C + QT)
&n kéo Ja yéu t
ll h L]

Y Trong tr
® B v

wén

gh

op co tr
h- =

anh ché

p, cac gia tri

ep hinh da

gidi han b

6 quyét dinh.

. AED) .,
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(5]
° Bang 10 - Tiép theo
Cer tinh
Chibu day 4 i i &dn  %éo hgust Kéo ngusl {(+C) Toi varam + béc vo © Tl va ram + kéo nguédi
Mac thép t (+SH) (HaT-+3H (eRI+e)]
o
o Do cieng ¢ Rim Reoa " Ren :;o ! Reoz Run ‘; K.Y ) I::g’g | Ry’ ;i:
HBW MPa  MPanhdnhal  MPa nhonhat MPanhonhdl - MPa | ool e ahdtlnhannatl  MP2 b nhat
5s5ts10 - - 565 750 8én 1050 5 - - - - 595 [850 dén 1050 8
10<ts 16 - - ! 500 710 @én 1030 6 - - - - 565 [810dén 1010! 8
C45E C45R | 16 <ts40 |172 66n 241 | 580 ddn 820 410 650 aén 1000 7 430 650 86n 800 | 16 25 525 | 700 dén 900 9
40 <t<63 | 172 aén 241 [ 580 dén 820 360 630 dén 900 8 370 630dén 780| 17 25 455 |650dén850! 10
63 < <100 | 172 dén 241 | 580 dén 820 310 580 dén 850 8 370 630 dén 780 17 25 455 |65084n850 11
551510 - - 590 770 dén 1100 5 - : - - - 610 ([8704&n 1070 7
10<ts16 - - 520 730 dén 1080 ] - ' - - - 580 |8304dén 1030; 7
CS0E C50R | 16 <t<40 | 179 dén 269 | 610 dén 910 440 890 dén 1050 7 460 700 @én 850| 15 - 555 |790dén990| 8
40 <t 563 [ 179 dén 269 | 610 dén 910 390 650 dén 1030 8 400 650 d4n800| 16 - 510 |73046n930) 9
63 < t< 100 | 179 dén 269 | 610 dén 910 - - - 400 650 dén 800, 16 - 475 | 680 dén B8O 9
551510 - - 630 800 dén 1150 5 - - - - 630 [900 dén 1100} &
10<ts 16 - - . 550 780 dén 1130 5 - - - - 615 |880 dén 1080 6
CBOZ C60R | 16 <ts a0 | 196 dén 278 | 670 dén 940 480 730 dén 1100 6 520 1 800 @én 950 13 - 580 [830dén 1030 7
40 < ts 63 | 196 dén 278 | 670 dén 940 - - - 450 750 dén 900 14 - 545 [780dén980| 8
63 < <100 | 196 ddn 278 | 670 aén 940 - - - 450 750 Gén 900, 14 - 525 [750dén950| 8
L 16 <540 - - - - - 490 70084n 850 15 40 - : -
28Mn6 40 < t< 63 - - - . - 440 650 dén BOD| 16 40 - . -
63 <5100 : - . : - 440 650 dén 800 | 16 40 - - -
16 < {540 - - - - - 540 750 dén 900 14 40 - - -
36Mn6 40 < {563 - - - - - 460 700 3&n 850 | 15 40 - . 5
63<rs100; - . . , - 460 |7004énss0| 15 40 5 s -
° Pi v&i cac san phdm khdng trdn & cac didu kidn tdi va ram, xem Hinh B.1
® Déi v&i cac chibu day < 5mm, co tinh ¢6 thé dugc thda thuan 1ai thei didm tim hidu va a4t hang.
¢ Cac gia tri nay cling c6 hiéu Iyc d8i v&i “kéo ngudi + didu kign tai va ram” (+ C + QT)
4 Trong trueng hep c6 tranh chdp, cac gid 1 giti han bén kéo 14 yéu 16 quyét dinh.
° Béi véi cac thép thanh det va thép hinh dic bigt, gi¢i han chay quy uée (Reaz) 6 thé sai léch -10% va gici han bdn kéo (Rm) ¢6 thé sai léch = 10%.
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Bang 10 - Két thic

Co tinh
| Nhw khi can + kéo ngudi Kéo ngqugi (+C) Tdi va ram + bée vd © Toi va ram + kéo ngugi
Chidu day ™ (+SH) (+ QT + SH) (+QT+C)
; t !

Mac thép . . " " A Reos i A KV, Res ; i A

" m 4 m % A ) y %
06 cirng ° Fo2 & % MPa 3 A MPa L 3
HBW MPa MPa nhé nhét MPa Sk i e AL MPa :rr‘\g ,?Q ' [ nh3 nni MPa :agl

16<ts40 - - - - 590 80D 3én900| 14 | 40 - - s

42Mn6 40<ts863 z - - - 480 750 8én 900 | 15 | 40 - - -

63<ts 100 - - - - 480 750 dén Q00| 15 | 40 - - -

* Pbi véi cac san phdm khong trén & cac dibu kién tdi va ram, xem Hinh B.1
® Bbi v cac chibu ddy < 5mm, co tinh c6 thé dugc thda thuan tai thel diém tim hidu va dat hang.

€ Céc gia tri ndy cling ¢6 higu lyc 8bi v&i “kéo ngubi + Giéu kién toi va ram” (+ C + QT)
¢ Trong trwding hep c6 tranh chip, cac gia tri gl¢l han bén kéo 13 yéu t6 quyét dinh.

® ©bi vivi cac thép thanh det va thép hinh déc bidt, gidi han chay quy wéc (Reoz) ¢b thé sai ldch -10% va gidi han bdn kéo (Ry) ¢6 thé sai lech + 10%.

e
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Bang 11 - Co tinh clia thép hep kim sang bong dung cho téi va ram

Co tinh

. i U mém + béc | U mém + kéo Toi va ram + boc vo ° Toi va ram + kéo ngudi
Chieu day ™ vé ngudi (+ QT +SH) (+ QT +C)
Méc thép t {(+A +SH) {+A +C) ?

mm Bé cirng Bd elvng Rgo,2 Rm A KV2 Rroz R, A

HBW HBW MPa MPa % J MPa MPa %

in nhét Ién nhat nhé nhét nhd nhét nhé nhét nhé nhét nhé nhét

551510 - 285 - - - - 700 900 dén 1100 8

10<i<16 - 275 - - - - 700 900 dén 1100 9

3‘1“52;4 16 <1540 223 270 590 800 dén 950 14 40 580 800 8én 1000 9
40 <1563 223 265 460 700 dén 850 15 40 510 700 dén 900 10

63<ts100 223 265 460 700 dén 850 15 ! 40 480 700 dén 900 11

551310 - . - - - i - - - -

10<ts16 - : - - - - - - -

I7Cre T - - -

STCSs 16 <1540 235 630 850 dén 1000 13 35

40<ts63 235 - 510 750 dén 900 14 35 - - -

63 <tz 100 235 - 510 750 d&n 900 14 35 - - -

55ts10 2 295 - - - - 770 1000 dén 1200 8

10<ts16 . 285 - - - - 750 1 000 G&n 1200 8

4411:;3;?4 16<ts 40 241 280 660 900 dén 1100 12 35 670 900 dén 1100 9
40<ts63 241 270 560 800 dén 950 14 35 570 800 dén 1000 10

63 <5100 241 270 560 800 dén 950 14 35 570 800 aén 1000 1"

551510 - 270 - i . . - 700 900 gén 1100 9

10<ts 16 - 260 - | - - - 700 900 dén 1100 9

25CrMod . =

Frriadosid 16<ts40 212 255 €00 800 dén 950 14 52 00 800 ¢én 1000 10
40 < (<63 212 250 450 700 dén 850 15 50 520 7¢0 dén 900 1

63<ts100 212 250 450 700 aén 850 15 50 450 700 dén 900 12

a n T o

D6t v&i cac san phdm khéng trdn & cac didu kién 18i va ram, xem Hinh B.1
Dol vii cac chibu day < Smm, co tinh cd thé duge théa thuan tai thévi didm tim hidu va dat hang.
Cac gia tri nay ciing c6 higu lyc dbi véi "kéo ngudi + didu kién ti va ram” (+ C + QT)

D460 v&i cac thép thanh del va thép hinh d&c bigt, gi¢i han chay guy wéc (Reaz) ¢6 thé sai léch -10% va gidi han bén kéo (Rm) ¢6 thé sai léch £10%,

81-Z¥iZi NADL
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Bang 11 - Tiép theo

Co tinh
Chidu day *° i mam."' béc | U mém + kéo Téi va ram + béc vo Toi va ram + kéo ngudi
: vo ngudi (+QT +SH) (+QT +C)
Mac thép (+A +SH) (+A +C) .
mm B4 cirng B cirng Roo.2 Rem A KVa2 Reg. R A
HBW HBW MPa MPa % J MPa MPa %
1én nhét I&n nhét nhé nhét nhd nhét nhé nhét nhd nhét nhd nhét
5sts10 . . - m - - - - .
10<t< 16 < - - - - - - - -
16 <1540 223 - 650 900 8én 1100 12 40 - - -
34CrMod
34CrMoS4 40<t<63 223 - 550 800 gén 950 14 45 - - -
63 <{s100 223 - 550 800 dén 950 14 45 - - -
1000 dén
5<t<10 - 300 . - - - 770 1200 8
1000 dén
10<ts 18 e 290 e - - - 750 3500 8
A2CHMod 16 < 540 241 285 750 : 0030%‘5” 1 11 35 720 10?30%6’" 9
42CrMoS4
40 <563 241 280 650 900 dén 1100 12 35 650 900 dén 1100 10
63 < <100 241 280 650 900 dén 1100 12 35 650 900 dén 1100 10
5sts10 - - - - - - - -
10<t<16 . z 5 g g . : 5 2
1000 dén
16 < <40 248 - 780 200 10 30 -
50CrMo4 40<ts63 248 - 700 900 dén 1100 12 30 - - -
63 <t<100 248 . 700 900 dén 1100 12 30 - - -
1100 dén
t< 16 248 311 800 Pl 9 - -
1000 dén
16<t540 248 293 800 10 30 - - -
51Cv4 1200
40 <ts 80 248 287 700 900 dén 1100 12 30 - - -

® Pdi véi cdc san phAm khong tron & cac didu kién 181 va ram, xem Hinh B.1
® Péi véi cac chidu day < 5mm, co tinh c6 thé dwgc thda thuan tai thdi didgm tim hidu va d3t hang.
¢ CAc gi4 tri ndy cling ¢6 hidu lyc déi véi "kéo ngudi + didu kién t6i va ram™ (+ C + QT)

9 p&i véi cac thép thanh det va thép hinh diic bidt, giéi han chay quy wéce (Reoz2) co thé sai léch -10% va gi&i han ban kéo (Rm) c6 thé sai lgch £10%.
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Bang 11 - Két thic

Chidu day **

0 mém + boc

U mém + kéo

Co tinh

T&i va ram + béec vo ¢

Toi va ram + kéo ngui

; vo ngudi {(+QT +SH) (+QT +C)
Mac thép (+A +SH) (+A +C)
mm D6 civng P56 civng Roo.2 R A KV2 Rpoz R,,d A
HBW HBw MPa MPa % J MPa MPa %
I&n nhét [&n nhét nhd nhat nhé nhét nho nhat nhé nhét nhé nhéat
551510 ” . . . « - . | : s
10<t<16 2 . = < “ . 5 . .
36CrNiMo4 16 <ts40 248 . 800 "Ofgoié“ 11 40 . " .
40 <t<63 248 3 700 900 dén 1100 12 45 = 2 -
63 <{= 100 248 . 700 900 dén 1100 12 45 - - -
1 000 dén
551<10 - 308 - - - - 770 1200 8
1 000 Gén
10<t£16 - 298 - - - - 750 1200 8
. 1 100 dén 1 000 dén
34CrNiMo6 16 <ts40 248 293 900 poirl: 10 40 - A e 9
1 000 dén 1 000 dén
40<t<63 248 288 800 s 11 45 650 o 10
1 000 dén 1000 dén
63 <t< 100 248 288 800 $380 11 45 650 1300 10
551510 2 . . - - . . - .
10<ts16 % z 5 - 4 4 2 2 <
30CrNiMo8 16 <ts40 248 5 850 10135;3?.1 12 30 5 5 =
40 <t<63 248 . 800 980 dén 1180 12 35 . - -
63 << 100 248 - 800 980 dén 1180 12 35 . - -

* Pdi voi cac san pham khang tron & cac didu kign 18i va ram, xem Hinh B.1
® Ddi véi cac chidu day < Smm, co tinh cb thé dugce thda thuan tai thevi didm tim hidu va dat hang.
© Cac gia trj nay cling ¢é hidu lyc ¢6i vori "kéo ngudi + dibu kién t6i va ram” (+ C + QT)

% Péi vori cac thép thanh det va thép hinh dic biét, gi¢ri han chdy quy wdc (Reo2) ¢6 thé sai léch -10% va gidi han bén kéo (Rm) cé thé sai léch £10%.
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TCVN 12142-18:2017

» - - 3 L4 — £ &—— ! -—
Bing 12 - Co tinh? clia thép thanh sang bong bang thép

austenit i trong dung dich rén va thép khong gi austenit - ferit

& cac diéu kién +2H, +2B, +2G va +2P

Cor tinh
Al KV
Méc thép Chiétﬂ gay Rrs % A 2 .
s MPa nf!:a nhé nhat nhé nhét
nhé nhét (doc) ' (ngang} | (doc) | (ngang)
. . Cac loai thép Austenit
< 10f 400 600 dén 930 25 = - -
10<1<16 380 600 dén 930 25 - - %
T 16 <1540 175 500 dén 830 30 - 100 -
40<t<63 175 500 dén 830 30 - 100 -
63 <15 160 175 500 dén 700 45 - 100 .
) 160 < t = 250 175 500 dén 700 5 35 : 60
| s10f 400 | 600 dén 950 15 - - -
10<1s16 400 600 dén 950 15 - - -
X10CrNiS18-9 16 <t<40 190 500 dén 850 20 - -
40<t<63 180 500 dén 850 20 = - g
63 <1< 160 190 500 dén 750 35 - i
< 1of 400 600 dén 950 25 - 5 -
10<t<16 400 600 dén 950 25 . - 5
omite.te L 18<tse0 190 600 Gén 850 30 2 100 .
40 <ts63 190 580 dén 850 30 - 100 -
63 < (<160 190 500 dén 700 45 s 100 "
160 < 1< 250 190 500 dén 700 - 35 - 60
< 10f 400 600 dén 950 25 - - -
10<t516 | 380 580 dén 950 25 - - -
X6CINITI18-10 | 16 <t<40 190 500 dén 850 30 - | 100 -
40<ts63 | 180 500 gén 850 30 - 100 -
63 <5160 180 500 dén 700 40 - 100 -
s 10f 400 600 dén 930 25 - - z
10<ts16 380 600 dén 930 25 - - s
B EAETES 16 <t<40 180 460 dén 830 30 g 100 -]
40<t<63 180 460 dén 830 30 Z 100 :
63 <fs 160 180 460 3én 680 45 - 100 :
160 < ¢ S 250 180 | 460 dén 680 g 35 - 60
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Bang 12 - Tiép theo

Co tinh
. % KV
Mac thép c"iét‘j u Bpss o qu i
MPa " nhd nhét nhé nhét
mm ) MPa
nhé nhét (doc) | tngang) | (doc) | (ngang)
Cac loal thép Austenl o
<10f 400 600 dén 930 25 - . :
10<ts16 380 580 dén 930 25 i . :
16 <t<40 200 "'500 aén 830 30 - 100 .
X2CNiMo17-12-2 ™40 < 1< 63 200 500 d&n 830 30 . 100 -
63 <15 160 200 500 dén 700 40 . 100 ]
160 < t £ 250 200 500 8&n 700 R 30 R 60
i <10f 400 800Gén950 | 25 . - -
10<ts<16 380 580 dén 950 25 i > :
16 <ts40 200 500 dén 850 30 - 100 -
XSCNiMo17-12-2 40 < 1< 63 200 500 dén 850. 30 . 100 :
63 <1< 160 200 500 8én 700 40 . 100 :
160<t<250 206 | 500 dén 700 " 30 . 60
< 10f 400 600 dén 950 25 . = -
10<ts16 380 580 dén 950 25 - . -
16 <540 200 500 dén 850 30 - 100 -
XBCANIMOTI17-12-2140 < < 63 200 500 dén 850 30 . 100 .
63 < (<160 200 500 dén 700 40 . 100 2
(160 < t< 250 200 500 dén 700 - 30 - 60
Za0l 400 600 dén 930 25 E - -
10<ts16 380 600 dén 880 25 - - -
16 <ts40 200 500 én 850 30 100 | -
X2CiNiMo17-12-3 45 1 <63 200 500 dén 850 30 - 100 -
63 <fs 160 200 500 dén 700 40 - 100 -
160 < t € 250 200 500 dén 700 " 30 P 60
< 10f 400 600 dén 950 2% . - &
10<t<16 400 600 dén 950 25 . - .
16 < <40 200 500 dén 850 30 » 100 .
X3CNiMo17-12-3 ™40 < t < 63 180 500 dén 850 30 - ] 100 -
63<t<160 200 500 dé&n 700 40 . 100 .
160<t<250| 200 500 dén 700 < 30 - 60




TCVN 12142-18:2017

Bang 12 - Két thuc

Co tinh
Chiéu day As' Kz
Méc thep p Reo2 - % J
o MPa MPa nhé nhat nhé nhit
nhé nhét (doc) | (ngang) | (doc) | (ngang)
= Cac loai thép Austenit
< 10f 400 600 dén 930 20 - - =
10<ts16 400 600 dén 930 20 i . i
16<1<40 230 530aén880 | 25 100 :
X’”‘C’M"sc"?s‘?‘" 40<ts63 230 530 dén 880 25 p 100 .
63 <% 160 230 530 dén 730 3B . 100 .
160 < t 5 250 230 530 dén 730 % 30 : 60
- CAc loai thép Austenit-ferit
<10f | 650 850 dén 1150 12 = = -
10<ts16 650 850 dén 1100 12 - - -
X2CrNiMoN22-5-3 | 16 <t<40 450 650 dén 1000 15 : 100 .
40<(s63 450 650 dén 1000 15 T . 100 .
63< 15 160 450 650 dén 880 25 - |00 >
2CNMAMo. < 10f 700 900 dén 1150 15 e - 2
CuN24-4.3-2 10<¢<30 700 900 dén 1100 20 - - -
30 <1< 160 450 650 dén 900 25 . 60 o]
<10f 610 770 dén 1030 12 : R -
10<t< 16 560 770 dén 1030 12 o | = .
X3CrNiMoN27-5-2 | 16<15 40 460 | 620dén 950 15 : 85 =
40<ts63 460 620 dén 950 15 . 85 -
63 <1< 160 460 620 dén 880 20 s 85 .

* Céc¢ kich thwde gidi han dwédi thudng ap dung cho kéo ngudi va cac kich thirde gidi han trén thwimg &p dung cho gia
cong béc vo.

® Bao gbm ca céc doan cit ra tir ddy thép.

¢ Co6 thé bd qua G trong dung dich rin ban dau néu céc didu kidn cho gia cdng néng trwde day va lam ngudi tiép sau da
dam bdo ring c6 thé dat duae cac yau ciu vé co tinh clia sdn phdm va 4§ bén chdng &n mén gila céc tinh thé nhir da
quy dinh trong 1SO 3651-2. D& ¢ thém thong tin, xem 1SO 16143-2.

S Chidu rdng gitva cac canh dbi dién dbi véi thép hinh s&u canh.

¢ D6 gian dai chi ¢ hiéu lirc ai véi céc kich thude 5 mm va 1én hon. Doi véi céc dudmg kinh nhd hon, 49 gian dai nhd
nhét phdi dugc thda thuan tai thevi diém tim hidu va ¢4t hang.

" Pham vi 1 mm <t <5 mm chi ¢d hidu lyc ddi véi thép tron. Co tinh cla cac thép thanh khong trén véi chidu day < §
mm phai dugc thda thuan tai thei diém tim hidu va dat hang.
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TCVN 12142-18:2017
Bang 13 - Co tinh?® cia thép thanh sang bong bling thép

khéng gi ferit dwoe (1 ™ & cac diéu kién +2H, +2B, +2G hodc +2P

Cotinh
h s Gidi han cha 1an da
Chieu day i iy GI6i han bin kéo Sy
Mic thép t Rea : A
~ m
Lt MPa MPa %
nhd nhét nhd nhét

<10 320 500 dén 750 8
10<fs 16 300 480 dén 750 8
X6Cr17 | 16<ts40 | 240 . 4006én 700 )
40 <t<63 240 400 ¢én 700 15
63 <{<100 240 400 dén 630 20
<100 340 540 3én 700 8
10<t<16 320 500 dén 700 12
X6CrMo17-1 16 <1540 280 440 @én 700 15
40 <t 63 280 440@én700 | 15
63 <5100 280 440 dén 660 18

® Céc kich thirére giGi han dudi therérng 4p dung cho kéo ngudi va céc kich thuiede gidi han trén thudng ap dung cho gia
cong béc vo,

® Bao gdm ¢4 cdc doan cit ra tir day thép.

¢ C6 thé bd qua G trong dung dich rén ban ddu néu céc didu kién cho gia cdng néng trwéc day va lam ngudi tiép sau da
dam bao ring cb thé dat dwoc céc yéu chu vé co tinh cda san phdm va do bén chéng &n mén gitra c4c tinh thé nhu 63
quy dinh trong ISO 3651-2. Bé c6 thém thdng tin, xem 1SO 16143-2.

¢ Chiéu rong gira cac canh déi dién déi vai thép hinh sdu canh.

® P gi@n dai AS chi cd hidu luc dbi voi cac kich thiréc 5 mm va 1ém hon. D6i véi cac duéng kinh phd hon, dd gisn dai
nhé nhét phai dugc thoa thusn tai thoi didm tim hidu va d3t hang.

" Pham vi 1 mm <t < 5 mm chi cé hidu lipc d8i véi thép thanh trdn. Co tinh clia cAc thép thanh khang tron véi chidu day
< 5 mm phai dwgc théa thuan tai theri diém tim hidu va dit hang.
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va thép khong gi ® bién cirng phan tan & cac diéu kién +2H, +2B, +2G hoic +2P

Bang 14 — Co tinh® cia thép thanh sang béng bing thép mactenxit

TCVN 12142-18:2017

Ce tinh
ol 8 0 Toi + Ram
idu day .
Mac thép tF . A% R KV2 "é
mm Rm H? Didu kign Ron.2 R.. nhé nhét nhd nhét
MPa | 16n | nigt luyén MPa MP3
16 nhét | nhat nhd nhat (doc) [(ngang)| (doc) |(ngang)
Cac loal thep mactenxit . —
< 10f 880 | 261 550 |700dén 1000 9 : : i
10<ts16 | 880 | 261 500 |700dén1000] 9 . . 5
X12Cr13 | 16<ts40 | 800 | 234 | +QTe50 | 450 | 6504én930 [ 10 - 25 R
40<t<63 | 760 | 222 450 | 650dén880 | 10 = 25 .
63<1<160| 730 | 213 450 | 650 0én 850 | 15 . 25 ;0
< 10f 880 261 550 |700d&n1000| 8 - - -
10<ts16 | 880 | 261 500 |700dén1000| 8 : . "
X12CrS13 | 16<(<40 | 800 | 234 | +QTe50 | 450 | 650dén930 | 10 R : :
[ 40<t<63 | 760 | 222 450 | 650 dén880 | 10 - . .
63<ts160| 730 | 213 450 | 650 0én850 | 12 = : R
< 10f 910 | 269 600 | 750 dén 1000 3 - :
10<ts16 | 910 | 269 550 | 750 dén 1000 5 . .
X20Cr13 | 16<ts40 | 850 [ 252 | +qT700 | 500 | 700aén950 | 10 = 25 2
40<t<63 | 800 | 234 500 | 700déng00 | 12 | - 25 -
63<t<160| 760 222 500 | 700d&n8s50 | 13 - 25 -
< 10f 950 | 280 700 |900 gén 1050| 7 : : 2
10<t<16 | 950 | 280 650 |900dén 1150 7 . R -
X30Cr13 | 16<t<40 | 900 | 266 | +QTsso | 650 |850dén1100| 8 ; 12 w 9
[40<t<63 | 840 | 249 | 650 |850aén 1050 9 : 12 Z
63<1<160| 800 | 234 650 |850dén 1000 10 - 15 .
< 10f 1050 | 311 750 | 850 6én 1100 7 : : "
10<ts16 | 1050 | 311 700 |8s0déni00| 7 | - | - 2
X17CrNi16—2 | 16<t<40 | 1000 | 296 | +QTso0 | 650 [8003dén1050| 9 - 25 R
40<t<63 | 950 | 280 650 |800dén1000| 12 . 25 »
63<t<160| 950 | 280 650 | 800aén9s0 | 12 : 16 &
< 100 880 | 280 580 | 700 dén 980 . . -
10<t<16 | 880 | 280 530 | 700 dén 980 : . .
X14CrS17 | 16<(s40 800 250 | +QT650 500 | 650 dén 930 - - -
40 <ts63 760 230 500 | 650dén880 | 10 . - -
63<{<160| 730 | 220 500 | 650 dén850 | 10 : A "
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Bang 14 - Két thac
Co tinh
U T6i + Ram
Chiéu day .
i I (R [ " e | bk
mm MPa r::n Diéu kien |\ 0 R o
i6nonét | nhdt [ YR s ona]  MP@ | (doc) fingang)| (doc) |(ngang)
| ___Céc loal thép bién cirng phan tan
| <10’ | 1200 | 3s5 600 [900dén1100] 10 [ - [ - [ -
10<t<16 | 1200 | 355 600 |900dén1100| 10 | - : :
16<i540 | 1200 | 355 520 |soodéntosof 12 | - | 75 | -
XSCINICuNb16- 40<ts63 | 1200 | 355 | +psoo | 520 [soodéntooo| 18 | - | 75 | -
4 63<ts160| 1200 | 355 520 | 80004n950 | 18 | - | 75 | -
<100 - - | +pozo | 720 [930eént100| 12 | - [ 40 | -
5100 - - [ +pes0 | 790 [o60aén11e0| 10 | - | - | - |
<100 : . | +p1070 [ 1000 [1070 6&n 1270] 10 | - : 2

gia cdng bbc vo.

® Bao gbm ca cac doan ¢t ra tir day thép.
¢ Chiéu rong gitra cic canh déi dign ddi vei thép hinh sau canh.
9 Trong tnrirng hgp c6 tranh chép, cac gid tri giti han bén kéo 13 yéu 15 quyét dinh.
® D9 gian dai AS chi c6 higu Iy dbi véi cac kich thude S mm va 1én hon, Ddi véi cac dudrng kinh nho hon, dd gidn dai
nhé nhét phai dugc thda thuan tai theri diém tim hiéu va it hang.
" Pham vi 1 mm st <5 mm chi ¢6 hiéu hpc ddi véi thép thanh tron, Co Hinh cda cdc thép thanh khéng tron véi chidu
day < 5 mm phéi dugc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va 33t hang.

® Cadc kich thude gidi han dudi thuing ap dung cho kéo ngudi va cac kich thurde gici han trén thudng 4p dung cho
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Bang 15 — Co tinh cda cac loai thép thanh.& nhiét 86 phong

trong diéu kién bién cieng khi gia cong ngudi (+2H)

Gidi han chay quy worc P 2 ;
e 0,2% Gidihanbénkéo | DO 9N d:' sauUL
. ¢ gi®i han chay
Mac thép quy wérc 0,2% ;;o:c I'v::: . %
d .
nhd nhét e
Cdc loai thép Austenit B
, +CP350° 350 700 dén 850 20
K2CHAG= +CPS00° 500 800 d&n 1000 12
. ! +CP350° 350 ) 700 dén 850 20
X1ecraste-d +CP500° 500 800 dén 1000 12
) +CP350° 350 700 dén 850 20
XSCMie-10 +CPS500° 500 800 dén 1000 12
h A
o +CP350 350 700 den 850 20
ROk =10 +OPS00° 500 800 dén 1000 12
il +CP350° 350 _ 700 dén 850 20
e +CP500" 500 800 dén 1000 12
—— +CP350° 350 700 dén 850 20
o=z | +CP500° 500 800 dén 1000 12
— +CP350° 350 700 dén 850 ] 20
S +cPs500° 500 800 dén 1000 12
b
i +CP350 350 700 dén 850 20
xscw:;nig‘rnh +CP500° 500 800 dén 1000 12

® Puang kinh I&n nhét déi vai mire gisi han chiy quy woc 0,2% nay phéi dwgc théa thusn tai thei didm tim hidu va dat
hang : gi& tri nay khdng nén ldn hon 25 mm.

® Budng kinh 1én nhét ddi voi mire gidi han chay quy wéc 0,2% ndy phai dugc thoa thuan tai thei diém tim hidu va dat
hang ; gia trj ndy khéng n&n Ién hon 35 mm.

¢ 1 MPa = 1 N/mm’.

Bang 16 ~ Cap dung sai dbi v&i cac thép thanh tron, vudng va hinh siu canh

Chibii da danhiighta CAp dung sai theo TCVN 2245 (ISO 286-2) ®
o h6 h7 h8 h9 h10 h11 h12
1<t<3 0006 | 0010 | 0014 | 0025 | 0040 | 0060 | 0100
3<ts6 0008 | 0012 | 0018 | 0030 | 0048 | 0075 | 0120

6<ts10 0009 | 0015 | 0022 | 0036 | 0058 | 0090 | 0,150

10<t<18 0011 | 0018 | 0027 | 0043 | 0070 | 0110 | 0,180

[ 18<ts30 0013 | 0021 | 0033 | 0052 | 0084 | 0130 | 0210
30<¢<50 0016 | 0025 | 0039 | 0062 | 0100 | 0160 | 0250 |

50 < ¢ < 80 0019 | 0030 | 0046 | 0074 | 0120 | 0190 | 0,300

80 <5120 0022 | 0035 | 0054 | 0087 | 0140 | 0220 | 0,350

120 < 15 180 0,025 | 0040 | 0,063 | 0100 | 0160 | 0250 | 0,400

180 < t 5 250 0,029 | 0046 | 0072 | 04145 | 0185 | 0290 | 0.460

® Cac gia trj sai léch néu trén dugc phan bd co gia trj 3m so véi cac kich thiede danh nghia. VI dy, mét dwdng kinh danh
nghta ¢6 cAp dung sai hg 12 20mm + 0 - 0,052mm ho3c 19,948 / 20,000mm
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Bang 17 — Dung sai clia cdc thép det kéo

Chistirghin Sai léch TCVN 2245 (SO 286-2)
mm mm mm Cép dung sai
ws18 ; ; h11
[ i8<w=30 +0 0,13 h1
30 <w<50 +0 | -0,16 h11
50 <w=80 +0 -0,19 ht1
| 80<ws 100 +0 -0,22 h11
100 < w= 150 Y -0,50 B
150 < w < 200 +1,00 -1,00 '
200 < w < 300 +2,00 -2,00
300 < w s 400 +2,50 -250
400 < w < 500 +19% 1% ]
Chiduday | Sai lgch ’
mm mm
3<t<6 +0 -0,075 h11
<1510 +0 -0,090 h11
10<t<18 +0 T-01 h11
18 < <30 +0 -0,13 T m
30D <tsH0 +0 -0,18 h'ﬁ T
i 50 < 1< 60 +0 -0.19 h11
60 < 580 +0 ~0,30 __hi2 |
80 <t<120 +0 -0,35 T T T
120 < t < 140 +0 -0,40 h12
? Céac dung sai trong bang nay chi 4p dyng cho thép cacbon thép (C 50.20%) va thép cacbon dé cit. Déi vei céc loai
thép khac, sai lach ting Ién dén 150% so véi cAp dung sai dugc d& cap Gén.

Bang 18 ~ Loal chiéu dai va dung sai chiéu dai

Chidu dai

Loai chiéu dai S g
mm mm don @it hang
Chiéu dai ché tao ® 3000 dén 8000 4500 Chiéu dai
Chiéu dai phai * 3000 hosc 6000 0, +200 Vi duy, phai 6000
0, +200
Cét thanh doan den 9000 T6i thidu 1a £ 5 theo didu | Chidu dai va dung sai

kién ky thuat

cir thanh ngén nao.

# Céc thanh ngén : m&i b6 san phim c6 thé c& mét ty 1& phin trdm céc thanh ngén.

- Cac kich thudc 5 25 mm : ty 1& phdn trim t5i da 14 5%, chiéu dai cUa céc thanh ngdn nay t6i thidu I3 bing hai
phin ba chidu dai danh nghia dugc dat hang.

- Céc kich thuéc > 25 mm : ty 1é phin team téi da 12 10% vé&i cling mét han ché v& chidu dai nhd nhét.
Néu dugc thda thuan tai thei diém tim hidu va 3t hang, cac sdn pham séng béng duge cung chp khang cb bat
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* V& phuong phap danh gia do thing, xem Phy lyc D.

: ; Sai léch
b g | tom ot
i mm
< 0,-25% C ) 1,0
Tron 2 0‘.25% C, thép hep kim, thép dugc toi va ram 15
Thép khong gi 10
T o <025%C t< 75 mm 0
2 0,25% C, thép hop kim, thép dugc t3i va ram ts75 mm 2.0
Vudng va Thép khéng gi t<75 mm 1,0
FiAn Se <0,25% C t>75 mm 15
‘ 2 0,25% C, thép hop kim, thép dugc toi va ram t> 75 mm 25
Thép khéng gi t>75 mm 15
| _trén chiéu rong:
<0,25% C _ W < 120 mm 13
210,25% C, thép hgp kim, thép dugc toi va ram 15
Thép khéng gi 15
{rén chidu day:
<0,25% C W< 120 mm 15
2 0,25% C, thép hop kim, thép duoc t0i va ram 20
Thép khang gi 2,0
trén chidu rong:
<0,25% C w2120 mm 1,5
2 0,25% C, thép hop kim, thép duoc toi va ram wit< 10 11 T
T Thép khong gi 2.0
Det T
trén chieu day:
o <0,25% C w2120 mm 2.0
20,25% C, thép hop kim, thép dwoc tdi va ram wit<10 4 25
B Thép khong gi [ o
trén chiéu rong:
<0,25% C w2120 mm 2,0
2 0,25% C, thép hop kim, thép dugc téi ga ram witz 101 25
Thép khdng gi 25
trén chigu day:
T <025%C w 2120 mm 2,5
2 0,25% C, thép hgp kim, thép dugc tdi va ram witz 101 30
Thép khéng gi 3,0
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Bang 20 — Didu kién thir dé kiém tra xdc nhéan cac yéu ciu trong cac Bang 4 dén 16

" 86 lvong thir nghiém

P b Lay mau va Phwrong
sé A 20 leema chuén bi hap thir
Yéu cau Pon vi _ 5i miu phEp HaL
No. thip ? phéi mau thir nghiém phéimau | duoc sir
thirtrén | trén phdl miu thie dung
| don vi thie thoe
1 Thanh phan héa hoc c Phan tich mé ndu do nha san | TCVN 1811 ISOMR
xut dwara (m); vé phantich | (ISO 14284) 9769 °
_san phdm, xem C.7 (0)
2 Co tinh TCVN 4398 | Thir kéo®
2.1 | Nhw khi can va boc vé c+D 1 1thirkéo(m) | (1SO377) TQ[V{’;‘S:;”'
2.2 | Kéo ngudi C+D 1 1 thi» kéo (m) 6892-1)
23 | T&i va ram + b6c vd va | C+D+T 1 1 thir kéo (m) va Thir va dap
kéo ngudi + 15i va ram 3CVN(m) TCVN 312-
24 | Toivaram+kéongusi | C+D+T 1 1 thi kéo (m) L&S?)
2.5 | U dung dich ran, 4, 10i | C+D+T 1 1 thir kéo (m) va
va ram ho#c bién cieng 3 CVN (0)
phan tan va kéo ngudi
hodc béc vo (chi ddi véi
thép khang gi) )
3 B cirng ® TCVN256-1 | Thir do
3.1 | Nhw khi can va boc vo C+D 1 1(m) iPofludy) e
3.2 | Nhiét luyén va béc v C+D+T 1 1(m) TCVN 256-
3.3 | Nhiét luyén va kéo ngudi | C+D+T 1 1 (m) 1(1SO
6506-1)

CRU THICH: Viéc kiém tra xdc nhan cac yéu cAu chi can thiét néu co 3t hang gidy chirng nhdn kidm tra.

* Phai thirc hidn rigng biét cac phép thir cho mdi mé ndu nhur d3 chi thi bang "C", mdi kich thuérc nhu 3 chi thi bing “D” va mdi 16 (mé)
nhiét luyén nhir da chi thi bing “T~, C6 thé tap hep thanh nhém céc san phdm co chidu day khic nhau néu sy khac bigt vé chidu day
khéng anh huémg dén co tinh,
® Phai thire hign cac phép thir duce danh du bing “m” (bat budc) nhu cic phép thir rigng. Trong tit ca cée tnrérng hop, cac phép thir
dugc danh dAu bidng “o” (1iy chon) phai duegre thir hién nhu cc phép thir riéng chi khi Sugc théa thudn tai thei didm a3t hang.

© Dbi voi thir nghiém theo thuérng 18, ¢6 thé cb ede phrong phap khic (vi dy, chyp anh quang phd)

“ Trong tredng hep c6 tranh chip, phai thye hidn thir kéo trén cac mu thir 1y 1 c6 chidu dai do L, = 5,65,/5,, trong d6 S, 12 dign tich
mét cit ngang ban diu,
* Trir khi c6 thda thulin khic tai therl didm dst hang, nha san xuit cin quyét dinh vige sir dyng thir kéo hodc thir 3¢ cimg. Trong tredng
herp ¢ tranh chidp, phai thyre hién phép thir kéo.
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Kich thuéc tinh bdng milimet

}325 (A
W=t Wt
w
w
T 3
i
T v 7 = .‘.’ LTL ...... =
K X5 A ;
12,5 . 125
4 .~
L
w
¢ rF €
17 i B+
12,5 12,5

CHU DAN:
mAu thir kéo
méu th va dép ¢d ranh cba thanh
c4c tiét dién trdn va ¢6 hinh dang trong ty
cac tiét dién chir nhat va vudng
Phéi mau thir
M3u thi chua gia ¢dng
Mau thir

* Péi véi cac san phim nhé (d hodic w < 25mm), néu cé thé thirc hién Sugre, miu thir phai gdm c6 mét phdn khdng gia cang
cia thanh.,

® Péi véi cac thép thanh tron, duéng tryc doc cla ranh phai gin song song véi chidu clia mét duéng kinh
¢ Déi voi cac thép thanh hinh chi nhat, dwéng tryc doc clia ranh phai vudng géc voi bé mét can réng hon,

O &R0 -

Hinh 1 = Vi tri cta cidc mau thir trén thép thanh
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Phuluc A

(Tham khao)
C4c loai thép va thanh phan héa hoc theo ISO 630-2, TCVN 12142-1(1SO 683-1),

TCVN 12142-2(ISO 683-2), TCVN 12142-3(1SO 683-3), TCVN 12142-4(ISO 683-4) va ISO
16143-2

Thanh phan hoa hoc dwgc list ké & day chi dung dé tham khao. Thanh phén hoa hoc tuan theo cac
tiéu chuan ISO 630-2, TCYN 12142-1(1SO 683-1), TCVN 12142-2(1ISO 683-2), TCVN 12142-3(I1SO
683-3), TCVN 12142-4(ISO 683-4) va ISO 16143-2.

Bang A.1 - Céc loai thép va thanh phin héa hoc (phan tich mé néu) clia cac thép ky thuat sang
béng théng thwéng (chi ding dé tham khao - thanh phan héa hoc nhw da liét ké trong
ISO 630-2 va TCVN 12142-1(1SO 683-1)

C4c loal thép theo IS0 630-2, % theo thanh phin khéi eeng *

C, % 1&n nhit aéi voi chldu day danh

Mac thép = 4 i
nghia cua san phidm Si Mn p s N Cu Céc
nguyén to
t<16 | 16<t<40 [40<t<100 khic
5235B 0,17 017 0,20 = 140 0,040 | 0,040 {0,012 | 0,55 -
$355D 0,20 0,20 0,22 0,55 160 | 0030 (0030 | - 0.55 -
3 Céc loai thép theo I1SO 630-1, % theo thanh phin khéi hwong *
Mac thép ; :
c Si Mn P S Cr Mo Ni Cu |Cr+ Mo+Ni

€25  [0,220én 029|010 dén 0.4010.40 080 0,70| 0,045 | 0045 | o040 | 010 [ 040 | 030 | 063
€30 ]0,27 8n 0,34 0.10 6én 040|050 6én 0,80 0,045 | 0045 | 040 | 040 | 040 | 030 | 0563
C35  [0.32d6n 0,39]0.10 4én 040|050 aén 0,80| 0,045 | 0045 | 040 | 010 | 040 | 030 | o063
C40__ [0.37 6&n 044 0,10 4n 040 | 0,50 86n 0,80| 0,045 | 0,045 | 040 | 010 | 040 | 030 | 0,63
C45  [0.42 0n 0.50[0.10 aén 0.40|0.50 dén 0,80| 0,045 | 0045 | o040 | 010 | 040 | 030 | o063

C50  |0.47 dén 0,55/ 0,10 gdn 0.40|0.60 46n 0,90| 0045 | 0045 | 040 | 040 | 040 | 030 | 063
C60  |0.57 8 0.65|0.10 aén 0.40]0,60 adn 0,90 | 0,045 | 0045 | 040 | 010 | 040 [ 030 | 063

Khéng dugc cb ¥ dua vio thép cac nguyén 16 khong dugc dan ra khéc véi myc dich hoan thién mé ndu néu khong c6 |
sy thoa thu@n cua khich hang. Nén cO moi si aé phong hop Iy @é ngan ngira sir thém vao, t& phé ligu hogc vat lidu
khéc duing trong san xuét, cac nguyén 18 dnh hudng dén 36 thim 15i, co tinh va kha nang ¢ng dung.

* Céc gia tri I&n nhét trir khi c6 chi dinh khéc.

» : i ; . ; :

Céc logi thép cb khad ning gia cong trén mdy néng cao bang cac mirc hru huynh cao hon t6i khodng 0,10% S (bao
gdm ¢4 cac hinh théi leu huynh ¢6 kiém soat) hodc c6 bd sung thém chi ¢d thé sBn ¢6 theo yéu cau. Trong trwdng hgp
thir nhédt, gici han trén cita ham leang Mn 6 thé tang lén 0,15%.
© Di voi cac san phdm dai, ham lvong 16 nhat ciia S cb thé ting 1én 0,005% dé ¢4 kha ndng gia cong trén may nang
cao theo thda thudn néu thép dugc nhiét luyén dé bién @di hinh thai lrw huynh va néu thanh phan héa hoc bidu 16 ham
lrgng t6i thidqu 0,0020% Ca.
® Khéng 4p dung gid tri lén nhét cia Nito' néu thanh phin héa hoe bidu 13 tdng ham lwong téi thidu coa Al 13 0,020%
ho#c, theo céch khac, c6 sy hign dign cia ham lreng Al axit hoa tan téi thidu 1a 0,015% hodc néu ¢6 40 cac nguyén té
lién két N khdc. Trong treérng hgp nay, c4¢ nguyén td lién két N phai dugc dé cép trong t3i lidu kidm tra.
® Ham lugng Cu lon hon 0,40% oo thé gy ra tinh gidn trong qué trinh tao hinh,

' cothé cung cép cac logi thép cé ham hegng Si thép hon. Trong trudng hop nady phdi sir dung cac bién phap khir axy
khac.
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Bang A.2 - Cac loai thép va thanh phan héa hoc (phan tich mé ndu) clia cac thép sang bong dé
cét (chi ding dé tham khao - thanh phan héa hoc nhw dé liét ké trong TCVN 12142-4(1SO 683-4)

. % theo thanh phin khéi lwgng °
Magien ¢c | si | wm | P s | e
Thép khéng ding cho nhigt luyén
9520 0,13 005 [060@én120[ (4145 (045880025 =
[ 11SMn30 -
TR 0,14 008 [0908én130| 011° [0.27dén033 T T
e B ‘ : e
T 0,14 005> [1.008én150| 011°  [0.34dén040 020N 0.3
Céc loai thép téi bé mat
10820 s WY e Pl 5 _I
~0SFb0 007dén013| 040  |0708én1.10| 0,060  |0,15aén 0,25 o o5
15SMn13 01266n0,18] 0.0 |0,9082n1,30| 0,060 |0,083én0,18 =
17SMn20 0,1436n020| 040 |1,2085n1,60] 0060 0,15 dén 0,25 =
i Céc loai thép dung cho 8i va ram
35520 ' &
SSSHE T 032dén039| 040 [0.7088n1.10] 0,060 0,15 dén 0,25 515380038
365Mn14 . . -
T 0,32 dén 0,39 040  |130Gén1,70| 0,060 (0,10 dén 0481~ s
355Mn20 ] ; " = |
PR 0,32 dén 0,39 0,40 090 dén 1,40 0,060 |0,15aén 0,25 0.15 dén 0.35
38SMn28 : -
3831\#?13!:2 " 0,35 dén 0,40 0,40 1,20 dén 1,50 0,060 0,24 dén 0,33 mdé}l—ag
445Mn28 . g |
prerTen 0,40 gén 0,48 040 [1,30d6n1,70] 0060 0,24 6én 0,33 TR
| 46520 ‘ ' -
465PD0 - 0,42 dén 0,50 0,40 0,70 3én 1,10 0,060 0,15 dén 0,25 0.1 déi'l_l')l.-a_ﬁ-

Khong dugc cb ¥ dwa vao thép cac nguyén té khdng duge din ra trong bdng ndy khac véi myc dich hoan thign mé
ndu néu khang ¢6 sir thda thuan cla khach hang. Nén cé moi sy 8 phong hop Iy 38 ngan ngira sy thém vao, tir phé
liéu hodc vat fiéu khac dang trong sdn xudt, cic nguyén td dnh hudng dén co tinh va kha ndng 4p dyng. Tuy nhién,
néu cé thda thuan, nha san xuit cé thé thém vao cac nquyén tb nhu Ca, Se, Te, v.v... nhdm muc dich nang cac kha
nang gia cong trén may. Cac nguyan t6 nay phai duge bao céo trong tai ligu kiém tra.

2 Gia trj lon nhét trir khi ¢6 chi dinh khéc.

® Vi silic ¢6 4nh hudng xau 8én kha nang gia ¢ang trén may cho nén khong dugc cb ¥ bd sung thém vao t&i cac gidi
han quy dinh, nhung néu bdo 63m dugc sy hinh thanh cac oxit thi co thé thda thudn vé ham lugng Sila 0,10% dén
0,40%. :

€ Tai théri diém tim hidu va dat hang, co thé thoa thuan vé cung cap mot loai thép cb 0,06% dén 0,11% P hodc mét loai
thép c6 ham Iugng P Ién nhét 12 0,05%.
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Bang A.3 — Cacloai thép va thanh phan héa hoc (phan tich mé niu) ciia céc thép sang bong
dung cho tél b& mit (chi d& tham khao — thanh phén héa hoc nhw da

liét ké trong TCVN 12142-3(ISO 683-3)

ahe
Mic thép % theo thanh phin khédi lveng
c si Mo | P | s cr | Mo | mi | cu | knic
[l Ciéc loal thép khéng hop kim ding cho ti be mat
i én | 015dén | 030dén | 0,025 i 0,10
p———— 07 d ‘ n ,30 4 N 0,40 A 0,40 0,30 -
Ci0R ¢ 0,13 " 0,40 0.60 " 0.020 dén 0,040
[ c15e ' 0,035
0,12 dén 0,15 dén 0,30 aén 0,025 T 0,40 0,10 0,40 030 -
Ci5R 0,18 0,40 0,60 0.020 dén 0,040
. 6= én | 0150 | 060aén | 0025 ity 040 | o410 [ 040 | 030
E— - <4 012dén , n X n | X 1 K] B -
Ci6R 0,18 0.40 0,90 0,020 ¢én 0,040
Céc toai thép hop kim ding cho t8i bé mit
20Cr4 0,035
L | 0170én | 015¢én | 060dén | 0025 090¢én | _ - | 040 ’
20Crs4 0,23 0.40 0,90 0,020 d&n 0,040 1,20
16MnCr5 ' ) 0,035
L | o140t | 0.156én | 100080 | 0,025 |———n. ] 080CEn| _ - | 040 =
16MCIS5 0.19 0.40 130 0,020 6én 0,040 | 1,10
20MnCrS 0,035
! 1,00 dén
0,025 / = - , -
20MnCrS5 0‘1,72?" G'Li%é" 1'11?4?“ 0020 4én 0,040 | 1,30 9
Wi W WL SR WL Lo S
2t 02086n | 0104én | 060¢dn | 0025 |- — ] 090dén [015d8nf | g, =
24CrMos4d | 027 0,40 0,90 0.0204én0040 | 120 | 030
20NiCMo2—2 0.035 . 3
L | 047060 | 015860 | 065660 | 0,025 . 0.35 6én 0,15 dén(0,40 dén| 4 4 -
20NiCrMoS2~2 0,23 0,40 0,95 0,020 gén 0,040 0,70 025 0,70
- 1,50 & 14
18CINIMo7-6 | 0,150&n | 0.15¢8n | 0504én | 0,025 0,035 ek 0'%53?" 'f-,%é" 040 -
| 021 040 nan : ' !
Khéng dugc ¢ y dwa vao thép cac nguyén 16 khdng dwrgce din ra trong bang nay khac véi muc dich hoan thign mé niu
néu khang ¢ s thda thuan cla khach hang. Nén c6 moi se 6& phdng hep Iy 6& ngan ngira sir thém vao, tir phé liéu
hoc vat liéu khic ding trong san xuét, cac nguyén té dnh huding dén cor tinh va kha nang 4p dyng.
3 Cac gia trj Ign nhét trir khi c6 chi dinh khéc.
® Cac loai thép cb kha nang gia cdng trén may nang eao do cac mirc heu huynh cao hon t6i khoang 0,10% S (bao gdm ca
¢éc hinh thai leu huynh o6 kiém soat) hodic c6 bd sung thém chi co thd sin ¢6 theo yéu chu. Trong tnedng hop thie nhét,
gi&i han trén cGa ham hrgng Mn c6 thé ting Ién 0,15%.
¢ ©6 thé cung clp céc loai thép e6 ham lwgng Si thép hon. Trong treéng hep nay phai stz dung c4c bién phap khir oxy
khac.
¢ Loai thép nay khac loai 25CtMod diing cho 18i va ram vé thanh phin héa hoc va yéu cAu cho t8 chirc hat min
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Bang A.4 - Cac loai thép va thanh phén héa hoc (phan tich mé néu) ciia cac thép sang héng
dung cho téi va ram (chi dé tham khao — thanh phan héa hoc nhw da liét ké

trong TCVN 12142-1(ISO 683-1) va TCVN 12142-2(1SO 683-2)

% theo thanh phin khéi lwgng a.®

Mac thép ¢ | s I Mn P | s ce | omo | mi | cu | CreMotNi
i Cac loai thép khdng hep kim diing cho t&i va ram
C25€ 0,035
0,22 dén 0,28]0,10 dén 0.40(0,40 dén 0,70| 0.025 040 | 0,10 | 040 0.30 0,63
C25R 0,020 dén 6,040
C0E 27 dén 0,34/0.10 dén 0.40(0,50 dén 0,80| 0,025 0.0 040 | 010 | 040 0,30
C30R 2 L s el 5 0,020 a8n 0,040| : : : 0.8
CI5E 03261;. 0,390,10 dén 0,40/0,50 dén 0,80| 0,025 005 040 | 010 | 040 0,30 063
TR . F R L 8 . n U, ; i v . ¥ v ;
C35R i . = 0,020 ¢én 0,040
C40E 0,035
0,37 dén 0,44:0,10 dén 0,40/0,50 dén 0,80| 0,025 ———, ——— 0.40 0,10 | 040 0,30 0,63
C40R 0,020 den 0,040
C45E F 0,035 ]
i 0,42 dén 0,50[0,10 dén 0,400,50 dén 0,80} 0,025 0,020 6&n 0,040 040 | 010 | 040 0,30 0,63
| CSOE | 0,47 dén 0,55/0,10 dén 0,40]0.60 dén 0,90 0,025 0.0 040 | 0,10 | 040 0,30 63
C50R e s 17 0,020 dén0.0d0| ' : ' B
CBOE ) 0,035
0,57 dén 0,65(0,10 dén 0,40(0,60 dén 0,90 0,025 040 | 010 | 040 0,30 0,63
C60R 0,020 dén 0,040
0,10 dén P
28Mn6 0.25 dén 032 0400 |1:30 dén 1.65} 0,025 0,035 040 | 010 | 040 0,30 0,63
0,10 dén
36Mn6 033¢€n 040 ™y a0c |30 aén 1,65 0,025 0,035 040 | 010 | 040 0,30 0,63
42Mn6 0,39 dén 0,46 o-é‘lgf" 1,30 &én 1,65| 0,025 0035 040 | o0 | 040 | o030 063

Cac logi thép hop kim ding cho tél va ram

34Crd i 0,035 \
0,30 dén 0,37 0'30 n 1o 60 aén 0,90] 0,025 080dén| . a 0,40 .
34Crs4 400 0,020 dén 0,040 1.20
37Crd 0,10 dén 0,035
————--—10,34 dén 0,44 ' 0,60 dén 0,90] 0,025 0908én| 5 0.40 -
37Crs4 0.40¢ 0,020 dén 0,040} 1,20
41Cr4 0,035
i 0,10 dén _'"_'_'—GQOGén _ _ _
scrsa [038aén0ss Toe 060 aén 0,90( 0,025 PETEI 0,40
25CiMod Sy - 0,035
o Je22aén 029 %0 dén |0 60 aén0.90] 0,025 [ ~— 10,90 480,15 ¢én|  _ 0,40 -
25CrMoS4 ,40¢ 0.020 ¢én0,040) 120 | 0.30
34CrMod 0,035 .
0,30 dén 0,37 0'52““ 0,60 dén 0,90 0,025 - 0.90én/0150én| - | o040 =
34CrMoS4 40e 0,020 dén 0,040 1,20 | 0,30
42CrMo4 5 0.035 )
—— —_—jo3sasnoas| %03 los0aén0.90f 0,025 0,908én(0,15 aén[  _ 0,40 =
42CMoS4 40e 0,020 ¢én0040| 120 | 030
0.10 aén 0,90 4én(0,15 dén
50CMod  0.46dén 0,54 T " 10,50 dén 0,80 0,025 0,035 120 | 030 - 0,40 - J
. 0,80 dén V: 0,10 dén
51Cv4 (0,47 a8n 055 G-;‘;gf" 0606801000025 | 0025 110 | -~ - | o4 6,25
0,10 dén . 0,90 dén|0,15 dén(0,90 dén
36CrNiMo4 (0,32 dén 0,40 o " 10,50 dén 0,80 0,025 0,035 120 | 030 | 120 | 040 -
0.10 dén 1,30 dén|0,15 aén|1,30 dén
34CrNiMo6 (030 4én 0.38) g 0" 10,50 6én 0,80 0,025 0,035 170 | 030 | 170 | 040 =

* Cac gia t 1on nhat trr khi c6 chi dinh khéc.

b Cac loai thép c6 kha ndng gia cong trén méy nang cao do cdc mirc luu huynh cao hon téi khodng 0,10% S (bao gdm ca cAc hinh thai
feu huynh <6 kidm soat) hodc ¢6 bd sung thém chi c6 thé s3n ¢b theo yéu cdu. Trong trrirng hop thir nhét, gidi han trén cda ham teong
Mn co thé tang 1&n 0,15%.

© C6 thé cung cip cc loai thép ¢ ham lueng Silic thép hon. Trong treémg hep nay phai st dyng cac bidn phap khac & khir oxy.
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Bang A.4 — Két thic

% theo thanh phin khéi heong *°

Méc thé
¢ ihep c si Mn | P s cr | Mo | N | cu |cremosni

i 1, \ :
0,025 0,035 aés.-? %g,? :jés;? 0,40 -

220 | 050 | 2,20

30CrNiMo8 | 0,26 @én | 0,10 dén | 0,50 dén
0,34 0,40¢ 0,80

Khang dugce cb y dua vao lhép Eéc nguyén t6 khdng dwgc dan ra trong bang nay khdc véi myc dich hoan thign mé
ndu néu khdng c6 sy thoa thudn cla khéch hang. Nén cé moi sy dé phang hop Iy 08 ngan ngira sy thém véo, tir phé
liéu ho#ic vat lidu khac diing trong sén xudt, cac nguyén td anh hudng dén co tinh va kha nang ép dung.

® Cac gi4 tri Iom nhét trir khi ¢6 chi dinh khac.

® Cac loai thép c6 kha niing gia cng trén méy nang cao do cac mirc Iy huynh cao hon téi khodng 0,10% S (bao gdm
c4 céc hinh thai lew huynh c6 kidm soét) hodc ¢6 b% sung thém chi cé thé s3n ¢6 theo y&u clu, Trong trwdng hep thir
nhat, gi¢i han trén cha ham legng Mn cé thé ting 1&n 0,15%.

‘éCé thé cung cAp cac loai thép c6 ham Iegng Silic thdp hon. Trong trirérng hop nay phai sir dung cac bién phap khac
de khir oxy. .
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Bang A.5 - Cac loai thép va thanh phan hoéa hoc (phan tich mé nau) clia cac thép khong gi sang béng
(chi dé& tham khao - thanh phan hoa hoc nhw di ligt ké trong 1SO 16143-2

Mac thép % theo khéi lwgng *
Mic S461S0 c Si Mn P s Cr Mo - Ni N Khac
Céac loai thép austenit
X2CrNi18-9 4307-304-03- | 0,030 | 1.00 | 200 | 0,045 | 0,030 | 17,548n 19,5 — e,o(?g;;bo.o 0.10 -
X10CrNiS18-9 | 4305-303-00-1 | 0,42 | 1,00 | 2,00 | 0,080 | 20,15 | 17.0 aén 19,0 - 8.0 dén 10,0 0,10 Cu®
X5CrNi18-10 4301-304-00-1 | 0,07 | 1.00 | 200 | 0,045 | 0,030 | 17.5dén 19,5 " 8,0 dén 10,5 0,10 =
X6CINiTi18-10 4541-321-00-1 | 0,08 | 1,00 | 200 | 0045 | 0,030 | 17.0 aén 19,0 — Q'Q(fj’:);f‘o - T so’f?% dén
X2CrNi19-11 4306-304-03-1 | 0,030 | 1.00 | 200 | 0,045 | 0.030 | 18,0dn 200 — 10,:(: 1?3)32'0 0,10 —
X2CiNiMo17-12-2 | 4404-316-03-1 | 0,030 | 1,00 | 200 | 0,045 | 0.030 | 16,5 aén 18,5 | 2,00 dén 3,00 10'? 1‘31"3'2)33'0 0.10 —
X5CTNiMo17-12-2 | 4401-316-00-1 | 0,07 | 1.00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 | 16,584n 18,5 | 2,00 44n 3,00] 10,0 aén 13,0 0,10 —
X6CrNiMoTi17-12-2 | 4571-316-3541 | 0,08 | 1.00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 | 16,5 dén 18,5 | 2,00 dén 2,50 10'? 1‘1‘%8)33'5 - L 50}% aAn
X2CrNiMo17-12-3 | 4432-316-034 | 0,030 | 1.00 | 200 | 0,045 | 0,030 | 16,5 aén 18,5 | 2,50 aén 3,00 10‘? 1‘1‘%;)33'0 0.10 -
X3CrNiMo17-12-3 | 4436-316-0041 | 0,05 | 1.00 | 200 | 0.045 | 0.030 | 16,5 a&n 18.5 | 2,50 aén 3,00 10-? 1‘{53)33'0 ot | _
XNICrMoCu25-20-5 | 4539-089-04-1 | 0,020 | 0,75 2,00 | 0035 | 0.015 | 19,0380 22.0 | 4,084n50 | 23,5dén 26,0 015 | Cu: ;-_%g dén

Khong duge cb v dua vao thép cac nguysn td khdng dugc din ra trong bang nay khac véi myc dich hoan thign mé ndu néu khéng cé sy théa thuin cta khdch hang. Phai ¢6 moi sy db phang thich
herp dé trénh sy thém vao, tr phé lidu hodc vat ligu khac ding trong san xull, cac nguyén 16 anh hudng 3&n cer tinh va kha ndng thich hep clia thép.

* C4c gla tri In nhét teir khi c6 chi dinh khac.
® Khi vi cac Iy do dic bigt, vi dy kha ning gia cdng nong hodc tinh nhidm tir thip, c6 thé cin phai gidm 1&i mize 18 thidu ham lugng ferlt, ham Irgng Idn nhit clia niken c6 thd duge tang 1&n L6 gia

tri nay.

¢ C6 thd bd sung thém Cutéi 1%. Néu cb bbd sung thl lugng Cu bd sung phai durgc bdo cao trong tai lidu kidm tra khl tai lidu kidm tra dugc dit hang
¢ D8l vél mdl sb ng dung, vi dy tinh han hodc day thép cé dd bén cao, co thé thda thuan ham lugng Ién nhit cia cacbon 0,12%
*  Theo thda thuéin d4c biét, thép dugce ding cho gia cdng bidn dang ngudi ciing ¢6 thd duge dat hang vei 7,0% dén 8,3% Ni.

' Loal thép c6 bing sang ché.

L102:81-CrITL NADL
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Bang A.5 - Két thic

Mac thép % theo khéi lvong *
Mac sé 10 c si | mn P s Cr Mo Ni N Khac
Céc loai thép austenit - ferit
- X2CrNiMoN22-5-3 | 4462-318-03-| 0,030 1,00 | 2,00 0,035 0,015 |21,0 dén 23,0/ 2,5dén 3,5 453d6n6,5 [0.10 dbn 0,22 —
X2CrNiMnMo- CuN24—-| 4662-824-41-X 0,030 0,70 12,50 én| 0,035 0,005 |23.0 dén 25,0100 Gén 2,00 3,0dén4,5 |0.20 Gén 0.30| Cu: 0,10 dén 0,80
4-3-2 4,0 i
X3CrNiMoN27-5-2 | 4460-312-00-I 0,050 1,00 | 2.00 0,035 0.015 |25,0 8n 28,0[1.30 d6n 2.00| 4.5dén6,5 0,05 dén 0,20} e
Cac loal thép farit
X6CH17 4016—430-00-1 0.08d 100] 100 | 0040 | 0,030 |16,0 aén 18,0 = i — R —
X6CrMo17-1 4113-434-00-1 0,08 1,00 | 1,00 0,040 0,030 |16,0 dén 18,0[0,90 dén 1.40] —_ - -
Céc Joai thép Mactenxit

X12cr13 4008-410-00-1 | 0.08 a&n 0,15 1,00 1,50 0,040 0,030 [11,5dén 13,5 — 0,75 - —

X12Cr813 4005-416-00-1 | 0,08 G&n 0.15| 1.00| 150 | 0,040 | 26,15 [12,0 dén 14,0 0.60 —_ — —

X20Cr13 4021-420-00-1 | 0,16 @én 0,25 1,00 | 1,50 : 0,040 0.030 | 12,0 dén 14,0 — —_ —_ —

X30Cr13 4028-420-00-1 | 0,26 Gén 0,35 1,00 | 1,50 0.040 0,030 |12,0 dén 14,0 — — - —

X17CrNi16-2 4057—431-00-X [ 0,12 dén 0,22| 1,00 1,50 0,040 0,030 !15,0 dén 17,0} — 1,50 gén 2,50 — —

X14CrS17 4019-430-20-1 0,170 64n 0,17| 1,00 1,50 0,040 | =0,15 | 16,0 dén 18,0 0,60 = = s

. Céc loai thép bién cirng phan tan
X5CrNICuNb16—4 4542~174-00-1 0,07 070 | 1,50 0,040 0,030 (15,0 dén 17,0 0,60 3,0 dén 5,0 —_ Cu: 3,0 dén 5,0
Nb: 5 x C dén 0,45

Khéng dugc cb ¥ dura vao thép cac nguyén 16 khéng dwoe din ra trong bdng nay khac véi myc dich hoan thin mé ndu néu khdng cé sy théa thuan ctia khach hang. Phai cé mol
g it}

sw dé phong thich hop d8 tednh sy thém vao, tir phé lidu hodic vat liéu khac ding trong sdn xudil, cic nguyén 1 &nh hudng dén co tinh va kha néng thich hop ciia thép.

® Cac gia trj lon nhét trir khi c6 chi dinh khac,

® Khivi cac ly do d3c biét, vi dy kha niing gia cdng néng hodc tinh nhidm tir thap, cé thé cn phai gidm t&i mive ti thidu ham lugng ferit, ham lugng |én nhét cda niken c6 thé.

dugc tang 18n t&i gia lri ndy.
© Ca thé bb sung thém Cutdi 1%. Néu co bd sung thi lrgng Cu bd sung phai dugc bao cao trong tai lidu kiém tra khi tai lidu kiém tra dugc dat hang.
 Péi vé&ri mét sé &rng dung, vi dy tinh han hodic day thép ¢d a6 bén cao, cd thd thda thuan ham lweng Ién nhat ciia cacbon 0,12%

? Theo théa thuan déc bigt, thép dwoc ding cho gia cong bién dang ngudi ciing ¢6 thé dugc dat hang vdi 7,0% dén 8,3% Ni.

Loai thép ¢6 bing sang ché.

L1 DT T TS PTreres praeey
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Phuluc B
{Quy dinh)
Tiét dién quy dinh déi véi co tinh
B.1 Binh nghia
Xem 3.2.
B.2 Xac dinh dwing kinh cha tiét dién quy dinh twong dwong

B.2.1 Néu lay cac mau thir tir cac san phdm c6 mét c&t ngang don gidn va tir cac vi tri c6 dong nhiét
gan nhu hai chiéu, phai &p dung B.2.1.1 dén B.2.1.3

B.2.1.1 DAi véi cac san pham tron, dudng kinh danh nghia ciia san pham (khdng bao gom lwong du
gia cdng) phai dwoc lay [& dwéng kinh cua tiét dién quy dinh.

B.2.1.2 Dbi voi cac san pham ¢6 tiét dién hinh sau canh va tam canh, khoang cach danh nghia gitra

hai canh dbi dién nhau ctia mat cat ngang phai dwoc Iy 1a dwong kinh cla tiét dién quy dinh.

B.2.1.3 Ddi voi cac thanh vudng va chiz nhat, duwdng kinh cla tiét dién quy dinh phai dwgc xac dinh
phit hop véi vi du da chi ra trén Hinh B.1

Kich thwéc tinh biing milimet

¥
240 I 24%50 -]
220 236 A
2204 R
200 : 210 LS
o 19(2}00 NN \"'-\ e
e | B - o]
180 ] —
160 =/ 1ol ‘\\::x_}\h_
160 N T
140 1 150 ] Bt SO e
140 D S o s
5 130\ N\ G
120 ]
100 100 ST
90 N Pt
80 B0 AT —
50 ¢ I
40— 40 AL
20 A
ol S — =
0 1
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360
CHU DAN:
X chigu rong
Y chidu day

1 dudng kinh cla tiét dién quy dinh.
Hinh B.1 - Dwéng kinh cua tiét dién quy dinh trong dwong déi voi céc tiét dién vudng va chiv
nhat dung cho tdi trong dau hodc nwéc
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vI DY : Béi véi mot thanh hinh ch nhat c6 tiét dién 40 mm x 60 mm, dudng kinh ca tiét dién quy dinh 13 50 mm,

CHU THICH: D& dap (rng yéu cu nay, cé thé si» dung quy trinh sau nhue quy trinh huéng dan. San phdm duge t5i phu hop
véri quy trinh k§ thut thong thurding. Sau @6 san phdm duroc cét ra sao cho cé thé xac dinh dwroc A6 cimg va té chive tai vj tri
c6 tiét dién quy dinh ding cho ldy cac mau thir, Tir mdt san phdm khac thudc cing mét kidu nhur san phim Gang xem xét va
cing mdt mé ndu, 13y mot mAu thiz 16i dAu mit tr vi tri d& hudng dan trén va thir nghigdm theo cach thong thudng. Sau dé
x&c dinh khodng céch tai 6 mau thir t5i dAu mut chi ra ciing mét dd cirng va t chire nhw do cirng va té chire cda tiét dign
quy dinh tai vi tri ding cho 1dy mau thlr. Trén co s& khodng cach ndy, danh gia dudng kinh chia tiét dign quy dinh bang céc
HinhB.2v&B.3

Kich thwdre tinh bing milimet

Y
1 2T 1 3
100 N N SNy
80 b }Q\\/ A»)Y
YN _:§ T
60 Y L
PO
YRS _
20 b
. o

0 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39

CHU DAN:
X khoang cach tinh tir dhu mat durge t6i
Y dudng kinh cua thanh

1 bémat

2 ban kinh 3/4

3 tam

- x

Hinh B.2 — Mbi quan hé giira céc téc do lam ngudi & cac miu thir ti ddu mat (miu thir Jominy)

va & céc thanh trdn téi trong nwéc dwoe khudy nhe (ngudn : SAE J406¢)
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Kich thude tinh bang mitimat

Y
11 r. 27 7 ]
L Y NN NS C Il
80 AN ‘:\\’)’ ®'V AN\ -
A‘%\\\i’g@y ;SS i}
60 (\\\ & &«@_ e ]
40 ALY T !
Lo s | il
20 -5 1T |

D L
¢ 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39

CHU DAN:

X khodng céch tinh tir du mat dworc 16i
Y dudng kinh ctia thanh

1 bémat

2 béankinh 3/4

3 tim

Hinh B.3 — M&i quan hé giira céc téc do lam ngudi & cac miu thiy tdi ddu mit (mau thir Jominy)
va & cdc thanh tron t6i trong dau dwoc khudy nhe (ngudn : SAE J406¢)
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Phuluc C

(Quy dinh)
Céc yéu ciu bd sung hodc dic biét
C.A Loigidi thidu
C6 thé ap dung mét hodc nhidu yéu ciu bd sung hodc dac biét sau, nhung chi ap dung khi c6 quy dinh

tai thoi diém tim hiu va gt hang. Chi tiét v& cac yéu ciu nay c6 thé duoc thoa thuan gilka nha san
xuat va khach hang tai thoi didém tim hidu va dat hang.

C.2 Ce tinh ciia cac mau thir tham khao (chuan) & didu kién t5i va ram

Déi véi cung cAp & didu kidn khac voi ti va ram, phai kiém tra xac nhan cac yéu cau vé co tinh & didu
kién t5i va ram trén mot mau thir tham khdo (chuan). Trong trséng hop céc thanh, trir khi cb thda
thuan khéc, phdi mau th& duoc t6i va ram phai 6 mat cat ngang cla san pham. Trong tat ca cac
trierng ho'p khac, cac kich thuée va qua trinh ché tao cta phdi mau thir phai dwoc thoa thuan tai thevi
didém tim hidu va dat hang, khi thich hop, cin quan tam dén céc chi dan cho xac dinh tiét dién quy dinh
duwgc cho trong Phuy luc A. Cac phdi mau thir phéi duoc tdi va ram phu hop voi cdc didu kién cho trong
bang v& cac didu kién nhiét luyén hodc nhu da thda thuén tai theri diém tim hiéu va d&t hang. C4c chi
tiét v& nhiét luyén phai dwoc dira vio tai liéu kiém tra. Trie khi c6 théa thuan khac, phai lay cac mau
thir phd hop v&i Hinh 1 cho cac thanh.

C.3 Thép hat min

Khi duge thir phit hop véi TCVN 4393 (1SO 643), thép phai co to chirc hat austenit 5 hodc min hon.
Néu dwoc dit hang véi thte nghiém riéng thi phai kiém tra xac nhan yéu cdu vé c& hat bing x4c dinh
ham leong nhém hodc bing chup anh th chirc té vi: Trong trvdrng hop xac dinh ¢& hat bang ham
Iwong nhom, dbi voi cac loai thép i bé mat, ham lwong Al téi thiu 13 0,018% va déi vdi c4c loai thép
diing cho t6i va ram, ham lwong Al thi thidu 14 0,007%. Ham lwgng Al phdi dwoc dua vao tai liéu kiém
tra. V& thir nghiém bing chup anh t chirc t& vi theo TCVN 4393 (ISO 643) cho cac loai thép toi bé
mat, xem TCVN 12142-3(1SO 683-3), va cho c&c loai thép ding cho t6i va ram, xem TCVN 12142-
1(1SO 683-1) va TCVN 12142-2(1S0 683-2).

C.4 Thir khéng pha hay

Céc san pham phai dwoc thir khong pha hiiy (NDT) trong didu kién va theo tiéu chuén chap nhan da
duoc thdéa thuan tai thoi diém tim hidu va dat hang [ciing xem TCVN 12142-1(1ISO 683-1), TCVN
12142-2(1SO 683-2), TCVN 12142-3(1S0 633-3)].

C.5 B6 tri dung sai

B tri dung sai ddi voi kich thwdc danh nghia clia sén pham khéc véi quy dinh trong 7.7 phai la mot
trong cac céch b6 tri sau theo quy dinh ctia khach hang tai thoi diém tim hidu va dat hang :
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a) Tat c& cac gia tri sai léch déu la duong, nghia ia + va tat ca cac sai léch duwéi déu bang khong,
nghiaia - 0.
b) Tat ca cac gid tri sai léch dwoc b tri ddi xieng so véi kich thwére danh nghia.
C.6 Diéu kién clia cac dau mut thanh

Cac dAu mit clia s3n pham phai theo quy dinh ciia khach hang tai thoi didm tim hiéu va dat hang, vi
dy : vat canh, khoa mat.

C.7 Phan tich san pham
Phai thire hién mét 13n phan tich san pham cho méi mé ndu dé& xac dinh tat ca cac nguyén té ma cac
gia tri cta chung dwoc quy dinh cho phan tich mé nau cta loai thép ¢ lién quan.

Cac diéu kién cho [ay mau phai phi hop véi TCVN 1811 (ISO 14284), Trong trirérng hop co tranh
chép, néu co thé thyc hién dwoc, phai tién hanh phan tich phil hop véi phuong phap chuén I3y tr mot
trong cac tiéu chuan trong ISO/TR 9769.

C.8 Ty lé lwong ép va ty 1& bién dang

Néu chat lrgng tot & tam (16i) clia cac san pham can néng hodc rén la quan trong, khach hang phai
biét réng ty 1 lwong ép tdi thidu (d6i véi mat cit ngang) cho cac san phdm dai hodc ty 1& bién dang tdi
thiu cia chiéu day (dbi véi chidu day) cho c4c san pham det (can phéng) 12 ¢&n thiét. Trong truéng
hop nay, ty 1& lvgng ép tdi thidu hoac ty 1& bién dang téi thidu cla chiéu day, vi du nhuw 4:1 ¢b thé
duoc thda thuan tai thei diém tim hiéu va dat hang.

C.9 Bao vé chdng an mon tam thoi

Nha san xuét phai phd mét moi tredrng bao vé dé& bao vé thich hop va tam théi trong qua trinh van
chuyén va bdo quan san pham. Khi cé yéu ciu mdt méi tredng bao vé dac biét thi yéu cdu nay phai
dwoc thda thuan tai thdi diém tim hiéu va dat hang.

C.10 Thoa thuan dic biét cho ghi nhan

Céc san pham phai dugc ghi nhan theo cach da dugc thoa thuan dac biét tai thoi diém tim hiéu va dat
hang.
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Phuluc D
{Quy dinh)
Phwong phap danh gia dé thing
D.1 Phamvi

Phu luc nay quy dinh hai phwong phap dé danh gi4 do thang cla cac thép thanh sang béng nhw da
cung cap trong 7.7. Phuong phap quy dinh trong D.2 14 phwong phéap duoc khuyén nghi va phirong
phdp quy dinh trong D.3 [d mdt phrong phép co thé lya chon dbi véi cac thép thanh tron. Viée lwa
chon phuong phap phai theo thoa thuén tai thoi diém tim hiéu va dét hang.

D.2 Phwong phap dwoc khuyén nghi
D.2.1 Thanh phai duoc twa trén mot bé mat thich hop dé loai bd hodic gidm dd vang t&i mic t6i thidu.

D.2.2 Phai dat mot canh thang cua thwéc dai 1m trén bé mat cha thép thanh tai bat cir vi tri nao doc
theo chidu dai cia thép thanh nay nhir 1a mét day cung clia mét cung vang tron hodc mét doan thang
gilra hai canh clia mgt géc. Khdng c6 bd phan nao cla canh thang phai & trong pham vi cach cac dau

mut clia thanh 150 mm.

D.2.3 D thdng phai duoc xac dinh bing cach do khe hé I&n nhét gitra thép thanh va canh thing cta
thurdc bang phuong tién thich hop, vi du nhi c&n [4. Thanh phai dwoc xem 14 thing khi khe hér 16n
nhat khéng virgt qua cac gia tri cho trong Bang 19.

D.3 Phwong phap Ivra chon khac cho thép thanh tron

D.3.1 Thép thanh tron phai duoc tira trén mét sb lwong day db cac gbi d& tam dit cach nhau 1 m.
Khéng ¢6 gbi d& tam nao durgc dat gitra khodng cach 150 mm tinh tir cAc dAu mat clia thanh.

D.3.2 Thép thanh phai duoc xem I thdng khi xoay thanh di 3600 ma s doc chi thi tdng (TIR) khong
I&n hon hai Ian sai léch quy dinh trong Bang 19.
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{Tham khao)

TCVN 12142-18:2017

Ky hiéu ctia cac loai thép cho trong tiéu chuan nay va

céc loai thép so sanh dwoc cho trong cac hé thong ky hiéu khac nhau

Bang E.1 - Ky hiéu ctia cac loai thép cho trong tiéu chuan nay va

cac loai thép so sanh dwoc cho trong céc hé thdng ky hiéu khac nhau

Méc thép theo *
EN 10025-2, EN 10083,
T“::‘J:;’J';;’:gfa s6 | AsTmisAEiUNS® | B 1000 TN 19087, EN s’ GBIISCe
(ISO 683-18) 150 86°
iniw' Litniw' infwf iiniwf
_ _ Thép k¥ thudt thong thuwing

S235B = < - [ s235RC [1.0122] i - - [a235] n

$3550 ” = — | s35502C | 1.0579] i - - |Q3s5] w

c25 - = = ” — |'s25Cc | w | 25 | w

c30 . = = o = - [s3oc| w | 30 | w

C35 - = - C35 [10501| n | S35C | w | 35 | w

B C40 = s e C40 (10511 n |S40C| w | 40 | w

[ cas G = = c45 (10503 n [sa5C | w | 45 [ w

C50 N iy . - ” — [ssoc] n [ 50 | w

C60 - - - C60 |[1.0601] n | S58C | w | 60 | w

Thep dé cét I -
9520 - - - - - - [sum21] n [Y08 | n
| 11SMn30 - | sAE 1215 11SMn30 [1.0715] i [SuM22| n [ Y15 | n
| 11SMnPb30 - |sag12t15] n [11sMnPb30{1.0718| i [sum22l n | -

11SMn37 = i — | 11sMn37 [1.0738| i e |

[ 11SMnPb37 = = — [11SMnPo37[ 1.0737 | i & = = 3

10520 - - _ 10820 |1.0721| i - - | Y12] n

10SPb20 = = - | 108Pb20 [1.0722] i . - [ = | =

[ 155Mn13 a & — | 1ssmn13 [10725] i | - w | = T =

17SMn20 - = . - - - e w1 s Il e

35520 = . - | 35520 [1.0728] i % - |vs}| n

355Pb20 - - - | 355Pb20 | 1.0756 | i - = [ =1 =

365Mn14 — |saAE1137 ] n ] 36SMn14 | 10764 i |sum41] n | - | -

365MnPb14 - ISAE11L37| n [36SMnPD14| 1.0765] i = w ) ow )
355Mn20 — - - - - - - — |Y4OM| n |

35SMnPb20 - = . ” = o s I
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Bang E.1 - Tiép theo

Mac thép theo *
EN 10025-2, EN 10083,
Mac thép theo sé EN 10084,
TCVN 12142-18 |s°o ASTM/SAE/UNS® | EN 10087, EN 10088-3 JS Gaisc’
(IS0 683-18) S6°
ifniw' ifniw' ifniw' ilniw'
Thépdécit
38SMn28 = - - | 38swin28 1.0760| i - - j -] -
38SMnPDb28 - - - [38smnPb2s |1.0761] i - -1 -1 -
44SMn28 - | sAE 1144 44SMn28 [1.0762] i | SUM43 [ n |Y45Mn| n
44SMnPb28 = |sAE11L4a | n |44SmnPb28[1.0763] i - - - 1-
46520 - - - | 46SMn20 [1.0727] i - - |vyas | n
465Pb20 - - — | 46sPo20 |1.0757] i - -1 -1-
Thép khéng hegp kim toi bé mit
C10E = - - C1E [11921] n | S1OC [ n | - | -
C10R - ~ - C1OR  [1.1207] n - - -1-
C1SE - = - CI158 [t1%41] n | 815 | o | - | -
C15R - - - | c15R  [11140] n - -1 -1 -
C16E - - - C16E  [1.1148] n - -1 - [ -
cteR | - - - c1e6rR  [1.1208] = - - | -1 -
___ Thép hop kim t5i b m3t
20Cr4 - = = = . A
20c184 | - . - - -] - - - |- -
16MnCr5 - = - | 16MnCr5 (17131 n - = e
16MnCrS5 = = — [ 1emncrss [17130] 0 | - = o ]
20MnCr5 = = - | 2omncrs |rar| 0 | - | - IRSTL
20MnCrS5 - - - | 20MnCrS5 |1.7149] n - - -1 -
24CrMod - - = - - - éé&‘é‘;?ss»ﬁ o ' "
24CrMoS4 - - - - . - = =% = =
20NiCrMo2-2 - - - loNicMo2-2{1.6523) n  |sNCM220l w {Ppn]
20NiCMoS2-2 - - - | oNer |1es26| n - | =] = | =
- 18Cr2-
18CrNiMo7—6 = = —  [18CINiMo7-6{1.6587| n - - | N2 |
- ) MoH
| Thép khong hop kim diing cho téi va ram
C25E = " = C22€  [1.1151] w [ S25C | w | 25 |
C25R - B | = | SR {118 w = = =
C30€ = O W 3 = = JSNC | w § 30 |
| caor - e “ = . Y % w | s || s
_C358 5 = : C35E _ [1.1181 $35C | w | 35 | n
C35R - - - C35R  |1.1180 - - | -~ ]~
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Bang E.i - Tiép theo

Mac thép theo °
EN 10025-2, EN 10083,
Mac thép theo sé " EN 10084, . .
TCVN 1214218 5o | ASTWISAE/UNS EN 10087, EN 10088-3 Jis GBASC
(ISO 683-18) sé° .
ifniw' [t ifniw' ilniw'
Thép khéng hgp kim ding cho téi va ram
C40E = - - C40E 1.1186 n s40C w 40 n
C40R S - - C40R | 1.1189 | n - Z - -
C45E = = = C45E | 11191 | n | S45C | w | 45 n
C45R = - - Ca5rR | 11201 | n S - = i
CS0E oz = = C50E 1.1206 n 550C n 50 n
"TCB0R = T = CSO0R 11241 | n = = = =
Ce0E | - - _ C60E | 11221 | n | S58C | w | 60 n
CBOR = & & CBOR 1.1223 n - - = -
28MnS - i = 28Mn6 11170 | n  |SMnd33| w - -
36Mn6 » - = - - - [smnass] w | - =
42Mn6 = - = 2Mn6 |(1.1055) — |SMmnd4a3| w = -
Thép hop kim ding cho tai va ram
scd | - - |- | a4cs [17033] n [scd3s| w | - | -
34CrS4 - - - 34Crs4 17037 | n - - - -
37Cr4 - - - 37Cr4 1.7034 n — - 35Cr n
37CrS4 2 - = 37Crs4 | 17038 | n ~ = - -
| 41cH - = - 41Cr4 1.7035 n SCr440 n 40Cr n
41Crs4 - - - 41CrS4 1.7039 n - - - -
25CMod s = = 25CrMod | 1.7218 n {SCM425| n |30CtMo| w
| 25CrMoS4 = - - | 25CiMos4 [ 17213 | n " e e | =
34CrMod - = [ =1 sscMos [ 17220 n |scmess| w [35CMo| w
34CrMoS4 = = — [ 34cmoss |17226 | n | - | ~ | - | -
42CrMod - - - | 426iMod4 [ 17225 [ n |SCM440| n l42CiMo| n
42CiMoS4 - - - | 42CtMos4 | 17227 n i e - | -]
50CrMod = - - | 50CMo4 | 17228 n = = = =
51Crv4 - - - 51Crv4 | 18159 | n = = & .
36CrNiMod - - - - = 1=l s | = %%
34CrNiMo6 = - - | 34CeNiMo6 | 16582 | n_ - = B -
30CrNiMo8 - - — | 30CrNiMoB | 16580 | n .. - s =
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Bang E.1 - Két thic

Mic thép theo *
EN 10025-2, EN 10083,
Mac thép theo N EN 10084, . .
TCVN 12142-18 S6150 ASTM/SAE/UNS EN 10087, EN 10088-3 JIS GBIISC
(1SO 683-18) 86°
iintw' inw’ ifniw' ifniw'
Thép khéng gi Austenit
X20Ni18-9 4307-304-03-1 | S30403 | w - 14307 | n [sus3os| w [S30403] w
X10CINIS18-9 | 4305-303-00-1 | $30300 | w - 14305 | w [susao3| w [s30317] w
TX5CNi18-10 4301-304-00-1 | 530400 | w - 1.4301 i |susad| w [S30a08] w
X6CINITI8-10 | 4541-321-00-1 | 32100 | w = 1.4341 i |sus3azi| w |s32168] w
X2CrNi19-11 4306-304-03-1 | 30403 | w = 14306 | n |SUS304L| w |530403| n
X2CiMo17-12-2 | 4404-316-031 | S31603 | w - 14404 | n |suUsateL| w [S31603| n
XSCrNiMo17-12-2 | 4401-316-00-1 | 531600 | w = 14401 | n [sussie| w [s3t608] n
XBCrNiMoTi17-42-2 | 4571-316-35.1 | S31635 | w - 14571 | n [SUS316TI| w |S31668] w
XZCrNiMo17-12-3 | 4432-316-03.1 | S31603 | w - 1.4432 | 1 |SUS316L| w |S31603] w
X3CNiMo17-12-3 | 4436-316-001 | S31600 | w = 14436 | | | SUS316| w |S31608| w
XINICrMoCu25-20-5] 4539-089-041 | N0B904 | w Z 14538 | n |[susssoL| w |s3s042| n
- ' Thép khong gi Austenlt - Ferrit
X2CrNiMoN22-5-3 | 4462-318-03- | 532205 | n = 14462 | | [suss2oss] w [s22083] n
o | caes | — | < | - e | - | == ]-
X3CrNiMoN27-5-2 | 4460-312.00-1 | 531200 | w - 14460 | i - - |s22883] w
Thép khong gi Ferrit o T
X6Cr17 4016430-004 | 543000 | w | - 14016 | i |Sus430] w [s11710] w
XBCrMo17-1 4113-434-00-1 | S43400 | w - 14113 | n | Sus4sa| w |S1i780] w
Thép khéng gi Mactenxit
X12Cr13 4006—410-00-1 | S41000 | w = 14006 | i |SUS410] w [S41010] w
X12Cr813 4005-416-00- | 541600 | w - 14005 | n | SUS416 | w |S41617| n
X20Cr13 4021420001 | 542000 | w | - | 14021 | i |suS42001 n {S42020] n
X30Cr13 4026420001 | S42000 | w - 14028 | i jsusdz0d2] w |S42030] n
X17CrNi16-2 4057-431- | 543100 | w - 14057 | i |SUS431| w |S43120] i
00-X
X14CrS17 4019430-204 | 543020 | w | X14CrMoSt7 | 1.4104 | n = — [stin17| w
) Thép khéng gi bién cirng phan tan
XSCrNiCuNb16—4—[_45d2—1I4—OO-t | $17400 | w [ - | 1.4542 | n | SUS630 | w | 551740 | w
* Xem ngudn trong thur muyc t3i ligu tham khdo
b Thépctia Hoa Ky (US) frong ASTM A959 va trong UNS — néu sb hiéu thép dwoc cho trong cac ngosic don th thép chi
c6 mat sb hidu cOa UNS,
© Thép clia chau Au duoc lidt ké trong EN 10025-2, EN 10083, EN 10084, EN 10087 va EN 10088-3 va trang “Stahl-
Eisen-Liste”. Néu sé hiéu clia thép dwoc cho trong ccngodc don thi thép chi duoc lidt ké trong “Stahl-Eisen-Liste™.
¢ Tigu chudn céng nghisp Nhat Ban
¢ Tieu chudn qubc gia Trung Quéc.
' i = thép ddng nhit véi mac thép ISO; n = mac thép gain phit hop vé thanh phdn nhung khdng dBng nhét; w = phi
herp hoan toan
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TCVN 12142-18:2017

‘Thw muc tai iiéu tham khao

TCVN 8996 (ISO 4954), Thép chdn ngudi va kéo vudt ngudi.
TCVN 8591 (ISO 4960), Thép bang cachon can ngudi c6 ham lwgng cacbon trén 0,25 %.

I1SO 1826-5, Metallic materials — Conversion of hardness values (Vat liéu kim loai — Chuyén dbi
cac gia tri do cirng).

EN 10204, Metallic products - Types of inspection documents (S&n pham kim loai - C4c loai tai
lidu kiém tra).

EN 10207, Micrographic examination of non-metallic in clusion content of steel using standard
pictures. (Kiém tra bing chup anh t§ chirc té vi ham lwong tap chat phi kim loai cla céc loai thép
khi s& dung cac hinh anh tiéu chuén).

JIS G 0415, Steel and steel products — Inspection document. (Thép va cac sén pham thép — tai

liéu kiém tra).

JIS G 0555, Microscopic testing method for the non-metallic inclusions in steel. (Phuwong phép
thr dung kinh hién vi ddi véi tap chat phi kim loai trong thép).

SAE J406¢, Methods of determining hardenability of steels. (Phrong phap xac dinh d§ tham toi
cua thép).

ASTM A959, Standard guide for speeifying harmonized standard grade compositions for wrought
stainless steels (Hwéng dan tiéu chuan cho quy dinh c4c thanh phan phan loai theo tiéu chuén
hai hoa d6i véi thép khong gi gia cdng ap luc).

GBIT 699, Quality carbon structural steels {Thép cacbon két ciu chét ligng tot).
GB/T 3077, Alloy structural steels (Thép hop kim két cau).

GBIT 5216, Structural steels subject to end-quench harden ability requirements (Thép két cu
tuan theo cac yéu chu vé d6 tham ti dau mut),

GBIT 8731, Free-cutting structural steels. (Thép két chu dé cat).
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