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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 6673:2008 thay thÕ TCVN 6673:2000; 

TCVN 6673:2008 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 9512:2002; 

TCVN 6673:2008 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 126 

Thuèc l¸ vµ s¶n phÈm thuèc l¸ biªn so¹n, Tæng côc Tiªu 

chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ           

C«ng nghÖ c«ng bè. 
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T I ª u   c h u È n   q u è c  g I a tcvn  6673:2008 

XuÊt b¶n lÇn 2 

 

Thuèc l¸ ®iÕu −−−− X¸c ®Þnh ®é th«ng khÝ −−−−  

§Þnh nghÜa vµ nguyªn t¾c ®o 

Cigarettes  −−−− Determination of ventilation −−−− 

Definitions and measurement principles 

 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é th«ng khÝ ¸p dông cho thuèc l¸ ®iÕu. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn 

ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông phiªn b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè 

th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 7096 (ISO 3308),  Thuèc l¸ vµ s¶n phÈm thuèc l¸ − M¸y hót thuèc l¸ ph©n tÝch th«ng dông − 

§Þnh nghÜa vµ c¸c ®iÒu kiÖn chuÈn. 

TCVN 5078 (ISO 3402), Thuèc l¸ vµ s¶n phÈm thuèc l¸ − M«i tr−êng b¶o «n vµ thö nghiÖm. 

TCVN 6937 (ISO 6565), Thuèc l¸ vµ s¶n phÈm thuèc l¸ − Trë lùc cña ®iÕu thuèc l¸ vµ ®é gi¶m ¸p cña 

thanh ®Çu läc − C¸c ®iÒu kiÖn chuÈn vµ phÐp ®o. 

3   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Trong tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau ®©y: 

3.1    

§é th«ng khÝ (vetilation)   

Kh«ng khÝ ®i vµo bªn trong ®iÕu thuèc ch−a ®èt tõ c¸c h−íng kh¸c, kh«ng qua mÆt tr−íc cña ®iÕu thuèc.  

Chó thÝch   HiÖu øng th«ng khÝ lµm lo·ng nång ®é khãi thuèc.  
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3.2    

MÆt tr−íc (front area)  

§Çu ®èt cña ®iÕu thuèc l¸. 

3.3    

Dßng khÝ toµn phÇn (tæng dßng khÝ) (total airflow) 

100 % dßng thÓ tÝch khÝ ®i ra khái ®Çu hót cña ®iÕu thuèc l¸ ch−a ®èt, ®−îc thu l¹i trong thiÕt bÞ ®o cã ®é 

s©u ch×m nh− ®Þnh nghÜa trong TCVN 7096 (ISO 3308). 

Chó thÝch  Trong c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm chuÈn, dßng khÝ toµn phÇn, Q, lµ 17,5 ml/s.  

3.4  

M¸y t¹o dßng khÝ toµn phÇn (generator for total airflow) 

ThiÕt bÞ ®Ó duy tr× dßng khÝ toµn phÇn kh«ng ®æi t¹i ®Çu hót cña ®iÕu thuèc khi ®−îc thu l¹i trong thiÕt bÞ 

®o cã ®é s©u ch×m nh− ®Þnh nghÜa trong TCVN 7096 (ISO 3308).  

3.5    

Dßng th«ng khÝ (ventilation airflow) 

Dßng thÓ tÝch khÝ ®i vµo mét ®iÕu thuèc ch−a ®èt tõ c¸c h−íng kh¸c, kh«ng qua mÆt tr−íc cña ®iÕu thuèc. 

Chó thÝch  Dßng th«ng khÝ ®−îc chuÈn ho¸ tíi ¸p suÊt ©m t¹i ®Çu hót cña ®iÕu thuèc ®−îc t¹o nªn b»ng trë 

lùc cña ®iÕu thuèc khi thu khÝ trong thiÕt bÞ cã ®é s©u ch×m trong èng gi÷ cña ®iÕu thuèc nh− ®Þnh nghÜa trong               

TCVN 7096 (ISO 3308).   

3.6    

Th«ng khÝ toµn phÇn (total ventilation) 

Tæng l−îng kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc qua c¸c mÆt xung quanh cña ®iÕu thuèc (mµ kh«ng ph¶i qua 

mÆt tr−íc) khi thu khÝ trong thiÕt bÞ cã ®é s©u ch×m trong èng gi÷ cña ®iÕu thuèc nh− ®Þnh nghÜa trong 

TCVN 7096 (ISO 3308). 

3.7    

Møc ®é th«ng khÝ (degree of ventilation) 

Tû lÖ phÇn tr¨m cña dßng th«ng khÝ trªn dßng khÝ toµn phÇn. 

Xem c¸c H×nh 1 b), 1 c) vµ 1 d). 

3.8    

Thµnh phÇn cña ®é th«ng khÝ toµn phÇn (components of total ventilation) 

Kh«ng khÝ ®i qua giÊy cuèn ®iÕu, qua c¸c lo¹i phô liÖu kÌm theo vµ g¾n vµo ®Çu läc víi ®iÕu thuèc l¸ ®Ó 

t¹o nªn ®é th«ng khÝ toµn phÇn. 

Xem c¸c H×nh 1 b), 1 c) vµ 1 d). 
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3.9    

§é th«ng khÝ cña ®Çu läc (filter ventilation) 

Kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc qua giÊy cuèn phÇn ®Çu läc (giÊy s¸p) tÝnh tõ phÇn ®Çu ®èt ®Õn ®iÓm b¾t 

®Çu cña phÇn cã sîi thuèc. 

Xem H×nh 1 b). 

3.10    

§é th«ng khÝ cña giÊy (paper ventilation) 

Kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc qua giÊy cuèn cña toµn bé chiÒu dµi phÇn cã sîi thuèc cña ®iÕu thuèc. 

Xem H×nh 1 b). 

3.11    

§é th«ng khÝ cña phÇn ®Çu mÈu thuèc (butt ventilation)   

Kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc tÝnh tõ phÇn ®Çu hót cña ®iÕu thuèc ®Õn v¹ch ®¸nh dÊu mÈu thuèc. 

Xem H×nh 1 c). 

3.12    

§é th«ng khÝ cña phÇn cã sîi thuèc ®èt ch¸y ®−îc  (burnable tobacco rod ventilation) 

Kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc qua vïng giÊy cuèn tÝnh tõ ®iÓm ®−îc ®¸nh dÊu mÈu thuèc ®Õn ®Çu ®èt 

cña ®iÕu thuèc. 

Xem H×nh 1 c). 

3.13    

§é th«ng khÝ cña giÊy s¸p (tipping-paper ventilation) 

Kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc qua giÊy cuèn phÇn ®Çu läc (giÊy s¸p) tÝnh tõ phÇn ®Çu hót ®Õn ®iÓm cuèi 

cña phÇn cã sîi thuèc cña giÊy s¸p. 

Xem H×nh 1 d). 

3.14    

§é th«ng khÝ cña giÊy cuèn ®iÕu (cigarette-paper ventilation)  

Kh«ng khÝ ®i vµo ®iÕu thuèc qua vïng giÊy cuèn tÝnh tõ ®Çu ®èt cña ®iÕu thuèc ®Õn ®Çu hót cña giÊy s¸p. 

Xem H×nh 1 d). 

4   Nguyªn t¾c  

Kh«ng khÝ ®−îc hót theo h−íng hót chuÈn qua ®iÕu thuèc ch−a ®èt víi tèc ®é dßng kh«ng ®æi. C¸c 

thµnh phÇn kh«ng khÝ riªng rÏ ®−îc do riªng biÖt. TÝnh c¸c ®é th«ng khÝ thu ®−îc. 

5   §iÒu kiÖn chuÈn 

5.1  Tr−íc khi ®o, ®iÕu thuèc l¸ ph¶i ®−îc b¶o «n trong kh«ng khÝ theo TCVN 5078 (ISO 3402).   
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5.2   C¸c phÐp ®o ®é th«ng khÝ ph¶i ®−îc tiÕn hµnh trªn ®iÕu thuèc ch−a ®èt trong c¸c ®iÒu kiÖn m«i 

tr−êng thö nghiÖm nªu trong TCVN 5078 (ISO 3402). 

5.3   H−íng cña dßng kh«ng khÝ trong ®iÕu thuè l¸c ph¶i cïng h−íng víi cña dßng khÝ xuÊt hiÖn khi hót. 

6   Yªu cÇu ®èi víi thiÕt bÞ 

6.1   C¸c thiÕt bÞ ®o ph¶i cho phÐp x¸c ®Þnh riªng rÏ tõng thµnh phÇn th«ng khÝ nh− nªu trong H×nh 1.  

6.2   C¸c ®iÕu thuèc ph¶i ®−îc gi÷ trong ®Çu ®o b»ng dông cô g¾n, víi ®é ngËp trong èng gi÷ nh− qui 

®Þnh trong TCVN 7096 (ISO 3308).   

6.3   PhÇn g¾n dïng ®Ó gi÷ vµ c¸c vïng ®o ®é th«ng khÝ tõng phÇn ph¶i cã kÝch cì vµ ®−îc bè trÝ phï 

hîp víi h−íng cña s¶n phÈm cÇn thö nghiÖm ®Ó gi¶m tèi ®a c¸c ¶nh h−ëng mang tÝnh hÖ thèng ®Õn 

c¸c chØ sè ®o ®−îc. Xem H×nh 2. 

6.4   ¸p suÊt ®o xung quanh ®iÕu thuèc gåm c¶ ®Çu ®o, ngo¹i trõ ¸p suÊt t¹i mÆt tr−íc vµ ®Çu hót ®−îc 

bäc kÝn trong phÇn g¾n gi÷, kh«ng thÊp h¬n 20 Pa ¸p suÊt thö khi cÊp dßng khÝ toµn phÇn. 

Chó thÝch   C¸c thùc nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh trong qu¸ tr×nh x©y dùng ph−¬ng ph¸p nµy cho thÊy lµ dßng 

th«ng khÝ (3.5) ®o ®−îc gi¶m mét c¸ch tû lÖ thuËn víi tèc ®é gi¶m ¸p suÊt cña dßng ®o th«ng khÝ cña thiÕt bÞ. 

6.5   Th«ng th−êng, cÇn sö dông m¸y t¹o dßng khÝ toµn phÇn ®Ó thiÕt lËp c¸c ®iÒu kiÖn ®o. 

Dao ®éng cña dßng khÝ toµn phÇn kh«ng ®−îc v−ît qu¸ ± 0,10 ml/s. 

Chó thÝch   Th−êng sö dông dßng khÝ ®Çu vµo tíi h¹n (CFO) ®Ó thiÕt lËp dßng khÝ toµn phÇn kh«ng ®æi trong 

nh÷ng hÖ ®o hót ch©n kh«ng. 

6.6   ThiÕt bÞ sö dông ®Ó ®o dßng th«ng khÝ kh«ng ®−îc ¶nh h−ëng ®Õn thÓ tÝch luång khÝ ®o. 

Xem H×nh 2. 
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Chó gi¶i 

1   Chç nèi gèi chång lªn nhau 

2   GiÊy cuèn ®iÕu  

3   GiÊy s¸p 

4   V¹ch ®¸nh dÊu mÈu thuèc 

5  §é s©u chuÈn cña dông cô g¾n 

[TCVN 7096 (ISO 3308)] 

6   §iÕu thuèc l¸ 

7   §Çu läc 

8   Dông cô chÌn s©u 

 

 

 

 

Dßng khÝ toµn phÇn, Q = 17,5 ml/s 

§é th«ng khÝ cña ®Çu läc, 100%
Q

F
F ×=

Q
V  

§é th«ng khÝ cña giÊy, 100%P
P ×=

Q

Q
V  

§é th«ng khÝ toµn phÇn, 100%PF
PF ×=+

+
=

Q

QQ
VVV  

§é th«ng khÝ cña phÇn thuèc l¸ cã thÓ ch¸y, 100%R
R ×=

Q

Q
V  

§é th«ng khÝ cña ®Çu mÈu, 100%B
B ×=

Q

Q
V  

 §é th«ng khÝ cña giÊy cuèn ®iÕu, 100%
QC

C ×=
Q

V  

§é th«ng khÝ cña giÊy s¸p, 100%
QM

M ×=
Q

V

 

H×nh 1 – C¸c ®é th«ng khÝ kh¸c nhau 
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Chó gi¶i 

1  ¸p suÊt thö nghiÖm theo TCVN 5078 (ISO 3402) 

2   ThiÕt bÞ ®o ®o dßng th«ng khÝ 

3  §é ngËp trong èng g¾n theo TCVN 7096 (ISO 3308) 

4   ChÊt liÖu g¾n kÝn tõng phÇn cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc 

5   Buång th«ng khÝ 

6    PhÇn g¾n ®Ó gi÷ cè ®Þnh 

7   ThiÕt bÞ ®o ®é trë lùc cña ®iÕu thuèc l¸ 

8   Dßng khÝ toµn phÇn 

 

H×nh 2 – S¬  ®å ®o dßng th«ng khÝ 

7   LÊy mÉu 

MÉu ®−îc lÊy ph¶i lµ mÉu ®¹i diÖn theo c¬ së thèng kª, ®Æc tr−ng cho s¶n phÈm.  

MÉu kh«ng ®−îc cã c¸c khuyÕt tËt nh×n thÊy ®−îc vµ kh«ng dËp n¸t, mµ cã thÓ lµm háng ®Õn qu¸ tr×nh ®o. 

8   KiÓm tra thiÕt bÞ 

Tr−íc khi sö dông, thiÕt bÞ ®o ph¶i ®−îc hiÖu chuÈn theo khuyÕn c¸o cña nhµ s¶n xuÊt ®Ó ®¶m b¶o 

r»ng thiÕt bÞ kh«ng bÞ rß rØ tr−íc khi ho¹t ®éng hoÆc kiÓm tra hiÖu chuÈn. 

9   C¸ch tiÕn hµnh  

9.1   B¶o «n c¸c ®iÕu thuèc thö nghiÖm 

B¶o «n c¸c mÉu thuèc l¸ ®iÕu ®· chän ®Ó thö nghiÖm theo qui ®Þnh trong 5.1. 
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9.2   HiÖu chuÈn 

Sö dông bé mÉu chuÈn hiÖu chuÈn vµ tiÕn hµnh hiÖu chuÈn thiÕt bÞ ®o theo qui ®Þnh trong Phô lôc B.  

Chó thÝch    ViÖc hiÖu chuÈn cÇn më réng bao trïm ph¹m vi c¸c gi¸ trÞ dù kiÕn cña mÉu sÏ n»m trong kho¶ng 

®· ®−îc hiÖu chuÈn ®ã. 

9.3   TiÕn hµnh ®o 

§¶m b¶o r»ng thiÕt bÞ ®o ®· ®−îc ®iÒu chØnh thiÕt bÞ ®o cho phï hîp víi kÝch th−íc cña ®iÕu thuèc l¸ cÇn    

thö nghiÖm. 

§−a mÉu thuèc l¸ ®iÕu cÇn thö vµo ®Çu ®o vµ sö dông thiÕt bÞ theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 

Ghi l¹i c¸c th«ng sè ®o ®é th«ng khÝ. 

10   BiÓu thÞ kÕt qu¶  

KÕt qu¶ nªu trong b¸o c¸o ®o ®é th«ng khÝ lµ gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c lÇn ®o riªng rÏ, ®−îc biÓu thÞ 

b»ng phÇn tr¨m dßng khÝ toµn phÇn. 

KÕt qu¶ ph¶i ®−îc tÝnh nh− sau: 

a)   C¸c gi¸ trÞ kÕt qu¶ ®o riªng rÏ ph¶i ®−îc lÊy ®Õn Ýt nhÊt mét ch÷ sè thËp ph©n; 

b)   Gi¸ trÞ trung b×nh ®−îc lµm trßn ®Õn mét ch÷ sè thËp ph©n (0,05 ®−îc lµm trßn thµnh 0,1); 

c)   §é lÖch chuÈn ®−îc lµm trßn sè ®Õn mét ch÷ sè thËp ph©n (0,05 ®−îc lµm trßn thµnh 0,1). 

11   §é chôm 

§é chôm cña ph−¬ng ph¸p nµy ®−îc ®¸nh gi¸ b»ng chän n¨m lo¹i s¶n phÈm thuèc l¸ ®iÕu cã c¸c gi¸ 

trÞ ®é th«ng khÝ danh ®Þnh bao trïm d¶i ®o chuÈn. C¸c kÕt qu¶ ®−îc nªu trong Phô lôc E. 

12   B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i ghi râ sè l−îng mÉu thuèc l¸ vµ tÊt c¶ nh÷ng th«ng tin cÇn thiÕt ®Ó nhËn biÕt 

®Çy ®ñ vÒ mÉu thö. 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i chØ ra ph−¬ng ph¸p sö dông, kÕt qu¶ thu ®−îc vµ nh÷ng tr−êng hîp ngo¹i lÖ. 

B¸o c¸o còng ph¶i ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶ c¸c chi tiÕt thao t¸c kh«ng qui ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy, hoÆc tuú 

ý lùa chän, cïng víi c¸c chi tiÕt bÊt th−êng kh¸c cã thÓ ¶nh h−ëng tíi kÕt qu¶. 

Trong b¸o c¸o thö nghiÖm, mét sè c¸c th«ng tin bæ sung nh− tªn cña phßng thö nghiÖm ®· thùc hiÖn 

thö nghiÖm mÉu, tªn kü thuËt viªn vµ ngµy thö nghiÖm. 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

HiÖu chuÈn c¸c chuÈn cña ®é th«ng khÝ 

A.1   HiÖu chuÈn c¸c chuÈn cña ®é th«ng khÝ 

C¸c chuÈn th«ng khÝ ®−îc sö dông ®Ó hiÖu chuÈn thiÕt bÞ ®o khi x¸c ®Þnh c¸c thµnh phÇn cÊu thµnh ®é 

th«ng khÝ toµn phÇn cña ®iÕu thuèc l¸. 

C¸c chuÈn th«ng khÝ cã c¸c gi¸ trÞ th«ng khÝ cho phÐp hiÖu chuÈn thiÕt bÞ ®o trong kho¶ng gi÷a cña d¶i ®o. 

C¸c chuÈn th«ng khÝ cã c¸c gi¸ trÞ gi¶m ¸p x¸c ®Þnh, c¸c gi¸ trÞ nµy cã thÓ sö dông ®Ó hiÖu chuÈn thiÕt 

bÞ ®o trong viÖc x¸c ®Þnh trë lùc cña ®iÕu thuèc trong d¶i ®o cña thiÕt bÞ. 

A.2   C¸c ®Æc tÝnh c¬ b¶n cña c¸c chuÈn th«ng khÝ 

A.2.1  C¸c chuÈn th«ng khÝ ph¶i ®−îc chÕ t¹o tõ c¸c vËt liÖu tr¬, kh«ng bÞ ¶nh h−ëng trong qu¸ tr×nh          

sö dông. 

A.2.2   C¸c chuÈn th«ng khÝ ph¶i cã cì vµ h×nh d¹ng t−¬ng tù víi ®iÕu thuèc l¸. 

A.2.3   C¸c chuÈn th«ng khÝ ph¶i cã c¸c gi¸ trÞ x¸c ®Þnh vµ lÆp l¹i sau ®©y: 

−   ®é th«ng khÝ cña giÊy s¸p, vµ 

−   ®é gi¶m ¸p víi vïng th«ng khÝ giÊy s¸p më (∆Po), 

khi nguån hót cung cÊp dßng khÝ toµn phÇn lµ 17,5 ml/s ®−îc ¸p dông t¹i ®Çu ra cña chuÈn. 

A.2.4   Cã thÓ bæ sung c¸c th«ng sè sau ®©y: 

−   th«ng khÝ cña giÊy; 

−   ®é gi¶m ¸p víi vïng th«ng khÝ cña giÊy s¸p ®ãng (∆Pc); 

−   ®é gi¶m ¸p víi vïng th«ng khÝ cña giÊy s¸p vµ giÊy cuèn ®ãng (∆Pe). 

A.2.5   Luång khÝ ®i qua c¸c chuÈn th«ng khÝ ph¶i thµnh tõng líp. C¸c chuÈn th«ng khÝ ph¶i cã ®Æc tÝnh 

lÆp l¹i khi ®o vµ ph¶i kh«ng bÞ ¶nh h−ëng lín do c¸c ®iÒu kiÖn thay ®æi vÒ ¸p suÊt. 



TCVN 6673:2008 

 13

A.2.6   C¸c chuÈn th«ng khÝ ph¶i ®−îc ghi nh·n víi ID duy nhÊt cã chøng nhËn hiÖu chuÈn ®−a ra c¸c 

gi¸ trÞ kiÓm so¸t ®−îc cña th«ng khÝ giÊy s¸p vµ ®é gi¶m ¸p víi vïng th«ng khÝ më. Cã thÓ kÌm theo 

c¸c th«ng sè bæ sung. 

§é kh«ng ®¶m b¶o cña viÖc hiÖu chuÈn c¸c chuÈn th«ng khÝ kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 1,5 % gi¸ trÞ tuyÖt ®èi.  

A.2.7   GiÊy chøng nhËn hiÖu chuÈn ph¶i nãi râ ¸p suÊt khÝ quyÓn thùc tÕ, nhiÖt ®é vµ ®é Èm t−¬ng ®èi 

cña m«i tr−êng thö nghiÖm trong qu¸ tr×nh hiÖu chuÈn.  

A.3   C¸ch tiÕn hµnh  

A.3.1   C¸c yªu cÇu ®èi víi thiÕt bÞ 

§Ó x¸c ®Þnh c¸c ®Æc tÝnh cña chuÈn th«ng khÝ, cÇn ®−îc thùc hiÖn trong c¸c thiÕt bÞ hiÖu chuÈn, viÖc l¾p 

®Æt thiÕt bÞ kh«ng ®−îc lµm biÕn ®æi c¸c ®Æc tÝnh cña chuÈn hoÆc g©y ¶nh h−ëng mang tÝnh hÖ thèng 

®Õn viÖc ®o. ViÖc ®o ph¶i ®−îc thùc hiÖn trong m«i tr−êng thö nghiÖm phï hîp víi TCVN 5078:2001 

(ISO 3402:1999). 

ThiÕt bÞ hiÖu chuÈn ph¶i cho phÐp ®o vµ hiÖu chuÈn ®é gi¶m ¸p cña chuÈn th«ng khÝ. Xem H×nh A.1. 

ThiÕt bÞ hiÖu chuÈn ph¶i cã bé phËn t¹o ra dßng khÝ toµn phÇn kh«ng ®æi (Q) = (17,5 ± 0,3) ml/s t¹i ®Çu 

ra cña chuÈn th«ng khÝ. 

Chó thÝch 1   Th−êng sö dông ®Çu ra dßng khÝ tíi h¹n (CFO) ®Ó thiÕt lËp dßng khÝ toµn phÇn kh«ng ®æi ®èi víi 

c¸c hÖ thèng hót. 

Chó thÝch 2   Còng cã thÓ sö dông ph−¬ng ph¸p hiÖu chuÈn kh¸c ®Ó thiÕt lËp dßng khÝ vµ ®o ®é gi¶m ¸p kh¸c 

víi ®iÓm hiÖu chuÈn 17,5 ml/s, sau ®ã sÏ tÝnh ®−îc b»ng phÐp néi suy. 

A.3.2   §o dßng thÓ tÝch   

CÇn sö dông thiÕt bÞ ®o dßng thÓ tÝch mµ kh«ng g©y ¶nh h−ëng mang tÝnh hÖ thèng ®Õn phÐp ®o dßng 

®Ó kiÓm tra dßng khÝ toµn phÇn t¹i ®Çu ra cña chuÈn th«ng khÝ khi ®−îc chÌn vµo thiÕt bÞ hiÖu chuÈn. 

Chó thÝch  Tr−íc ®©y, ng−êi ta th−êng ®o dßng thÓ tÝch khÝ b»ng dông cô ®o bät xµ phßng. C¸ch ®o nµy g©y 

ra sai sè trong viÖc hiÖu chuÈn ®é gi¶m ¸p do sù b·o hoµ cña kh«ng khÝ ®o b»ng dông cô ®o bät xµ phßng, lµm 

cho dßng thÓ tÝch t¨ng gi¶ t¹o vµ gi¶m ®é nhít. 

A.3.3   PhÐp ®o ®é gi¶m ¸p 

C¸c ®Æc tr−ng ®é gi¶m ¸p cña chuÈn th«ng khÝ ph¶i ®−îc ®o theo TCVN 6937 (ISO 6565). 
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A.3.4   Sù bï khi ®o dßng gi¶m ¸p  

Dßng th«ng khÝ ®−îc biÓu thÞ t−¬ng øng ¸p suÊt t¹i ®Çu ra cña chuÈn th«ng khÝ, ®−îc t¹o ra tõ ®é gi¶m 

¸p cña chuÈn th«ng khÝ khi ë trong thiÕt bÞ hiÖu chuÈn. 

Gi¸ trÞ ®o ®−îc ®èi víi dßng th«ng khÝ cña ®Çu läc vµ cña giÊy cuèn ®iÕu ph¶i thay ®æi nh− d−íi ®©y ®Ó 

cã ®−îc sù so s¸nh ®óng víi dßng khÝ toµn phÇn ®o ®−îc t¹i ®Çu ra cña chuÈn. 

Gi¸ trÞ dßng th«ng khÝ cña giÊy cuèn, QP, lµ:          

  
Zatm

atm
CP

∆PP

P
QQ

−
×=  

Gi¸ trÞ dßng th«ng khÝ cña ®Çu läc, QF, lµ:          

  
Zatm

atm
MF

PP

P
QQ

∆−
×=  

trong ®ã 

Patm   lµ ¸p suÊt khÝ quyÓn thùc, tÝnh b»ng pascal; nÕu ¸p suÊt khÝ quyÓn kh«ng ®o ®−îc th× cã thÓ lÊy 

gi¸ trÞ gÇn ®óng lµ 101 325 Pa; 

∆PZ   lµ ®é gi¶m ¸p cña chuÈn th«ng khÝ víi c¸c vïng th«ng khÝ më, tÝnh b»ng pascal; 

QC   lµ dßng th«ng khÝ cña giÊy cuèn thuèc ®o ®−îc, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y; 

QM   lµ dßng th«ng khÝ cña ®Çu läc ®o ®−îc, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y; 

QP   lµ dßng th«ng khÝ cña giÊy cuèn thuèc ®· hiÖu chØnh, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y; 

QF   lµ dßng th«ng khÝ cña ®Çu läc ®· hiÖu chØnh, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y; 

A.3.5   TÝnh c¸c ®é th«ng khÝ 

§é th«ng khÝ ®èi víi vïng th«ng khÝ cña giÊy cuèn ®iÕu, VP, ®−îc tÝnh nh− sau:  

  100%P
P ×=

Q

Q
V  

§é th«ng khÝ ®èi víi vïng th«ng khÝ cña ®Çu läc, VF, ®−îc tÝnh nh− sau: 

  100%F
F ×=

Q

Q
V  

trong ®ã 

Q   lµ dßng khÝ toµn phÇn, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y; 

VP   lµ ®é th«ng khÝ cña giÊy, tÝnh b»ng phÇn tr¨m; 

VF   lµ ®é th«ng khÝ cña ®Çu läc, tÝnh b»ng phÇn tr¨m. 
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Chó gi¶i 

1   M«i tr−êng phï hîp víi TCVN 5078 (ISO 3402) 

2    ThiÕt bÞ ®o dßng thÓ tÝch 

3   §é gi¶m ¸p (∆PZ) 

4   PhÇn g¾n kÝn tõng phÇn  

5   Buång th«ng khÝ 

6   PhÇn g¾n kÝn ®Ó gi÷ cè ®Þnh 

7   §Çu ra cña chuÈn th«ng khÝ 

8   Dßng khÝ toµn phÇn cña khÝ hót ra 

 

 

H×nh A.1 – ThiÕt bÞ hiÖu chuÈn 
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Phô lôc B 

(qui ®Þnh) 

HiÖu chuÈn thiÕt bÞ ®o ®é th«ng khÝ sö dông chuÈn th«ng khÝ vµ chuÈn gi¶m ¸p 

 

B.1   HiÖu chuÈn thiÕt bÞ 

ViÖc hiÖu chuÈn vµ thùc hiÖn thö nghiÖm cña thiÕt bÞ ®o ®é th«ng khÝ cña thuèc l¸ ®iÕu ph¶i ®−îc tiÕn 

hµnh phï hîp víi h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 

B.2   Nguyªn t¾c  

§Ó thu ®−îc ®é chÝnh x¸c cao nhÊt trong phÐp ®o néi suy, thiÕt bÞ ph¶i ®−îc hiÖu chuÈn cµng gÇn víi 

toµn bé thang ®o cµng tèt hoÆc t¹i nh÷ng vïng cña thang ®o cña c¸c s¶n phÈm ®−îc thö nghiÖm. 

HÖ thèng ®o cña thiÕt bÞ ph¶i ®−îc thö nghiÖm ®Ó ®¶m b¶o cã thÓ thiÕt lËp ®−îc phÐp ®o ®é th«ng khÝ 

t¹i vÞ trÝ zero. Khi ®ã, sÏ sö dông tèi thiÓu mét chuÈn th«ng khÝ cã gi¸ trÞ trung gian ®Ó kiÓm tra hÖ thèng 

®o vÒ sù rß rØ vµ ®é tuyÕn tÝnh cña hÖ thèng ®o. 

B.3   Ph−¬ng ph¸p 

B.3.1   HÖ thèng ®o cña thiÕt bÞ ph¶i ®−îc kiÓm tra vÒ sù rß rØ phï hîp víi h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt 

tr−íc khi thùc hiÖn hiÖu chuÈn. 

Chó thÝch   Mét vÝ dô vÒ kiÓm tra vÒ sù rß rØ nªu trong Phô lôc D. 

B.3.2   ChuÈn th«ng khÝ ph¶i ®−îc c¾m vµo ®Çu ®o, phï hîp víi h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt, vµ ®Ó 

yªn cho c©n b»ng nhiÖt ®é cña kh«ng khÝ ®o. Khi chØ sè cña thiÕt bÞ æn ®Þnh, cÇn kÕt thóc hiÖu chuÈn. 

B.3.3   CÇn kiÓm tra ®é tuyÕn tÝnh cña viÖc hiÖu chuÈn ®· ®−îc thiÕt lËp. Ph¶i sö dông tèi thiÓu mét 

chuÈn trung gian ®Ó kiÓm tra gi¸ trÞ ë vïng gi÷a thang ®o. 

B.3.4   C¸c thiÕt bÞ ®o ®é th«ng khÝ mµ cã thªm kh¶ n¨ng ®o trë lùc cña ®iÕu thuèc l¸ vµ ¸p dông  bï trë 

lùc cho phÐp ®o ®é th«ng khÝ th× chóng ph¶i cã hÖ thèng ®o ®é gi¶m ¸p ®−îc hiÖu chuÈn theo            

TCVN 6937 (ISO 6565). 

Chó thÝch    NÕu chØ ®o ®é th«ng khÝ vµ thiÕt bÞ nµy kh«ng bï ¶nh h−ëng cña ®é gi¶m ¸p, th× khi ®ã gi¸ trÞ nµy 

cã thÓ ®−îc hiÖu chØnh theo gi¸ trÞ ®· bï theo ph−¬ng ph¸p nªu trong Phô lôc C. 
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B.3.5   Ph−¬ng ph¸p thÝch hîp ®Ó hiÖu chuÈn thiÕt bÞ ®o ®é th«ng khÝ vµ ®o ®é gi¶m ¸p cña thuèc l¸ 

®iÕu lµ ph−¬ng ph¸p sö dông c¸c chuÈn ®a th«ng sè cã c¸c gi¸ trÞ ®Þnh l−îng ®· ®−îc chøng nhËn cho 

c¸c th«ng sè sau ®©y: 

−   ®é th«ng khÝ giÊy s¸p; 

−   ®é th«ng khÝ giÊy cuèn ®iÕu; 

−   ®é gi¶m ¸p víi c¸c vïng th«ng khÝ cña giÊy s¸p më (∆Po); 

−   ®é gi¶m ¸p víi c¸c vïng th«ng khÝ cña giÊy s¸p ®ãng (∆Pc); 

−   ®é gi¶m ¸p víi c¸c vïng th«ng khÝ cña giÊy s¸p vµ giÊy cuèn ®iÕu ®ãng (∆Pe). 

B.3.6   ViÖc sö dông chuÈn ®¬n lµm gi¶m sè ®¬n vÞ yªu cÇu hiÖu chuÈn, gi¶m nguy c¬ sai sãt cña kü 

thuËt viªn vµ gi¶m ¶nh h−ëng do thao t¸c g©y ra, gi¶m thêi gian thùc hiÖn lo¹t hiÖu chuÈn. 

ViÖc hiÖu chuÈn gi¶m ¸p ba giai ®o¹n vµ kiÓm tra hiÖu chuÈn cã thÓ ®−îc thùc hiÖn víi viÖc ®o lÇn l−ît 

∆Pe, ∆Pc, ∆Po, riªng rÏ, ®ång thêi còng ®Ó kiÓm tra sù rß rØ vµ ®é tuyÕn tÝnh. 
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Phô lôc C 

(tham kh¶o) 

§o dßng th«ng khÝ cña thuèc l¸ ®iÕu 

 

C.1   Nghiªn cøu lý thuyÕt 

§é th«ng khÝ ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®o dßng thÓ tÝch khÝ ®i vµo c¸c vïng x¸c ®Þnh cña ®iÕu thuèc. 

ViÖc ®o nµy ®−îc thùc hiÖn trªn bÒ mÆt tiÕp xóc víi kh«ng khÝ cña ®iÕu thuèc vµ sau ®ã so s¸nh víi 

dßng khÝ toµn phÇn ®i ra tõ ®iÕu thuèc ë ¸p suÊt gi¶m; nghÜa lµ ¸p suÊt kh«ng khÝ thÊp h¬n gi¸ trÞ “®é trë 

lùc” cña ®iÕu thuèc l¸. 

ViÖc ®o dßng thÓ tÝch, trong kh«ng khÝ xung quanh, phô thuéc vµo mËt ®é kh«ng khÝ t¹i ®iÓm ®o. 

§Ó so s¸nh c¸c dßng thÓ tÝch, th× viÖc ®o ph¶i ®−îc chuÈn ho¸ trong cïng ®iÒu kiÖn m«i tr−êng. 

C.2   Ph¸t sinh cña c¸c sai sè ®o: Sù cÇn thiÕt ph¶i bï trë lùc 

Gi¶ sö viÖc ®o dßng th«ng khÝ cña ®iÕu thuèc l¸ cã ®é gi¶m ¸p zero gi÷a c¸c lç th«ng khÝ vµ ®Çu ra. 

Dßng thÓ tÝch ®o ®−îc ®i vµo vïng th«ng khÝ ph¶i gièng gi¸ trÞ ®o ®−îc t¹i ®Çu ra. §iÒu nµy lµ do t×nh 

huèng gi¶ cña ®iÕu thuèc kh«ng cã sù gi¶m ¸p; nghÜa lµ, c¸c dßng thÓ tÝch kh«ng bÞ thay ®æi bëi mËt ®é 

kh«ng khÝ kh¸c nhau. NÕu ®iÕu thuèc l¸ cã ®é trë lùc lµ 981 Pa (100 mmWG), ¸p suÊt kh«ng khÝ t¹i ®Çu 

ra lµ 981 Pa (100 mmWG) thÊp h¬n ¸p suÊt hiÖn cã trong vïng th«ng khÝ cña ®iÕu thuèc l¸. 

Do dßng thÓ tÝch khÝ ra (Q) lµ kh«ng ®æi ë 17,5 ml/s kh«ng liªn quan ®Õn ®é trë lùc cña mÉu, mµ c¸c 

phÐp ®o dßng thÓ tÝch t−¬ng øng cã thÓ ®−îc so s¸nh, nÕu ®Þnh l−îng ®−îc ¶nh h−ëng cña trë lùc lªn 

dßng th«ng khÝ.  

Sö dông ®Þnh luËt Boyle ®Ó x¸c ®Þnh dßng thÓ tÝch th«ng khÝ thùc ®o ®−îc t¹i ®Çu vµo cña vïng giÊy 

s¸p, nh− sau: 

Q1 x P1 = Q2 x P2 

trong ®ã 

Q1   lµ dßng thÓ tÝch ®i vµo vïng th«ng khÝ cña giÊy s¸p, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y; 

P1   lµ ¸p suÊt kh«ng khÝ t¹i ®Çu vµo cña vïng ®Çu läc, tÝnh b»ng pascal; 
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Q2   lµ dßng khÝ toµn phÇn, tÝnh b»ng mililÝt trªn gi©y (=17,5); 

P1   lµ ¸p suÊt t¹i ®Çu ra (nghÜa lµ, P1  trõ ®i ®é trë lùc), tÝnh b»ng pascal. 

NÕu P1 lµ ¸p suÊt kh«ng khÝ chuÈn (nghÜa lµ = 101 325 Pa), khi ®ã víi trë lùc 100 mmWG th× gi¸ trÞ P2 

sÏ lµ: 

 P1 – (100 x 9,806 7) = 100 344 Pa 

vµ tõ ®ã ta cã: 

 Q1 =  17,33
101325

10034417,5

1

22
=

×
=

×

P

PQ
ml/s                         

Chó thÝch  Trong ph−¬ng ph¸p nµy c¸c gi¸ trÞ cho tr−íc tÝnh b»ng mmWG ®−îc chuyÓn ®æi sang pascal (Pa) 

dïng hÖ sè chuyÓn ®æi sau ®©y: 

 1 mmWG = 9,806 7 Pa 

§iÒu nµy cho thÊy dßng th«ng khÝ cña mét ®iÕu thuèc l¸ cã trë lùc 981 Pa (100 mmWG) bÞ gi¶m vµ sÏ 

®o ®−îc 0,97% thÊp h¬n khi ®−îc so s¸nh víi dßng ra kh«ng ®æi 17,5 ml/s tõ ®Çu hót. 

ViÖc ®o c¸c ®iÕu thuèc l¸ cã trë lùc hót trong vïng tõ 981 Pa ®Õn  2 452 Pa (100 mmWG ®Õn                 

250 mmWG) sÏ cho kÕt qu¶ sai sè tõ 1 % ®Õn 2,5 % gi¸ trÞ tuyÖt ®èi nÕu dßng th«ng khÝ kh«ng ®−îc bï 

cho gi¸ trÞ trë lùc cña c¸c ®iÕu thuèc. 
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Phô lôc D 

(tham kh¶o) 

X¸c ®Þnh sù rß rØ cña hÖ ®o th«ng khÝ 

 

 

D.1   Yªu cÇu chung 

Nguyªn t¾c kiÓm tra sù rß rØ nµy cã thÓ ®−îc ¸p dông cho d¶i ®o cña c¸c thiÕt bÞ ®o ®é th«ng khÝ ®−îc 

sö dông trong c«ng nghiÖp vµ ®−îc ®−a ra lµm vÝ dô. 

§èi víi c¸c kü thuËt mang tÝnh hÖ thèng riªng biÖt, phÐp thö khu yÕn c¸o vµ c¸c chÕ ®é kiÓm tra, cÇn 

tham chiÕu h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 

D.2   Nguyªn t¾c  

D.2.1  Thùc hiÖn thö rß rØ ®Ó nhËn biÕt c¸c khuyÕt tËt cã thÓ ®iÒu chØnh ®−îc cña c¸c phÇn g¾n kÝn vµ 

®Ó kiÓm tra ®é nguyªn vÑn cña c¸c buång th«ng khÝ (®o). Cã thÓ ph¸t hiÖn nguån gèc rß rØ th«ng 

th−êng b»ng c¸ch sö dông th«ng khÝ trung gian vµ c¸c chuÈn hiÖu chuÈn gi¶m ¸p ®Ó kiÓm tra ®é chÝnh 

x¸c cña chØ sè ®o ë kho¶ng gi÷a thang ®o sau khi ®· hiÖu chuÈn toµn bé thang ®o. 

Th«ng th−êng, sö dông chuÈn 100 % lµm tõ chÊt liÖu kh«ng thÊm ®Ó hiÖu chuÈn giíi h¹n toµn bé thang 

®o cña hÖ thèng ®o ®é th«ng khÝ giÊy cuèn ®iÕu vµ ®Çu läc. Còng cã thÓ thö nghiÖm hÖ thèng ®o ®èi víi 

phÐp ®o ®é th«ng khÝ th«ng khÝ zero % b»ng c¸ch b¾t ®Çu ®o ®é th«ng khÝ trªn que thö gièng h×nh ®iÕu 

thuèc kh«ng th«ng khÝ vµ kh«ng cho thÊm qua.  

D.2.2   Còng cã thÓ gÆp c¸c sù rß rØ kh¸c mµ chóng cã thÓ kh«ng thÓ hiÖn râ khi thö nghiÖm vµ/hoÆc 

khi hiÖu chuÈn b»ng chuÈn 100 %. §iÒu nµy do mét thùc tÕ lµ chuÈn ®ã tr¬, kh«ng cho khÝ rß rØ qua 

ngo¹i trõ nh÷ng vïng th«ng khÝ cã chñ ®Þnh.   

D.2.3   C¸c hÖ thèng ®o ®é th«ng khÝ bao gåm c¶ viÖc ®o ®é trë lùc cña ®iÕu thuèc cã vïng th«ng khÝ 

®Çu läc më (∆Po) vµ ®ãng (∆Pc), sö dông c¸c van ®iÖn ®Ó c¸ch ly c¸c vïng ®o th«ng khÝ tõ m«i tr−êng 

vµ c¸c thiÕt bÞ ®o dßng th«ng khÝ. 

Víi nh÷ng hÖ thèng nµy, cã thÓ g©y ra sù rß rØ kh«ng thÓ hiÖn râ khi thùc hiÖn hiÖu chuÈn 100 % hoÆc 

khi kiÓm tra b»ng chuÈn trung gian nh−ng kh«ng cã hiÖu lùc khi thùc hiÖn phÐp ®o trªn ®iÕu thuèc l¸. 

§iÒu nµy ®−îc th¶o luËn trong c¸c ®iÒu tiÕp theo cña Phô lôc nµy.  

 



TCVN 6673:2008 

 21

D.3   VÝ dô cña ph−¬ng ph¸p 

D.3.1  Sö dông chuÈn th«ng khÝ 100 %, theo ph−¬ng thøc chuÈn ®Ó hiÖu chuÈn giíi h¹n toµn bé thang 

®o cña hÖ ®o ®é th«ng khÝ giÊy cuèn ®iÕu vµ ®Çu läc. §iÒu nµy ®¶m b¶o r»ng trong suèt thêi gian hiÖu 

chuÈn, dßng khÝ toµn phÇn (Q) ®i trùc tiÕp tõ khÝ quyÓn qua buång th«ng khÝ ®· chän tíi ®Çu ra cña 

chuÈn th«ng khÝ. 

D.3.2  Ngay sau khi hiÖu chuÈn, kiÓm tra sù rß rØ cña buång ®o th«ng khÝ cã thÓ ®· ®−îc c¸ch ly khái 

m«i tr−êng kh«ng khÝ ®Ó ®o ®é gi¶m ¸p hoÆc mäi c¸c phÐp ®o cÇn thiÕt kh¸c. 

D.3.3  §Ó tiÕn hµnh kiÓm tra sù rß rØ cña buång ®o ®é th«ng khÝ ®· c¸ch ly, cÇn cã c¸c néi dung sau: 

−   chuÈn gi¶m ¸p (PD), cã gi¸ trÞ danh ®Þnh kh«ng nhá h¬n 2 942 Pa (300 mmWG); 

−   èng nèi gi¶m ¸p (PD); 

−   èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ cña ®Çu läc; 

−   èng kiÓm tra sù rß rØ th«ng khÝ cña giÊy cuèn ®iÕu; 

D.3.4  ChuÈn gi¶m ¸p ph¶i ®−îc l¾p vµo èng nèi gi¶m ¸p vµ ®Æt vµo ®Çu ®o nh− trong H×nh D.1 vµ H×nh 

D.2a). Ph¶i ghi l¹i gi¸ trÞ ®o ®−îc trªn chuÈn gi¶m ¸p. 

D.3.5  ChuÈn gi¶m ¸p sau ®ã ph¶i ®−îc l¾p vµo èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ ®Çu läc vµ ®Æt vµo ®Çu ®o 

nh− trong H×nh D.2b). Thùc hiÖn lÇn ®o thø hai trªn chuÈn gi¶m ¸p vµ ph¶i ghi l¹i kÕt qu¶ ®o. 

Hai gi¸ trÞ ®o gi¶m ¸p ph¶i gièng nhau trong ph¹m vi lÆp l¹i cña hÖ ®o thö nghiÖm. 

NÕu hai gi¸ trÞ ®o ®−îc kh«ng gièng nhau trong ph¹m vi dung sai cho phÐp (± 1 %), th× ®· cã sù rß rØ.  

D.3.6  LÆp l¹i c¸c b−íc D.3.4 vµ D.3.5 sö dông èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ cña giÊy cuèn, nh− trong 

H×nh D.2c), ®Ó kiÓm tra sù rß rØ th«ng khÝ cña giÊy cuèn ®iÕu. 
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Chó gi¶i 

1   Lç ®o rß rØ 

2   Van c¸ch ly c¸c buång th«ng khÝ 

3   èng nèi ngoµi PD (c¾m chuÈn PD vµo) 

4   PhÇn g¾n c¸c bé phËn 

5   Buång th«ng khÝ  

6   PhÇn g¾n kÝn ®Ó gi÷ cè ®Þnh 

7   §Çu ra cña chuÈn 

8   Gi¶m ¸p 

9   èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ cña giÊy cuèn 

10   ThiÕt bÞ ®o dßng thÓ tÝch (Q) 

11   Dßng khÝ  toµn phÇn hót ra  

12   èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ cña ®Çu läc 

H×nh D.1 – ThiÕt bÞ kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ 
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Chó gi¶i 

1   èng nèi ngoµi PD (c¾m chuÈn PD vµo) 

2   èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ ®Çu läc 

3   èng kiÓm tra rß rØ th«ng khÝ giÊy cuèn 

4   C¸c van c¸ch ly c¸c khoang th«ng khÝ 

5   Gi¶m ¸p 

6   ThiÕt bÞ ®o dßng thÓ tÝch (Q) 

7    Dßng khÝ  toµn phÇn hót ra  

H×nh D.2 – ThiÕt bÞ kiÓm tra   
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Phô lôc E 

(tham kh¶o) 

C¸c kÕt qu¶ cña phÐp thö liªn phßng thö nghiÖm 

 

C¸c d÷ liÖu thu ®−îc tõ 17 phßng thö nghiÖm ®· tham gia nghiªn cøu céng t¸c ®Ó x¸c ®Þnh giíi h¹n ®é 

lÆp l¹i, r, vµ giíi h¹n ®é t¸i lËp, R, cña ph−¬ng ph¸p nµy. 

§èi víi mçi lo¹i s¶n phÈm nªu trong B¶ng E.1, mçi bé mÉu ®¬n gåm 20 mÉu ®−îc thö nghiÖm mçi 

ngµy trong thêi gian 5 ngµy. 

B¶ng E.1 – Gi¸ trÞ th«ng khÝ ®Çu läc danh ®Þnh 

Møc  Gi¸ trÞ th«ng khÝ ®Çu läc danh ®Þnh 

1 0 % 

2 22 % 

3 41 % 

4 58 % 

5 81 % 

PhÐp ph©n tÝch ngo¹i lÖ ®· ®−îc thùc hiÖn theo TCVN 6910-2 (ISO 5725-2)1)1) vµ mäi tr−êng hîp ngo¹i 

lÖ vÒ x¸c ®Þnh r vµ R ®· ®−îc lo¹i bá. 

C¸c kho¶ng gi¸ trÞ trung b×nh ®èi víi r vµ R ®−îc nªu trong B¶ng E.2, trong ®ã, sr
2 vµ sR

2 lµ c¸c ®é biÕn 

thiªn lÆp l¹i vµ t¸i lËp [xem 7.1.2 cña TCVN 6910-2:2001 (ISO 5725-2:1994)].     

B¶ng E.2 – Kho¶ng gi¸ trÞ trung b×nh (m), giíi h¹n ®é lÆp l¹i (r) vµ giíi h¹n ®é t¸i lËp (R) ®èi víi 

th«ng khÝ giÊy s¸p, th«ng khÝ giÊy cuèn ®iÕu vµ trë lùc 

C¸c th«ng sè ma sr
2 r sR

2 R R/r 

Th«ng khÝ 
giÊy s¸p 

22,2 ®Õn 80,6 0,10 ®Õn 0,47 0,86 ®Õn 1,91 0,45 ®Õn 1,07 1,88 ®Õn 2,89 1,42 ®Õn 2,21 

Th«ng khÝ cña 
giÊy cuèn ®iÕu 

3,2 ®Õn 11,7 0,03 ®Õn 0,11 0,50 ®Õn 0,91 0,09 ®Õn 0,28 0,84 ®Õn 1,47 1,19 ®Õn 2,28 

§é trë lùc  70,3 ®Õn 128,1 0,44 ®Õn2,39 1,86 ®Õn 4,33 2,03 ®Õn 8,85 3,99 ®Õn 8,33 1,19 ®Õn 2,15 

a  Khi tÝnh c¸c ®iÒu kiÖn cho r vµ R c¸c s¶n phÈm cã ®é th«ng khÝ d−íi 1,5 % kh«ng ®−îc ®−a vµo bëi v× thùc tÕ viÖc øng dông giíi h¹n tin cËy 

th«ng th−êng kh«ng ®−îc ¸p dông cho nh÷ng tr−êng hîp nµy. 

______________________ 

                                         
1)
   TCVN 6910:2001  (ISO 5725-2:1994), §é chÝnh x¸c, ®é ®óng vµ ®é chôm cña ph−¬ng ph¸p ®o vµ kÕt qu¶ ®o. 

PhÇn 2: Ph−¬ng ph¸p c¬ b¶n ®Ó x¸c ®Þnh ®é lÆp l¹i vµ ®é t¸i lËp cña ph−¬ng ph¸p ®o tiªu chuÈn. 


