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TCVN 6700-2:2011

L& nét ddu
TCVN 6700-2:2011 thay thé cho TCVN 6700-2:2000 (ISO 9606-2:1995).

TCVN 6700-2:2011 hodn todn twong duong véi 1ISO 9606-2:2004.

TCVN 6700-2:2011 do Ban k§ thuat tiéu chun quéc gia TCVN/TC 44 Qué trinh han
bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do lvéng Chét Irgng 62 nghj, B Khoa hoc va Céng
nghé cdng bé.

Bb tidu chuin TCVN 6700 (ISO 9608) Kiém tra chép nhén thg han - Han néng chéy
bao gdm céc phan sau:

- TCVN 6700-1:2000 (iSO 9606-1:1984) Phén 1: Thép;

- TCVN 8700-2:2011 (ISO 9606-2:2004) Phén 2: Nhdm vé hop kim nhém;

- TCVN 6700-3:2011 (ISO 9606-3:1999) Phdn 3 : Ddng vé hop kim ddng;

- TCVN 6700-4:2011 (ISO 9606-4:1999) Phdn 4: Niken va hop kim niken;

- TCVN 6700-5:2011 (ISO 9606-5:2000) Phdn §: Titan va hop kim titan; zirconi va hop
kim zirconi.



TIEVU CHUAN QUOC GIA TCVN 6700-2:2011

Kiém tra chap nhan the han — Han néng chay
Phén 2: Nhém va hep kim nhém

Approval testing of welders - Fusion welding -
Part 2: Aluminium and aluminium alloys

1 Pham vi 4p dyng
Tiéu chuéin nay qui dinh céc yéu cAu vé kidm tra chép nhan the han @i v&i han néng chay nhém
va hgp kim nhém.

Tiéu chudn ndy dira ra mdt bd cac qui téc kg thust a8 kidm tra danh gid c6 hé théng cac the han,
cac qui thc nay khéng phy thudc vao logi san phim, vi trl va ngudi kiém tra/co quan kidm tra.

Khi kidm tra ch&p nhén the han cin chd trong dén kha nang thao tdc md han cla the han dé tao
ra mdi han c6 chét lvgng chdp nhan dugc.

Céc qua trinh han c6 lién quan dén tidu chudn nay bao gdm cic qué trinh dwgc han bing tay
hodc mdt phdn co khi héa. Tidu chuén nay khdng kidm tra chdp nhan cac qua trinh han co khi
héa va ty ddng hda hoan toan (xem ISO 14732).

2 Tallidu vign din

Cac tai ligu vign din sau rt cn thiét cho viéc &p dung tidu chudn nay. Db véi céc tai lidu vién
d3n cé ghi ndm cdng bd thl 4p dung phidn ban dugce ndu. DS véi céc tai lidu vien din khdng ghi
na@m cdng bé thl 4p dung phién ban m&i nhét, bao gdm c cac bd sung, sira adi (néu c).

TCVN 5017 (ISO 857) Han va céc qué trinh ¢6 lién quan - Ttr vung;
TCVN 5401:2010 (1SO 5173:2009) Ther phé hdy mbi hén vét liéu kim loai — Thir ubn;

TCVN 6115-1:2005 (ISO €520-1:1998) Han va céc qué trinh lién quan. Phén logi khuyét tét hinh hoc &
kim logi. Phén 1: Han néng chéy;

TCVN 6364 (1ISO 6947) Han va céc qué trinh lién quan - Vj trl hén;
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TCVN 7472:2005 (1SO 5817:2003) Han - Céc lién két han néng chdy & Thép, Niken, Titan va céc hop
kim ctia chiing (trir hén cham tia) = Mirc chét lugng dbi vor khuydt tat,

TCVN 7474 (1ISO 10042) Lién két hén hd quang nhém vé hgp kim nhdm — Chl d8n murc chét luong
cho khuyét tat;

TCVN 7507 (EN 970)), Kidm tra khéng phé hdy céc méi han néng chéy - Kiém tra bdng mét
thuong;

TCVN 8524 (ISO 4063) Han vé céc qué trinh ¢6 lién quan — Danh myc céc qué trinh va céc ky hiéu sb
tuong tng;

TCVN 8985 :2011 (1SO 15607:2003), Déc tinh ki thudt vé kiém tra chdp nhén qué trinh hén kim logi -
Qui téc chung;

TCVN 8986-1:2011 (ISO 15608-1:2004), Dc tinh ki thust va kidm tra chép nhén qué trinh han kim logi
- Ddc tinh kg thudt cia qué trinh han — Phén 1: Han hd quang;

ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials - Fracture test (Thi phé hiy trén méi
han vét lidu kim logi — Thir d&t gay);

ISO 14742, Welding personnel — Approval testing of weiding operators for fusion welding and
resistance weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials (Nhén
vién hén - Kiém tra chép nhén céc the han dbi voi han néng chdy va the dibu chinh han dién tré
cho han vat lidu kim loal co khi h6a va ty 4dng héa hoan loan);

ISO 15614-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials ~ Welding
procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys ( Déc tinh k§ thuét va kiém tra chét
nhén qué trinh han kim logi - Kiém tra qué trinh han - Phén 2: Han hd quang nhbm va céc hgp kim
nhém);

ISO 17636, Non-destructive examination of welds - Radiographic examination of welded joints
(Kiém tra khéng phé hiy céc méi han - Kidm tra mbi han béng chyp tia btee xa);

ISO 17638, Destructive tests on welds in metailic materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Thir phé hiy trén méi han vét lisu kim loai = Kiém tra thd dai va té vi céc
méi hén).

CHU THICH: Bang liét ké cac tidu chudn EN phi hgp véi céc tidu chuin TCVN/ISO dugc cho trong Phy luc
ZA,
3 Thudt ng va djnh nghia

Tiéu chudn ndy &p dung cac thult ngl trong TCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003), ISO 14742 va
cac thuat ngl dinh nghTa sau:
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3.1

The han (welder)

Ngu&i cAm va thao tdc bing tay kim han, md han hodc mé han hoi.

3.2 |

Nguwdi kldm tra (examiner)

Ngudi dugc chi dinh @8 kidm tra sy phi hgp véi tidu chudn ap dyng.

CHU THICH: Trong mot s8 treéng hop ¢6 thd cAn dén mot ngudi kidm tra ddc 18p bén ngoai.
33

Co quan kidm tra (examining body)

T8 chirc dwge chl dinh @8 kidm tra sy phi hgp véi tidu chudn 4p dyng.

CHU THICH: Trong mot s trrérng hop, c6 thé can dén mét cor quan kidm tra ddc 13p bén ngoai.
3.4

Pém 16t (backing)

VAt lidu dugc a4t dwrdi chan cla ranh han dung d& d& kim loai han néng chay.

3.5

Pwéng han & chan (root run)

Trong han nhidu 16p, dudng (hodc céc dudng) cia I&p han ddu tién dugc adng két trong chan
m&i han.

3.6
Puéng han didn ddy (filling run)

Trong han nhidu 1&p, dudng (hodc cac dudng) han dwgc ddng két sau dwdng han & chan va
trwéc dudng (hoac cac duwdng) han trén mat méi han.

3.7
Duwdng han trén mit (capping run)

Trong han nhidu 1&p, dwdng (hodc cac dudng) han nhin thly trén mat ddu méi han sau khi hoan
thanh mét cdng vigc han.

3.8
Chidu day Kim loai méi han (weld metal thickness)
Chidu day cla kim loai m&i han khdng ké dén b4t cir phin kim loai gia cwéng ndo.



TCVN 6700-2:2011

4 Ky higu va thujt ng(r viét tit
4.1 Qui dinh chung

Khi khdng ding ti» @3y a0, phai sir dyng céc chr viét tit va céc ky hidu sb tvong rng sau dé
didn vao chimg chi kim tra chdp nhén thg han (xem Phy lyc A).

4.2 Ky hidu 88 cua céc qué trinh han

Tigu chudn nay kidm tra chAp nhan céc qué trinh han tay ho#c han c6 mét phdn co khi héa (ky
hiéu sé clia cac qué trinh han 4 dugc lidt ké trong TCVN 8524 (ISO 4063)

131 Han hd quang dién cuc kim loai trong mdi trwdng khi tre (han MIG);
141 Han hd quang trong mdi trwdng bdo vé clia khi tro véi dign cyre vonfram (han TIG);
15 Han hd quang plasma.
CHU THICH: C6 thd 4p dung cac nguyén tic cla tiéu chuln ndy cho cac qué trinh han néng chay khac.
4.3 Che vibt tét
4.3.1 D6l véi céc chi tibt kidm tra

a Chidu cao thiét ké clia méi han
BW  Mdi han gidp mép

Budng kinh ngoai cla éng

FW  Mdi han géc

Iy Chidu dai ctia chi tiét kidm tra

o

Iz Mt nira chidu rong clia m3u thir
Iy Chidu dai kidm tra
P Tim"

s Chidu day kim loai méi han chi dung cho cdc méi han gidp mép (chldu day tdm hodc chidu
day thanh 8ng @bl véi chi mot qué trinh)

sy Chidu day kim loai mbi han abi v&i qua trinh han 1.

sz  Chidu day kim loai mbi han abi v&i qué trinh han 2.

t Chidu day vt lidu cla chi tiét kidm tra (chidu day tAm hodc thanh)
ts Chidu day vt 1idu ctia chi tiét kidm tra cho qué trinh han 1

t2 Chidu day vt lidu cla chi tiét kiém tra cho qué trinh han 2

T Ong?

z Chidu dai chan méi han géc

" Tir *tAm" dirng mot minh hosc trong td hgp dwec ding theo nghta “tdm a4 rén” va “thanh ép det”
A Tir “bng" dirng mot minh ho3c trong t& hop dwoe diing theo nghla *éng” hode *doan éng”.
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4.3.2 D8I véi céc vit ligu han

nm  Khdng c6 kim loai didn ddy

§  Day/thanh dc

4.3.3 Dbl vél céc chi tibt khac cira méi han
bs  Han ti hai phia

mb  Han cé dém 16t

ml  Nhidu 16p

nb Han khoéng ¢6 dém |6t

sl Mot 16p

s Han mét phia

5 Céc théng 86 chu yéu va pham vi kidm tra chép nhan
5.1 Qui djnh chung

Kidm tra chdp nhén thg han dya trén céc thong sé chi yéu. Bbi vél mdi thong sé chi yéu cin
X4C dinh mdt pham vi kidm tra chdp nhéan. T4t ca cac chi tiét kidm tra phdi dwgre han khi s& dung
céc thdng sé chi yéu ddc 1ap, ngoai trir dbi véi 5.7 va 5.8, Néu the han phai han ngodi pham vi
kidm tra chip nhan thl yéu cAu phdi ¢6 phép kiém tra chdp nhan mé&i. Céc thdng sd chu yéu 1a:

a) Céc qué trinh han;

b) Loai sdn phdm (tdm hodc éng);

¢) Kidu (logi) méi han (han gidp mép va géc);

d) Nhém vat ligu;

e) Céc vat lidu han;

f)  Céc kich thwéc (chidu day vat lidu hodic dwéng kinh ngoai cla éng);

g) Vjtrl han,

h)  Céc chi tiét cia mbi han (d8m I6t, han mdt phia, han hai phia, mdt |&p, nhidu 16p).

6.2 Cac qua trinh han

Céc qué trinh han phai theo djnh nghla trong TCVN 5017-1 (ISO 857-15 va dugec liét ké trong 4.2.

M&i thir nghié@m thuwdng chi kidm tra chdp nhan cho mdt qua trinh han. Khi thay d8i qua trinh han cin
c6 sy kidm tra chdp nhan mé&i. Tuy nhién cho phép mdt the' han dwoc kidm tra chdp nhan hai hodic
nhidu qué trinh han bing han mét chi tiét kiém tra (lidn két han c6 nhidu qua trinh han) hodic bdng hai
hay nhidu kidm tra ch&p nhan tach biét. C4c pham vi kidm tra chdp nhan cho m&i qué trinh han duwoc
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str dung va cho 1ién két han ¢6 nhidu qué trinh han dugc gidl thidu trong Bang 1.

D&i v&i qua trinh han 141 khi thay ddi dong dién tir mét chidu sang xoay chidu va ngugc lai cin

¢6 kiém tra chip nhan méi.

Bing 1 - Pham vi chidu diy cho cic 118n két han mt va nhidu qua trinh han 481 vél
céc mél han gidp mép

Pham vi chidu day
Quaé trinh han dwgc sir dyng cho Li
an két han Li&n két han
chi “‘t kl‘m tra m‘t qu‘ trinh nhl‘l.l qus trinh
' han han
2 Theo Béng 3 Theo Béng 3
abi v&i qué trinh [véit=s+s;
. han 1
@ AR t=s8y
) 3
& NN A\\\\\ . @bl vé&i quéa trinh
1 han 2
t=s;
CHU DAN
1_ Qua trinh han 1
2 Quatrnhhan 2
Theo Bang 3 Theo 'Béng 3
2 adi véi qud trinh |[t=ty+ 1t

t2

t
7

CHU DAN
2 Quéatrinh han 2
3 Han cb d&m 16t (mb)
4 Han khéng c6 dém 16t (nb)

SN AN\

fy23mm L

CHU DAN
1 Quétrinh han 1

han 1
t=1

adi vél qua trinh
han 2

t=t;

qué trinh han 1
chi dung dé han
vang chan méi
han.

10
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5.3 Loal san phdm

Phéi kidm tra chdp nhan trén tAm va éng. Ap dung céc tidu chi sau:

a) Méi han trén éng, dwdng kinh ngoai clia éng D > 25 mm, chdp nhan méi han trén tm;
b) M&i han trén tAm ad chdp nhan méi han trén éng:

- Cé qwdng kinh ngoai D 2 150 mm, abi v&i céc vj trl han PA, PB, PC;

- Cé dudng kinh ngodi D 2 500 mm, a8i v&i tat ca céc vj tri han khéc.

5.4 Kidu (logi) mbi han

Phai kidm tra chdp nhén cho méi han gidp mép hodic méi han géc. Ap dyng céc tiéu chi sau:

2) M&I han gidp mép chép nhan cac mbi han giap mép thudc bat cir kidu lién két han nao trir cac
méi han nhénh (clng xem 5.4 c);

b) Trong cédc trwéng hgp ma phén 1&n cdng viéc han |2 han géc, the han clng phdi qua kidm tra
chdp nhan bing mdt phép kidm tra han géc thich hep; trong cac trudng hop ma phin Ién
cdng viéc han 1a han giap mép thi méi han giap mép s& chap nhan cac méi han géc;

¢) M&i han gidp mép trén éng khdng co dém 16t s& chép nhén c4c lién két han nhanh cé goc 2 _
80° va cung mdt pham Vi kidm tra chp nhén nhu trong cac Bang 1 dén Bang 7: Bbi véi mét
méi han nhanh thi pham vi kidm tra chip nhan dya trén dudng kinh ngoai cla dng nhanh.

d) D8I véi cac (rng dung khi kidu méi han khdng thé kidm tra chdp nhén dwgc bdi phép kiém tra
méi han gidp mép hodic méi han géc thi nén s dung mdt chi tiét kidm tra riang dd kidm tra
chdp nhan thg han, vi dy méi han nhanh, han hoan thién cac vét duc, nung néng so bd.

CHU THICH: D4i véi han hoan thign vat duc c6 thé ap dyng chi tiét kidm tra theo 1SO 15614-4:2003, cac
Hinh 1 va 2.

5.5 Nhém vit ligu
5.5.1 Céc nhém nhdm va hgp kim nhdm cda vit l1du co ban

Dé gidm cac sé luong kidm tra chdp nhédn, nhdm va céc hgp kim nhdm ¢6 céc dic tinh han
trong ty nhau dugc 1ap thanh nhom theo ISO 15608,

6.6.2 Pham vi kidm tra chdp nhin

Han bét c&» modt vat liéu co ban ndo trong mdt nhém sé& cho phép chdp nhan thg han @& han tét
cd céc vat lidu co ban khac trong cling mdt nhém cling nhw cac nhdm khéac theo Béng 2.

Khi han céc vét liéu co ban ngoai hé thdng nhém thi ¢dn phai cé phép kiém tra riéng. Mt chi tiét
kidm tra gitra cac vat liéu cia cac nhdm 21 dén 23 véi céc vat lidu cha cac nhém 24 hodc 25 sé
chép nhan b4t ctr méi han ndo khac dugc thye hign tir bat et sy phéi hop ndo gitra cac vat lidu
tlr cac nhém 21 dén 23 véi cac vat lidu tlr cac nhém 24 hodc 25. BAt cr mbi han nao khac véi vat

11
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lidu clia nhém 26 cin phai c6 kidm tra chAp nhan riéng.
Bang 2 - Pham vi kidm tra chdp nhén bl v&l vét ll§u co ban

Nhém vit ligu ® cia chi tiét Pham vl kidm tra chdp nhén
kiém tra
1 21 22 23 24 25 26
,i 21 x x = - - -
22 x x - - - -
23 x X x° - - -
|f— 24 - - - X x -
25 - - - x % -
26 - - - X x x
* Nhom v4t ligu theo 1SO 15608
® Clng xem 5.6
CHU DAN
x Cac nhém vat lidu ma the han dugce kidm tra chép nhén.
= Céc nhom vat ldu ma the han khong duere kidm tra chdp nhan,

5.6 V4tligu han

Viéc chép nhan d8i véi kim loai didn @Ay, vi dy céc qué trinh han 141 va 15 sé& dugc chip nhan
dbi v&i han khédng c6 kim loai didn @iy nhung khéng cb chidu ngurec lai.

Viéc chép nhan déi véi kim loai didén dly loai hop kim AIMg 8& duoc chdp nhan viée sir dung logi
hop kim AlSi nhung khdng ¢é chidu ngugec lai.

Déi véi qua trinh han 131 viéc ting ham lweng Heli ctia khi bdo vé 16n hon 50 % yéu cAu phai ¢é
st kidm tra chdp nhan méi.

5.7 Kich thwérc

Kidm tra chip nhan thy han cdc mébi han gidp mép dya trén chidu day vét lidu va dudng kinh
ngodi cla éng. Céc pham vi kidm tra chdp nhin dwec qui dinh trong céc Bang 3 va 4.

CHU THICH: N&n do mét cach chinh xac chidu day cla vat liéu hodic dudng kinh ngodi cda éng nhung tét
hon [a nén ap dyng cdc gla tri dwgre cho trong cac Bang 3 va 4.

Déi véi céc mbi han géc, pham vi chdp nhan ddi véi chidu day vét lidu dwgce qul dinh trong Bang 5.

Trong tredng hop han nhanh, tidu chi chidu day vat lidu dwoc &p dung cho Bang 3 va tidu chi
duwéng kinh ngoai clia édng 4p dung cho Bang 4 nhu sau:

- G4 @3t 18n: Chidu day vat li¢u va dudng kinh ngoai cla 8ng nhénh;

12
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- G4 34t vao trong ho#ic xuyén qua: Chidu day vét lidu cia dng chinh hodc thanh véch va dudng
kinh ngodi clia éng nhanh.

Déi véi cac chi tiét kidm tra cia cac duwdng kinh ngoai khac nhau cia 8ng va céc chidu day vat
ll8u khéc nhau, the han dwoc kiém tra chip nhan abi véi :

1)  Chidu day vat li8u mdng nhét va day nhit dugc chdp nhan phu hop véi Bang 3;
2)  Dudng kinh ngoai nhd nhét va I&n nhit ctia dng dwgc chép nhan phu hop voi Bang 4.

Bang 3 - Pham vi kidm tra chdp nhdn chidu day vt ligu va chidu day kim logi méi han
(nhidu qua trinh) clia chi tiét kidm tra bi vél mbi han giap mép

Kich thuéce tinh bing milimét

Chldu day vit li¢u ciia miu thir, t Pham vi kldm tra chdp nhin
t<6 0,5tdén 2t
t>6 26

Bang 4 — Pham vi kidm tra chdp nhan aéi v&i duwdng kinh ngoai cia éng

Kich thude tinh béing milimét

Pudmg kinh ngoai ciia 8ng chi tiét kidm tra * Pham vl kidm tra chdp nhin
D
Ds25 D dén 2D
D>25 2 0,5D (25 mm, min) |
® b v&i cac doan cb két cdu rdng, D 12 kich thuéce clia canh nhd hon. ]|

Bang 5 — Pham vi kiém tra chdp nhan chidu day vit lidu cla chi tiét kidm tra
aéi véi mbi han goc®

Kich thude tinh bang milimét

Chidu day vat ligu coa chi tiét kidm tra Pham vi kiém tra chdp nhén
t<3 taén 2
t23 23
@ Xem Bang 8.

5.8 V| tri han

Pham vi kiém tra chp nhan d6i v&i mdi vi tri han duge cho trong Bang 6. Céc vi tri han va céac ky
hiéu theo TCVN 6364 (1SO 6947).

13
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Céc chi tiét kidm tra phdi dugc han phu hgp véi cac géc danh nghla clia cac vi trl han theo

TCVN 6364 (iSO 6947).

Céc phép kidm tra chip nhan dugc han trdn cac tAm s& chp nhan cing mdt vi tri trén céc bng

quay (xem 5.3b).

Vi tri han H-L045 abi v&i éng s& chip nhén adi voi tht cd cac gbéc cha éng.

Han hai dng c6 clng mét dudng kinh ngoai clia dng, mdt & vi trl han PF va mdt & v trl han PC

cling s& chp nhan pham vi kidm tra chip nhan clia mdt éng dwee han & vi tri han H-L045.

C6 thd han cac dudng kinh'ngoai cla éng D 2 150 mm & hai vi tri han (PF 2/3 clia chu vi, PC 1/3

cla chu vi) khi st dyng mét chi tiét kidm tra & mét vj tri b dinh.
Bang 6 - Pham v| kidm tra chdp nhén aéi v&i céc v trf han

: - Céc v trl han ma the han khong dugc kiém tra chép nhan.

Vi tri han Pham vl kiém tra chdp nhgn *
cua chi
tiét kidm Pa PB® PC PO® PE PF PF PG PG | H-L045
tra (tdm) | (éng) | (tAm) | (éng)
PA x x - - - - - - - -
PB® x x - " - - - - B -
PC x x ® - - - - - - -
PD® x X X X X P - - - -
PE x x x x x x - - - -
PF (tél‘n) » x _— — — » - - - -
PF (éng) x x - x x x x - - -
PG (tdm) - - - - - - - x -
PG (4ng) X x - X x - - x X -
H-L045 X x x x X X x - - x
* Phai bd sung thém cac yau clu clia 5.3 va 5.4.
® Vi trl han PB va PD chi dugc si* dung cho cac méi han géc (xem 5.4b) va chi cé théd chip nhan cac mdi
han géc & céc v} trl han khéc.
CHU DAN
x Céc vj trl han ma the han duoc kidm tra chdp nhan.

5.9 Céac chl tidt ctia méi han

Tuy theo céc chi tidt cia mbi han, cac pham vi kidm tra chdp nhé&n duec giéi thidu trong

Bang 7 va Bang 8.

14
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Bang 7 - Pham vi kidm tra chdp nhén abi véi cic chl tiét cia méi han trén méi han glap mép

Céc chi tiét vd méi han Pham vi kiém tra chdp nhdn
chl tiét kidm tra
Han mét phia/han Han mt phia’han cé Han hal phia
khéng ¢6 ddm 16t (ss dagm 16t
nb) (ss mb) (bs)
Han mdt phia/han khéng x X X
c6 dém 16t (ss nb)
Han mdt phia/han ¢6 - x x
dém 16t (ss mb) '
Han hai phia (bs) - x X

CHU DAN
x Cac mbi han ma thg han duoc kidm tra chip nhén.
- Céc mbi han ma the han khong duge kidm tra chép nhan.

Bang 8 - Pham vi kidm tra chdp nhén k§ thujt han 1&p a6i véi méi han géc

Pham vi kidm tra chdp nhin
Chi tiét kidm tra® Mat 16p (s)) h Nhidu 16p (ml)
Mt 16p (sl) x -
Nhidu 1&p (ml) X X
CHU DAN

x K§ thuat han [&p ma the han dugc kidm tra chdp nhan.
- K¢ thuat han I6p ma thg han khdng dugce kiém tra chép nhan.

6 Kidm tra va thir nghiém
6.1 Glam sat

Han va kiém tra th& nghiém cac chi tiét kidm tra phai cé sy chirng kién clia ngudi kiém tra hodc
co quan kiém tra.

Céc chi tiét kidm tra phdi dugc ghi ddu d& nhan biét nguwdi kidm tra va the han trueéce khi bit ddu
han. Phéi ghi ddu bd sung cac vi tri han cho tit ca céc chi tiét kidm tra trén céac chi tiét kidm tra
va cho cac méi han éng cé dinh, vi trl han 12 gi¥ cang phéi dugc ghi ddu.

Ngudi kidm tra hodc co quan kidm tra c6 thd dirng viéc thir nghiém néu céc didu kign han khéng

dang hodic néu phat hién thdy the han khdng cé k§ nang d& dép (ng céc yéu clu, vi dy khi cé sy
stra ch(ra qué nhidu va/ho3c stra chlra c6 hé théng.

15




TCVN 6700-2:2011

6.2 Hinh dang, kich thedc va sé lvgng céc chi tidt kidm tra

Hinh dang va kich thuéc ydu clu cla chi tidt kidm tra (xem 5.7) dugc gidi thidu trén cac Hinh 1
dén Hinh 4.

Déi véi cac bng, chidu dai kidm tra nhd nhit drgc yéu clu 12 150 mm. Tuy nhién, néu chu vi cia
4ng nhd hon 150 mm thl y&u clu phai ¢6 cac chi tiét kidm tra bd sung v&i 8 Iwgng 16n nhét 14 ba
chi tiét kidm tra.

Kich thuéc tinh bing milimeét
> 150 z 150

> 300

CHU DAN L/

X
t: Chidu day vt lidu cla chi tiét kidm tra /

/

Hinh 1 « Céc kich thueéc cha chi tiét kidm tra cho mét méi han giép mép trén tdm

16
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CHU DAN
a  Chidu cao thidt ké cia mdi han
t Chidu day vat ligu cia chi tidt kiém tra
z  Chidu dai chan cta médi han géc.

TCVN 6700-2:2011

Kich thrrde tinh bng milimét
z:=aV2

06tcacxt

Hinh 2 - Céc kich thwdc cta chi tiét kibm tra cho mdt mél han géc trén tim
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Kich thuéc tinh bang milimét

N

CHU DAN
D Buwéng Kinh ngoai cia éng
t Chidu day vat lidu clia chi tiét kiém tra (chidu day thanh)

Hinh 3 - Céc kich thwéc cua chi tidt kidm tra cho mét méi han glap mép trén éng

18
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Kich thuéc tinh bdng milimét
z:aV2

20

2150

t twong (ng véi chi tiét méng hon
05t<axst
CHU DAN
a Chidu cao thiét ké clia méi han
D ©uéng kinh ngoai cla dng
[; Chidu dai chi tiét kiém tra
t Chidu day vat ligu clia chi tiét kidm tra (chidu day tdm hogc thanh)
z Chidu dai chan ciia méi han géc.
Hinh 4 - Céc kich thwédc cla chl tiét kidm tra cho mdt mél han géc trén éng

6.3 Didu kién han
Han phai phd hgp véi pWPS hodc WPS theo TCVN 8986-1 (1ISO15609-1)
Phai ap dung céc didu kién han sau:

a) Thoi gian han abi vél chi tiét kidm tra phdi twong duong véi thei gian gia cdng trong cac didu
kién sdn xudt théng thudng;

b) Céc chi tiét kidm tra phai c6 it nhat 12 mdt 14n dirng va mét 14n bét dAu han lai trén dudmg han &
chan va dudng han trén mat méi han va c6 thé nhén ra dugc trén chidu dai dugc kidm tra;
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) C6 thd bd qua bt cir sy xir Iy nhiét ndo sau khi han theo yéu cAu clia pWPS hodic WPS tr
khi cé y&u cAu thir ubn hodc thir kéo;

d) Nhan biét dugc chi tiét kidm tra;

e) Chl khi dugc ngudi kidm tra hodic co' quan kidm tra cho phép the han méi cé thd loai bd céc
khuyét tat nhd bing mai, trir cac khuyét tat trén cac bd mat sau khi gia cdng hoan thidn mdi
han.

6.4 Phwong phép thir, kidm tra

M&i mdi han droc hoan thanh phai dugc kidm tra, thir nghiém theo Bang 9 trong didu kién nhi
@4 dugc han.

N&u méi han dugc chAp nhan bdi kidm tra bing mét thudng thi phdi thyc hién thém céc kiém tra,
thir nghiém theo Bdng 9.

Khi st dung dém 16t cd dinh trong kiém tra chdp nhan thi dém i6t nay phai duroc théo ra trudc khi
thir phé hiy.

M3u thir cho kidm tra thd dai phal dwoc chudn bi va tAm thyc trén mét mét a8 biéu 16 rd méi han.
Khéng y&u cAu phai danh béng.

Khi thye hign kidm tra bng chyp tia birc xa d8i véi mbi. han gidp mép dwec han bing qué trinh
han 131 thi phal bd sung thém hai phép thi ubn (mdt udn canh va mot udn chan ho#c hai phép
ther ubn canh) hodc hal phép thir it gay (mdt trén mét va mdt & chén).

Bang 9 - Cac phurong phép thir, kidm tra

Phwong phép this, kidm tra M1 han gidp mép Mé&i han géc
(tr&n tm hodc éng) va méi han nhénh

Kidm tra bang mét thudmg theo Bét budc B4t budc
TCVN 7507 (EN 970)
Kiém tra bang chyp tia birc xa theo B4t budc® Khong bét budc
ISO 17636
Thiz un theo TCVN 5401 (ISO 5173) Bt budc™ Khong bét budc
Thir dirt gay theo ISO 9017 B&t bugc*™ Bat budc™

® Trir c4c qua trinh han 131, phai st dung kidm tra bing tia birc xa hogic thlr ubn hodc thir dirt gay.
b Kni sir dung kidm tra blng tia blrc xa th) cAc phép thiz ubn hodic dirt géy 12 bht budc adi véi quéa trinh han

131.

© Co thé thay thé thir d(rt gay bang kidm tra thd dai theo ISO 17639 d8i vai It nhéat I hai tiét dign.

9 C6thé thay thé cac phép thir 8crt gy trén dng bing kidm tra chyp tia birc xa

® éi voi drdng kinh ngodi cla dng D < 25 mm cb thé thay thé céc phép thir ubn hozic airt gay bang thir kéo

abi vé&r ranh khic trén chi tiét kidm tra ddy a0 (vl dy dugce cho trén Hinh 8).
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6.5 Chi tiét kidm tra va miu thir
6.5.1 Qui djnh chung

Trong 6.5.2 dén 6.5.4 a4 gi¢l thidu cac ndi dung chi tiét vé kidu, cac kich thudc va sy chudn bj
céc chi tiét kidm tra va mau thir. Ngoai ra @4 chl dn céc yéu cdu va thi pha hiy.

6.5.2 M&i han glap mép trén tdm va éng

Khi sz dyng kidm tra bdng chup tia birc xa, chidu dai kidm tra cUa méi han (xem céc Hinh 5a),
7a) va 7b)) trén chi tiét kidm tra phdi dwec chyp tia bire xa & trang théi dé han (khdng loai bd kim
logi thira cia méi Han).

Khi s dung thir gt gay, phai cét chidu dai kidm tra cla chi tiét kidm tra thanh c4c miu the ¢c6
chidu rdng bang nhau va tat cd cac miu thi dwoc thi theo cach nhu vay s& dat téi sy dct gay.
Chidu dai kidm tra cia m&i miu thi phai 2 40 mm (xem Hinh 5b)). Cho phép t4t ca céc préfin cla
r&nh khéc theo 1SO 9017.

Khi s dyng thi» uén ngang theo TCVN 5401 (ISO 5173) , phal tht hai m&u th® uén & chan va
hai m3u th& ubdn & mt méi han phu hop véi 1ISO15614-2.

Khi thye hién thir ubn ngang, phai cét chidu dai kidm tra thanh cdc mlu thir c6 chidu rong bing
nhau va phdi tién hanh thir dbi véi tht cd cdc mu nay. Khi chi s dyng cac phép thir ubn canh,
phai 14y [t nhat 12 bdn miu thir duge chia cach ddu nhau doc theo chidu dai kidm tra. Mot trong
céc miu thir udn canh phai dwoc I8y tir ving bét ddu han va ving dirng han trén chidu dai kiém
tra. Phdi thye hién céc phép thir udn phi hep véi TCVN 5401 (1ISO 5173).

Ddi v&i t > 12 mm, céc phép thir ubn ngang c6 thd dugc thay thé bing céc phép thir ubn canh.

Dbi véi cac éng, sb lugng cac miu thir dit gy hodc cac miu thir uén ngang bd sung cho qué
trinh han 131, khi s dyng kiém tra chyp tia birc xa, phu thudc vao vj tri han. B4i véi vi tri han PA
hogic PC phai tién hanh thir mét mau thi ubn chan va mot miu thiz ubn canh méi han (xem
Hinh 7a).D4i v&i céc v| tri han khac phdi thi hai miu thi ubn chan va hai m3u the uén canh
(xem Hinh 7 b} .
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Kich thwée tinh bing milimét

CHU DAN
Iy Chidu dai chi tiét kidm tra
I MOt nira chidu rdng chi tiét kidm tra
k Chibu dai kidm tra

a) Cétthanh sé lvgng chdn cac miu thir

Klich thudc tinh bing milimét

=2

£

240

b) Chidu dai kidm tra clia cdc miu thir

CHU THICH: Ngoal ra mau thir c6 thd dugc cit ranh theo chidu doc & gira mbi han cla m3t bén chju kéo
aé dat dugc vét dit gay trong mébi han cla miu thir.

Hinh 5 - Chudn bj va thir d(rt gdy cdc miu thir ddi vél mél han giap mép trén tdm

6.5.3 M&i han géc trén tAm

Di véi cac phép thir dirt gay (xem Hinh 6), cb thd cét chi tiét kidm tra, ndu cin thiét, thanh nhidu
mAu thir. M8i m3u thir phai dwgc xac dinh vj tri @ AGt gay phi hop véi 1ISO 9017 va dugc kidm
tra sau dirt géy.
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Khi sl dung kidm tra thd dai phai 14y it nhat 1a hai m8u thi. Phai iy mdt mu thir thd dai & vi tri
dirng/bét diu han.

Kich thuéc tinh bing milimét

CHU DAN
li Chidu dai kidm tra
Hinh 8 - Chidu dai kidm tra cho thir dirt gly 81 véi méi han géc trén tim

A

CHU DAN
I Chidu dal klédm tra

1 Vi tri a8i v&i mot mau thr dirt gay & chan hodic mdt mAu thir ubn ngang & chan hozc mét miu thir
udn canh ciia méi han.

2 Vjtrl abi voi mot mau thir alrt gy trén mat hodic mét mau thir udn ngang trén mat hodc mot mau thir
ubn canh méi han.

a) Cét cac miu thir dirt gy hodic thir udn bd sung cho céc vj trl han PA va PC
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CHU DAN
I, Chidu dai kidm tra

1 MOt m3u thir At gay & chan hosc mot miu thir ubn ngang & chan hoc mét mau thir udn canh méi
han.

2 Mot miy thir aurt gy trén mat hodc médt mau thir ubn ngang trén mét hosic mot mau thr ubn cankh
méi han.

3 Mot mau thir dirt gdy & chan hosc mét miu thir udn ngang & chan hogc mét mau thir udn canh mdi
han.

4 MOt mdu ther Gut gy trén mat hodc mot mau thir uén ngang trén mat hodc mdt miu thir ubn canh
mdi han,

b) Cétcac miu thir 40t gay hodc thir udn bd sung cho cic vj tri han PF, PG, H-L045

Klch thwée tinh bang milimét

=40

——

bl s " |

=2
=2

c) Chidu dai kidm tra cua miu thir dirt gay

CHU THICH: Ngoai ra, m3u thir ¢é thd dugc cét ranh theo chidu doc & gitra méi han clia mat bén chju kéo
a& dat dugc vét At gay trong mébi han clia miu thir.

Hinh 7 = Chudn bj va céc v] tri clia cdc miu thir 461 véi méi han giap mép trén éng
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Kich thude tinh béng milimét

Phivoitz1,8mm:d=45mm

pbiveit<1,8mm:d=35mm

2
I I -
S ®d
300 $25
I

Khong cho phép cé cac I8 trong cac viing bit ddu han va ding han
CHU THICH: Cho phép c6 céc préfin ranh s va q theo chidu chu vi phi hgp véi 1SO 9017,
Hinh 8 - Vi dy v8 thir kéo ranh cét dbi v&i chi tiét kidm tra dang bng c6
dwdng kinh ngoai < 256 mm
6.5.4 MAI han géc trén éng

Dbi vdi cac phép thir dirt gay phdi cét chi tiét kidm tra thanh bén ho3ic nhidu hon bdn miu ther va
tién hanh thir aGt gy (m&t kha nang tién hanh thir dugc chi din trén Hinh 9)

r__j] hayssynrsssanibleeeceecccececd

Hinh 9 — Chudn bj va thir dit g8y cac miu thir 48i vél méi han géc trén éng

Khi str dung kidm tra th® dai, it nh&t phai ldy hai miu thir. Phai 14y mot mau thir thé dai tai vj tri
dirng/bét dlu han.

6.6 Bao céo kidm tra thir nghiém
Céc két qua clia tt ca cac phép kidm tra, thir nghiém phai dwoc 18p thanh tai lidu.
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7 Yéu cdu chip nhin aéi véi chi tiét kidm tra

Céc chi tiét kidm tra phai dugc ddnh gia theo cac ydu cAu chdp nhén dugc quli dinh cho cac kidu
khuyét tat c6 lien quan.

Trudc bt cir thir nghiém nao phdi tién hanh kidm tra c4c y8u cu sau:
~ TAt ca cac vAy han bdn tée phai dugc loai bd;
~ Chwa mai chan va mit trén médi han (theo 6.3);

~ Nhan biét dugc chd dirng va bt ddu han lai trén dudng han & chan va dudng han trén mét méi han
{ theo 6.3);
~ Profin va c4c kich thwéc chép nhan dugc.

Néu khdng cé qui dinh khéc, cac ydu cAu chip nhan dbi véi cac khuyét tat dwgc phat hién bang
cac phuong phap kidm tra, thir nghidm phdi dugc danh gid phu hop véi TCVN 7474
(ISO 10042). Th¢ han dugc chdp nhan néu cic khuyét tat & trong mirc chét luvgng B theo
TCVN 7474 (ISO 10042), trir c4c loai khuyét tat sau: kim loai méi han dw thira, 46 18i qué mire,
chidu cao méi han qué mirc va dd thiu qua mirc, phai 4p dung mirc C cho céc khuyét tat nay.

Céc mAu thir ubn khéng duge cb bit cir mdt vét nirt don 18 ndo 2 3 mm theo bét cir hudng ndo. Cac
vét nit xuht hién & cic mép cla mdt mau thir trong qué trinh thir phai dugc bd qua trong danh gia trir
khi c6 bing chirng ring cac vét nirt nay 14 do d thdu khdng ddy AU, xT hodic cac vét nit khac.

N&u cac khuyét tat trong chi tiét kidm tra cla thg han vuegt qua mirc [&n nhét cho phép thi the
han khdng dwgc chip nhan sau kidm tra.

Cang nén tham chidu céc tidu chi chip nhan teong &ng ddi v&l thir khdng pha hly. Phéi si dyng
céc qui trinh @4 qui dinh cho tat ca cac phép thir pha hiy va khéng phé hay.

CHU THICH: Sy twong quan gilra cac mirc chit lrgng cila TCVN 7474 (ISO 10042). va cac mirc chdp
nh4n cla cac k§ thuét thir khdng phéa hily khac nhau dugc cho trong EN 12062,
8 Thir hodic kidm tra lai

Néu bAt cir thir nghiém hodc kidm tra nao khéng tuan thii cac yéu clu cla tidu chuln nay thl the
han phai dugc phép kidm tra chdp nhan lai.

Néu xac dinh ring huw hdng 14 do nguyén nhan v& luydn kim hodic cac nguyén nhan khdng cé lién quan
khéc ma khéng phéi do thiéu k9 nang cua the han gay ra thi cin phai cé phép thir hodc kiém tra bd
sung dd danh gia chét leong va tinh toan ven clia vat lidu thtr méi va.hodc didu kién thir m&i.

9 Thoi gian ¢é higu lyec

9.1 Chép nhén 1dn ddu

Viéc chap nhén the han cé hiéu lyc tir ngay han cac chi tiét kidm tra véi didu kién la cac kiém tra,
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thir nghiém d2 dwec thye hién va c6 cac két qua kidm tra, thir nghiém dwgc chip nhén.

9.2 Xé&c nhdn tinh hidu lyc

Chirng chi kidm tra chdp nhan the han phat ra ¢é hiéu liyc trong thei han hai ndm. Chirng chl nay
qui dinh ring didu phdi vién han hodc nhan vién cé trach nhiém cla ngudi chl sir dyng lao ddng
c6 thé xac nhan rdng the han a4 va dang 1am viéc trong pham vi chp nhén d4u tién. Sy chép
nhan nay phai dvoc x4c nhan s&u thang mét 1an.

9.3 Gia han chdp nhén

Chirng chi kidm tra chap nhan the han theo tidu chudn nay cé thé duoc ngudi kidm tralco quan
kidm tra gia han hai nam mot lan.

Trwdc khi thye hién viéc gia han chirng chi, ¢éc yéu cAu clia 9.2 phdi dwoc ddp (ng va cling can .
x4c nhan cac didu Kién sau:

a) The han ¢6 A0 bién ban va bing chizng ding d& h8 trg cho sy gia han va bdo ddm ring dic
tinh k§ thudt cia qua trinh han (WPS) da dugc s& dung trong san xuét;

b) Béng chirng dung d& h8 tro cho si gia han phai c6 a0 khéi lrgng (kidm tra blng chup tia birc
xa, kidm tra bing si&u 4m) hozc ddi véi thir pha hly (the dt gay hodc thir uén) duec thirc
-hién trén hai méi han trong s&u théng trwdc. Bang chirng lién quan dén gia han cin duoc gilr
lai trong thoi gian téi thidu |13 hai nim:;

¢) Cac méi han dap trng dwgc cdc mire chdp nhan vé khuyét tat nhw @3 qui dinh trong Didu 7;

d) Céc két qua kidm tra hodic thir néu trong 9.3b) phai chirng minh réng thg han a4 thé hién lai
dugc cac didu kién kidm tra ban dlu;

CHU THICH: Céc vI dy v& céc thdng sb dugce xéc nhan va cb ngudn gdc dugc gi¢l thigu trong Phy lyc D.

10 Chirng chi

Phai kidm tra d& bdo ddm ring the han a4 dat két qua ky kiém tra chp nhan. T4t ca cac théng
sé chl yéu phdi dugc ghi lal trén ching chi. Néu chi tiét kidm tra khéng dap ng duoc bt c
kiém tra, th& nghiém nao thi khéng dwgc cdp ching chi.

Ngudi kidm tra ho#ic co quan kidm tra chju trach nhiém duy nhét v& cép chirng chi va chirng chi
phai chira c4c thdng tin 42 dwgc chi tiét héa trong Phy luc A. M3u cla Phy lyc A ndy nén ding
lam chirng chi kidm tra chdp nhan the han. Néu s dung mau chirng chi kidm tra chdp nhan the
han khac thi né phdi chlra cac théng tin d4 yéu clu trong Phu lyc A.

Théng thuedng dbi véi m8i chi tiét kidm tra phai cdp mét chirng chi kidm tra chdp nhan the han
riéng. Néu cé nhidu hon mot chi tiét kidm tra dwoc han thi c6 thd chi cAp mét chirng chi kidm tra
chép nhén the han trong d6 sy két hgp cac pham vi chip nhén déi véi céc chi tiét kidm tra riéng.
Cho phép chi mét trong cac théng sé chii yéu sau dwec thay ddi, trlr cac miu thir cho trong 5.7.
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- Kidu (loal) mé! han;
-~ Vjtri han;

- Chidu day vat lidu.

Phai bao d4m ring chirng chi kiém tra chAp nhan tho han khéng thé din dén sy map md. Do 46
nén cAp chirng chl kidm tra chdp nhan the han bing tiéng Viét két hop véi It nhat 14 mét trong
¢4c ngdn nglr nhu Anh, Phap hogc Dirc, néu cin thiét.

Kidm tra the hanh va kidm tra kién thire nghd (xem Phy luc A) phdi duec chi dinh bing “chép
nhan" hodc “khdng kidm fra".

M3i thay ddi ciia cac thong sé chii yéu cho kiém tra chép nhan ngoai céc pham vj dugc phép yéu
cAu phai c6 mdt phép kidm tra, thir nghiém méi va chirng chi kidm tra chip nhn the han méi.

11 Ky higu

Ky hidu clia kidm tra chép nhin tho han phai bao gdm cac khodn sau theo th(r ty da cho (hé
théng dugc bd trl sao cho ¢6 thd dua vao sir dyng trén may tinh didn t):

a) S higu cia tiéu chudn nay, TCVN 6700-2 (ISO 9606-2);
b) Céc thdng sé chi yéu:
1) Céc qua trinh han: lién quan dén 4.2, 5.2 va TCVN 8524 (ISO 4063);
2) Loai san phdm: tAm (P), éng (T) lién quan dén 4.3.1 va 5.3;
3) Kidu (loai) méi han: méi han gidp mép (BW), méi han géc (FW) lién quan dén 5.4;
4) Nhém vat lidu: llén quan dén 5.5;
5) V4t liéu han: lién quan @én 5.6;

6) Céc kich thuéc clia chi tiét kidm tra: chidu day vat lidu t va dudng kinh ngoai clia éng D,
lién quan @én 5.7;

7) Cac vi trl han: lidn quan @én 5.8 va TCVN 6364 (1SO 6947);
8) Cac chi tiét cia mbi han: 1i&n quan dén 5.9.

Loai khi bdo vé va khi dém khang dugc gén vao ky hiéu nhung phdi dugc bao gdm trong ching
chl kidm tra ch&p nhan th¢ han [xem TCVN 8986-1:2011 (1ISO 15609-1:2004, Phy lyc A)].

Céc vi dy v& ky hidu dugc gidi thidu trong Phy lyc B.
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Chirng chi kidm tra chdp nhin thg han

Ky hiéu:

Phylyc A
(Tham khao)

Ngudi kidm tra, co quan kiém tra - Gidy chizng nhan No:

WPS ~ Gidy chirng nhén

Tén the han:

Nhén dang:

Phwong phdp nhén dang:
Ngay va nei sinh:

Nguéi chil s&r dyng lao ddng:
Quy chudn/Tiéu chuln thi

Kién thirc nghd: ChAp nhan / Khong kidm tra (BS @i khi cén)

TCVN 6700-2:2011

Anh
{ndu cé
yéu clu)

Chi tiét kidm tra

Pham vi chédp nhén

Qua trinh han

Loai san phdm (t4m hodc éng)
Kidu (loai) méi han

Nhom vét lidu

Vit lidu han (Ky higu)

Khi bao vé

Phuy kién (vl dy, khi d&dm)
Chidu day vat ligu (mm)
Duéng kinh ngoai ciia éng (mm)
Vitri han

Céc chi tiét clia méi han
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Loai kidm tra

Brege thyre hidn
va chép nhén

Khéng kidm tra

Kidm tra bng mét
Kiém tra chyp tia blrc xa
Thir divt gay

Ther ubn

Th kéo rénh khic
Kiém tra tho dal

Tén ngudi kidm tra hodc
co quan kiém tra:

Dia didm, ngay va chir ky
clia ngui kléym tra hoac
co quan kidm tra: .

Hiéu luc cla chép nhan
aén:.. e

Xac nhén hidu Igc bdi ngudi chi st dung lao déng/ didu phéi vién cho 6 thang sau (lién quan

aén 9.2)

Ngay

Chir ky

Chirc vy hodc tén

Gia han ch&p nhén b&i ngudi kidm tra/co quan kiém tra cho hai ndm sau (li&n quan dén 9.3)

Ngay

Chir ky

Chirc vy hojc tén
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Phy lyc B
{Tham khao)

Céc vi dy vé ky hiju

TCVN 6700-2:2011

B.1 Vidy1
Chép nhén the han TCVN 6700-2 131 PFW 22 S t10 PB sl
Gial thich Pham vi chdp nhin
131 Qua trinh han Han MIG 131
P Tém P
T:D 2150 mm
FW Méi han géc FW
22 Nhom vt lidu theo Nhém vat lidu 22: cac hop kim | 21, 22
ISO 15608 khéng xt? Iy nhiét dwec
s VAt lidu han Day han dic s
t10 Chidu day vat lidu cla chi tiét | Chidu day vat ligu: 10 mm > 3mm
kidm tra
PB V| trl han Vj tri han géc ndm ngang - thing | PA, PB
ding
sl Céc chi tiét cia méi han Mét 16p sl
B.2 Vidy2
Chép nhén the han TCVN 6700-2 131 P BW 23 S t15 PAss mb
| Glal thich Pham vi chép nhin
131 Qua4 trinh han Han MIG 131 !
P Tam - P
T:D2150mm
BW Mbi han gidp mép - BW, FW (xem 5.4b) |
23 Nhém vt ligu theo Nhém vat liéu 23: céc hop kim x& | 21, 22, 23 '
ISO 15608 Iy nhigt duoc
S Vat lidu han Day han dic S
t15 Chidu day vat ligu cta chi tiét | Chidu day vat lidu: 15 mm 26 mm i
kiém tra
PB Vi tri han V] tri han géc ndm ngang — thing | PA, PB
dirng
sl Céc chi tiét cia mdi han Mot 16p s$s mb bs
pbi voi FW: sl, ml
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Chép nhin the han
Chép nhén the han

B.3 Vidy3
Chép nhdn the han TCVN 6700-2 141 TBW 23 S t03 D150 PF ss nb
Glai thich Pham vi chip nh{n
141 Quaé trinh han Han TIG 141
T Ong - T
P
BW Mé&i han gidp mép - BW, FW (xem 5.4b)
23 Nhém vat lidu han theo | Nhom vt lidu 23: cac hep kim | 21, 22, 23
ISO 15608 x( {y nhiét dugc
S Vat lidéu han Que han déc S
t3 Chidu day vat liu cla chi | Chidu day vat liéu: 3 mm 1,5 mm @én 6 mm
tiét kidm tra
D150 Pudng kinh ngoai ctia éng | Budng kinh ngodi cla éng: | > 75 mm
chi tiét kidm tra 150 mm
PF Vi trf han M&i han gidp mép trén éng, | PA, PB, PD, PE, PF
&ng cé dinh, tryc ndm ngang
ss nb Céc chi tiét clia méi han Han mdt phia, khdng d&m i6t | ss nb, ss mb, bs
mot 16p han D8I vél FW: sl
B.4 Vidy4

TCVN 6700-2 131 PBW22S t13PAssnb
TCVN 6700-2 131 P FW 22 S t13 PB ml

Glal thich Pham vi chdp nhén
131 Qua trinh han Han MIG 131
P Tém - P
T:.D 2150 mm

BF M&i han giap mép - BW, FW
FW Méi han géc
22 Nhém vat liéu theo Nhém vat lidu 22: cac hop kim | 21, 22

ISO 15608 khéng x ly nhiét duec
S V4t lidu han Day han dic S
t13 Chidu day vat l18u cla chi | Chidu day vat lidu: 13 mm > 6mm

tiét kidm tra
PA Vi tri han Mdi han gidp mép, han bing | PA, PB
PB Méi han géc: ndm ngang-thdng

ding

ss nb Céc chi tiét ctia mdi han Han mét phia, khdng dé&m I6t | ss nb, ssmb, bs

nhidu 1&p

Péi véi méi han goc:
sl, ml
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Chip nh¢n thg han

TCVN 6700-2:2011

TCVN 6700-2 141/131 T BW 22 S t15(5/10) D200 PA ss nb

Glai thich Pham vi chdp nhan
141 Qua trinh han Han TIG, ving chan (2 1&p) 141
131 Han MIG, cé4c dvdng han didn 131
ddy
T Ong - T
. P
BW Han gidp mép » BW, FW (xem 5.4b)
22 Nhém vét liéu theo Nhém vat liéu 22: cac hgp kim | 21, 22
ISO 15608 khdng x& Iy nhigt dwgc
] Viét lidu han Que han/déy han ddc S
t15 théu day vat liéu cla chi | Chidu day vat liéu: 15 mm 141: 2,5 mm dén 10 mm
tiét kiém tra 141:8y=5mm 13126 mm
131:82=10 mm
D200 Pudng kinh ngoai clia éng | Pudng kinh ngodi cta &éng: [ > 100 mm
chi tiét kidm tra 200 mm
PA V| trl han M&i han glap mép trén éng, | PA, PB
éng quay, tryc ndm ngang
ss nb Cac chi tiét ctia méi han Han mét phia, khdng dém |6t | 141: ss nb, ss mb, bs

nhidu l&p

131:ss mb, bs
Dbi v&i FW: sl, m!
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B.6 Vidyé
Chép nh§n the han

TCVN 8700-2 141 T BW 21 S t3 D30 PF ss nb

Chép nhén the han TCVN 6700-2 141 T BW 21 S t10 D150 PF ss nb
Giai thich l Pham vi chép nhédn
141 Qua trinh han Han TIG 141
T Ong l - T
P
BW Mdi han gidp mép - | BW, FW (xem 5.4b)
21 Nhém vat liéu theo Nhém vét ligu 21: Nhém tinh | 21, 22
ISO 15608 khiét
S Vat [1&u han Que han dic S
t3/110 Chidu day vt lidu cla chi | Chidu day vat ligu: 3 mm/13 | 21,5 mm
tiét kidm tra mm
D30/D150 | Burdrng kinh ngoai clia 8ng | Brdng kinh ngoai cla éng: 30 | > 25 mm
chi tidt kidm tra mm/150 mm
PF Vj trf han Mé&i han gidp mép trén éng, | PA, PB, PD, PE, PF
bng cd dinh, tryc ndm ngang
ssnb Céac chi tiét ctia méi han Han mdt phia, khéng d&m 16t | ss nb, ss mb, bs

mdt/nhidu I&p

Dbi véi FW: sl, ml




B.7 Vidu7

Chép nhén the han
Chép nhin the han

TCVN 6700-2:2011

TCVN 6700-2 141 T BW 22 S t8 D100 PF ss nb
TCVN 6700-2 141 T BW 22 S t8 D100 PC ss nb

Glal thich Pham vi chip nhgn
141 Qua trinh han Han TIG 141 !
T Ong - T
P
BW Méi han gigp mép - BW, FW (xem 5.4b)
22 Nhom vat ligu theo Nhém vat ligu 22: Céc hgp kim | 21, 22
1SO 15608 khéng x& |y nhiét duwoc
S Vét liu han Que han dic S
t8 Chidu day vat liéu cla chi | Chidu day vt ligu: 8 mm >6mm
tiét kidm tra
| D100 Puéng kinh ngodi cla dng | DPudng kinh ngodi cla &éng: | = 50 mm
| chi tiét kidm tra 100 mm
PF Vi trf han Méi han giap mép trén éng, | Tt cd trr PG
PC tryc ndm ngang cb dinh va
thdng dirng.
ss nb Céc chi tiét cia méi han Han mdt phia, khéng d&m 6t | ss nb, ss'mb, bs
nhidu Iép Dbi vol FW: sl, ml
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Phy lyc C
{Tham khao)
Kién thire nghd

C.1 Qui dinh chung
Nén kiém tra kién thirc nghd nhieng khong bit budc phai thye hién kidm tra nay.

Tuy nhién, mét 8é quéc gla c6 thé yéu clu the han phai qua phép kiém tra kién thirc nghé. Néu
thire hién kidm tra kién thirc nghé thi nén ghi két qua kidm tra vao ching chi kidm tra chdp nhan
the han.

Phy lyc ndy phéc hoa nhirng nét chinh v& kién thirc nghd ma ngwdi thg han nén cé dé dam bao
rdng cac qui trinh k§ thudt va thue hanh chung dugc tuln theo. Kién thirc nghd duwoc chi din
trong phy luc nay chi dugc didn dat & mire co ban nhit.

Do céc chuong trinh dao tao khac nhau trong cac qudc gia khdc nhau cho nén chi ¢é thé tidu
chudn héa cdc myc tidu chung ho3c céc loai kidn thirc nghd chung. Céc quéc gia riéng biét nén
thdo ra céc cau hdi thyee té cho sl dung nhung nén bao gdm céc cau hdi vé cac van @& dwoc néu
trong C.2 ¢6 lién quan dén kidm tra chdp nhan cac the han.

Cac kiém tra thirc t4 v& kidn thire nghd clia the han cé thd duoc dura ra bdi bt cir c4c phuong
phép nao dwec cho sau Gay hodc sy két hop cla cac phwong phép nay:

a) Céc kidm tra viét (cé nhidu sy Iyra chon);

b) Kidm tra vin ddp sau mot s cau hdi vidt;

¢) Kiém tra trén may vi tinh;

d) Kiém tra bAng chirng minh/quan tric theo mét bd cac tidu chl duwoc vidt ra.

Viée kiém tra kidn thirc nghd dugc giéi han cho cac vAn @8 ¢b 1i8n quan dén qua trinh han dugc
slr dyng trong kidm tra.

C.2 Yéucdu

C.2.1 Thiétb] han

a) Nhén biét va 14p rép cac bd phan va thiét bj chli ybu;
b) Loai dong dién han;

¢) DAu ndi dung day din dién han.
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C.2.2 Qua trinh han

a) Loai va ¢ kich thwdc que han;

b) Nhéan biét khi bdo vé va lwu lwgng Khi;

¢) Kidu, c& Kich thudc va bdo dwdng cac voi phun/diu cét;
d) Bdo vé hd quang hdn tranh ludng gié;

e) Sv lya chon va giéi han cac ché dd chuyén tiép.

C.2.3 Vitlidu co ban

a) Nhan biét vt liéu;

b) Cac phuong phap va kidm tra sy nung néng trwéc;

¢) Kidm tra nhidt 49 giCra cdc dwérng hodc 16p han.

C.2.4 V4tiigu han

a) Nhan biét cac vat lidu han;

b) Bdo qudn, x¥ |y va cac didu kién cla vét liéu han;

c) Luya chon dung c& kich thuérc;

d) Lam sach céc dién cyc va day han;

e) Kidm tra sy quin day han;

f) Kiém tra va gidm sat lwu lwgng va chét lwong khi.

C.2.5 Bién phép phong ngira an toan

a) Lp rap, l4p a4t va ngét cac qué trinh han mdt céch an toan;
b) Kiém tra an toan @bl véi khéi va khi han;

¢) Bdo vé ca nhan,

d) S ch chay (hda hoan);

e) Han trong cac khdng gian han ché;

f) Khéng quan tdm dén mdi tredrng han;

g) Maditrwdng c6 nguy co chap dién tang;

h) Burc xa do hd quang;

i) Anh huedng cia sy phéng hd quang phan tén;

j) Bdo quan, van chuyén va sl dyng an toan khl nén;

k) Phét hién ro rl trén céc éng mém din khi va phy tung néi éng.

TCVN 6700-2:2011

37



TCVN 6700-2:2011

C.2.6 Céc trinh ty/qul trinh han

Dénh gi céc yéu cAu cia qui trinh han va dnh hudng clia c4c thdng sb han.
€.2.7 Chuln b] méi nél va gi&i thigu mdi han

a) Sy phi hop cla chudn bi méi ndi véi @¥c tinh ky thudt clia qua trinh han (WPS);
b) Lam sach céc b® mét néng chdy;

C.2.8 Céc khuybt tjt ciia mél han

a) Nhén biét cac khuyét tét;

b) Céc nguyén nhan;

¢) Phdng nglra va hanh ddng sra chira.

C.2.9 Chép nhén th¢ han

The han nén nhan biét dwec pham vi kidm tra chdp nhén,
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Phy lyc D
(Thao khao)

TCVN 6700-2:2011

Céc thang sé dwgc xic nhin va dwa ra 4é gia han

D4 gia han chirng chi kidm tra chip nhén thy han nén cé xac nhan ring the han @& hoan thanh cong

viéc han tidu bidu trong-kiém tra chap nhan 1An diu vé céc théng sé dugc cho trong Bang D.1.

Béng D.1 - Céc thdng sé dwgc xéc nhin va dwa ra dé gla han

Céc thdng sé

Duge xé&c nhin

Qua trinh han

x

Loai $an phdm (éng, tAm, nhénh)

x

Kidu méi han

Nhém vat lidu

VAt li8u han (Ky hidu)

Chidu day vat ligu ®

Duong kinh ngodi cla éng °

Vi trl han

Céc chi tiét ctia méi han

® Chidu day vat ligu c6 thé thay @bl + 50 % so v&l chi tiét kidm tra ban ddu

® Budng kinh ngoai clia 8ng ¢6 thé thay dbi + 50 % so véi chi tidt kidm tra ban dAu
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Phy lyc ZA
(Qui dinh)

Céc tidu chudn TCVN/ISO dwge vign dén va céc tidu chudn Chéau Au twong @ng

Céc tai lidu vién din sau rbt cAn thiét cho vidc 4p duyng tidu chudn ndy. Bbi véi cac tai lidu vign
din c6 ghi nam cong bé thl 4p dyng phién badn dugc néu. Bbi véi cac tal lidu vién din khdng ghi

nam cdng bé thi 4p dung phién ban m&i nhat, bao gdm ca cac bd sung, stra adi (néu cb).

Tidu chudn | Ném Tén Tidu chudn EN | Nam
TCVN/SO
1SO 2553 Welded, brazed and soldered joints - Symbolic [ EN 22553
representation on drawings (Cac mél han, méi
han vdy clrng va mbi han vdy mdm - Bidu didn
béng ky hidu trén ban va).
TCVN 5401 | 2010 | Thir phé hdy mél han vat lidu kim logi — Thiz | EN 910
(1ISO 5173) ubn (Destructive tests on welds In metallic
materials - Bend tests )
TCVN 8524 | 2010 Han va cac qué trinh lién quan - Danh myc cac | EN 1SO 4063
(1SO 4083) qué trinh va céc ky hidu sb tuong (ng (Welding
and allied processes - Nomenclature of
processes and reference numbers )
TCVN 6364 | 2010 Han va céc qua trinh lién quan - Vj trl han EN ISO 6947
(IS0 6947) (Welding and allied processes - Welding
positions)
1SO 9017 Destructive tests on welds in metallic materials ~ | EN 1320
Fracture test (Thir ph& hiy trén cdc méi han vat
liéu kim loai — Thir dirt gay)
TCVN 7474 | 2009 | Arc-welded joints in aluminium and its alloys — [ EN 30042
(180 10042) Guidance on quality levels for imperfections (Mé&i
han hd quang trén nhdm va cac hop kim nhdm
han dugc — Hudéng din v& cac mirc chit legng
abi v&i chc khuyét tat).
ISO14732 [ 1988 | Welding personnel ~ Approval testing of welding | EN 1418 1997

operators for fusion wekding and of resistance weld
getters for fully mechanized and automatic welding
of metalfic materials (Nhan sy han - Kidm tra chdp
nhén c4c the han dbi véi han nong chdy va the
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Tidu chudn | Nam Tén Tidu chudn EN | Nim
TCVN/ISO
didu chinh han dign tré cho han kim logi co khi héa
va ty ddng héa hoan toan).
TCVN 8985 | 2011 | Specification and qualification of welding ) ENISO 15607 | 2003
(1SO 15607 : procedures for melallic materials - General rules
2003) (D&c tinh ky thugt va kiém tra chép nhan qué
trinh han kim loai - Céc qui téc chung).
TCVNB986-1 | 2011 - épeclﬁcation and qualification of welding | ENISO 15609-1 | 2004
(ISO 15609-1: procedures for metallic materials - Welding
2004 procedure specification - Part 1: Arc welding

(D&c tinh k§ thuat va kidm tra chdp nhan qué
trinh han kim loai — D3c tinh k§ thuat cla qua
trinh han = Phan 1: Han hd quang).

ISO 15614-2

Specification and qualification of welding
procedures for metallic materials —~ Welding
procedure test — Part 2. Arc welding of
aluminium and its alloys (P#c tinh k§ thuat va
kidm tra chdp nhan qua trinh han kim loal — Kidm
tra qué trinh han — Phin 2: Han hd quang nhdm
va céac hgp kim nhém)

ENISO 15814-2

18017636

Non-destructive testing of welds -- Radiographic
testing of fusion-welded joints (Th{r khdng pha
hly méi han — Kidm tra cdc méi han néng chdy
béng chyp tia birc xa).

EN 1435

TCVN 7507
(EN 870)

Thiz khdng phé hiiy méi han - Kiém tra bing mét
cé4c méi han néng chdy

1SO 17639

Destructive tests on welds in metallic materials -
Macroscopic and microscopic examination of
welds (Thi khdng phé hdy méi han trong vat lidu
kim loai = Kidm tra thé dai va té vi c4c médi han)

EN 1321
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Thir myc tai liju tham khao

[1] EN 12062, Non-destructive examination of welds — General rules for metallic materials.

[2] CR ISO 15608, Welding ~ Guidelines for a metallic material grouping system (ISO/TR
15608:2000).

(3] prEN ISO 15614-4:2003, Spec'ification and qualification of welding procedures for metallic
materials - Welding brocedura test — Part 4. Finishing welding of aluminium castings (ISO/DIS
15614-4:2003).
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