TCVN TIEUCHUANQUOC GIA

TCVN 6700-3:2011
ISO 9606-3:1999

Xuét ban lan 1

KIEM TRA CHAP NHAN THOQ HAN — HAN NONG CHAY -
PHAN 3: DONG VA HOP KIM BONG

Approval testing of welders — Fusion welding -
Part 3: Copper and copper alloys

HA NOI - 2011



TCVN 6700-3:2011

L&i néi dau

TCVN 6700-3:2011 hoan toan twong dwong véi ISO 9606-3:1999.

TCVN 6700-3:2011 do Ban ky thuét tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 44 Qua trinh
han bién soan, Téng cyc Tiéu chuin Do lwdng Chét lwgng dé nghi, Bd Khoa hoc
va Cdng nghé cong bé.

Bo tiéu chudn TCVN 6700 (ISO 9606) Kiém tra chdp nhan the han - Han néng
chdy bao gdm cac phén sau:

- TCVN 6700-1:2000 (ISO 9606-1:1994) Phan 1: Thép;

- TCVN 6700-2:2011 (ISO 9606-2:2004) Phén 2: Nhém va hop kim nhom;

- TCVN 6700-3:2011 (ISO 9606-3:1999) Phan 3 : Déng va hop kim déng;

- TCVN 6700-4:2011 (1SO 9606-4:1999) Phan 4: Niken va hop kim niken;

- TCVN 6700-5:2011 (ISO 9606-5:2000) Phén 5: Titan va hop kim titan; zirconi va
hop kim zirconi.
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L&i gi¢i thiéu
Tiéu chuén nay bao ham cac nguyén tac phai tuan theo trong kidém tra chdp nhan tho
han ddi v&i han néng chay ddng va hop kim dong.

Thuat ng “d6ng” dai dién cho ddng va hep kim déng han dwoc.

Kha néang cla the han tuan theo hwéng din bang 16 hodc hwéng ddn bing van ban va
kiém tra ky nang cta thg han la cac yéu té quan trong d& bao dam chét lwgng ctia san
phdm han.

Kiém tra k§ nang theo tiéu chuén nay phuy thugc vao cac phuwong phap han trong d6 cac
qui tic va diéu kién kiém tra théng nhét can dwoc tuan theo va st dung cac chi tiét kidm
tra tiéu chuén.

C6 thé str dyng mdi han kidm tra dé& chdp nhan qui trinh han va the han voi didu kién la
tAt ca cac yéu cdu co lién quan, vi du, cac kich thudc cla chi tiét han kiém tra, dwoc
dap rng (xem phén c6 lién quan cua TCVN 8986-1 (ISO 15609-1).
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Kiém tra chap nhan the han — Han néng chay
Phan 3: Pong va hop kim dong

Approval testing of welders - Fusion welding —
Part 3: Copper and copper alloys

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh cac yéu cau chl yéu, pham vi chdp nhan, cac diéu kién kiém tra, cac yéu
cau ch&p nhan va cap chirng chi cho kiém tra chdp nhan tho han déi véi han déng.

Tiéu chudn nay ap dung cho kiém tra chp nhan the han déi véi han néng chay ddng.

Tiéu chudn nay cung cép co s& cho s thira nhan 13n nhau bdi cac co quan kiém tra dé chép
nhan nang lyc clia the han trong céac linh vigc ap dung khac nhau. Cac phép kiém tra sé duwgc
thye hién phi hop véi tiéu chuln nay trir khi cé qui dinh cac kiém tra nghiém khic hon bdi tiéu
chudn ap dung c6 lién quan khi cac kiém tra nay dwgc ap dung.

Trong qua trinh kiém tra chap nhan, thg han cin cé du kinh nghiém thyc té va kién thirc nghé
(kiém tra khong bét budc) clia cac qua trinh han, cac yéu ciu vé vat liéu va an toan ma the han
phai dwgc chap nhan; théng tin vé cac phurong dién nay dwoc cho trong Phu luc A.

Tiéu chudn nay ap dung dwgc cho kiém tra chdp nhan thg han theo yéu cdu cia khach hang,co
quan c6 thAm quyén kiém tra hodc céc tb chirc khac.

C4c qué trinh han cé lién quan dén tiéu chudn nay bao gém cac qua trinh han néng chay dwoc
thire hién bang han tay hodc han co khi héa mét phan. Tiéu chudn nay khdng bao ham cac qua
trinh han co khi héa va ty dong héa hoan toan (xem 5.2).

Tiéu chudn nay bao gdm viéc kiém tra chip nhan tho han d& han trén cac ban thanh pham va
thanh phadm dugc ché tao tiv cac loai vat liéu rén, dap hodc duc da liét ké trong 5.4.

Chi duy nhét co quan kiém tra hodc nguwoi kidm tra c6 quyén cép chirng chi kiém tra chdp nhén
the han.
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2 Tai liéu vién din

Céc tai ligu vién dn sau 1a can thiét cho viéc &p dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién din ghi
ndm cdng bd thi 4p dung ban duwgc néu. Bbi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bé thi ap
dung phién ban méi nhét, bao gdm ca cac stra ddi (néu co).

TCVN 5017 (ISO 857) Han va céc qua trinh ¢é lién quan — Tty vung;
TCVN 5401 (ISO 5173), Thir phé hidy mbi han vat liéu kim loai — Thir uén;
TCVN 5403 (ISO 4136) Thir pha hiy trén mbi han vét liéu kim loai — Thir kéo ngang;

TCVN 6115-1:2005 (ISO 6520-1:1998) Han va céc qua trinh lién quan - Phan loai khuyét tat hinh hoc &
kim loai. Phan 1: Han néng chay;

TCVN 6364 (ISO 6947) Han va cac qua trinh c6 lién quan — Vi tri han;
TCVN 6700-1 (ISO 9606-1) Kiém tra chap nhan thg han — Han néng chdy — Phén 1: Thép;

TCVN 6700-2 (ISO 9606-2) Kiém tra chap nhan tho han — Han néng chdy — Phan 2: Nhém va hop
kim nhém);

TCVN 7472:2005 (ISO 5817:2003) Han — Cac lién két han noéng chay ¢ thép, niken, titan va cac hop
kim cua chang (trir han chum tia) — Mirc chét luong dbi voi khuyét tat;

TCVN 7474 (1ISO 10042 ) Lién két han hé quang nhém va hop kim nhém — Chi ddn murc chét lugng
cho khuyét tat;

TCVN 7507 (EN 970), Kiém tra khéng pha hdy cac méi han néng chdy — Kiém tra bdng mét
thuong;

TCVN 8524 (ISO 4063) Han va céc qua trinh ¢6 lién quan — Danh muc c4c qué trinh va céc ky hiéu s6
twong ung;

TCVN 8986-1 (ISO15609-1) Ddc tinh ky thuéat va sw chap nhan céc qui trinh han vét liéu kim loai —
Dac tinh ky thuét cia qui trinh han - Phén 1: Han hé quang;

ISO 1106, Non-destructive examination of welds - Radiographic examination of welded joints
(Kiém tra khéng pha hiy cac mbi han — Kiém tra méi han bang chup tia birc xa);

ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials - Fracture test (Thir ph& hay trén méi
han vat liéu kim loai — Thi dit gay);

ISO 17639, Destructive tests on welds in metallic materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Thtr ph& hiy trén méi han vét liéu kim loai — Kiém tra thé dai va té vi cac
méi han);

EN 571-1, Non-destructive testing - Penetrant testing - Part 1: General principles (Thir khéng pha hdy —
Thir bang chét thdm thdu — Phén 1: Nguyén téc chung);
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EN 1289, Non-destructive examination of welds - Penetrant testing of welds - Acceptance levels (Kiém
tra khéng phé hiy cac mbi han — Kiém tra bdng chat tham thdu — Cac muc chép nhén);

CR 12187 Welding - Guidelines for a grouping system of materials for welding purposes (Han hwéng
dén vé hé thdng nhém céc vét liéu ding cho han).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngi¥ va dinh nghfa trong TCVN 6700-1 (ISO 9606-1).

4 Ky hiéu va cac chir viét tat
4.1 Qui dinh chung

Khi khdng str dung tir ddy da, phai str dung cac ky hiéu va chir viét tit sau dé dién vao chirng chi
kiém tra phi hgp véi Phu luc A ctia TCVN 6700-2 (ISO 9606-2).

4.2  Chi tiét kiém tra

Chiéu cao danh nghia ctia mdi han;

w

BW M&i han giap mép;

D Dudng kinh ngoai ctia éng;

FW Méi han géc;

P Tam;

t Chiéu day tdm hodc chidu day thanh éng;
T Ong;

z Chiéu dai chan méi han géc.

4.3 Vatliéu han
nm Khdng c6 kim loai dién day;
wm Co kim loai dién day.

4.4 Cac ky hiéu va chip viét tt khac

bs Han tir hai phia;

ag Dii mat sau hodc phay mat sau méi han;

mb Han c6 dém l6t;

nb Han khdng c6 dém Iét;

ng Khéng dii mat sau hodc phay mat sau mdi han;
ss Han mét phia.
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5 Cac thong s6 chu yéu cho kiém tra chip nhan
5.1 Qui dinh chung

Phai kiém tra céc tiéu chi dwgc qui dinh trong didu nay dé nhan biét kha ning clia the han trong
cac pham vi nay. Mi tiéu chi dwgc xem la mot yéu td quan trong trong kiém tra chap nhan.

Kiém tra chdp nhan thg han phai dwoc thwe hién trén cac chi tiét kiém tra va khong phuy thudc
vao kidu két cau.

5.2 Cac qua trinh han

Cac qua trinh han dwoc dinh nghia trong TCVN 5017 (ISO 857) va cac sb tham chiéu cta céac
qua trinh han cho biéu dién bang ky hiéu dwoc liét ké trong TCVN 8524 (ISO 4063) .

Tiéu chudn nay bao gém cac qua trinh han sau:
111 Han hd quang tay dién cyc kim loai;
131 Han hd quang dién cye kim loai trong mai tredng khi tro (han MIG);
141 Han hd quang trong mdi tredng bao vé cla khi tro véi dién cyc vonfram (han TIG);
15  Han hé quang plasma;
311 Han oxy-axetylen.
Cac qua trinh han nong chay khac theo théa thuan.
5.3 Cac kiéu méi han (mdi han giap mép va méi han géc)
Phdi tao ra cac chi tiét kiém tra cho mdi han giap mép (BW) va mdi han goc (FW) trén tdm (P)
ho&c 6ng" (T) dé kiém tra chap nhan phu hop véi 7.2,
5.4 Nhom vat liéu
5.4.1 Qui dinh chung

Dé giam téi mire téi thidu sy nhan 18n khang can thiét cia cac phép kiém tra gibng nhau vé mat
ky thuat, ddng cé cac tinh chat luyén kim va han twong ty nhau dwec lap thanh nhém cho muc
dich kiém tra chdp nhan tho han (xem 5.4.2).

Théng thuéng, mot phép kiém tra chdp nhan the han doi hoi kim loai mdi han dong két c6 thanh
phan héa hoc thich hop voi bat ¢l loai ddng nao trong nhém kim loai co ban.

Han mét vat liéu nao dé trong mdt nhém sé& chép nhan the han dé& han tit ca cac vat liéu khac
nhau trong cing mdt nhom.

Khi han céac kim loai co ban tir hai nhém khac nhau khéng cho phép chdp nhan I4n nhau trong
Bang 4 (xem 6.4), can cd sw chap nhéan dbi v&i td hop hai nhém nhw mét nhém riéng.

" T “6ng” dirng mét minh hoac trong té hgp dwec ding theo nghia “éng” hodc “doan réng”.
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Khi kim loai dién ddy khac véi nhom kim loai co' ban, can cé sy chap nhan dbi véi td hep nhém
kim loai cor ban va kim loai dién day, trir khi dwoc phép theo Bang 4.

5.4.2 Cac nhém ddng cua kim loai co ban

5.4.2.1 Qui djnh chung

Cac hgp kim déng duc dugc bao gdm trong cac nhém sau nhwng kim loai dién ddy phai thich
hop vé&i kim loai dién ddy dwoc dung cho cac kim loai gia cdng 4p Iyc trong ciing mdt nhom.

Céac nhom vét liéu theo CR 12187

5.4.2.2 Nhém W 31: Bdng nguyén chét

5.4.2.3 Nhém W 32: Cac hgp kim dong-kém.
5.4.2.4 Nhém W 33: Cac hgp kim ddng-thiéc.
5.4.2.5 Nhém W 34: Cac hop kim ddng-niken.
5.4.2.6 Nhém W 35: Cac hgp kim ddng-nhém.
5.4.2.7 Nhém W 36: Cac hgp kim ddng-niken-kém.

5.5 Vatliéu han

Trong kiém tra chap nhan, kim loai dién day va khi bao vé bao gém ca khi plasma phai thich hop
v&i kim loai co ban va qua trinh han dwoc st dung phi hgp véi dac tinh clia qui trinh han so bd
(pPWPS) hodc dac tinh ky thuat cla qui trinh han (WPS) cé lién quan (xem TCVN 6834-2
(ISO 9956-2)).

5.6 Kich thwoéc

Kiém tra chdp nhan nén dya trén chidu day cia vat liéu (nghia 1a chiéu day tdm hoic chiéu day
thanh éng) va dudng kinh 6ng ma thg han sé sir dung trong san xuét. Phép kiém tra dugc lap
cho mdi pham vi chidu day tdm va chidu day thanh éng hoac dwdng kinh éng nhw da qui dinh
trong cac Bang 1 va 2.

Khéng di tinh cac chiéu day hodc dudng kinh can phadi do mdt cach chinh xac nhwng néi chung
nén ap duyng cac gia tri dwgc cho trong cac Bang 1 va 2.

Biang 1 - Chi tiét kidm tra (tim hodc éng) va pham vi chdp nhan

Chi&u day chi tiét kiém tra , t Pham vi chdp nhin
mm
t 05t<t<1,5t

") Péi véi han oxy axetylen (311) phai thwc hién kidm tra trén chidu day nhd nhét va
I&n nhét cia san phdm: t=t
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Bang 2 - Bwong kinh chi tiét kiém tra va pham vi chdp nhin

Dworng kinh chi tiét kiém tra D Pham vi chdp nhan
mm
D<25 D @én 2D
D=>25 > 0,5 D (25 mm min)

5.7 S0 lwong chi tiét kiém tra
TAm: Mét chi tiét kidm tra cho mét vi tri han.

Ong: Yéu ciu chiéu dai téi thidu cia méi han 1a 150 mm nhung khdng nhidu hon ba chi tiét kiém
tra.

5.8 Vjtri han
Céc vi tri han phai dwoc ldy tr TCVN 6364 (ISO 6947).

Céac chi tiét kidm tra phai dwoc han phu hop véi cac géc danh nghfa cla cac vj tri theo
TCVN 6364 (ISO 6947).

6 Pham vi chdp nhan ddi véi the han

6.1 Qui dinh chung

Theo qui tic chung, chi tiét kiém tra chdp nhan the han khong chi déi véi cac didu kién dwoc sir
dung trong kiém tra ma con ddi voi tat ca cac méi ndi durgc xem 1a thuan loi hon cho han. Pham
vi chdp nhan cho méi loai kiém tra dwgc cho trong cac didu co lién quan va cac bang. Trong cac
bang nay pham vi chdp nhan dwoc chi dan trén cing mot dwéng ndm ngang.

6.2 Qua trinh han

Mai kiém tra thuwong chdp nhan mét qua trinh han. Sy thay déi cla qua trinh han doi hdi phai cé
mot kiém tra chdp nhan méi. Tuy nhién, c6 thé chip nhan mot the han déi véi nhidu hon mot qua
trinh han béng st dung chi mdt kiém tra hoc hai kidm tra tach biét bao ham mét méi néi han cé
nhiéu qua trinh han. Vi dy, trong tredng hop can chdp nhan méi han giap mép mét phia cé chan
duoc han TIG (141) khéng c6 dém 16t va duoc dién ddy bing han MIG (131), tho han c6 thé
dwgc chdp nhan bing ca hai cach sau:

a) Thyc hién thanh cdng kiém tra chap nhan mé phong méi han c6 nhidu qua trinh han, nghta la
dudng chan dwgc han bang han TIG (141) khong c6 dém I6t, cac dwdng hodc I16p han tiép
sau dugc han bang han MIG (131) trong cac gi¢i han clia pham vi chap nhan déi véi méi qua
trinh han;

10
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b) Thwe hién thanh céng cac kiém tra chip nhan c6 lién quan tach biét, mét cho han TIG (141)

khéng c6 dém 16t cho dudng han & chan va mot kiém tra riéng dé dién day bang han MIG
(131) c6 dém |6t hodc han tie hai phia ¢6 hodc khéng c6 mai hodc phay lwng méi han.

6.3 Cac kidu méi han

Tuy theo chi tiét kiém tra, pham vi cia mbi han ma thg han dwoc chap nhan dwoc gidi thigéu trong
Bang 3; 4p dung tiéu chi sau:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Chép nhén cac méi han giap mép trén éng, dwdng kinh > 25 mm bao gdm ca cac mbi han
giap mép trén tam;

Chép nhan cac mbi han giap mép trén tdm & tat ca cac vi tri co lién quan bao ham ca cac mdi

han giap mép trén éng c6 dudng kinh ngoai = 500 mm, trir khi muc c¢) cting dwoc ap dung;

Chép nhan cac méi han giap mép kiém tra trén tdm dwgc han & vj tri han bing (PA) hodc han
ngang (PC) phai bao gdm chédp nhan cac méi han giap mép trén 6ng cé dwdng kinh ngoai
2150 mm dwegc han & cac vj tri twong ty theo Bang 4;

Cac mdi han giap mép chap nhan cac mdi han goc. Trong cac tredng hop khi dai bd phan
cdng viéc san xuét 1& han géc thi the han ciing phai dwge chap nhan bdi mét kiém tra han
goc thich hop;

Chép nhan cac méi han giap mép trén 6ng khong cé dém I6t bao gdm ca chap nhan cac moéi
han nhanh trong cing mét pham vi chp nhan nhw trong cac Bang 3 dén Bang 5. B6i véi mot
méi han nhanh pham vi chdp nhan dwa trén dwdng kinh cta nhanh;

Trong trérng hop khi phan Ién cong viéc san xuat hau hét la han nhanh hodc doi hdi mot méi
han nhanh phirc tap thi the han nén dwec dao tao chuyén dung. Trong mét sé trwdng hop co
thé can phai kiém tra chap nhan the han trén mdt méi han nhanh,

11
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Bang 3 — Pham vi chdp nhan déi véi cac kiém tra trén cac méi han giap mép
(Cac chi tiét cua kiéu mbi han)

Pham vi chip nhan
Mbi han giap mép trén tAm Mbi han giap mép
trén 6ng
Han mét phia Han hai phia Han mét phia
Cac chi tiét cuia kiéu méi han 85 - a5
Co Khéng Cé Khéng Co Khong
démlot | démlot mai mai démlot | dém lét
mb nb ag ng mb nb
Han mot Co mb * N x = R =
phia dém lot
s8 Khong nb X . X x " 1
Méi han dém lot
giapMeP | Hanhai |  Co a9 x = : _ " -
réntam | phig mai
e Khéng ng X - x * 0 =
mai
Méihan | Hanmét | Co mb x - x - * —
giap rpép phia dém lot
trén ong S5 Khong = y 5 " . " .
dém lot

" Xem 6.3b)va6.3c)

* Chi c4c méi han ma the han dugre chap nhan trong kiém tra chdp nhan
x Chi cac méi han ma the' han cling dwgre chp nhan

— Chi cac méi han ma ther han khéng dugre chép nhan.

6.4 Nhém vit ligu

Theo nhém vét liéu cha chi tiét kiém tra, pham vi vat liéu ma tho han dwoc chép nhan duoc gioi
thiéu trong Bang 4 (xem 5.4). D6i v&i tat ca hgp kim déng khdéng thudc vao bat cir nhém dbng
nao, the han phai thyc hién kiém tra chap nhan, phép kiém tra nay chi chdp nhan déi véi hop kim
doéng cb yéu ciu.

Phép kiém tra chdp nhan duoc thue hién trén cac nhom vat ligu rén dap cho phép chp nhan déi
vei vat liéu dac va hdn hop cla vat liéu dac va rén dap trong cang mét nhém vét lieu (xem 5.4).

12
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Bang 4 — Pham vi chdp nhan déi véi vat liéu co ban

Nhém vat ligu cia chi tiét Pham vi chdp nhan
kiém tra ch4p nhan W31 w32 | w3 | w34 | was | wa3e
W31 * - x x x -
W32 = * " = " %
w33 - - . = = -
w34 - - - . x -
w35 - = = x . =
w36 - x - - - *

* Chi nhém vit liéu ma thg han duge chip nhan trong kiém tra chdp nhan
x Chi nhém vat liéu ma the han cling dugrc chédp nhan

— Chi nhém vat ligu ma tho han khdng duwoc chdp nhan.

CHU THICH: Bang nay chi ap dung khi kim loai co' ban dwgc chi thi biing * va kim loai dién ddy trong cuing
mét nhém.

6.5 Vat ligu han

Kiém tra chdp nhan dwoc thyc hién vai kim loai dién day riéng va khi bao vé (khi tinh khiét hodc
hén hgp khi) s& cho phép chdp nhan dé han véi bat civ kim loai dién ddy nao khac thich hgp voi
nhom kim loai co ban khi st dung ciing mdt qui trinh han va mat khi bao vé (khi tinh khiét hodc
h&n hgp khi) ma khéng yéu ciu cé thay dbi trong ky thuat clia the han.

6.6 Kich thwoc

Pham vi chip nhan theo chiéu day tAm hoadc chiéu day thanh ng va/ho3c dwdng kinh éng duoc
gi¢i thiéu trong Bang 1 va Bang 2.

6.7 Vitri han

Pham vi chdp nhan @i v&i mbi vi tri han duoc cho trong Bang 5. Cac vi tri han va ky hiéu sb
tham chiéu c6 lién quan dén TCVN 6364 (1ISO 6947). Vi tri han H-L045 dbi véi 6ng chip nhan dbi
v&i tit ca cac goc 6ng trong san xuét han. Trong cac 6ng c6 dudng kinh D > 150 mm, cho phép
han trong hai vi tri han (PF 2/3 chu vi, PC 1/3 chu vi) khi chi str dung mét chi tiét kiém tra.

13
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Bang 5 — Pham vi chp nhan theo vi tri han

Pham vi chdp nhan

Tém Ong
M&i han giap mép ‘ Méi han géc
Vitri han clia chi tiét kiém tra chp nhan MGi hin gidp mép MGi han goc " - ';:'::: ctia éng vg 32; ) i
0° 0° | 90° 45° 45° 0° | 90°
PA|PC|PF|PE|PA|PB|PF|PD| PA |PF|PC|[HLO45| PA | PB|PF |PD?
PA | = - - - x x - - x - - - X x - -
] PC X * = = x X - - x - X = x x i -
Méi han giap mép
PF % = * - x x x - X - - - x x x -
PE x x x * x x x x x = = - x X X X
Tém
PA | - - - - * - N - - - - - x X - -
Méi han goc o e i N . - R O O O 5 6 N O A 0N S
PF - - - - x x * - - - - - x x - -
PD | - - - - x x - * - - - - x x - -
Quay | 0° | PA | x = i - x % - - * - - - x X - -
M&i han 0° | PF x x x x x X x x * - - x x x X
giap mép True clia Cédinh [90° [PC | x | x | = | = | x | x | = | = x . n x % [ = =
Ong éngva 45° |H-LO| x x x x x x x x X x x * x x x %
) goc Quay |45° | PA| - - - - x - - - - - - - * - N
Mlzl él‘::én 1) PB | - - - - x x - - - - - = X * - -
céann [ oo [PF| - | - [ - - [ x| x| x| x| - [ --] - x | x| * | x

1) PB déi vé&i dng co thé dwge han theo hai phuong an:
- Ong: quay; truc ndm ngang; méi han: trén b& mat thang dkng ndm ngang;

* Chi thj vi trf han ma thg han dwgc chap nhén trong kiém tra chdp nhan;
x Chi thj vi tri han ma the han cing dugre chdp nhén;

L Chithivitrl han mé ther han khang d il i

- Ong: ¢é dinh; tryc: thing ding; mdi han: trén b& mat thing dirng ndm ngang.

D) Day la vi tri dugc chdp nhan va dwgc bao ham bdi cac kiém tra cé lién quan khac.
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7 Kiém tra va thi nghiém
7.1 Giam sat

Han va thr nghiém kiém tra cac chi tiét kiém tra phai cé sw chirng kién ciia Co quan kiém tra
ho#c ngudi kiém tra dwoc cac bén tham gia hop déng chap nhan.

Cac chi tiét ki€m tra phai dwgc ghi ddu higu d& nhan biét dwoc ngudi kiém tra va the han trwéc
khi b4t dau han.

Co quan kiém tra hodc ngudi kiém tra c6 thé dirng kim tra néu cac didu kién han khéng dang
hoac néu théy réing tho han khéng c6 kha nang k¥ thuat dé tuan theo cac yéu céu cla tiéu chudn
nay, vi dy khi cé sy stra chira qua mirc va/hodc sira chira c6 hé théng

7.2 Hinh dang va kich thwéc cliia chi tiét kiém tra

Hinh dang va kich thwdc yéu cdu cla cac chi tiét kiém tra (xem 5.6).dwoc gidi thidu trén céac
Hinh tir 1 dén 4 .

Kich thuéc tinh bang milimét

=125 | =125

=300

</

Hinh 1 — Céc kich thwéc cua chi tiét kiém tra cho méi han giap mép trén tim
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Kich thwéc tinh bang milimét

z:=al2
t q .
7 A g
V4
| 2
{;’5
2125

Péivéit=6mm: a<0,5t;
Péivoit<6mm: 0,5t<ac<t

(z=071)
Hinh 2 — Cac kich thwéc caa chi tiét kiém tra cho méi han géc trén tim

Kich thwéc tinh bing milimét

X
\'ﬂj

N

f

0

Hinh 3 - Céc kich thwéc cua chi tiét kiém tra cho méi han giap mép trén éng

16



TCVN 6700-3:2011

Kich thwéc tinh bang milimét

Z:é‘ﬁ

0,5 O min.
50 max.

/ o

=125

ALY

{y

t twong (ng v&i phdn mong hon
Péivoit=6mm:a<0,5t;
Pbivéit<6mm: 05t<act
(z=0,71)
Hinh 4 — Cac kich thwéc caa chi tiét kiém tra cho méi han géc trén éng
7.3 Didu kién han
Kiém tra chap nhan thg han phai twvong duong voi cac didu kién duoc str dung trong sdn xuét va

theo ddc tinh ky thuat chia qui trinh han (WPS) hodc dac tinh ky thuét cta qui trinh han so bd
(PWPS) dwoc chuén bi phu hop véi TCVN 6834-2 (ISO 9956-2).

Phai 4p dung cac didu kién sau:

a) Thoi gian han dbi véi chi tiét kiém tra phai twong dwong vai thoi gian han trong didu kién san
xuét théng thuong;
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b) Chi tiét kiém tra phai co it nhét 14 mét Ian dirng han va mét 1an bat dau han lai trén dudng
han & chan va dudng han trén mat mdi han va cé thé nhan ra dwoc trén chiéu dai kiém tra;

¢) BAt cir sy nung néng trdc hodc sy cAp nhiét vao co kiém soat nao theo yéu cdu cia pWPS
hoac WPS la bt budc ddi véi chi tiét kidm tra cta the han;

d) Cé thé bd qua bét cir sy x& ly nhiét nao sau khi han theo yéu cau ciia pWPS hoac WPS, trir
khi cé yéu cau thir uén;

e) Nhan biét dwoc chi tiét kiém tra;

f) Tho han dwgc phép loai bd cac khuyét tat nhd khong quan trong, trir cac khuyét tat trén 16p
bé& mat, bing mai hodc bét clr phwong phap nao khac dwoc st dyung trong san xuét. Phai
dugc sy chap thuan ctia Co quan kiém tra hodc ngudi kiém tra.

7.4 Phwong phap thir, kiém tra

Mb&i néi han da hoan thanh phai dwgc kiém tra bang mét theo TCVN7507 (EN 970) trong diéu
kién nhw da dwoc han. Néu cé yéu cau, kiém tra bdng mét bd sung thém kiém tra bang chét
thadm (xem EN 571-1) hodc phuong phap thir khac(xem Bang 6).

Néu duoc chép nhan bdi kiém tra bdng mét can tién hanh thém kiém tra bang chup tia birc xa
(xem ISO 1106), thir dirt gy (xem ISO 9017), thir udn [xem TCVN 5401 (ISO 5173)] va/hoic kidm
tra thd dai (xem ISO 17639 ) (xem Béang 6).

Mé&u thir cho kiém tra thd dai phai dwgc chudn bi va tAm thuc trén mot mat bén dé bidu 16 ré mbi
han (xem ISO 17639 ). Khéng yéu cdu phai danh béng.

Ngoai chyp tia birc xa, d6i véi méi han giap mép phai ludn ludn sir dung hai phép thir udn, mot
cho udn canh, mét cho udn chan méi han [xem TCVN 5401 (ISO 5173)] hoc hai phép thir dit
gay, mét cho canh, mét cho chan ..

Trudc khi ther co tinh, phai thao dém 16t ra néu dwoc stir dung. Chi tiét kidm tra ¢ thé dwoc cét
béng phwong tién co hoc dé loai bd di 25 mm du tién va cudi cung cla chi tiét kidm tra tai dau
mut cta cac tAm (cac Hinh 5 va 6).

Néu phai thye hién bat ctv thir nghiém, kiém tra dic biét nao do dic tinh cla cac qua trinh han
riéng biét, vat liéu hodc cac hgp kim khac nhau thi cac thir nghiém, kiém tra nay phai dwoc xac
dinh trirdc khi tién hanh kiém tra thg han. Cac thir nghiém, kiém tra dic biét khong c6 bét cir
pham vi chadp nhan nao ngoai pham vi dung sai cho thie hién phép thi, kidm tra.
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Phuc:rr\‘%phép Mébi hél:égn:ép mép | Méi hégr?;ép mép Méi han gbc
Bang mét Bét budc B4t budc Bét budc
Chup tia btrc xa Bét budc Bét budc Khéng bét budc
Uén B4t budc " B&t bugc " Khéng bét budc
put gay B4t budc Bt budc " B4t budc ?
Thé dai Khéng bt budc Khéng bét budc Khéng bt bugc ?
Chét thdm Khéng bét budc Khéng bét budc Khéng bét budc

1) Phai sir dung thir uén hoac thir dut gdy, nhwng khéng sir dung ca hai phuong phap .

2) Co thé thay thir dirt gay bang kiém tra thd dai it nhat Ia tai bén tit dign, mot trong cac tiét dién sé phai
dugc lay tir vj tri dirng/bét dau han.

7.5 Chi tiét kiém tra va miu tho
7.5.1 Qui dinh chung

Cac ndi dung chi tiét vé kiéu, cac kich thudc va sy chuadn bj cac chi tiét kiém tra va méu thir
dugc cho trong 7.5.2 dén 7.5.5. Ngoai ra, c&n chi dan cac yéu cau cho thir co tinh.

7.5.2 Mbi han giap mép trén tim

Khi stz dung thir bang chup tia birc xa, chiéu dai kiém tra cia méi han (xem Hinh 5a) trén  mau
thir phai dugc chyp tia birc xa trong diéu kién nhw khi dwgc han phu hgp véi EN 1435 khi sir
dung cép k¥ thuat B.

Khi str dung thir dirt gay, phép thir phai dwgc thye hién phi hep ISO 9017. Phai thir mét méu thir
det gay & chan va mot mau thir dut gy & mat mdi han, Chiéu dai kiém tra clia mau th phai la
50 mm. Sy chudn bi mau thir, cac kiéu profin ranh cét va cac phwong phap lam dit gay phai phu
hop véi ISO 9017.

Khi sz dung thir udn ngang, phai thir mot mau thir uén & chan va mét mau thir ubn & méat méi han phu
hop véi TCVN 5401 (ISO 5173) . Budng kinh ciia dwdng hodc con lan bén trong phai béng 4t va géc
uén 180° trir khi tinh déo thAp ciia kim loai co ban hozc kim loai dién day dat ra cac gi¢i han khac.

Péi voi tAm c6 chidu day > 12 mm, c6 thé thay cac phép thir ubn ngang bang hai phép thir udn
mat bén phu hop véi TCVN 5401 (ISO 5173).
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Kich thwdc tinh bing milimét

Z
|
|

—

l/ \q s e P
|

€ (&

I

((t(((((((((((((((((((((((('r _
l 4% T~
x5 =50 x5

Chidu dai kidm tra
cua chi tiét kiém tra

2 e e p— %

ly -
a) Cit thanh sé lwgng chan cac miu thi b) Chiéu dai kiém tra ctia miu thir

|
——

¢) Thir dirt gay, phia mdt méi han

CHU THICH: Hinh b) chi profin ctia ranh q

|
S A—

d) Thir dirt gay phia chan méi han

Hinh 5 — Chuén bj va thir dirt gdy cac miu thir ddi véi méi han giap mép trén tim

7.5.3 Mébi han géc trén tdm

Déi véi cac phép thir dirt gay theo ISO 9017, néu can thiét c6 thé cit mAu thir thanh nhidu mau
thir (xem Hinh 6a). M&i méu thir phai dwoc dinh vi cho thir dirt gay nhw da chi dan trén Hinh 6b

va dugc kiém tra sau dirt gay.

Khi sir dung kiém tra thé dai, it nhat phai I4y bén miu thir dwoc chia cach ddu nhau trén chidu
dai kiém tra. Phai thirc hién céc kiém tra thé dai phu hop véi ISO 17639,
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Kich thwdce tinh bang milimét

%
~

Chiéu dai kiém tra
ctia chi tiét kidm tra

Y/

a) Chiéu dai kiém tra ctia méi han géc b) Thir dirt gay (Mbi han géc ¢é thé dwoc
cat ranh néu can thiét)

Hinh 6 — Chun bi va thir drt gay cac miu thir ddi v&i mdi han géc trén tim
7.5.4 Mé6i han giap mép trén éng

Cén c6 chiéu dai nhé nhat clia mdi han 150 mm dé ther 6ng. Néu chu vi nhd hon 150 mm sé phai
can dén cac chi tiét kiém tra mdi han bd sung.

Khi str dung thir chup tia birc xa, chiéu dai kiém tra cia mdi han (xem Hinh 7a va 7b) trén méu
thir phai dwoc chyp tia birc xa trong diéu kién nhw khi dwoc han pha hop véi ISO 1106 khi st
dung cép ky thuat B.

Khi str dung thir dit gay, phép thir phai dugc thire hién phi hop véi ISO 9017, Chiéu dai kiém tra
clia miu thir dirt gay phai bang 40 mm. Sy chuén bi méu ther, cac kiéu profin ranh cét va cac
phwong phap lam diet gay phai phu hep véi ISO 9017.

Khi st dung thir udn ngang, phép thir phai dwoc thye hién phi hep véi TCVN 5401 (ISO 5173)
Pudng kinh ctia dudng hodc con lan bén trong phai béng 4t va géc uén phai 1a 180 ° trir khi tinh
déo thap cuia kim loai co ban hodc kim loai dién day dat ra cac gidi han khac.

Sé lwong cac mau thr dirt gay hodc udn ngang phu thudc vao vj tri han, Béi véi vi tri han PA
ho&c PC, phai thir nghiém mot mau thir udn & chan va mot mau thtr udn & mat mbi han (xem
Hinh 7a). ©4i v&i cac vi tri han khac phai thir nghiém hai mau thr udn & chan va hai mau thir uén
& mat mdi han (xem Hinh 7b).

Péi v&i chidu day thanh éng > 12 mm, ¢6 thé thay thé cac phép thlr udn ngang bang cac phép
ther ubn mat bén phu hop véi EN 910.
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Chidu dai kiém tra
cua chi tiét kiém tra

a, C4t thanh it nhat |1a hai mau the

Chidu dai kidm tra
clia chi tiét kidm tra

¢, Chiéu dai kiém tra cia mau thir

CHU THICH: Hinh e) Chi préfin cta ranh q

Kich thudc tinh bing milimét
Vi tri 1:

Cho mdt méu thir dit gay & chan hodc mdt mau thir
ubn ngang & chan hodc mét mau thir ubn mat bén
ctia mdi han

Vitri 2:

Cho mot mau thir dit gay & méat hodic mét méu thir
udn ngang mat chan hodc mét mau thir ubn mat
bén ctia méi han

Vitri1+3

Mbi vj tri mot mau ther dat gdy & chan hodc mot
mau thr uén ngang & chan hodc mdt mau thir ubn
mét bén ctia méi han.

Vi tri 2 +4

M&i vj tri mdt mau thir dirt gdy & mat hodc mot mau
ther ubn ngang & mat hodic mot mau thir ubn mit
bén cGia mdi han.,

—

d) Thir dut gy phia mat méi han

e, Thir diet gay phia chan méi han

Hinh 7 — Chuan bj va thir dirt giy cac mau thir déi véi mbi han giap mép trén éng
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7.5.5 Méi han géc trén éng

Dbi voi cac phép thir dit gay phi hop véi I1SO 9017, chi tiét kiém tra phai dwoc cét thanh bén
ho#c nhidu hon cac miu thir va duoc thir §t gay nhw chi dan trén Hinh 8.

N

N\ 7/
N /

I
|
|
|
|
|
I
I
|

l_i»m NN keeeeeeee 'mﬂ_LI

Hinh 8 — Chuén bi va thir dirt gay cac miu thir déi véi méi han géc trén éng

————— ——(————

Khi stz dung kidm tra thd dai phi hop véi ISO 17639, phai l4y it nhat 13 bdn mau thir dwoc chia
cach déu nhau xung quanh éng.

8 Yéu cdu chip nhan déi véi chi tiét kiém tra

Cac chi tiét kiém tra phai dwoc danh gia theo cac yéu cdu chip nhan dwgc qui dinh cho cac
kidu khuyét tat co lién quan. Giai thich day da vé cac khuyét tat nay dwoc cho trong TCVN 6115
(ISO 6520) . Trir khi ¢ qui dinh khac, cac yéu cau chap nhan déi véi cac khuyét tat tim thdy bang
cac phwong phap kiém tra, thir nghiém theo tiéu chudn nay phai dugc danh gia theo TCVN 7474
(ISO 10042 ). The han dwoc chap nhan néu cac khuyét tat trong chi tiét kiém tra & trong cac gidi
han qui dinh cia mirc B trong TCVN 7474 (1ISO 10042 ), trir cac loai khuyét tat sau: kim loai méi
han du thira, d6 186i qua mirc, chidu cao mbi han qua mirc va dd thdu qua mirc, phai ap dung mirc
C trong EN 30042 cho cac khuyét tat nay.

Néu cac khuyét tat trong chi tiét kiém tra cla tho han vuet qua mirc I6n nhét cho phép thi the
han khdng duoc chép nhan.

Cang nén tham chiéu cac tiéu chi chdp nhan twong (rng ddi voi thir khdng phé hly. Phai s& dung
cac qui trinh da qui dinh cho tat ca cac phép thir pha hiy va khéng pha hay.

9 Kiém tra hoic thir lai

Néu bét ¢ chi tiét kidm tra nao khdng tuan thi cac yéu clu cla tiéu chudn nay thi tho han phai
tao ra chi tiét kidm tra méi.
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Néu xac dinh dwoc rdng hir héng 1a do the han thiéu k§ naing thi thg han phai dwoc xem 13 khdng
¢6 kha nang tuan theo cac yéu cdu cla tiéu chuin nay néu khéng dugc dao tao thém trwdc khi
kiém tra lai.

Néu xéac dinh dugc rdng hw hdng 1a do nguyén nhan vé luyén kim ho3c cac nguyén nhan khéng
c6 lién quan khac ma khéng phai do thg han thiéu k¢ nang thi can phai cé phép thir hodc kiém
tra bd sung d& danh gia chét lwgng va tinh chat toan ven clia vat liéu kidém tra méi va/hodc cac
diéu kién kiém tra moi.

10 Thei gian ¢é hiéu lwe
10.1 Chép nhén lan dau

Hiéu lwc clia chdp nhan thg han bat dau tir ngay cac phép thr hodc kiém tra theo yéu cdu dwoc
hoan thanh tét. Ngay nay c6 thé khac véi ngay cp dwec ghi trén chieng chi.

Chép nhan the han cé hiéu lyc trong théi gian hai nam véi didu kién Ia chirng chi c6 lién quan
dwgc xac nhan sau thang médt 1an bdi didu phéi vién han hodc chi s dung lao dong va phai dap
(rng t4t ca cac didu kién sau:

a) Tho han phai tham gia lién tyc véi mirc o hgp ly vao cong viéc han trong pham vi chdp
nhan hién thoi. Cho phép c6 sy gian doan trong théi gian khdng quéa sau thang;
b) Khéng cé ly do riéng nao dé& nghi nge vé k¥ nang va kién thirc ctia thg han.

Néu bét clr cac diéu kién nao khong dwoc dap (ng thi viéc chap nhéan phai bi bac bd.

10.2 Gia han chép nhan

Hiéu Iwc cla chdp nhan trén chirng chi c6 thé dwgc gia han thém thoi gian hai nam nira trong
pham vi chdp nhan ban d4u véi didu kién la mbi mot trong cac didu kién sau theo 10.1 dugc dap
rng:

a) Cac méi han trong san xuét do the han thyc hién co chét lwgng dap (ng;

b) Cac bién ban kiém tra ther nghiém, vi du cac tai liéu trong nira ndm vé& kiém tra chuyp tia birc

xa ho#c cac bao céo thir v& thir dirt gdy phai dwgc lwu gilr trén tép tin co6 chirng chi chép
nhéan th¢ han;

Co quan kiém tra hodc nguwdi kiém tra phai kiém tra sy phu hgp véi cac didu kién trén va ky gia
han cho chirng chi kidm tra chdp nhan the han.
11 Chirng chi

Phai kiém tra d& bao dam ring tho han da vurot qua co két qua tét ky kiém tra chdp nhan. Tat ca
cac diéu kién kiém tra thir nghiém c6 lién quan phai dwoc ghi lai trén chirng chi. Néu thg han
khéng dap (*ng duwoc bét cir cac kiém tra thir nghiém qui dinh nao sé khéng dwoc cép chirng chi.
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Co quan kiém tra hodic ngudi kiém tra chiju trach nhiém duy nhét vé cap chimng chi va chirng chi
phai chira cac thdng tin da duoc chi tiét hda trong Phy luc A ciia TCVN 6700-2 (ISO 9606-2).
MAu ciia Phu lyc A nay ciia TCVN 6700-2 (ISO 9606-2) nén dwgc sir dung lam chirng chi chap
nhan tho han. Néu s dung méu chirng chi kiém tra chdp nhan thg han ndo khac thi n6 phai
chra cac théng tin yéu céu trong Phu luc A cia TCVN 6700-2 (ISO 9606-2).

Dac tinh ky thuat cta qui trinh han so by (pPWPS) hoéc déc tinh ky thuat caa qui trinh han (WPS)
nhw da chi dan trong Phu luc A ciia TCVN 6700-2 (ISO 9606-2) phai dwa ra thong tin vé vat liéu,
vi tri han, cac qua trinh han, pham vi chdp nhén v.v ... phii hop v6i tiéu chuén nay.

Kiém tra thir nghiém thyc t& va kidm tra kién thirc nghé (xem Phuy lyc A) phéi dwoc ky hiéu bang
“ch&p nhan” hoac “khdng kiém tra”.

Mbi thay @di clia cac thong sé chii yéu cho kiém tra chap nhan ndm ngoai cac pham vi cho phép
can phai c6 kiém tra chdp nhan méi va chirng chi chap nhan mai.

12 Ky hiéu
Ky hiéu cta viéc kiém tra chdp nhan thg han phai bao gém cac khodn muc sau theo thir ty da
cho (hé théng dugc bé tri sao cho ¢é thé dua vao st dung trén may tinh dién tr):

a) Sé hiéu cla tiéu chuén nay;
b) Cac théng sb chu yéu;
1) Céc qua trinh han; xem 5.2 va TCVN 8524 (ISO 4063);
2) Ban thanh phdm: tAm (P), 6ng (T), xem 5.3;
3) Kiéu (loai) méi han: mdi han giap mép (BW), méi han géc (FW), xem 5.3;
4) Nhom vat liéu: xem 5.4,
5) Vatliéu han: xem 5.5;
6) Kich thwéc cia chi tiét kiém tra: chidu day (t) va dwong kinh éng (D), xem 5.6;
7) Céc vitri han: xem 5.8 va TCVN 6364 (ISO 6947);
8) Céc chi tiét ciia kiu mdi han: xem 6.3 va Bang 3, ddi véi cac chir viét tét, xem 4.4.

Loai khi bao vé khdng dugc dwa vao ky hiéu nhwng phai dwgc bao gbm trong chirng chi kiém tra
chép nhan thg han [xem Phy lyc A cia TCVN 6700-2 (ISO 9606-2)].
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CAC Vi DU VE KY HIEU :

viDy 1:

Chép nhan thg han TCVN 6700-3 (ISO 9606-3) 141 T BW W34 wm t03D50 PA ss nb

Giai thich

Qua trinh han: Han hé quang véi dién cyc vonfram trong madi trrdng Khi tror (TIG)......cvvvivevevieeneeenenennen, 141
(NI 2 rns resanne nranssasararinsisiiidnanssss nananabas unsiibnistanrtnsnsetinnsnasd e bonned b nEn e S e bas s s Saba i dh ananasasunannastans T

MO AN GIAP MEP woocvvreerevieeieeresieseseresessse s sas s et esasseseses st e b s enes e b s ssssebesee e s bt s assesseseasnenbasenas .BW

Nhém vét ligu: ho'p kim dng niken ........ccocevvveveeeereennnns W34
V4t ligu han: cé kim loai didn @8y ........ccoooeveveveecnne ..wm

Kich thwoc clia  chi tiét kidm tra

Chidu day 3 mm Type chapter title (IBVEl 3) .........ccerreeernrserssesresssssssssessssssssessssssssssssessssesssssans

Pudng kinh 6ng 50 mm .......

to3
D50

Vj tri han: méi han giap mép trén éng, éng quay, truc ndm ngang han bang ..........c.eccvevcrerrcreervencennns

Cac chi tiét cia kidu méi han

MOt phia -.cscssismsiisevin GisdeiREisbaReh b RRdRIRENE

Khdng ¢ dém I6t.........cccvevrrnenrianinens N S

viby 2:
Chép nhin thg han TCVN 6700-3 (ISO 9606-3) 131 P FW W31 wm t10 PB
Giai thich

Qua trinh han: Han MIG

PA

«. S8

..nb

131

Nhém vat ligu: dong tinh khiét ...................
Vit liéu han: c6 kim loai dién day ..

... W31

Kich thwdc cla chi tiét kidm tra; Chidu day 10 MM ...t s st ssssasses e seesens

110

Vi tri han: méi han trén tAm, thang AN NEM NQANG ........c.oiiiiieieiicee e eees e es e saesens PB

CHU THICH: P& giai thich cac chir viét tit dwoc sir dung trong cac vi du vé ky hiéu, xem Didu 4.
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Phu luc A
(Tham khao)

Kién thirc nghé

A.1 Qui dinh chung
Nén kiém tra kién thirc nghé nhwng khéng béat budc phai thue hién kiém tra nay.

Tuy nhién mét sé qubc gia co thé yéu cau tho han phai qua kiém tra kién thirc nghé. Néu thyc
hién kiém tra kién thirc nghé thi viéc kiém tra nay nén dwoc ghi trén chirng chi ctia the han.

Phu luc nay phac hoa nhi*rng nét chinh v& kién thirc nghé ma thg han nén c6 dé& bao dam rang
cac qui trinh va thye hanh chung dwoc tuan theo. Kién thirc nghé dwec chi dan trong Phu luc nay
chi néu ra & mirc co ban nhat.

Do cac chuong trinh dao tao khac nhau trong cac quéc gia khac nhau cho nén Phuy lyc nay chi
duoc dua ra dé tidu chudn héa cac muc tidu chung hodc céc loai kién thire nghé. Tirng quéc gia
nén soan ra cac cau héi thirc té cho st dung nhing nén bao gém cac cau héi vé cac linh vic
dwoc néu trong Diéu A.2 cb lién quan dén kiém tra chdp nhan thg han.

Co thé dwa ra cac kiém tra thrc té vé kién thirc nghé clia thg han bang béat cir cac phwong phap
nao sau day hodc sw két hgp cla cac phuong phap nay:

a) Cac bai kiém tra viét (c6 nhidu lya chon);

b) Cac cau hoi van dap theo sau mdt tap hop cac cau hdi viét;
c) Kiém tra trén may tinh dién t;

d) Kiém tra bing chirng minh/quan sat theo bd tiéu chi viét.

Kiém tra kién thirc ngh& dugc gidi han cho cac van dé cé lién quan dén qua trinh han dugc st
dung trong kiém tra.

A2 Yéucéu

A.2.1 Thiét bi han

A.2.1.1 Han oxy; axetylen

a) Nhan biét cac chai chira khi;

b) Nhan biét va IAp rap cac bd phan chi yéu;

¢) Lwa chon dang céac véi phun va mé han.
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A.2.1.2 Han hd quang

a) Nhan biét va 1&p rap cac bd phan chi yéu va thiét bj;

b) Loai dong dién han;

c) D4u ndi dang day dan dién han.

A.2.2 Qua trinh han?

A.2.2.1 Han oxy; axetylen (311)

a) Ap suét khi;

b) Lwa chon c& mod han;

¢) Loai ngon Itra khi;

d) Anh hudng cla sy qua nhiét.

A.2.2.2 Han hd quang tay dién cwc néng chay (111)

a) Van chuyén va say kho dién cyc ;

b) Cac loai dién cwe khac nhau.

A.2.2.3 Han hoé quang dién cyc néng chay trong méi trieng khi bao vé ( 131;141;15)
a) Cac kiéu loai va c& dién cyc;

b) Nhan biét khi bao vé va luwu lvgng;

¢) Kiéu, c& kich thréc va bao dwdng cac md han/dau tiép xuc:
d) Lwa chon va gi¢i han ciia ché dd dich chuyén kim loai;
e) B3o vé hd quang han tranh ludng gi6.

A.2.3 Kim loai cor ban

a) Nhan biét vat ligu;

b) Cac phwong phap va kiém soat sy nung néng truéc;

c) Kiém tra nhiét d gitra cac 1op (dwong) han.

A.2.4 Vit liéu han

a) Nhan biét cac vat lidu han;

b) Bdo quan, van chuyén va cac diéu kién cua vat liéu han;
¢) Lwa chgn dung c& kich thwoc;

d) Lam sach cac dién cyc va day han;

2 56 hidu dira vao EN 24063.
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e) Kiém tra sy cubn day;
f) Kiém tra va giam sat lvu lugng va chét lwgng khi.
A.2.5 An toan va phong ngira tai nan
A.2.5.1 Yéu cédu chung
a) L&p rap an toan, cac qui trinh didu chinh va dong ngét;
b) Kiém tra an toan déi véi khoi va khi han;
¢) Bao vé ca nhan;
d) Méi nguy hiém chay;
d) Han trong khdng gian hep;
f) Nhan biét vé mdi truérng han.
A.2.5.2 Han oxy; axetylen
a) An toan trong bdo quan, van chuyén va sir dung khi nén;
b) Phat hién ro ri trén cac 6ng mém dén khi va phu ting néi éng;
¢) Tha tuc cin phai lam trong tredng hop cé sw hdi ngon Itra.
A.2.5.3 Té&tca cac qua trinh han hd quang
a) Méi tredng cé6 méi nguy hiém gia tang cua sy chap dién;
b) Sy birc xa tir hd quang;
¢) Anh huéng cia hd quang phan tan.
A.2.5.4 Han hd quang c6 khi bao vé
a) Bdo quan, van chuyén va st dung an toan khi nén;
b) Phat hién ro ri trén cac dng mém dan khi va phu tung néi éng.
A.2.6 Cac trinh tw/qui trinh han
DPanh gia cac yéu cdu cla qui trinh han va anh hwdng cla cac théng sé han.
A.2.7 Chudn bj canh ranh han va biéu dién méi han
a) Sy phu hep cla viéc chudn bi canh ranh han véi dac tinh ky thuat cla qui trinh han (WPS);
b) Lam sach cac bé mat néng chay.
A.2.8 Cac khuyét tat cia méi han
a) Nhan biét cac khuyét tat;

b) Nguyén nhan;
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¢) Phéng ngira va hanh ddng khéc phuc.
A.2.9 Chép nhan the han

Tho han phai biét dwgc pham vi chdp nhan.
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Phu luc AZ
(Tham khao)
Thw muc

Béang ZA.1 — Cac tiéu chuin Chau Au twong (Png

v&i céc tieu chuidn TCVN/ISO néu trong Didu 2

Tiéu chuin TCVN/ISO Tiéu chudn Tén tiéu chuén
dwgc néu trong Diéu 2 EN
twong omg
TCVN 6700-1 EN 287-1:1992 Kiém tra chap nhan thg han — Han nong chay
(IS0 9606-1 : 1994) — Phan 1: Thép
TCVN 6700-2 EN 287-2:1992 Kiém tra chdp nhén thg han — Han néng chdy
(ISO 9606-2 : 2004) — Phén 2: Nném va hgp kim nhém
TCVN 8986 - 1 EN 288-2: 1992 Dac tinh k§ thuat va s chdp nhan cac qui
(ISO 15609-1) trinh han vat liéu kim loai — Péc tinh k¥ thuat

clia qui trinh han - Phén 1: Han hd quang

- EN 5711 Non destructive testing - Penetrant testing -
Part 1: General principles (Th& khdng pha
hly — Thir bing chét thdm — Phan 1: Nguyén

tac chung)
TCVN 5403 EN 895 Thie pha hdy trén méi han vat ligu kim loai —
(1S0 4136) Thir kéo ngang
TCVN 5401 EN910 Thir pha hily méi han vat liéu kim loai —
(IS0 5173) Thr uén
TCVN 7507 Kiém tra khéng phéa hly cac médi han néng
(EN 970) chay — Kiém tra bing mét thuong;
~ EN 1289 Non-destructive examination of welds -

Penetrant testing of welds - Acceptance
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Tiéu chudn TCVN/ISO Tiéu chuan Tén tiéu chuén
dwec néu trong Didu 2 EN
twong (g
levels (Kiém tra khéng pha hiy cac mdi han —
Kiém tra bdng chét thdm — Cac muc chép
nhan)

ISO 9017:1996 EN 1320 Destructive tests on welds in metallic
materials - Fracture test (Kiém tra pha hay
trén méi han vat lieu kim loai — Thir dt
gay)

ISO 17639 EN 1321 Destructive tests on welds in metallic
materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Thi* pha huay trén
mdi han vat liéu kim loai — Kiém tra thd dai
va té vi cac méi han)

ISO 1106 : 1984 EN 1435 Kiém tra khdng pha hdy cac méi han -
Kiém tra mdi han bang chup tia birc xa

TCVN 8524:2010 EN 24063 : 1992 Han va cac qua trinh co lién quan - Danh myc
(ISO 4063:2009) cac qua trinh va cac ky hiéu sbé twong (rng

TCVN 6115 EN 26520 : 1991 Han va cac qua trinh lién quan - Phan loai

(IS0 6520) khuyét tat hinh hoc & kim loai.

TCVN 7474 EN 30042 : 1994 Lién két han hd quang nhém va hop kim

(ISO 10042 : 1992)

nhém — Chi din mirc chét lwgng cho khuyét
tat.

TCVN 6364
(IS0 6947 )

ENISO 6947 : 1997

Han va cac qua trinh ¢6 lién quan — Vi tri han
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