TCVN TIEUCHUANQUOC GIA

TCVN 6700-4:2011
ISO 9606-4:1999

Xuét ban lan 1

KIEM TRA CHAP NHAN THO HAN — HAN NONG CHAY -
PHAN 4: NIKEN VA HOP KIM NIKEN

Approval testing of welders — Fusion welding -

Part 4: Nickel and nickel alloys

HA NOI - 2011



TCVN 6700-4:2011

L&i néi dau

TCVN 6700-4:2011 hoan toan twong dwong v&i ISO 9606-4:1999.

TCVN 6700-4:2011 do Ban ky thuét tiéu chuan qudc gia TCVN/TC 44 Qué trinh
han bién soan, Téng cuc Tiéu chuan Do lwdng Chét lvgng dé nghi, B Khoa hoc
va Céng nghé cang bd.

Bo tiéu chudn TCVN 6700 (ISO 9606) Kiém tra chap nhan thg han - Han néng
chéy bao gdm céc phén sau:

- TCVN 6700-1:2000 (ISO 9606-1:1994) Phén 1: Thép;

- TCVN 6700-2:2011 (ISO 9606-2:2004) Phan 2: Nhém va hop kim nhém;

- TCVN 6700-3:2011 (ISO 9606-3:1999) Phdn 3 : Dng va hop kim déng;

- TCVN 6700-4:2011 (1ISO 9606-4:1999) Phan 4: Niken va hop kim niken;

- TCVN 6700-5:2011 (ISO 9606-5:2000) Phén 5: Titan va hop kim titan; zirconi va
hop kim zirconi.
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L&i gi@i thiéu
Tiéu chuén nay bao ham cac nguyén tic phai tuan theo trong kiém tra chap nhan the
han dbi véi han nong chay niken va cac hgp kim niken.

Thuat ng@ “niken” dai dién cho niken va cac hgp kim niken han dwgec.

Kha nidng cla the han tuan theo hudng dan bang 16 hodc hudng din bing vin ban
va kiém tra ky nang cla the han Ia cac yéu té quan trong dé bao dam chét lwgng cia
san pham han.

Kiém tra ky n&ng theo tiéu chudn nay phu thugc vao cac phuong phap han trong do
cac qui tac va diéu kién kiém tra théng nhat can dwoc tuan theo va sir dung cac chi
tiét kiém tra tiéu chuén,

C6 thé sir dung méi han kiém tra @& chap nhan qui trinh han va thg han véi didu kién
1a tat ca cac yéu cau cb lién quan, vi du cac kich thwdc cua chi tiét kiém tra, dwoc
dap (rng (xem phén co lién quan ctia TCVN 8986-1 (ISO 15609-1)).



TIEU CHUAN QUOGC GIA TCVN 6700-4:2011

Kiém tra chap nhan tho han - Han néng chay —
Phan 4: Niken va hop kim niken

Approval testing of welders - Fusion welding —

Part 4: Nickel and nickel alloys

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay qui dinh cac yéu cu chi yéu, cac pham vi chdp nhan, cac diéu kién kiém tra, cac
yéu cau chép nhan va cip chirng chi cho ki&ém tra chap nhan thg' han ddi voi han niken.

Tiéu chudn nay ap dyung cho kiém tra chdp nhan thg han ddi voi han néng chay niken.

Tiéu chudn nay cung cdp co s& cho sy thira nhan 1&n nhau bdi cac co quan kiém tra d& chép
nhéan nang lyc cla the han trong céac linh virc ap dung khac nhau. Cac phép kiém tra sé dwgc
thyre hién phu hgp véi tiéu chudn nay trir khi cé qui dinh cac kiém tra nghiém khac hon bai tiéu
chuén ap dung c6 lién quan khi cac kiém tra nay dwoc ap dung.

Trong qua trinh kiém tra chdp nhan, thg han can té ra cé di kinh nghiém thyc té va kién thirc
nghé (kiém tra khong bét budc) cla cac qua trinh han, cac yéu clu vé vat lidu va an toan ma tho
han phai dwgc chap nhan; théng tin v& cac phurong dién nay dwgc cho trong Phu luc A.

Tiéu chudn nay ap dung duoc cho kiém tra chip nhan tho han theo yéu cu ciia khach hang, co
quan c6 thdm quyén kiém tra hodc cac td chirc khac.

Céc qua trinh han ¢6 lién quan dén tiéu chuin nay bao gdm céac qua trinh han néng chay dwgc
thue hién bang tay hodc han co khi héa mét phan. Tiéu chudn nay khéng bao ham cac qua trinh
han co khi héa va ty dgng héa hoan toan (xem 5.2).

Tiéu chuén nay bao ham kiém tra chdp nhan thg han d& han trén cac ban thanh pham va thanh
phdm dugc ché tao tir cac loai vat liéu rén, dap hodc duc da liét ké trong 5.4.

Chi duy nhét co quan kiém tra hodc nguwdi kiém tra c6 quyén cdp chieng chi kiém tra chap nhan
the han.
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2 Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién din sau 1a can thiét cho viéc &p dung tiéu chudn nay. Béi v&i cac tai liéu vien dan ghi
nam cdng bé thi ap dung ban dugc néu. Déi voi cac tai liéu vién din khéng ghi nam cdng b thi 4p
dung phién ban méi nhét, bao gém ca cac stra ddi (néu co).

TCVN 5017 (ISO 857) Han va c4c qua trinh c6 lién quan — Tir vung;
TCVN 5401 (ISO 5173), Thir phé hiy méi han vt ligu kim loai — Thir ubn;

TCVN 6115-1:2005 (ISO 6520-1:1998) Han va céc qua trinh lién quan. Phéan loai khuyét tat hinh hoc &
kim loai. Phén 1: Han néng chay;

TCVN 6364 (ISO 6947) Han va cac qua trinh c6 lién quan — Vi tri han;
TCVN 6700-1 (ISO 9606-1) Kiém tra chap nhéan the han — Han néng chdy — Phéan 1: Thép;

TCVN 7472:2005 (ISO 5817: 2003) Han — C4c lién két han néng chay & Thép, Niken, Titan va cac hop
kim cua chung (trir han chum tia) — Mire chét luvong dbi voi khuyét tat,

TCVN 7507 (EN 970), Kiém tra khéng phé hiy c4c méi han néng chdy — Kiém tra bdng mét
thuong;

TCVN 8524:2010 (ISO 4063 :1998) Han va cac qua trinh ¢6 lién quan — Danh muc céc qua trinh va céc
ky hiéu sb twong img;

TCVN 8986-1 (1ISO15609-1) Pdéc tinh ky thuét va sw chdp nhan céc qui trinh han vat ligu kim loai —:
Dic tinh ky thuét cda qui trinh han - Phéan 1 : Han hé quang;

ISO 1106, Non-destructive examination of welds - Radiographic examination of welded joints
(Kiém tra khéng phé hdy cac mbi han — Kiém tra méi han bang chup tia birc xa);

ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials - Fracture test (Thir phd hay trén méi
han vét liéu kim loai — Thi dut gay);

ISO 17639, Destructive tests on welds in metallic materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Thi phé hay trén méi han vt ligu kim loai — Kiém tra thé dai va té vi cac
méi han);

EN 571-1, Non destructive testing - Penetrant testing - Part 1: General principles (Kiém tra khéng phé
hily — Kiém tra bang thdm thdu — Phén 1: Nguyén tic chung);

EN 1289, Non-destructive examination of welds - Penetrant testing of welds - Acceptance levels (Kiém
tra khéng phé hay cac méi han — Kiém tra bdng thadm thdu — C4c mirc chap nhén);

CR 12187 Welding - Guidelines for a grouping system of materials for welding purposes (Han huwéng
dén vé hé théng nhém céac vat liéu dung cho han).
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3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung céac thuat nglr va dinh nghta dwgc cho trong TCVN 6700-1 (ISO 9606-1).
4 Ky hiéu va cac chiy viét tat

4.1 Qui dinh chung

Khi khéng st dung tir ddy @0, phai dung cac ky hiéu va chi viét tit sau dé dién vao chirng chi
kiém tra (xem Phy luc B ciia TCVN 6700-1 (ISO 9606-1:1994)).

4.2 Chi tiét kiém tra

Chiéu day cta tdm hoac thanh éng;

a Chiéu cao danh nghia ctia mi han;
BW  Mdi han giap mép;

D DPuéng kinh ngoai clia éng;

FW  M&4i han goc;

P Tém;

t

T

Ong;

z Chiéu dai chan méi han goc.
4.3 Vatliéu han

nm  Khéng c6 kim loai dién day;

wm  Co6 kim loai dién ddy.

4.4 Cac ky hiéu va chir viét tat khac
bs  Han tlr hai phia;
gg Dai mat sau hodc phay mat sau méi han;
mb  Han cd dém lot;
nb Han khdng cé dém lot;
ng  Khong dii mat sau hodc phay mat sau méi han;
ss Han mét phia.
5 Cac thong s6 chu yéu cho kiém tra chdp nhan
5.1 Quy dinh chung

Phai kiém tra cac tiéu chi qui dinh trong diéu nay dé nhan biét khd nang clia thg han trong cac



TCVN 6700-4:2011

pham vi nay. M3i tiéu chi dugc xem 1a mét yéu té quan trong trong kiém tra chap nhan.

Kiém tra chdp nhan tho han phai dwoc thyc hién trén tit ca cac chi tiét kiém tra va khéng phy
thudc vao kiéu két cau.

5.2 Cac qua trinh han

Cé4c qua trinh han duwoc dinh nghia trong TCVN 5017 (ISO 857) va cac ky hiéu sé cla cac qua
trinh han dwoc liét ké phu hgp véi TCVN 8524 (1ISO 4063).

Tiéu chun nay bao gdm cac qué trinh sau:

111 Han hd quang tay dién cyc kim loai ;

131 Han hd quang dién cyc kim loai trong méi treéng khi tro' (han MIG);

135  Han hd quang dién cyc kim loai trong méi tredng khi hoat tinh (han MAG);

136  Han hd quang dién cyc kim loai trong moi triedng bao vé bang khi hoat tinh ;

141 Han hd quang trong moi tredrng bao vé cua khi tro v&i dién cwe vonfram (han TIG);
15 Han hd quang plasma.

Céac qua trinh han néng chay khéc theo théa thuan.

5.3 Cac kiéu mébi han (mbi han giap mép va méi han géc)

Phai tao ra cac chi tiét kidm tra cho méi han giap mép (BW) va méi han géc (FW) trén tdm (P)
hoac éng" (T) dé kiém tra chdp nhan phu hop véi 7.2.

5.4 Nhom vat liéu

5.4.1 Qui dinh chung

Dé& giam téi mirc téi thidu sy nhan Ién khéng can thiét cla cac phép kiém tra thir nghiém gidng
nhau vé mat ky thuat, niken c6 cac tinh chat vé luyén kim va han twong ty nhau dwoc lap thanh
nhém cho muyc dich kiém tra chap nhan tho han (xem 5.4.2).

Théng thwdng, mot phép kiém tra chdp nhan thg han doi hdi kim loai méi han két tia co thanh
phén héa hoc thich hop véi bat ci loai niken nao trong nhém kim loai co ban.

5.4.2 Cac nhém niken cua kim loai co ban
5.4.2.1 Qui dinh chung

Cac hop kim niken dac dwgc bao gém trong cac nhém sau nhwng kim loai dién ddy phai thich
hop véi kim loai dién ddy dwoc dung cho cac vat liéu rén dap trong cing mét nhém.

Cac nhdm vét liéu theo CR 12187.

" Tir “6ng” dirng mdt minh ho#c trong td hop dwgc dung theo nghia “éng” hodic “doan réng".
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5.4.2.2 Nhém W 41: Niken nguyén chét
5.4.2.3 Nhom W 42: Hop kim niken-déng, Ni > 45%, Cu > 10%;
5.4.2.4 Nhom W 43: Hep kim niken-crom (Ni/Fe/Cr/Mo) Ni > 40%;
5.4.2.5 Nhém W 44: Hop kim niken-molipden (ni/Mo) Ni = 45%, Mo < 30%;
5.4.2.6 Nhom W 45: Hop kim niken-sét-crom (Ni/Fe/Cr) Ni > 45%;
5.4.2.7 Nhém W 46: Hop kim niken-crom-coban (Ni/Cr/Co) Ni > 45%, Co > 10%;
5.4.2.8 Nhoém W 47: Hop kim niken-sét-crom (Ni/Fe/Cr) Ni > 45%;
5.5 Vatligéu han

Trong phén 1&n cac kiém tra chdp nhan kim loai dién diy sé twong ty nhu kim loai co ban. Khi
viéc kiém tra thg han theo d3c tinh clia qui trinh han so bd (PWPS) hoac d#c tinh clia quy trinh
han (WPS) c6 lién quan da dugc thire hién véi viéc si¥ dung kim loai dién day va khi bao vé thich
hop cho mdt nhém vét liu thi viéc kiém tra nay s& chdp nhan cho thg han s dung bat cr cac
vat liéu han teong tw nao khac ( kim loai dién day hodc khi bdo vé) d6i véi cung mét nhom vat
liéu.

5.6 Kich thwoc

Viéc kiém tra chdp nhan nén dya trén chiéu day cla vat liéu (nghia la chiéu day tdm hodc chiéu
day thanh éng) va dudng kinh 6ng ma the han sé str dung trong san xuét. Viéc kiém tra dwoc lap
cho méi mdt trong ba pham vi chiéu day tdm va chiéu day thanh éng hoac dudng kinh éng nhw

da qui dinh trong cac Bang 1 va 2. Khang dv dinh rang chiéu day hodc dudng kinh can duoc do
mdt cach chinh xac nhwng tét hon la nén ap dung céc gia tri dwoc cho trong cac Bang 1 va 2.

Bang 1 - Chi tiét kiém tra (tdm hodc éng) va pham vi chdp nhan

Chiéu day chi tiét kiém tra , t Pham vi chédp nhin
mm
t<3 t dén 2t
3<t<12 3 mm dén 2t
t>12 = 5mm
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Bang 2 - Dwéng kinh chi tiét kiém tra va pham vi chip nhan

Dwong kinh chi tiét kiém tra D Pham vi chdp nhan
mm
D<25 D dén 2D
D>25 > 0,5 D (25 mm min)

5.7 Sé lwong chi tiét kiém tra
TAm: Mot chi tiét kidm tra cho mét vi tri han;

Ong: Yéu cdu chidu dai téi thidu cia mbi han 1a 150 mm nhung khéng nhiéu hon ba chi tiét kiém tra.

5.8 Vijtri han
Cac vij tri han phai dwoc Iéy tlr TCVN 6364 (ISO 6947).

Céc chi tiét kiém tra phai dwgc han phu hop véi cac géc danh nghia cla cac vj tri theo
TCVN 6364 (ISO 6947).

6 Pham vi chdp nhan ddi v&i the han

6.1 Qui dinh chung

Theo qui tdc chung, chi tiét kiém tra chdp nhan the han khéng chi dbi véi cac diéu kién dugc siv
dung trong kiém tra ma con dbi véi tat ca cac méi ndi dwgc xem la dé dang hon cho han. Pham
vi ch&p nhan cho méi loai kiém tra dwgc cho trong cac didu c6 lién quan va cac bang. Trong cac
bang nay pham vi chap nhan dwoc chi din trén cung mét dwéng ndm ngang.

6.2 Qua trinh han

Mbi kiém tra thudng chdp nhan mot qua trinh han. Sy thay ddi clia qua trinh han ddi hdi phai c6
mdt kiém tra chdp nhan méi. Tuy nhién c6 thé chap nhan mét the han déi véi nhiéu hon mot qua
trinh han chi bang mot kiém tra hodc hai kiém tra tach biét bao ham mdt méi ndi han ¢6 nhiéu
qué trinh han. Vi du trong tredéng hop can chap nhan méi han giap mép mét phia c6 chan dwoc
han TIG (141) khéng c6 dém 16t va duoc dién diy bang han hd quang tay dién cyc kim loai
(111), the han c6 thé dwvoc chap nhan bang ca hai cach sau:

a) Thuyec hién thanh céng kidm tra ch4p nhan mé phéng méi han cé nhiéu qua trinh han, nghia 1a
dwdng chan dwoc han bing han TIG (141) khéng c¢6 dém I6t, cac dwdng hodc Iép han tiép
sau duoc han bang han hé quang tay dién cyc kim loai (111) trong cac gi¢i han cta pham vi
chéap nhén dbi véi mbi qua trinh han;

b) Thyc hién thanh céng cac kiém tra chdp nhan riéng c6 lién quan (trong cac gi¢i han cia mdi
pham vi chdp nhan) mdt cho han TIG (141) khéng ¢6 dém 16t dbi véi dwdrng han & chén va

10
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mét kiém tra riéng cho dién ddy bang han hd quang tay dién cwc kim loai (111) c6 dém I6t hosic
dugc han tir hai phia ¢6 hodc khong co dii hodc mai mét sau méi han.

6.3 Cac kiéu méi han

Tuy theo chi tiét kiém tra, pham vi clia cac méi han ma thg han dwoc chdp nhan dwoc chi din
trong Bang 3; 4p dung cac tiéu chi sau:

a) Chép nhan méi han giadp mép trén éng, dweng kinh > 25 mm, bao gdm ca cac méi han giap
mép trén tam;

b) Chap nhan mdi han gidp mép trén tdm & tat ca cac vi tri c6 lién quan bao ham ca cac méi han
giap mép trén dng c¢é dudng kinh ngoai = 500 mm, trir myc ¢) ciing dwgc ap dung.

¢) Chap nhan cac méi han giap mép kiém tra trén tAm dwgc han & vj tri han bing (PA) hoac vi
tri han ngang (PC) phai bao gdom chép nhan cac méi han giap mép trén éng cé dweng kinh
ngoai > 150 mm dwgc han & céac vj tri twong ty theo Bang 4;

d) Cac méi han giap mép chdp nhan cac méi han géc. Trong treeng hop khi phan Ion cdng viéc
san xuét la han géc thi the han ciing phai dugc chdp nhan bdi mét kiém tra han goc thich
hop;

e) Chap nhan cac méi han giap mép trén éng khdng cé dém 16t bao gdm ca chép nhan cac méi
han nhanh trong cung mét pham vi chdp nhan nhw trong cac Bang 3 va 4. Bdi véi méi han
nhanh pham vi chdp nhan dya trén dwong kinh ctia nhanh;

f) Trong treng hop khi phan Ion cong viéc san xuét hdu hét 13 han nhanh hodc ddi hdi mat méi
han nhanh phtrc tap thi thg han nén dwoc dao tao chuyén dung. Trong mét sé tredng hop cb
thé can phai kiém tra ch4p nhan tho han trén mat méi han nhanh.

6.4 Nhom viét liéu

Phép kiém tra dwoc thwe hién trong nhém W41 bao ham tat ca cac nhom khac, nhwng khéng
nguoc lai. Phép kiém tra dugc thye hién trong bét cr cac nhdém ndo tir W42 dén W47 bao ham
tat cd cac nhom tir W42 dén W47.

Céc nhom tir W42 dén W47 ciing bao ham nhém W11 theo TCVN 6700-1 (ISO 9606-1), nhwng
khéng ngwoc lai.

Chép nhan cac lién két han kim loai khac: Khi st dung kim loai dién ddy tir cac nhém W41 dén
W47 sé& bao ham tat ca cac sy két hop thép/thép va thép/hop kim niken.
6.5 Vatliéu han

Sv thay dbi loai dién cyc c6 thé yéu clu thay ddi ky thuat han, do d6 phai co kiém tra ch4p nhan
maoi.

Cho phép c6 thay ddi khi bdo vé (xem 5.5). Tuy nhién sy thay ddi tir khi bdo vé hoat tinh sang
khi tro hodc tlr khi tro sang khi hoat tinh doi hdi phai ¢6 kiém tra chdp nhan méi ddi véi tho han

1
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6.6 Kich thwéc

Pham vi chép nhan theo chiéu day tdm hodc chidu day thanh éng va/hodc dwang kinh éng duwoc

gi¢i thiéu trong cac Bang 1 va 2.

6.7 Vitri han

Pham vi chdp nhan déi v&i méi vj tri han dwoc cho trong Bang 4. Cac vj tri han va cac ky hiéu

béng sé twong (ng theo TCVN 6364 (ISO 6947).

Bang 3 — Pham vi chdp nhén déi véi cac kiém tra trén cac méi han giap mép

(chi tiét cta kiéu méi han)

Pham vi ch4p nhan
Mdi han giap mép trén tim Méi han giap mép
trén 6ng
- A » nd . =
Céc chi tiét cla kibu ! han Han mét phia Han hai phia Han mét phia
sS bs ss
Cé Khéng Cédii (Khongdii| Cé Khong
démiét | dem lot chan chan dém Iot | dém It
mb nb ag ng mb nb
Mbi Han Co mb * - X = 1y =
han mét dém lot
giap phia
mép Khéng nb x * x x B! "
B Ss N .
trén dém lot
tdm
Han Co dai ag x - * - ) =
hai phia chan
& Khéng dii | ng x - x * b o
chan
Méihan | Han Coé mb x = x - * -
giap mét dém lot
mép phia
trén e Khéng nb x x x x x *
éng dém I6t

1) Xem6.3b)va6.3c)

+ chi mé&i han ma the' han dwgc chép nhén trong kidm tra chép nhén:
x chi méi han ma the han ciing dwoe chip nhan;

— chiméi han ma the han khéng dwgc chip nhan,

12
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Bang 4 — Pham vi chap nhan theo vj tri han

Pham vi chép nhan
Tam Ong
vi ;ﬁ han M&i han gié$ z:;:aa — VL . Méi han géc
cua chi tiét kidm tra chdp nhan Méi han giap mép Mbi han géc e bk . Ty
0° 90° 45° 45° 0° 90°
pPalpc|pGc[PFPE|PA]PB[PG[PF|PD| PA [PG[PF|PC]|H-LO45[J-L045| PA |PB|PG|PF | PD?
PA| = - . - - x - - - - - o - - x - - —
PC| x| * | -|~-]-= x | -] - | - - - x - - X x| =-]-1 =
Méi han giap mép PG| - | -|=*=|-|-|-]-|x|=-|-] - 1-1]1-1- - - el eilfs el =
PF| x| -] =] *]| - x | - x| - - -1 - - - x | x| -] x| -
PE| x| x| = | x * | x| x| -] x| x - -1 = - - X x | =] x X
Tém 7 e g e i N AP S T R = o s B = v O G
PB| - | -|-=-|-|=-|x|=*=|=-]1=-]= - - -1 - - - X x | = | = -
Mbi han géc PG| -|-|-|-|-]-|-]=*|-1-|-1-1-1-] - - -1-1-1=-1-
PF| - - - - - X - * - k= - - - - - x x - - -
PD| - = = - - = X * . = - - = i X - . X
quay PAl x| - |- -|-|x|x|=]-1]- * - -1 - - - x | = | = -
PG| -|-|x|-|-|-|=-|x]=1-= - * | = | = = - - - | x| - -
Nl PF| x| - | -] x| x| x - | x| x x - | = | - - — x| — | % x
giap mép :,u: Cé dinh SEIEL Seloke = feols Lo e ] B N Bl B O = - =
H| x| x| -] x| x| x - | x| x x - x| % * - x - | = x
Ong éng 45°
va 8 Bl el N o W et e 5 [ ] i M ) = i S Bl Bl Sl M
goc 45 PA| - | - | =-|-|-|x|-|-|-]|- - - -1 - - - * - -1=-1 -
‘. quay PB| - - -] - - x X - - - - - - - - - X * - - -
Moi han 1 T P R T e T T R T = n N I BN B A
goc 0°
cé dinh PF| - - -] - - x x - X X - - - - - - - X = * X

1) PB déi véi dng c6 thd dwgc han theo phwong an
(1) Ong: quay; tryc: ndm ngang; mél han:nidm ngang thing dirng
(2) Ong:cd dinh; tryc: thang dieng; mél han ndm ngang thdng dlrng
2) Pay 1a vj tri dugc chp nhan va dugc bao ham bdi cac kiém tra cé lién quan khac
* Chi thj vi tri han ma thg han duec chdp nhan trong kiém tra chép nhan
% Chi thi vi tri han ma the han ciing dwgc chép nhéan
— Chi thi vi tri han ma the han khéng dwgc chip nhan.

¥-00.9 NADJL
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7 Kiém tra va thir nghiém

7.1 Giam sat
Han va kiém tra thir nghiém cac chi tiét kiém tra phai c6 sw chirng kién ctia co quan kiém tra

hodc nguwi kiém tra dwgc cac bén tham gia hop ddng chép nhan.

Céc chi tiét kiém tra phai dugc ghi d4u hiéu dé& nhan biét dwoc ngudi kidm tra va the han trudc
khi bét dau han.

Co quan kiém tra hogc ngudi kiém tra c6 thé dirng kiém tra néu cac didu kién han khéng dung
hodc néu théy ring thg han khéng c6 kha nang ky thuat dé& tuan thi theo cac yéu ciu cia tiéu
chuén nay, vi du khi cé sy sira chira qua mirc va/hodc stra chiva cé hé théng.

Kich thuéc tinh bang milimét

=105 =125

=300

52

V

Hinh 1 - Céc kich thwéc cha chi tiét kiém tra déi véi mdi han giap mép trén tim

7.2 Hinh dang va kich thwéc cua chi tiét kiém tra

Hinh dang va kich thwéc yéu ciu cua chi tiét kidm tra (xem 5.6) dwoc gidi thidu trén cac hinh ti
Hinh 1 dén Hinh 4.
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Kich thwéc tinh bang milimét

Zz = a'f2—
f q 1
/ A =
I/ A
'
7
\
=125

Déiveit26mm:a<05t;
Pivéit<6mm:05t<acst
(z=0,71)
Hinh 2 = Cac kich thwéc cua chi tiét kiém tra cho mdi han géc trén tam

Kich thu&c tinh bing milimét

=

Hinh 3 - Cac kich thwéc ctia chi tiét kiém tra cho mdi han giap mép trén éng
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Kich thudc tinh badng milimét

Z = aﬁ
5
= b !
2
r
05 0 min.
, , 50 max.
A | y
b4
/ o7 //
y
&
o8 7z =L
NG &
",Q

t twong trng vé&i phdn méng hon
Pbiveit>6mm:a<05t;
Pbivoit<6mm:05t<act
(z=0,71)
Hinh 4 — Cac kich thwwéc cua chi tiét kiém tra cho méi han géc trén éng
7.3 Piéu kién han

Kiém tra chdp nhan tho han phai trong duong voi cac didu kién dwgc stir dyung trong san xuét va
theo ddc tinh ky thuat cta qui trinh han so bd (pPWPS) hodc déc tinh ky thuat caa qui trinh han
(WPS) dugc soan thao phu hop véi TCVN 8986-1 (ISO 15609-1).

Phai ap dung céc diéu kién sau:
a) Thoi gian han déi véi chi tiét kidm tra phai twong duwong véi thei gian han trong diéu kién san
xuat théng thuéng;
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b) Chi tiét kidm tra phai c6 it nhét 13 mot 1an dirng han va mét Ian bit dAu han lai trén dwong han
& chan va dwéng han trén mat méi han va cé thé nhan biét dwoc trén chidu dai kidém tra:

c) Bét cr sw nung néng trudc hoic sy cap nhiét vao co kiém soat nao theo yéu ciu ciia pWPS
hoZc WPS Ia bat budc déi véi chi tiét kiém tra clia the han;

d) Cb6 thé bd qua bt cir s x( ly nhiét nao sau khi han theo yéu ciu ctia pWPS hoac WPS, trir
khi cé yéu cau thir uén;

e) Nhan biét dwoc chi tiét thiv;

f) The han dwoc phép loai bd cac khuyét tat nhd khdng quan trong, triv cac khuyét tat trén lop
bé& mat, bing mai hodc bét cr phuong phap nao khac dwec s dung trong san xuat. Sy stva
ch¥a nay phai dwgc sy chap thuan cia Co quan kiém tra hoac ngudi kiém tra.

7.4 Phwong phap kiém tra, thir nghiém

Méi ndi han da hoan thanh phai dwoc kiém tra bang mét theo TCVN 7507 (EN 970) trong diéu
kién nhw da dugc han. Khi cé yéu céu, kiém tra bang mét c6 thé dwoc bd sung bdi kiém tra bang
tham thau (xem EN 571-1) hodc cac phuong phap kiém tra thir nghiém khac (xem Bang 5).

Bang 5 — Cac phwong phap kiém tra, thir nghiém

Phwong phap

Mbi han giap mép

Mai han giap mép

Méi han géc

kiém tra thi nghiém trén tam trén éng
Bang mét Bat budc Bét budc Bét budc
Chup tia birc xa Bét buoc M Bét budc M Khéng bét budc
Ubn B4t budc ? B4t budc ? Khéng bat budc
Pt gay B4t bugc " B4t buge " B4t buge ¥

Thé dai (khdng danh béng)

Khéng bét budc

Khéng bét budc

Khéng bt budc ¥

Hat te/ thdm thau

Khéng bét budc

Khéng bat budc

Khdng bét budc

1) Phai str dung kiém tra chyp tia birc xa va thir dirt géy, nhing khéng dung ca hai phwong phap.
2) Khi str dung kiém tra chup tia blrc xa, bét budc phai thir udn dbi voi cac qua trinh han 131 va 135.

3) Thir dirt géy nén dugc hd tro bang kiém tra biing hat tir/thdm thAu khi c6 yéu cau cua Co quan kiém tra
hodc ngudi kiem tra.

? C6 thé thay thir dirt gay bang kiém tra thé dai it nhét 1 tai bén tiét dign, mot trong céc tiét dign sé dugc
lay tir vi tri dirng/bit dAu han.

5) C6 thé thay kiém tra bang chup tia birc xa bang kiém tra siéu &m déi v&i chiéu day > 8 mm chi trén thép
ferit.

Néu kiém tra bing mét dwoc chip nhan, cin c6 cac kiém tra thir nghiém bd sung nhuw kiém tra
bang chup tia birc xa (xem ISO 1106), thir dirt gay (xem 1SO 9017) va/hodc kiém tra thd dai (xem
ISO 17639 ) (xem Bang 5).

M3u thtr cho kidm tra thd dai phai dwoc chuén bi va tadm thyc trén mét mat bén dé biéu 16 rd mdi
han (xem ISO 17639).
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Khi st dung kidm tra bang chup tia birc xa, phai ludn ludn ap dung cac phép thir udn [xem
TCVN 5401 (ISO 5173)] cho cac mdi han giap mép dugc han bing cac qua trinh han MIG/MAG
(131, 135).

Trudc khi thir co tinh phai thao dai dém 16t ra néu dwgc sir dung. Chi tiét kiém tra c6 thé dwoc
c4t bing cac phuwong tién co hoc dé cét bé di 25 mm dau tién va cudi ciing cla chi tiét kiém tra
tai ddu mat cla cac tAm (cac Hinh 5 va 6).

7.5 Chi tiét kiém tra va miu thir
7.5.1 Qui dinh chung

Cac ndi dung chi tiét vé kidu, cac kich thwéc va su chuén bj cac chi tiét kiém tra va méu thi
dugc cho trong 7.5.2 dén 7.5.5. Ngoai ra can chi dan cac yéu cau vé thir nghiém co hoc.

7.5.2 M&4i han giap mép trén tim

Khi st dung thir chup tia birc xa, chidu dai kiém tra cia mdi han (xem Hinh 5a) trén chi tiét kiém
tra phai dwgc chyp tia birc xa trong diéu kién nhw khi dwgc han phu hgp véi ISO 1106 khi st
dung cép ky thuat B.

Khi stz dung thir diet gay, phép thlr phai dwec thwe hién phi hep véi ISO 9017, Phai thir mdt miu
th&r it gdy & chan va mot méu ther dit gdy & canh mbi han. Chiéu dai kiém tra ciia mau thi
phai x&p xi 50 mm. Sy chudn bj mau thir, cac kidu profin ranh cét va cac phwong phap lam dot
gay phai phi hgp voi ISO 9017,

Khi st dyng thir udn ngang, phai thir mét mau thr ubn & chan va mét mau ther ubn & mat méi
han phu hgp véi TCVN 5401 (ISO 5173). Buwéng kinh cla chay udn hodc con lan phai bing 4t va
gdc udn 180° trr khi tinh déo thdp cta kim loai co ban va kim loai dién day dit ra cac gidi han
khac.

Déi v&i tAm co6 chiéu day 12 mm c6 thé thay cac phép thir ubn ngang bang hai phép thir udn
canh phu hgp véi TCVN 5401 (ISO 5173).
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Kich thudc tinh bing milimét

i B e
l \ } 2 y y o
(gt § T

CHU THICH: Hinh b) chi profin clia ranh g

|
a%g M— Z—

c) Thir dirt gay phia mat méi han d) Thir dirt gdy phia chan méi han

Hinh 5 — Chudn bj va thir dirt gy cac mau thir dbi véi mdi han giap mép trén tim
7.5.3 MG&i han géc trén tdim

Déi v&i cac phép thir At gy theo ISO 9017, néu cin thiét co thé cat mau thir thanh nhiéu mau
thir (xem Hinh 6a). M&i mdu thiz phai dwgc dinh vi cho thir dirt gay nhu da chi dan trén Hinh 6b
va dwgc kiém tra sau dirt gay.

Khi st dung kiém tra thd dai, it nhat phai 14y bén mau thir dwoc chia cach déu nhau trén chiéu
dai kiém tra. Phai thuc hién cac kiém tra thé dai phu hgp véi ISO 17639 .
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Kich thwéc tinh bang milimét

Chiéu dai kiém tra
clia chi tiét kiém tra

W/

a) Chiéu dai kiém tra ctia méi han géc b) Thir dirt gay (MSi han goc cé thé dwoc
cat ranh néu can thiét)

Hinh 6 — Chudn bj va thir dirt gay cac miu thir d6i véi mdi han géc trén tim
7.5.4 MG&i han giap mép trén éng

Cén c6 chiéu dai nhé nhéat cia méi han cho kiém tra éng 1a 150 mm. Néu chu vi nhd hon 150 mm
s& phai can dén cac chi tiét kiém tra méi han bd sung.

Khi str dung thi chyp tia birc xa, chiéu dai kiém tra ciia méi han (xem Hinh 7a va 7b) trén chi tiét
kiém tra phai dwgc chup tia birc xa trong diéu kién nhuw khi dwec han phu hop véi ISO 1106 khi
st dung cép k¥ thuat B.

Khi str dung thir dirt gay, phép thir phai dwec thye hién phit hgp véi ISO 9017. Chiéu dai kiém tra
cia mau thlr dit gay phai x4p xi 40 mm. Sy chudn bj mau thir, cac kidu profin ranh cit va cac
phwong phap lam dwet gay phai phu hop véi ISO 9017.

Khi st dung thir udn ngang, phép thir phai dwoc thwc hién phu hop véi TCVN 5401 (ISO 5173).
Budng kinh clha dwedng hodc con 13n bén trong phai bang 4t va goc udn phai la 180 ° trir khi tinh
déo thép clia kim loai co ban hoic kim loai dién ddy d4t ra c4c gi6i han khac.

86 lvgng cac mau thir dirt gay hodc thir ubn ngang phu thudc vao vi tri han. Déi véi vi tri han PA
hoéc PC, phai th* mét mau thir ubn & chan va mot mau ther udn & mat méi han (xem Hinh 7a).
D6i voi tat ca cac vi tri han khac phai thi hai mau thir ubn & chan va hai mAu thir ubn & mat méi
han (xem Hinh 7b).

Déi v&i chidu day thanh éng > 12 mm, c6 thé thay thé cac phép thr udn ngang béng cac phép
thér ubn canh phit hop véi TCVN 5401 (ISO 5173).
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Chidu dai kiém tra
ctia chi tiét kidm tra

a, C4t thanh it nhét 13 hai mau tha

Vi tri 1:

Cho mdét mau ther dirt gay & chan hodc mét
méu thir ubn ngang & chan hodc mét mau the
ubn canh ctia méi han

Vi tri 2:

Cho mét mau thir dit gay & mat hodc mdt méu
thlr udn ngang mat chan hodc mét mau thir uén
canh cla méi han

Chidu dai kiém tra
clia chi tiét kidm tra

Vitri1+3

M&i vj tri mot mau thir dirt gay & chan hodc mot
méu th&r udn ngang & chan hoic mot mau thi
udn canh ctia mdi han.

Vitri2 +4

M&i vi tri mot mau thir it gay & mat hodic mot

mau thtr udn ngang & mait hodc mot miu thir
udn canh ctia mdi han.

ol \_/\-/’\/\

V ™
Pty
_—
—_—
_—
P
P
P
/"\
2 I N
T

¢, Chidu dai kiém tra ciia miu they

CHU THICH: Hinh e) Chi préfin ctia ranh q

—

d, Thir airt gay phla mat méi han

|
M- A—

e, Thir dit gay phia chan méi han

Hinh 7 - Chudn bi va thir dirt gdy cac miu thr déi véi mbi han giap mép trén éng
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7.5.5 Moi han géc trén éng

Déi véi cac phép thir dirt gay, cac chi tiét kiém tra phai dwgc cét thanh bdn hosc nhidu hon cac
mau thir va dugc thtr it gy nhw chi dan trén Hinh 8.

Khi st dung kiém tra thd dai phu hgp véi ISO 17639 phai Iy it nhét 13 bén mau thir dwoc chia
cach déu nhau xung quanh éng.

l_‘u]n\ 300 lefceteded "‘“LI

Hinh 8 — Chuén bj va thir dirt gay cac mau thir déi véi mdi han géc trén éng

8 Yéu ciu chip nhan déi v&i chi tiét kiém tra

Céc chi tiét kiém tra phai dwoc danh gia theo cac yéu ciu chap nhan dwoc qui dinh cho cac kidu
khuyét tat c6 lién quan. Giai thich ddy du vé cac khuyét tat nay dugc cho trong TCVN 6115
(1ISO 6520). Trir khi c6 qui dinh khac, cac yéu cau chap nhan dbi véi cac khuyét tat tim thay bang
cac phwong phap kiém tra, thir nghiém theo tiéu chuin nay phai dwgc danh gia theo TCVN 7472
(ISO 5817). The han dwgc chép nhén néu cac khuyét tat trong chi tiét kim tra & trong cac gidi
han qui dinh clia mirc B trong TCVN 7472 (ISO 5817), trir cac loai khuyét tat sau: kim loai méi
han du thira, dd 16i qua mirc, chidu cao méi han qua mirc va do thdu qua mire, phai 4p dung mirc
C trong TCVN 7472 (ISO 5817), cho cac khuyét tat nay.

Néu cac khuyét tat trong chi tiét kiém tra cia the han vugt qua mirc I&n nhit cho phép thi tho
han khéng dugc chap nhan.

Cang nén tham chiéu céc tiéu chi chdp nhan twong rng déi voi thir khdng pha hiy. Phai stv dung
cac qui trinh da qui dinh cho tat ca cac phép thir pha hiy va khéng pha hay.
9 Kiém tra hoic thw lai

Néu bat c chi tiét kiém tra ndo khdng tuan theo cac yéu cu cua tiéu chudn nay thi tho han phai
tao ra chi tiét kiém tra moi.
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Néu xac dinh dwgc rang he hong la do the han thiéu ki nang thi thg han phai dwgc xem la khéng
¢6 kha nang tuan theo cac yéu céu cua tiéu chudn nay néu khdng dao tao thém trudc khi kiém
tra lai.

Néu xac dinh dugc rang hu hdng |1a do nguyén nhan vé luyén kim hodc cac nguyén nhan khong
¢6 lién quan khac ma khéng phai do thg' han thiéu ki nang thi can phai c6 phép kiém tra hoac
thir bd sung d& danh gia chét legng va tinh chét toan ven cla vat liéu kiém tra méi va/hodc cac
didu kién kiém tra méi.

10 Thei gian ¢é hiéu lwe

10.1 Chép nhan lan dau

Hiéu lwc clia chap nhan thg han bit diu tlr ngay cac phép kiém tra hodc thir nghiém theo yéu
cdu duoc hoan thanh tét. Ngay nay c6 thé khac véi ngay cdp dwgc ghi trén chirng chi.

Chép nhéan thg han c¢é hiéu lwc trong théi gian hai nam véi diéu kién 1a chirng chi c6 lién quan
duoc xac nhan sau thang mét 1an béi diéu phéi vién han hodc chu sir dung lao djng va phai dap
rng tat ca cac diéu kién sau:

a) Theg han phai tham gia lién tuc v&i miec dd hop Iy vao céng viéc han trong pham vi chép
nhan hién th&i. Cho phép cé sy gian doan trong thai gian khéng qua sau thang;
b) Khdng c6 Iy do riéng nao d& nghi ng& vé k§ nang va kién thire cla thg han,

Néu bét cir cac didu kién nao khdng dugc dap tng, chdp nhan phai dwoc thu hdi (hdy bd).

10.2 Gia han chép nhén

Hiéu lwc cta chap nhan trén chirng chi c6 thé drgc gia han thém thoi gian hai nam nira trong

pham vi chdp nhan ban d&u voi didu kién 1a m&i mdt trong céc diéu kién sau theo 10.1 dwoc dap

ng:

a) Cac méi han trong san xuét do the han thuc hién c6 chét legng dap (rng yéu cau;

b) Cac bién ban kiém tra, thir nghiém, vi dy céc tai ligu trong nira nim vé kiém tra chup tia birc
xa hodc cac bao cao thir vé thir dirt gay phai duoc lwu gitr trén tép tin cé ching chi chap
nhan th¢ han;

Co quan kiém tra hodc ngudi kiém tra phai kiém tra sy phit hop voi cac diéu kién trén va ky gia
han cho chirng chi kiém tra chdp nhan thg han.

11 Chirng chi

Phai kidm tra d& bao dam ring tho han da vurot qua co két qua tét ky kiém tra chap nhan. Thtca
cac didu kién kidm tra thir nghiém cé lién quan phai dwoc ghi lai trén chirng chi. Néu tho han
khong dap ng dugc bat cir cac kiém tra thir nghiém qui dinh nao sé khong duoc cép chirng chi.
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Co quan kiém tra hodic nguwdi kiém tra chju trach nhiém duy nhat vé cip chirng chi va chieng chi
phai chira cac théng tin da dwoc chi tiét hoéa trong Phu luc B ctia TCVN 6700-1 (ISO 9606-1). Mau
clia Phu luc B nay ctia TCVN 6700-1 (ISO 9606-1:1994) nén dwoc s dung lam chirng chi kiém tra
chap nhan tho han. Néu sir dung bét cir mau chirng chi kiém tra chdp nhan the han nao khac thi
noé phai chira cac thdng tin yéu cau trong Phy luc B ciia TCVN 6700-1 (ISO 9606-1).

Béc tinh k¥ thuat cta qui trinh han so bd (PWPS) hodc dic tinh ki thuat caa qui trinh han (WPS)
clia nha san xuét trong Phy luc A ctia TCVN 8986-1 (ISO 15609-1) phai dwa ra thong tin vé vat liéu,
vi tri han, qua trinh han, pham vi chdp nhan v.v ... phi hgp véi tiéu chudn nay.

Kiém tra thir nghiém thiec té va kiém tra kién thirc nghé (xem Phuy luc A) phai dwgc ky hiéu bing
“chap nhan” hoic “khéng kiém tra”.

M&i thay dbi cia cac théng sé chl yéu cho kidm tra chdp nhan ndm ngoai cac pham vi cho phép
can phai c6 kiém tra chap nhan méi va chirng chi chdp nhan mai.

12 Ky hiéu
Ky hiéu cia kiém tra ch&p nhan the han phai bao gém céac khoan muc sau theo thi tw da cho (hé
théng dwoc bd tri sao cho co thé dwa vao sir dung trén may tinh dién ti);

a) Sé hiéu cla tiéu chudn nay;
b) Céc théng sb chi yéu;
1) Cac qua trinh han; xem 5.2 va TCVN 8524 (ISO 4063);
2) Ban thanh phdm: tdm (P), éng (T), xem 5.3;
3) Kiéu (loai) mbi han: méi han giap mép (BW), méi han goc (FW), xem 5.3;
4) Nhom vat liéu: xem 5.4;
5) Vatlidu han: xem 5.5;
6) Kich thwéc cla chi tiét kiém tra: chidu day (t) va dwong kinh éng (D), xem 5.6:
7) Céc vj tri han: xem 5.8 va TCVN 6364 (ISO 6947):
8) Cac chi tiét cia kiéu méi han: xem 6.3 va Bang 3, d6i v&i cac chiv viét tit, xem 4.4.
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Cac vi du vé ky hiéu:
vi DY 1:
Chép nhan tho han TCVN 6700-4 (ISO 9606-4) 141 T BW W41 nm 102D20 PA ss nb
Giai thich

QuA trinh BAN: HAN (TIG) .- einiiieiie e et e e e e e e e e e e e 141

ONG s e e e e e e e e e
MOIhan BIAP MEP st et e o Lo D i S e e
NhOm vat li@u: ROP KiM GBNG NIKEN .......ooeiiiiriee ettt eeeee e e e e e e eeessssseneeeees W41
Vat liéu han: c6 Kim 10@i B8N GAY ...ttt e e e nm

Kich thwée cla chi tiét kiém tra

CRIBU AY 2 MM ettt et e et s ettt e s b et e e s ereereeeeneeeeeneseeeneeesaeeensens t02
BIODG KNk 000 20 Mt e i ittt s b Rt ok i B e i D20
Vi tri han: méi han giap mép trén éng, éng quay, truc ndm ngang, han baNg ...........ccccevvveeenen.. PA

Cac chi tiét ctia kiéu mdi han
MOL PhIR s i st i e T ss

KhONG €O G8M 0t ...ttt e nb

viby 2:
Chép nhan thg han TCVN 6700-4 (ISO 9606-4) 111 P FW W41 wm t 09 PB
Giai thich

QUATLANh haN: HAN MIG ...ttt ettt et e e e e e e e ateeaeeaaeeeaaeaaeeeeeeenan 111
Wt i e Fid e ez s A A A S KERAPEAE AR AR e A PR A R A P
MBI AN GOC ...ttt et ettt e et e e ettt e et e e et e et aeaaaeee FW
NhOmM VAL 118U: GBNG tINh KL ......eee it e e et e e e eee e eaeeeeans W41
VAt lieu han: c6 kim 100 di8n GAy ... e e wm

Kich thwéc cha chi tiét kiém tra: Chidu day 9 mm ............cooiiiiiiiiii e 09
Vi tri han: méi han trén tdm, thing drng NAM NGANG ......ooeoiiiiiiiiie i eeecieeeeeeieneaeeeeeens. PB

CHU THICH: Bé giai thich cac chir viét tit dwoc str dung trong cac vi dy vé ky hidu, xem Diéu 4.
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Phu luc A
(Tham khao)
Kién thirc nghé
A.1 Qui dinh chung

Nén kiém tra kién thirc nghé& nhwng khdng bat budc phai thyc hién kiém tra nay. Tuy nhién mot
s6 quédc gia c6 thé yéu cAu thg han phai qua kiém tra kién thirc nghé. Néu thyc hién kiém tra kién
thirc nghé thi viéc kidm tra ndy nén duoc ghi trén chirng chi clia thg han.

Phu lyc nay phac hoa nhirng nét chinh v& kién thirc nghé& ma thg' han nén c6 dé bao dam ring
cac qui trinh han va phwong phép thyc hanh chung dwgc tuan theo.

Kién thirc nghé dwgc chi ddn trong Phy lyc nay chi néu ra & mirc co ban nhét.

Do céac chwong trinh dao tao khac nhau trong cac quéc gia khac nhau cho nén Phu lyc nay chi
dugc dua ra dé tiéu chudn hba cac myc tiéu chung hodc cac loai kién thirc nghé. Tirng quéc gia
nén bién soan ra cac cau hdi thyc té cho sir dung nhuwng nén bao gém cac cau hdi vé cac linh
virc dugce néu trong Didu A.2 ¢6 lién quan dén kiém tra chdp nhan the han.

Co thé dwa ra céc kiém tra thyc té vé kién thirc nghé cla tho han béng bét cr cac phuong phap
nao sau day hodc sy két hgp clia cac phwong phap nay:

a) Cac bai kiém tra viét (c6 nhidu lya chon);

b) Céc cau héi vap dap theo sau mdt tap hop cac cau hoi viét;

¢) Kiém tra trén may tinh dién tw;

d) Kiém tra biing chirng minh/quan sat theo sau Ia bai viét ra mot sé tiéu chi .

Kiém tra kién thirc nghé dugc gidi han cho cac van dé cé lién quan dén qua trinh han dwoc s
dung trong kiém tra.

A2 Yéucéu

A.2.1 Thiét bj han hd quang

a) Nhén biét va I8p rap cac bd phan va thiét bi cha yéu;
b) Loai dong dién han;

c¢) Pau ndi dung day din dién han.

A.2.2 Qua4 trinh han?

A.2.2.1 Han hd quang tay dién cwc néng chay (111)
a) X ly va sdy khé cac dién cyc ;

2 S6 hiéu dya vao TCVN 8524 : 2011(1SO 4063:1998).
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b) Sw khac nhau cla cac loai dién cyec.

A.2.2.2 Han hd quang dién cwec néng chay cé bao vé (131, 135, 136, 141, 15)
a) Cac loai va cd kich thwéc dién cuc;

b) Nhan biét khi bdo vé va lwu lvong;

¢) Kiéu, c& kich thwéc va bao dwéng cac mé han/dau tiép xac;
d) Lya chon va giéi han caa ché dd dich chuyén kim loai;

e) B&o vé hd quang han tranh ludng gié.

A.2.3 Kim loai co ban

a) Nhan biét vat liéu;

b) Cac phwong phap va kiém soat sy nung néng truéc;

¢) Kiém tra nhiét do gitra cac Iop (duong) han.

A.2.4 Vatligu han

a) Nhan biét cac vat ligu han;

b) Bao quan, x& ly va cac diéu kién cta vat liéu han;

¢) Lwa chon dung c& kich thudc;

d) Lam sach cac dién cyc va day han;

e) Kiém tra sy cudn day;

f) Kiém tra va giam sat lvu lwgng va chét legng khi.

A.2.5 An toan va phong ngtra tai nan

A.2.5.1 Qui dinh chung

a) Lip dat an toan,cac qui trinh diéu chinh va dong ngét dién an toan ;
b) Kiém tra an toan déi véi khéi va khi han;

c) Bao vé cé nhan;

d) Méi nguy hiém chay;

d) Han trong khdéng gian hep;

f) Nhan biét vé mai tredng han.

A.2.5.2 Tét ca cac qua trinh han hd quang

a) Moi trudng c6 mdi nguy hiém gia tang cla sy chap dién;

b) Sw burc xa tir hd quang;
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c) Anh huéng cia hd quang phan tan.

A.2.5.3 Han hd quang cé khi bao vé

a) Bao quan, van chuyén va st dung an toan khi nén;

b) Phat hién rd ri trén cac éng mém dan khi va phu tung ndi éng.

A.2.6 Cac trinh tw/qui trinh han

Dénh gia cac yéu cau clia qui trinh han va anh hwéng cia cac théng sb han.
A.2.7 Chuén bj canh ranh han va biéu di&n méi han

a) Sy phu hgp cta viéc chudn bj méi han véi dac tinh k§ thuat cta qui trinh han so bd (PWPS)
ho&c déc tinh ky thuat cia qui trinh han (WPS);

b) Lam sach cac bé mat nong chay.
A.2.8 Cac khuyét tat caa méi han

a) Nhan biét cac khuyét tat;

b) Nguyén nhan;

c) Phong ngtra va hanh déng khéc phuc.
A.2.9 Chép nhan the han

Tho han phai biét dwgc pham vi chap nhan.
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Phu luc AZ

(Tham khao)

Thw muc

Bang ZA1 - Cac tiéu chuin Chau Au EN twong dwong

véi cac tidu chudn TCVN/ISO dwoc néu trong Diéu 2

Tiéu chuidn TCVN/ISO
dwoc néu trong Diéu 2

Tiéu chuén EN
twong trng

Tén tiéu chuin

TCVN 6700-1
(1SO 9606-1 : 1994)

EN 287-1:1992

Kiém tra ch4p nhan thg’ han — Han néng
chay — Phan 1: Thép

TCVN 8986 - 1
(ISO 15608-1)

EN 288-2 : 1992

Dic tinh k¥ thuat va sy chdp nhan cac qui
trinh han vat liéu kim loai — DPac tinh ky
thuat ctia qui trinh han - Phan 1: Han hd
quang.

EN 571-1

Non destructive testing - Penetrant testing -
Part 1: General principles (Kiém tra khéng
pha hily — Kiém tra bing chat thdm — Phan
1: Nguyén tac chung).

TCVN 5401
(1ISO 5173)

EN 910

Thir pha hiy méi han vat liéu kim loai —
Thir udén

TCVN 7507 (EN 970)

EN 970

Kiém tra khong pha hay cac mdi han
néng chay — Kiém tra bang mét thuong;

EN 1289

Non-destructive examination of welds -
Penetrant testing of welds - Acceptance
levels (Kiém tra khong pha hdy cac méi
han - Kiém tra béng chét thdm — Cac murc
chép nhan)

ISO 8017

EN 1320

Destructive tests on welds in metallic
materials - Fracture test (Thtr pha hiy cho
méi han trong vat liéu kim loai — Thir dit
gay).

ISO 17639

EN 1321

Destructive tests on welds in metallic
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Tiéu chudn TCVN/ISO
dwoc néu trong Didu 2

Tiéu chuan EN
twong teng

Tén tiéu chuin

materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Kiém tra pha hiy
trén mdi han vét liéu kim loai - Kiém tra
thd dai va té vi cac méi han).

ISO 1106:1984

EN 1435

Kiém tra khéng pha hiy cac méi han -
Kiém tra mbi han bang chyp tia birc xa

TCVN 8524:2010
(ISO 4063: 2009)

EN 24063 : 1992

Han va cac qua trinh co lién quan — Danh
muyc cac qué trinh va cac ky hiéu sb trong
rng

TCVN 7472: 2005
(ISO 5817 : 2003)

EN 25817 : 1992

Han — Cac lién két han néng chay & Thép,
Niken, Titan va cac hop kim clia chung (trie
han chum tia) — Mlrc chét lwong dbi voi
khuyét tat.

TCVN 6115 EN 26520 : 1991 Han va cac qua trinh lién quan - Phén loai
(1SO 6520) khuyét tat hinh hoc & kim loai.

TCVN 6364 EN ISO 6947 : 1997 Han va cac qua trinh coé lién quan - Vi tri
(ISO 6947) han

CR 12187

Welding - Guidelines for a grouping system
of materials for welding purposes (Han
hwéng din vé hé thdng nhém cac vat lidu
ding cho han)
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