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Lol nél ddu

TCVN 7506-1:2011 thay thé cho TCVN 7506-1:2005 (1SO 3834-1:1994)
TCVN 7506-1:2011 hoan toan teong duong véi [ISO 3834-1:2005.

TCVN 7506-1:2011 do Ban ki thuét tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 44 Qué
trinh han bién soan, Téng cyc Tiéu chuln Do lwdmg Chét Ivgng d& nghj, BS
Khoa hgc va Céng nghé cang bé.

BY tidu chuin TCVN 7506:2011 (1ISO 3834:2005) Yéu cdu chét luvgng ddi véi
han néng chay kim loai bao gdm céc phin sau:

— Phén 1: Tiéu chi lyra chon mirc yéu cdu chét luong thich hop;

— Phén 2 : Yéu c8u chét lwgng todn dién;

— Phén 3 : Yéu cdu chét luvong tidu chuén;

~ Phén 4 : Yéu cdu chét luong co bén;

— Phén 5 : Céc tai lidu cdn thiét phéi tuén theo 38 phu hop voi céc yéu clu
chét lwong cia TCVN 7506-2 (1ISO 3834-2), TCVN 7506-3 (ISO 3834-3)
hodic TCVN 7506-4 (ISO 3834-4),
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Yéu cau chét lwong dbi véi han néng chay kim loai
Phan 1: Tiéu chi lya chgn mirc yéu cau chat lwgng thich hop
Quality requirements for fusion welding of metallic materials —

Part 1: Critena for the selection of the appropriate level of quality requirements

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chuln nay dua ra nhrng nét dai crong cla bd tiéu chudn TCVN 7506 (ISO 3834) va cac
tiéu chi cAn dwoc tinh dén khi lira chon mirc yéu clu chét legng thich hgp dbi v&i han néng chay
kim loai trong sé ba mirc qui djnh trong TCVN 7506 -2, TCVN 7506-3“) va TCVN 7506-5'°., Tigu
chudn nay &p dung ca trong san xult va tai cac vj trl I4p dat & hién tredng.

CHU THICH 1: TCVN 7506-2 (I1SO 3834-2), TCVN 7508-3 (ISO 3834-3) va TCVN 7506-4 (ISO 3834-4) cung
cp tap hop cac yéu cAu chét lugng ddy du cho qua trinh kiém tra c6 lién quan dén tat ca cac qua trinh han
néng chay (d8i véi mdi qua trinh riéng hodic t hop céc qua trinh nhuw @2 qui djinh). TCVN 7506-5 qui dinh
céc tai lieu cAn thiét ad tuan theo dung cac yéu cdu vé chit lugng clia TCVN 7506-2 (ISO 3834-2), TCVN
7506-3 (I1SO 3834-3) hojc TCVN 7506-4 (ISO 3834-4).

Tiéu chudn nay khéng qui dinh cac yéu cu déi v&i toan bd hé thédng quan ly chét lwgng. Tuy
nhién, Didu 6 da dé& cap dén cac yéu té cla hé théng quan Iy chéat legng va cac yéu td nay sé bd
sung cho TCVN 7506 (ISO 3834).

CHU THICH 2: Nha san xult ¢6 thd sir dyng TCVN 7506-2 (ISO 3834-2), TCVN 7506-3 (ISO 3834-3) hoic
TCVN 7506-4 (ISO 3834-4) riéng biét hozc phéi hgp véi TCVN I1SO 9001:2008.

2 Tailigu vién dan

Céc tai liéu vién din sau 14 cin thiét cho viéc 4p dung tieu chun nay. Déi véi cac tai liéu vien din ghi
nam cong bd thi 4p dyng ban dwoc néu. Dbi véi cac tai lidu vien din khdng ghi n&m céng bé thl &p
dyng phién ban mé&i nhét, bac gdm ca céc sira ddi (néu cb).

TCVN IS0 9000:2007 (ISO 9000:2005) Hé théng quan ly chét lvong — Co s& va tir vieng.
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3 Thuat ng(r va djnh nghila

Tidu chudn ndy 4p dung céc thuat ng va dinh nghla cho trong TCVN ISO 9000:2007
(1SO 9000:2005) va céc thuét nglr, dinh nghla sau.

31

Dic tinh k§ thult cua thidt ké (design specification)

Céac yéu cdu i v&l san phdm dugc qui dinh bdi khach hang hol3c td chic dy kién truéc dugc
cac yéu cAu clia khach hang hoic béi qui tdc aa qui dinh.

CHU THICH: Cac y&u chu d8i v&i san phdm va trong mot sb truéng hep dugc gén lidn voi cac qua trinh
¢t thé dugc bao ham trong cic dic tinh k§ thudt, c4c tidu chudn sin phdm, cac tiéu chudn clia qu4 trinh,
céc thda thuan theo hgp ddng va céac yéu cAu a4 qui djnh.

3.2

Ngwéi cé du kha ning (qualified person)

Ngudi c6 a0 nang lyc va kién thirc thdng qua dao tao, hudn luyén va/hodc kinh nghiém thyc té.
CHU THICH: B4 chirng minh murc nang lyc va kién thirc, ¢ thé cAn aén sy kiém tra chip nhan,

3.3

Két cdu (construction)
San phdm, cAu kién hoac bat cir dbi trgng nao khac durgc han.

3.4
Nha san xuét (manufacturer, fabricator)

Ngurdi hozic t8 chirc chju trach nhiém vé san xuét han.

3.5
Nha thiu phy (sub-contractor)
Nha cung clp san pham, dich vy va/hosc cac hoat ddng cho nha sdn xuét theo hinh thirc hop ddng.

3.6
The han mdy (Welding operator)
Ngudi thyre hién céc qua trinh han néng chay co khi héa hodc ty ddng hoan toan.

4 Nét dal cwrong cia TCVN 7506 (ISO 3834)

TCVN 7506 (ISO 3834) qui dinh céc yéu clu thich hep cho cac qué trinh han néng chdy kim loai.
Céc yéu clu dugc néu trong bd tidu chuin nay cé thd dung d& chdp nhén cac qué trinh han
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khac. Céc yéu clu nay chi ¢é lién quan dén cac mét chat lvgng sédn phdm chju dnh hudng cla
han néng chdy ma khéng qui dinh cho b4t cr nhém s&n phdm riéng nao.

Vi vay TCVN 7506 (ISO 3834) dua ra phurong phdp dé& chirng minh nang lyc clia nha san xuét
ché tao ra cac san phdm co chét lrgng qui dinh.

TCVN 7506 (I1SO 3834) duwoc soan thao sao cho:

a) Khéng phy thudc vao kidu két ciu dugc ché tao;
b) Djnh rd c4c yéu ciu vd chéit lugng a8l véi cac qua trinh han trong xudng va/hoic trén
hién trudng;

¢)  ©Buara huéng din dé néi 1én nang lec clia nha san xuét ché tao ra cac két cdu dap tng
cé4c yéu cdu qui dinh;

d)  Cung cép co s& d& danh gia nang lyc han clia nha san xuét.

TCVN 7506 (ISO 3834) s& thich hgp khi sy bidu thj n3ng lyc clia nha san xuét d& ché tao ra céc
két cdu han d4p ng céc y&u ciu chét lvgng dugc qui dinh trong mdt hodc nhidu tai lidu sau:

~ Ban dic tinh ky thuét;
- Tigu chudn san phim;
- Ban yéu clu qui djnh.

Céc yéu clu nén trong tai liéu nay c6 thé dugc nha san xult chdp nhan hoan toan hodc c6 thé
dugc logi bd c6 Iya chon néu khéng thich hep vél két cAu cé lien quan. Cac yéu cAu nay cung
cdp mdt khudn khd linh hoat cho viéc kidm soét viéc han trong céc ing dung sau:

- Tredng hgp 1: Dua ra cac yéu clu riéng trong cac dic tinh ky thuat ddi hdi nha san xuét phai
c6 hé théng quan Iy chét lvgng phi hop véi TCVN SO 9001:2008!".

- Truedng hop 2: Bua ra cac yéu clu riéng trong céc dic tinh ki thuat ddi hdi nha san xuét phai
c6 hé théng quan Iy chit lvgng khéc véi TCVN ISO 9001:2008.

- Tredng hep 3: Dua ra huéng dan riéng cho nha san xuit 48 xay dung hé théng quan ly chét
lwgng dbi véi han néng chay.

- Trudng hop 4: Dua ra céc yéu clu chi tiét dbi véi cac d4c tinh k¢ thuat, cac qui dinh hodc cac
tieu chudn san pham cin thiét cho kidm so4t cac hoat ddng han néng chay.

5 La chon mtrc yéu cdu chit lwgng

Nén Iwa chon phan thich hgp clia TCVN 7506 (ISO 3834) qui dinh mirc yéu ciu v& chét lvong
phiu hop véi tiéu chudn san phdm, dic tinh k§ thuat, qui dinh ho#ic hgp ddng. Vi TCVN 7506
(1SO 3834) c6 thd dugc sl dyng trong didu kién va cho nhidu (ng dyng khic nhau cho nén
khong thé dua ra céc qui tdc xac dinh vé mirc yéu clu chét lvgng dwec chip nhan trong céac
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tredng hop riéng trong didu nay.

C6 thd &p dyng TCVN 7506 (1SO 3834) trong nhidu tinh huéng. Nha san xuét nén Iya chon mot
trong ba phan qui dinh c4c mirc yéu clu vé& chét lugng khac nhau dya trén cac tidu chi c6 lign
quan dén san phdm sau:

- Murc 49 va gié trj ctia céc san pham t&i han an toan;

- D¢ phirc tap trong ché tao;

- Pham vj c4c sdn phdm dugc ché tao;

- Pham vi cac vat li¢éu khac nhau dwec st dung;

- Mirc 49 trong d6 c6 thd xay ra cac van & v& luyén kim;

- Murc a9 trong d6 cac khuyét tat cia méi han dnh hwdng dén dic tinh cda sdn phdm.

Nha san xuét khi chirng minh dugc sy tuln thi mét mrc chit lwgng cy thd sé dugc xem 12 tuan
tha tat cd cac mac thdp hon ma khdng cin phai chirng minh thém [vl dy, nha sdn xuét tuan tha
céc yéu clu chét lugng toan dign (TCVN 7506-2 (ISO 3834-2)) bidu thj sy tuln thi cac yéu clu
chét lvgng tieu chudn (TCVN 7506-3 (ISO 3834 -3)) va cac yéu cAu chét lvgng co ban
(TCVN 7508-4 (ISO 3834-4))).

Phy lyc A durra ra danh myc céc tiéu chi dé lya chon phn thich hgp clia TCVN 7506 (ISO 3834).

6 Cac ybu td dwge xem xét abi véi mot hd thdng quan Iy chit lwgng dd bd sung
cho TCVN 7506 (ISO 3834)

TCVN 7506 (ISO 3834) c6 nhidu d3c tinh déng gop cho hé théng quan ly chét lvgng (QMS). Didu
nay nhén biét cac yéu té clia hé théng quan ly chét lvgng sau ma nha sén xuét nén xem xét thyc
hién d& hd trg cho cac yéu clu v& chét lrgng clia TCVN 7506 (ISO 3834).

a) Kidm soét tai lidu va hd so (xem TCVN 1SO 9001:2008, 4.2.3, 4.2.4);
b) Trach nhiém clia lanh dao (xem TCVN ISO 9001:2008, Didu 5);

c) Cung clp ngudn Iyc (xem TCVN I1SO 9001:2008, 6.1);

d) Nang lyc, nhan thirc va ddo tao nh&n sy cho van hanh [xem TCVN ISO 9001 : 2008, 6.2.2,
7.5.2b)].

e) Hoach djnh v& tao san phadm (xem TCVN ISO 9001:2008, 7.1);

f) Xéac dinh cac yéu clu lién quan dén san phdm (xem TCVN ISO 9001:2008, 7.2.1);
g) Xem xét cac yéu cdu lién quan dén sdn phdm (xem TCVN ISO 9001:2008, 7.2.2);
h) Mua hang (xem TCVN ISO 9001:2008, 7.4);
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i) Xé&c djnh gia trj st dyng clia cac qua trinh (xem TCVN ISO 8001 : 2008, 7.5.2);

j) Tai san cliia khach hang (xem TCVN ISO 9001 : 2008, 7.5.4);
k) Panh gia ndi by (xem TCVN ISO 9001 : 2008, 8.2.2),
I) Theo d&i va do ludng sdn phAdm (xem TCVN ISO 9001 : 2008, 8.2.4).

TCVN 1SO 9004:2000 ?! duwa ra huéng din v8 tridn khai va thic hién hé théng quan ly chat
lvgng.
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Phy luc A
(Tham khao)

Céc tidu chi a8 lya chon TCVN 7506-2 (ISO 3834-2)
TCVN 75086-3 (1ISO 3834-3) hojic TCVN 7506-4 (1SO 3834-4)

No

Yéu té

TCVN 7508-2
(1SO 3834-2)

TCVN 7506-3
(18O 3834-3)

TCVN 7506-4
(1SO 3834-4)

Xem xét lai céc
yéu cu

Xem xét lai dugc yéu cdu

Xem xét lai hd so

C6 thé xemn xét lai hd so

Khong xem xét lai hd so

2 | Xem xét lai k| Xem xét lai dugc yéu cAu
thuat
Xem xét lai hd so Co théd xem xét laihd s |Khéng xem xét lai hd so
3 | ThAuphy Xem nhu mot nha san xuét dbi véi san phdm, dich vy vathoic cac hoat ddn
duoc ky hop ddng phy riéng, tuy nhién trach nhiém cudi ciing 8bi véi ch
iromg van thufc v& nha san xuét.
4 |The han tay va |Cindugc chip nhén -
th¢ han may
5 | Didu phéi vién han |Bugc yéu clu Khong c6 yéu cAu riéng
6 |Nhan vién kidm |C&n dugc chip nhan
tra va th&r nghiém
7 | Thiét bj san xuét |Thich hgp va sin cb theo yéu chu clia cdng viéc chuln bj, thyc hién qué trinh
va thi nghiém han, thir nghiém, vén chuyén, nang, phéi hep véi thiét bl an toan va quin 4o
bédo hd lao ddng.
8 |Bao dudng thiét | CAn c6 a4 duy trl va dat dugc sy phl hgp cla |Khdng c6 yéu cAu riéng
bj san phdm
Cén ¢ hd so va ké |Nencohdso
hoach & dang vén bén
9 | M6 13 thiét bj CAn c6 ban ké (danh séch) Khéng cb yéu chu riéng
10 Lag ké hoach sin [Pugc yéu ciu Khéng cb yéu ciu riéng
xut
Cén ¢6 hd so va ké [Nen c6 hd so va ké
hoach & dang van ban |hoach & dang vén ban
11 | D&c tinh ky thuat {Pugc yéu cdu - | Khéng ¢b yéu ciu riéng
cla qui trinh han
12 | Chép nh&n céac [Pugc yéu clu Khéng cb yéu ciu riéng
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No véu té TCVN 7506-2 TCVN 7506-3 TCVN 7506-4
(1SO 3834-2) (1ISO 3834-3) (1ISO 3834-4)
quy trinh han
13 | Thi nghiém 16 vat | Néu dugc yéu ciu Khong cé yéu clu rigng
ligu han
14 | Bao quan va xr I |CAn c6 quy trinh phi hop véi khuyén nghi ciia nha|Phi hop véi khgén
c4c vat liéu han cung cAp nghj clia nha cung c4p
15 | Bdo quan vat li¢u |Can bio v& trénh anh hudng clia mdi tnedmg, phdi|Khong cb yéu cAu rieng
co ban duy trl dugc sir nhén biét trong thi gian bdo quan
16 | X ly nhiét sau |Xac nhan rdng cic yéu clu theo tiéu chuln san|Khéng co yéu cAu rigng
han phdm hodc dic tinh ki thut 88 dugc d4p Ung
Yéu cAu cd qui trinh, hd [Yéu clu c6 qui trinh va
so va khd nang truy tim (hd so
ngudn géc hd so sin
phim
17 (Kiém tra va thir [Bugcyéuclu Néu dugc yéu ciu
nghiém trwéc, trong
va sau khi hén
18 [Sy khéng phi |Thyc hign cic phép do va kiém tra cn cd céc qui| Thyc hién cac phép do
hep va hanh ddng |trinh cho sira chlra va/hoic phyc hdi va kidm tra
khdc phyc
19 | Hiéu chudn ho#c | Pugc yéu clu Néu duoc yéu clu Khéng cé yéu cAu riéng
higu lyc clia thiét
bj do, kidm tra va
thir nghiém
20 | Nhan biét trong |Néu dugc yéu clu Khéng 6 yéu ciu riéng
qué trinh
21 | Khd nang truy tim [Néu dugc yéu cdu Khéng c6 yéu cAu riéng
ngudn géc
22 | Hdsochltivgng |Néu dugc yéu cdu
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Thw myc tai ligu tham khao

[1]1 TCVN ISO 9001 : 2008, Hé théng quan ly chét legng - Céc y&u clu.
[2] TCVN ISO 8004 : 2000, H4 théng quén Iy chét lugng - Héng din v& nang cao chit lugng

[3] TCVN 7506-2 (ISO 3834-2) , Yéu clu chét lugng déi véi han néng chdy kim loai — Phan 2:
Yéu cdu chét lugng toan dién.

[4] TCVN 7506-3 (ISO 3834-3), Yéu cAu chét lvgng d8i véi han néng chdy kim loai - Phin 3:
Yéu cdu chét lrgng tieu chudn.

[5] TCVN 7506-5 (1SO 3834-5), Yéu clu chét lwgng ddi véi han néng chdy kim logi — Phan 5:
Yéu cAu chét lugng co ban.
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