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TCVN 7681-6:2013

L&i néi dau
TCVN 7681-6:2013 hoan toan twong dwong véi ISO 13041-6:2009.

TCVN 7681-6:2013 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 39 M4y cong cu bién
soan, Téng cuc Tiéu chuan Do ludng Chét lugng dé& nghj, B6 Khoa hoc va Céng nghé
cdng bd.

Bo TCVN 7681 (ISO 13041) Didu kién kiém may tién didu khién sb va trung tam tién
bao gém céc phan sau:

- TCVN 7681-1:2013 (ISO 13041-1:2004) Phan 1: Kiém hinh hoc cho cac may cé
mét truc chinh mang phéi ndm ngang;

- TCVN 7681-2:2013 (1ISO 13041-2:2008) Phéan 2: Kiém hinh hoc cho céc may c6
mét truc chinh mang phéi thang dirng;

- TCVN 7681-3:2013 (ISO 13041-3:2009) Phén 3: Kiém hinh hoc cho cac méy c6
truc chinh mang phéi thang dirng déo nghich;

- TCVN 7681-4:2007 (ISO 13041-4:2004) Phén 4: Do chinh xac va kha nang lap lai
dinh vj cta cé4c truc tinh tién va quay;

- TCVN 7681-5:2013 (ISO 13041-5:2008) Phén 5: D6 chinh x4c cua lugng chay dao,
téc dé quay va phép ndi suy;

- TCVN 7681-6:2013 (ISO 13041-6:2009) Phan 6: B9 chinh x4c ctia méu kiém dugc
gia céng lan cubi;

- TCVN 7681-7:2007 (ISO 13041-7:2004) Phén 7: Panh gi4 dic tinh tao céng tua
trong céc mat phang toa do;

- TCVN 7681-8:2007 (ISO 13041-8:2004) Phéan 8: Dénh gi& cac bién dang nhiét.
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L&i gi¢i thiéu

May tién diéu khién sé 1a may cong cu trong dé chuyén dong chinh Ia chuyén ddng quay
cla chi tiét gia cdng con dung cu cét dirng yén va nang lugng cét dwgc cung ¢ap cho chi
tiét gia cdng va khdng cho dung cu cit. May nay dwec didu khién bing chwong trinh didu
khién sb (NC) cung cdp chirc ndng ty dong theo 3.3 cla TCVN 7681-1:2013
(ISO 13041-1:2004), va c6 thé la kidu mét truc chinh hoac nhiéu truc chinh.

Trung tam tién 1& mdt may tién diéu khién sb véi dung cu dwoc dan déng cong suét va co
kha nang dinh hwéng truc chinh mang phéi xung quanh truc clia noé.

Muc dich cla tiéu chudn nay 1a cung cép thdng tin rong va toan dién dén mac cb thé dbi
véi cac phép kiém hinh hoc, dinh vi, tao ¢dng tua, bién dang nhiét va gia cdng, cac phép
kiém nay c6 thé dwoc thye hién Gé so sanh, nghiém thu, bdo dudng hoic bét ky myc dich
nao khac.

Bd tiéu chudn TCVN 7681 (ISO 13041) quy dinh, c6 vién dan cac phan lién quan clia bd
tiéu chudn TCVN 7011 (ISO 230), cac phép kiém cho cac trung tdm tién va cac may tién
diéu khién sé co6 hodc khdng ¢6 cac y sau dwoc bb tri riéng biét hodic dwoc tich hgp trong
cac hé théng san xuét linh hoat. B tiéu chudn TCVN 7681 (ISO 13041) ciing thiét Iap cac
dung sai hodc cac gia tri chdp nhan dwoc I6n nhét ddi véi cac két qua kiém twong rng cho
céc trung tam tién va cac may tién diéu khién sé théng dung va dd chinh xac thuwong.
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Diéu kién kiém may tién diéu khién sé va trung tam tién —
Phan 6: D3 chinh xac ctiia miu kiém dwoc gia cong lan cubi

Test conditions for numerically controlled turning machines and turning centres —
Part 6: Accuracy of a finished test piece

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay qui dinh cac phép kiém gia cong cho cac mau kiém chuén trong cac didu kién gia céng
tinh, ¢6 vién d4n TCVN 7011-1 (ISO 230-1). Tiéu chun nay ciing quy dinh cac tinh chét va cac kich
thuére cia cac mau kiém do.

Tiéu chuan nay dua ra cac yéu cdu téi thidqu dung cho viéc danh gia do chinh xac gia cong clia may.

2 Tai liéu vién dan

Céc tai lidu vién dan sau Ia cn thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi
nam cdng bd thi 4p dung phién ban dugc néu. Déi véi cac tai liéu vien din khéng ghi nam cdng bé thi
4p dyng phién ban méi nhét, bao gém ca cac stra ddi (néu co).

TCVN 5906 (ISO 1101) B4c tinh hinh hoc cla sdn phdm (GPS) — Dung sai hinh hoc — Dung sai hinh
dang, huwong, vj tri va dé dao;

TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996) Qui tac kiém may cong cu - Phan 1: D6 chinh xéc hinh hoc ctua
may khi van hanh trong diéu kién khong tai hodc gia cong tinh;

TCVN 7681-1:2013 (ISO 13041-1:2004) Piéu kién kiém maéy tién diéu khién sé va trung tam tién -
Phén 1: Kiém hinh hoc cho cadc mdy c6 mét truc chinh mang phéi ndm ngang;

TCVN 7681-2 (ISO 13041-2) Piéu kién kiém may tién diéu khién sé va trung tam tién - Phén 2: Kiém
hinh hoc cho céc may c6 mét truc chinh mang phéi thang dimg;

TCVN 7681-3 (ISO 13041-3) Diéu kién kiém may tién diéu khién sé va trung tam tién - Phén 3: Kiém
hinh hoc cho c&c méy ¢6 truc chinh mang phéi thang ding déo nghich.



TCVN 7681-6:2013
3 Lwuy ban dau

3.1 Bonvjdo

Trong tiéu chudn nay, tt ca cac kich thudc thing, cac sai léch thing va cac dung sai tvong rng dugc
tinh bang milimét; cac kich thwéc géc dugc tinh bang d, cac sai léch gbe va cac dung sai twong ng
duoc thé hién bing cac ti s6, nhung trong mét sé truéng hop, dé cho 6 rang dé hiéu c6 thé sir dung
don vi microradian hodc gidy. Can luu y sy tvong duong clia cac biéu dién sau:

0,010/1000 = 10 pyrad =2"

3.2 Vién din TCVN 7011-1 (ISO 230-1)

D& ap dung tiéu chuan nay, cin vién ddn TCVN 7011-1 (ISO 230-1), d&c biét ddi voi viéc 1ap dat may
trdc khi kidm, viéc 1am néng may, sy md ta cac phuong phap do, va sy danh gia va thé hién cac két
qua.

3.3 Trinh tw kiém

Trinh ty cac phép kiém dugc thé hién trong tiéu chudn nay khéng qui dinh cho kiém thuc té.

3.4 Thwe hién cac phép kiém

Khi kiém may, khéng phai ltic nao ciing can thiét hodc c6 thé thyc hién tat ca cac phép kiém dwgc md
ta trong tiéu chudn nay. Khi kiém nghiém thu, ngui stv dung Iwa chon cac phép kiém cé lién quan dén
cac bd phan va/hosc cac dic tinh cia may ma ho quan tam theo thda thuén véi nha ché tao/nha cung
c4p. Cac phép kiém nay phai dwoc qui dinh rd rang trong hgp ddng mua may. Vién dén tiéu chuédn nay
cho kidm nghiém thu ma khong qui dinh cac phép kiém dwoc tién hanh va khong c6 sy thda thuan vé
chi phi lién quan, khéng thé dwoc xem la rang budc déi véi bat ky bén nao tham gia hop déng.

Khi kiém cac may c6 xa ngang dang chuyén déng, cac dung sai cho trong tiéu chuén nay ap dung khi
vi tri cia xa ngang dugc cb dinh tai mot vi tri nao 6 (16t nhét 14 tai vi tri gira hanh trinh ctia xa ngang
hoac tai mdt sé vi tri dwoc xac dinh treéc khac theo thoa thuan gitra nha cung cép/nha san xuét voi
ngwdi str dung.

3.5 Dungcudo

Dung cy do dugc chi dan trong cac phép kiém dwoc mé ta trong Diéu 4 chi la cac vi du. C6 thé st
dung dung cu do khac ¢6 cung dai lugng va it nhét cé cung dd chinh xac. Cac cam bién dich chuyén
thang phai c6 do phan gidi 1a 0,001 mm hodc chinh xac hon. Xem ISO 14253-1, ISO/TS 14253-2 va
ISO/TR 16015.

3.6 Cb dinh cac miu kiém

Mau kiém phai dwoc lap mdt cach thuan tién trén mot d& ga hodic mam cap thich hop, sao cho cac
dyng cy cét va dd ga dat dwgc dd &n dinh Ién nhat. Cac bé mat 13p clia dd ga va mau kiém phai phing
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va/hodc dang try. Khuyén nghij str dung cac bién phap ga dat thich hop c6 tinh dén diém gay dung cu
cét (néu co).

CHU THICH: Viéc cb dinh mau kiém co thé co moét tac ddng quan trong déi voi cac két qua kidm. Do do, cac
thong sb lién quan t&i viéc cd dinh méu kiém, nhw kidu va sb lvgng cac vau kep, d8 1én lyc kep can dugc xem
xét mot cach cin than.

3.7 Vatligu mau kiém, dung cu cit va cac théng sé cit

Vit liéu mau kiém, dung cu cét va cac thong sb cét lién quan theo thoa thuan gitka nha cung cip/nha
s&n xuét véi ngudi st dung va phai dwec ghi thanh bién ban. VAt liéu mau kiém phai duoc quy dinh
v&i cac ky hiéu vat liéu thich hop.

3.8 Kich thwée miu kiém

Néu cac mau kiém dugc gia cdng nhiéu I&n, véi sy giam dan hop Iy cac kich thude ngoai, khuyén nghi
réng, khi dwoc st dung cho cac muyc dich nghiém thu thi mau kiém cubi cung tuan theo céc kich thwéc
duoc quy dinh trong tiéu chuén nay.

Néu cac méu kiém I4y tir cac phép kiém gia cong tredc do va 1a loai ¢o thé stv dung lai dwoc, cac kich
thude dac treng cla né phai con lai trong gi¢i han 10 % cac kich thuwéc dac trung duec chi ra trong
tiéu chudn nay. Khi cac mau kiém dwoc st dung lai, phai cit got i mét Iop mong dé lam sach toan bd
cac bé mat trede khi thye hién cac cét got tinh dé kiém méi.

Cing khuyén nghi 12 kidu may va sé seri ciia may, ngay thang nam kiém, tén va hwéng cac tryc duoc
khic trén cac mau kiém va ring cac mau kiém dugc cung cép cung véi may dbi voi cac myc dich tham
chiéu.

N6i chung, khéng cé nhidu hon mdt miu clia méi loai phai dwec gia cong dbi véi cac muc dich nghiém
thu. Trong truong hop c6 cac yéu cu dic biét, nhw viéc danh gia thdng ké dic tinh may, viéc gia cong
nhiéu hon cac mau kiém sé& theo thda thuan gitra nha cung cép/nha san xuét véi ngudi st dyng.

Cac cit got so b phai dwgc thye hién dé cho chiu sau cit gin nhu khong thay déi dén mirc c6 thé.

3.9 Thong tin dwege ghi lai

Déi voi cac phép kiém duoc thye hién theo cac yéu ciu cia tiéu chudn ndy, cac thong tin sau phai
dworc tuan theo mdt cach ddy du nhét co thé va phai dwgc bao gbm trong béo céo kiém:

a) Vat liéu va cac kich thudc clia mau kiém;
b) Vat liéu va céac kich thwéc clia dung cy cét;
c) Téc dd cét;

d) Lwgng chay dao (téc dd tién dao);

e) Chiéu sau cét;
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f) Cac truc dwoc st dung cho gia cong;
g) Céc diéu kién ga dat mau kiém;

h) Cac théng sé cét khac, nhu dung dich cét got (dung dich lam tron ngudi).

3.10 Loai c& kich thwwéc may

Déi véi cac muc dich clia bd TCVN 7681 (ISO 13041), cac may dwoc phan loai theo céac loai ¢ kich
thwéc phy thudc vao hwéng truc chinh gia cong clia may (xem TCVN 7681-1 (ISO 13041-1) déi véi
truc chinh mang phéi ngang, TCVN 7681-2 (ISO 13041-2) ai véi truc chinh mang phéi thdng ding, va
TCVN 7681-3 (ISO 13041-3) d6i v&i truc chinh mang phdi thang dirng ddo nghich).

Céc loai va cac dai ¢& kich thuéc dwgce tham chiéu trong cac phép kiém gia céng clia tiéu chun nay
va do dé dwoc l3p lai & day dé thuén tién cho nguwdi str dung.

TCVN 7681-1 (ISO 13041-1), cac may tién NC va cac trung tam tién cé truc chinh mang phoi n&m
ngang dwoc phan loai thanh ba loai ¢& kich thuwdc, trén co sé tiéu chi dwgc quy dinh trong Bang 1.

Bang 1 — Dai c¢& kich thwéc déi véi cac may cé truc chinh mang phdi ndm ngang

Tiéu chi Loai 1 Loai 2 Loai 3

Pudng kinh quay trén bang may D =250 250 <D <500 500 <D = 1000
Bwong kinh danh nghia thanh d'<25 25<d's63 63<d
Puwdng kinh danh nghia clia mam cép d=<125 125 < d <250 250 <d

CHU THICH 1: Buéng kinh danh nghia cia mam cdp duwgc dinh nghia trong TCVN 4279-1 (ISO 3442-1) va
TCVN 4279-2 (ISO 3442-2).

CHU THICH 2: Viéc Iya chon tiéu chi theo y mudn clia nha sén xuét.

TCVN 7681-2 (ISO 13041-1), cac may tién NC va cac trung tdm tién cé truc chinh mang phéi thing
dieng dwgc phén loai thanh bén loai ¢& kich thudrc, trén co sé tiéu chi dwec quy dinh trong Bang 2.

Bang 2 - Dai c¢& kich thwéc d6i véi cac may cé truc chinh mang phéi thing dieng

Tiéu chi Loai1 Loai 2 Loai 3 Loai 4
Puwéng kinh danh nghia d =500 500 <d <1000 | 1000 <d = 5000 d > 5000
clia mam cdp
Puwong kinh clia truc D =500 500 <D <1000 | 1000 < D = 5000 D > 5000
chinh/ban may mang phoi

CHU THICH 3: Bwéng kinh danh nghia clia mam cip dugc dinh nghia trong TCVN 4279-1 (ISO 3442-1) va
TCVN 4279-2 (ISO 3442-2).

TCVN 7681-3 (ISO 13041-3), cac may tién NC va cac trung tam tién ¢ tryc chinh mang phéi thang
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ding dao nghich dwoc phan loai thanh ba loai c& kich thudc, trén co sé tiéu chi dugce quy dinh trong
Bang 3.

Bang 3 — Dai c& kich thwérc dbi véi cac may co truc chinh mang phéi thing dirng dao nghjch

Tiéu chi Loai 1 Loai 2 Loai 3
Buwérng kinh danh nghia clia mam cap d <250 250 <d <400 d > 400
Puéng kinh tién Ién nhéat D <315 315<D =500 D > 500

CHU THICH 4: Bueng kinh danh nghia cliia mam cap dwec dinh nghia trong TCVN 4279-1 (ISO 3442-1) va
TCVN 4279-2 (ISO 3442-2).
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4 Kiém gia cong

DPoi twong M1
Tién mot mau kiém dang tru:
a)botron;
b) B dbéng nhét clia cac duwéng kinh dwoc gia cong.
Sor do
-y [—— N
[ -i.!‘q- F_‘ {
{ ; |
W 1.
( | |
| {
, |
/ ( oot !
1 E NZRRZA
CHU DAN:
1 Mam cip

I phdi dwoe chon dé phi hop véi dung cy do.
Khodang c4ch gilra m3t mam cdp va buéc nhiy bac dau tién, ®D, phdi nhd hon L.

Pbi véi cac may c6é truc chinh mang phdi ngang | Béi v&i cac may c6 tryc chinh mang phéi thing dirng

(TCVN 7681-1 (ISO 13041-1)): (TCVN 7681-2 (ISO 13041-2)) hoc tryc chinh mang phéi
L = 2,5 x d’ (dwong kinh danh nghia thanh) L = 0,8 x d (duong kinh danh nghta mam cép), hoéc
Dyma =0,3xL; L = 0,66 x chidu dai tién Ion nhét (hanh trinh Z), ly gia

Déi v6i cAc may c6 mam cap: tri “é"L"h"’_h?;‘bo
L = 0,8 x d (dwdng kinh danh nghfa mam cap), max

hoac Dp.min =0,3xL
L = 0,66 x chidu dai tién I&n nhét (hanh trinh Z), Dp.max = 1000

lay gia tri ndo nho hon.

Dpmin =03 xL
Sai lgch do
May c6 tryc chinh May c6 truc chinh thang dirng | May c6 truc chinh thang dwoc
nam ngang (TCVN 7681-2 dirng dao nghich
Dung | (TCVN 7681-1(ISO (ISO 13041-2)) (TCVN 7681-3 (ISO Loai may va
sai 13041-1)) 13041-3)) loai
Loai Loai Loai
a
1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 )
f‘rfjn D4 1 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,010,015 | 0,005 |0,005 |0,005| | D
Shng " |001 | 0015|002 |0015(002 [003[004 [001 |0015 |002
nhat
cua céc
dudng
kinh

® Cac dung sai chi 4p dyng cho cac may cé xa ngang cb dinh. Cac dung sai cho cac may cd xa ngang co
chiéu cao didu chinh dugc sé& phu thudc vao phurong phap dinh vi varhoac digu chinh xa ngang sau khi néng
1&n hodc ha xudng va cin dugc thda thudn gitra nha cung cp va ngurdri sir dung.
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Dung cu do

Pébi v&i a), may do do tron.
Déi voi b), panme.

Xem va vién dan TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996), 4.1, 6.6 va 6.8

D4i véi b), cac sb chi duoc 1y & tirng dai chi trong mdt mat phing, sy thay dbi cac sb chi gitra cac dai lién ké khong
dugc vuot qua 75 % dung sai.

Phai ghi lai cac truc clia may duogc sir dung.

CHU THICH: C6 thé sir dung mét éng co thanh day thay cho mét thanh dac lam phai kiém dang try.
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Kidm d& phang clia cac bé mat vuéng géc véi dwérng tam truc chinh.

M2

| Péi tweng
So dd
/1
-1
]
-
\ s
. £
AT s
o &
1 Y
L
| |
ad [
L
L
CHU DAN:
1 Mam cap

Béi voi cac may cé truc chinh mang
phdi ndm ngang (TCVN 7681-1 (ISO
13041-1)) va cac may c6 tryc chinh
mang phéi thang ding dao nghich
(TCVN 7681-3 (ISO 13041-3)).

D, = 0,8 x dwdng kinh danh
nghia clia mam cép, hodc

Dp = 1 x dwdng kinh danh nghia
thanh

Dyp.max = 300
Péi véi D, < 160, véng chinh gitra
c6 thé duwoc loai bd.
Dbi voi Dy, < B0, tAt ca cac ranh co
thé duwgc bd qua.

L, = 0,25 x dwong kinh danh
nghfa mam cap

Lp_ma: = 60

d, = 0,5 x D hodc dwdng kinh
danh nghia thanh

dpmin = 75 (d8i v6i cac may co
mam cap)

b=Dy2-a

Déi véi cac may c6 truc chinh
mang phdéi thang dlng
(TCVN 7681-2 (ISO 13041-2)):
D, = 0,8 x dwdng kinh
danh nghfa cia mam cép
Dp.max = 300 (loai 1)
= 400 (loai 2)
= 800 (loai 3)
= 1500 (loai 4)
d,=0,5xD,
(khi chi tiét dwoc kep bang
mam cip dé ngan nglra si
bien dang)
L, = 0,25 x dudng kinh
danh nghia mam cap

Lp,ma: =300
b=Dy2-a

Kich thuéc a phai dwgc chon @& phi hop véi dung cu do.

CHU THICH: Buéng kinh danh nghia cla mam cip dugc dinh nghia trong TCVN 4279-1 (ISO 3442-1) va TCVN 4279-2

? Céc dung sai chi &p dung cho cac may c6 xa ngang cb dinh. Cac dung sai cho cac may c6 xa ngang
6 chiéu cao diéu chinh duec sé phy thuge vao phuong phap dinh vj vashodc didu chinh xa ngang sau
khi néng 1&n hodc ha xuéng va cin dwgc théa thudn gitra nha cung cip va ngudi st dung.

(ISO 3442-2).
Sai léch do dwoc
M4y ¢6 truc chinh ndm ngang May c6 truc chinh thang dirng
(TCVN 7681-1 (1SO 13041-1)) (TCVN 7681-2 (ISO 13041-2))* Loai may va loai
va may c6 tryc chinh thing
Dung sai | dirng dao nghich (TCVN 7681-3
(ISO 13041-3))
Loai Loai
1 2 3 1 2 3 4

D6 phing 0,010 0,015 0,020 | 0,015] 0,02 0,03 0,04

Dung cu do

Cam bién dich chuyén thang, tdm kiém hodc may do toa 36 (CMM).

Xem va vién din TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996), 4.1 v4 5.3.2.1.1

Cac phép do phai dugc ghi lai tir it nhat 1a hai dweng kinh.
Bét ky sai léch nao khéng duwgc din t6¢i két qua mot bé mét 16i trir khi co thoa thuan dic bist.
Phai ghi lai céc truc clia may duwoc st dung.
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Déi twong M3

Kiém kha nang dinh vi va tao cong tua clia may trong cac diéu kién déng hoc khac nhau.
Phép kiém nay &p dung cho tit ca cac trung tdm tién NC dugc mé ta trong TCVN 7681 (ISO 13041) véi dung
cy tryc chinh quay. Ky hiéu méu kiém (c& kich thwéc) dwgc gia cong va sy két hop truc dwoc stv dung dé gia
cdng cho cac muc dich nghiém thu phai dwere théa thuan gira nha cung cép/nha sdn xuét va ngwdi stir dung.
So dé

F-F E-E
!‘*
BN X
(|—wta—sp{ D - -
BTG~ 3] t .
OlaloH2% - o | o] O

/e8]

f

-

Céc kich thuére tir L dén Z dugre cho trong Bang 4.

Xem Hinh 1 @i véi chi tiét phoi dwoc gia cang truéce.

Dung sai Sai léch do dwoc
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Céc dung sai tir a @én m dwoc cho trong Bang 5 Xem Bang 5
Dung cu do

Xem Bang 5§

Xem va vién didn TCVN 7011-1 (ISO 230-1) 5211

Méi canh thang (ctia ke vudng, hinh thoi va cac bé mat nghiéng) phai dwgc do tai it nhét 10 diém dé dat dugc
cac sai léch do thang, do vudng goc va dj song song.

Déi voi phép kiém dd tron (hodc do tru), néu phép do khéng lién tuc, kiém tai it nhat 15 diém (d6i voi dé try
trong tirng mat phang dwoc do). Déi véi d6 tran, khuyén nghi cac phép do lién tuc khéng co sv lgc.

T4t ca cac ddc treng clia mAu kiém phai dugc gia cang bang st dung cac tryc C va truc X hodc cac truc X va
truc Y (chi sr dung hai tryc). Néu mau kiém dwec gia cong vai sy ndi suy cia truc chinh va mat tryc tinh tién
(vi dy truc X hodc C), thi khéng dwge c6 chuyén ddng trung gian clia bét ky cac truc tinh tién nao khac (vi dy
truc Y). Néu méu kiém duwgc gia cdng véi hai truc tinh tién hanh trinh diy dd (vi du truc X va truc Y), khéng
duoc co cac chuyén dong trung gian clia truc chinh gite mau kiém.

Ca hai phwong an la chon yéu cau chuyén dong déng bd cla cac truc tai cac tde d quay thép, tuong tu nhu
cac chuyén dong dugc yéu cau ddi voi may co cac mat nghiéng 3°. D6i voi may véi mét truc Y tay y, cap truc
dwoc chon theo théa thuén gitra nha san xuat va ngudi st dung va duoc ghi chi trong bao cao kiém.
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Bang 4 — Mau kiém M3 va cac kich thwéc cia phéi kiém

Kich thwéc Ky higu miu kiém
TCVN 7681-6-M3-80 TCVN 7681-6-M3-160 TCVN 7681-6-M3-320
55 80 160 320
oM 14 26 43
DN 16 28 45
[ 16 30 50
o 54 110 220
R 27 52 110
[N 55 110 240
T 50 50 80
20 20 40
Vv 2 5 9
DX 50 96 202
Y 42 90 200
Z M6 x 1; chiéu sau 10 M8 x 1,25; chidu sau 12 M12 x 1,5; chidu sau 20

® Mét khéi hinh vudng ngoai cé chiéu dai canh “L".

® Bén I8 doa ®M va bén I8 dwgc khoét ®N. Cac 16 PM phai dugc tiép can theo chidu duong ciia cac tryc dinh vi; cac 16 ®N
phai dwgrc tiép cén theo chidu &m. Vj tri cta cac 18 doa nay 1a “R-R" ké tir tdm cGia mau kidm.

® M§t 16 théng duoc doa @P dinh vi tai tam cia mau kidm.

9 Hinh thoi (khéi hinh vudng dugc vat nghiéng 60°) c6 chiéu dai canh “Q", trén mit trén cia khéi hinh vudng. Chi nén gia cong
né khi str dyng hai tryc tinh tién (vi dy tryc X va Y). Trong truémng hop ndy, dudng tron (dudng kinh X) sé cao 12 mm so véi
mat trén cua khéi hinh vuéng ngoai L.

° Puéng tron @X, cao Bmm so véi mét trén clia hinh thoi. Tam clia dudng tron @X phai léch tm mdt khodng V" so véi tam
cua 16 doa ®P theo phuong tryc X.

Déi vari cac trung tam tién khang c6 truc Y thy chon, dwéng tron nay phai dwee gia cong bang cach quay tryc C di
qua chu vi clia dao phay mat dau trong khi dén tién truc X di vao méu kiém d6i véi 180° clia chuyén déng quay
truc C, tiép d6 ddo chiéu truc X dé hoan thanh géc quay 360° cla tryc C trong khi van duy tri cing Ivgng chay
dao tao cdng tua. (Chuyén déng tryc X nay sé tao ra mét dwdng tron léch tm mét khodng “V" so véi tam chuyén
ddng quay cla tryc C va mdt goc dan xap xi 3° so véi tiép tuyén tire théi clia dudng tron do).

Cac mét nghiéng, trén toan b chidu dai clia hai canh khéi hinh vuéng ngoai, cé géc nghiéng 3° hodc véi didu
kién doan tiép tuyén 0,05 va chiéu sau 6 mm trén mat trén clia cac canh khdi hinh vudng ngoai. Chi nén gia cong
cac mat nay khi st dung hai truc tinh tién (vi du truc X va Y).

15




TCVN 7681-6:2013

Bang 5 - Cac phép kiém hinh hoc cho phép kiém M3

Dung sai
Ky higéu miu kiém
Dung Déi twong TCVN TCVN TCVN Dung cu do Sai léch
sai 7681-6- | 7681-6- 7681-6- do dwoc
M3-80 M3-160 M3-320
L6 trung tam ®P
a Do try 0,010 0,010 0,015 CMM ho#c may kiém do tron a
b Pé wvubng gbéc githa | 0,010 0,010 0,015 CMM ho&c may kiém do tron b
duwémng tam 16 so véi
chuan A
Khéi vuéng L x L
c D6 thdng clia cac canh | 0,030 0,030 0,045 | CMM hodc thwédc kiém do thing c
va cam bién dich chuyén thang
d | Do vudng géc clia cac | 0,040 0,040 0,060 | CMM hodc ke vudng va cam d
canh liégn k& so voi bién dich chuyén thng
chuan B
b§ song song cua CMM hodc dwong do chidu cao
5 canh déi dién so véi 0,040 0,040 0.060 hoac cam bién dich chuyén b
chudn B thang
Khéi hinh thoi’ Qx Q
f D6 thang cla cac canh | 0,030 0,030 0,045 | CMM hoac thuérc kiém do thing f
va cam bién dich chuyén thing
g | D6 chinh xac ciia cac | 0,040 0,040 0,060 |CMM hoac thuéc sin va cam g
goc 60° so véi chudn bién dich chuyén thdng
B
Puwéng tron ©X
h Do trén 0,030 0,030 0,040 CMM hodc cac dung cy do do h
tron
i Vi tri ding cua dudng i
tron ngoai so V&I | 0040 0,040 0,050 |CMM
chuén C
Céac mat nghiéng
j | D6thing ciacacmat | 0,030 0,030 0,045 | CMM hodc thuéc kidm dd thing j
va cam bién dich chuyén thing
k | ©% chinh xac cia cac | 0,040 0,040 0,060 |CMM hogc thudc sin va cam K
goc so véi chudn B bién dich chuyén thang
Cac 16 duwgrc doa
m D6 dbng tam cla cac | 0,020 0,020 0,020 CMM hodc cac dyng cy do dd m
16 trong “N" so véi cac tron
16 ngoai “M"
= Vj tri dang cla cac 16 ®0,05 ©0.05 ©005 |CMM "

“N" so v&i chudn C

CHU THICH: Hinh thoi chi dworc gia cdng khi si dung hai tryc tinh tién (vi dy truc X va Y).
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CHU THICH 1: Béi véi cac kich thwéc L, M, P, R, S, T, U, Y va Z, xem Bang 4.

CHU THICH 2: Céac 16 con “Z" 1a tuy chon va dwgc st dung cho viéc kep chat phdi miu kiém vao ban phu (thay thé)
cua trung tam tién khéng cdé mam cap kep phéi thich hgp (ttrc 1a cac trung tdm tién dirng). Trong céc trrding hop nhw
vay, d& g4 dit thich hop, bd mat dudi clia mau kidm phai phing.

* Trén dwéng kinh vong chia Y.

Hinh 1 - Phéi dwoc gia cdng triedc cho phép kiém M3
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Déi twong M4

Kiém sai léch tron ciia mt cung tron 100° trén m3u kiém (pha hgp véi TCVN 5906 (ISO 1101)).

Phép kiém nay ap dung cho tit cd cac may tién NC va c4c trung tam tién dwgc md t3 trong TCVN 7681
(ISO 13041). Ky higu mau kiém (c& kich thwéc) duoc gia cong cho cac muc dich nghiém thu phai dugc thda
thuan gitra nha cung cép va ngudi sir dung.

So dé
X
1
CHU DAN:
1 Mam cép
® Cung trén dugc do
Sai léch do dwgc
Dung sai Ky hiéu méu kiém: TCVN 7681-6-:
M4-50 M4-100 M4-150 M:" kiém duoc gia

Ban kinh danh 50 100 150 i

nghia, R TCVN 7681-6-M4 ...

Dung sai sai léch 0,025 0,045 0,070

dg tron
Dung cy do

May do toa d: may chiéu bién dang.

Xem va vign din TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996) 6.6.1va6.6.2.2

Céc sai léch d9 tron phai dugc do trén dai do 100° & dang do lién tyc bat dAu tai vj tri A va két thuc tai vj tri B.
Céc vi tri A va B dugc thé hién trong so d & trén.

Cyec ban ciu khdng duge ndm trong cung trdn dugc do.

Céc bién ddi phai dugc trinh bay duéi dang dé thi.

CHU THICH 1: Sy quay clia mat phing do xung quanh dudng tam chi tiét c6 thé gay ra cac két qua khac nhau do cac sai
s6 ¢6 thé co clia chuyén ddng quay dudng tam tryc chinh,

Ban kinh lap trinh, R, va phuwrong phap do phai dugc ghi trong bao céo.

CHU THICH 2: C6 thé sir dyng lai m3u kiém. Tuy nhién, ban kinh 1ap trinh khéng dugc sai khac nhidu hon £ 10 % so v&i
ban kinh danh nghfa.
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Thw muc tai liéu tham khao

[11  TCVN 4279-1 (ISO 3442-1) May cong cu - Kich thudc va kiém hinh hoc cho mam cap tw dinh
tam c6 chau cdp - Phén 1: Mam cép van hanh bing tay c6 chiu dang ranh va then

[2]  TCVN 4279-2 (ISO 3442-2) May cong cu - Kich thute va kiém hinh hoc cho mam cép te dinh
tdm c6 chéu cap - Phan 2: Mam cap van hanh bdng may c6 chdu dang ranh va then

[3] 180 14253-1, General Product Specifications (GPS) — Inspection by measurement of workpieces
and measuring equipment — Part 1: Decision rules for proving conformance or non-conformance with
specifications (Ddc tinh hinh hoc cua sén phdm (GPS) — Kiém tra bang phép do céc chi tiét gia céng va
dung cu do — Phan 1: Cac nguyén tic quyét dinh dé chimg minh s phu hop va khdng phu hop véi céc
yéu céu dic tinh)

[4] ISO/TS 14253-2, Geometrical Product Specifications (GPS) — Inspection by measurement of
workpieces and measuring equipment — Part 2: Guide to the estimation of uncertainty in GPS
measurement, in calibration of measuring equipment and in product verification (Béc tinh hinh hgc ctia
sén pham (GPS) - Kiém tra bdng phép do céac chi tiét gia cong va dung cu do — Phéan 2: Hutng dan
worc lugng do khong dém béo trong phép do GPS, trong viéc higu chuén dung cu do va trong kiém tra
xac nhan sén pham)

[5] ISO/TR 16015:2003, Geometrical product specifications (GPS) — Systematic errors and
contributions to measurement uncertainty of length measurement due to thermal influences (Béac tinh
hinh hoc ctia sén phdm (GPS) — Sai s6 hé thdng va cac thanh phan ciia d6 khong dam bdo do cia
phép do chiéu dai do céc dnh hudng ctia nhiét)
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