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Lêi nãi ®Çu 

Bé tiªu chuÈn TCVN 7862 D·y kÝch th−íc vµ d·y c«ng suÊt ®Çu 

ra cña m¸y ®iÖn quay gåm hai phÇn: 

-   TCVN 7862-1: 2008, PhÇn 1: Sè khung 56 ®Õn 400 vµ sè 

mÆt bÝch 55 ®Õn 1080  

-   TCVN 7862-2: 2008, PhÇn 2: Sè khung 355 ®Õn 1000 vµ sè 

mÆt bÝch 1180 ®Õn 2360 

TCVN 7862-1: 2008 vµ TCVN 7862-2: 2008 thay thÕ TCVN 327-

69 vµ TCVN 3621-81; 

TCVN 7862-1: 2008 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi IEC 60072-1: 1991; 

TCVN  7862-1: 2008 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC/E1  

M¸y ®iÖn vµ khÝ cô ®iÖn biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o 

l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 
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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A tcvn 7862-1 : 2008 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

D#y kÝch th−íc vµ d#y c«ng suÊt ®Çu ra cña m¸y ®iÖn quay –  

PhÇn 1:  Sè khung 56 ®Õn 400 vµ sè mÆt bÝch 55 ®Õn 1080 

Dimensions and output series for rotating electrical machines – 

Part 1: Frame numbers 56 to 400 and flange numbers 55 to 1080 

1   Ph¹m vi ¸p dông  

Tiªu chuÈn nµy ®Ò cËp chñ yÕu ®Õn c¸c m¸y ®iÖn quay dïng trong c«ng nghiÖp n»m trong d·y kÝch 

th−íc sau: 

− §èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ: chiÒu cao t©m trôc tõ 56 mm ®Õn 400 mm; 

− §èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch: ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña mÆt bÝch tõ 55 mm ®Õn       

1 080 mm. 

Tiªu chuÈn nµy ®−a ra c¸c b¶ng kÝch th−íc l¾p ®Æt, kÝch th−íc phÇn trôc nh« ra vµ c«ng suÊt ®Çu ra. 

M«men lín nhÊt cho phÐp dïng cho chÕ ®é lµm viÖc liªn tôc cña ®éng c¬ xoay chiÒu ®−îc liÖt kª theo 

c¸c ®−êng kÝnh kh¸c nhau cña trôc. 

Chó thÝch:  KÝch th−íc ®èi víi m¸y ®iÖn cã chiÒu cao t©m trôc tõ 355 mm ®Õn 400 mm, nªu trong tiªu chuÈn 

nµy, cã trong c¸c gi¸ trÞ nªu trong TCVN 7862-2 (IEC 60072-2). 

2   C¸c ch÷ c¸i dïng ®Ó ký hiÖu kÝch th−íc  

C¸c ký hiÖu Ên ®Þnh d−íi ®©y ®−îc minh häa b»ng b¶n vÏ kÝch th−íc trong ®iÒu 10. 

A – kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh (nh×n tõ phÝa ®Çu). 

AA – chiÒu réng cña mét ®Çu ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa ®Çu). 

AB – kÝch th−íc toµn bé c¾t qua ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa ®Çu). 

AC – ®−êng kÝnh m¸y ®iÖn. 

AD – kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m cña m¸y ®iÖn ®Õn mÐp ngoµi cïng cña hép ®Çu nèi hoÆc phÇn 

nh« ra xa nhÊt kh¸c l¾p ®Æt trªn phÝa c¹nh cña m¸y ®iÖn. 

B – kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh (nh×n tõ phÝa c¹nh). 

BA – chiÒu dµi cña ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa c¹nh). 
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BB – kÝch th−íc toµn bé c¾t qua ch©n ®Õ (nh×n tõ phÝa c¹nh). 

C – kho¶ng c¸ch tõ vai trôc ë ®Çu D ®Õn ®−êng t©m cña lç dïng ®Ó l¾p ®Æt trªn ch©n ®Õ gÇn 

nhÊt. 

CA – kho¶ng c¸ch tõ vai trôc ë ®Çu N ®Õn ®−êng t©m cña lç dïng ®Ó l¾p ®Æt trªn ch©n ®Õ gÇn 

nhÊt. 

D – ®−êng kÝnh phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

DA – ®−êng kÝnh phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N.   

E – chiÒu dµi cña phÇn trôc nh« ra tÝnh tõ vai trôc ë ®Çu D. 

EA – chiÒu dµi cña phÇn trôc nh« ra tÝnh tõ vai trôc ë ®Çu N. 

F – chiÒu réng r·nh then trªn phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

FA – chiÒu réng r·nh then trªn phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

G – kho¶ng c¸ch tõ ®¸y r·nh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GA – kho¶ng c¸ch tõ ®Ønh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GB – kho¶ng c¸ch tõ ®¸y r·nh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

GC – kho¶ng c¸ch tõ ®Ønh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

GD – chiÒu dµy then cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GE – chiÒu s©u cña r·nh then t¹i n¾p phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D. 

GF – chiÒu dµy then cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

GH – chiÒu s©u cña r·nh then t¹i n¾p phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

H – kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m trôc ®Õn ®¸y ch©n ®Õ (kÝch th−íc c¬ b¶n). 

H' – kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m trôc ®Õn bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt – vÝ dô, ®¸y cña ch©n ®Õ khi 

xoay ch©n ®Õ lªn trªn.   

HA – chiÒu dµy cña ch©n ®Õ. 

HC – kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm cao nhÊt ®Õn ®¸y cña ch©n ®Õ, ®èi víi m¸y ®iÖn trôc ngang. 

HD – kho¶ng c¸ch tõ ®iÓm cao nhÊt cña mãc n©ng h¹, hép ®Çu nèi hoÆc phÇn nh« ra xa nhÊt 

l¾p trªn phÇn cao nhÊt cña m¸y ®iÖn ®Õn ®¸y cña ch©n ®Õ. 

HE – kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt ®Õn phÇn thÊp nhÊt cña m¸y ®iÖn khi xoay ch©n 

®Õ lªn trªn. 

K – ®−êng kÝnh c¸c lç hoÆc chiÒu réng r·nh trong ch©n ®Õ m¸y ®iÖn. 

L – toµn bé chiÒu dµi m¸y ®iÖn cã mét phÇn trôc nh« ra. 

LA – chiÒu dµy cña mÆt bÝch. 

LB – kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch ®Õn cuèi m¸y ®iÖn. 

LC – toµn bé chiÒu dµi m¸y ®iÖn khi cã phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N. 

M – ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh. 

N – ®−êng kÝnh cña gê ®Þnh t©m. 
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P – ®−êng kÝnh ngoµi cña mÆt bÝch, hoÆc trong tr−êng hîp vµnh ngoµi kh«ng trßn gÊp hai lÇn 

kÝch th−íc h−íng kÝnh lín nhÊt. 

R – kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch ®Õn vai trôc. 

S – ®−êng kÝnh cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh trªn mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt hoÆc ®−êng kÝnh danh 

nghÜa cña ren. 

T – chiÒu s©u cña gê ®Þnh t©m. 

Chó thÝch:  §Þnh nghÜa vÒ ®Çu D vµ ®Çu N cña m¸y ®iÖn ®−îc cho trong TCVN 6627-8 (IEC 60034-8). 

3   Ký hiÖu m¸y ®iÖn 

M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ cã thÓ ®−îc ký hiÖu b»ng sè khung, ngay sau lµ ®−êng kÝnh cña phÇn 

trôc nh« ra. 

VÝ dô: 112 M 28 

M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch cã thÓ cã ba thiÕt kÕ kh¸c nhau: 

− MÆt bÝch cã c¸c lç tù do (lç khoan thñng), ký hiÖu: mÆt bÝch FF; 

− MÆt bÝch cã c¸c lç ren vµ cã ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m N nhá h¬n ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña 

c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh M, ký hiÖu: mÆt bÝch FT; 

− MÆt bÝch cã c¸c lç ren vµ cã ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m lín h¬n ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña c¸c 

lç dïng ®Ó cè ®Þnh M, ký hiÖu: mÆt bÝch FI. 

Ba ký hiÖu nµy ph¶i t¹o thµnh mét phÇn cña sè mÆt bÝch t−¬ng øng. M¸y ®iÖn chØ l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

cã thÓ ®−îc ký hiÖu b»ng ®−êng kÝnh cña phÇn trôc nh« ra, ngay sau lµ c¸c ch÷ c¸i FF, FT hoÆc FI vµ 

sè mÆt bÝch. 

VÝ dô:  cã c¸c lç khoan thñng:  28FF215 

cã c¸c lç ren:    28 FT165 

   hoÆc  28 FI165, tuú tõng tr−êng hîp. 

Khi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ vµ cã mÆt bÝch ë ®Çu truyÒn ®éng (®Çu D), cã thÓ bæ sung ngay sau 

®−êng kÝnh trôc c¸c ch÷ c¸i FF, FT hoÆc FI vµ sè mÆt bÝch. 

VÝ dô:  MÆt bÝch cã c¸c lç khoan thñng:  112M28FF215 

MÆt bÝch cã c¸c lç ren:   112M28FT165 

     hoÆc  112M28FI165, tuú tõng tr−êng hîp. 
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4   VÞ trÝ cña hép ®Çu nèi 

4.1   M¸y ®iÖn cã ch©n ®Õ 

Hép ®Çu nèi trªn ®éng c¬ ph¶i ®−îc ®Þnh vÞ víi ®−êng t©m cña nã n»m trong mét mÆt c¾t cã ph¹m vi tõ 

®Ønh ®Õn 10o bªn d−íi ®−êng t©m n»m ngang cña ®éng c¬ vÒ phÝa tay ph¶i, khi nh×n tõ ®Çu D cña ®éng 

c¬. §èi víi m¸y ph¸t, kh«ng cã khuyÕn c¸o vÒ vÞ trÝ hép ®Çu nèi. 

KhuyÕn c¸o r»ng, nÕu ng−êi sö dông cã yªu cÇu t¹i thêi ®iÓm ®Æt hµng, trõ khi ®Æt hép ®Çu nèi ë phÝa 

trªn cïng, ®éng c¬ cÇn ®−îc nhµ chÕ t¹o kÕt cÊu sao cho hép ®Çu nèi ®−îc ®Þnh vÞ ë phÝa bªn tr¸i. 

Chó thÝch:   Tèt nhÊt lµ cÇn ®−a ra c¸c ®iÒu kho¶n ®Ó cho phÐp c¸p ®i vµo hép ®Çu nèi theo mét h−íng bÊt kú 

trong bèn h−íng vu«ng gãc. 

4.2   M¸y ®iÖn chØ cã mÆt bÝch 

Kh«ng cã khuyÕn c¸o vÒ vÞ trÝ ®Æt hép ®Çu nèi. 

5   VÞ trÝ cña c¸c lç trong mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt 

Khi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch l¹i cã c¶ ch©n ®Õ th× c¸c lç trong mÆt bÝch ph¶i ®−îc ph©n bè tÝnh tõ 

®−êng kÝnh mÆt bÝch vu«ng gãc víi bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ nh− sau: 

45o cho 4 lç 

22,5o vµ 67,5o cho 8 lç (xem ®iÒu 10) 

6   KÝch th−íc l¾p ®Æt 

6.1   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ 
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B¶ng 1 – KÝch th−íc ®èi víi m¸y ®iÖn cã chiÒu cao t©m trôc tõ 56 mm ®Õn 400 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1) Kh«ng −u tiªn sè khung trong dÊu ngoÆc ®¬n ®èi víi m¸y ®iÖn c¶m øng xoay chiÒu. 
2) C¸c r·nh hë mét ®Çu lµ kh«ng ®−îc phÐp. 
3) C¸c dung sai nµy lµ dung sai ®−îc cho trong d·y th« H14 cña ISO 2768. 

4) −u tiªn c¸c kÝch th−íc nµy – C¸c gi¸ trÞ khuyÕn c¸o bæ sung ®èi víi kÝch th−íc B ®−îc cho trong b¶ng 2. 

Sè 
khung1) Danh 

nghÜa 
mm 

Sai lÖch 
lín nhÊt 

mm 

Bu 
l«ng 
hoÆc 
®inh 
vÝt 

A 
 
 
 

mm 

B4) 

 
 
 

mm 

C 
 
 
 

mm 

K2) 

Danh 
nghÜa 
mm 

Dung sai 3) 

µm µm 

H 
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B¶ng 2 – C¸c gi¸ trÞ khuyÕn c¸o ®èi víi kÝch th−íc B 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

Chó thÝch 1:  C¸c gi¸ trÞ in nghiªng lµ lÆp l¹i tõ B¶ng 1. 

Chó thÝch 2:  Trong tr−êng hîp ®Æc biÖt, thay v× c¸c gi¸ trÞ trªn, cã thÓ lÊy gi¸ trÞ tõ d·y R 40. 

Trong tr−êng hîp nµy, hai ch÷ c¸i liÒn nhau cña b¶ng trªn ®−îc sö dông, vÝ dô, sè khung 225 DC dïng cho                   

B = 850 mm. 

Sè khung 
b»ng sè 

Sè khung b»ng ch÷ 
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6.2   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

M¸y ®iÖn cã c¶ ch©n ®Õ vµ mÆt bÝch cÇn −u tiªn cã kÝch th−íc A, B vµ C ®−îc chän tõ B¶ng 1. 

B¶ng 3 – KÝch th−íc dïng cho mÆt bÝch cã ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp   

tõ 55 mm ®Õn 1 080 mm 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1) B¶ng nµy kh«ng ¸p dông cho mÆt bÝch FI. 

2) KÝch th−íc ngoµi cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ®Õn vµ b»ng FF300 vµ FT 300 cã thÓ kh«ng ph¶i h×nh trßn. KÝch 

th−íc P chØ cã thÓ kh¸c so víi kÝch th−íc cho trong b¶ng vÒ phÝa trõ. 

3) §èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch FT, c¸c lç khoan thñng trong bé phËn dïng ®Ó l¾p ®Æt cÇn cã kÝch th−íc 

nh− chØ ra trong cét S ®èi víi kÝch th−íc t−¬ng øng cña mÆt bÝch FF. 

Sè           
mÆt bÝch 

 
FF - FT1) 

M 
 
 
 
mm 

 
Sè 

l−îng  
lç 

S 
Lç khoan thñng (FF) 

Danh 
nghÜa 
mm 

Dung sai ISO Danh 
nghÜa 
mm 

Dung sai ISO 

Lç ren 
(FT)3) 

 

ren 

T 
lín 

nhÊt 
 

mm mm mm mm µm µm µm 
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B¶ng 4 

1) §èi víi ®−êng kÝnh ®Õn 25 mm, vai b»ng 0,5 mm ®−îc xem lµ ®ñ. 
2) Trong tr−êng hîp ®iÒu kiÖn vËn hµnh ®· x¸c ®Þnh râ th× phÇn trôc nh« ra còng cã thÓ ®−îc chän theo tiªu chuÈn ISO s½n cã. 
3) Dung sai cña r·nh then N9 ¸p dông cho then b×nh th−êng vµ P9 cho then l¾p khÝt. 
4) Dung sai ®èi víi GA cã thÓ tÝnh ®−îc tõ c¸c gi¸ trÞ kÝch th−íc kh¸c cho trong b¶ng. 
5) Gi¸ trÞ m«men ®−îc chän tõ d·y R40. Trong tr−êng hîp ®iÒu kiÖn vËn hµnh ®· x¸c ®Þnh râ th× gi¸ trÞ m«men còng cã thÓ chän theo tiªu chuÈn ISO s½n cã. 

Danh 
nghÜa 

 
 

mm 

§−êng kÝnh D1) 
(DA) 

 
Dung sai 

 
Ký hiÖu 
cña ISO

Ký hiÖu 
cña ISO

Dung sai 
h9 

Danh 
nghÜa 

 
 

mm 

Danh 
nghÜa 

 
 

mm 

Dung sai  
 

Danh 
nghÜa 

 
 

mm 

Dung sai 
N93)  

Dung sai 
P93)  

Danh 
nghÜa 

 
 

mm 

Dung sai  
 

GA 
(GC) 
Danh 
nghÜa

4) 

 

M«men lín 
nhÊt cho 

phÐp ë chÕ 
®é lµm viÖc 
liªn tôc ®èi 
víi ®éng c¬ 
xoay chiÒu 5) 

 
 

Then 
 

R#nh then 
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8   Dung sai ®èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

8.1   §é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra 

B¶ng 5 

§é ®¶o cña phÇn trôcnh« ra D 

Lo¹i b×nh th−êng Lo¹i chÝnh x¸c 
(chØ khi cã yªu cÇu) 

mm mm µm 

  D ≤ 10 30 15 

10 < D ≤ 18 35 18 

18 < D ≤ 30 40 21 

30 < D ≤ 50 50 25 

50 < D ≤ 80 60 30 

80 < D ≤ 120 70 35 

8.2   §é ®ång t©m cña ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m vµ ®é vu«ng gãc cña bÒ mÆt l¾p ®Æt cña mÆt bÝch 

so víi trôc 

B¶ng 6 

Thay ®æi lín nhÊt cho phÐp vÒ sè ®äc trªn ®ång hå ®o  N P 

Lo¹i b×nh th−êng Lo¹i chÝnh x¸c  
(chØ khi cã yªu cÇu) 

Sè mÆt bÝch 

FF-FT 

mm mm µm µm 

55 40 70 80 40 
65 50 80 80 40 
75 60 90 80 40 
     

85 70 105 80 40 
100 80 120 80 40 
115 95 140 80 40 

     
130 110 160 100 50 
165 130 200 100 50 
215 180 250 100 50 

     
265 230 300 100 50 
300 250 350 125 63 
350 300 400 125 63 

     
400 350 450 125 63 
500 450 550 125 63 
600 550 660 160 80 

     
740 680 800 160 80 
940 880 1000 200 100 
1080 1000 1150 200 100 
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8.3   Ph−¬ng ph¸p ®o 

8.3.1   §é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra 

§Æt ®Çu nhän cña ®ång hå ®o vµo trôc, ë kho¶ng gi÷a chiÒu dµi cña trôc. §äc gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá 

nhÊt trªn ®ång hå ®o qua mét vßng quay chËm cña cña trôc. Chªnh lÖch gi÷a c¸c gi¸ trÞ ®äc kh«ng 

®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ cho trong b¶ng 5. 

 

 

 
 
 
 

 

 
 
 

8.3.2   §é ®ång t©m cña gê ®Þnh t©m vµ trôc 

Cè ®Þnh cøng v÷ng ®ång hå ®o trªn phÇn trôc nh« ra b»ng c¬ cÊu nh− chØ ra trong h×nh, c¸ch bÒ mÆt 

l¾p ®Æt cña mÆt bÝch kho¶ng 10 mm. §äc gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt trªn ®ång hå ®o qua mét vßng 

quay chËm cña trôc. 

Chªnh lÖch gi÷a c¸c sè ®äc lÖch nhau nhÊt cña ®ång hå ®o thö nghiÖm ®é ®ång t©m kh«ng ®−îc v−ît 

qu¸ gi¸ trÞ cho trong b¶ng 6. 

Thö nghiÖm nªn ®−îc tiÕn hµnh trªn m¸y ®iÖn ®−îc l¾p ®Æt cã trôc th¼ng ®øng ®Ó phÐp ®o kh«ng bÞ 

¶nh h−ëng bëi träng lùc.  

 

 

 
 
 
 
 
 
 

8.3.3   §é vu«ng gãc cña bÒ mÆt l¾p ®Æt cña mÆt bÝch víi trôc 

Cè ®Þnh cøng v÷ng ®ång hå ®o trªn phÇn trôc nh« ra b»ng c¬ cÊu nh− chØ ra trong h×nh, c¸ch bÒ mÆt 

l¾p ®Æt cña mÆt bÝch kho¶ng 10 mm. §äc gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt trªn ®ång hå ®o qua mét vßng 

quay chËm cña trôc. 

Chªnh lÖch gi÷a c¸c sè ®äc lÖch nhau nhÊt cña ®ång hå ®o ®é vu«ng gãc kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ 

cho trong b¶ng 6. 
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Thö nghiÖm nªn ®−îc tiÕn hµnh trªn m¸y ®iÖn ®−îc l¾p ®Æt cã trôc th¼ng ®øng nh»m lo¹i trõ khe hë 

däc trôc trong æ ®ì. 

  

 

 

 
 
 
 
 

8.4   Dung sai ®èi víi m¸y ®iÖn kh«ng l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

§é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra cña m¸y ®iÖn kh«ng l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ qui 

®Þnh trong b¶ng 5 khi ®−îc ®o nh− qui ®Þnh trong 8.3.1. 

9   Gi¸ trÞ c«ng suÊt danh ®Þnh −u tiªn 

B¶ng 7 

TÝnh b»ng kW (®éng c¬) hoÆc kVA (m¸y ph¸t) 

kW (kVA) 
D#y s¬ cÊp D#y thø cÊp 1) 

0,06  
0,09  
0,12  

  
0,18  
0,25  
0,37  

  
0,55  
0,75  
1,1  

  
1,5  

 1,8 
2,2  

 3 
3,7  

 4 
5,5  

 6,3 
7,5  

 10 
11  
 13 

15  
 17 

18,5  
 20 

22  
 25 

30  
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 B¶ng 7 (kÕt thóc) 

kW (kVA) 
D#y s¬ cÊp D#y thø cÊp 1) 

 32 
37  
 40 

45  
 50 

55  
 63 

75  
 80 

90  
 100 

110  
 125 

132  
  

150  
160  
185  

  
200  
220  
250  
280  

  
300  
315  
335  

  
355  
375  
400  

  
425  
450  
475  

  
500  
530  
560  

  
600  
630  
670  

  
710  
750  
800  

  
850  
900  
950  

  
1 000  

1) ChØ sö dông lµm gi¸ trÞ trung gian trong tr−êng hîp thiÕt yÕu. 
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10   B¶n vÏ kÝch th−íc 

 
1) FF – tiÕp cËn ®−îc tõ phÝa sau 
FT – kh«ng tiÕp cËn ®−îc tõ phÝa sau. 
2) Ký hiÖu ISO nµy chØ ra ph−¬ng ph¸p chiÕu ®−îc sö dông. 

FF hoÆc FT1) 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

H−íng dÉn chän kÝch th−íc 

 

Giíi thiÖu 

Phô lôc nµy ®−a ra h−íng dÉn ®Ó chän kÝch th−íc vµ ®−îc coi lµ h−íng dÉn ®Ó thiÕt kÕ. Phô lôc nµy chØ ë 

d¹ng b¸o c¸o mµ kh«ng thay thÕ còng nh− kh«ng g©y trë ng¹i cho viÖc ¸p dông                                               

TCVN 7862-1 (IEC 60072-1) vµ TCVN 7862-2 (IEC 60072-2) trong c¸c giíi h¹n nghiªm ngÆt cña ph¹m 

vi ¸p dông. 

MÆt ph¼ng chuÈn vµ ký hiÖu dïng cho c¸c kÝch th−íc l¾p ®Æt m¸y ®iÖn quay ®−îc cho trong Phô lôc B. 

Yªu cÇu chung vÒ dung sai vµ gi¸ trÞ giíi h¹n cña c¸c kÝch th−íc nµy ®−îc cho trong Phô lôc C. 

A.1   Ph¹m vi ¸p dông 

H−íng dÉn nµy dïng ®Ó chän kÝch th−íc ¸p dông cho m¸y ®iÖn quay n»m trong ph¹m vi ®Ò cËp cña 

TCVN 6627-1 (IEC 60034-1). 

Phô lôc nµy tËp hîp d·y chÝnh vµ d·y thay thÕ cho mét sè kÝch th−íc l¾p ®Æt. 

Trong tµi liÖu vÒ m¸y ®iÖn cô thÓ, khi c¸c gi¸ trÞ ®−îc chän tõ hoÆc d·y chÝnh hoÆc d·y thay thÕ th× gi¸ 

trÞ ®−îc chän cã tr¹ng th¸i t−¬ng ®−¬ng. 

Chó thÝch:  Trong phô lôc nµy, thay c¸c ký hiÖu ch÷ c¸i sö dông trong TCVN 7862-1 (IEC 60072-1) vµ TCVN 

7862-2 (IEC 60072-2) b»ng ký hiÖu sö dông trong Phô lôc B. 

A.2   KÝch th−íc l¾p ®Æt ®Ó ®¶m b¶o tÝnh l¾p lÉn cña m¸y ®iÖn 

A.2.1   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ 

BÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ cã thÓ thÊp h¬n, n»m ®óng t©m trôc hoÆc cao h¬n ®−êng t©m trôc. 

A.2.1.1   KÝch th−íc H10 (chiÒu cao t©m trôc) 

A.2.1.1.1   M¸y ®iÖn cã bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ thÊp h¬n ®iÓm thÊp nhÊt cña khung (ch©n 

®Õ ë d−íi): d·y chÝnh dïng cho H10. 

D·y chÝnh ®−îc lÊy tõ ISO 496-d·y III. D·y nµy ®Ó më ë c¶ hai ®Çu. Nã gåm cã tÊt c¶ c¸ gi¸ trÞ cña d·y 

R20. 
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A.2.1.1.2   M¸y ®iÖn cã bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ thÊp h¬n ®iÓm thÊp nhÊt cña khung (ch©n 

®Õ ë d−íi): d·y thay thÕ dïng cho H10. 

D·y thay thÕ nµy ®−îc lÊy tõ ISO 496-d·y IV. D·y nµy ®Ó më ë ®Çu giíi h¹n d−íi vµ kÕt thóc t¹i gi¸ trÞ 

375. 

D·y nµy chøa c¸c gi¸ trÞ cña d·y R40 mµ kh«ng cã trong d·y R20 (d·y nµy ®−îc xem lµ R40/2), vÝ dô: 

95, 106, 118, 132, 150, 170, 190, v.v... 

A.2.1.1.3   M¸y ®iÖn cã bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ n»m cao h¬n ®iÓm thÊp nhÊt cña khung 

(ch©n ®Õ ë trªn): d·y dïng cho H1. 

D·y nµy ®Ó më c¶ hai ®Çu. D·y nµy chøa tÊt c¶ c¸c gi¸ trÞ cña d·y R10 vµ gi¸ trÞ 0. 

A.2.1.2   KÝch th−íc B10 vµ L10 (kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó l¾p ®Æt) 

A.2.1.2.1   D#y chÝnh 

D·y chÝnh lµ d·y R20, ®Ó më c¶ hai ®Çu. 

A.2.1.2.2   D#y thay thÕ 

D·y thay thÕ lµ d·y R40/2, ®Ó më c¶ hai ®Çu. §èi víi gi¸ trÞ cho tr−íc cña H10, c¸c gi¸ trÞ liªn tiÕp ®èi 

víi kÝch th−íc B10 ph¶i ®−îc t¸ch riªng bëi Ýt nhÊt mét b−íc R20. 

A.2.1.3   KÝch th−íc L11 vµ L16 (kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt lµm chuÈn theo chiÒu däc ®Õn ®−êng 

t©m cña lç gÇn nhÊt dïng ®Ó cè ®Þnh trong ch©n ®Õ) 

C¸c gi¸ trÞ nµy lµ gi¸ trÞ cña d·y R40, ®Ó më c¶ hai ®Çu, nh−ng c¸c gi¸ trÞ d−íi 50 mm ®−îc lµm trßn vÒ 

d·y R 40, vÝ dô: 45, 48, 50, 53, 56, 60, 63, v.v... 

§èi víi c¸c m¸y ®iÖn lín h¬n ( H≥ 400 mm), c¸c gi¸ trÞ L11 vµ L16 cã thÓ b»ng 0 hoÆc ®−îc ®o tõ t©m 

cña m¸y ®iÖn. 

A.2.1.4   KÝch th−íc D11 (®−êng kÝnh c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh hoÆc chiÒu réng cña c¸c r#nh trong 

ch©n ®Õ) 

C¸c gi¸ trÞ ®−îc lÊy tõ d·y th« trong ISO 273-phÇn III vµ ®−îc cho d−íi ®©y víi kÝch th−íc ren t−¬ng øng 

dïng cho bul«ng dïng ®Ó l¾p ®Æt: 

2 2,6 3,1 3,6 4,8 5,8 7 10 

M1,6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 

12 14,5 18,5 24 28 35 42 48 56 

M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 
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A.2.1.5   Qui t¾c chän c¸c bé kÝch th−íc dïng cho m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ 

A.2.1.5.1   KÝch th−íc H10 (chiÒu cao t©m trôc) 

C¸c gi¸ trÞ tõ d·y chÝnh cÇn ®−îc sö dông khi thÝch hîp, nh−ng mét sè gi¸ trÞ tõ d·y thay thÕ còng cã thÓ 

®−îc ®−a vµo trong tµi liÖu cô thÓ. 

A.2.1.5.2   KÝch th−íc kh¸c trong tµi liÖu cô thÓ 

Mét sè kÝch th−íc tõ d·y thay thÕ cã thÓ ®−îc ®−a vµo. 

A.2.2   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

A.2.2.1   MÆt bÝch kiÓu FF hoÆc FT cã ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m D20 hoÆc D24 ≥≥≥≥ 1 000 mm 

A.2.2.1.1   KÝch th−íc, sè l−îng lç vµ kÝch th−íc vÝt vµ ren phï hîp 

¸p dông c¸c gi¸ trÞ danh nghÜa cho trong b¶ng A.1. 

MÆt bÝch cã ký hiÖu FF, tiÕp ®ã lµ gi¸ trÞ danh nghÜa cña ®−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp D22 hoÆc D27 

cã c¸c lç dïng ®Ó l¾p ®Æt lo¹i khoan thñng cã ®−êng kÝnh D21 hoÆc D26. 

MÆt bÝch cã ký hiÖu FT, tiÕp ®ã lµ gi¸ trÞ danh nghÜa cña D22 hoÆc D27 cã c¸c lç ren dïng ®Ó l¾p ®Æt cã 

kÝch th−íc ren trong B¶ng A.1. 

MÆt bÝch lo¹i FT ®−îc giíi h¹n ®Õn vµ b»ng FT740. 

MÆt bÝch kh«ng cã gê ®Þnh t©m kh«ng ®−îc ®Ò cËp trong phÇn nµy. 

KÝch th−íc ngoµi cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt cã thÓ kh«ng trßn. 

B¶ng A.1 

KÝch th−íc chÝnh (mm) 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

Sè l−îng 
lç 

KÝch th−íc 
ren vµ vÝt 

dïng ®Ó l¾p 
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A.2.2.1.2   KÝch th−íc R20 vµ R25 (b¸n kÝnh gê t¹i chç gÆp nhau cña gê ®Þnh t©m vµ bÒ mÆt dïng 

®Ó l¾p ®Æt trªn mÆt bÝch) 

KÝch th−íc R20 vµ R25 b»ng 0, trõ khi cã qui ®Þnh kh¸c trong tµi liÖu vÒ m¸y ®iÖn cô thÓ rót ra tõ phô 

lôc nµy, hoÆc trõ khi cã tháa thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ ng−êi mua. 

A.2.2.1.3   VÞ trÝ cña lç hoÆc ren 

Lç hoÆc ren ®−îc ®Þnh vÞ ®èi xøng qua mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng, trõ khi cã qui ®Þnh trong tµi liÖu vÒ 

m¸y ®iÖn cô thÓ rót ra tõ phô lôc nµy, hoÆc trõ khi cã tháa thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ ng−êi mua. 

A.3   PhÇn trôc nh« ra 

A.3.1   PhÇn trôc nh« ra ®−îc tiªu chuÈn hãa 

A.3.1.1   KÝch th−íc dïng cho phÇn trôc nh« ra h×nh trô cã then hoÆc kh«ng cã then 

Chó thÝch:  D01 hoÆc D06, L01 hoÆc L06 t−¬ng øng vµ kÝch th−íc lç t©m ®−îc chän tõ ISO/R775. 

B01 hoÆc B06, H01 hoÆc H06 t−¬ng øng ®èi víi c¸c then vµ B01 hoÆc B06 ®èi víi r·nh then ®−îc chän tõ 

ISO/R773.  

H02 hoÆc H07 ®−îc tÝnh tõ D01 hoÆc D06 vµ H04 hoÆc H09: H02 = D01 - H04 hoÆc H07 = D06 - H09 t−¬ng øng. 

H04 hoÆc H09 ®−îc chän tõ ISO/R773. 

a) KÝch th−íc chÝnh dïng cho then vµ r·nh then 

B¶ng A.2 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

ChØ ®èi víi cã then 

Then R#nh then D#y 
dµi 

D#y 
ng¾n 
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B¶ng A.2 (kÕt thóc) 

 
¸p dông b¶ng: 

1) ChiÒu dµi then: ¸p dông chiÒu dµi −u tiªn nh− qui ®Þnh trong ISO/R773. 

2) VÞ trÝ then: Then cÇn ®−îc ®Þnh vÞ toµn bé theo chiÒu dµi cña L01 hoÆc L06. 

3) Dung sai ®Ò xuÊt cho D01 hoÆc D06, B01 hoÆc B06 vµ H02 hoÆc H07 t−¬ng øng ®−îc cho trong Phô lôc C. 

ChØ ®èi víi cã then 

Then R#nh then 
D#y 
dµi 

D#y 
ng¾n 
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b) KÝch th−íc cña lç t©m cã ren 

B¶ng A.3 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

Lç t©m 
D01 
D06 ChiÒu dµi ren 

(dung sai = 0/ +2) 
Ren 

> 7 ®Õn 10 9 M3 
> 10 ®Õn 13 10 M4 
> 13 ®Õn 16 12,5 M5 
> 16 ®Õn 21 16 M6 
> 21 ®Õn 24 19 M8 
> 24 ®Õn 30 22 m10 
> 30 ®Õn 38 28 M12 
> 38 ®Õn 50 36 M16 
> 50 ®Õn 85 42 M20 

> 85 ®Õn 130 50 M24 

A.4   KÝch th−íc theo ®¬n vÞ in 

§iÒu nµy cã thÓ ¸p dông ®Ó x©y dùng tµi liÖu cô thÓ ®Ò cËp ®Õn m¸y ®iÖn trong hÖ thèng ®o tÝnh theo in. 

A.4.1   M¸y ®iÖn cã H10 < 90 mm 

C¸c gi¸ trÞ d−íi ®©y ¸p dông cho H10, B10, L10, L11 hoÆc L16 t−¬ng øng vµ D11: 

B¶ng A.4 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

A.4.2   M¸y ®iÖn cã  H10 ≥≥≥≥ 90 mm 

A.4.2.1   KÝch th−íc H10 

¸p dông c¸c yªu cÇu cña A.2.1.1. 

A.4.2.2   KÝch th−íc B10, L10 vµ L11 hoÆc L16 mét c¸ch t−¬ng øng 

Cã thÓ chän c¸c gi¸ trÞ tõ D.2.1.2 hoÆc D.2.1.3 vµ còng cã thÓ chän tõ c¸c gi¸ trÞ sau ®©y: 

89, 108, 114, 121, 133, 149, 159, 168, 178, 203, 210, 228, 241, 254, 267, 279, 286, 305, 311, 318, 349, 

356, 368, 406, 419, 457, 508, 610, 686. 
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

MÆt ph¼ng chuÈn vµ ký hiÖu dïng cho kÝch th−íc l¾p ®Æt cña m¸y ®iÖn quay 

 

Giíi thiÖu 

Phô lôc nµy lµ h−íng dÉn ®Ó chän kÝch th−íc vµ ®−îc coi lµ h−íng dÉn ®Ó thiÕt kÕ. Phô lôc nµy chØ ë 

d¹ng b¸o c¸o mµ kh«ng thay thÕ còng nh− kh«ng g©y trë ng¹i cho viÖc ¸p dông                                               

TCVN 7862-1 (IEC 60072-1) vµ TCVN 7862-2 (IEC 60072-2) trong c¸c giíi h¹n nghiªm ngÆt cña ph¹m 

vi ¸p dông. 

Yªu cÇu chung vÒ dung sai vµ gi¸ trÞ giíi h¹n cña c¸c kÝch th−íc nµy ®−îc cho trong Phô lôc C. H−íng 

dÉn chän c¸c kÝch th−íc nµy ®−îc cho trong Phô lôc A. 

B.1   Ph¹m vi ¸p dông 

Phô lôc nµy ¸p dông cho tÊt c¶ c¸c m¸y ®iÖn quay, ngo¹i trõ c¸c m¸y ®iÖn ®−îc ®Ò cËp trong c¸c tiªu 

chuÈn d−íi ®©y. 

− IEC 60349: 1971, Rules for rotating electrical machines for rail and road vehicles (Qui t¾c ®èi víi 

m¸y ®iÖn quay dïng cho ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn ®−êng s¾t vµ ®−êng bé) 

− TCVN 5699 (IEC 60335), An toµn ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t−¬ng tù. 

B.2   §Þnh nghÜa c¸c thuËt ng÷ 

§èi víi c¸c ®Þnh nghÜa cña tÊt c¶ c¸c thuËt ng÷ chung dïng trong phô lôc nµy, xem IEC 60050(411). 

§èi víi c¸c ®Þnh nghÜa vÒ ®Çu truyÒn ®éng (®Çu D) vµ ®Çu kh«ng truyÒn ®éng (®Çu N) cña m¸y ®iÖn, 

xem TCVN 6627-8 (IEC 60034-8). 

Trong néi dung d−íi ®©y, chØ sö dông c¸c thuËt ng÷ ®Çu D vµ ®Çu N. 

Trong phô lôc nµy sö dông c¸c ®Þnh nghÜa d−íi ®©y. 

B.2.1   KÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt 

ThuËt ng÷ kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ph¶i ®−îc hiÓu lµ tÊt c¶ c¸c kÝch th−íc cÇn bè trÝ ®Ó: 

− nèi c¬, vÝ dô, c¸c mèi nèi ®Õn m¸y ®iÖn dïng ®Ó kÐo hoÆc m¸y ®iÖn bÞ kÐo, thiÕt bÞ kÕt hîp, èng dÉn 

hoÆc èng lµm m¸t, v.v...; 

− nèi ®iÖn, vÝ dô, c¸c mèi nèi ®Õn nguån cung cÊp, thiÕt bÞ kÕt hîp, v.v...; 
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− l¾p ®Æt m¸y ®iÖn, bao gåm: 

• kho¶ng kh«ng gian yªu cÇu (kÝch th−íc tæng thÓ); 

• kÝch th−íc l¾p ®Æt; vÝ dô, kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c lç ë ch©n ®Õ; 

• vÞ trÝ cña c¸c mãc n©ng h¹ m¸y ®iÖn. 

B.2.2   KÝch th−íc tæng thÓ 

KÝch th−íc tæng thÓ lµ kÝch th−íc ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

− hoÆc lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai mÆt ph¼ng song song ®Õn mét mÆt ph¼ng chuÈn (xem B.3) vµ cã 

chøa c¸c ®iÓm phÝa ngoµi (vµ chØ lµ phÝa ngoµi) cña m¸y ®iÖn; 

− hoÆc lµ ®−êng kÝnh cña h×nh trô song song víi ®−êng cña trôc m¸y ®iÖn vµ cã chøa c¸c ®iÓm phÝa 

ngoµi (vµ chØ lµ phÝa ngoµi) cña m¸y ®iÖn; 

Chó thÝch:  Trong tr−êng hîp khe hë gi÷a vËt gÇn nhÊt ë l©n cËn cña m¸y ®iÖn vµ c¸c ®iÓm phÝa ngoµi cña m¸y 

®iÖn lµ xa nhÊt th× khe hë nµy cÇn tÝnh ®Õn vµ khi cÇn, ph¶i cã trong kÝch th−íc tæng thÓ. 

B.2.3   KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa 

KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa lµ kÝch th−íc ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

− hoÆc lµ kho¶ng c¸ch gi÷a mÆt ph¼ng chuÈn (xem B.3) vµ mÆt ph¼ng song song víi nã vµ cã chøa 

c¸c ®iÓm phÝa ngoµi (vµ chØ lµ phÝa ngoµi) cña m¸y ®iÖn. 

− hoÆc lµ kho¶ng c¸ch gi÷a ®−êng trôc cña trôc m¸y ®iÖn vµ c¸c ®iÓm phÝa ngoµi (vµ chØ lµ phÝa 

ngoµi) cña m¸y ®iÖn. 

B.3   §Þnh nghÜa mÆt ph¼ng chuÈn 

Bè trÝ l¾p ®Æt cña m¸y ®iÖn – tøc lµ, vÞ trÝ cña ®−êng trôc cña trôc lµ n»m ngang hoÆc th¼ng ®øng – 

kh«ng ¶nh h−ëng ®Õn c¸c ®Þnh nghÜa vµ ký hiÖu cña mÆt ph¼ng chuÈn. 

B.3.1   M¸y ®iÖn cã mét hoÆc mét sè bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt danh nghÜa lµ song song víi ®−êng trôc 

cña m¸y ®iÖn, ®ång thêi song song víi nhau trong tr−êng hîp cã mét sè bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt 

H×nh B.1 thÓ hiÖn m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ cã ch©n ®Õ n»m bªn d−íi cã mét bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p 

®Æt. 

B.3.1.1   MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang 

MÆt ph¼ng cã chøa bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt xa nhÊt so víi ®−êng trôc cña trôc m¸y ®iÖn. 

B.3.1.2   MÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng 

MÆt ph¼ng cã chøa ®−êng trôc cña trôc m¸y ®iÖn vµ vu«ng gãc víi mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang. 
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B.3.1.3   MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc 

MÆt ph¼ng vu«ng gãc víi c¶ hai mÆt ph¼ng x¸c ®Þnh trong B.3.1.1 vµ B.3.1.2 vµ: 

a) cã chøa vai phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D hoÆc vÞ trÝ t−¬ng ®−¬ng nÕu kh«ng cã vai (xem chó thÝch 2); 

hoÆc 

b) ®−îc ®Þnh vÞ theo tháa thuËn riªng, nÕu kh«ng cã phÇn trôc nh« ra. 

Chó thÝch 1:  Trong tr−êng hîp cã phÇn trôc nh« ra thø hai, mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®èi víi mét sè 

kÝch th−íc n»m ë trôc thø hai: tøc lµ ®Çu N. 

Chó thÝch 2:  H×nh B.3 ®−a ra vÝ dô vÒ phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D vµ vÞ trÝ cña mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc 

cã vµ kh«ng cã vai phÇn trôc nh« ra. 

Chó thÝch 3:  MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®−îc lÊy lµ vÞ trÝ gi÷a cña ®é d¬ däc trôc cã thÓ hoÆc cÇn ph¶i cã 

®Ó m¸y ®iÖn lµm viÖc ®óng, ®é d¬ nµy ®−îc x¸c ®Þnh khi nguéi. 

B.3.2   M¸y ®iÖn kh«ng ®Ò cËp trong B.3.1 

H×nh B.2 chØ ra m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch cã mét mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D. 

B.3.2.1   MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang vµ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng lµ hai mÆt ph¼ng vu«ng 

gãc nhau sao cho ®−êng c¾t nhau cña hai mÆt ph¼ng trïng víi ®−êng trôc cña trôc m¸y ®iÖn, mÆt 

ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng ®−îc x¸c ®Þnh nhê chuÈn kh¸c, chän theo thø tù d−íi ®©y: 

a) gi÷a hai lç dïng ®Ó cè ®Þnh liÒn kÒ trong mÆt bÝch hoÆc c¬ cÊu dïng ®Ó l¾p ®Æt; 

b) mét sè tÝnh chÊt ®Æc biÖt kh¸c cña m¸y ®iÖn. 

B.3.2.2   MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc lµ mÆt ph¼ng vu«ng gãc víi c¶ mÆt ph¼ng ®−îc x¸c ®Þnh 

trong B.3.2.1 vµ mÆt ph¼ng: 

a) cã chøa vai phÇn trôc nh« ra t¹i ®iÓm D hoÆc vÞ trÝ t−¬ng ®−¬ng nÕu kh«ng cã vai (xem B.3.1.3 

chó thÝch 2); hoÆc 

b) ®−îc ®Þnh vÞ theo tháa thuËn riªng, nÕu kh«ng cã phÇn trôc nh« ra. 

B.4   CÊu tróc cña ký hiÖu 

Ký hiÖu gåm cã ch÷ c¸i viÕt hoa tiÕp sau lµ hai ch÷ sè ®Æc tr−ng cè ®Þnh theo h−íng dÉn ë ®iÒu B.5 vµ 

B.6. C¸c tr−êng hîp kh«ng ®−îc ®Ò cËp ë ®iÒu B.5 vµ B.6 th× ph¶i ¸p dông h−íng dÉn ë ®iÒu B.8. 

B.5   Qui t¾c ph©n bæ c¸c ch÷ c¸i ®Æc tr−ng trong ký hiÖu 

B.5.1   Ph¶i sö dông c¸c ch÷ viÕt hoa d−íi ®©y trong ký hiÖu: 

A gãc 

B bÒ ngang (chiÒu réng), 
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D ®−êng kÝnh, 

H chiÒu cao,  

L chiÒu dµi, 

N sè l−îng (vÝ dô, sè l−îng lç), 

R b¸n kÝnh. 

B.5.2   KÝch th−íc B lµ kÝch th−íc theo h−íng vu«ng gãc víi mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng. 

B.5.3   KÝch th−íc L lµ kÝch th−íc theo h−íng vu«ng gãc víi mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc. 

B.5.4   KÝch th−íc H lµ kÝch th−íc theo h−íng vu«ng gãc víi mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang. 

B.5.5   Víi c¸c kÝch th−íc liªn quan ®Õn bé phËn dïng ®Ó l¾p ®Æt trªn m¸y ®iÖn t¹i gãc cho tr−íc (vÝ dô, 

hép ®Çu nèi, thiÕt bÞ bæ sung), sö dông c¸c ch÷ c¸i ®Æc tr−ng t−¬ng tù B, H vµ L, nh−ng trong tr−êng 

hîp nµy, kÝch th−íc B, H vµ L cã thÓ lµ c¸c kÝch th−íc däc trôc cña c¸c bé phËn nµy nh− chØ ra d−íi 

®©y: 

− Ch÷ c¸i H ®−îc ¸p dông cho c¸c kÝch th−íc theo h−íng gÇn nhÊt víi h−íng vu«ng gãc víi bÒ mÆt 

cña m¸y ®iÖn t¹i vÝ trÞ cña thiÕt bÞ ®ang xÐt (xem H×nh B.5). 

− Ch÷ c¸i L ®−îc ¸p dông cho c¸c kÝch th−íc theo h−íng cña mét trong hai h−íng cßn l¹i gÇn nhÊt 

víi h−íng vu«ng gãc víi ®−êng trôc cña trôc m¸y ®iÖn. 

− Ch÷ c¸i B ®−îc ¸p dông cho c¸c kÝch th−íc theo h−íng vu«ng gãc víi hai h−íng cßn l¹i (xem H×nh 

B.5). 

B.6   Qui t¾c ph©n bè c¸c ch÷ sè ®Æc tr−ng trong ký hiÖu 

B.6.1   Qui t¾c chÊp nhËn ®Ó ph©n bæ ch÷ sè ®Æc tr−ng ®−îc cho trong B¶ng B.1. C¸c chØ thÞ bæ sung 

®−îc cho d−íi ®©y. 

B.6.2   Ký hiÖu dïng cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ¸p dông cho tÊt c¶ c¸c kiÓu mÆt bÝch, bÊt kÓ h×nh 

d¸ng, kÝch th−íc vµ vÞ trÝ cña mÆt bÝch (vÝ dô, mÆt bÝch trªn phÝa cã tÊm ch¾n b¶o vÖ, mÆt bÝch trªn 

khung, v.v...). 

B.6.3   NÕu mÆt ph¼ng chuÈn chøa bÒ mÆt phÝa ngoµi cña m¸y ®iÖn sao cho kÝch th−íc tæng thÓ qui 

®Þnh liªn quan ®Õn nã kh«ng ph¶i lµ kÝch th−íc mét phÝa mµ lµ c¶ hai phÝa th× ph¶i sö dông ký hiÖu liªn 

quan ®Õn kÝch th−íc tæng thÓ, tøc lµ sè 9 lµ sè ®Æc tr−ng ®Çu tiªn. 

B.6.4   KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa B, H, L vµ R ®−îc Ên ®Þnh bëi ch÷ sè ®Æc tr−ng thø nhÊt lµ 7 

hoÆc 8. 

B.6.4.1   KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa ®−îc Ên ®Þnh b»ng ch÷ sè 7 

− KÝch th−íc tæng thÓ B vµ R ë bªn tr¸i khi nh×n tõ ®Çu D. 
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− KÝch th−íc tæng thÓ H h−íng lªn ®Ønh. 

− KÝch th−íc tæng thÓ L theo h−íng h−íng vÒ ®Çu D. 

B.6.4.2   KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa ®−îc Ên ®Þnh b»ng ch÷ sè 8 

KÝch th−íc B, H, L vµ R theo h−íng ng−îc víi h−íng Ên ®Þnh cho ch÷ sè 7. 

Chó thÝch:  Khi chän sè 7 hoÆc 8 theo kÝch th−íc B, H, L vµ R, ph¶i xem xÐt c¸c h−íng sö dông trong b¶n vÏ. 

B»ng c¸ch ®ã, gi¶ thiÕt lµ kÝch th−íc H chØ ra trong b¶n vÏ theo h−íng th¼ng ®øng vµ ®¸y cña m¸y ®iÖn ®−îc ®Þnh 

vÞ t¹i ®¸y cña h×nh chiÕu thÝch hîp cña b¶n vÏ. 

NÕu kh«ng ph¶i tr−êng hîp nµy th× h−íng "vÒ bªn tr¸i" vµ "h−íng lªn" ®−îc x¸c ®Þnh theo vÞ trÝ thùc tÕ cña ®iÓm 

®¸y hoÆc ®iÓm ®¸y ®−îc chän theo qui −íc trªn trôc H. 

§èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ, khi thiÕt lËp vÞ trÝ cña ®iÓm nµy, m¸y ®iÖn cÇn ®−îc gi¶ thiÕt lµ cã ch©n ®Õ 

h−íng xuèng bÊt kÓ bè trÝ l¾p ®Æt thùc tÕ cña nã. 

B.6.5   KÝch th−íc R ®−îc sö dông ®Ó Ên ®Þnh kho¶ng c¸ch n»m däc theo h−íng kh¸c víi c¸c h−íng 

cña kÝch th−íc B vµ H. 

B.6.6   ViÖc ph©n bæ ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai ®Ó Ên ®Þnh kÝch th−íc tæng thÓ cã ghi ch÷ sè ®Æc tr−ng 

thø nhÊt 7, 8 hoÆc 9 ®−îc thùc hiÖn theo B¶ng B.2. 

B.6.7   Khe hë nhá nhÊt (gi÷a ®iÓm phÝa ngoµi cña m¸y ®iÖn vµ vËt thÓ hoÆc v¸ch gÇn nhÊt) cÇn thiÕt 

®Ó l¾p ®Æt vµ b¶o tr× m¸y ®iÖn (vÝ dô, ®Ó th¸o vá bäc ra, më n¾p, xoay tay cÇm ®iÒu khiÓn, v.v...) hoÆc 

®Ó lµm viÖc b×nh th−êng cña m¸y ®iÖn (vÝ dô, ®Ó lèi vµo vµ lèi ra tù do cña kh«ng khÝ lµm m¸t) ®−îc biÓu 

diÔn b»ng ®é chªnh lÖch cña kÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa kÓ c¶ khe hë ®· chän (ch÷ sè ®Æc tr−ng 

thø hai tõ 7 ®Õn 9) vµ kÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa cã khe hë ®· chän (ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai tõ 0 

®Õn 6). 

B.7   Ký hiÖu dïng cho kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt 

Ký hiÖu dïng cho kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ®−îc cho trong B¶ng B.3 vµ c¸c h×nh tõ B.4 ®Õn B.7. C¸c 

h×nh nµy chØ dïng ®Ó gi¶i thÝch. Chóng chØ ra nhiÒu kÝch th−íc h¬n c¸c kÝch th−íc th«ng th−êng cÇn 

thiÕt trªn b¶n vÏ. 

B.8   Ký hiÖu dïng cho kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt kh«ng ®−îc ®Ò cËp ë ®iÒu 7 

NÕu trong thùc tÕ cÇn c¸c ký hiÖu kh¸c, kh«ng s½n cã trong B¶ng B.3, th× c¸c ký hiÖu nµy cÇn cã: 

− ch÷ S ®øng tr−íc 

− sau ®ã lµ mét trong c¸c ch÷ c¸i A, B, D vµ H, v.v..., ®−îc sö dông theo ®iÒu B.5 

− sau ®ã lµ c¸c sè liªn tiÕp 1, 2, 3, v.v... 

VÝ dô: SB1 ... SH1, SH2, SH3 ... SL1 ... SL12. 
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B¶ng B.1 – Qui t¾c dïng ®Ó ph©n bæ ch÷ sè ®Æc tr−ng trong ký hiÖu 

Ch÷ sè ®Æt tr−ng thø 
nhÊt M« t¶ Ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai 

0 (C¸c) phÇn trôc nh« ra 0 
1-4  ®èi víi phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 
5  ®èi víi phÇn trôc nh« ra t¹i c¶ hai ®Çu 
6-9 ®èi víi phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 

1) 

1 Ch©n ®Õ 0-9 

2 (C¸c) mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt 0-4 ®èi víi mÆt bÝch ë ®Çu D 
D5-9 ®èi víi mÆt bÝch ë ®Çu N 

2) 

3 D©y dÉn ®iÖn 
Ph−¬ng tiÖn n©ng 

0-3 vµ 5-8 
4 vµ 9 

4 Lèi vµo vµ lèi ra dïng cho chÊt 
lµm m¸t 
KiÓm tra vµ b¶o tr× c¸c lç 

0-4 ®èi víi b¶n th©n m¸y ®iÖn 
5-9 ®èi víi m¸y ®iÖn vµ kho¶ng trèng cÇn thiÕt 
           

5 3)  

6 3)  

7 KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa Xem B¶ng B.2 

8 KÝch th−íc tæng thÓ vÒ mét phÝa Xem B¶ng B.2 

9 KÝch th−íc tæng thÓ  Xem B¶ng B.2 

1) A00, B00, H00 vµ L00 lµ c¸c ký hiÖu dù tr÷ ®Ó x¸c ®Þnh ®é sai lÖch cã thÓ bÊt kú cña hÖ thèng mÆt ph¼ng chuÈn 

liªn quan ®Õn hÖ thèng tiªu chuÈn theo ®iÒu B.3. 
2) "MÆt bÝch ë ®Çu D" nghÜa lµ mÆt bÝch, bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt m¸y ®iÖn cã thÓ nh×n tõ ®Çu D. 

"MÆt bÝch ë ®Çu N" nghÜa lµ mÆt bÝch, bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt m¸y ®iÖn cã thÓ nh×n tõ ®Çu N. 
3) Ký hiÖu dù tr÷. 

B¶ng B.2 – Qui t¾c riªng ®Ó ph©n bæ ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai ®èi víi kÝch th−íc tæng thÓ 

Ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai Ph©n bæ ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai khi ch÷ sè ®Æc tr−ng thø nhÊt lµ 7, 8 hoÆc 9 

0 TÊt c¶ c¸c bé phËn cña m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ phô trî th−êng cã trong hoÆc l¾p trªn 
m¸y ®iÖn 

1, 2, 3 Nh− trªn, nh−ng kh«ng bao gåm c¸c phÇn nh« ra ®¬n lÎ sau: 

a) trªn vïng nhá cña bÒ mÆt phÝa ngoµi cña m¸y ®iÖn (vÝ dô, phÇn trôc nh« ra ë 
®Çu D, mãc n©ng h¹, v.v...) 
b) cã thÓ kh«ng ®−îc l¾p ®Æt trªn m¸y ®iÖn hoÆc trªn vïng cô thÓ cña bÒ mÆt 
m¸y ®iÖn (vÝ dô, c¬ cÊu khëi ®éng hoÆc c¬ cÊu phô trî kh¸c, hép ®Çu nèi, v.v...) 

Tuy nhiªn, khi qui ®Þnh c¸c kÝch th−íc (vÝ dô, chiÒu réng kh«ng cã ch©n ®Õ, ®−êng 
kÝnh ngoµi kh«ng cã mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt, v.v...) kh«ng gåm cã mét sè bé phËn 
®¬n lÎ nh« ra nh−ng cã trong kÝch th−íc tæng thÓ ®−îc chØ ra riªng rÏ, ký hiÖu dïng 
cho kÝch th−íc ®· chän còng ph¶i ®−îc xem lµ ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai lµ 1, 2 hoÆc 
3. 

4, 5, 6 Víi ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai lµ 0, nÕu thiÕt bÞ phô trî cã trong hoÆc l¾p trªn m¸y 
®iÖn, g©y ra t¨ng kÝch th−íc øng víi ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai lµ 0 (vÝ dô, phÇn trôc 
nh« ra ë ®Çu N, thiÕt bÞ phô trî, v.v...) 

7, 8, 9 Víi ch÷ sè ®Æc tr−ng thø hai tõ 0 ®Õn 6 víi khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (nÕu cã) gi÷a 
m¸y ®iÖn vµ vËt thÓ gÇn nhÊt (xem B.6.7) 
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Chó thÝch:  C¬ së cña B¶ng 2 lµ: 

a) Ch÷ sè thø hai lµ 0 nãi chung cÇn ®−îc sö dông cho hÇu hÕt c¸c biÕn thÓ b×nh th−êng cña m¸y ®iÖn (vÝ dô, m¸y 

®iÖn cã ch©n ®Õ, hép ®Çu nèi, phÇn trôc nh« ra chØ ë ®Çu D, v.v...). 

b) Ch÷ sè thø hai nãi chung nªn lµ 1, 2 hoÆc 3 khi mét hoÆc nhiÒu bé phËn mµ b×nh th−êng lµ kh«ng cã (vÝ dô, 

kÝch th−íc dïng cho m¸y ®iÖn kh«ng cã hép ®Çu nèi, ph−¬ng tiÖn n©ng, phÇn trôc nh« ra, v.v...). Do ®ã, ch÷ sè 

thø hai lµ 1, 2 vµ 3 xuÊt hiÖn víi kÝch th−íc tæng thÓ nhá h¬n kÝch th−íc tæng thÓ cña biÕn thÓ b×nh th−êng nhÊt. 

c) Ch÷ sè thø hai nãi chung nªn lµ 4, 5 hoÆc 6 khi kÝch th−íc tæng thÓ lín h¬n kÝch th−íc cña biÕn thÓ b×nh th−êng 

nhÊt v× mét sè thiÕt bÞ bæ sung, nh− thiÕt bÞ phô trî, m¸y ®o tèc ®é gãc, phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N, v.v... 

d)  Ch÷ sè thø hai nãi chung nªn lµ 7, 8 vµ 9 khi khe hë cÇn thiÕt gi÷a mét sè bé phËn cña m¸y ®iÖn (vÝ dô, lç 

kh«ng khÝ lµm m¸t, v.v...) vµ vËt thÓ gÇn nhÊt cã trong kÝch th−íc tæng thÓ. 

B¶ng B.3 – Ký hiÖu dïng cho kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt 

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

A00 VÞ trÝ gãc cña mét sè tÝnh chÊt quan träng ®−îc chän cña m¸y ®iÖn qui 
vÒ mÆt ph¼ng chuÈn (xem B.3.2.1.b) 

 

A21 
VÞ trÝ gãc cña lç dïng ®Ó cè ®Þnh trong mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu 
D hoÆc ë c¬ cÊu l¾p ®Æt kh¸c, qui vÒ mÆt ph¼ng chuÈn (xem 
B.3.2.1.a) 

2, 5 

A26 Nh− A21, ¸p dông cho mÆt bÝch ë ®Çu N  

A31 Gãc cña ®−êng t©m cña lç c¸p ®i vµo hép ®Çu nèi ®Çu tiªn, qui vÒ 
mÆt ph¼ng chuÈn  

4, 5 

A34 VÞ trÝ gãc cña t©m cña mãc n©ng h¹ h−íng vÒ phÝa ®Çu D, qui vÒ mÆt 
ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng 

4 

A36 Nh− A31, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

A39 Nh− A34, ¸p dông cho mãc n©ng h¹ h−íng vÒ phÝa ®Çu N  

A40 ®Õn A44 VÞ trÝ gãc liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ c¸c lç ®Ó 
kiÓm tra vµ b¶o tr× 

 

A45 ®Õn A49 VÞ trÝ gãc liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ viÖc tiÕp 
cËn ®Ó kiÓm tra vµ b¶o tr× cã khe hë yªu cÇu 

 

A70 
VÞ trÝ gãc cña ®iÓm phÝa ngoµi xa nhÊt vÒ phÝa tr¸i cña m¸y ®iÖn tÝnh 
tõ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng, kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã 
trong hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2 vµ R70) 

 

A71 ®Õn A73 Nh− A70 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng 
B.2) 

 

A74 ®Õn A76 Nh− A70 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

A77 ®Õn A79 Nh− A70 ®Õn A76 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng 
B.2) 

 

A80 
VÞ trÝ gãc cña ®iÓm phÝa ngoµi xa nhÊt bªn ph¶i cña m¸y ®iÖn tÝnh tõ 
mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng, kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong 
hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2 vµ R 80) 
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B¶ng B.3 (tiÕp theo)  

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

A81 ®Õn A83 Nh− A80 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng 
B.2) 

 

A84 ®Õn A86 Nh− A80 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

A87 ®Õn A89 Nh− A80 ®Õn A86 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng 
B.2) 

 

B01 ChiÒu réng r·nh then trªn phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 6 

B06 Nh− B01, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

B10 Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh trªn 
ch©n ®Õ 

4 

B13 ChiÒu réng tæng thÓ c¾t qua bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ  4 

B14 

ChiÒu réng cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ  

Trong tr−êng hîp chiÒu réng cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n 
®Õ kh¸c nhau, lÊy chiÒu réng cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n 
®Õ bªn tr¸i khi nh×n tõ ®Çu D. 

4 

B19 
Trong tr−êng hîp chiÒu réng cña c¸c bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña 
ch©n ®Õ kh¸c nhau, lÊy chiÒu réng cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña 
ch©n ®Õ bªn ph¶i khi nh×n tõ ®Çu D. 

4 

B30 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng ®Õn t©m cña hép ®Çu 
nèi thø nhÊt  

4, 5 

B31 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng ®Õn t©m cña lç c¸p 
vµo trong hép ®Çu nèi thø nhÊt  

4, 5 

B32 Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m cña lç c¸p vµo trong hép ®Êu nèi thø 
nhÊt (xem thªm B.5.5) 

 

B33 KÝch th−íc tæng thÓ c¾t qua hép ®Çu nèi thø nhÊt  4, 5 

B34 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng ®Õn t©m cña mãc 
n©ng h¹ h−íng vÒ phÝa ®Çu D 

 

B35 Nh− B30 ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

B36 Nh− B31 ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

B37 Nh− B32 ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

B38 Nh− B33 ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

B39 Nh− B34 ¸p dông cho mãc n©ng h¹ h−íng vÒ ®Çu N  

B40 ®Õn B44 ChiÒu réng liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ c¸c lç 
®Ó kiÓm tra vµ b¶o tr× 

 

B45 ®Õn B49 ChiÒu réng liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t kÓ c¶ 
khe hë yªu cÇu ®Ó kiÓm tra vµ b¶o tr× 

 

B70 
Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng ®Õn ®iÓm phÝa ngoµi 
xa nhÊt vÒ phÝa tr¸i cña m¸y ®iÖn, kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã 
trong hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

 

B71 ®Õn B73 Nh− B70 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng 
B.2) 
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B¶ng B.3 (tiÕp theo)   

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

B74 ®Õn B76 Nh− B70 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

B77 ®Õn B79 Nh− B70 ®Õn B76 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng 
B.2) 

 

B80 
Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng ®Õn ®iÓm phÝa ngoµi 
xa nhÊt bªn ph¶i cña m¸y ®iÖn tÝnh, kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã 
trong hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

4, 5 

B81 ®Õn B83 Nh− B80 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng 
B.2) 

 

B84 ®Õn B86 Nh− B80 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

B87 ®Õn B89 Nh− B80 ®Õn B86 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng 
B.2) 

4 

B90 ChiÒu réng tæng cña m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong 
hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

4, 5 

B91 ®Õn B93 Nh− B90 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng 
B.2) 

 

B94 ®Õn B96 Nh− B90 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

B97 ®Õn B99 Nh− B90 ®Õn B96 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng 
B.2) 

4 

D01 
§−êng kÝnh phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D (®−êng kÝnh cña mÆt c¾t lín 
nhÊt cña h×nh nãn trong tr−êng hîp phÇn trôc nh« ra h×nh nãn ë ®Çu 
D) 

3, 4, 5, 6 

D02 §−êng kÝnh trôc ë bËc cuèi cïng tr−íc phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 3, 6 

D03 §−êng kÝnh cña mÆt c¾t ë gi÷a cña h×nh nãn trong tr−êng hîp phÇn 
trôc nh« ra cã h×nh nãn ë ®Çu D 

6 

D04 §−êng kÝnh danh nghÜa cña ren (bªn trong hoÆc bªn ngoµi) trªn 
phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 

6 

D06 Nh− D01, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 4, 5, 7 

D07 Nh− D02, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

D08 Nh− D03, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

D09 Nh− D04, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

D11 §−êng kÝnh c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh hoÆc chiÒu réng r·nh trong ch©n 
®Õ 

4 

D20 §−êng kÝnh cña gê ®Þnh t©m cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 5 

D21 
§−êng kÝnh c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh (lç khoan thñng) hoÆc ®−êng 
kÝnh danh nghÜa cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh cã ren trong mÆt bÝch 
dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 

5 

D22 §−êng kÝnh vßng trßn ¨n khíp cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh trong mÆt 
bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 

5 
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B¶ng B.3 (tiÕp theo)  

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

D23 
§−êng kÝnh ngoµi cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D. Trong tr−êng 
hîp kÝch th−íc ngoµi kh«ng trßn: kÝch th−íc h−íng kÝnh lín nhÊt ®Þnh t©m 
trªn ®−êng trôc cña trôc m¸y ®iÖn 

5 

D24 

§−êng kÝnh cña hèc ë gi÷a trong mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D. Khi 
mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kh«ng cã gê ®Þnh t©m hoÆc trong tr−êng hîp 
mÆt bÝch lo¹i FI, kÝch th−íc D24 lµ ®−êng kÝnh trong cña bÒ mÆt dïng ®Ó 
l¾p ®Æt  

 

D25 Nh− D20, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

D26 Nh− D21, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

D27 Nh− D22, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

D28 Nh− D23, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

D29 Nh− D24, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

D30 §−êng kÝnh cña (c¸c) lç c¸p vµo trong hép ®Çu nèi thø nhÊt (trong tr−êng 
hîp mét sè lç c¸p vµo cã ®−êng kÝnh kh¸c nhau, xem D31, D32, D33) 

 

D31 ®Õn D33 §−êng kÝnh cña lç c¸p vµo thø nhÊt, thø hai vµ thø ba trong hép ®Çu nèi 
thø nhÊt nÕu c¸c lç nµy cã ®−êng kÝnh kh¸c nhau 

 

D34 §−êng kÝnh cña lç (hoÆc cã thÓ lµ chiÒu réng r·nh) trong mãc n©ng h¹ 
h−íng vÒ phÝa ®Çu D 

 

D35 Nh− D30, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai (trong tr−êng hîp c¸c lç c¸p 
vµo cã ®−êng kÝnh kh¸c nhau, xem D36, D37, D38) 

 

D36 ®Õn D38 Nh− D31, D32, D33, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai.  

D39 Nh− D34, ¸p dông cho mãc n©ng h¹ h−íng vÒ phÝa ®Çu N  

D40 ®Õn D44 §−êng kÝnh liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t, kÓ c¶ khe hë 
yªu cÇu ®Ó kiÓm tra vµ b¶o tr× 

 

D45 ®Õn D49 §−êng kÝnh liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ viÖc tiÕp 
cËn khi kiÓm tra vµ b¶o tr×  

 

D90 §−êng kÝnh ngoµi cña m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong 
hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

 

D91 ®Õn D93 Nh− D90 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2) 4, 5 

D94 ®Õn D96 Nh− D90 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

D97 ®Õn D99 Nh− D90 ®Õn D96 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2)  

H 

ChiÒu cao danh nghÜa cña trôc m¸y ®iÖn cã ch©n ®Õ ë d−íi hoÆc chiÒu 
cao t©m trôc t−ëng t−îng cña m¸y ®iÖn kh«ng cã ch©n ®Õ hoÆc cã ch©n 
®Õ n©ng cao hoÆc h¹ thÊp ®−îc, b»ng gi¸ trÞ kÝch th−íc H10 cña m¸y 
®iÖn kiÓu ch©n ®Õ ë d−íi. 

 

H01 ChiÒu cao then cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 6 

H02 Kho¶ng c¸ch tõ ®¸y r·nh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra 
ë ®Çu D vµ ë gi÷a cña chiÒu dµi h÷u dông (xem L02) 

6 

H03 Kho¶ng c¸ch tõ ®Ønh r·nh then ®Õn bÒ mÆt ®èi diÖn cña phÇn trôc nh« ra 
ë ®Çu D vµ ë gi÷a cña chiÒu dµi h÷u dông (xem L02) 

6 
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B¶ng B.3 (tiÕp theo)  

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

H04 ChiÒu s©u r·nh then ®o ®−îc tõ ®Ønh trôc, trªn phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 6 

H06 Nh− H01, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

H07 Nh− H02, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

H08 Nh− H03, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

H09 Nh− H04, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

H10 Kho¶ng c¸ch tõ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ ®Õn ®−êng trôc cña 
trôc (chiÒu cao t©m trôc) 

4 

H13 ChiÒu dµy cña ch©n ®Õ t¹i ®iÓm cã c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh 4 

H30 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang ®Õn t©m cña lç c¸p 
vµo trong hép ®Çu nèi thø nhÊt  

4,5 

H31 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang ®Õn t©m cña hép ®Çu 
nèi thø nhÊt  

4,5 

H32 Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m cña lç c¸p vµo trong hép ®Çu nèi thø nhÊt 
(xem thªm B.5.5) 

5 

H35 Nh− H30, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

H36 Nh− H31, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

H37 Nh− H32, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai  

H40 ®Õn H44 ChiÒu cao liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t, c¸c lç ®Ó kiÓm 
tra vµ b¶o tr×  

 

H45 ®Õn H49 ChiÒu cao liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ  viÖc tiÕp 
cËn ®Ó kiÓm tra vµ b¶o tr× cã khe hë yªu cÇu 

 

H70 
Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang ®Õn ®iÓm cao nhÊt 
trªn nãc cña m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc l¾p 
trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

5 

H71 ®Õn H73 Nh− H70 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2) 5 

H74 ®Õn H76 Nh− H70 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

H77 ®Õn H79 Nh− H70 ®Õn H76 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2) 5 

H80 Nh− H70 nh−ng ®èi víi ®¸y cña m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

H81 ®Õn H83 Nh− H80 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2)  

H84 ®Õn H86 Nh− H80 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

H87 ®Õn H89 Nh− H80 ®Õn H86 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2)  

H90 ChiÒu cao tæng cña m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc 
l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

4, 5 

H91 ®Õn H93 Nh− H90 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2) 4 

H94 ®Õn H96 Nh− H90 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  
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B¶ng B.3 (tiÕp theo)  

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

H97 ®Õn H99 Nh− H90 ®Õn H96 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2) 4 

L00 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®Õn ®iÓm chuÈn nhÊt 
®Þnh theo B.3.1.3 b) hoÆc B.3.2.2 b) 

 

L01 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu D ®Õn ®iÓm phÝa 
ngoµi xa nhÊt cña chiÒu dµi h÷u dông cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 

3, 4, 5, 6 

L02 ChiÒu dµi h÷u dông (chiÒu dµi m¸y ®iÖn ®Ó phï hîp) cña phÇn trôc nh« ra 
ë ®Çu D (kh«ng tÝnh bavia xung quanh, nÕu cã) 

6 

L03 
Kho¶ng c¸ch tõ ®Çu phÝa ngoµi cña chiÒu dµi h÷u dông cña phÇn trôc nh« 
ra ë ®Çu D ®Õn ®iÓm phÝa trong cña phÇn h÷u dông cña r·nh then (hoÆc 
cña mÆt ph¼ng) 

6 

L04 §é s©u cña lç ren hoÆc chiÒu dµi phÇn ren cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 6 

L05 
Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c vai trôc cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D vµ ë ®Çu N 
(trong tr−êng hîp (c¸c) phÇn trôc nh« ra kh«ng cã vai th× kho¶ng c¸ch gi÷a 
mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc vµ mÆt ph¼ng t−¬ng øng ë ®Çu N) 

4, 5 

L06 Nh− L01, ¸p dông cho mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu N vµ cho 
phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 

4, 5, 7 

L07 Nh− L02, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

L08 Nh− L03, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

L09 Nh− L04, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

L10 Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng t©m cña c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh t¹i ch©n ®Õ  4 

L11 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu D ®Õn ®−êng t©m 
cña lç dïng ®Ó cè ®Þnh gÇn nhÊt trong ch©n ®Õ  

4 

L13 ChiÒu dµi tæng ®i qua c¸c bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ 4 

L14 
ChiÒu dµi cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ (trong tr−êng hîp chiÒu 
dµi cña c¸c bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ kh¸c nhau th× lÊy chiÒu 
dµi cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt ch©n ®Õ gÇn ®Çu D nhÊt) 

4 

L15 Kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m cña lç dïng ®Ó cè ®Þnh trong ch©n ®Õ gÇn ®Çu 
D nhÊt ®Õn ®Çu phÝa ngoµi xa nhÊt cña ch©n ®Õ ®ã 

4 

L16 Nh− L11, ¸p dông cho mÆt ph¼ng theo chiÒu däc ë ®Çu N 4 

L19 
Trong tr−êng hîp chiÒu dµi cña c¸c bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ lµ 
kh¸c nhau th× lÊy chiÒu dµi cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña ch©n ®Õ gÇn 
®Çu D nhÊt (xem L14) 

4 

L20 ChiÒu s©u cña gê ®Þnh t©m cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 5 

L21 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu D ®Õn bÒ mÆt 
dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 

5 

L22 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu N ®Õn bÒ mÆt 
dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 

5 

L23 ChiÒu dµy cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D t¹i c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh 5 
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B¶ng B.3 (tiÕp theo)  

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

L24 Khe hë gi÷a mÆt sau cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D vµ phÇn nh« ra 
gÇn nhÊt cña khung hoÆc cña th©n m¸y ®iÖn 

5 

L25 Nh− L20, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

L26 Nh− L21, ¸p dông cho mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu D vµ cho bÒ 
mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N 

 

L27 Nh− L22, ¸p dông cho mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ë ®Çu N ®Õn bÒ mÆt 
dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N 

 

L28 Nh− L23, ¸p dông cho chiÒu dµy cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N   

L29 Nh− L24, ¸p dôg cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

L30 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®Õn t©m cña hép ®Çu nèi 
thø nhÊt  

4, 5 

L31 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®Õn t©m cña lç c¸p vµo 
trong hép ®Çu nèi thø nhÊt  

4, 5 

L32 Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c t©m cña lç c¸p vµo trong hép ®Çu nèi thø nhÊt  5 

L33 KÝch th−íc tæng thÓ cña hép ®Çu nèi thø nhÊt  4, 5 

L34 Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®Õn t©m cña mãc n©ng h¹ 
h−íng vÒ phÝa ®Çu D  

4, 5 

L35 Nh− L30, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai   

L36 Nh− L31, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai   

L37 Nh− L32, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai   

L38 Nh− L33, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai   

L39 Nh− L34, ¸p dông cho mãc n©ng h¹ h−íng vÒ phÝa ®Çu N 4 

L40 ®Õn L44 ChiÒu dµi liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t, c¸c lç ®Ó kiÓm tra 
vµ b¶o tr× 

 

L45 ®Õn L49 ChiÒu dµi liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ khe hë tiÕp cËn 
yªu cÇu ®Ó kiÓm tra vµ b¶o tr×  

 

L70 
Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®Õn ®iÓm phÝa ngoµi xa 
nhÊt bªn tr¸i m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc l¾p trªn 
m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

 

L71 ®Õn L73 Nh− L70 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2)  

L74 ®Õn L76 Nh− L70 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 4, 5 

L77 ®Õn L79 Nh− L70 ®Õn L76 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2) 4 

L80 
Kho¶ng c¸ch tõ mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc ®Õn ®iÓm phÝa ngoµi xa 
nhÊt bªn ph¶i m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc l¾p trªn 
m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

4, 5 

L81 ®Õn L83 Nh− L80 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2) 4 
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B¶ng B.3 (kÕt thóc)  

Ký hiÖu M« t¶ H×nh 

L84 ®Õn L86 Nh− L80 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 4, 5 

L87 ®Õn L89 Nh− L80 ®Õn L86 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2) 4 

L90 ChiÒu cao tæng cña m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc l¾p trªn 
m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 

4, 5 

L91 ®Õn L93 Nh− L90 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2)  

L94 ®Õn L96 Nh− L90 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2) 4, 5 

L97 ®Õn L99 Nh− L90 ®Õn L96 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2) 4 

N21 Sè l−îng lç dïng ®Ó cè ®Þnh c¸ch ®Òu trong mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D  

N26 Nh− N21, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

R01 Gê l−în trßn t¹i vai cña phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 6 

R06 Nh− R01, ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 7 

R20 B¸n kÝnh gê t¹i tiÕp gi¸p cña gê ®Þnh t©m vµ bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt trªn mÆt bÝch 
dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu D 

5 

R25 Nh− R20, ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ë ®Çu N  

R31 Kho¶ng c¸ch tõ t©m cña hép ®Çu nèi thø nhÊt ®Õn mÆt phÝa ngoµi cña (c¸c) lç c¸p 
vµo trong hép ®Çu nèi ®ã 

4, 5 

R34 Kho¶ng c¸ch tõ ®−êng trôc cña m¸y ®iÖn ®Õn t©m cña mãc n©ng h¹ h−íng vÒ 
phÝa ®Çu D 

4 

R36 Nh− R31, ¸p dông cho hép ®Çu nèi thø hai   

R39 Nh− R34, ¸p dông cho mãc n©ng h¹ h−íng vÒ phÝa ®Çu N  

R40 ®Õn R44 B¸n kÝnh liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t, c¸c lç ®Ó kiÓm tra vµ 
b¶o tr×  

 

R45 ®Õn R49 B¸n kÝnh liªn quan ®Õn lèi vµo vµ lèi ra cña chÊt lµm m¸t vµ khe hë yªu cÇu ®Ó 
tiÕp cËn khi kiÓm tra vµ b¶o tr× 

 

R70 
Kho¶ng c¸ch tõ ®−êng trôc cña trôc m¸y ®Õn ®Õn ®iÓm phÝa ngoµi xa nhÊt bªn tr¸i 
m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem 
B¶ng B.2) 

 

R71 ®Õn R73 Nh− RL70 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2)  

R74 ®Õn R76 Nh− R70 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

R77 ®Õn R79 Nh− R70 ®Õn R76 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2)  

R80 
Kho¶ng c¸ch tõ ®−êng trôc cña trôc m¸y ®Õn ®iÓm phÝa ngoµi xa nhÊt bªn ph¶i 
m¸y ®iÖn kÓ c¶ thiÕt bÞ bæ sung th−êng cã trong hoÆc l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem 
B¶ng B.2) 

 

R81 ®Õn R83 Nh− R80 nh−ng kh«ng cã mét sè bé phËn nh« ra ®¬n lÎ (xem B¶ng B.2)  

R84 ®Õn R86 Nh− R80 nÕu cã thiÕt bÞ bæ sung l¾p trªn m¸y ®iÖn (xem B¶ng B.2)  

R87 ®Õn R89 Nh− R80 ®Õn R86 céng thªm khe hë nhá nhÊt yªu cÇu (xem B¶ng B.2)  
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 H×nh B.1 – MÆt ph¼ng chuÈn dïng cho m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ cã ch©n ®Õ ë d−íi 

MÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng 

MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang 

MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc 
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 H×nh B.2 – MÆt ph¼ng chuÈn dïng cho m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

MÆt ph¼ng chuÈn th¼ng ®øng 

MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu ngang 

MÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc 
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H×nh B.3 – VÝ dô vÒ vai phÇn trôc nh« ra t¹i ®Çu D 

VÞ trÝ cña mÆt ph¼ng chuÈn theo chiÒu däc 
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1) Xem b¶ng B.2 

H×nh B.4 – KÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ®èi víi  

m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ cã ch©n ®Õ ë d−íi 
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1) Xem b¶ng B.2 

 

H×nh B.5 – KÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ®èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 
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H×nh B.6 – KÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ®èi víi phÇn trôc nh« ra ë ®Çu D 
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H×nh B.7 – KÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ®èi víi phÇn trôc nh« ra ë ®Çu N 
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Phô lôc C 

(tham kh¶o) 

Yªu cÇu chung vÒ dung sai vµ gi¸ trÞ giíi h¹n ®èi víi kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt 

 

Giíi thiÖu 

Phô lôc nµy lµ h−íng dÉn ®Ó chän kÝch th−íc vµ ®−îc coi lµ h−íng dÉn ®Ó thiÕt kÕ. Phô lôc nµy chØ ë 

d¹ng b¸o c¸o mµ kh«ng thay thÕ còng nh− kh«ng g©y trë ng¹i cho viÖc ¸p dông                                               

TCVN 7862-1 (IEC 60072-1) vµ TCVN 7862-2 (IEC 60072-2) trong c¸c giíi h¹n nghiªm ngÆt cña ph¹m 

vi ¸p dông. 

MÆt ph¼ng chuÈn vµ ký hiÖu dïng cho c¸c kÝch th−íc l¾p ®Æt m¸y ®iÖn quay ®−îc cho trong Phô lôc B. 

H−íng dÉn chän c¸c kÝch th−íc nµy ®−îc cho trong Phô lôc A. 

C.1   KÝch th−íc cã dung sai tiªu chuÈn hãa 

C.1.1   KÝch th−íc H10 (chiÒu cao t©m trôc) 

C.1.1.1   L¾p ®Æt cøng v÷ng b»ng ch©n ®Õ ë d−íi 

Gi¸ trÞ dung sai ®èi víi H10 ph¶i gÊp ®«i gi¸ trÞ cho trong ISO 496, tøc lµ: 

H10 danh nghÜa 
(mm) 

Dung sai 
(mm) 

   0 25 ®Õn vµ b»ng 50 
- 0,8 

   0 > 50 ®Õn vµ b»ng 250 
- 1 

   0 > 250 ®Õn vµ b»ng 630 
- 2 

   0 > 630 ®Õn vµ b»ng 1 000 
- 3 

   0 > 1 000 
- 4 

Chó thÝch:  Dung sai cã hiÖu lùc trong toµn bé chiÒu dµi cña trôc, kÓ c¶ phÇn nh« ra. 

C.1.1.2   L¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ ë trªn 

Gi¸ trÞ dung sai ®èi víi H10 ph¶i gièng nh− dung sai ®èi víi H10 cña m¸y ®iÖn cã kÝch th−íc khung 

t−¬ng ®−¬ng cã ch©n ®Õ ë d−íi l¾p ®Æt tiªu chuÈn (xem C.1.1.1). 
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VÝ dô: H10 danh nghÜa = 0 mm 

NÕu kÝch th−íc khung phï hîp víi H10 = 900 mm víi kiÓu ch©n ®Õ ë d−íi th× dung sai ®èi víi H10 

(ch©n ®Õ ë trªn) ph¶i lµ: 
3

0

−
 mm. 

C.1.2   KÝch th−íc B10 vµ L10 (kho¶ng c¸ch gi÷a ®−êng t©m cña lç dïng ®Ó cè ®Þnh trong ch©n ®Õ) 

Dung sai ®èi víi B10 vµ L10 ph¶i theo ISO 2768-1973, B¶ng 1, d·y th«, tøc lµ: 

B10 - L10 danh nghÜa 

(mm) 

Dung sai 

(mm) 

> 30 ®Õn vµ b»ng 120 ± 0,8 

> 120 ®Õn vµ b»ng 315 ±1,2 

> 315 ®Õn vµ b»ng 1 000 ± 2 

> 1 000 ®Õn vµ b»ng 2 000 ±3 

C.1.3   KÝch th−íc D11, D21 (®−êng kÝnh c¸c lç dïng ®Ó cè ®Þnh trong ch©n ®Õ hoÆc mÆt bÝch 

dïng ®Ó l¾p ®Æt) vµ D26 (khi cã mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt thø hai) 

Dung sai ®èi víi kÝch th−íc D11, D21 vµ D26 ph¶i lµ H17, tøc lµ: 

D11, D21, D26 danh nghÜa 

(mm) 

Dung sai 

(mm) 
+ 1,2 > 3 ®Õn vµ b»ng 6 

 0 
+ 1,5 

> 6 ®Õn vµ b»ng 10 
 0 

+ 1,8 > 10 ®Õn vµ b»ng 18 
 0 

+ 2,1 > 18 ®Õn vµ b»ng 30 
 0 

+ 2,5 > 30 ®Õn vµ b»ng 50 
 0 

+ 3,0 > 50 ®Õn vµ b»ng 80 
 0 

+ 3,5 > 80 ®Õn vµ b»ng 120 
 0 

Chó thÝch:  Cho phÐp c¸c r·nh kÝn hoÆc hë. Trong c¸c tr−êng hîp ®ã, ¸p dông dung sai H17 cho chiÒu réng 

cña c¸c r·nh. 

C.1.4   KÝch th−íc D01 vµ D06 (®−êng kÝnh phÇn trôc nh« ra) 
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Dung sai ®èi víi D01 vµ D06 ph¶i theo b¶ng d−íi ®©y: 

D01, D06 danh nghÜa 

(mm) 
Dung sai 

Dung sai 

(mm) 
+ 0,007 > 6 ®Õn vµ b»ng 10 j6* 
- 0,002 

+ 0,008 > 10 ®Õn vµ b»ng 18 j6* 
- 0,003 

+ 0,009 > 18 ®Õn vµ b»ng 30 j6* 
- 0,004 

+ 0,018 > 30 ®Õn vµ b»ng 50 k6 
+ 0,002 
+ 0,030 > 50 ®Õn vµ b»ng 80 m6 
+ 0,011 
+ 0,035 > 80 ®Õn vµ b»ng 120 m6 
+ 0,013 
+ 0,040 > 120 ®Õn vµ b»ng 180 m6 
+ 0,015 
+ 0,046 > 180 ®Õn vµ b»ng 250 m6 
+ 0,017 
+ 0,052 > 250 ®Õn vµ b»ng 315 m6 
+ 0,020 

+ 0,057 > 315 ®Õn vµ b»ng 400 m6 
+ 0,021 
+ 0,063 > 400 ®Õn vµ b»ng 500 m6 
+ 0,023 
+ 0,070 > 500 ®Õn vµ b»ng 630 m6 
+ 0,026 

* ë mét sè n−íc, dung sai k6 ®−îc sö dông thay cho j6. 

C.1.5   KÝch th−íc B01 vµ B06 (chiÒu réng r·nh then) 

Dung sai ®èi víi B01 vµ B06 ph¶i theo ISO/R 773: "C¸c then ®Æt song song cã h×nh ch÷ nhËt hoÆc 

vu«ng vµ r·nh then t−¬ng øng cña chóng", tøc lµ: 
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Dung sai 

(mm) 

B01, B06 danh nghÜa 

(mm) 

Then b×nh th−êng, N9 Then l¾p khÝt, P9 

- 0,004 - 0,006 > 6 ®Õn vµ b»ng 10 
- 0,029 - 0,031 

 0 - 0,012 > 10 ®Õn vµ b»ng 18 
- 0,030 - 0,042 

 0 - 0,015 > 18 ®Õn vµ b»ng 30 
- 0,036 - 0,051 

 0 - 0,018 > 30 ®Õn vµ b»ng 50 
- 0,043 - 0,061 
 0 - 0,022 > 50 ®Õn vµ b»ng 80 

- 0,052 - 0,074 
 0 - 0,026 > 80 ®Õn vµ b»ng 120 

- 0,062 - 0,088 
 0 - 0,032 > 120 ®Õn vµ b»ng 180 

- 0,074 - 0,106 
 0 - 0,037 > 180 ®Õn vµ b»ng 250 

- 0,087 - 0,124 

Chó thÝch:  ViÖc chän then b×nh th−êng hoÆc then l¾p khÝt tïy thuéc vµo nhµ chÕ t¹o. 

C.1.6   KÝch th−íc H02 vµ H07 (kho¶ng c¸ch tõ ®¸y r·nh then ®Õn mÆt ph¼ng ®èi diÖn cña phÇn trôc 

nh« ra ë kho¶ng gi÷a chiÒu dµi h÷u dông) 

Dung sai ®èi víi H02 vµ H07 ph¶i theo ISO/R 773, tøc lµ: 

H02, H07 danh nghÜa 

(mm) 

Dung sai 

(mm) 
 0 > 6 ®Õn vµ b»ng 22 

- 0,1 

 0 > 22 ®Õn vµ b»ng 130 
- 0,2 

 0 > 130 ®Õn vµ b»ng 500 
- 0,3 

> 500 ®Õn vµ b»ng 630 §ang xem xÐt 

Chó thÝch:  ¸p dông cho phÇn trôc nh« ra cã r·nh then. Kh«ng thiÕt lËp dung sai cho phÇn trôc nh« ra cã phay 

ph¼ng. 
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C.1.7   KÝch th−íc D20 (®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m) vµ D25 (trong tr−êng hîp cã mÆt bÝch dïng ®Ó 

l¾p ®Æt thø hai) 

Dung sai ®èi víi D20 vµ D25 ph¶i theo b¶ng sau: 

Dung sai 

(mm) 

B01, B06 danh nghÜa 

(mm) 

Tïy chän 1 

(j6 ≤ 250, h6 > 250) 

Tïy chän 2 

(h8) 

+ 0,011  0 > 30 ®Õn vµ b»ng 50 
- 0,005 - 0,039 

+ 0,012  0 > 50 ®Õn vµ b»ng 80 
- 0,007 - 0,046 
+ 0,013  0 > 80 ®Õn vµ b»ng 120 
- 0,009 - 0,054 
+ 0,014  0 > 120 ®Õn vµ b»ng 180 
- 0,011 - 0,063 
+ 0,016  0 > 180 ®Õn vµ b»ng 250 
- 0,013 - 0,072 
 0  0 > 250 ®Õn vµ b»ng 315 

- 0,032 - 0,081 
 0  0 > 315 ®Õn vµ b»ng 400 

- 0,036 - 0,089 
 0  0 > 400 ®Õn vµ b»ng 500 

- 0,040 - 0,097 
 0  0 > 500 ®Õn vµ b»ng 630 

- 0,044 - 0,110 

 0  0 > 630 ®Õn vµ b»ng 800 
- 0,050 - 0,125 

 0  0 > 800 ®Õn vµ b»ng 1 000 
- 0,056 - 0,140 
 0  0 > 1 000 ®Õn vµ b»ng 1 250 

- 0,066 - 0,165 
 0  0 > 1 250 ®Õn vµ b»ng 1 600 

- 0,078 - 0,196 
 0  0 > 1 600 ®Õn vµ b»ng 2 000 

- 0,092 - 0,230 
 0  0 > 2 000 ®Õn vµ b»ng 2 200 

- 0,110 - 0,280 

Chó thÝch:   

a) B¶ng nµy ¸p dông cho mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kiÓu FF, FT vµ FI. 

b) Tµi liÖu cô thÓ chØ chän mét dung sai ¸p dông cho tõng lo¹i m¸y ®iÖn. 

c) Trong tr−êng hîp kh«ng thÓ hiÖn bÊt kú gi¸ trÞ nµo th× ¸p dông tïy chän 1. 
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C.1.8   KÝch th−íc L20 (chiÒu s©u cña gê ®Þnh t©m) vµ L25 (trong tr−êng hîp cã mÆt bÝch dïng 

®Ó l¾p ®Æt thø hai) 

C.1.8.1   MÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kiÓu FF vµ FT 

Dung sai ®èi víi L20 vµ L25 ph¶i nh− chØ ra trong b¶ng sau: 

L20, L25 danh nghÜa 
(mm) 

Dung sai 
(mm) 

   0 
2,5 

- 0,8 
   0 

3 
- 0,8 

   0 
3,5 

- 1,08 
   0 

4 
- 1,08 

   0 5 
- 1,5 

   0 6 
- 1,5 

 0 7 
- 2 

 0 8 
- 2 

Chó thÝch:  Gê ®Þnh t©m nªn ®−îc l−în trßn vÒ phÝa mÆt bÝch vµ v¸t vÒ phÝa mÆt cña gê ®Þnh t©m. CÇn cã chiÒu 

dµi thÝch hîp cña phÇn h×nh trô cßn l¹i gi÷a b¸n kÝnh vµ gãc v¸t. 

C.1.8.2   MÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kiÓu FI 

Xem C.8.2. 

C.2   KÝch th−íc gãc cã dung sai tiªu chuÈn hãa 

Gãc A21 (vÞ trÝ vßng trßn cña lç dïng ®Ó cè ®Þnh hoÆc ren cè ®Þnh trong mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt) vµ 

A26 (khi cã mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt thø hai). 

Dung sai ®èi víi A21 vµ A26 ph¶i theo ISO 2768-1973, B¶ng 2, tøc lµ: 

Dung sai ChiÒu dµi cña c¹nh ng¾n h¬n 
(mm) (§é vµ phót) (mm víi mçi 100 mm) 

®Õn vµ b»ng 10 ± 1o ± 1,8 

> 10 ®Õn vµ b»ng 50 ± 30' ± 0,9 

> 50 ®Õn vµ b»ng 120 ± 20' ± 0,9 

> 120 ®Õn vµ b»ng 400 ± 10' ± 0,3 
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C.3   Dung sai vÞ trÝ lç trªn mÆt bÝch 

§−êng trôc cña lç ph¶i n»m trong mét h×nh trô t cã vÞ trÝ vµ ®−êng kÝnh ∆t ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

Víi ISO 1101 lµ trô ®Þnh t©m c¬ së D20 (vµ D25) cung cÊp cho trô gèc. 

Chó thÝch:   

a) VÞ trÝ thùc cña ®−êng trôc cña lç hoÆc ren lµ ®iÓm ë ®ã b¸n kÝnh cña lç hoÆc ren t¹i gãc A21 vµ A26 c¾t vßng 

trßn ¨n khíp D22 vµ D27 (®−îc lÊy ®ång t©m víi vßng trßn gèc). 

b) Trô  t cã trôc t−¬ng tù nh− a). 

c) §−êng kÝnh ∆t ph¶i liªn quan ®Õn ®−êng kÝnh D21 vµ D26 nh− d−íi ®©y: 

§−êng kÝnh danh 
nghÜa cña lç khoan 

thñng 
(mm) 

Lç cã ren 
Ren tiªu chuÈn 

∆∆∆∆t 
(mm) 

5,8 M5 0,4 

7 M6 0,5 

10 M8 1,0 

12 M10 1,0 

15 M12 1,5 

19 M16 1,5 

24 M20 2,0 

28 M24 2,0 

35 M30 2,5 

Chó thÝch:  TÊt c¶ c¸c lç dïng ®Ó l¾p ®Æt ph¶i liªn quan ®Õn cïng chuÈn gèc. 

C.4   §é song song cña trôc víi bÒ mÆt ch©n ®Õ  

C.4.1   L¾p ®Æt cøng v÷ng b»ng ch©n ®Õ ë d−íi 

Dung sai ®èi víi quan hÖ song song ph¶i theo b¶ng d−íi ®©y: 

Giíi h¹n biÕn thiªn gi÷a c¸c phÐp ®o H10 ®−îc lÊy ë c¸c ®Çu xa nhÊt cña trôc 
(mm) 

ChiÒu dµi trôc (mm) 
H10 danh nghÜa 

(mm) 

< 2,5 H10 ≥≥≥≥ 2,5 H10  ≤≤≤≤ 4 H10 < 4 H10 

25 ®Õn vµ b»ng 50 0,4 0,6 0,8 

> 50 ®Õn vµ b»ng 250 0,5 0,8 1 

> 250 ®Õn vµ b»ng 630 1 1,5 2 

> 630 ®Õn vµ b»ng 1 000 1,5 2 3 

> 1 000 2 3 4 

Chó thÝch:  ¸p dông ®iÒu kho¶n t−¬ng tù nh− C.1.1.1. 
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C.4.2   L¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ ë trªn 

Dung sai ®èi víi quan hÖ song song ph¶i gièng nh− dung sai t−¬ng øng víi m¸y ®iÖn cã cïng kÝch 

th−íc khung trong m¸y ®iÖn l¾p ®Æt tiªu chuÈn ch©n ®Õ ë d−íi (xem C.4.1). 

VÝ dô: H10 danh nghÜa = 0. 

NÕu kÝch th−íc khung phï hîp víi H10 = 900 mm víi kiÓu ch©n ®Õ ë d−íi vµ víi L = 4 H10 th× giíi h¹n 

biÕn thiªn ph¶i lµ 2 mm. 

C.5   R#nh then ®èi víi phÇn trôc nh« ra h×nh trô 

C.5.1   Quan hÖ song song cña r#nh then víi ®−êng trôc cña trôc m¸y 

Dung sai ®èi víi quan hÖ song song ph¶i nh− b¶ng d−íi ®©y. Nã ®−îc x¸c ®Þnh lµ giíi h¹n biÕn thiªn 

gi÷a mÆt ph¼ng r·nh then trung gian theo chiÒu däc vµ mÆt ph¼ng r·nh then trung gian theo chiÒu däc 

lý thuyÕt cã chøa ®−êng trôc cña trôc m¸y. Kho¶ng c¸ch gi÷a hai mÆt ph¼ng nµy, ®−îc lÊy t¹i tõng ®Çu 

cña chiÒu dµi h÷u dông cña r·nh then, ph¶i n»m trong ph¹m vi c¸c gi¸ trÞ d−íi ®©y. 

L03 vµ L08 danh nghÜa 
(mm) 

Giíi h¹n sai lÖch tõ vÞ trÝ thùc  

t¹i c¸c ®Çu xa nhÊt cña L03 vµ L08 
(mm) 

≤ 100 ± 0,025 

> 100 ± 0,00025 x L03 (hoÆc L08) 

Chó thÝch:  Khi then ng¾n h¬n nhiÒu so víi r·nh then ®−îc sö dông th×, b»ng tháa thuËn gi÷a nhµ chÕ t¹o vµ 

ng−êi mua, c¸c giíi h¹n ®−îc ®Ò cËp ë trªn cã thÓ ¸p dông cho c¸c phÐp ®o thùc hiÖn t¹i c¸c ®Çu cña b¶n th©n 

then ®ã, ®−îc ®Æt ë vÞ trÝ gi÷a cña chiÒu dµi r·nh then h÷u dông. Tháa thuËn nµy nªn tÝnh ®Õn c¸c ®iÒu kiÖn c©n 

b»ng. 

C.5.2   §é d¬ ngang cña r#nh then 

§é d¬ ngang lµ 0,250 mm. Nã ®−îc x¸c ®Þnh lµ sai lÖch lín nhÊt t¹i ®iÓm bÊt kú däc theo chiÒu dµi h÷u 

dông cña r·nh then. Sai lÖch nµy lµ kho¶ng c¸ch tõ ®−êng t©m cña r·nh then ®Õn mÆt ph¼ng ®i qua 

phÇn trôc nh« ra vu«ng gãc víi vÞ trÝ thùc cña ®¸y r·nh then. 

C.6   §é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra 

C.6.1   Gi¸ trÞ giíi h¹n 

Dung sai theo ®é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra ph¶i theo b¶ng d−íi ®©y: 



TCVN  7862-1 : 2008 

 55

 

Sù thay ®æi cho phÐp lín nhÊt sè ®äc cña ®ång hå ®o 
(mm) 

D01 vµ D06 danh nghÜa 
(mm) 

Tïy chän 1 Tïy chän 2 

> 6 ®Õn vµ b»ng 10 0,030 0,015 

> 10 ®Õn vµ b»ng 18 0,035 0,018 

> 18 ®Õn vµ b»ng 30 0,040 0,020 

> 30 ®Õn vµ b»ng 50 0,050 0,025 

> 50 ®Õn vµ b»ng 80 0,060 0,030 

> 80 ®Õn vµ b»ng 120 0,070 0,035 

> 120 ®Õn vµ b»ng 180 0,080 0,040 

> 180 ®Õn vµ b»ng 250 0,090 0,045 

> 250 ®Õn vµ b»ng 315 0,100 0,050 

> 315 ®Õn vµ b»ng 400 0,110 0,055 

> 400 ®Õn vµ b»ng 500 0,125 0,063 

> 500 ®Õn vµ b»ng 630 0,140 0,070 

Chó thÝch:   

a) B¶ng nµy ¸p dông cho m¸y ®iÖn l¾p ®Æt cøng v÷ng b»ng ch©n ®Õ vµ l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch. 

b) Tµi liÖu cô thÓ ph¶i chän mét dung sai ¸p dông cho tõng lo¹i m¸y ®iÖn. Kh«ng cã mèi liªn quan nµo gi÷a c¸c 

cÊp dung sai cho ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m D20 (D25) vµ c¸c cÊp giíi h¹n ®èi víi ®é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra. 

c) Trong tr−êng hîp kh«ng nªu bÊt kú gi¸ trÞ nµo th× ¸p dông tïy chän 1. 

C.6.2   Ph−¬ng ph¸p ®o 

§Æt ®Çu nhän cña ®ång hå ®o vµo trôc m¸y, ë gi÷a chiÒu dµi trôc. §äc gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt trªn 

®ång hå ®o qua mét vßng quay chËm cña cña trôc; chªnh lÖch gi÷a c¸c gi¸ trÞ ®äc kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 

gi¸ trÞ cho trong b¶ng cña ®iÒu 6.1. 

 

 

  

 

    
 
 
 

§èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ g¾n ®ång hå ®o vµo trô ®ì n¾p m¸y/æ ®ì. Khi kÕt cÊu cña æ ®ì 

cho phÐp th× nªn kiÓm tra ®é ®¶o víi phÇn trôc nh« ra th¼ng ®øng. 
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C.7   MÆt bÝch – §−êng kÝnh gê ®Þnh t©m vµ ®é ®¶o bÒ mÆt 

Dung sai vÒ ®é ®ång t©m cña ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m vµ ®é vu«ng gãc cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt víi 

phÇn trôc nh« ra ph¶i nh− chØ ra trong b¶ng sau: 

D20 vµ D25 danh nghÜa 
Sù thay ®æi cho phÐp lín nhÊt sè ®äc cña ®ång hå ®o 

(mm) 

 Tïy chän 1 Tïy chän 2 

40 ®Õn vµ b»ng 100 0,080 0,040 

> 100 ®Õn vµ b»ng 230 0,100 0,050 

> 230 ®Õn vµ b»ng 450 0,125 0,063 

> 450 ®Õn vµ b»ng 800 0,160 0,080 

> 800 ®Õn vµ b»ng 1 250 0,200 0,100 

> 1 250 ®Õn vµ b»ng 2 000 0,250 0,125 

> 2 000 ®Õn vµ b»ng 2 240 0,315 0,160 

Chó thÝch:   

a) B¶ng nµy ¸p dông cho m¸y ®iÖn cã mÆt bÝch lo¹i FF, FT vµ FI. 

b) Tµi liÖu cô thÓ chØ chän mét giíi h¹n dung sai ¸p dông cho tõng lo¹i m¸y ®iÖn. Víi m¸y ®iÖn cho tr−íc, th−êng 

kh«ng nhÊt thiÕt cÇn ¸p dông cÊp giíi h¹n nh− nhau, tøc lµ tïy chän 1 hoÆc 2, cho c¶ ®é ®ång t©m vµ ®é vu«ng 

gãc. Kh«ng cã mèi liªn quan nµo gi÷a c¸c cÊp dung sai cho ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m D20 (D25) vµ c¸c cÊp giíi 

h¹n ®èi víi ®é ®ång t©m cña gê ®Þnh t©m vµ ®é vu«ng gãc cña mÆt bÝch. 

c) Trong tr−êng hîp kh«ng nªu bÊt kú gi¸ trÞ nµo th× ¸p dông tïy chän 1. 

C.7.2   Ph−¬ng ph¸p ®o ®é ®ång t©m 

Cè ®Þnh cøng v÷ng ®ång hå ®o trªn phÇn trôc nh« ra b»ng c¬ cÊu nh− chØ ra trong h×nh, c¸ch bÒ mÆt 

dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch kho¶ng 10 mm. §äc gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt trªn ®ång hå ®o qua mét 

vßng quay chËm cña trôc. 

Chªnh lÖch gi÷a c¸c sè ®äc lÖch nhau nhÊt cña ®ång hå ®o thö nghiÖm ®é ®ång t©m kh«ng ®−îc v−ît 

qu¸ gi¸ trÞ cho trong b¶ng cña ®iÒu C.7.1. 

Thö nghiÖm nªn ®−îc tiÕn hµnh trªn m¸y ®iÖn ®−îc l¾p ®Æt cã trôc th¼ng ®øng ®Ó phÐp ®o kh«ng bÞ 

¶nh h−ëng bëi träng lùc.  
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C.7.3   Ph−¬ng ph¸p ®o ®é vu«ng gãc 

Cè ®Þnh cøng v÷ng ®ång hå ®o trªn phÇn trôc nh« ra b»ng c¬ cÊu nh− chØ ra trong h×nh, c¸ch bÒ mÆt 

dïng ®Ó l¾p ®Æt cña mÆt bÝch kho¶ng 10 mm. §iÒu chØnh ®Çu nhän cña ®ång hå ®o ch¹y trªn mÆt bÝch 

t¹i ®−êng kÝnh b»ng xÊp xØ (D23 + D22 +D21). §äc gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt trªn ®ång hå ®o qua mét 

vßng quay chËm cña trôc. 

Chªnh lÖch gi÷a c¸c sè ®äc lÖch nhau nhÊt cña ®ång hå ®o ®é vu«ng gãc kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ 

cho trong b¶ng cña ®iÒu C.7.1, tïy chän 1 hoÆc 2, nÕu thÝch hîp . 

Thö nghiÖm nªn ®−îc tiÕn hµnh trªn m¸y ®iÖn ®−îc l¾p ®Æt cã trôc th¼ng ®øng ®Ó lo¹i trõ khe hë h−íng 

t©m trong æ ®ì. 

 

 

 

 

 

 

C.8   KÝch th−íc víi gi¸ trÞ giíi h¹n tiªu chuÈn 

C.8.1   KÝch th−íc D23 (®−êng kÝnh ngoµi cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt) vµ D28 (khi cã mÆt bÝch 

dïng ®Ó l¾p ®Æt thø hai) 

C.8.1.1   MÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kiÓu FF vµ FT 

§èi víi c¸c mÆt bÝch nµy, D23 vµ D28 lµ c¸c gi¸ trÞ lín nhÊt. 

Chó thÝch:  PhÝa ngoµi mÆt bÝch, cho phÐp phay bËc hoÆc c¾t bá. Trong tr−êng hîp nµy, D23 biÓu thÞ kÝch th−íc 

h−íng kÝnh lín nhÊt. 

C.8.1.2   MÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kiÓu FI 

§èi víi mÆt bÝch nµy, D23 vµ D28 lµ c¸c gi¸ trÞ lín nhÊt. 

C.8.2   KÝch th−íc L20 (chiÒu s©u gê ®Þnh t©m cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt) vµ L25 (khi cã mÆt 

bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt thø hai) 

C.8.2.1    MÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt kiÓu FI 

§èi víi mÆt bÝch nµy, L20 vµ L25 lµ c¸c gi¸ trÞ nhá nhÊt. 

Chó thÝch:  Gê ®Þnh t©m nªn ®−îc v¸t theo h−íng bÒ mÆt cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt. 
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C.9   KÝch th−íc cã duy nhÊt mét sai lÖch tiªu chuÈn  

C.9.1   KÝch th−íc L01 vµ L06 (chiÒu dµi cña phÇn trôc nh« ra) 

L01 vµ L06 ph¶i ®−îc xem lµ gi¸ trÞ lín nhÊt. Nhµ chÕ t¹o cã thÓ chØ ra dung sai ®èi víi L01 vµ L06. NÕu 

vËy, dung sai nµy ph¶i lµ dung sai ©m: 

VÝ dô: 
5,0

0
X
−

          
6,0

1,0
Y
−

−
 

C.9.2   KÝch th−íc L03 vµ L08 (chiÒu dµi h÷u dông cña phÇn trôc nh« ra) 

L03 vµ L08 ph¶i ®−îc xem lµ gi¸ trÞ nhá nhÊt. 

C.9.3   KÝch th−íc L80 (chiÒu dµi tæng trõ c¸c chiÒu dµi phÇn trôc nh« ra) 

Nhµ chÕ t¹o cã thÓ qui ®Þnh dung sai cho L80. NÕu vËy, dung sai nµy ph¶i lµ dung sai ®èi xøng. 

VÝ dô: X = ±0,4. 

C.10   Sù phï hîp víi tiªu chuÈn 

C.10.1   Nhµ chÕ t¹o nªn: 

− chØ ra trªn b¶n vÏ tÊt c¶ c¸c dung sai phï hîp víi phô lôc nµy (hoÆc víi tiªu chuÈn riªng nÕu lÊy tõ 

tiªu chuÈn ®ã); 

− hoÆc chØ ra gi¸ trÞ dung sai cho mçi kÝch th−íc. 

C.10.2   Trong tr−êng hîp viÖc lùa chän ®−îc cho tr−íc (vÝ dô, trong C.1.4, C.1.5) th× ph¶i chØ ra dung 

sai ®· chän hoÆc gi¸ trÞ giíi h¹n. 
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Phô lôc D 

(tham kh¶o) 

Qui ®æi milimÐt/in vµ kiloo¸t/m# lùc 

D.1   Qui ®æi sang ®¬n vÞ in c¸c kÝch th−íc dïng ®Ó l¾p ®Æt ®èi víi m¸y ®iÖn l¾p 

®Æt b»ng ch©n ®Õ cã chiÒu cao t©m trôc tõ 56 mm ®Õn 400 mm 

Tham kh¶o: B¶ng 1 (xem 6.1) 

 

 

 

Sè khung H qui ®æi 1) 

ChuÈn Qui 
®æi 1) 

Danh 
nghÜa 

in
 

Sai lÖch 
lín nhÊt 

in 

Danh 
nghÜa 

in
 

Dung sai 

Bu 
l«ng 
hoÆc 

®inh vÝt 

1)Xem trang sau 
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1) Sö dông c¸c sè nµy cho ®Õn khi ®−a ra gi¸ trÞ chÝnh x¸c tÝnh b»ng milimÐt t−¬ng ®−¬ng. V× cã khã kh¨n khi cã 

hai d·y song song ®èi víi chiÒu cao t©m trôc, do ®ã, thêi gian chuyÓn ®æi nªn cµng ng¾n cµng tèt. C¸c gi¸ trÞ 

chÝnh x¸c t−¬ng ®−¬ng ®−îc cho trong b¶ng d−íi ®©y. 

H mm 112 132 160 180 200 225 250 280 315 355 400 

H in 4,41 5,20 6,30 7,09 7,87 8,86 9,84 11,02 12,40 13,98 15,75 

Khi sö dông gi¸ trÞ qui ®æi víi H th× còng ph¶i sö dông sè khung qui ®æi. B¶ng so s¸nh d−íi ®©y ®−îc ®−a ra ®Ó 

tham kh¶o: 

H in 4 1/2 5 1/4 6 1/4 7 8 9 10 11 12 1/2 14 15 3/4 

H mm 114 133 159 178 203 229 254 279 318 356 400 

D.2   Qui ®æi sang ®¬n vÞ in c¸c kÝch th−íc l¾p ®Æt ®èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng 

mÆt bÝch 

Tham kh¶o: b¶ng 3 (xem 6.2) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sè mÆt bÝch 
FF - FT 

S 
Lç khoan 

thñng  
danh nghÜa 

in 

T 
Lín nhÊt 

 
 

in 
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D.3   Qui ®æi sang ®¬n vÞ in c¸c kÝch th−íc cña phÇn trôc nh« ra 

Tham kh¶o: b¶ng 4 (xem ®iÒu 7). 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

D.4   Dung sai ®èi víi m¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

D.4.1   §é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra 

Tham kh¶o: b¶ng 5 (xem 8.1) 

D 
in 

§é ®¶o cña phÇn trôc nh« ra 
CÊp b×nh th−êng  

in 

3/4 < D ≤ 1 5/8 0,002 

1 5/8 < D ≤ 3 3/8 0,003 

D 
danh nghÜa 

Gi¸ trÞ qui ®æi 
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D.4.2   §é ®ång t©m cña ®−êng kÝnh gê ®Þnh t©m vµ ®é vu«ng gãc cña bÒ mÆt dïng ®Ó l¾p ®Æt 

cña mÆt bÝch so víi trôc 

Tham kh¶o: b¶ng 6 (xem 8.2), 

Sè mÆt bÝch 
 

N 
 

P 
 

Sù thay ®æi lín nhÊt cho phÐp vÒ sè 
®äc cña ®ång hå ®o gi÷a c¸c sè ®äc 

lín nhÊt vµ nhá nhÊt 

CÊp b×nh th−êng 

in in in in 

F 8 1/2 7 1/4 9 1/4 0,004 

F 10 9 11 0,004 

F 12 1/2 11 14 0,004 

F 16 14 18 0,007 

F20 18 22 0,007 

D.5   Gi¸ trÞ c«ng suÊt ®Çu ra danh ®Þnh −u tiªn 

Tham kh¶o: b¶ng 7 (xem ®iÒu 9), t−¬ng øng víi ®iÒu 6 cña TCVN 7862-2 (IEC 60072-2). 

D.5.1   C«ng suÊt −u tiªn tÝnh b»ng kW t−¬ng ®−¬ng víi m# lùc 

Gi¸ trÞ kW vµ m· lùc ®· chØ ra kh«ng ph¶i lµ gi¸ trÞ qui ®æi chÝnh x¸c. Chóng chØ ra mèi quan hÖ xÊp xØ 

gi÷a gi¸ trÞ th−êng ®−îc sö dông ë nhiÒu n−íc sö dông hai hÖ thèng ®¬n vÞ kh¸c nhau. 
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kW 

D#y s¬ cÊp D#y thø cÊp  
hp (746 W) 

0,06  1/12 
0,09  1/8 
0,12  1/6 

   
0,18  1/4 
0,25  1/3 
0,37  1/2 

   
0,55  3/4 
0,75  1 
1,1  1,5 

   
1,5  2 

 1,8  
2,2  3 

 3  
3,7  5 

 4  
5,5  7,5 

 6,3  
7,5  10 

 10  
11  15 
 13  

15  20 
 17  

18,5  25 
 20  

22  30 
 25  

30  40 
 32  

37  50 
 40  

45  60 
 50  

55  75 
 63  

75  100 
 80  

90  125 
 100  

110  150 
 125  

132  175 
150  200 
160  220 
185  250 

   
200  270 
220  300 
250  350 
280  375 
300  402 
315  422 
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kW 

D#y s¬ cÊp D#y thø cÊp  
hp (746 W) 

335  449 
355  476 
375  503 

   
400  536 
425  570 
450  603 

   
475  637 
500  670 
530  710 

   
560  750 
600  804 
630  845 

   
670  898 
710  952 
750  1 005 

   
800  1 072 
850  1 139 
900  1 206 

   
950  1273 

1 000  1340 

D.5.2   C«ng suÊt −u tiªn tÝnh b»ng m# lùc t−¬ng ®−¬ng víi kW 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) Gi¸ trÞ nµy ®−îc sö dông ë mét sè n−íc cã −u tiªn sö dông gi¸ trÞ m· lùc lµm trßn.  
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D.6   M¸y ®iÖn cã gi¸ trÞ c¬ b¶n theo d#y in 

D.6.1   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng ch©n ®Õ 

D·y in. 

KÝch th−íc c¬ b¶n vµ qui ®æi theo ®¬n vÞ mÐt ®èi víi chiÒu cao t©m trôc tõ 2 5/8 ®Õn 4 1/8 in 

 

 

 
 
 
 

 

 
 
 
 

1) Dung sai 
000,0
64/3

−
+  

D.6.2   M¸y ®iÖn l¾p ®Æt b»ng mÆt bÝch 

KÝch th−íc vßng trßn ¨n khíp tõ 8 1/2 ®Õn 20 in. 

KÝch th−íc c¬ b¶n tÝnh theo in vµ qui ®æi theo hÖ mÐt 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

1) KÝch th−íc ngoµi cña mÆt bÝch dïng ®Ó l¾p ®Æt ®Õn vµ b»ng F12 1/2 cã thÓ kh«ng trßn. KÝch th−íc P cã thÓ sai 

lÖch so víi kÝch th−íc cho trong b¶ng vÒ phÝa trõ. 

Sè 
khung 

Danh 
nghÜa 

Sai lÖch 
lín nhÊt 

K 
Danh 

nghÜa1) 

Gi¸ trÞ qui ®æi 

K  

Sè mÆt 
bÝch 

Danh 
nghÜa 

Gi¸ trÞ qui ®æi 

T S 

T 
lín 

nhÊt 

S 
Lç 

khoan 
thñng 
danh 
nghÜa 

Sè 
l−îng 

lç Dung sai 
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D.6.3   KÝch th−íc phÇn trôc nh« ra, then vµ r#nh then. M« men cho phÐp lín nhÊt ë chÕ ®é lµm 

viÖc liªn tôc cña ®éng c¬ xoay chiÒu  

D.6.3.1   Gi¸ trÞ c¬ b¶n tÝnh b»ng in 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) Thay v× r·nh then, trôc cã thÓ cã phay bËc víi kÝch th−íc G ë phÝa ®èi diÖn. 

2) C¸c gi¸ trÞ thay thÕ cho D = 0,8750 lµ 0,188 x 0,188 víi F = 
188,0

190,0
 

3) C¸c gi¸ trÞ thay thÕ cho D = 1,625 lµ 0,375 x 0,375 víi F = 0,377. 

Danh 
nghÜa 

Dung sai Danh 
nghÜa 

Giíi 
h¹n  

Lín nhÊt 
Nhá nhÊt  

Lín nhÊt 
Nhá nhÊt  

Lín nhÊt 
Nhá nhÊt F G 

Then h×nh vu«ng 
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D.6.3.2   Qui ®æi theo milimÐt c¸c gi¸ trÞ D vµ E trong "d#y in" 

M«men lín nhÊt cho phÐp 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                       1) Gi¸ trÞ m« men lÊy tõ d·y R20 
 
 
 
 
 
 
 

________________________________ 

Danh nghÜa Gi¸ trÞ qui ®æi M«men lín nhÊt cho 
phÐp ë chÕ ®é lµm 

viÖc liªn tôc cña ®éng 
c¬ xoay chiÒu 1) 

D danh nghÜa 


