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t i ª u  c h u È n  q u è c  g i a                                           tcvn 7961 : 2008                                                                                                       

   XuÊt b¶n lÇn 1 
 

 

V¸n sµn gç - Ph−¬ng ph¸p thö  

 Wood flooring strips – Test methods 

 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö cho v¸n sµn gç (cã thÓ ¸p dông cho v¸n sµn ®−îc s¶n xuÊt 

tõ c¸c lo¹i nguyªn liÖu kh¸c).  

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau ®©y lµ cÇn thiÕt khi ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi 

n¨m c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p 

dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ phiªn b¶n söa ®æi (nÕu cã). 

TCVN 7960 : 2008  V¸n sµn gç - Yªu cÇu kü thuËt 

3   LÊy mÉu thö  

MÉu thö ®−îc lÊy ngÉu nhiªn, ®¹i diÖn cho l« hµng cÇn kiÓm tra. Sè l−îng mÉu thö ®−îc lÊy theo tho¶ 

thuËn gi÷a c¸c bªn tham gia thö nghiÖm.                                                                                                       

Tr−íc khi tiÕn hµnh thö nghiÖm, mÉu thö ph¶i ®−îc ®Ó æn ®Þnh Ýt nhÊt 48 giê ë ®iÒu kiÖn phßng thÝ 

nghiÖm cã ®é Èm t−¬ng ®èi cña kh«ng khÝ lµ (65 ± 5) %, ë nhiÖt ®é (27 ± 2) oC.  

4   X¸c ®Þnh kÝch th−íc vµ sai lÖch vÒ kÝch th−íc 

4.1  Nguyªn t¾c: KÝch th−íc vµ sai lÖch kÝch th−íc ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh trªn thanh v¸n sµn cã ®é 

Èm kh«ng v−ît qu¸ 13 %. 

4.2   MÉu thö 

MÉu thö lµ v¸n sµn nguyªn mÉu.  
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4.3   Dông cô 

- Th−íc cÆp phï hîp ®Ó ®o chiÒu réng cã ®é chÝnh x¸c 0,05 mm. 

- Th−íc ®o chiÒu dµi cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

4.4   X¸c ®Þnh sai lÖch chiÒu dµi (L) 

- ChiÒu dµi cña thanh mÉu thö ®−îc ®o ë mÆt trªn cña nã. 

- §o däc theo hai c¹nh dµi, c¸ch mÐp 20 mm (xem H×nh 1). 

- ChiÒu dµi cña thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña hai sè ®o thu ®−îc tÝnh chÝnh x¸c ®Õn  

0,1 mm. 

 

H×nh 1 – C¸ch ®o chiÒu dµi thanh v¸n sµn 

- Sai lÖch chiÒu dµi cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm,  lµ hiÖu sè lín 

nhÊt cña sè ®o chiÒu dµi thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu dµi cña mÉu thö , tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö trong sè c¸c 

thanh lÊy ®Ó thö.      

4.5   X¸c ®Þnh sai lÖch chiÒu réng (b) 

- ChiÒu réng cña thanh mÉu thö ®−îc ®o ë mÆt trªn cña nã. 

- C¸c vÞ trÝ ®o c¸ch nhau 0,3 m, cã Ýt nhÊt ba vÞ trÝ ®o trªn mçi thanh mÉu thö, trong ®ã cã hai vÞ trÝ c¸ch 

hai ®Çu thanh 150 mm (xem H×nh 2). 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 2 – C¸ch ®o chiÒu réng thanh v¸n sµn 

- ChiÒu réng mÆt trªn cña thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña hai sè ®o thu ®−îc tÝnh chÝnh x¸c 

®Õn 0,1 mm. 

300 mm (12 in) 
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- Sai lÖch chiÒu réng cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh b»ng milimÐt, lµ hiÖu sè lín nhÊt cña sè ®o chiÒu 

réng thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu réng cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh b»ng milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö 

trong sè c¸c thanh ®· thö.  

4.6   X¸c ®Þnh sai lÖch chiÒu dµy (a)   

- Dïng th−íc cÆp ®o t¹i 4 vÞ trÝ c¸ch ®Çu thanh mÉu thö kho¶ng 100 mm vµ c¸ch mÐp kho¶ng 25 mm 

(xem H×nh 3). 

- ChiÒu dµy (a) cña thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña tÊt c¶ c¸c sè ®o thu ®−îc tÝnh chÝnh x¸c 

®Õn 0,1 mm. 

 

 

 

H×nh 3 – C¸ch ®o chiÒu dµy thanh v¸n sµn 

- Sai lÖch chiÒu dµy cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu sè lín nhÊt cña sè ®o chiÒu dµy 

thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu dµy cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö trong sè c¸c 

thanh ®· thö.  

4.7   §o chiÒu dµy líp mÆt (a1) 

- Dïng th−íc cÆp ®o kho¶ng c¸ch tõ mÆt trªn cña thanh v¸n sµn xuèng ®Õn mÆt trªn cña méng. C¸c 

®iÓm ®o c¸ch nhau kho¶ng 0,3 m. Ýt nhÊt ph¶i ®o ba ®iÓm trªn mçi thanh mÉu. 

- ChiÒu dµy mÆt trªn cña mçi thanh lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c c¸c sè ®o thu ®−îc trªn thanh ®ã 

tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

- Sai lÖch chiÒu dµy mÆt trªn cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu sè lín nhÊt cña sè ®o 

thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu dµy mÆt trªn cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö 

trong sè c¸c thanh ®· thö.  

4.8   §o chiÒu réng hÌm (a2) 

- Dïng th−íc cÆp ®o chiÒu réng cña hÌm. C¸c ®iÓm ®o c¸ch nhau kho¶ng 0,3 m, Ýt nhÊt ph¶i ®o ba 

®iÓm trªn mçi thanh mÉu. 
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- ChiÒu réng hÌm ®èi víi mçi thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c c¸c sè ®o thu ®−îc trªn 

thanh ®ã tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

- Sai lÖch chiÒu réng hÌm cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu sè lín nhÊt cña sè ®o chiÒu 

réng hÌm thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu réng hÌm cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö trong 

sè c¸c thanh ®· thö.  

4.9   §o chiÒu dµy méng (a3) 

- Dïng th−íc ®o chiÒu dµy cña méng. C¸c ®iÓm ®o c¸ch nhau kho¶ng 0,3 m, Ýt nhÊt ph¶i ®o ba ®iÓm 

trªn mçi thanh mÉu thö. 

- ChiÒu dµy méng cña mçi thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c c¸c sè ®o thu ®−îc trªn 

thanh ®ã tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

- Sai lÖch chiÒu dµy méng cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu sè lín nhÊt cña sè ®o chiÒu 

dµy méng thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu dµy méng cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö trong 

sè c¸c thanh ®· thö.  

4.10   §o chiÒu s©u cña hÌm (b1) 

- §Æt th−íc cÆp th¼ng ®øng, ®Ó cho thanh gi÷a cña th−íc cÆp ch¹m ®¸y hÌm. C¸c ®iÓm ®o c¸ch nhau 

kho¶ng 0,3 m, Ýt nhÊt ph¶i ®o ba ®iÓm trªn mçi thanh mÉu. 

- ChiÒu s©u hÌm cña mçi thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c sè ®o thu ®−îc trªn thanh ®ã 

tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

- Sai lÖch chiÒu s©u hÌm cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu cña sè ®o chiÒu s©u hÌm 

thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu s©u hÌm cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö trong sè 

c¸c thanh ®· thö.  

4.11   §o chiÒu dµi cña méng (b2) 

- Dïng th−íc cÆp ®o kho¶ng c¸ch tõ mÐp ngoµi cña méng ®Õn c¹nh trªn. C¸c vÞ trÝ ®o c¸ch nhau 

kho¶ng 0,3 m, nh−ng Ýt nhÊt ph¶i ®o ba vÞ trÝ trªn mçi thanh mÉu thö. 

- ChiÒu dµi méng cña thanh mÉu thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c sè ®o thu ®−îc cña thanh ®ã tÝnh 

chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

- Sai lÖch chiÒu dµi méng cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu cña sè ®o chiÒu dµi méng 

thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  
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- Sai lÖch chiÒu dµi méng cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö trong 

sè c¸c thanh ®· thö.  

4.12   X¸c ®Þnh chªnh lÖch gi÷a chiÒu réng mÆt trªn vµ chiÒu réng mÆt d−íi (f) 

- §o vµ x¸c ®Þnh chiÒu réng mÆt d−íi thanh mÉu thö gièng nh− 4.4.  

- Chªnh lÖch gi÷a chiÒu réng mÆt trªn vµ chiÒu réng mÆt d−íi lµ hiÖu cña sè ®o chiÒu réng mÆt trªn víi 

sè ®o chiÒu réng mÆt d−íi. 

4.13   §o chiÒu s©u rMnh xoi mÆt d−íi (h) 

- §Æt th−íc cÆp th¼ng ®øng, ®Ó cho thanh gi÷a cña th−íc cÆp ch¹m ®¸y r·nh xoi. C¸c ®iÓm ®o c¸ch 

nhau kho¶ng 0,3 m, Ýt nhÊt ph¶i ®o ba ®iÓm trªn mçi thanh mÉu. 

- ChiÒu s©u r·nh xoi lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c sè ®o thu ®−îc tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

- Sai lÖch chiÒu s©u r·nh xoi cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu cña sè ®o chiÒu s©u r·nh 

xoi thùc tÕ so víi kÝch th−íc danh nghÜa.  

- Sai lÖch chiÒu s©u r·nh xoi cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ sai lÖch lín nhÊt cña thanh mÉu thö 

trong sè c¸c thanh ®· thö.  

4.14   §o chiÒu réng rMnh xoi mÆt d−íi (b3) 

- Dïng th−íc cÆp ®o kho¶ng c¸ch gi÷a hai c¹nh cña r·nh xoi. C¸c vÞ trÝ ®o c¸ch nhau kho¶ng 0,3 m,  

Ýt nhÊt ph¶i ®o ba vÞ trÝ trªn mçi thanh mÉu thö. 

- ChiÒu réng r·nh xoi lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c gi¸ trÞ ®o thu ®−îc, tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

4.15   X¸c ®Þnh sai lÖch ®é vu«ng gãc  

- §o kho¶ng c¸ch tõ mét gãc ®Õn gãc ®èi diÖn vµ ®o tiÕp kho¶ng c¸ch gi÷a hai gãc ®èi diÖn cßn l¹i, thu 

®−îc hai gi¸ trÞ ®−êng chÐo (xem H×nh 4). 

 

 

 

 

      Q1 

 

      Q2 

                              QQ   

                   

 

H×nh 4 – C¸ch ®o ®é kh«ng vu«ng gãc cña thanh v¸n sµn 
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- Sai lÖch ®é vu«ng gãc cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, lµ hiÖu Q2 - Q1 

Trong ®ã: Q1 lµ ®−êng chÐo nhá ®o ®−îc, mm. 

     Q2  lµ ®−êng chÐo lín ®o ®−îc, mm.  

- Sai lÖch ®é vu«ng gãc cña mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm, lµ sai lÖch lín nhÊt trong 

sè c¸c thanh mÉu ®· thö.  

4.16   X¸c ®Þnh ®é cong mét chiÒu 

§é cong mét chiÒu cña mçi thanh mÉu thö, tÝnh theo milimÐt, ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®o nh− h−íng 

dÉn ë H×nh 11. 

§é cong mét chiÒu cña mÉu thö , tÝnh theo milimÐt, lµ gi¸ trÞ lín nhÊt trong sè c¸c gi¸ trÞ ®o ®−îc trªn 

mçi thanh mÉu thö. 

5   X¸c ®Þnh ®é bãng bÒ mÆt 

5.1   Nguyªn t¾c 

§é bãng bÒ mÆt ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh trªn thanh v¸n sµn cã ®é Èm kh«ng v−ît qu¸ 13 %. 

5.2   MÉu thö 

MÉu thö lµ v¸n sµn nguyªn mÉu.  

5.3   ThiÕt bÞ 

ThiÕt bÞ ®o ®é bãng IG-320 (nh− H×nh 5) hoÆc thiÕt bÞ t−¬ng ®−¬ng.  
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H×nh 5 – ThiÕt bÞ ®o ®é bãng IG-320 

Nguyªn lý ho¹t ®éng: So víi ®é bãng chuÈn 100 % cña líp kÝnh cã tr¸ng g−¬ng ®en cã trong m¸y ®o vµ 

kÕt qu¶ ®−îc thÓ hiÖn trªn mµn h×nh.  

5.4   C¸ch tiÕn hµnh 

- §Æt thanh mÉu thö lªn mÆt ph¼ng n»m ngang, mÆt trªn quay lªn phÝa trªn. 

- §Æt m¸y ®o ®é bãng lªn bÒ mÆt mÉu thö, mçi ®iÓm ®Æt lµ mét ®iÓm ®o. C¸c ®iÓm ®o c¸ch nhau kh«ng 

qu¸ 0,3 m. Mçi thanh mÉu thö ®o Ýt nhÊt t¹i ba ®iÓm. 

- §é bãng bÒ mÆt lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c lÇn ®o trªn tÊt c¶ c¸c mÉu thö, biÓu thÞ b»ng  

phÇn tr¨m, tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 1 %. 

6   X¸c ®Þnh ®é nh¸m 

6.1   Nguyªn t¾c 

§é nh¸m bÒ mÆt ph¶i ®−îc x¸c ®Þnh trªn thanh v¸n sµn cã ®é Èm kh«ng v−ît qu¸ 13 %. 

6.2   MÉu thö 

MÉu thö lµ v¸n sµn nguyªn mÉu.  

6.3  ThiÕt bÞ KÝnh hiÓn vi ®o ®é nh¸mbÒ mÆt tõ 10 µm ®Õn 200 µm. 
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6.4   C¸ch tiÕn hµnh 

- §Æt thanh mÉu thö lªn mÆt ph¼ng n»m ngang, mÆt trªn quay lªn phÝa trªn. 

- §Æt kÝnh hiÓn vi ®o ®é nh¸m lªn bÒ mÆt mÉu thö, mçi ®iÓm ®Æt lµ mét ®iÓm ®o. C¸c ®iÓm ®o c¸ch 

nhau kh«ng qu¸ 0,3 m. Mçi thanh mÉu thö ®o Ýt nhÊt t¹i ba ®iÓm. 

- §é nh¸m bÒ mÆt lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c lÇn ®o trªn tÊt c¶ c¸c mÉu thö, biÓu thÞ b»ng 

micromÐt, chÝnh x¸c ®Õn 1 µm. 

7   X¸c ®Þnh ®é Èm 

7.1   Ph−¬ng ph¸p khèi l−îng 

7.1.1   Nguyªn t¾c 

§é Èm cña mÉu thö ®−îc x¸c ®Þnh tõ khèi l−îng mÊt ®i sau khi sÊy ®Õn kh« kiÖt so víi khèi l−îng kh« 

kiÖt cña nã (khèi l−îng kh«ng ®æi sau khi sÊy ë nhiÖt ®é (103 ± 2) °C).  

7.1.2   MÉu thö 

MÉu thö cã kÝch th−íc vµ h×nh d¸ng tuú ý, nh−ng ph¶i ®ñ c¶ chiÒu dµy cña v¸n sµn vµ cã khèi l−îng tèi 

thiÓu lµ 20 g. MÉu thö ph¶i s¹ch, kh«ng dÝnh c¸c m¶nh vë, bôi, mïn c−a.  

7.1.3   ThiÕt bÞ vµ dông cô 

- C©n cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,01 g. 

- Khay ®ùng mÉu. 

- Tñ sÊy cã qu¹t th«ng giã, cã thÓ ®iÒu khiÓn vµ duy tr× nhiÖt ®é (103 ± 2) oC. 

- B×nh hót Èm cã ®−êng kÝnh miÖng b×nh 200 mm. 

7.1.4   C¸ch tiÕn hµnh 

B−íc 1: C©n mÉu thö tr−íc khi sÊy 

C©n mçi mÉu thö ë tr¹ng th¸i tù nhiªn, ngay sau khi võa ®−îc chuÈn bÞ xong víi ®é chÝnh x¸c ®Õn  

0,01 g (m1). 

B−íc 2: SÊy 

§Æt c¸c mÉu thö ®· c©n vµo khay ®ùng mÉu, cho khay cã mÉu thö vµo tñ sÊy, n©ng dÇn nhiÖt ®é lªn 

®Õn (50 ÷ 60) oC, duy tr× ë nhiÖt ®é nµy trong kho¶ng 3 giê. Sau ®ã n©ng nhiÖt ®é ®Õn (103 ± 2) oC vµ 

tiÕp tôc sÊy cho ®Õn khi khèi l−îng cña mÉu thö kh«ng ®æi. KiÓm tra khèi l−îng mÉu thö lÇn ®Çu ®−îc 

thùc hiÖn sau khi sÊy 10 giê, lÊy mÉu ra lµm nguéi trong b×nh hót Èm ®Õn nhiÖt ®é phßng råi ®em c©n. 

C¸c lÇn thö tiÕp theo c¸ch nhau 2 giê. 
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Khèi l−îng cña mçi mÉu thö ®−îc coi lµ kh«ng ®æi (m0) khi khèi l−îng gi÷a hai lÇn c©n liªn tiÕp c¸ch 

nhau 2 giê cã ®é chªnh lÖch kh«ng lín h¬n 0,1 %. 

B−íc 3: C©n mÉu thö sau khi sÊy 

Sau khi sÊy xong, c¸c mÉu thö ®−îc lµm nguéi trong b×nh hót Èm ®Õn nhiÖt ®é phßng. C©n mçi mÉu thö 

ngay sau khi lÊy ra khái b×nh hót Èm víi ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,01 g (m0). 

7.1.5   TÝnh kÕt qu¶ 

- §èi víi mçi mÉu thö, ®é Èm (W), tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%), cña mçi mÉu ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

 m1 - m0                        
W  =                      x 100     

        m0 

trong ®ã: 

m1
       lµ khèi l−îng cña mÉu thö tr−íc khi sÊy, tÝnh b»ng gam (g). 

m0    lµ khèi l−îng cña mÉu thö sau khi sÊy, tÝnh b»ng gam (g). 

- §é Èm cña v¸n sµn 

§é Èm cña mÉu thö nghiÖm lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng ®é Èm cña tÊt c¶ c¸c mÉu thö, tÝnh theo phÇn 

tr¨m, tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 1 %. 

7.2   §o ®é Èm b»ng thiÕt bÞ cÇm tay 

7.2.1   Nguyªn t¾c: §o ®é Èm b»ng thiÕt bÞ cÇm tay ®−îc thùc hiÖn trªn trªn thanh v¸n sµn nguyªn 

mÉu ë tr¹ng th¸i tù nhiªn. 

7.2.2   MÉu thö 

MÉu thö lµ v¸n sµn nguyªn mÉu.  

7.2.3  ThiÕt bÞ 

ThiÕt bÞ ®o ®é Èm ®iÖn trë hoÆc laze (vÝ dô nh− MERLIN trong H×nh 6). ThiÕt bÞ cã bé ®iÒu khiÓn thang 

®o tuú theo khèi l−îng thÓ tÝch cña gç. 
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H×nh 6 – ThiÕt bÞ ®o ®é Èm MERLIN 

Nguyªn lý ho¹t ®éng: ThiÕt bÞ x¸c ®Þnh ®é Èm dùa vµo c¶m øng ®iÖn trë ho¨c laze. 

7.2.4   C¸ch tiÕn hµnh 

- §Æt mÉu thö lªn mÆt ph¼ng n»m ngang, mÆt trªn quay lªn phÝa trªn. 

- §Æt m¸y ®o ®é Èm lªn bÒ mÆt mÉu thö, mçi ®iÓm ®Æt lµ mét ®iÓm ®o. C¸c ®iÓm ®Æt c¸ch nhau kh«ng 

qu¸ 0,3 m. Mçi thanh mÉu thö ®o Ýt nhÊt t¹i ba ®iÓm. Chó ý khi m¸y ®o ®é Èm cã tÝn hiÖu b¸o mÉu thö 

cã ®é Èm ngoµi vïng ®o cña nã th× ph¶i t¾t ngay. 

- §é Èm cña mÉu thö  lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c lÇn ®o trªn tÊt c¶ c¸c mÉu thö, biÓu thÞ b»ng 

phÇn tr¨m, tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 1 %.  

8   X¸c ®Þnh khuyÕt tËt 

8.1   Dông cô 

- Th−íc cÆp cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,05 mm. 

- C¸c d−ìng ®o cã ®−êng kÝnh x¸c ®Þnh tr−íc. 

- Th−íc ®o chiÒu dµi cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. 

8.2   Mät  

§−êng kÝnh vµ chiÒu s©u  lç mät ®−îc x¸c ®Þnh b»ng d−ìng ®o phï hîp vµ th−íc cÆp.  

8.3 Mèc 

Quan s¸t b»ng m¾t.  
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8.4  Gç d¸c 

KÝch th−íc ®−îc ®o b»ng th−íc cÆp.  

8.5   M¾t 

C¸c lo¹i m¾t ®−îc ®o nh− h−íng dÉn ë c¸c H×nh 7a, 7b, 7c. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 7a - C¸ch ®o m¾t 
trßn vµ m¾t oval 

H×nh 7b - C¸ch ®o m¾t nhän, 
m¾t xuyªn vµ m¾t nh¸nh 

H×nh 7c - C¸ch ®o m¾t c¹nh nhän vµ m¾t côm 
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8.6   ChÐo thí 

Møc ®é chÐo thí (nghiªng thí ®−îc x¸c ®Þnh nh− chØ dÉn ë H×nh 8. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.7  Lâi 

Quan s¸t b»ng m¾t. 

8.8  Nøt 

VÕt nøt ®−îc ®o nh− chØ dÉn ë H×nh 9. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 8 - C¸ch ®o ®é nghiªng thí 

H×nh 9 - C¸ch ®o vÕt nøt  
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8.9   L−în sãng 

X¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®Æt th−íc cã c¹nh th¼ng, ph¼ng lªn bÒ mÆt trªn c¹nh cña v¸n sµn, nÕu bÒ mÆt cã 

l−în sãng c¹nh th−íc sÏ kh«ng tiÕp xóc hoµn toµn. 

8.10   LÑm c¹nh 

Møc ®é lÑm c¹nh ®−îc ®o nh− chØ dÉn ë H×nh 10. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.11   Cong 

C¸c biÕn d¹ng cong ®−îc x¸c ®Þnh nh− h−íng dÉn ë H×nh 11. 

 

 

 

  

a
1
 

a
2
 

Chó dÉn:   2.7.1.1 Cong mÆt 
                    2.7.1.2 Cong cạnh  
                    2.7.1.3 Cong lßng m¸ng 
                    2.7.2 Xo¾n vá ®ç 
 
H×nh 11 -  C¸ch ®o biÕn d¹ng cong 

 

 

H×nh 10 -  C¸ch ®o ®é lÑm c¹nh  
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7.11  X¬ hai ®Çu 

Quan s¸t b»ng m¾t. X¬ lµ bÒ mÆt gç xï x×, kh«ng nh½n. 

7.12  Sai lÖch kÝch th−íc 

ChiÒu réng vµ chiÒu dµy ë hai ®Çu v¸n sµn ®−îc ®o nh− ë 4.2 vµ 4.3 cña tiªu chuÈn nµy, nh−ng ®o s¸t 

mÐp ®Çu cña thanh. 

8   B¸o c¸o kÕt qu¶ thö nghiÖm 

B¸o c¸o kÕt qu¶ thö nghiÖm bao gåm c¸c néi dung sau: 

- C¬ quan göi mÉu 

- Ngµy göi mÉu vµ ngµy tr¶ kÕt qu¶ thö nghiÖm 

- Lo¹i mÉu vµ yªu cÇu thö nghiÖm 

- C¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm kÌm theo ph−¬ng ph¸p thö 

- NhËn xÐt kÕt qu¶ thö nghiÖm 

- Ng−êi thÝ nghiÖm, ng−êi kiÓm tra, thñ tr−ëng ®¬n vÞ thö nghiÖm. 

 


