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L&i néi diu

TCVN 9985-1: 2013 hoan toan twong dwong véi 1ISO 8328-1:2011

TCVN 9985-1:2013 do Ban k§ thuat tiéu chudn quéc gia TCYN/TC 17 Thép bién
soan, Téng cyc Tiéu chun Do Iwdng chét lwgng dé nghj, Bd Khoa hoc va Céng
nghé cdng bd.

TCVN 9985 (ISO 9328), San phadm thép dang phdng chju &p luc - Diéu kién ky
thuét khi cung cép béo gbm céc phén sau;

- Phén 1: Yéu céu chung;

- Phén 2: Thép hop kim va thép khéng hop kim véi céc tinh chét quy dinh & nhiét
do cao

ISO 9328, Steel flats products for presure purposes — Technical delivery
conditions cn ¢6 cac phan sau:

- Part 3 : Weldable fine grain steels, normalized (Phan 3: Thép hat mjn han dugc,
thudng hod);

- Part 4 : Nickel-alloy steels with épeciﬁed low temperature properties (Phén 4:
Thép hop kim niken véi céc tinh chét quy dinh & nhiét d thap);

- Part 5 : Weldable fine grain steels, thermomechanically rolled (Phan 5: Thép hat
mijn han dugrc, cén co nhiét);

- Part 6 : Weldable fine grain steels, quenced and tempered (Phéan 6: Thép hat
mijn han dwyec, t6i va ram);

- Part 7 : Stainless steels (Phén 7: Thép khéng gi).

Cac didu khoan dwgc danh diu bang mot didm (+) chira théng tin lién quan dén
cac thda thuin d6 sé& duwoc thyc hién tai thei diém tim hidu va dat hang. Céc diéu
khodn dwoc danh ddu bing hai diém (++) chira thong tin lién quan dén céc thda
thuan c6 thé dugc thye hién tai thoi diém tim hiéu va @it hang.

TCVN 9985-1:2013



IEUCHUAN QUOC GI A TCVN 9985-1: 2013

2

|

san pham thép dang phing chiju ap lwc - Diéu kién ky thuat khi
cung cép -
Phan 1: Yéu ciu chung

Steel flat products for presure purposes - Technical delivery conditions -
Part 1. General requirements

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn ndy quy dinh cac didu kién k¥ thudt chung khi cung cp déi véi cac san phdm thép can
dang phang (t&m, |4 va dai) dugc s dung chl yéu cho viéc ché tao thiét bj chju &p lyec.

pidu kién k¥ thuat chung khi cung cép trong TCVN 4399 (ISO 404) cling dwgc 4p dung ddng thoi cho
san phdm dugc cung cép theo tiéu chudn nay.

2 Tailigu vién dén

Cac tai liéu vién dan sau rat cin thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai lidu vién
dén co6 ghi n3m céng bé thi 4p dung phién ban dwoc néu. Déi véi céc tai liéu vién dan khdng ghi
nam cong bd thi 4p dung phién ban m&i nhat, bao gdm ca cac bd sung, stra ddi (néu cd).

TCVN 197 (ISO 6892), V4t liéu kim loai —Thir kéo.
TCVN 312-1 (ISO 148-1), Vét liéu kim loai- Thir d6 dai va dép kiéu con lac Charpy.
TCVN 1660:2009 (ISO 4885:1996), Sdn phdm cia hop kim sét — Nhiét luyén - Ttr vung.

TCVN 1811:2009 (1SO 14284:1996), Thép va gang — Ly méu va chudn bj m&u thir dé xéc dinh thanh
phén héa hoc.

TCVN 4398:2001 (ISO 377:1997), Thép va san phém thép - Vj tri Iy méu, chudn bj phéi mau va méu
thr co tinh.
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TCVN 4399:2008 (ISO 404:1992), Thép va sén pham thép -Yéu céu ky thuét chung khi cung cép.
TCVN 5886:2006 (1SO 783:1 999). Vat ligu kim loai - Thir kéo & nhiét dé cao.

TCVN 7446-1:2004", Thép — Phén logi - Phan 1: Phén loai thép khéng hop kim va thép hop kim trén co s&
thanh phén hoé hoc.

TCVN 7446-2:2004 (ISO 4948-2:1982), Thép — Phén loai - Phan 2: Phén loai thép khéng hop kim va thép
hop kim theo cp chét lugmg chinh va déc tinh hodc tinh chét st dyng.

TCVN 9985-2 (ISO 9328-2), San phdm thép dang phang chju p lirc- Didu kién ky thuét khi cung cép-
Phén 2: Thép khéng hop kim va thép hop kim véi céc tinh chét quy dinh & nhiét db cao.

1ISO 2566-1:1984, Steel — Conversion of elongation values — Part 1: Carbon and low alloy steels
(Chuyén déi céc gié trj 3o gidn dai- Phan 1: Thép cacbon va thép hop kim thép).

ISO 2566-2:1984, Steel — Conversion of elongation values — Part 2: Austenitic steels (Chuyén déi céc
gié trj d gidn dai - Phén 2: Thép austenit).

ISO 3651-2:1998, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels — Part 2:
Ferritic, ausenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels — Comrosion test in media containing
sulphuric acid (X4c dinh d bén chbéng &n mén tinh gidi cla thép khdng gi - Phan 2: Thép khéng gi ferit,
austenit va ferit-austenit (song pha) — Thir &n mon trong méi trrding chira axit sunfuric).

ISO/TS 4949, Steel names based on letter symbols (Tén thép trén co s& ky hiéu chir céi)

ISO 6929:1987, Steel products — Definitions and clafication (Céc sén phdm thép - Binh nghia va phén
loai).

ISO 7452:202, Hot-rolled structural steel plates — Tolerances on dimensions and shape (Thép két céu
tdm cén néng - Dung sai kich thuéc va hinh dang).

ISO 7778:1983, Steel plate with specified through-thickness characteristics (Thép t&m véi déc trung
theo chiéu day danh nghia).

ISO 7788:1985, Steel — Surface finish of hot-rolled plates and wide flats — Delivery requirements (Thép-
Hoan thign bé mét cla t&dm va tdm rong bén cén néng - Nhiimg yéu céu khi cung cép).

ISO 9034:1987, Hot-rolled structural steel wide flats — Tolerances on dimensions and shape (Thép két
céu phdng roéng badn cén néng- Dung sai kich thudc va hinh dang).

ISO 9328-3, Steel flats products for presure purposes — Technical delivery conditions - Part 3:
Weldable fine grain steels, normalized (Sén phdm thép dang phang chiju ép lirc- Didu kién ky thuét khi
cung cép- Phén 3: Thép hat min han dugc, thudng hod).

1SO 9328-4, Steel flats products for presure purposes — Technical delivery conditions — Part 4 : Nickel-
alloy steels with specified low temperature properties (Sén phdm thép dang phdng chju ép lyc- Diéu
kién ky thuét khi cung cép- Phén 4: Thép hop kim niken v6i céc tinh chat quy dinh & nhiét do thép).

Y Buge xay dng trén co s& ISO 4948-1:1982
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1SO 9328-5, Steel flats products for presure purposes — Technical delivery conditions - Part 5 :
Weldable fine grain steels, thermomechanically rolled (Sdn phdm thép dang phéng chju &p luc- Didu
kién ky thuét khi cung cép - Phén 5: Thép hat min han duoc, cén co nhiét).

ISO 9328-6, Steel flats products for presure purposes — Technical delivery conditions = Part 6 :
Weldable fine grain steels, quenched and tempered (Sdn phém thép dang phdng chju ép lirc- Diu kién
ky thuét khi cung cép- Phén 6: Thép hat min han dugc, t6i va ram).

ISO 9328-7, Steel flats products for presure purposes — Technical delivery conditions — Part 7 :
Stainless steels (Sén phdm thép dang phdng chiu &p luc- Diéu kign ky thuat khi cung cdp- Phan 7:
Thép khéng gi).

ISO 9444:2002, Continuously hot rolled stainless steel strip, plate/sheet and cut lengths-Tolerances on

dimensions and form (Dai, tdm/4 va céc tdm cét thép khéng gi cén néng lién tuc — Dung sai kich thute
va hinh dang).

ISO 9445:2002, Continuously cold rolled stainless steel narow strip,wide strip, plate/sheet and cut
lengths-Tolerances on dimensions and form form (T&m/14, bang rong, bang hep va céc tdm cédt thép
khéng gi cén ngudi lién tuc — Dung sai kich thuée va hinh dang).

ISO 10474:1991, Steel and steel products — Inspection documents (Thép va sdn phdm thép- Tai liéu
kiém tra).

ISO 15510:2003, Stainless steels — Chemical composition (Thép khéng gi - Thanh phén hoé hoc).

ISO 18288, Hot rolled stainless steel plates- Tolerances on dimensions and shape (Thép tdm khéng gi
cén néng — Dung sai kich thude va hinh dang).

EN 10204, Metallic products - Types of inspection documents (S4n phédm kim loai- Céc loai tai liéu
kiém tra).

3 Thuat ngilr va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céc thuat ngl¥ va dinh nghia trong TCVN 1660 (ISO 4885), TCVN 7446 - 1,
TCVN 7446 - 2 (ISO 4948-2) va I1SO 6929 va céc thuat ngl va dinh nghia sau.

Nhrng gidi thich sau nham bd sung cho cac dinh nghta déi véi qua trinh x& Iy co nhigt va téi, ram trong
TCVN 1660 (ISO 4885).

a) Can co nhiét (ky hiéu M) cé thé bao gdm cac phwong phap ting nhanh téc dé 1am ngudi, co hodc
khéng c¢6 qua trinh ram, ké ca qua trinh ty ram nhwng khang bao gdm qua trinh ti, ram trie tiép.

b) Qua trinh t8i, ram (ky hiéu QT) bao gdm dbng théri qua trinh bién clng tryc tiép cdng véi ram.

CHU THICH : Trong cac tai lidu, déi voi ca hai thuat ngl can thudng hoa ciing nhw can co nhiét, cd thé gap thuat nglr “can
digu khién™. Tuy nhi&n, do tinh st dung khdc nhau clia sdn phdm, cin thiét phai phan biét cac thuat ngi,
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Cén thwdng hoa (normalizing rolling)

Qua trinh cén, trong @6 bién dang cubi cling dwoc thire hién trong mét pham vi nhiét 4§ nhét dinh d&n
téi mot trang thai vat liéu twong duong véi trang thai nhan dwoc sau khi thuwdng hoa sao cho gia trj quy
dinh clia tinh chét co hoc van cdn gil lai dwoc ké ca sau khi thuwdng hoa.

Xem hinh 1.
CHU THICH : Ky higu cho diéu kién cung cAp va @i véi trang théi thudng hod 13 N

P
=~

Ary

th
CHU DAN:

T 14 nhiét @9 tinh bing d% Celcius;

t 14 thei gian tinh béng gidy;

Ary la nhiét dd ma tai d6 pha ferit hinh thanh khi lam ngudi;
a  laving austenit két tinh lai;

b | ving austenit khéng két tinh lai;

¢ laving austenit + ferit.

Hinh 1- So d& th&i gian - nhiét @6 clia can thwong hoa
3.2
Khach hang (purchaser)
T8 chirc ho#ic ca nhan d4t hang c4c sdn phdm phi hop véi tiéu chudn nay

CHU THICH : Khach hang khong nhét thiét, nhing c6 thd 12 ngudi ché tao thiét b chiu ap lye.
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4 Phén loai va ky hiéu
4.1 Phén loai

4.1.1 Viéc phan loai cdc mac thép theo TCVN 7446 - 1, TCVN 7446 - 2(ISO 4948-2) duqc néu trong
TCVN 9985-2 (ISO 9328-2), 1SO 9328 -3, ISO 9328-4, ISO 9328-5, ISO 9328-6 hoic ISO 9328-7 tuy
thudc vao thanh phan ho4 hoc va trang thai nhiét luyén clia mac thép db.

4.1.2 Thép néu trong 1SO 9328-7 dwge phan loai thém theo td chirc cla ching thanh:

- Thép ferit.

- Thép mactensit.

- Thép austenit.

- Thép austenit-ferit.

pé biét chi tiét hon, xem ISO 15510.

4.2 Ky higu

Cac mac thép dwoc quy dinh trong cac phin cila TCVN 9985 (ISO 9328) dugc ky higu voi tén thép
phu hgp v&i ISO/TS 4849.

5 Théng tin do khach hang cung cap

5.4 Théng tin bit budc

Céc théng tin sau day phai dwgc khach hang cung cép trong thoi gian tim hiéu va dit hang:
a) S lvgng yéu ciu;

b) Chtiing loai san phdm dang phéng;

¢) Tiéu chudn quy dinh dung sai kich thwéc, hinh dang va khéi lvgng (xem 6.7) va néu tiéu chuén lién
quan cho phép khach hang nhirng sy lwa chon nhét dinh, ching han v& hoan thién cac mép hodc cép
dung sai, thang tin d3c biét v& dang vé bé ngoai;

d) Kich thwéc danh nghia clia s&n pham;

e) S& hiéu cla tiéu chuén ap dung, vi dy TCVN 9985-1 (ISO 9328-1) va céc phan lién quan, vi dy
Phan 2, 3, 4, 5, 6,hodc 7.

f) Tén thép;

g) Didu kién cung cAp, néu co sy khac biét so véi didu kién da quy dinh trong tirng phan cla
TCVN 9985 (ISO 9328) nhw ddi voi thép khdng gi, 1§ trinh x( 1y dwee chon lwa tir bang lién quan cla
1SO 9328-7;

h) Yéu cdu thir 4o dai va dap cling nhw hwéng thir (xem 6.4.3 va Bang 1);
i) Tailiéu kiém tra phai dwgc cong bd (xem 7.1).
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5.2 Céac lya chon

Mét sb Iwa chon dugc quy dinh trong tiéu chudn nay va dwoc liét ké dudi day. Néu cb yéu chu nao
khach hang khéng cn thi phai chi rd tai thdi diém tim hiéu va @3t hang, néu khdng san phdm phai
dugce cung chp phil hop véi théng sé k§ thuat co ban (xem 5.1)

a) Théng sb k§ thuat clia phurong phép luyén thép (xem 6.1.1);

b) Tinh chét co hoc sau khi nhiét luyén bd sung (xem 6.4.1);

¢) Théng sb ky thuat clia cac cAp d3c biét dbi véi ag co thit tiét dién (xem 6.4.2):
d) Trjsé nang lwvgng va @ap va nhiét 4 phong thir (xem 6.4.3);

e) Diéu kién b& mat khic véi cac quy dinh trong ISO 7788 (xem 6.5);

f) Kiém tra xac nhan chét lgng bén trong (xem 6.6);

g) Mét hodc mot sé phép thir tly chon (xem 7.2 va Bang 1);

h) Tan suét sai léch clia phép thir (xem 8.1.1 va 8.1.3);

i) Sailéch didu kién cung c4p (xem 8.2.1.3);

j) Cho phép sir dung mAu thir tron déi véi san phdm c6 chidu day > 20 mm( xem 8.2.2.2.3 va Bang 3);
k) Ddc tinh ky thuat cla phwong phéap phan tich (xem 9.1);

1) Nhiét 8 ctia phép thir kéo & nhiét d$ cao (xem 9.3);

m) Phuwong phap ghi nhadn (xem 10,1);

n) Ghi nhan ddc biét (xem 10.2 va 10.3);

0) Théng tin cAn néu khi ghi nhan (xem Bang 5).

6 Yéuciu
6.1 Phwong phap luyén thép

6.1.1 +» Ngoai trlir phwong phép luyén thép dac biét da dugc théng nhét tai thoi didm tim hiéu va dat
hang, phuong phép luyén thép dbi véi cac loai thép theo tiéu chudn ndy phai do co s& san xuét quyét
dinh. Néu mdt phwong phéap luyén thép dac biét da dwoc quy dinh, né phai dwgc bdo céo trong tai liéu
kiém tra.

6.1.2 C4c loai thép khac ngoai trir thép khdng gi phai 1a thép 13ng hoan toan.
6.2 Didu kién cung cdp

Xem Didu 3 va 3.1 va céc phdn 4p dung clia TCVN 9985 (ISO 9328).

6.3 Thanh phén ho4 hoc

6.3.1 Phan tich mé niu

Phan tich mé néu do co s& san xuét thép bao cao phai 4p dyng va tulin thii c4c yéu clu clia c4c phan
clia TCVN 9985 (1SO 9328) va phai dwgc dua vao tai liéu kidm tra lién quan.

10
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6.3.2 Phan tich san phim

Sai sb cho phép clia phan tich san phdm so véi gidi han cac gi trj 34 cho di voi két qua phan tich mé
néu, dwgc quy dinh trong c4c phin clia TCVN 9985 (ISO 9328).

6.4 Tinh chit co hoc

6.4.1 *» Ap dung céc gia trj néu trong céc phin ciia TCVN 9985 (ISO 9328) déi véi cac mau thir duoc
ldy mAu va ché tao mau theo 8.2.2. Céc gia trj c6 lién quan t&i chidu day danh nghia (chidu day trong
don hang) clia san pham va &p dung cho diéu kién cung cAp théng thudng [xem céc phin 4p dung cla
TCVN 9985 (IS0 9328)).

«« Néu thich hop, tai thdi didm tim hidu va @3t hang, phai dat dwg'c mét sy nhét tri v& tinh chat co hoc
do kiém duoc sau nhiét luyén bd sung.

Tri sé nang lugng va dap nhd nhét, quy dinh trong cac phin clia TCVN 9985 (ISO 9328), dwoc 4p
dung néu_ khéng xac nhan trong tredng hep do day clia san phdm nhd hon 6 mm (xem 8.2.2.3)

6.4.2 ** Di v&i san phdm (trir s3n phdm dugc ché tao tir thép khdng gi) véi chidu day = 15 mm cé thé
thod thuén tai thoi diém tim hidu va dat hang d& dap (ng cac yéu cAu clia mét trong nhitng cAp chét
lweng Z 15, Z 25 hodc Z 35 nhw quy dinh trong ISO 7778 dwgc déc trng bdi gia tri nhd nhét ddi véi
viéc lam gidm dién tich vudng géc voi bé mat san phim.

6.4.3 ** Trj s6 nang lwong va dap va nhiét dd thr twong tng c6 thé dwoc thda thuan khi khach hang
yéu cau nhiét @3 thir khac va/hodic nang luong dap nhd nhét khac hodc khi trj sé nang lweng va dap
khéng dwec quy dinh.,

6.5 Trang thai bé mit

Déi voi thép tAm, phai 4p dung cac yéu ciu vé chét lvong bé mat trong ISO 7788. C6 thé st dung céc
tiéu chuén didu kién bé m3t khac néu duoc thda thuan tai thdi diém tim hiéu va dit hang.

6.6 Chét lveng bén trong

« Yéu clu kiém tra siéu am cling v&i didu kién kiém dinh clia ching [xem Bang 1 va 9.5.3] c6 thé duoc
quy dinh tai thoi diém tim hidu va d3t hang.

6.7 Kich thwéc va dung sai kich thwde

+ Kich thuéc danh nghia va dung sai kich thudc dbi véi san phidm phai dwoc thoa thuan tai thoi diém
tim hiéu va dat hang cé sy tham khao cac tiéu chuén kich thwéc néu sau day:

6.7.1 D&i voi san phdm dang phing cén néng (trir thép khéng gi), xem I1SO 7452 dbi véi thép tam
hozc ISO 9034 déi véi thép tAm hep. Néu dwgc thda thuan tai thdi diém tim hidu va @it hang cé thé ap
dung EN 10029; ASTM A20/A20M, JIS G 3193; JIS G 3194 va c4c tiéu chudn quéc gia khac.

6.7.2 D&i v&i san phdm thép khdng gi dang phing cén néng , xem ISO 9444 ho3c ISO 18286
6.7.3 D4i voi tAm, 14 va tAm cat, cudn can ngudi va cudn xé doc tir thép khdng gi, xem 1SO 9445,

CHU THICH: 1SO 9445 chira c4c pham vi tiy chon kich thwéc mé rdng.

1
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6.8 Tinh toan khéi lwgng

Phai s dyng khéi lwong riéng 7,85 kg/dm® 1am co s& @8 tinh khéi lveng danh nghia tir kich thuére
danh nghfa cho t&t ca cac thép thudc TCVN 9985-2 (1ISO 9328-2) dén I1SO 9328 -6. Viéc tinh toan khéi
lwgng riéng clia thép khdng gi phai trén co s& khéi lugng rigng trong ISO 9328-7:2011 Phy luc G.

7 Kiém tra

7.1 Céch thirc kidm tra va tai ligu kidm tra
Déi voi san phdm, viée tuan thi cac yéu cu clia don hang phai dwgc xac minh bing cach kiém tra
riéng pht hop véi tiéu chuén nay.

+ Khach hang phai néu rd loai tai liéu kiém tra yéu cu ho3c 1a 3.1.A, 3.1B, 3.1.C hodc 3.2 theo
ISO 10474 :1991 hodc 3.1 hodc 3.2 phil hgp véi EN 10204:2004.

Néu nhu tai ligu kiém tra 3.1.A; 3.1.C hodc 3.2 dugc d3t hang, khach hang phai leu ¥ nha san xuét vé
tén va dja chi clia 1 chire hodic ngwdi thire hién viéc kidm tra va 13p tai ligu kidm tra. Trong trong hop
clia bao céo kiém tra 3.2, phai cé sy thod thuain véi bén cung cAp chirng chi chit lwgng.

7.2 Céc phép thir cin dwerc thire hién

Céc phép thir bt budc va tiy chon phai thyre hién va ndi dung phép thir duoc quy dinh trong Bang 1.
7.3 Thir lai

Xem TCVN 4399 (1SO 404).

8 Liy miu
8.1 Tan suit thir

8.1.1 = D4i véi viéc phan tich san phim, néu khéng cé thod thuan khac, phai Iy mét mau thir trén
mot mé néu 6 xac dinh ham luong céc nguyén té, dwgc néu ré bing céc trj sé cho tirng mac thép
duwoc quy dinh trong cic phan lién quan clia TCVN 9985 ( ISO 9328).

8.1.2 Theo TCVN 9328-2 (ISO 9328-2) dén 1SO 9328-6 d& thir kéo tai nhiét dd phong va thir 46 dai
va dap, mét don vi thir @i v&i san pham phai theo quy dinh sau :

- Déi v&i bang va 14 cét tir bing: cudn

- Déi v&i 14 hodc tAm: tAm can

B6i v&i phrrong phap tai bang chét 1dng, néu mét tim can hodc mét cudn dugc chia ra nhidu mé nhiét
luyén, trong céc mé nhiét luyén cé cing mdt didu kién phai dwoc xem nhw mét don vj thr. T mbi mot
don vi thir phai lay mt phdi m8u & ché tao mau thir nhw @3 néu trong 8.2.2.

12
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Déi véi thép khdng gi xem 1SO 9328-7.

8.1.3 BGi v6i miu thir kéo & nhiét @3 cao, néu khang cé thoa thuan nao khac, m3i mé niu phai la mot
don vj thir,

Bang 1 - Tdng hep cac phép thir va ndi dung thir nghiém

Ni dung thir
Céch thivc kiém tra va thi» nghi¢m nghlém Vién din téi
Phan tich mé néu 1 cho mdt mé ndu 6.3.1
Thir kéo & nhiét 9 phdng 1 cho mét don vj thir 8.1.2,8.2.1,
Thir 8.2.2.2va9.2
nghiém | Thir va dap (trlr thép austenit néu trong 1SO 9328-7) 1 cho mét don vj thir 8.1.2,8.2.1,
bat budc 8.223va04
Do kiém tra kich thuéc Tirng phdm 9.5.1
Kiém tra trang thai bé mat bing mét thudng Tirng sdn phim 952
Phan tich san phdm 1 cho mot mé ndu 8.1.1va9.1
Thir kéo & nhiét dd cao | cla thép theo TCVN [ 1 cho métmé ndu
abi v&ikidm tra Ry 9985-2( I1SO 9328-2), ISO
9328-3 va ISO 9328-6
S 8.1.3,8.2.1
clia thép theo 1SO 9328-7 a - ;
(tri thép austenit) 8222vas3
Thir kéo @bi véi (8ng théi) kiém tra mot, tat ca, hoic a

két hgp cla Rpoz V@ Rpy 0 VA Ry & nhiét A cao ddi véi
thép austenit dwgc néu trong I1ISO 9328-7

The | Thir kéo vudng gdc véi b& mat san phdm adi véi kidm | 1 mdi thiét bj thir 6.42va8.21.2
nghiém | tra dién tich thu hep nhd nhét tvong (ng (trir thép néu
ty chon | trong ISO 9328-7);

Thi» @9 dai va dap dbi véi thép austenit néu trong 1SO a

9328-7 & nhiét 39 phong 8.1.2,8.2.1,
Thir @6 dai va dap d6i véi thép néu trong ISO 9328-7 3 8.223vas4
(trir thép ferrit) & nhiét a6 thap

Thir siéu am d& xac dinh 8 bén chic trong Tirngi san phdm 6.6va95.3
Thir x4c dinh 3 bén chju 2n mén tinh gidi a6i voi thép a 9.5.4

néu trong ISO 9328-7

Rpoz2: gidi han chdy 0,2 %
Rpi,0: gidi han chdy 1,0 %
Rm:  Gidi han bén kéo

* Xem 1SO 9328-7
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8.2 Liy miu va gia céng phéi mdu va miu thiv
8.2.1 L4y miu va gia céng miu

8.2.1.1 LAy miu va gia cong miu phai tuan theo céc yéu clu clia TCVN 4399 (ISO 377) va
TCVN 1811 (ISO 14284). Ngoai ra, phdi 4p dung céc yéu cAu trong 8.2.1.2 va néu didu kién cho phép
ap dung ca 8.2.1.3 cho viéc Iy mau va gia cong mau dé thir co tinh.

8.2.1.2 Ddi véi thir kéo & nhiét @b phong, thir dd dai va dap va thir kéo & nhiét d§ cao miu phai dwoc
I4y g&n nhét theo thyre té tai % chiéu rong sén phdm (xem Bang 2). Trong tredng hop thép dai, 1dy miu
tai mét khodng cach hop Iy tlr GAu mut dai thép.

Néu l&y mAu tir vi tri ndm gitra chidu réng phi hp véi cac yéu ciu cho viéc thir nghiém theo chidu day
nhw dugc quy dinh trong ISO 7778, cling c6 thé 1Ay mAu tai @6 nhw quy dinh trong 8.2.1.2 trir cac
truedng hop kiém tra trong tai.

8.2.1.3 *« Néu ¢ sy thod thuan ngay sau thdi diém tim hidu va @3t hang ma san phim khéng dwoc
giao & didu kién cung cAp théng dung, thl m&u van phai dwgc x( ly dén Gidu kién cung cip théng dung
trée khi thir nghiém.

8.2.2 Gia cong miu thir
8.2.2.1 Quy djnh chung

M&u thir phai dugc gia cong phi hep véi Bang 3 (san phdm phi hop véi TCVN 9985 -2 (1ISO 9328 -2)
aén 1SO 9328-6) hodic Bang 4 (san phém phi hgp véi 1SO 9328-7)).

8.2.2.2 Miu thir diing dé thir kéo

8.2.2.2.1 D& thir kéo, tlr mbi mét don vj thir ché tao mét mAu thie phit hop véi TCVN 197 ( ISO 6892)
va miu nay phai Ia mot mau thr hinh chir nhat trir tredng hep c6 thé dung -mét mau thi tron (xem
8.2.2.2.3).

8.2.2.2.2 Trén mAu thtr hinh ch nhat phai gil lai dwgc it nhat mét bé mét can. Tuy nhién nhin chung
phai gir ca hai b& mat cén trén mAu thir d6 trong tredng hop chidu day san phim < 25 mm d6i véi san
phdm phil hop v&i TCVN 9985-2 (ISO 9328 -2) dén I1SO 9328-6 hodic <10 mm trong tredng hop san
phdm phi hop véi 1SO 9328 -7. Ngoai ra, dbi véi sin phdm theo TCVN 9985-2 (1ISO 9328-2) dén
ISO 9328-6 mau thr hinh chr nhat phai dai dién hoc cho toan bd chidqu day sdn pham hoic cho mét
nira chidu day san pham con gilr lai mét b& mit can.

8.2.2.2.3 +M&u thr trén dwoc phép st dung, nhung chi dbi véi chidu day sin phdm > 25 mm
(> 20 mm néu dugc thda thuan tai thdi didm tim hidu va dat hang) @bi véi san pham phu hop véi
TCVN 9985-2 (ISO 9328-2) dén 1SO 9328-6 ho#c >10 mm d&i v&i san pham theo 1SO 9328-7. Puwéng
kinh m&u thtr phai nhd nhat 12 10 mm d@&i v&i san phdm pht hgp véi TCVN 9985-2 (ISO 9328-2) dén
ISO 9328-6 ho3c 5 mm @6i véi san phdm phi hop véi 1SO 9328 -7.
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8.2.2.3 Miu dé thir do dai va dip

MAu thr tidu chuin c6 tao ranh chir V phai duoc gia cdng ti mAu ding d& thir @6 dai va dap, phu
hop véi TCUN 312 -1(1SO 148-1).

Trong tredng hop chidu day danh nghfa san phdm, t, 6 mm <t < 11 mm, phai s& dung mét trong céc
chiéu rong mau thr sau theo hudng din clia nha san xuét;

a) 10mm;

b) Chiéu réng nhan dwoc Ién nhat trong khdang 5 mm va 10 mm;

¢) 7.5mm ho&c 5 mm.

Khéng dugc gia cdng co mau thlr déi v&i san phdm cé chidu day < 6 mm.

Ranh khia phai vuéng géc véi bé mat san pham.

9 Phwong phép thr
9.1 Phan tich hoa hoc

«« Néu khéng cé thoa thuan nao khac tai thdi didm tim hiéu va dit hang, viéc lwa chon mét phuwong
phap phan tich hoa hoc hay vat Iy d& phan tich san phdm phai do nha san xuét ty quyét dinh. Trong
trwéng hop nghi ngd, viéc phan tich phai do mdt phéng thi nghiém dwec hai bén ddng ¥ thye hién.
Trong trwéng hep nay, phuong phap phan tich st dyung phai dwec thod thuén, néu cé thé, tham khio
céc tidu chudn quéc gia va quéc té twong (rng.

9.2 Thir kéo & nhiét dd phong

9.2.1 Déivdi cac mac thép thudc TCVN 9985-2 (ISO 9328 - 2) @én ISO 9328 -6 phai thiee hién phép
thir kéo & nhiét do phong theo TCVN 197 (ISO 6892), nhin chung st dung mAu thir ty 1& véi chidu dai
tinh téan Lo = 5,65VSy; trong dé S, 13 dién tich mat cét ban dau clia mau thlr. C6 thé s dung méu thir
v&i chidqu dai tinh téan ban dau khéng ddi; trong tredng hep nay, phai chuyén @di G gian dai theo I1SO
2566-1 cho c4c mac thép thudc TCVN 9985-2 (ISO 9328-2) dén ISO 9328-6.

Gidi han chay dwgc xac dinh phai 12 gidi han chdy trén, Ry, ho#c giéi han chdy 0,2 %, Ryoz, néu
khong xac dinh dwgc gidi han chay trén. .

9.2.2 Pbi véi mac thép thude 1ISO 9328-7, phdi thire hién phép thlr kéo & nhiét @ phong theo
TCVN 197 (ISO 6892), chi y dén céc diéu kign bd sung hogc didu kién sai léch nhuw da quy dinh trong
Bang 4. Phai s dung mAu thir ty 1& v&i chidu dai tinh téan quy dinh trong 9.2.1. Déi véi mAu khéng ty
1& phai chuyén ddi do gian dai theo 1SO 2566-2. Gi¢i han bén kéo va d gian dai sau dit phai duoc
xac dinh va bd sung gi¢i han chdy 0,2 % ddi véi thép ferit, mactensit, austenit-ferit va giéi han chay
0,2 % va 1 % dabi voi thép austenit.

Trong tredng hop cé tranh chép, khi dwgc phép (xem 8.2.2.2.3) phai thir kéo bang mAu thr tron.
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9.3 Thir kéo & nhiét dd cao

Gi6i han chdy 0,2%, giéi han chdy 1% va giéi han bén kéo & nhiét d6 cao phai dwgc xac dinh theo
TCVN 5886 (ISO 783). Viéc kidm tra lai, néu dugc yéu chu, phdi thee hién tai mét trong nhirng nhiét @6
@4 néu trong bang lién quan clia c4c phan cla tiéu chudn TCVN 9985 (ISO 9328).

«» Nhiét @ nay phai dugc thod thuén tai thdi didm tim hidu va @it hang.

Trir khi nhiét @6 thir clia san phdm twong (ng duec quy dinh tai thdi diém tim hiéu va @it hang, phép
thir phai dwgc tién hanh & 300 °C, trir thép austenit theo ISO 9328-7 phai tién hanh & 250 °C

9.4 Thir @9 dai va dap

Ther @ dai va dap trén cac mlu thlr c6 ranh khia hinh chir V phai dwgc thyc hién theo
TCVN 312 (ISO 148). Phai 4p dyng cac dic tinh k§ thuat clia cac phin clia TCVN 9985 (1SO 9328).

Gid trj n3ng lwgng va dap phai dugc kidém tra xac nhan dbi véi hwéng thir dwgc quy dinh trong céc
phén 4p dyng clia TCVN 9985 (ISO 9328)

Khi gia trj ndng lweng va dap nhd nhit dugc quy dinh cho mét vai nhiét @9, viéc kidm tra ning lwong
va d4p phai dugc tién hanh tai nhiét @6 nay ma tai 6 gia trj quy dinh [a 27J. Khi gi4 trj ndng lwgng va
dap nhé nhét quy dinh tai nhiét @9 thAp nhat 16n hon 27J, phai tién hanh kidm tra gia trj I&n hon nay.

Khi stz dung m3u thr phy (xem 8.2.2.3), gia tri nang Iwgng nhd nhét néu trong cac phan cla
TCVN 9985 (ISO 9328) phéi dwgc gidm theo ty 1& v&i dién tich mét cét ngang clia mau thir. Khéng
thyre hién thir a6 dai va dap déi véi san phdm c6 chidu day < 6 mm.

Ap dung gi4 trj ndng Igng nhd nhét néu trong c4c phin clia TCVN 9985 (ISO 9328) cho két qua trung
binh clia ba m&u thir. Mot két qua riéng c6 thé th&p hon gia tri dwgc quy dinh véi didu kién |4 né khdng
dwgce nhd hon 70 % gié tri nay. Néu didu kién trén khéng duoc thod man, phai l4y bd sung va thir
nghiém mét by 3 mAu thir tir trén ciing phoi mau 6. Cac yéu ciu sau phai dwge thod man d& bao dam
don vj thtr dwge chdp nhéan sau khi tién hanh thir nghiém 14n thir hai.

a) Gia trj trung binh clia sdu m&u phai I&n hon hodc bing gia trj nhd nhét dwgc quy dinh;
b) Khéng dwoce nhidu hon hai trong séu gid trj riéng d6 nhd hon gi4 trj nhd nhét dwec quy dinh;
c) Mét trong s&u gié tri riéng d6 khdng dwgc nhd hon 70 % gia tri nhd nhét dwec quy dinh.

Néu céc yéu cdu ndy khdng dugce thod man, phai loai bé san phdm m3u @6 va phdi tién hanh cac phép
thi lai trén phin con lai véi mét don vi thir khac.

9.5 Thir nghiém khéc
9.5.1 Trang thai b& m&t san phdm phdi dwec kidm tra bing mét thwéng khdng cé tre gitip quang hoc.
9.5.2 Kich thwéc san phdm phai dwgc kiém tra.

9.5.3 Néu d3 thda thuan v& phép thir siéu am d& kiém tra chét lvgng bén trong déi véi tdm cé chidu
day 2 6 mm. thi cling phai thda thuan vé& cac yéu ciu.

9.5.4 Néu da thoa thuan, d6 b&n chju 3n mon tinh gidi phai dugc thir theo 1SO 3651-2.
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9.5.5 Nha san xuét phai c6 bién phap thich hop d& ngan cac chét lam viy bin va dam bao kha ning
truy tim ngudn géc san pham.

10 Ghinhan
10.1 San pham phai dwgc ghi nhan theo cac ndi dung néu trong Bang 5.

Né&u khdng co thoa thuan nao khac, phuong phap ghi nhan va vat ligu ghi nhan do nha sén xuét Iya
chon.

T4m, 14 phai dwoc ghi nhan bing cach ép nhe d4u in ho3ic in gidy nén ho#c ghi nhan bing myc.
Thép I4 & dang bo thanh kién va biing thép & dang cuén phai dugc ghi nhan bing mét nhan chic chan

dinh kém. Néu cé yéu clu, cach nay cling cé thé ap dung cho thép tAm mai thd hodc thép tam danh
béng.

D&i v6i sin phim theo 1SO 9328 -7, chit lwgng ghi nhan phai lam sao d& né phai bén vizng duogc it
nhat mot ndm trong kho ¢é mai che khéng x 1y . Cén lwu y rdng phwong phép ghi nhan khéng lam suy
gidm dd bén chju 3n mon clia cac san phim nay.

10.2 Néu d3 thoa thuan tai thdi diém tim hidu va @3t hang, viéc ap dyng ghi nhan bing cach in du
phai cd mdt khung td mau.

10.3 Néu bétky nhan mac nao khac sé duwgc ché tao, phai dwoc thod thudn tai thoi diém tim hiéu va
dit hang.
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Bang 2 - Cac v| tri dwgc Iy miu

Chidu da Chidu dai san phim
Séan Mac téf:l s 4 cung cip trén tim Vj tri cia miu
phim thép Gwge cén (mét phing quan sét)
mm m
<50 Khéong gidi han TI I
Thép 2 !_—_
khéng
hep kim
<15 g :
g ‘—%—’
TAmi4 > 50 Gism
]
>15
# 8
S m
5H15m
s15 :_Ts. 1
Thép hep | Khéng gi¢i han § %
kim s15m
.
>13 = 5
" 1 -
= =
L15m '
b
Dai Khéng Khéng gi¢i han -
phan biét _:—.i-j.__._{(__._i_
= X
1
CHU DAN: Mot d4u ngoai
® M3u c6 thé duoc 1y tir phia khac cia san phim, Chi cin mot m3u, néu san phim duge can tir phdi duc lién tuc va ndu
didu ndy dugc ghi rd trong tai ligu kidm tra.
® ©éi véi thm, 1a cAt tir dai, dai cdn giEr lai mdt don vj thir cling dai nhir tAm/14 khdng duoc tdi, ram.
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Bang 3- Vj tri cia mAu thir d6i v&i san phdm theo TCVN 9985 -2 (ISO 9328-2) dén 1SO 9328 -6

Chidud : Pocomeos o
Loai mi ein :hé?rs; Huéng clia tryc doc Khoang céch ctia mau thir tiv bd mit can
OF1 a0 miu thir so véi hwong
thir t
can chinh
mm mm
L 1
<25 :Em
1
ngang :
1
Thir do
bén kéo e g 2 .
b
L]
Thir d§ dai | > 10° ngang
va dap°® hodc doc =
J [BaaA' |
CHU DAN:
1 Bématcén

2 L&y mau theo mdt trong 2 kiéu

* Pbivéisan phdm theo TCVN 9985-2 (ISO 9328)-2 dén 1SO 9328-4.

b Béiveisan phdm theo 1SO 9328-5 dén ISO 9328-6,

° Tryc doc clia ranh khia phai ludn vudng géc véi bé mit can cla san phdm.

¢ Péi véi mau thir 49 dai va dap co t < 11 mm, xem 8.2.2.3.

® Trong trudng hep t > 25 mm phai lay mau thir 49 dai va d2p tai mdt phan tw cla chiéu day sin pham.
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Bang 4- Vj tri cia miu thir déi v&i thép theo 1SO 9328 -7

Chiduday | Hwéng cua tryc doc
Loaimiu | sin phdm | miu thi so véi hweéng Khoéng céch ctia miu thir tir
thip t can chinh tai mét chiéu bé mit can
mm rdng san phim mm
< 300mm 2 300 mm
1
<30 |
| 2 { @ |
Thr 46 Doc Ngang 2 9 Heten
bén kéo ?
1
“ E‘ .
Thr 46 dai
va dap"® >10° Doc Ngang °,
ho#c doc i
3 { At [
CHUDAN :
1 B&maitcén

2 Lay miu theo 1 trong 2 cach

2 Trong trrdng hgp nghi ngé hodc tranh chdp , déi véi miu thir tir s3n phdm 2 3 mm, chidu dai ban ddu phai 12
Lo=565 |/Sg . c4c mAu khdng ty 18 phi siz dyng v&i mot chidu dai ban hu 80 mm va mdt bé rong 20 mm, nhurng cling cb

thé &p dyng cac mAu thir véi mét chidqu dai ban du 50 mm va mét bé rong 12,5 mm. Dbi véi sén phdm cb chidu day 3mm s t
<10 mm, c6 thé sir dung c4c miu thir phing cé hai b& mit cén va cé chigu rdng I6n nhat 30 mm. D&i v&i t > 10 mm, cb thé
sir dyng mot trong cac mau thir ty 18 sau:

- Mot miu ther phéng ¢ chidu day 1&n nhit 30 mm; chidu day c6 thé giam dén 10 mm béing gia cdng co khi, nhirng cn phai
bdo toan m§t mét phang can hodc;

- M&t mAu thir trdn c6 dwéng kinh 2 5 mm; tryc ctia mAu thir phdi ndm & vi tri gdn nhét c¢6 thé mot mat phdng & phin thir
ba tir phia b&n ngoai clia nira chidu day san phim.,

® Truc doc clia ranh khia phai ludn vudng géc véi bd mat can clia sén phim.
¢ ©bi véi miu thir 46 dai va 8ap cb t s 10 mm, xem 8.2.2.3.
¢ Trong tredng hop t > 30 mmnphai ly mAu thir 83 dai va a3p tai mdt phin tw clia t.
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Bang 5 - Ghi nhan san phim

Ghi nhan Ky higu *

Tén nha s3n xuét, theong higu hoic logo

S higu clia tiéu chun nay +)
Méc thép +
Dang hoan thién (+)
Sé nhan biét® +9
Huéng can © )
Chiéu day danh nghta (4
Céc kich thude danh nghla khac ngoai chidu day . (+)
DAu hiéu kiém tra +°
Sé clia don hang (+)

Y nghta ctia ky higu:

+  Viéc ghi nhan phai degc 4p dyng

(#)  Viéc ghi nhan phai dugc &p dyng néu dugc thda thuan, hodc do nha sdn xuét quyét dinh

®  Cé4c chir va sé ding d& nhan biét phdi cho biét mdi quan h¢ clia sdn phdm véi chirng chl kidm tra hogc vin ban kidém tra
lign quan.

©  Huéng can thuong rd rang nhin tir hinh déng clia sén phdm va vi tri clia nhan méc. Viée ghi nhan cé thé 4p dyng bang
cach |3n déu tron d& in theo chidu doc, hodic c6 thd ditin & gin dAu mat clia mt sdn phim va ném ngang so véi hudng can,
Théng thwdng khdng yéu cdu céc ghi nhan @%c biét theo hréng cén chinh, tuy nhién khach hang cé thé dé nghi.

Ky higu nay cho phép truy tim dugc ngudn géc clia sé mé thép.

*  DAu higu clia ngudi kiém tra cé thé bd qua, néu cé thé nhan biét ngudi kiém tra lién quan theo cach khéc.

d
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(1]

[2]

3]

[4]
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Thw muyc tai liéu tham khao

EN 10029, Hot- rolled steel plates 3 mm thick or above — Tolerance on dimemension and shape
(Thép tém cén néng chidu day 3 mm hodc Ién hon — Dung sai kich thwéc va hinh dang).

ASTM A20/A20M, Standard Specification for General Requirements for Steel Plates for
Pressure Vessels (Dac tinh ky thuét tiéu chudn céc yéu cdu chung déi véi thép tdm dung Iam
binh chju ap Ire).

JIS G 3193, Dimensions, mass and pemissible variation of hot-rolled steel plates, sheets and
strips (Kich thute, khbi lugng va sai léch cho phép cua thép t&m, 14 va bang cén néng).

JIS G 3194, Dimensions, mass and pemissible variation of hot -rolled flat steel (Kich thuréc, khéi
lugng va sai léch cho phép cia thép dang phang cén néng).
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