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L&i néi diu
TCVN 10865-1:2015 hoan toan twong dwong véi ISO 3506-1:2009.

TCVN 10865-1:2015 do Ban k¢ thuat tiéu chuén qudc gia TCVN/TC2 Chi tiét
14p xiét bién soan, Téng cuc Tiéu chuidn Do lwdng Chét lwgng dé nghj, B
Khoa hoc va Cong nghé cdng bd.

B¢ tiéu chudn TCVN 10865 (ISO 3506), Co tinh ctia cac chi tiét Idp xiét bang
thép khong gl chju &n mén gdm cac phan sau:

- Phén 1: Buldng, vit va vit cdy;

- Phan 2: Pai éc;

- Phan 3: Vit khdng d4u va cac chi tiét Iap xiét twong tw khdng chiu tac dung
clia ng suét kéo

- Phan 4: Vit ty cét ren
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L&i gidi thiéu

Trong qué trinh soan thao tiéu chuin nay da c6 sy chi y d3c biét téi cac dic tinh chét lvgng khac
nhau clia c4c loai thép khdng gi ché tao chi tiét I3p xiét so véi cac d3ic tinh chét long cla c4c chi tiét
13p xiét dugc ché tao biing thép cacbon va thép hop kim thdp. Cac loai thép khong gi ferit va austenit
chi dugc ting bén bang gia cdng ngudi va do d6 cAc chi tiét khdng cb tinh chét ddng nhét cia vét trong
cac khu viee nhee cac chi tiét dwoc t6i cirng va ram. Cac dac didm nay da dugc thira nhan khi thao luén
ti mi vé cac cip chét lvong va cac phuong phéap thir co tinh. Cac phurong phap thlr ndy khac véi cac
phurong phap thir cac chi tiét I3p xiét bing thép cacbon va thép hop kim thdp vé phép do ing sudt &
bién dang dw 0,2 % (gi¢i han chay) va dd déo (tdng dd gisn dai sau dirt).
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Co tinh clia cac chi tiét Iap xiét bang thép khdng gi chiu &n mén
Phan 1: Buldng, vit va vit cay

Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners
- Part 1: Bolts, screws and studs

1 Pham vi ap dung

Tidu chudn nay qui dinh co tinh cla cac buldng, vit va vit cAy dwoc ché tao bing cac loai thép
austenit, mactenxit va ferit clia cac thép khdng gi chiu an mdn khi dugc thlr & pham vi nhiét 49
méi treérng xung quanh tir 10 °C dén 35 °C. Cac tinh chét co hoc (co tinh) s& thay ddi & cac nhiét
d% cao hon ho#c thap hon.

Tidu chudn nay ap dung cho cac buldng, vit va vit cdy:

- €6 dudng kinh danh nghia cua ren d < 39 mm;

- Co ren tam giac hé mét theo ISO véi dwdng kinh va budc ren phi hgp véi TCVN 2246-1 (1SO
68-1), TCVN 7292 (ISO 261) va ISO 262, va

- Cé hinh dang bét ky.

Tiéu chudn nay khdng ap dung cho céc vit c6 cac tinh chét d3c biét nhw tinh han.

CHU THICH: C6 thd sz dung hé théng ky hidu clia tidu chuén nay cho cac c& vurot ra ngoai cac giéi han da cho trong didu 1
ndy (vi dy d > 39 mm) voi didu kign |12 dap (ng dugc tht ca cac yéu cAu vd co ly tinh cla cac cdp chét lugng.

Tidu chudn ndy khong qui dinh dd bén chju an mon va oxy héa trong cac mdi trudng dac biét.
Tuy nhién, Phuy luc E cung cdp modt sé thdng tin v& vat liéu dung trong cac mdi tredng déc bigt.
V& cac dinh nghTa cla &n mén va dd bé&n chju an moén, xem ISO 8044.

Muyc dich cua tiéu chudn nay 1a phan loai cac chi tiét Iap xiét” bing thép khéng gi chju &n mon
thanh cac c4p chét lugng. Mgt sb vat lidu c6 théd dugc sir dyng & nhigt d§ dwdi -200 °C, trong khi
mot sb vat lidu c6 thé dugc sir dyng & nhiét dd téi + 800 °C trong khdng khi. Thong tin vé anh
hudng ctia nhiét dd dén co tinh dwec cho trong Phy luc F.

" Thuat nglr “chi tidt I&p xiét” duge sir dung khi cac bulBng, vit va vit cdy duge xem xét cling nhau.
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Cac dac tinh chju &n mén va oxy héa va cac co tinh cho sir dyng ¢ cac nhigt 46 Ién hon hodc thép
hon 0° ¢o thé dugc thda thuan gitra nguoi siv dung va nha san xuét trong mdi trwdng hop riéng. Phy
luc G chi ra méi nguy hidm ctia an mon tinh gi¢i & nhiét @ cao phy thuc vao ham lwgng cacbon.

T4t ca cac chi tiét 14p xiét bang thép khdng gi austenit thuedng khdng c6 tir tinh & trang théi U; sau gia
¢ong ngudi, sw xuét hién cta tir tinh 1& hién nhién (xem Phy lyc H).

2 Tailiéu vién dan
Cac tai lidu vién din sau rat cin thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién din ghi

nam c6ng bé thi 4p dung phién ban dugc néu. DSi voi cac tai lidu vién din khdng ghi nam cdng bé thi
ap dung phién ban méi nhét, bao gdm ca céc stra déi, bd sung (néu cb).

TCVN 197-1 (ISO 6892-1), VAt liéu kim loai - Thir kéo - Phan 1: Phuong phap thir & nhiét d6 phong
TCVN 256-1 (ISO 6506-1), Vat ligu kim loai - Thir 4§ cimg Brinell - Phén 1: Phuwong phép thir,

TCVN 257-1 (ISO 6508-1), V4t liéu kim loai - Thir @9 cimg Rockwell - Phén 1: Phuong phép thir (thang
A B CDEFGHKNT),

TCVN 258-1 (ISO 6507-1), Vit liéu kim loai - Thir d§ cimg Vickers - Phén 1: Phuwong phép thir;
TCVN 2246-1 (ISO 68-1), Ren ISO théng dung - Profin gb¢ - Phan 1: Ren hé mét;
TCVN 7292 (ISO 261), Ren vit hé met théng dyung ISO- Van dé chung;

*1SO 262, ISO general purpose metric screw threads *- Selected sizes for screws, bolts and nuts (Ren
vit ISO hé met théng dung - Céc ¢& ren durc lra chon cho vit, buléng va dai éc);

1SO 898-1, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel - Part 1: Bolts,
screws and studs with specified property classes - Cosrse thread and fine pitch thread (Co tinh cua céc
chi tiét I3p xiét béng thép cacbon va thép hop kim - Phan 1: Buléng, vit va céc vit cdy c6 céc cdp co
tinh qui dinh - Ren budére I6m va ren buwdéc nhd);

ISO 3651-1, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels - Part 1: Austenitic
and ferritic-austenitic (duplex) stainless - Corrosion test in nitric acid medium by measurement of loss in
mass (Huey test) [X4c dinh dé bén chju &n mon tinh gi6i cua thép khéng gi - Phan 1: Thép khéng gi
austenit va ferit - austenit (song pha) - Thir &n mon trong méi trudmg axit nitric bdng cach do tén that
khoi luong (thir Huey)]:

I1SO 3651-2, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels - Part 2: Ferritic,
austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels - Corrosion test in media containing sulfuric
acid [Xéc dinh @ bén chju &n mén tinh giéi cia thép khéng gi - Phén 2: Thép khong gi fenit, austenit va
ferit - austenit (song pha) - Thir &n mon trong méi trirdmg chira axit sunfonic];

ISO 16048, Passivation of corrosion-resistant stainless-steel fasteners (Thy dong héa céc chi tiét 1&p
xiét bang thép khéng gi chju &n mon);
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ISO 16426, Fasteners - Quality assurance system (Céc chi tiét I3p xiét - Hé théng bdo dam chét lugng).
3 Ky hiéu
A dd gian dai sau dut

As.nom dién tich danh nghfa chju (vng suat

d dwérng kinh danh nghia cua ren

dy duérng kinh co s& trong clia ren ngoai

dz dwdng kinh co sd trung binh cia ren ngoai

ds dwérng kinh trong clia ren ngoai (dé tinh toan (mg suét)
H chidu cao co s& clia tam giac ren

L tdng chidu dai cla chi tiét 13p xiét

L2 tdng chidu dai cGa chi tiét 14p xiét sau dirt

Ls khodng cach gira mat dwéi clia ddu va ddu kep cb ren
! chidu dai danh nghfa cta chi tiét I&p xiét

Is chiéu dai cGia phan than tron

Mg Momen dirt gay

P bwéc ren

Ra gié¢i han chay dwdi

Rm d5 bén kéo

Rpo.2 (rng suét & bién dang dv 0,2%
a géc ném

o @ tir thAm trong tir trwdng

4 Ky hiéu, ghi nhan va gia cong tinh
4.1 Ky hiéu
Hé théng ky hiéu cho céc loai thép khong gi va cac cép chét lvgng cho cac buldng, vit va vit cay duoc

cho trén Hinh 1. Ky hidu ctia vat ligu gdm c6 hai phan dugc céch ly nhau biing ddu gach ndi. Phan thi
nhét ky hiéu loai thép va phan th(r hai ky higu cAp chéat lugng.

Ky hiéu ciia loai thép (phan thir nhat) gdm c6 mdt trong cac chix cai

- A @i v6i thép austenit;
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- C dbi voi thép mactenxit, hoac
- F dbi véi thép ferit.

Chi nhém thép va mdt chir sb chi ra mét pham vi clia c4c thanh phan héa hoc trong nhém thép nay
(xem Bang 1)

Ky hiéu clia cAp chét lvgng (phan thir hai) gdm c6 hai ho#ic ba chir sé bidu thj 1/10 d6 bén kéo clia chi
tiét 14p xiét theo Bang 2 ho&c Bang 3.
Vi DY 1: A2-70 chi: thép austenit, durgc gia cdng ngudi, 4 bén kéo nhd nhit la 700 MPa,

Vi DU 2: C4-70 chi: thép mactenxit, dugre ti va ram, 33 bén kéo nhd nhét 13 700 MPa.
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Nhém thép ® Austenit Mactenxit Ferit
) o1 [ 1 | |
Loai thép* :ln A2b A3 A4d A5 C1 c4 c3 F1
| | J ‘
Chp chitlwong® 50 70 80 50 70 110 50 70 80 45 60

| | I B el | | | l
Mém Giacéng Dobdn Mém Toéiva Mém Téiva Téivda Mm Giacong
ngudi cao ram ram ram ngudi

® Céc nhém thép va loai thép dwoc phan loai trén Hinh 1 duwgre md ta trong Phy luc B va dwoe qui dinh bdi thanh phén hoa
hoc da cho trong Bang 1.
b thép khdng gi austenit cacbon th&p c6 ham lwgng cacbon khéng vt qua 0,03% c6 thé dugc ghi nhan bd sung véi chir "L"
VI DY: A4L-80
© Céc chi tiét 13p xiét dwgc thy ddng héa phi hgp véi ISO 16048 cb thé duwgc ghi nhan bé sung vai chir “P”
Vi DU: A4-80P

Hinh 1 - Hé thong ky hiéu cho cac loai thép khéng gi va cac cip chét lwgng ciia

céac buldng, vit va vit cay
4.2 Ghinhan
4.2.1 Qui djnh chung

Céc chi tiét 14p xiét dugc ché tao theo cac yéu clu clia tiéu chudn nay phai dwgc ky hiéu phi hep voi
hé théng ky hiéu dugc mo ta trong 4.1 va dwgc ghi nhan phi hep voi 4.2.2 va 4.2.3 hoic 4.2.4, khi
thich hgp. Tuy nhién, hé théng ky hiu dwoc mb ta trong 4.1 va cac yéu cAu vé& ghi nhan theo 4.2.3
hodc 4.2.4 chi dugc sir dung néu dap (*ng dwgc tht ca cac yéu ciu co lién quan cua tidu chuan nay.

Trlr khi c6 qui dinh khac trong tiéu chuan san pham, chidu cao clia cac nhan dugc dap ndi trén dinh cla
dau chi tiét lp xiét khdng dugc bao gdm trong cac kich thudc chidu cao clia dau chi tiét Iap xiét.
CHU THICH: Béi w&i ghi nhan cac ren trai, xem 1SO 898-1.

4.2.2 Nhan nhén biét cia nha san xuét

Nhan nhan biét ctia nha san xuét phai dugc thyee hign trong qua trinh san xuét trén tat ca cac chi tiét
1&p xiét dwgc ghi nhan véi mét ky higu cip chét legng. Cling nén ghi nhan nhin biét cia nha san xuét
trén c4c chi tiét I&p xiét khong duwgc ghi nhan véi mét ky hidu cép chét lrgng.
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4.2.3 Buldng va vit

Tt ca cac buldng va vit déu sau canh va vit I3p xiét d4u c6 16 sau canh ¢6 dudng kinh danh nghia cta
ren d 2 5 mm phai dwge ghi nhan rd rang phi hgp véi 4.1, Hinh 1, Hinh 2 va Hinh 3. Viéc ghi nhan
phai 1a bat budc va phai bao gdm loai thép va cip chét lvgng.

1
XYZ
2-70
2 3
CHU DAN
1 Nhan nhén biét ctia nha sdn xuét
2 Loaithép

3 Cépchétluwgng
Hinh 2 - Ghi nhén ctia cac buldng va vit ddu sau canh

XYZ |A2-70

Hinh 3 - Ghi nhan cua vit Iap xiét diu sau canh va diu c6 16 sau canh - cac dang ghi nhan khac

Cac kiéu buléng va vit khac c6 thé dwgc ghi nhan theo cling mdt cach khi cé thé thuc hién duwgc chi
trén phan dau cla buldng va vit. Cho phép thizc hién viéck ghi nhan bd sung véi didu kién 13 khong gay
ra sw nham I4n,

Céc chi tiét I&p xiét khong dap (rng dwgc cac yéu chu vé kéo hodic xodn do kich thich hinh hoc (xem
Pidu 6) c6 thé dwgre ghi nhan loai thép nhwng khdng dugc ghi nhan cp chét lwgng (xem Hinh 4).

Hinh 4 - Ghi nhén cac chi tiét Iap xiét khdng dip (g cac yéu ciu
vé kéo hoac xoan do kich thwée hinh hoc

10
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4.24 Vitcly

Cac vit cly c6 dwdng kinh danh nghia clia dau d 2 6 mm phai dwoc ghi nhan rd rang phu hop voi 4.1,
Hinh 1 va Hinh 5. Viéc ghi nhan phai dwoc thiye hién trén phdn khéng cé ren cla vit cly va phai chira
loai thép va cAp chét lvgng. Néu khéng thd ghi nhan duwoc trén phan khdng c6 ren cla vit cdy thi cho
phép ghi nhan loai thép chi trén mat mat dai &c cda vit cdy (xem Hinh 5).

A2-70
xyZ

Hoe

Hinh 5 - Ghi nhan trén vit c4y - Cac dang ghi nhan khac
4.2.5 Bao goi

T4t ca cac bao géi cho tt ca cac chi tiét lap xiét thudc moi c& kich thwéc phai degce ghi nhéan (vi dy,
bing dan nhan). Viéc ghi nhan hodc dan nhan phai bao gdm ky hiéu nhan biét clia nha san xuét
va/hodc nha phan phéi va ky hiéu cua loai thép va cip chét lugng theo Hinh 1 va sé cla 16 san xuét
nhw da qui dinh trong I1ISO 16426.

4.3 Glacong tinh

Trir khi c6 qui djnh khéc, cac chi tiét 14p xiét phu hep véi tiu chudn nay phai dugc cung cép & trang
thai sach va sang bong. D& c6 d bdn chiu an mon |&n nhét, cac chi tiét I13p xiét nén duoc thy ddng
héa. Khi c6 yéu cAu, thy dong héa phai dwgc thyc hign phi hop v&i ISO 16048. Cac chi tiét 1ap xiét
duwoc thy dong héa cb thé dugc ghi nhan bd sung véi ky higu “P” sau cac ky higu cho loai thép va cap
chét lwgng (xem ch thich ¢ & cudi trang clia Hinh 1).

Déi vai cac chi tiét 14p xiét dwgc ché tao cho mot dom dat hang rigng, thi nén ap dyng vigc ghi nhan bé
sung cho ca chi tiét I&p xiét va nhan. B8i véi cac chi tiét Ip xiét dwgc cung cép tir kho dy tri¥ thi nén
ap dung ghi nhan bd sung cho nhan.

5 Thanh phin héa hoc

Thanh phan héa hoc ciia cac loai thép khong gi thich hep cho cac chi tiét 1ap xiét phu hop voi Tiéu
chuén nay dugc cho trong Béng 1.

11
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Viéc Iya chon thanh phdn héa hoc cudi ciing trong pham vi loai thép qui dinh do nha san xuat quyét
dinh, néu khdng co sy thda thuan trwdc gitka khach hang va nha san Xuét.

Trong céc (rng dung khi c6 nguy co xuét hign sy 3n mon tinh gi¢i, nén tién hanh thr nghiém phu hop
voi 1ISO 3651-1 ho3c 3651-2. Trong cac trrérng hgp ndy nén st dung céc thép khdng gi durgc 6n dinh
loai A3 va A5 hodc cac thép khong gi loai A2 va A4 ¢b ham lwgng cacbon khéng vwrot qua 0,03 %.

Bang 1 - Cac loal thép khéng gi - Thanh phin héa hoc

Nhém | Loai ' %ﬁgﬁﬂigi?::n';’f: lfha thich
thép thép : udi trang
c Si|Mn| P s Cr Mo Ni Cu
Austenit A1 0.12 1 |65| 02 |015dén0,35|16 aén 19| 0,7 | 5 aén 10 1,75 aén 2,25| bl
A2 0.10 1] 2 | ops 003 [15aén20] —° |8 dén 9 4 f9
A3 0,08 1| 2 |o045 0,03 17 aén19] —° |9 gén12 1 h
A 0,08 1] 2 |0045 003 [1644n18,5| 2t03 |10 dén 15 4 o
A5 0,08 1| 2 0045 0,03 163én185| 2103 |10,5dén14 1 N
Mactenxit c1 0,09 dén0,15| 1 1 | 0,08 0,03 11.5a4n14 — 1 - )
C3 |0,17 gén0,25| 1 1 | 0.04 0,03 6dn18] — |1586n25 - -
c4 [008d8n0,15 1 | 1,5 | 0,06 |0,15d8n0,35/12 dén 14| 06 1 — i
Ferit F1 0,12 1| 1| o004 0,03 15 aén 18] —I 1 —

CHU THICH 1: M3 ta céc nhém va logi thép khdng gi trong dé ¢6 quan tdm dén céc tinh chit riéng va (rng dyng clia ching dugc
cho trong Phy luc B.

CHU THICH 2: Céc vl dy v& thép khéng gi tiéu chudn phi hop véi ISO 683-13 va ISO 4954 duge cho trong céc Phy lyc C va D.
CHU THICH 3: M6t sé vat liéu dina cho (rna duna riéna duoc cha trona Phu luc E.

2 Céc gid trj 13 16n nhdt, trir khi c6 qui djnh khéc.

® Cé thé thay thé luu huynh bing selen,

© Néu ham lwgng niken dudi 8 % thi ham Iuong nhé nhit cia mangan phi 14 5 %.

@ Khang ¢6 gi¢ han nhd nhét cho ham lugng ddng véi didu kién 14 ham lrgng niken kvn hon 8 %.

¢ Cé thé cé sy hign dién clia molip den theo quyét dinh ciia nha sdn xudt. Tuy nhién, néu ddi véi mdt sé (mg dyng, sir han ché ham
lugng molip den 1a cdn thiét thi khach hang phéi céng bé sir han ché nay tei théi didm a3t hang.

! Néu ham lugng crom dudi 17 % thi ham Iwreng nhd nhét ciia niken nén 1a 12 %.

9 Pdi v&i cac thép khdng gi austenit cé ham lrgng kn nhét cla cachon 14 0,03 % thi nito ¢ thé cd ham lwgng Iém nhét 1a 0,22 %.
" Loai thép nay phai chira titan 2 5 x C t&i téi da 14 0,8 % dé &n dinh héa va dugre ghi nhén thich hep nhur 43 qui dinh trong bang
nay, hodc phai chira niobi (columbi) va/ho#c tantali 2 10 x C t&i t8i da 12 1,0 % a4 &n dinh héa va duwgc ghi nhan thich hop nhy 3
qui djnh trong bang nay.

! Theo quyét dinh clia nha san xuét, ham lugng cacbon cd thd cao hom khi cdn thiét d& thu dwgc céc co tinh qui dinh & cdc duéng
kinh 1én hen nhung khdng dwec vugt qua 0,12 % déi vdi cac thép austenit.

I ¢6 thé ¢4 sy hign didn cia molip den theo quyét dinh clia nha sén xuft.

* Loai thép nay cé thd chira titan 2 5 x C tdi t8i da 13 0,8%.
| Loai thép nay c6 thé chira niobium (columbium) vashodc tantafum 210 x C dén in nhét 1a 1 %

12
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6 Cotinh

Co tinh ctia buldng, vit va vit cAy phu hgp véi tiéu chudn nady phai tuan theo cac gia trji dwoc cho trong
cac Bang 2, 3va 4.

Péi v6i cac buldng, vit va vit cAy duge ché tao bing thép mactenxit, 4 bdn khi chju tac dung cla tai
trong ném khdng duoc thAp hon cac gia tri nhd nhét cia dd bén kéo dwgc cho trong Bang 3.

P& nghiém thu, cac co tinh qui dinh trong didu nay phai dwgc 4p dung va thr nghiém theo chuong
trinh thir trong Diéu 7.

Ngay ca khi vt lidu ché tao céc chi tiét I4p xiét dap (rng tat ca cac yéu clu cb lién quan thi mét sb chi
tiét 14p xiét co thd khéng dap ng cac y8u clu vé kéo hodc xodn do hinh dang va kich thudc hinh hoc
cla du chi tiét Iap xiét lam giam tiét dién chju cdt clia diu so vd&i tiét dién chju &ng suét cla ren nhu
d4u chim, dau nira chim va du try.

CHU THICH: Méc du phén 1&n céc cép chét legng dugce qui dinh trong tiéu chudn ndy nhung didu nay khéng c6 nghta 13 tét
cé cac cip chét lvgng thich hep cho tit cd cic chi tiét 14p xiét. Cac hudng din thém vd &ng dung céc cép chét lugng riéng
dugc cho trong céc tidu chuin sdn phdm c6 lién quan.

Déi véi cac chi tiét 15p xiét phi tidu chudn, ndu co sy lwa chon va tuan theo céc chi tiét 1&p xiét tieu
chudn twong ty t&i mirc cang gan cang tét.

Bang 2 - Cor tinh ctia cac buldng, vit va vit ciy - Cac loal thép austenit

Do bén kéo Ung suit & D6 gian dai
. P bién dang dw | , sau dit
Nhémthép | Loaithép end 0,2%

chat lwgng Ro? Reo2® Ab

min. min. min.

MPa MPa mm

Austenit A1, A2 50 500 210 06d
A3, A4 70 700 450 04d

AS 80 800 600 03d |

 (Png suét kéo duge tinh toan trén dign tich chju (rng suét (xem Phy lyc A).
® By gisn dai ndy duge xac djnh theo 7.2.4, trén chibu dai vit thye va khdng duge xac dinh trén mot mau thir duoc chudn bj |

tredre.

13
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Bang 3 - Co tinh ctia cac buldng, vit va vit cdy - Cac loai thép mactenxit va ferit

e | | S [ Pt | G | P e
P l;‘;‘g e b b - HB HRC HV
min. min. min.
MPa MPa mm
Mactenxit | C1 50 500 250 0,2d 147 3én 200 - 155 dén 220
70 700 410 0,2d 209 #n 314 | 20dén34 | 220d6n 330
110° 1100 820 0,2d - 36dén45 | 350 6én 440
c3 80 800 640 0,2d 22836n323 | 21dén35 | 240 ¢én 340
c4 50 500 250 0,2d 147 3n 209 - 155 dén 220
70 700 410 0,2d 2093n314 | 20dén34 | 220 dén 330
Ferit F1d 45 450 250 0,2d 128 &én 209 - 135 dén 220
60 600 410 0,2d 171 8én 271 - 180 dén 285

2 D bn kéo dugc tinh toan trén didn tich chiju (g suét (xem Phuy luc A).
b Dy gisn dai nay duge xac dinh theo 7.2.4, trén chidu dai vit thirc va khong dugre Xac dinh trdn mdt mau thir da chuén bj

truecre.

© Dugc t6i va ram & nhiét 48 ram nhd nhét 275 °C.

4 Pudng kinh danh nghia cda ren d <24 mm.

Bang 4 - Momen dirt gay nho nhét, Mamin ci1a cic buléng va
vit ciy béng thép austenit M1,6 dén M16 (ren buwéc Ion)

Momen dit giy, Mp
min.
Ren Nm
Cip chit lwvgng
50 70 80
M1,6 0,15 0,2 0,24
M2 0,3 04 0,48
M2,5 0,6 0,9 0,96
M3 1,1 16 1.8
M4 2,7 38 43
M5 55 7.8 8,8
M6 9,3 13 15
MB 23 32 37
M10 46 65 74
M12 80 110 130
M16 210 280 330

Céc gia tri momen dirt gdy nhd nhét cho c4c chi tiét Iap xiét bing c4c loai thép mactenxit va ferit phai

dugc thda thuan gitra nha san xuét va ngudi tiéu dung.
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7 Ther
7.1 Chwong trinh thir

Cac thir nghiém phdi thire hién phép tly thudc vao loai thép va chidu dai cia buldng, vit hogc vit céy,
dugc cho trong Bang 5.

Bang 5 - Chwong trinh thir
Loaithép | D& bdn kéot d‘::;“;;;, L;':;?:r&o.glin agga;ﬁ?ai P$ cing ﬁ?{?gb:; (cd};!:g,
Rop 2® A2 ném

A1 12 254° 1< 2,54 12254 I > 254° —_ —
A2 1= 2,5d° 1< 2,54 12 2,54° Iz 2,5d° —_ —
A3 1z 254° [<2,5d 1= 2548 Iz 2,54° — —
Ad 1z 254° f< 254 1= 254° [ = 2,54¢ — —
AS 1z 25d4° 1<2,54 1= 2,54 [z 2,5d° —_ —
c1 2 2,54 - 1> 254 Iz 254 | Theo yéuchu L>2d
c3 1> 2,5q% - 1> 258 1> 2,54° Theo yéu ciu l>2d
c4 I3 2,54 - I3 2,54 I3 2,5d° Theo yéu ciu Lz 2d
F1 Iz 2,54 —_ 1z 254 12 2,54° Theo yéu céu —_

* Cho cdc c& ren 2 MS.

® Cho céc ¢ ren M1,6 = d < M5, thir nghiém ap dyng cho tit cd cac chidu dai.

< Bi véi céc vit cdy, yéu cdu 1a 12 3,5d.

9 Ddivgil < 2,5d, thir nghiém phéi durge thda thusn gilka nhd san xult va khach hang.

7.2 Phwong phép thir
7.21 Qui dinh chung
T4t ca cac phép do chidu dai phai dugc thire hién véi dd chinh xac + 0,05mm hodc chinh xac hon.

T4t ca cac thir nghiém kéo ngoai trir thir 4 bé&n dwéi tac dung cua tai trong ném (7.2.6) phai dugc
thyre hién véi may thlr dwere trang bj cac dung cyu kep tyw diéu chinh thdng hang dé ngdn nglra bét cl
tai trong khong theo chiéu truc nao (xem Hinh 6). Ddu hodc bac kep bén duéi phdi dwoc toi cing va
dwgc ché tao ren cho céac thir nghiém theo 7.2.2, 7.2.3 va 7.2.4. P9 clrng clia bac kep bén duai toi
thidu phai dat 45HRC. C4p dung sai clia ren trong phai 1a 5H6G.

7.2.2 D bén kéo, Rn

D0 bén kéo, Rm, phai dwgc xac dinh trén cac chi tiét 1ap xiét c6 | > 2,5 d phit hgp véi ISO 6892-1 va
ISO 898-1.

Chidu dai t do c6 ren it nhat 1a badng dwdng kinh danh nghia phai chju tac dyng cla tai trong kéo.

D& dap (rng cac yéu cAu clia phép thir nay vét dirt gay phai xay ra trén chidu dai ty do co ren hodc &
phan than khang co ren cia thi tiét 1&p xiét. Vét At gay khéng duoc xay ra & ddu chi tiét 1p xiét.

Déi vai cac chi tiét I3p xiét co phan than khang co ren, vét dit gay khdng dwgce xdy ra & doan chuyén
tiép gitba dau va than clia chi tiét Iap xiét.
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Péi vo1 cac vit dwoce ché tao ren téi dau vit, vét dit gdy gay ra hu hdng co thé kéo dai hosic mé rong
vao doan chuyén tiép gira GAu va phan c6 ren hoac kéo dai vao dau vit trudc khi tach ra véi didu kién
la vét airt gay nay bat ngudn trong chidu dai ty do c6 ren.

Gi4 tri thu dugc dbi véi Rm phai dap (rng cac gia tri dwgc cho trong cac Bang 2 va 3.

7.2.3 Png suét & bién dang dw 0,2 %, Rpo:2

Ung suét & bién dang dv 0,2 %, Rpo2 phai dugc xac dinh chi trén cac buldng va vit da hoan thién &
trang thai da qua gia cdng tinh. Thir nghiém nay chi 4p dung cho céc chi tiét 13p xiétc6 122,5 d.

Thir nghiém phai duge thye hién bang cach do dd gidn clia bu 18ng hodc vit khi chju tc dung cla tai
trong kéo theo chidu truc (xem Hinh 6).

Chi tiét duoc thir phai duwrge vin vit vao bac cb ren dugc tdi cimg t&i dd sdu béng dwéng kinh ren d
(xem Hinh 6)

Phai vé db thj dwdng cong cla tai trong - 46 gian dai nhu da chi dén trén Hinh 7.

Chidu dai I&p xiét dung cho tinh toan Ry 14 khodng céch gitra mit dwéi clia ddu (bac) kep va dau
(bac) kep c6 ren, Ls. V& gia trj nay, 0,2 % dwgc 4p dung cho ty 1& theo tryc (bién dang) ndm ngang ciia
dwdng cong tai trong - 49 gidn dai, OP va gia trj twong ty dwoc vé ndm ngang ti¥ doan dwdng théng
clia dwong cong la QR. V& mét dwdng qua P va R va giao didm S cla duwdng ndy véi dudng cong tai
trong - d6 gidn dai twong (rng v&i mét tai trong diém T trén tryc thdng ding. Tai trong nay khi dwec
chia cho dién tich chju (rng suét clia ren sé cho trng suét & bién dang dw 0,2 % Rpo.2.

Gi4 trj cia d6 gian dai dugc xac dinh gira mat tra ciia déu bu 16ng va mét mat cha bac kep.
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Ly

Y|
iy
T /l s
Q R
//
0o P X
CHU DAN
X 4% gian dai
Y tai trong

Hinh 7 - Dwéng cong tii trong - A6 gidn dai dé xac dinh ing suit & bién dang dw 0,2 %, R;.2
7.24 D¢ gidn dai sau dirt, A

Phai xac dinh 6 gian dai sau durt A trén cac chi tiét 1dp xiét co | = 2,5 d. Phai do chidu dai toan b cla
chi tiét Ip xiét Ly (xem Hinh 8). Chi tiét I&p xiét phai dugc van vit vao diu (bac) kep co ren & 4§ sau
bang dwong kinh danh nghia ctia ren, d (xem Hinh 6).
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Sau khi chi tiét 1&p xiét da bj dirt, hai phan clia chi tiét nay dwoc chdp lai véi nhau va do lai chidu dai L,
{xem Hinh 8).

Do gian dai sau dirt, A, dwere tinh toan theo edng thire (1):
A=Ls-Ly M
Gia trj thu dugre cuia A khdng duwgre nhd hon céc gia tri duwgc cho trong cac Bang 2 va 3.

Ly

—
|

a) Trwéce khi dirt

Ly

Y—
_‘-J_*-h_

b) Sau khi dirt
Hinh 8 - Xac dinh d§ gian dal sau dirt, A
7.2.5 Momen dirt gdy, Ms

Phai xac dinh momen dirt gdy Ms béng thiét bi dugc chi dan trén Hinh 9. Dung cy do momen phai ¢6
dd chinh xac trong pham vi £ 6 % céc gia trj nhd nhét do dworc.

Ren cua vit phai dwec I&p xiét trong khudn ghép hai nira dbi tiép trén chidu dai bing dwong kinh danh
nghfa clia ren, khéng ké diu mat vit va ddm bdo sao cho it nhit ¢6 hai vong ren diy dt nhé 1&n phia
trén dung cy kep chat.

Téc dyng momen xodn vao vit t&i khi xdy ra hw hdng. Vit phai dap ing momen dt gay nhé nhét dugc
cho trong Bang 4.
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CHU DAN

1 Khudn ghép cb ren ho#c 8ng ren
2 Ongrenco b tit

3 Khudn ghép cb6 ren

Hinh 9 - Thiét b| dé xac dijnh momen dat gay, Ms

7.26 Thir do bdn dwdi tic dung cua tii trong ném ctia céc bu 16ng va vit (khéng bao gbm vit
céy) cé kich thwéc toan bd

Phép thir nay phai dwgc thwc hién phiu hgp véi ISO 898-1 véi cac kich thwéc ném dugc cho trong
Bang 6.

Bang 6 - Cic kich thwéc ném

Puwong kinh danh nghia Géc néma
e Céc buldng va vitco doanthan | Céc buldng va vit dugce citren toi
tryc tron dau hodc c6 doan than truc tron
fiess h22d k<2d
d $20 10° £ 30° 6° £ 30’
20<ds38 6°+30° 4° 130

7.2,7 Dy cieng HB, HRC hodc HV

Phai thyc hién phép thir 89 cieng trén cac chi tiét IAp xiét bang thép mactenxit va thép ferit phi hop voi
ISO 5606-1 (HB), TCVN 257-1 (ISO 6508-1) (HRC) hosic TCVN 258-1 (ISO 6507-1) (HV). Trong
trirérng hop c6 nghi ngdr, phép thir A6 cirng vickers cé tinh quyét dinh cho nghiém thu.
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Phép thir 6 cirng trén cac bu 16ng phai dwoc thwe hign & ddu mat cia bu 16ng, vi tri & gitra ban kinh
nam gitra tm va chu vi. Véi myc dich tham khdo, viing thir ndy phai cach dau mat mét khoadng béng 1
d.

Céc gia tri d cirng phai & trong pham vi cac gi¢i han duwge cho trong Bang 3.
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Phu luc A
(Tham khao)

Ren ngoai - Tinh toan vung chju (ng xuét

Dign tich danh nghfa chju trng suét, Asnom duree tinh toan theo cong thire (A.1)

2
Ay pom = %(%d—’) (A1)

trong do
dz2 la dwéng kinh trung binh cor sé& clia ren ngodi (xem 1SO 724);
d> la dwéng kinh trong cGa ren ngoai (dé tinh toan (ng suét)

H
dy =d, -~ (A.2)

trong doé
d; la duwdng kinh trong co s& clia ren ngoai (xem ISO 724);
H 1achidu cao tam gidc co s& clia ren (xem TCVN 2246-1 (ISO 68-1))
Béng A.1 - Dién tich danh nghia chju (g suét déi v&i ren bwdc In va ren bwére nho

Di&n tich danh nghia Dign tich danh nghia
Ren buréde lén chju ng suét Ren bwéc nhd chiu (rng suét
d 5, NOM dx P 4g nom
mm? mm?

M1,6 1,27 M8 x1 39,2

M2 2,07 M10x1 64,5
M2,5 3,39 M10x 1,25 61,2

M3 5,03 M12x 1,25 92,1

M4 8,78 M12x1,5 88,1

M5 14,2 M14x 1,5 125

M6 20,1 M16x 1,5 167

Mma 38,6 Mi8x 1,5 216
M10 58 M20 x 1,5 2712
M12 84,3 M22x15 333
M14 115 M24x 2 384
M16 157 M27 x 2 496
M18 192 M30x 2 621
M20 245 M33x 2 761
M22 303 M36x3 865
M24 353 M3B x 3 1030
M27 459
M30 561
M33 694 CHU THICH: V&i cac duréng kinh nhd, c6 d& chénh Igch ting 1én
M36 817 gira dign tich danh nghia chiu (g sudt so véi dién tich higu dung
M39 976 chiu (ng suét.
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Phu luc B
(Tham khao)

Mb ta cac cap va cac nhom thép khéng gi

B.1 Qui dinh chung

TCVN 10865 (ISO 3506) (tat ca cac phan) da dé cap dén cac loai thép A1 dén A5, C1 dén C4 va F1
bao gdm cac thép thudc cac nhém sau:

- Thépaustenit A1 dén AS5;

- Thép mactenxit C1dén C4;

— Thép ferit F1

Phy luc nay mé ta cac dac tinh clia cac nhdm thép va loai thép néu trén.

Phu luc nay cling cung cAp mdt sé théng tin v& nhém thép phi tiéu chudn FA. Thép thugc nhom nay co
td churc ferit - austenit.

B.2 Nhom thép A (té chirc austenit)
B.2.1 Qui dinh chung

Nam loai thép chinh clia thép austenit A1 dén A5 dwgc bao gdm trong tét ca cac phan cla TCVN
10865 (ISO 3506). Cac loai thép nay khdng thé t6i cieng dugrc va thwedng khong cé tir tinh. bé giam d§
nhay cam véi s bién ctrng khi gia cdng ngudi, c6 thé bd sung ddng vao cac loai thép A1 dén AS nhu
da qui dinh trong Bang 1.

P&i voi cac loai thép khdng duge 8n dinh héa A2 va A4 cAn quan tam dén véan dé sau:

— Vi crom oxit Iam cho thép cé kha nang chju &n mén cho nén ham lwgng cacbon thap 6 tAm quan
trong rat I6n d8i v&i cac loai thép khong dwgc &n dinh héa. Do &i lwc cao cla crom ddi voi cacbon,
cacbit crom thu duoc thay cho crom oxit rit c6 thé c6 nhiét 39 cao hon (xem Phy lyc G).

P&i véi cac loai thép dwgc dn dinh hoa A3 va A5, cn quan tdm dén van dé sau:

- Cac nguyén té Ti, Nb ho3ic Ta cb tac ddng dén cacbon, va crom oxit dwgc tao ra & mirc hoan toan
day du.

Péi véi cac (ng dung & ngoai bién khoi hodic cac (rng dung twong ty can sir dyng cac loai thép co
ham lweng Cr va Ni vao khodng 20 % va Mo tir 4,5 % dén 6,5 %.

Khi cé rdi ro v& an mdn cao, nén tham vén y kién clia cac chuyén gia.
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B.2.2 Loai thép A1

Céac méc thép clia loai A1 dugc thiot ké chuyén diing cho gia cong cit got. Do ham lwgng lwu huynh
cao, cac mac thép trong loai nay co do b&n chju &n mon thdp hon cac mac thép twong (rng cé ham
lwgng lwu huynh thdng thwémg.

B.2.3 Loai thép A2
Céc méc thép clia loai A2 |2 loai thép khdng gi thudrng hay dwgce st dung nhigu nh&t. Ching duoc s
dung cho cac dung cy nha bép va céc thiét bj clia ¢éng nghiép héa hoc. Cac mac thép trong loai nay,

khong thich hep cho slr dung trong axit khéng oxy héa va cac chét c6 ham lugng cho, nghia 1a trong
céc bé boi va nudc bién.

B.2.4 Loai thép A3

Céc mac thép cla logi A3 I cac “thép khong gi” dwgc én dinh hoa cé cac tinh chét clia thép thudc
loai A2,

B.2.5 Loal thép A4

Cac mac thép clia loai A4 1a cac “thép chju axit”, loai thép hgp kim molipden c6 dd ban chiu #n mon tét
hon nhidu. Loai thép A4 dwgc st dyung rdng réi trong cong nghiép gidy vi loai thép nay dwoc ding dé
lam céc dung cy ndu axit sunfuric (vi vy c6 tén goi “chiu axit”) va & mdt mirc dd nhét dinh ciing thich
hgp cho s dung trong mdi trieérng c6 ham lwgng clo. Loai thép A4 ciing thudng dugce sir dung trong
cdng nghiép thyc phdm va cdng nghiép dong tau.

B.2.6 Loaithép A5

Céc méc thép cha loai A5 Ia cac “thép chju axit” dugce bn dinh héa co cac tinh chét clia cac mac thép
thudc loai Ad.

B.3 Nhém thép F (té chivc ferit)
B.3.1 Quidjnh chung

Mot loai thép ferit, F1 dwgc bao gdm trong tAt ca cac phén ctia TCVN 10865 (ISO 3506). Cac méac thép
trong F1 thurérng khdng thé tdi cirng duwgc va khdng nén t6i cing dau réing trong médt sb tredng hop co
thé i cieng duorc. Thép thude loai F1 ¢ tir tinh.

B.3.2 Mac thép F1

Céac méc thép chia loai F1 thuéng dugc st dung cho cc thiét bj don gidn hon ngoai trir cAc méac thép
ferit cao cAp co cac ham lwgng C va N cie ky thdp. Cac mac thép trong loai F1, ndu cin thiét, c6 thé
thay cho cac mac thép clia cac loai A2 va A3 va duec st dung trong méi trwwdrng c6 ham legng clo cao
hon.
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B.4 Nhém thép C (tb chirc mactenxit)
B.4.1. Qui dinh chung

C6 ba loai thép mactenxit C1, C3 va C4 dwgc dé cap trong tiéu chuan nay. Cac loai thép nay cb thé toi
cirng duoc d& cé dd bén cao va 1a cac loai thép co tir tinh.

B.4.2 Mac thép C1

Cac mac thép cia loai C1 c6 36 bén chiu &n mdn han ché. Ching dugc str dyng trong tuabin, may
bom va ché tao c4c loai dao.

B.4.3 Mac thép C3

Cac mac thép cla 10gi C3 ¢ 36 bé&n chju 3n mdn han ché, mic di cd dd bén chju &n mon t6t hon loai
thép C1. Chung dwgc sir dyng trong ché tao may bom va van.

B.4.4 Mac thép C4

Cac mac thép cla loai C4 ¢ do b&n chju &n mén han ché. Ching dwec sir dung cho gia céng cét got,
mat khac loai thép nay twong ty nhu loai thép C1.

B.5 Nhom thép FA (td chirc ferit - austenit)

Nhém thép FA khdng dugc bao gbm trong tit ca cac phdn TCVN 10865 (ISO 3506), nhung trong
twong lai s& ¢6 thé dwgc dwa vao céc tiéu chudn da néu trén.

Cac mac thép ciia nhém thép nay c6 tén goi thép song pha. Cac méc thép clia FA dugc phat trién 1n
dau tién da co mot sé nhurge didm va cac nhuge didm nay da dugc khic phyc trong qua trinh san xuét
sau d6. Cac mac thép ctia nhom thép FA cé cac co tinh tét hon so véi cac mac thép cla cac loai Ad va
A5, dac biét 1a dbi v&i dd bén cé lién quan. Cac mac thép thudc nhém nay cling ¢ 49 bén chju an mén
16 chd va dn mdn co vét nirt rét tét.

V& du vé cac thanh phan héa hgc clia nhém thép cé td chirc ferit-austenit dwgc cho trong Bang B1.
Bang B.1 - Vi dy v& thanh phin héa hoc ciia nhém thép cé td chire ferit - austenit

Thanh phin héa hee
Nhém thép T¢ phan khdi keong, %
c Si Mn Cr Ni Mo N
max,
. . 0,03 1,7 1,5 18,5 5 2.7 0.07
Ferit-austenit
0,03 <1 <2 2 5.5 3 0,14
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Phy lyc €
(Tham khao)
Pic diém vé thanh phan héa hoc ctia thép khdng gi
(Phan trich dén tir ISO 683-13 )]

2 Tigu chudn qudc té da loai bd
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Béng C.1 - Dac diém vi thanh phin héa hoc cia thép khéng gi

] Thanh phin héa hoct Mhan dang
Loai Ty phan khdi eong, % loai thép
thép* c |s.|| Mo |P| s | N ‘NI cr | Mo | Nee | i T cu s

max. max. max.
Thép ferit
8 o0amax | 1.0 1,0 0,040 | 0,030 max. - — [16,008n18,0 - - 1,0 max. - - F1
8 007 max | 1.0 10 0,040 | 0.030 max. - — [18,08én180 - — 1.0 max. Tx%Ceg 10| — Ft
G¢ 008max. | 10 1.0 0,040 | 0,030 man - — [16,0 84n18.0 | 0,90 aén 1,30 — 1,0 max. — — F1
F1 |o025man*| 1.0 10 0,040 | 0030 max | 0.025max® | — [17.06019,0 [1,7564n 2.50 —f 0,60 max. - - F1
Thép
3 |ooedinoas| 10 1.0 0,040 | 0,030 max. - — |11.54én135 - - 1.0 max — - ct
7 |oosdénoas| 10 15 0,060 | 0.15150.35 - — |12.0 640 14.0| 0,80 max 9 - 1.0 max. - - c4
4 |oisedno25| 10 1.0 0,040 | 0,030 max. —_ — [12.0 8én 140 - - 1.0 max, - - c1
Bs |0108én017| 10 15 0,060 | 0.1510 0,35 - — [15.50én17.5| 0,60 max 9 - 1.0 max. - - c3
% [o4eén023] 10 1.0 0,040 | 0,030 man - — |15.06én17.5 — - 15125 - - [+53
5 |o2seén03s] 10 10 0,040 | 0,030 max. - — [12.0 8én14.0 — — 1.0max, — — c1
Thép austenit
10 | 0.030max, | 1.0 20 0.045 | 0,030 max. - — [17.06én190 - - 9,0 dén 120 - - A
11 007 max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [17.00én190 - - 80 oln 11,0 - - A2
15 | ocemax | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — [17.064n190 — - 2.0 ain 120 5x%C<080| — a3
16 | 0c8max | 10 20 0,045 | 0,030 mexx. - — [17.00én190 - 10%x% C £ 1,0/ 9.0 ¢én 120 - - A3
17 | oazmax | 10 20 0.060 | 0,15 100,35 — — |17.08én19,0 - — 8.0 aén10,0° - - At
13 | 010max | 10 20 0,045 | 0,030 max. — — |17.084n100 — — 11,0 0én13.0 — — A2
19 | 0.030max | 1.0 20 0,045 | 0.030 max. - — |16.50#n18.5| 2.0 8én 2,5 - 11.0 8én14.0 - - Ad
20 007 max | 10 20 0,045 | 0.030 max - — |1850én18.5( 2.0 8én 2.5 - 10.5 sén135 - . A4
21 oo0amax | 10 20 0.045 | 0,030 max. - — |18.566n18,5| 2.0 8én 2.5 - 11,0 én14.0 Sx%Cs 080 — AS'
23 | oo8max | 10 20 0,045 | 0,030 max. — — |16.544n18,5| 2.0 8dn 2.5 [ 105 % C < 1.0[11.0 6én14.0 — - A5
19a | 0.030max | 10 20 0,045 | 0,030 max. - — |18.58én 18,5 250n3.0 - 11,5ddn14 5 - - A
200 | Do7max | 10 20 0,045 | 0,030 max - — [16.5 sén18.5| 254030 - 11,0 3n 14,0 — — A
10N | 0030max | 1.0 20 0,045 | 0030max | 01210022 | — [17.0 cdn190 — - 85 sin115 - - A2
19N | 0030max. | 1.0 20 0,045 | 0.030mar | 0120022 | — [18.5 aén18,5| 2084025 - 10,6 odn 13,5 —_ —_ Agh
19aN | 0.030max | 1.0 20 0,045 | 0.030max | 01210022 | — |16.5 adn18,5] 2586030 — 11,5 ¢bn 14,5 — - A

S10Z:1-59801 NADL
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Bing C.1 (tiép theo)

* Ca¢ ob W cia loal duoe dura ra o tinh tham d& vl o6 th duge thay 85 khi bikn sopn cac tibu chudn qude té oé Bén quan,

¥ Cde nguyén 18 khdng duoc diin ra 88 khdng dugc cb § dura vio thép md khéng c6 sy thda thudn cia khich hing. ngodl muc dich hoan thidn mé ndu. Phii o6 mi s db phang thich hop 44 ngin ngira
sy dua thim viio céc nguyén t tir phé liu hode vilt lidu khic duge sir dyng trong sdn xudt c6 thé dnh hudmg 11 khé niing 181 cimg, cie co tinh v khi ning img dung.
¢ Tantali dugc xéc dinh nhu niobi,

4 Diby khing phii s mt phikn cia 1SO B38-13.

* Ty phdin km nhdt theo khdi lrgng cda (C + N) 1 0,040 %.

' Ty phdn theo khdi lugng 8 x {C + N) S tf phdn theo khdi lgmg (Nb +T1) 5 0.80 %.

@ Thea théa thun tl therl didm i dft hang va ajt hang, thép cb thé duge cung clip wi 1y phiin khéi lugng ciia Mo & gitra 0,20 % vi 0,60 %.

» £ bln chiu &n mon tinh gidri rit 1t

' Thip khtng gl.

¥ Nhi sdn xult & quybn lya chon bb sung thém mist 1y phdn khdi lugng cla Mo < 0,70 %.

* Ty phdn kidi hegmg i nht cua Ni cho cac ban thanh phim 6é ché tpo céc dng khdng hin, co thé tang kn 0.5 %.

1-59801 NADL
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TCVN 10865-1:2015
Phu luc D
(Tham khao)
Thép khéng gi ding cho chén dau ngudi va ép dun
(PhAn trich din tir ISO 4954: 1993)
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Bang D.1 - Thép khing gi ding cho chén diu ngudi va ép dun

L&ﬂm T!?ann gnpm mﬁ Nhan dai
e T I I - - ) 4 L o I e
Thép ferit
71 |X3Cr1TE - 50,04 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 16,0 ¢én 18,0 €10 F1
72 |XECrTE 01 < 0,08 1,00 | 1,00 |0,040 | 0,030 | 16,0 dén 18,0 £10 F1
73 [X6CMo171E D2 <0,08 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 | 16,0 dén 18,0 | 0,6034n1,30 <10 F1
74 |XBCTi12E - £ 0,08 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0,030 | 10,5 dén 125 <050 Ti:6x%Cx10 F1
75 [X6CMb12E — % 0,08 1,00 | 1,00 | 0,040 | 0.030 | 10,5 dén 125 < 0,50 Nb:6x % C < 1,0 F1
Thép i
76 [X12Cr13E 010 050100,15 | 1,00 [ 1,00 | 0,040 0,030 | 11,5 dén13 5 €10 =]
77 |X19CHNi162E D12 01410023 | 1,00 | 1,00 n.wlo.mu||5.odn1?.5l ||.s 025 ’ c3
Thép austenit
78 [X2CMi1810E D20 %0030 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 | 17,0 dén 19,0 9.0 dén 120 a2
79 [X5CMi189E o2 €007 1,00 | 2,00 | 0,045 0,030 | 17,0 dén 15,0 8,0 dén11,0 A2
B0 [X10CMNi189E D22 £0,12 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 | 17,0 8dn 19,0 8,0 dén 10,0 Az
81 [XSCMi1812E oz <007 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 | 17,0 dén 19,0 11,0 8n 130 A2
82 [XBCMi1816E D25 <008 1,00 | 2,00 | 0,045 | 0,030 | 15,0 dén 17,0 17.0 gén 19,0 A2
83 |XBCMITI1810E 026 < 0.08 1,00 | 2,00 | 0,045 0,030 | 17,0 dén 19,0 9.0 dbn120 | T:5x%C <080 A3®
B4 [X5CNiMo 17 122E D2 <007 1,00 | 200 | 0,045 | 0,030 | 16,5 aén 185 | 2008025 | 10,5 dén 135 4
85 | X6 CrNiMoTi 17 122E 03 <008 1.00 | 200 | 0,045 0,030 [ 16,5 ddn 185 | 2046025 | 11,0 d6n140| Ti5x%C <080 AS®
86 |X2CrNiMo 17 133E - £ 0,030 1,00 | 2,00 |0,045] 0,030 16,5 3én 185 | 25dén30 |11,53én145 agd
87 X 2CeNiMoN 17 133E — <0030 1.00 | 200 | 0,045 ] 0,030 [ 16,5 dén 185 | 25dén30 [ 11,5 dén14,5| N:0,12 dén0.22 Aat
B8 [X3CNiCu1B83E D32 < 0,04 1,00 | 2,00 | 0,045 0,030 | 17,0 aén 19,0 85 dén10.5 | Cu: 3,00 dén 4,00 A2

- Cac ki hifu cho trong ot thir nhdt 1 céc 38 lén tidp. Cac ky higu cho rong oft thir hai phil hgp vér hé thing do ISOITC 17/SC 2 8k xudl. Cac ky hidu cho trang ot thir ba bidu thi cac 36 ci cia IS0

4954:1979 (dugc soat xét lal b&i 150 4954,1983)

= Cac nguyén t& khéng trich ¢dn ra trong bing ndy khéng nin cb ¥ b4 sung thém vao thép ma khdng ob sy thda thudn cia khich hing, ngodi myc dich hoan thidn mé ndu. Phii cé mai sy & phang thich

hop dé ngin ngira sir dua thim vio cic nguyén th tr phé lidu hode vit By khic duge st dyng trong sdn xudt o6 thé dnh hudng 161 cor tinh vé khi ndng tng dung
< Dy khing phii b mit phin cia 150 4954,
= £ bén chiu &n mbn linh aiol rdt 16t

SLOZ 159801 NADL



TCVN 10865-1:2015
Phu luc E
(Tham khao)
Thép khdng gi austenit c6 dd b&n chju in mon irng suét dic biét do clo gay ra
(Phén trich dan tlr EN 10088-1: 2005)

Rui ro bj hu hdng clia cac buldng, vit va vit cdy do &n moén (g suét gy ra bdi clo (vi dy trong cac bé
boi trong nha) c6 thd dugc gidm di bing sir dung céc vét lidu dugc cho trong Bang E. 1.

Bang E.1 - Thép khéng gi austenit cé d§ bén chju an mén érng suét djc bigt do clo géy ra

Thanh phin héa hoc

Thép khdng gi austenit Ty phén khdi lromg, %
(Ky higwsdhiguvatiew) | ¢ | si [mMn | P | s N cr Mo Ni Cu
max. | max. | max. | max. | max.

X2CrNiMoN17-13-5 0,030 | 1,00 |2,00 0,045 |0,015| 0,12 aén| 16,5 aén|4,0¢én5,0{ 12,5 aén
(1.4439) 0,22 18,5 14,5
X1NiCrMoCu25-20-5 0,020 (0,70 |2,00 {0,030 |0,010 | <0,15 | 19,0aén[4,0 48n5,01 24,0 aén| 1,20 aén
(1.4539) 21,0 26,0 2,00
X1NiCrMoCuN25-20-7  |0,020 [0,50 [1,00 {0,030 |0,010 | 0,15 dén| 19,0 4én}6,0 4én7,0] 24,0dén| 0,50 aén
(1.4529) 0,25 21,0 26,0 1,50
X2CrNiMoN22-5-3 2 0,030 1,00 |2,00 10,035 {0,015 | 0,10 dén| 21,0 aén|2,54én 3,5/4,5 4én6.,5
(1.4462) 0,22 23,0
2 Thép khéng gi ferit-austenit.
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TCVN 10865-1:2015
Phyluc F
{Tham khao)

Co tinh & nhiét d ning cao; rng dung & nhiét o thap

CHU THICH: Néu cac buibng, vit va vit cdy dugc tinh toan ding thi cac dai éc d6i tiép s& tw dgng dap tng duoc cac yéu clu.
Vi1 véy trong trudng hep (g dyng & céc nhigt dd nang ceo ho#c nhigt dd thép thl chi cin quan tdm dén co tinh cla cac
buldng, vit va vit cdy.

F.1 Giéi han (Png suit) chay dwdi hodc img sudt & bién dang dw 0,2 % tai cac nhigt do
nang cao.

C4c gia trj dugc cho trong phy luc ndy chi cé tinh chét hwéng dn. Ngudi sir dung nén hiéu réng tinh
chét héa hoc thyc té, tai trong clia chi tiét 1&p xiét dugc I5p dat va mai truding c6 thé gay ra sy thay ddi

quan trong. Néu cac tai trong thay d8i bat thwéng va c6 khoang thdi gian 1am vige & cac nhigt d9 nang
cao 16n hodic khd nang &n mén (ng suét cao thi ngudi stz dung nén hdi y kién clia nha san xuét.

V& cac gia tri ciia giGi han chay dwéi, Reva (rng suét & bién dang duw 0,2 %, Reo.2 tai cac nhiét dé nang
cao tinh theo % clia cac gia trj nhiét d¢ phong, xem Bang F1.

Bang F.1 - Anh hwdng cla nhiét dd dén Re va Rpo2

RgL va Rpo2
t %
Loaithép Nhiét 4o
+100°C +200 °C +300 °C +400°C
A2, A3, A4, AS 85 80 75 70
c1 95 90 80 65
c3 90 85 80 60
CHU THICH: Béng nay chf &p dyng cho cac cdp chét lrgng 70 va 80.

F.2 (ng dyng & nhiét do thdp
V& irng dung clia cac buldng, vit va vit cAy bing thép khdng gi & cac nhiét a9 thip, xem Bang F.2.
Bang F.2 - 'ng dyng ctia cac buldng, vit va vit cdy bang thép khong gi & cac nhigt 4o thép

Loai thép Gi&i han dwéi ctia nhiét 4§ lam vige lic vin hanh lién tyc

A2, A3 - 200°C

buléng va vit - 60°C
vit cly -200°C

Ad, AS

a 6 lign quan 101 nguyén té hop kim Mo, dd &n dinh clia cac thép austenit gidm di va nhigt 4§ chuyén tiép dich
chuy&n t&i cac gia trj cao hon néu ap dung a9 bién dang cao trong qua trinh ché tao chi tiét I4p xiét.
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TCVN 10865-1:2015
Phu luc G
(Tham khao)

Bidu dd th&i gian - nhigt dd ctia &n mén tinh gi&i trong thép khéng gi austenit, loai A2
(thép 18/8)

Hinh G.1 giéi thidu thoi gian gln dang cho cac thép khdng gi austenit, loai A2 (thép 18/8) voi cac
ham legng cacbon khac nhau trong viing nhigt d6 gitra 550 °C va 925 °C trwdce rdi ro xay ra an
mon tinh gidi.

CHU THICH: Véi cac ham Iwgng cacbon thip hon, 86 bén chéng &n man tinh gi¢i dugc nang cao.

\8
c|:=oos
AT
900 o
1/
=0,06
800 /,c-o,
C=0,05
\ v // .C=0,03
g I 0 v
N \\ A\ \ \
600 s S \
Q-__ T — y
125 1 min 1h 10h
0.2 0.5 1 5 10 50 100 500 1000X
CHU DAN

X thi gian, duge bidu thi bing phut
Y nhiét 3, duge bidu thi bing °C

Hinh G.1 - Biéu @b th&i gian - nhiét 4§ ctia &n mén tinh giéi trong thép khdng gi austenit, loai A2
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TCVN 10865-1:2015
Phuluc H
(Tham khao)

Tir tinh ciia thép khéng gi austenit

Khi cin ¢é cac tir tinh d@&c treng, nén hdi y kién cha chuyén gia luyén kim co kinh nghiém.

T4t ca cac chi tiét I&p xiét bang thép khdng gi austenit thudng khéng c6 tir tinh; sau gia cdng ngudi cd
thé ch4p nhan dugc mdt sb tir tinh xut hién mot cach rd rét.

M&i vat lidu dwoc déc treng béi kha néng bj nhim tlr, d3c tinh ndy ap dyng cho ca thép khdng gi. Chi
trong chan khdng méi ¢6 thé hoan toan khong c6 tir tinh. S do @4 tham tir clia vét lidu trong mot tir
trrdng 12 gia tri clia @ thdm tir u, clia vat liéu ndy so v&i chan khdng. V4t ligu c6 d thdm tie thap néu
urtién gén t&i 1.

Vidy1: A2: =18
Vidy 2: Ad; pe=1,015
Vidy 3: A4L: pr= 1,005
Vidy 4: F1: pe=5
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(]

(2]

(3]

(4]

(5]

Thw muc tai liéu tham khao

ISO 683-13: 1986 3, Heat-treatable steels, alioy steels and free cuting steels - Part 13:
Wrought stainless steels (Thép xtr Iy nhiét, thép hop kim va thép cét t do - Phén 13:
Thép khéng gi gia cbng ép Irc).

ISO 724, ISO general-purpose metric screw threads - Basic dimensions (Ren vit ISO
hé met théng dung - Kich thude co bén).

ISO 4954: 1993, Steels for cold heading and cold extruding (Thép ding cho chbn ddu
ngudi va ép din ngudi).

ISO 8044, Corrosion of metals and alloys - Basic terms and definitions (An mon cia
kim loai va hop kim - Cac thudt ngtr co ban va dinh nghia).

EN 10088-1: 2005, Stainless steels - Part 1: List of stainless steels (Thép khéng gi -
Phén 1: Danh myc céc thép khéng gi).

» Tiéu chuén quéc t& 34 loai bd
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