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L&i néi dau
TCVN 11189:2015 hoan toan twong dwong véi ISO 6481:1981.

TCVN 11189:2015 do Ban ky thuat tiéu chuén quéc gia TCVN/TC 39 May céng cu bién
soan, Tong cyc Tiéu chudn Do lwdng Chét lkgng dé& nghi, Bd Khoa hoc va Cong nghé
cong bb.
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Pidu kién nghiém thu may chudt bé mét thang dirng — Kiém do
chinh xac

Acceptance conditions for vertical surface type broaching machines — Testing of accuracy

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudin nay qui dinh c3 phép kiém thng bing ban dAu va cac phép kidm hinh hoc cho cac may
cbng dyng chung va @ chinh xéc thudng, c6 tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1) va dwa ra cac sai
léch cho phép twong t*ng cho cac phép kidm do.

Tiéu chudn nay cing dwa ra thuat ngl st dung cho céc bé phan chinh ctia may".

Tiéu chudn nay chi ap dung dé kidm tra xac nhan @9 chinh xac clia may, khéng 4p dung a8 kiém van
hanh may (46 rung, 6 n bt thudng, chuyén ddng giat cyc clia cac bd phén,...) hodc khéng 4p dung
dé kiém cac dic tinh clia may (nhu tée do quay, lvgng chay dao, ...), cac phép kidm nay thweng duoc
thirc hién truére khi kiém @ chinh xac cla may.

2 Tai liéu vién dan

Céc tai ligu vién dén sau Ia can thiét cho viéc dp dung tiéu chudn nay. Bdi véi cac tai lidu vien dan ghi
nam céng bé thi ap dung ban dwgc néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nim c6ng b thi 4p
dung phién ban méi nhét,-bao-gdm ca céc stra ddi (néu co).

TCVN 7011-1 (ISO 230-1) Qui tdc kiém méy cong cu - Phén 1: B chinh xac hinh hoc ctia méy khi van
hanh trong diéu kién khéng tai hodc gia cbng tinh.

3 Lwuy ban dau

3.1 Trong tiéu chudin nay, tAt ca cac kich thudc va céc sai léch cho phép dwgc tinh bing milimét va
inch.

3.2 D& ap dyng tiéu chudn nay, cAn tham chiéu tiéu chudin TCVN 7011-1 (ISO 230-1), d4c biét Ia viec

n Ngoai cac thudt ngiv béng tiéng Viét va tiéng Anh, tiéu chuén ndy dua ra cac thudt ngir trong duong bing tiéng Bire va
tiéng Y trong Phy lyc A.
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lap dat may trwdce khi kidm nghiém thu, 1am nong cac b phan chuydn ddng, mé ta cac phwong phap
do va d chinh xac khuyén nghi cda thiét bj kidm.

3.3 Trinh t cac phép kiém hinh hoc trong tiéu chun nay dwoc dua ra theo cac bd phén I3p cla may
va khéng qui dinh thie tw kiém thye té. Dé 1ap dat cac dung cu hodc ddng hd do d& dang, cac phép
kiém co thé dugc thuc hién theo thie tw bat ky.

3.4 Kni ki€m may, khéng phai lic ndo ciing can thiét phai thyc hién tAt ca cac phép kiém md ta trong
tiéu chudn nay. Nguoi st dung lwa chon cac phép kidm c6 lién quan dén céc dic tinh clia may ma ho
quan tam theo thda thuén v&i nha san xuét/nhad cung cép, nhung cac phép kiém nay phai dugc qui
dinh r rang khi dat hang mua may.

3.5 Visy dadang cta hinh dang cac bd phan duwoc ché tao bdi may chuét, tiéu chudn nay khéong bao
gom cac phép kiém thyc té. Néu ngudi st dung cé nhu cdu tién hanh mdt phép kiém thyc té, phép
kiém nay phai dugc ghi rd trong thda thuan véi nha san xuét.

3.6 Khi thiét 1ap dung sai cho mét dai do khac so véi dai do cho trong tiéu chudn nay (xem 2.3.1.1 clia
TCVN 7011-1 {ISO 230-1)), thi phdi Iwu y rng gia tri nhd nhét clia dung sai cho céc phép kiém hinh
hoc ciing nhw cho cdc phép kiém thire té co thé co 13 0,01 mm (0,0004 inch).
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CHU THICH: May chi c6 mot tdm chan (sé 8) hodc mét dwdmng din thing dung (b 9).
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4 Thuat ngiv

Thir tw Tiéng Viét Tiéng Anh
1 Hop dé may Base box
2 Tru may Column
3 Bé ban may Table base
4 Ban may Work table
5 Ban trwgt dao Tool slide
6 Déan hwéng ban trwot dao Tool slide guide
7 Méng ngang Cross tenon
8 Tém chan Stop rail
9 Duwéng dén (dang ranh then) théng dirng Vertical keyway




5 Bidu kién nghiém thu va cac sai léch cho phép

5.1 Kiém thing bing ban dau
s6 Sai léch cho phép Quan sat va tham chiéu
thiv So dod Bbi twgng Dung cy do TCVN 7011-1 (ISO 230-1) -
ty mm inch
Kiem thang bang may:
al b) a) Kiém tra xac nhan 3141
ngang; a) va b) a)vab) Niv6 bot nweere kidu hop
Go1 Bl b) Kiém tra x&c nhan 0,05/1000 0,002/40 Nivd bot nwérc | phai durge dat lan lwgt trén
: doc. kiéu hép bé mat clia ban trwgt dao
;.-l va trén tdm chin clia ban
:l trwot dao va quan sat sai
a0 02 5 v — l&ch
b—— — Phép kidm nay cting 4p
dung cho cac may cé mét
dwing dan thing dung.

CHU THICH: Phép kidm nay
phai dirge thire hién theo
hwéng din cla nha san xuit.

SLOZ:68LLL NADL



5.2 Kiém hinh hoc

86 Sai lgch cho phép Quan sét va tham chiéu TCVN 70111
t:::’ 5 So dé Béi twong Dung cu do (1SO 230-1)
; mm inch
G1 5.322va5323
Kiém 60 | 0,04cho | 0,0015¢cho | Thwéckiém Céc dung cy do phai Gugc a3t trén ban may
phing clia ban | chidudai | chidudai | thingvacaccdn | lan lugt theo phrong doc va phirong ngang
may | dodén | dodén40 | mau hoac nivd va quan sat sai iéch.
1000
G2
Kiém a6 | 0,04 cha_ 0,0015 cho Nivo bot nwéde 5323
phing b& mat | chiéu dai chidu dai kiéu hop Nivd bot nudrc kidu hop phai dugc dat 1an
cle bin trot | dodén do 6én 40 lrgt tai mot b vi trl va quan sét sai léch
dao trong mdt | 1000 U L ! q :
mit  phdng
thang dirng

G102:6811 1L NADL
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Sai léch cho phép

Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1

‘ t::;" So dbd Pbi twong Dung cu do (180:230:1)
g mm inch
iy Kiém a6 | 0,025¢cho | 0,001 cho Bdng hd so c6 5412
hing bé mat | chidudai | chidudai | méatsdvagia d& 3 ; 5
Eﬁa gan treot | do dén do dén 20 ihuyén c?tm Gié 40 chuyén dung phai duoc dat [an ot
a0 ton ot 500 hodic thuorc kitm | O céc vj trf cao nhét, vi tri gitba va vj tri thap
- v 9.0 Sai lech Ion | (5 T oan | Nhét trén bé mat clia ban trurgt dao. Dang ho
G3 g aﬁ 9| sailech nhat: 9 s so cd mit s6 phai duroe di chuyén trén gia
gang Ion nhat: 0,0015 d& chuyén dung trong mdt mat phing ndm
0,04 ngang va quan sat sai léch.
T Kidm do song | 0,026 d4i | 0,001 ddi 5.4.2.2.2.1
son cla |  v&i mdi vé&ri mbi N 5 s ’
chugén dong | chiéudai | chidu dzlai Péng hd so co mit s6 phéi duwoc cb dinh trén
ban trwgt dao | do 1000 do 40 béng hé so ¢o bari iy, GUidEMLDE R OV 1 thép nhét.
v&i bé mit cia it 8, thisn Ban triot dao phai dwoc dich chuyén hwéng
G4 ot Sailech | Sailechion| | "an oo xudng.
Ién nhat: | nhat 0,002 sl 95
0,050 cac cin mau

S10Z:6811L1 NADL
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Sai léch cho phép

i

Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1

t:l: Sodd Déi twong Dung cy do (ISO 230-1)
mm inch
r ) Kiém do soEg 0,025 %éi 0,001 %65 5.4.2.2.2.1
song cua | v&i moi v mbi i :

2 chuydn dong | chidudai | chibu dai B‘E’)"g hd g 5‘569*‘?' i ﬁg{“g ol
ban trrot dao | 01000 | G040 | Bénghdsoco | on may.tamchand vilithap nhat San
voi thi triegrt dao phai dugc dich chuyen huwdng

i tam chan Sai . mat sb
: ailéch | Sailéch Ién xubng.
cua no. Phép | o nhét | nhat 0,002
kiém nay ciing 0 05: : e Phép kiém nay ciing 4p dung cho cic may
ap dung cho A ¢6 mdt ranh then thdng dirng
cidc mday cb
w mét rénh then
thang ding.
e .
| ———]
e ™ ]

a8 a) b) 5.5.2.2.2
Kiém do| ajvab)’| a)vab) Bbdng hd so co
vudng goc clia mitsévake | Ke vuéng phadi dwoc dit trén ban may.
chuyén ddng | 0,04/300 | 0,0015/12 vubdng Déng hb so c6 mit sé phai droc ¢b dinh tai
ban truegt dao G4u phia dwdi cia bé mit ban treot dao
v&i ban may: a<90° as 9’ (Hinh a) va dwec ¢b djnh vao thm chin (Hinh

| a) Theo b). Ban trrgt dao phadi dugc dich chuyén
== phurong hwéng xudng.
+ 8 doc; Phép kiém b) cling 4p dyng cho céc may cb
ﬁ i b) Theo mat ranh then thng dieng.
phuong
| [Fredsesesl | ngang.

SL0Z:68LLL NADL



Quan sat va tham chiéu TCVN 7011-1

s Sai léch cho phép
tthu' So dé Pbi twong Dung cy do (180 230-1)
W mm inch
5.5.1.2.2
Ke vudng va cac
Kiém d6 | 0,03/300 | 0,0012/12 | c&nmauhoic | Thay cho céc can méu, mot ddng hd so co
vudng géc clia ddnghdsocd | mat sb co thé dwoce dich chuyén doc theo
mat phia dudi mit sé t&m chan hoac doc theo mét ke vuéng.
mbng ngang
véi tam chin Phép kiém nay ciing 4p dung cho cac may
€6 mét ranh then thang dieng.
G7
e iviriplyee
L=
|
S
Kiém ao Ke vudng va cac 5.5.2.2
vubng goéc cia | 0,025/300 ¢in méu
ranh then mét 0,001/12
G8 trréc-dén-sau
clia ban may
véi ban triegt

dao

§102:68L1L NAOL
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! 86 Sai léch cho phép o i
thi So dd Béi twong Dung cu do | Quan sat va tham chiéu |
tw . TCVN 7011-1 (ISO 230-1)

mm inch
T T — 5422

Béng hé so

Kiém 86 song song clia | 0,025chomét |.0,001 chomét | comatsd
ranh then canh-dén-canh chiéu dai do chitu dai do ho#c thuwac

G9 cla ban may v&i ban truot 300 12 kiém théng
dao va cac can
méau

68LLL NADL
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Phu luc A
{Tham khao)
S6 thiv ti Tiéng Burc Tiéng Y
1 Unterkasten {Sockel) Zoccolo
2 Sténder Montante
3 Sténder fir Aufspannplatte Bancale
4 Aufspannplatte Tavola portapezzi
5 Werkzeugschlitten Slitta portabrocce
6 Werkzeugschlittenfuhrung Guide della slitta portabrocce
7 Passfeder Chiavetta |
8 Anschlagleiste Riscontro laterale
9 Flihrunggsnut Scanalatura verticale di riferimento




	001.jpg
	003.jpg
	005.jpg
	006.jpg
	007.jpg
	008.jpg
	009.jpg
	010.jpg
	011.jpg
	012.jpg
	013.jpg
	014.jpg

