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L&i néi dau
TCVN 11190:2015 hoan toan twong dwong véi 1ISO 6779:1981.

TCVN 11190:2015 do Ban ky thuat tiéu chun quéc gia TCVN/TC 39 Mdy céng cu bién
soan, Tong cuc Tiéu chuln Do lwdng Chét lwgng dé& nghi, B6 Khoa hoc va Cdng nghé

cbng bd.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 11190:2015

Pidu kién nghiém thu may chudt trong thdng dirng - Kiém dd
chinh xac

Acceptance conditions for broaching machines of vertical internal type - Testing of
accuracy

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh ca cac phép kiém thing bing ban dau va cac phép kiém hinh hoc cho cac
may cong dyng chung va d chinh xac thwéng, ¢ tham chiéu TCVN 7011-1 {ISO 230-1) va dwa ra céc
sai lach cho phép tuong trng cho cac phép kiém do. Tiéu chudn nay cling dwa ra thuat ngir st dung
cho cac bd phan chinh clia may".

Tiéu chudn nay chi 4p dung &8 kiém tra xac nhan @6 chinh xac cla may, khéng ap dung dé kiém van
hanh may (d rung, d6 6n bat thudng, chuyén ddng giét cuc clia cac bd phan,...) hodc khéng &p dung
dé kiém cac dac tinh clia may (nhw téc A6 quay, lweng chay dao, ...), cac phép kiém nay thudng duoc
thie hién trede khi kiém dd chinh xac clia may.

2 Tai ligu vién dan

Cac tai lidu vién dén sau Ia cin thiét cho viéc ap dyng tiéu chuln nay. Béi véi cac tai lidu vién dan ghi
nam cbng b thi ap dung ban duec néu. Béi voi cac tai liéu vién din khdng ghi nam cdng bé thi ap
dung phién ban méi nhat, bao gdm ca cac stra dbi (néu cb).

TCVN 7011-1 (ISO 230-1) Qui téc kiém méy céng cy - Phén 1: DG chinh xéc hinh hoc ctia may khi vén
hanh trong diéu kién khéng tai hodc gia cong tinh.

3 Lwuy ban diu

3.1 Trong tiéu chuin nay, tAt ca cac kich thudc va céc sai léch cho phép duwgc tinh bang milimét va
inch.

3.2 Dé ap dung tidu chun nay, cin tham chiéu tiéu chudn TCVN 7011-1 (15O 230-1), dac biét 1a vige

" Ngoai cac thuat ngir bing tiéng Vit va liéng Anh, tigu chufin nay dwa ra cac thuét ngir trong dwong béng tidng Bire tron
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TCVN 11190:2015
lap Gat may treedc khi kim nghiém thu, 1am néng cac bd phan chuyén dng, mo ta cac phwong phép
do va df chinh xac khuyén nghi clia thiét bj kiém.

3.3 Trinh ty cdc phép kiém hinh hgc trong tiéu chudn nay dwec dwa ra theo cac bd phan I4p clia may
va khéng qui dinh thir tw kidm thye 16, D& 14p dit cac dung cy hodc ddng hé do d& dang, cac phép
kiém c6 thé dugc thye hién theo the tyw bat ky.

3.4 Knhikiém may, khang phai lic ndo ciing can thiét phai thire hién tat ca cac phép kiém mé ta trong
tiéu chuén ndy. Nguwdi st dung Iwa chon cac phép kiém co lién quan dén cac dic tinh cia may ma ho
quan tam theo thda thuan véi nha san xuit/nha cung cép, nhwng cc phép kiém nay phai duoc qui
dinh rd rang khi dat hang mua may.

3.5 Vi sy da dang clia hinh dang cac miu, tiéu chudn nay khéng bao gdm céc phép kiém thye té.
Néu nguoi str dung ¢6 nhu cAu tién hanh mdt phép kiém thuc té, phép kiém nay phai dugc ghi ré trong
théa thuan v&i nha san xuét.

3.6 Khi thiét Iap dung sai cho mét dai do khac so v&i dai do cho trong tiéu chuan nay (xem 2.3.1.1 cla
TCVN 7011-1 (ISO 230-1)), thi phi lwu ¥ ring gia trj nhd nhét clia dung sai cho cac phép kiém hinh
hoc cling nhw cho cac phép kiém thiee té 12 0,01 mm (0,0004 inch).
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4 Thuét ngip

Thir tw Tiéng Viét Tiéng Anh
1 Pé may Base
2 Try may Column
3 Bé ban may ’ Table base
4 Ban may Work base
5 L& dinh vj ban may Table location bore or register bore
6 Ban kéo Pull slide
7 Khbi d& tryc kéo dao Pull block
8 Pau kep kéo dao Pull chuck
9 Purérng trwgt Retriever slide
10 Buwdng hwdng cla ban truot Retriever slide guide
11 Khéi d& truc day dao Retriever block
12 Déu kep ddy dao Retriever chuck




5 Diéu kién nghiém thu va cac sai léch cho phép

5.1 Vin hanh thing bing ban diu

Sd Sai léch cho phép Quan sat va tham chiéu
thi So dd péi twong Dyngcydo | TCVN 7011-1 (ISO 230-1)
ty - mm inch
&l 5) Kiém thing béng may: 3.1.1
a) Kiém tra xac nhan a)vab) a)vab) Nivéd phai duwere dat trén ban
T doc; 0,05/1000 0,002/40 Nivo may theo cac phwong doc
] b) Kiém tra xac nhan J va ngang va quan sat sai
l‘_j‘ ? ngang. l&ch.
G01 '
et -ty Phép kiém nay phdi dwoc

thiec hién theo hwéng dan
clia nha sdn xuét.
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5.2 Kiém hinh hoc

sél

Sai léch cho phép

Quan s4t va tham chiéu TCVN 7011-1

‘r

thir 5 .
ite So ab Déi twong Dung cy do (18G:230:3}
' : mm inch
C ) d
5322vas5323
5 M (M [ T X .
— ﬂ' = Kiém @8 phang | 0,04 cho 0,0016 | Nivé ho3c | Nive phai dwgc dat trén ban may lan luot
= x clia ban may chidu dai | chochidu | thwgc  kiém | theo phuong doc va phuwong ngang [a) va
1 do dén daido |thdng va céc | b)] va quan sat sai léch. E
G1 " 1000 | dén40 | c#in mAu
"y A’
C B
1 —
Y
|
HHE Kiém @6 wvuéng 55222
géc cla chuydn | a)vab) | a)vib) Péng hd so c6 mat sb phai dwgc cb dinh
déng G4u kep ddy | 0,05/300 | 0,002/12 | Bdng hé so c6 | vao 16 dau kep ddy dao. Ke vuéng phai
G2 b} dao véi ban may: mit sb dugc dit tea trén ban may. Di chuyén
] a} xac nhan doc; Ke vuéng dAu kep ddy dao hwéng xudng va quan
| ' ° by x& nhan sat cac sai lech theo ¢4c vi tri a) va b).
v ngang. Phép kiém nay khong 4p dung cho céc may cd
77 médt d4u kep ddy dao tiy ddng
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sé Sai Iééh cho phép Quan sét va tham chiéu TCVN 7011-1
thie So dd Dbi tweng Dung cy do (S0 230-1)
W mm inch
‘ Kiém d6 wvudng 55222
b) goc clia chuyén | a)vab) | a)vab) Pbéng hd so cé mat sb phai dwec cb dinh
3) dong d4u kep kéo | 0,03/300 | 0,0012/12 | Ddng hd so ¢t | vao 18 dhu kep kéo dao. Ke vubng phai
a8 dao vdi ban may: mit sé dwge dat twa trén ban may. Di chuyén
a) xac nhén doc; Ke vudng dau _kep kéo dao hwéng xudng va quan
797, b) x& nhan sat cac sai léch theo cAc vi tri a) va b).
ngang.
Kiém 65 @dng tryc | 0,05 0,002 5.4.4
o andé:aikﬁg Pdng hd so c6 mat sb pgéi duge chiénh
2 dat xoay quanh trén truc kiem va truc kiem
trung t&m cla ban Péng hb socd | T :
méy mat s pr;m dugc cé dinh trén Zéu kep kéo dzo.
; Dong hd so co6 mat sO phdi dwgc quay
G4 Tryc kiém géc 180° xung quanh 1 trung tam va quan
séat bAt ky sai léch ndo. Chénh léch cac
gid trf doc biéu thj 2 1An sai sé d¢ ddng
fruc.
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Sai léch cho phép

Quan sat va tham chiéu TCYN 7011-1

tho i . =
tw Sordd Péi twgng Dung cu do (180 230-1)
mm inch
Kiém do thdng| a)vab) | a)vab) |BDéng hd socod 544
hang cla I8 gau) 4 4q 00024 | M3tsé Truc kiém phai dugc cb dinh vao 1§ diu
kep kéo dao voi 5 Tryc kiém kep kéo dao va 16 dau kep ddy dao. Dau
duéng tryc cla 18 | cha chidu | cho chidu 3 h : i tid
Ghukepddydao: | daido | daido20 | Chibu dai cia | 008 4dng hd so co mat sb phii tisp xic
G5 P i 500 m o lk'ém Vi tryc kiém. Di chuyén tryc kiém huwéng
a) Kiém tra xac L _"f‘ 000 ml xudng va quan sat sai léch & cac vi trl a)
nhan doc; - L va b).
e b) Kiém tra xac CHU THICH: Béi v&i cac may cb Gau kep- day
NN NN nhén ngang. dao khong xuygn qua tryc chinh trong khi

chuét thi khdng thé thwe hién phép kiém nay
trén hanh trinh 500 mm da yéu cu.

Phép kiém nay khéng &p dung cho céc
mdy cé mot dau kep day dao tly déng.
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Phu luc A
(Tham khéo)
$6 tham Tiéng Dirc
chiéu
1 Unterkasten (Sockel)
2 Stander
3 Tisch
4 Aufspannplatte
5 A.ufspan nplattenbohrung
6 Werkzeugschlitten
7 Schafthalteraufnahme
8 Schafthalter
9 Endstlickhalterschlitten
10 Endstlckhalterschlittenfuhrung
11 Endstlickhalteraufnahme

12

Endstuckhalter
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