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L&i néi ddu

TCVN 11221:2015 hoan toan twong dwong 1SO 558:1991.

TCVN 11221:2015 do Ban k§ thuét tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 5, Ong kim
Joai den va phy ting duong 6ng kim foai bién soan, Téng cuc Tiéu chuan Do
ludng Chét lrong d& nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé cdng bd.



TIEU CHUAN QuéC GIA TCVN 11221:2015

Ong thép cho dwdng nwéc va dwdng nwéc thai

Steel tubes for water and sewage

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn ndy quy dinh didu kién k¥ thuat cho viéc cung cip 6ng thép khdng han va han dung @& dan
nudc va thoat nuéc & nhigt dd tir -10°C dén 120°C.

Tiéu chudn ndy khéng 4p dung cho éng thép phii hgp véi TCVN 8888 (ISO 65) va c4c éng thép diu
bang twong ty (dung d& cung c4p dich vu).

2 Tailiéu vién dan

Cac tai ligu dudi day rét cin thiét déi véi viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi tai lidu ¢ ghi ndm cong
b6, 4p dung phién ban dwgc néu. DS véi tai liéu khong cé nam cdng bd, 4p dung phién ban méi nhéat
ké ca céc sira 6di (néu cd).

TCVN 197-1 (ISO 6892-1), Vit liéu kim loai - Thir kéo - Phan 1: Phuong phép thir & nhiét d phong.
TCVN 198 (1SO 7438), Va4t liéu kim logi — Thir udn.

TCVN 1830 (1SO 8492), V4t ligu kim logi - Ong — Thir nén bep.

TCVN 4399 (ISO 404), Thép va san phém thép — Yéu cau ky thuét chung khi cung c4p.

TCVN 5894 (ISO 5252), Ong thép — Hé théng dung sai,

TCVN 8888 (1SO 65), Ong thép cacbon thich hop dbi véi vige tao ren phi hop véi TCVN 7701-1 (1SO
7-1).

TCVN 9839 (ISO 4200), Ong thép ddu blng, han va khong han - Kich thuéc va khéi lwong trén mét
mét dai,

TCVN 11225 (ISO 6761), Ong thép — Chuén bj d4u dng va phy tang néi éng dé han.

ISO 9302:1989, Seamless and welded (except submerged arc welding) steel tubes for pressure
purpose — Electromagnetic testing for verification of hydraulic leak-tightness (Ong thép khong han va
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han (trir han hd quang dwi I6p thubc han) cho muc dich chiu ép lyc — Thir nghiém dién ttr dé xéc dinh
da ro ri nuere).

3 Binh nghfa va ky hiéu
3.1 Dinh nghia
Tigu chuan nay &p dung cac thuat ng¥ va dinh nghfa sau
311
Ong khéng han (seamless tube)
San pham rdn dwoc xuyén I8, dwoc gia cdng ndng va duoc hoan thién ndng hode lanh.
3.1.2
Ong han (welded tube)

Phoi dang phing dugc tao hinh thanh éng dang trdn va dugc han theo chigu dai hodc han theo
dudrng xodn vit.

3.2 Ky hiéu

Tiéu chudn nay 4p dung c4c ky hidu sau; cac ky hidu nay phi hep voi céc ky hiéu dugce quy dinh trong
SO 3545-1, IS0 6708 va IS0 6892.

DN  Kich thuwée danh nghia.

D Budng kinh ngoai cla éng, tinh bang mm.

T Chidu day cla 6ng, tinh bang mm.

H Khodng céch gitra cdc ban may clia may thi¥, tinh bang mm.

M Khéi long trén don vi chidu dai, tinh bang kg/m.,

R.  Gi&i han bén kéo, tinh bing MPa.

Rex  Gi&i han chay trén, tinh bdng MPa.

Re.  Gi®i han chay dwéi, tinh badng MPa.

Rez Gidi han chdy quy woc (0,2% téng df gian dai), tinh bang MPa.
Rios Gidi han chay quy wéc {0,5% tdng do6 gidn dai), tinh bing MPa.

A D6 gian dai sau Gut, bidu thi bing t7 18 phan trém clia chidu dai do ban dau (Lo), L, = 5,65,/S, .

S Dién tich mat c4t ngang ban du ciia chidu dai doan song song, tinh bing mm’.
PE  Ap suétthi, tinh béng bar.

S Ung suét sinh ra trong kim loai trong sudt qua trinh thir thaly Iwe, tinh bing MPa.
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Héng s& thir nén bep, phy thudc vao mac thép.

4 Théng tin do khach hang cung cap

4.1 Théng tin bt budc

Khach hang phai quy dinh hodc xac nhan trong yéu cdu va don dat hang va don dat hang

a) Khéi lwgng aat hang (tdng khdi lrong, tdng chidu dai hodc sé lugng éng);

b) Sb hiéu tiéu chuén nay;

c) Méac thép;

d) Pwdng kinh ngodi va chidu day;

e) Chiéu dai;

f) Chuin bi dau mat (GAu mit dwgc vat tao ranh han hodc cé méi ndi dac biét);

CHU THICH 1: Cho d#n khi c6 tiéu chulin v& céc méi ndi dac bidt, khéch hang phai chi r trong y&u cAu va don d&t
hang va don G4t hang phl hep tidu chudn Quéc gia hodic didu kién ki thuat khac ma nha sin xu#t cén phai dap
rng.

g) Loai I&p phii bén ngoai vathoic I&p 16t bén trong, nhu da thda thudn trudre 36 voi nha san xuét;

h) Tailidu kém theo khi giao éng, thudng I vin ban cong bd sy phis hgp hosic chirng chi kiém tra
(Xem 4.2 va myc 12).

4.2 Cac yéu ciu tiy chon

C6 thé quy dinh mdt sé lya chon va cac yéu cau bd sung, bao gém:

Qua trinh luyén thép va bién phap kh oxy {Xem 5.1);

Qua trinh ché tao éng (Xem 5.2);

Loai bd kim loai han qué day bén trong (Xem 5.2.2);

Cung cép cac doan 6ng nbi (Xem 5.2.2);

Pidu kién cung c4p (Xem 5.3.1 va 56.3.2);

Phan tich mé ndu (Xem 6.1.1);

Phan tich san phdm (Xem 6.1.2);

Chiéu dai cung cép (Xem 7.1.3);

Chuén bj d4u mat (Xem 7.1.4);

Dung sai d3c biét trén dwdng kinh ngoai (Xem 7.2.1.2);

Viéc loai bd kim loai han qué day bén trong & ca hai ddu mut trong cac 6ng han hd quang dwéi
I&p thubc han (Xem 5.2.2);

Viéc chon mu th( va thi nghiém c6 sy hién digén clia khach hang ho3c dai dién cia khach hang
(Xem 9.1.1);

Ap suét thir thily lyc chuyén ding (Xem 9.2.4.1);
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* Loailép trang hodc 1ép phi (Xem didu 11);

*+  Céc loai tai liéu (Xem didu 12).

Khach hang phai quy dinh cac yéu cau trong don yéu ciu va don dat hang.
Néu cac Iwa chon va cac yéu cdu dic bigt khong dwoc quy dinh trong don yéu cdu va don @it hang,
sir lya chon s& do nha san xuét quyét dinh.
43 Ky hiéu
Céc 6ng phai dugc ky hiéu, theo thir ti sau:

*» Loai san pham (Ong khéng han hodc éng han);

+  S6 higu tiéu chuln nay;

*  Mac thép;

+  Duwdng kinh ngoai va chidu day.

Vi DU: Ong thép han hd quang duéi 1¢p thubc han phi hop véi TCVN 11221:2015, mac thép ST360,
c6 dwéng kinh ngoai 1016 mm va chidu day 8,8 mm, chidu dai bt ky, phai dugc ky hiéu nhuw sau:
Ong thép han hd quang duéi I6p thubc han TCVN 11221 - ST360 - 1016 x 8,8

5 Qua trinh ché tao
5.1 Qua trinh luyén thép va bién phap khir oxy

Qua trinh luy&n thép va bién phap khtr oxy do nha san xuét lya chon. Theo yéu clu cla khach hang,
nha san xuét phai cong bé qua trinh luyén thép va bign phap khir oxy da duoc sir dyng.

5.2 Qua trinh ché tao éng
5.2.1 Ong khéng han

Ong khdng han phai dwgc ché tao bing qua trinh khang han nh¥ gia cdng néng, c6 hodc khdng cd
qué trinh gia céng hoan thién ngudi tiép sau.

5.2.2 Ong han

Ong han phai dwoc ché tao tir tAm hodc 14 thép can nong, biing céch han theo chidu dai hodc dudng
xodn vit nhw trong Béng 1.

Bang 1 — Cac qua trinh han

Loai qué trinh han "

Han giap mép

Han dién tré, bao gom

han ¢dm ng

Han hd quang dwéi
I&p thudec han

Doc

X

X"

X

Buéng xodn vit

x"

X

1 Xem53.2
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Qua trinh san xudt dng han hd quang dwéi I6p thuc han phdi bao gdm it nhat mét dudng han bén
ngoai va it nh&t mdt dwdng han bén trong. Néu c6 yéu ciu clia khach hang, ca hai dau mat phai duoc
loai bd kim loai han qua day bén trong v&i khodng cach dugce thda thudn (xem 4.2).

Cac &ng han gidp mép va han dién trd, bao gdm han cam (ng, phai dwoc loai bd bavia do han. Theo
thoa thuan git¥a nha san xuét va khach hang, ba via han bén trong c6 thé duoc loai bd. Cac éng han
giap mép va han dién tr&, bao gdm han cam (rng khong dwoc ¢ duong han & dau mat cta phéi dng.

Trir khi ¢6 quy dinh khac trong yéu cdu va don dat hang, 6ng han hd quang dwéi 1ép thude han ¢6 thé
dwoc cung cip bang nhidu doan ngén duoc han néi v&i nhau, nghia 12 c4c doan éng ndi, v&i didu kién
la cac mdi ndi dwgc ché tao bing cling phurong phap han va dugc kiém tra theo ciing tiéu chudn ding
dé ché tao éng (xem 4.2 v4 9.1.3.1).

5.2.3 Lwa chon qua trinh ché tao éng

Néu qua trinh ché tao éng, va déc biét 1a kiu mdi han, khéng dwgc quy dinh trong yéu ciu va don dat
hang, qué trinh nay tay thudc sy la chon clia nha san xuét.

5.3 X Iy nhiét, didu kién cung cép
5.3.1 Ong khéng han

Céac 6ng khdng han phdi dugc cung cép trong didu kién luyén kim cho phép nha san xuét dam bdo
ddc tinh dwoc cho trong Bang 5.

Theo yéu cau cla khach hang, nha sén xuét phai théng béo cho ho v& didu kién cung cp.
5.31 Ong han

C4c didu kign cung cdp ddi véi 6ng han dugc cho trong Bang 2. Theo yéu cdu clia kh&ch hang, nha
san xuét phdi théng bao cho ho vé diéu kién cung cép.

Béng 2 - Diéu kién cung cép cho 6ng han

Qua trinh ché tao Pk cing S
(T4t ca céc cép)
Han hd quang duéi lép thubc han Ong dugc han cé hodc khdng 6 sy gidn n& ngudi

Ong dugec xir ly nhiét

Han gi&p mép hodc han dién tr&, bao gdm ca Ong duoc han
han cam (rng

Ong 6 viing han dwoc xi? 1y nhist
Ong duec xiv Iy nhiét

Han giap mép hodic han dign trdy, bao gbm ¢a Theo liya chon clia nha san xuét
han cam (g ¢6 cdng doan cén néng tiép sau

+  Ong dwoc cén néng
*  Ong dwgce x@ ly nhigt

Han giap mép. hodc han dién tr&r, bao gdm ca Ong duge xir ly nhiét
han cam (rng cé gia cdng hoan thign ngudi tiép
sau.
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6 Thanh phin héa hoc, co tinh va tinh chiu han

6.1 Thanh phén hoa hoc

Bang 3 - Thanh phan héa hoc (phén tich mé ndu)

clia cac loai thép cho 6ng khong han va 6ng han

Thanh phan héa hoc, % Diéu kién khir oxy
Mac thép" C P s
Ong khéng han Ong Han
Ién nhét I&n nhat I6n nhét g ®
ST320% - 0,050 0,050 Khéng quy dinh
Soi
ST360 0,17 0,045 0,045 Lang Ntra lang
Léng
” Ntra Idng
ST410 0,21 0,045 0,045 Lang iy
Lang
% Nira lang
ST430 0,21 0,045 0,045 Lang _
Lang
ST500 % 0,22 0,045 0,045 Laéng déac biét Lang dac biét

1) Theo ISOITR 7003, chix c4i S dAu tidn nghia Ia Thép, chi T thte hai nghia I3 Ong

2) Chi p dung cho 6ng han

3) Mac thép 410 va 430 c6 thé duge siv dung tam thevi néu duoc thda thuan tai thi didm aat hang
4) 8i0,55% I6n nhét, Mn 1,6% I&n nhét.

6.1.1 Phéantichm

é ndu

Dya trén phan tich mé néu, thép phai ¢ thanh phan héa hoc twong duong véi tirng mac thép duoc
quy dinh trong Bang 3. Theo yéu ciu clia khach hang, ho phdi nhan dwoc bao cao clia phan tich mé

nau.

6.1.2 Phén tich san phdm

Néu can c6 sw phan tich kiém tra trén cac éng dugce quy dinh trong don ddt hang (xem 4.2), phai ap

dung sai léch cho phép dwoce quy dinh trong Bang 4 cho giéi han clia phén tich mé ndu dwoc quy dinh

trong Bang 3.

Bang 4 — Sai léch cho phép so v&i cac gidi han cua phan tich mé niu

Thanh phan

Sai léch cho phép, %
Thép lang va nlra lang

C + 0,03
+ 0,005
S + 0,005

10




TCVN 11221:2015

6.2 Cotinh
6.2.1 Cac co tinh ciia 6ng khdng han hodic éng han dugre quy dinh trong Bang 5.
6.2.2 Ong khéng han, han giap mép va han dién tr&, bao gdm ca han cam (ng phai dap (rng céac yéu

c3u v& thir nén bep.

Ong han hd quang du&i I¢p thubc han phai dap (ng cac yéu cau vé thir udn.

Theo Iwa chon clia nha san xuét, thir nén bep c6 thé duoc thay thé bang thir ubn.
Bang 5 - Co tinh ctia cac éng han va khdng han

¢6 chidu day nho hon hodc bing 25 mm, (xem 9.2.1.1)

MG thép Gi&i han chay hodc (ng suét thir kéo" Rm nh;;h i
MPa MPa Doc Ngang
ST320 185 320 s Ry = 500 15 13
ST360 . 225 360 = Ry = 500 23 29
ST410 245 410 s Ry < 550 21 19
ST430 265 430 < Ry < 570 21 19
ST500 345 500 s Ry s 650 21 19

CHU THICH: B4i v&i viilng méi han 6 thé st dyng gié tri ciia gi¢i han chay va gi4 tri nhé nhét clia giéi han bén keo 64 cho
vao myc dich tinh toan.

" v6i chidu day lén hon 16 mm, gid tr cba gidi han chdy hodic irng suét thir kéo cd thé gidm di 10 MPa

6.3 Tinh han duwegc

Céc loai thép tuan thi theo tiéu chudn nay dwoc xem nhw c6 thé han dwoc nhueng nén luu y ring tinh
han dwgc khong chi phu thudc vao méc thép, ma cdn chju dnh hudng cla cac didu kién han, két cau
va gidu kién lam viéc clia dwang éng.

7 Kich thwée, khoi lwgng va dung sai

7.1 Kich thwéce va khéi lwgng

7.1.1 Dwéng kinh va chidu day

Bang 6 dwa ra lya chon cho cdc dudng kinh ngoai wru tién va chiéu day dugc chon trong TCVN 9839
(ISO 4200), Bang 1. Néu d4p (ng cac (ng dung riéng can cac dudng Kinh khéc, ching phai dugc lva
chon trong TCVN 9839 (ISO 4200), Bang 2.

7.1.2 Khéi lwgng

Khéi lvgng trén mdt don vi chidu dai duegc cho trong Bang 6. Pbi véi cac kich thuée trung gian, xem
TCVN 9839 (ISO 4200),

7.1.3 Chidu dai

Ong ¢ thé dat hang theo:

1
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- Chi&u dai bét ky;
- Chiéu dai gan dting, hodc

- Chiéu dai chinh xac.

Dai chiéu dai bét ky va chidu dai trung binh nhé nhét dwec cho trong Bang 7.
Dai chidu dai phy thudc vao céc kich thwéc va qua trinh ché tao éng.

Bang 6 - Kich thwdc va khadi lwgng trén mot don vi chiéu dai

Kich ¢& danh | Pwong kinh ngoai Loat
nghia B
DN D T Im | T I M| T M| 1T ]M
mm mm | kg/m | mm | kg/m | mm | kg/m | mm | kg/m
50 60,3 2 | 288 | 23 | 329 | 23 | 320 | 29 | 411
65 76,1 23 | 419 | 26 | 471 | 26 | 471 | 29 | 524
80 88,9 23 | 491 | 29 | 645 | 29 | 615 | 32 | 6,76
100 114,3 26 | 716 | 29 | 797 | 32 | 877 | 36 | 983
125 139,7 26 | 879 | 32 | 108 | 36 | 124 | 4 | 134
150 168,3 26 | 106 | 32 | 130 | 4 | 1862 | 45 | 182
200 219,1 26 | 139 | 36 [ 191 | 45 | 238 | 63 | 33,1
250 273 34 | 239 | 4 |285| 5 | 33 | 63 | 41,1
300 323,9 4 | 316 | 45 | 354 | 56 | 44 | 7.1 | 555
350 355,6 4 | 347 432 | 56 | 483 | 8 | 686
400 406,4 4 | 397 495 | 63 | 622 | 88 | 863
450 457 4 | 447 557 | 63 | 70 | 10 | 110
500 508 5 | 62 | 56 |694 | 63 | 770 | 11 | 135
600 610 56 | 835 | 63 | 938 | 63 | 938 | 125 | 184
700 711 63 | 109 | 71 | 123 | 7.1 | 123 [ 142 | 244
800 813 74 | 141 | 8 | 159 | 8 | 159 | 16 | 314
900 914 g8 | 179 | 88 | 198 | 10 | 223 | 175 | 387
1000 1016 88 | 219 | 10 | 248 | 10 | 248 | 20 | 491
1050 1067 88 | 230 | 10 | 251 | 11 | 186 | - ;
1100 1118 88 | 241 | 10 | 273 | 11 | 300 | - ;
1200 1219 10 | 298 | 11 | 328 | 125 | 372 | - :
1400 1422 125 | 435 | 142 | 403 | 142 | 403 | - -
1600 1626 142 | 564 | 16 | 635 | 16 | 635 | - -
1800 1829 142 | 634 | 16 | 7156 | 175 | 782 | - -
2000 2032 16 | 795 | 175 | 869 | 20 | 002 | - :
2200 2235 175 | 957 | 20 | 1003 | 22,2 [ 1211 | - 2
2500 2540 20 | 1243 | 222 | 1379 | 25 | 1551 | - -

12
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Bang 7 - Chidu dai bat ky
Chidu dai tinh bang mét

o Chidu dai trung binh téi thiéu trén 100%
Daiichicudal don hang vén chuyén
o 3d&n 8 6
4 dén 11 8
5,5 dén 14 1"
6,5 dén 16,5 13,5
7,5 dén 18 14,5

7.1.4 Chuin bj ddu mat
Phy lyc A giéi thidu so db bidu dién cac méi ndi chinh dwgc sir dung hign nay. Cac éng c6 thé dugc
dat hang vdi
- Pau mut phdng dugc cét vudng goc (xem 7.2.7.1);
- Dau mit dwgce vat tao ranh han (xem 7.2.7.2);
- Mbinbi éng 16ng (xem Hinh A.3 va Hinh A.4);
-~ Mbi ndi mat bich(xem Hinh A.5), hodc
- Méinéi dac biét (xem Hinh A.6).
7.2 Dung sai
7.2.1 Bwérng kinh ngoai
7.2.1.1 Sai léch cho phép clia dwdng kinh ngoai ctia dng khdng han va éng han khéng dwoc 16n hon
- Dbi v&i dng khong han: + 1 % v&i gia tri nhd nhat 13 £ 0,5 mm (sai sb loai D2 cia 1SO 5252:1991), va
- D6i v&i bng han: xem Bang 8.
Bing 8 — Dung sai clia dwéng kinh ngoai cho éng han

Buwiérng kinh ngoai
D Dung sai
mm
) D <219,1 t 1 % Vi gia tri nhd nhét 13 £ 0,5 mm
219,1 <D = 914 + 0,75 % v&i gid trj 16n nhét 12 £ 5 mm
914 <D + 0,75 % v&i gia tri 16n nhét 1a + 10 mm

7.21.2 Theo thda thuén gitba nha san xuét va khach hang, va phy thude vao kidu méi ndi, dung sai
trong gi&i han hep dugc Ay bang cach dinh kich ¢& (higu chuén) cac dau éng c6 thé dugrc thoa thuan
nhw da quy dinh trong 7.2.1.2.1 dén 7.2.1.2.3.

7.2.1.2.1 B6bivéi fng dhu bing va dugc vat tao ranh, dung sai nhw sau:

D <273mm :f;',imm

273mm < D < 508mm: :f,:;mm
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7.2.1.22 i v6i cac 6ng han dau bang véi dudng kinh ngoai Ién hon hodc bing 508 mm, dung sai

clia dwdng kinh ngoai trén dau mat 6ng khéng duee Iém hon 24 mm.

7.21.2.3 V§&i dau ndi 6ng déc bigt, dung sai phai dige thda thuan gitra nha san xuét va khach hang
tai thoi didn yéu cdu va don dat hang.

7.21.3 Dung sai trén dwéng kinh ngoai phai dwoc kiém tra tai vi tri cAc dau mat khoang cach tbi
thidu la 100 mm phl hep véi cae phirong phép dwoc cho trong 9.2.6.

7.2.2 Chiéu day

7.2.21 Thén éng

Dung sai cho phép trén chidu day cta than éng & cach xa mdi han dwge cho trong Bang 9 cho éng
khéng han va trong Bang 10 v&i éng han.

D4 1&ch tAm phai ndm trong pham vi céc giéi han cla dung sai.

Bing 9 - Dung sal chidu day cho éng khong han

Buwong kinh ngoai
D Dung chiduday T
mm
D=114,3 +0,5mm
114,3 <D < 273 + 7172 9% voi thi thidu 12 £ 5 mm
273<D ‘ ) 1

Bang 10 - Dung sai chidu day cho éng han

Chidu day Dung sai
T mm %
Céc éng han giap mép va han dién tr&, bao gdm han | Ong han hé quang dudi l&p
cam (rng va &ng han hd quang dudi 1ép thudc han thudc han duwgc ché tao tiv
mm duge ché tao tir cac cudn dng tAm
T=32 fg:i‘; -
32sT=5 £0,35 g
5<T=8 +0,4 Tl
B«T =25 +0,5 :151)

Y Gigi han trén dirge didu chinh bing dung sai khéi legng.

7.2.2.2 Ving han
Dung sai cho viing han ciia ng han dwoc cho trong Bang 11.
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Bang 11 - Dung sai cho ving han

[ g g Han dién tr&, bao A o
X : Ong han giap 5 g ¥ ik Ong han hé quang dwéi ép
Bwong hdn mép gom ong han cam thude han
irng
. Buwoc can bing Buoc xén bing T s 8 mm: I&n nhét: 3mm
Ngoai phing phéng 5
8mm < T = 14,2 mm: I&n nhat: 3,5 mm
Khdng loai bd | 1&nnhdt: 1,5mm | 1én nhat: 1,5 mm T> 14,2 mm: Ién nhat: 4,8 mm
Trong ;
Néuloaibd | 1onnhét 0,157 | 'O0 "hég'g'sf ey ;

7.2.3 Do ovan
D& ovan phai ndm trong pham vi cac gidi han clia dung sai dwérng kinh ngoai D (xem 7.2.1).

7.2.4 Chidu dai (xem TCVN 5894 (1SO 5252))

7.2.4.1 Chidu dai thy chon

Chidu dai tly chon clia éng phdi nam trong cac dai dwoc cho trong Bang 7 va tuan theo chidu dai
trung binh nhé nhét twong (ng trén 100 % 16 hang.

Chiéu dai dwéi hodc trén cac giéi han cla chidu dai dwgc dat hang co thé dwgce cung cp, néu cé sy
thda thuan giGa nha san xuét va khach hang khi dit hang.

7.2.4.2 Chiéu dai gin diing

Dung sai cla chiéu dai gin dung khong duoc virgt qua £ 500 mm

7.2.4.3 Chiéu dai chinh xac

Chiu dai chinh xac phai ¢6 c4c dung sai sau:

- Chidu dai nhd hon 6 m: *}’mm

- Chiéu dai I¢n hon 8 m: **'mm

7.2.5 Do thang

Ong chii yéu phai thdng. Téng d9 ving khéng dugc vt qua 0,2 % cia tdng chidu dai cia éng.

7.2.6 Khdilwong

Dung sai khéi lwgng trén mét 16 hode mat éng c6 khéi lugng nhd nhat 10 tAn 13 + 7,5 %.

7.2.7 Gia céng hoan thign dau mat (xem TCVN 11225 (ISO 6761))

7.2.7.1 Pau mut bing dwoc cit vudng géc

Péu mat clia 6ng phai dwgc cit gan nhu vudng goc véi dwdng truc ciia 8ng va khdng duoc cb ba via.
7.2.7.2 Péu mit dwoc vat tao rinh han (Ranh chir V c6 mét chan rinh)

Ong duwoc dat hang ¢o ranh han & ddu mat phai ¢6 cac dung sai sau:

+  Goc cla ranh han: 30° *:".

+  Chigu rong mat chan ranh han: 1,6 mm % 0,8 mm.
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7.2.7.3 Diu mit nong rong cho mbi ndi 6ng 16ng

Sai léch cho phép d6i voi cac ddu mut nong rong cho mébi ndi éng 16ng, nhw duee chi ra trong Hinh
A.3 va Hinh A.4, phai dwoc thda thudn tai theri didém dat hang.

8 Hinh dang va tinh hep ly

Ong phai c6 b& mat trong va ngoai nhin phi hop véi phuong phap ché tao. Ong phai dugc gia cdng
tinh chinh xac nhing mét s& 16i nhd cho phép cé cac khuyét tat nho véi diéu kién 1a chidu day vén
bdo ddm ndm trong pham vi ¢4c giéi han dung sai &m.

C6 thé stra cac khuyét tat b mat voi didu kién la chiéu day sau sira chira van nam trong pham vi cac
giéi han dung sai am.

C6 thé stra chiva céc khuyét tat trong méi han ciia ng han hd quang duéi I6p thubc han bang han
thy theo quyét dinh ctia nha san xuét. Viing si¥a chira phai dugc kiém tra khang pha hiy va kiém tra

ro .

9 Kiém tra va thiy

9.1 Yéu cau chung

9.1.1 Dia diém kiém tra va thi

Viéc chon mau, chudn bi mau thir va tién hanh thir phai dugc thyc hién tai xwdng clia nha san xuat.
Néu duoc quy dinh, viec chon mau va cac phép thir phai duoc thirc hién dudi sy chirng kién cla
khach hang hodc dai dién ctia khach hang.

9.1.2 Tdéng hop kiém tra

C4c 6ng phai duegc thir tai xwdng clia nha san xuat véi kidu va sb lwgng céc thik nghigm dugc quy
dinh trong Bang 12.
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Bang 12 — Kiéu va s6 lwgng phép thir

TCVN 11221:2015

6na han gia Han dién tré, bao Ong han hd
Phép thir Ong khéng han ng A 918P | g3mcadnghan | quang duwéilép
P ¢am rng thubc han
D=219,1 mm
_ 116 lay 1 mau thir (trén kim loai cor ban
mBi I8 14y mot méﬁl 18 18y mOt | hoac toan bo tiét dign ng)
Thir kéo mAu thir hosicmat | Mo L KM e
doan éng dé thip | o NEN NOES my >

doan &ng dé they

1 16 lay mdt méu thir trén kim loai co
ban hoéc toan bp tiét dién 6ng, thém
vao 46, 1 méu thir tai viing han

Thir nén bep

mdi 16 1dy 1 mau

mdi 16 14y 2 miu
thir (1 thir 0° va 1

m&i 16 lay 2 méu
thir (1 the 0° va 1

thir thir 90°) thir 90°)
méi 16 1ay 2 mau
: 7 7 1) thir (1 ther trén
Thir uén mat han va 1 thie
trén chéan han)
Thir thiy lwe hodc .
thr khéng pha Tétca Tétca Tétca Tatca
hay
Ki&ém tra bng mét Tatca Tétca Tatca Tatca
Ki&m tra kich . .
hude Tétca Thtca Tétca Thtca
Thir khdng phé .
iy mi Ban = @ Tét ca Tt ca
Phén tich sén Theo thda thusn
pham

" Thay thé thir nén bep (xem 6.2.2)

9.1.3 Dijnh nghia 16, chon méu va chuin bj miu thiy

9.1.31 L6

Pé phuc vu thir nghigm, éng phai dugc chia thanh nhigu 18. Ty theo dwdng kinh ngoai cha éng, mét

16 phai bao gbm sb lwong cac ng c6 cling mdt mac thép, kich thudc, qua trinh ché tao, didu kién

cung ¢Ap va, khi thich hop, cing mdt qué trinh x( Iy nhiét:
D =76,1 mm: 1000 éng.
76,1 mm <D s 139,7 mm: 400 éng.
139,7 mm < D s 323,9 mm: 200 éng.
D >323,9 mm: 100 éng.

Néu s8 lugng 6ng nhé hon sb lvgng dugce quy dinh cho mot 16, s6 weng nhéd hon nay phai dugc coi

ta mot 16. Néu s lwgng dng nhidu hon sb lwgng dwoe quy dinh cho mét 18, nhirng 6ng con lai, néu
béing hodic nhd hon 50, phai dugc chia cho cdc 16. N&u nhidu hon 50 thi dwoc coi la mdt 16.
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Ong han hd quang du6i I6p thubc han chira cac méi han phéi éng & d3u mat phai duoc chia thanh
cac 16 nhw dinh nghia trén. Phai 4p dung cing mét kiu va sb lwong thir nghiém trén mét 16 cho cac
méi han phéi 6ng & d3u mat nhw dwoc ap dung cho duwdng han néi.
8.1.3.2 Chon mu va chuin bi miu thir
Thi¥ kéo, thr nén bep va thir udn phai dwoc thye hign trén cac miu thir duoc 1y tir dau mat clia mot
éng dwoc chon ngiu nhiéu frong tirng 16.
8.1.3.3 Thir kéo
9.1.3.3.1 MAu thir kéo phai dwoc chuin bi pha hop v&i TCVN 197 (ISO 6892).
9.1.3.3.2 Tuy thudc vao kidu dng (xem 9.1.3.3.3 dén 9.1.3.3.5), miu thir c6 thé 14
+ Toan bd tiét dién clia 6ng.
* Mot mau thir dang manh duwgc 1dy doc theo dwéng truc dai clia dng, trong treéng hop nay khang
can phang chidu dai do, hodc
* Mt mau thir dugc ldy theo chidu ngang cua 6ng so véi dwong truc, trong trrdng hop nay chidu
dai do ¢6 thé dwoe can phing vai didu kién 12 mau thiv dwoc khiv (ng suét tai nhigt do dwdi
500°C.
9.1.3.3.3 V6i dng khéng han, méu thlr phai dwge ldy song song véi dwdng truc ciia 6ng déi véi
dwong kinh D <219 mm; theo Iya chon clia nha sén xuét, c6 thé [dy theo chiéu ngang so véi dwirng
truc clia éng déi v&i dwdng kinh D =219 mm.
8.1.3.3.4 V6ibng han va dé xac dinh co tinh trén than dng, mau thir phai duoc Iy tai vi tri khoang
90° theo chu vu quanh mdi han. Mau thl phai dwoc 14y song song véi duding truc clia dng véi dudng
kinh D <219 mm; theo s lwa chon clla nha san xudt, ¢6 thé ldy mau thi theo chiéu ngang so véi
duwdng tryc cia 6ng ddi véi dwirng kinh D =219 mm. _
9.1.3.3,5 D& thir mdi han cla éng c6 dudng kinh D =219,1mm, mau thr phai dugc 1y theo chigu
ngang so véi dudng han, dwéng han ndm gitka mau thir; kim loai han dién ddy qua mirc cé thé bj loai
bd.
9.1.3.4 Thir udn va thiv nén bep
M&u thir cho thi nén bep phai duec chudn bj theo TCVN 1830 (ISO 8492) va mau thir cho thir udn
c6 mdi han & gira phai dugc chuén b theo TCVN 198 (ISO 7438). Kim loai han didu gy qua muc cé
th b loai bd trén mau thir cho thir ubn.
9.2 Phwong phap thir va két qua
9.2.1 Thirkéo
8.2.11 Tht kéo phai dwge thuc hién theo TCVN 197 (ISO 6892).
Céc thdng sb sau phai duwoc x4c dinh trén mau thr dwoc 1y tir than éng:
Gi6i han bén kéo, R,
Ba gian dai sau dirt, A;
Gié¢i han chdy, Ry ho3ic Rey, hodc giéi han chdy quy wéc Rys.
9.2.1.2 Néu gi&i han chay trén Ry khdng xay ra, phai x&c dinh gi&i han chdy quy udc Ry 2 hodc giGi
han chdy quy wéc & do gian dai tdng 0,5% Rgs.
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9.2.1.3 Dbivéi cac mAu thir tr mbi han, chi cAn xac dinh gidi han bén kéo R,
9.2.1.4 Gia tri nhan dugc t6i thidu phai bing cac gia tri trong bang 5 cho tirng loai mac thép va cho
dinh hwéng méu thee.
9.2.2 Thir nén bep
9.2.21 Th nén bep phai dugc thue hiégn theo TCVN 1830 (1SO 8492).
MZu thir phai chiu dwge ép bep ma khdng cé hw hdng dén khi khodng cach H gilra céc ban ép 1a
a+K)T
"X +(T/D)
Trong dé:
K =0,09 cho cac mac thép ST320 va ST360;
K = 0,07 cho cac mac thép ST 410, ST430 va ST500.
9.2.2.2 Dbi véi han dién trd, bao gdm ¢a han cam (ng, hodc 6ng hodc 6ng han gidp mép, phai thip
nghiém v&i vi tri vudng géc véi e tac dung.
Khéng dugc ¢ vét rach clia dwirng han t&i khi dat dugc khoang cach quy dinh H gilra cac ban may.
Céc hu héng nho tai cac canh ranh han khéng dwoc coi la khdng dat.
9.2.2.3 Pbi voi éng khéng han, han gidp mép va han dién tré bao gdm cd han cam ¢ng, theo lua
chon clia nha san xuét c6 thé thay thé thir nén bep bang thir ubn dugc thyc hign theo hudng cla 6o
cong ban dau.
9.2.3 Thir udn
9.2.3.1 Thir ubn phai dugc thye hién phi hop véi TCYN 198 (ISO 7438).
9.2.3.2 D&i voi dng khong han, 6ng han gidp mép va han dién tré bao gdm ca han cam ong, méu thi
phai dugc udn theo hwéng 36 cong ban ddu. V@i 6ng han, duéng han phai ndm chinh githa miu thir.
Két qua thtr udn phai bang gi4 tri H cia thir nén bep.
9.2.3.3 B&i vai bng han hd quang dwéi I6p thube han, trir dng c6 mac thép ST320, phai ubn mot mau
thr v&i goc udn 180° theo hwéng @9 cong ban dau (thér udn mat) va mot mau thir khac theo huéng
nguoc lai (thlr udn chan), xung quanh mét truc ga ¢ duéng kinh gép 8 Ian chidu day quy dinh cla
éng.
9.2.3.4 Sau khi thir, miu thr khdng dwoc xult hign béy ky vét nit hodic hd khe nirt ndo khi nhin
bang mat thudng. Tuy nhién, vét nirt nhd tai cac canh rénh han khdng dwoc coi la khdng dat.
9.2.4 Kiémtrarori
9.2.41 Thd thiy lyc
M&i 6ng phéi chiu dwgc thlr ap lye nwéc voi ap sut PE dugce xac dinh theo cdng thire sau:
208T

PE =

Trong d6 S = 60 % cla Ren (xem Bang 5).

Trlr khi c6 sty thda thugn khac, ap sudt thlr nwéde khdng quéa 50 bar (5 MPa). Ap suét thir phai dugc
duy tri it nhét 5 s.

Ong bi rd nwéc dwec coi nhu khdng dap (ng yéu cau clia tidéu chuén nay.
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9.2.4.2 Thir khéng pha hay

C6 thé thay thé thir ap lwc nwéce, theo lra chon clia nha san xuét, bang thtr khdng phé hiy dugc thye
higén theo 1SO 9302,

9.2.5 Kiém tra bang mit

Ngoai hinh va tinh hop Iy cla éng phai dwgc kiém tra bang mét tai bé mat trong va ngoai.

9.2.6 Kiém tra kich thwéc

Ong phai dwgc kidm tra kich thudc phi hop véi cae quy dinh v8 dwdng kinh ngodi va chidu day éng.
Chiéu day éng phai dwec kiém tra tai ddu mat cta éng.

Véi éng c6 dudng kinh ngodi D <508 mm, dwdng kinh ngodi c6 thé duwgc kiém tra bang thudc 14
hodc thuée kep, hoac béng tinh toan chu vi thong qua thudc day.

V&i éng ¢ dudng kinh ngoadi D =508 mm, dudng Kinh ngoai phai dwoc kiém tra béng tinh to&n théng
qua thwdc day.

9.2.7 Kiém tra khdng pha hiy déi v&i méi han"

Vi tat ca cac loai dng han, trlr dng da dat yéu cdu sau thir nghiém khéng phé hly thay cho thir ap lwc
nwéc theo didu 9.2.4.1, viing han phai dat yéu cdu thir khdng phéa hiy theo ki thuat va cong nghé
thich hop clia nha san xuét.

9.3 Sw hét higu lwc clua thir nghiém

Ap dung céc diéu kién ky thuat dwoc quy dinh trong TCVN 4399 (1ISO 404).

9.4 Th lai

Ap dung cac didu kién k¥ thuat dwoc gity dinh trong TCVN 4399 (1SO 404),

10 Ghi nhan -
10.1  Ong (c6 I&p phi hodc khdng co I&p phi) duge ché tao theo tigu chuan ndy phai dwec ghi nhin,
theo th ty dwéi day:

a) Nhan hiéu cGia nha san xudt hodc tén thuong mai;

b) Méc thép (theo Bang 3);

c) S6 hidu tidu chudn nay (vi dy TCVN 11221);

d) W cho éng han, S cho éng khang han, va, thém vao d6, véi &ng co cheng chi nghiém thu;

e) Ky higu cua kiém tra vién.

10.2 Ong ¢6 |&p phil ¢6 thé yéu cAu ghi nhan thém phil hep v&i céc tiéu chudn hién hanh.

11 Lép 16t hodc 1&p phi
T4t ca cac I6p 16t va/hodc 16p pht phai phi hop vé&i cac tigu chudn hién hanh hodc cac digu kién k§
thuat dugc thoa thuan gitra nha san xuét va khach hang.

% C4c didu kign thir va chudn chdp nhan s8 dgc quy dinh trong théi gian téi day trén cor s& cée ¢dp irinh nghién clru do TCYN/TC 17 thyre
hign .
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12 Tai liéu
Cac van phdi phai' dugc soan thao phi hop véi cac didu thich hgp dwec ghi trong TCVN 4399 (ISO

404).
Néu khong c6 yéu ciu dbi voi tai lidu dwoc quy dinh trong 4.1, hodc bét ky van ban nao khac nhu da
quy dinh trong TCVN 4399 (ISO 404), éng chi can dugc cung cép véi chirng chi cdng b6 phtl hop.
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Phuluc A
(Tham khao)

So db biéu dién cua cac kidu mdi néi chinh

Cac kidu méi ndi dwoc chi ra trong phy luc nay chi la c4c vi dy, c6 thd chip nhén céc kidu khac.
Cac mdi ndi mat bich nén dwoc ché tao phu hgp voi ISO 7005-2.
Cac méi néi han phdi dwoc ché tao phil hep véi cac tidu chudn dwoc ban hanh bdi TCYN/TC 44, Han.

Hinh A.1 — M&i han gidp mép

Hinh A.2 — M&i néi ghép trwot

(22 P NS

a) Ngén

A S

b) Dai

| Sy

c) Cau

Hinh A.3 -M6i ndi 6ng I6ng

Hinh A.4 — M&i nbi 6ng Idng v&i ddu mat dic biét
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it’f"/l/// L

a) Cb bich han

b) Bich ty do (16ng)

fK///////////////// L

¢) Bich tAm

Hinh A.5 — M&i n6i mit bich

s .

Hinh A.6 -~ Méi ndi cho éng cé Iép phii bén trong

CHU THICH 3: Vé&i cac méi ndi @5 chi ra trén Hinh A.3 va Hinh A.4 diu néi cé thé thu dwge bing cach chudn bi ddu mat &ng,
béng han gidp mép, hodc biing ghép cac chi tiét ndi.
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]

(2]

(3]

(4]

15

(6]

24

Thw muc tai lidu tham khao

IS0 2566-1, Steel — Conversion of elongation vaiues — Part 1: Carbon and low alfoy steels (Thép
— Quy dbi cdc gi4 tri do gian dai — Phan 1: Thép cacbon va thép hop kim thap).

ISO 3545, Steel tubes and tubular shape accessories with circular cross-section — Symbol fo be
used in specifications (Ong thép vé phu kién dang éng c6i mit cit ngang hinh trén — Céc ky hiéu
duoc st dung trong déc tinh ky thuat).

ISO 52682:1985, Steel pipes and fitting for buried or submerged pipe line ~ External and internal
coating by bitumen or coal tar derived materials (Ong thép va phy tang nbi éng cho dwong éng
duwge chén hodc chim - Lop phd trong va ngoai bang bitum hodc vét liéu nhya dudng).

ISO 6708:1980, Pipe components — Definition of nominal size (Céc b phan éng — Dinh nghia
ctia kich c& danh nghia).

ISO/TR 7003:1990, Unified format for the designation of metals (Dang théng nhét cho viéc ky
hiéu kim loai).

ISO 7005-2:1988, Metaliic flanges — Part 2: Casf iron flanges (Mat bich kim loai — Phan 2: Mat
blch gang).
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