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L&i néi dau

TCVN 11230:2015 hoan toan twong dwong 1ISO 10384:2012.

TCVN 11230:2015 do Ban ky thuéat tiéu chuin quéc gia TCVN/TC 17, Thép
bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do jvdng Chit lvgng d& nghi, B9 Khoa hoc
va Céng nghé céng bé.



TIEU CHUAN QuUOC GIA TCVN 11230:2015

Thép l4 cacbon can néng theo thanh phan héa hoc

Hot-rolled carbon steel sheet as defined by chemical composition

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay ap dung cho thép 14 cacbon c4n néng dugc xac dinh bang thanh phin héa hoc. San
phdm thudng duvoc khach hang s dung & trang thai x& ly nhiét sau gia cong néng hodc ngudi, tao
hinh trén may dap hodc cat. Vi dy, san phdm duoc st dung cho céc thiét bj théng thudng nhw banh
xich, mét xich, vdng dém, canh, ludi dao va cac cdng cu ndng nghiép.

CHU THICH 1: Thép 14 c4n néng c6 chidu day nhé hon 3 mm thudmg duge biét véi ten goi "thép I4". Thép 14 can néng ¢6
chidu ddy = 3 mm thudng dugc bidt véi tén goi "thép 14" hodc "thép tAm".

CHU THICH 2: Tidu chun nay khdng bao ham thép I4 duoc dwra vao can tiép sau.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai ligu vién dén sau rét can thiét cho 4p dung tidu chudn nay. Déi véi cac tai lidu vién din c6 ghi
na@m cng bd thi ap dyng phién ban da néu. Ddi véi cac tai ligu vién din khdng ghi nim cong bé thi 4p
dyng phién ban méi nhat, bao gdm ca c4c sira ddi.

TCVN 257-1 (ISO 6508-1), Vit liéu kim loai — Thir do cing Rockwell — Phén 2: Phuong phép thir
(thang A, B, C, D, E, F, G, H, K, N, T).

TCVN 258-1 (ISO 6507-1), V&t liéu kim loai — Thir dé cing Vikers — Phan 1: Phurong phép thie.

TCVN 1811 (ISO 14284), Thép va gang - Ly méu va chudn bj cdc méu the dé xéac dinh thanh phan
héa hoc.

TCVN 4393 (ISO 643), Thép - Xéac dinh dp 16n hat bang phuong phép kim twong.
TCVN 4507 (1ISO 3887), Thép — Phuwong phép xéc dinh chiéu sau I6p thoét cacbon.
TCVN 7573 (ISO 16160), Thép tdm cén néng lién tuc — Dung sai kich thwéc va hinh dang.

ISO 4967, Steef — Determination of content of nonmetallic inclusions — Micrographic method using
standard diagrams (Thép — Xéc dinh ham Jugng céc tap chét phi kim loal — Phwong phap chup énh
céu trac té vi khi st dung céc bidu dd tiéu chuén).
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3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay st dyng cac thuat nglr va dinh nghia sau.

341

Thép Ia can néng (hot-rolled steel sheet)

San pham thu duoc bang can thép dwec nung néng qua may cén lién tuc thép dai néng hodc cac qua
trinh can nang khac dé ché tao ra san pham dang cudn dap (rng chiéu day va dung sai yéu céu cla
thép 1a.

CHU THICH: San phim c6 mot bd mét dwge bao phit biing 16p oxit hodc vay do qué trinh ¢an néng tao ra.

3.2

Thép 14 can néng da tdy gi (hot-rolled descaled steel sheet)

Thép 14 can néng da duoc loai bd I6p oxit hodc vy can thuwdng 12 bing tay gi trong mét dung dich
axit.

CHU THICH: Cang c6 thd thirc hién vigc tdy gi bing cac bign phap co hoce khéc.

33

Canh (mép) can (mill edge)

Canh binh thudng khéng ¢6 bét clr dudng vién ndo dugc tao ra trong can néng.

CHU THICH: Céc canh can c6 th chira mdt sb khuyét tat cé dang nhu canh b nirt, bj réch ho#c canh méng.

34

Canh cit (sheared edge)

Canh binh thudng thu duwgc bing cét, xé hodic xén sdn phdm cé canh can.
CHU THICH: Qué trinh gia cdng binh thuéng khéng yéu ciu phai xéc dinh vi i cla ria xdm cdn xé di.

4 Chiéu day

4.1 Thép l4 cacbon can néng dia trén thanh phin héa hoc dwoc san xuét tir thép 13ng ¢ thanh phan
héa hoc dugc ligt ké trong Bang 1. Thép nay thwdng dugc'ché tao v&i pham vi chiéu day tr 0,8 mm
dén 12,5 mm va chidu réng 600 mm va Ién hon, & dang cudn hodc tdm cat.

4.2 Theép la cacbon can néng c6 chidu rdng nhd hon 600 mm c¢6 thé dwoc xé ra tir thép Ia rong va sé
dwoc xem la thép la.

5 Didu kién ché tao

5.1 Luyén thép

Trir khi co sw thda thudn khac cla cac bén lién quan, cac qua trinh dugc st dyng trong luyén thép va
ché tao thép 14 can néng 1a do nha san xuét quyét dinh. Theo yéu clu, khach hang sé& dugc thong bao
v& qua trinh luyén thép dugc st dung.

5.2 Thanh phin héa hoc

Thanh phén héa hoc (phén tich mé ndu) phai tuan theo cac gia tri degc cho trong céc Bang 1 va 2.
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5.3 Phan tich héa hoc

5.3.1 Phén tich mé niu

Nha san xuét phai thic hign viéc phan tich tirng mé niu thép @& xac dinh ty 1& phin trém theo khdi
lrong cla tat ca cac nguyén t§ duwoc liét ké trong cac Bang 1 va 2. Theo yéu chu, phai b4o céo viéc
phan tich ndy cho khach hang ho4c dai dién clia khach hang.

5.3.2 Phén tich sin phdm

Khach hang c6 thé thyc hién vide phan tich san pham d& kiém tra viéc phan tich d& quy djnh cia san
phdm va phai quan t&m dén bAt c(r tinh khdng ddng nhét théng thudng ndo. Céac sai léch cho phép
gira phén tich mé ndu da quy dinh va phan tich san phdm dugc cho trong cac Bang 3 va 4.

Phwong phép 14y miu phai theo TCVN 1811 (ISO 14284). Nhirng yéu ciu khong quy dinh trong TCVN
1811 (ISO 14284) phai dwoc thda thuln gira nha cung cdp va khach hang tai thdi didm yéu cdu va
don dat hang.

Bang 1 — Thanh phén héa hoc (phén tich mé néu)
Ty phan khdi lwgng tinh bing phan trdm

Macthep ¢ 8i* e Iéfn:hét Ié'n?mhét
S08C 0,10 1&n nhét 0,15-0,35 0,50 1&n nhat 0,030 0,035
sS10C 0,08-0,13 0,15-0,35 0,30- 0,60 0,030 0,035
815C 0,13-0,18 0,15 -0,35 0,30 - 0,60 0,030 0,035
S20C 0,18-0,23 0,15-0,35 0,30'-.0,60 0,030 0,035
825C 0,22-0,28 0,15-0,35 0,30 -0,60 0,030 0,035
S30C 0,27 - 0,33 0,15-0,35 0,60-0,90 0,030 0,035
S35C 0,32-0,38 0,15-0,35 0,60 - 0..90 0,030 0,035
S38C 0,35- 0,41 0,15-0,35 0,60-0,90 0,030 0,035
540C 0,37-0,43 0,15-0,35 0,60-0,80 0,030 0,035
S43C 0,40-0,46 0,15-0,35 0,60-0,90 0,030 0,035
545C 042-0,48 0,15-0,35 0,60-0,90 0,030 0,035
548C 0,45-0,51 0,15-0,35 0,60 -0,90 0,030 0,035
S50C 0,47 -0,53 0,15-0,35 0,60-0,80 0,030 0,035
S53C 0,50 - 0,56 0,15-0,35 0,60 - 0,90 0,030 0,035
855C 0,52 - 0,58 0,15- 0,35 0,60 - 0,90 0,030 0,035
S58C 0,55-0,61 0,195-0,35 0,60 - 0,90 0,030 0,035

* Silic ¢6 thé .duofc cung cip trong céc gi¢i han da dugc thda thusn lai thei didm yéu clu va don dit hang.
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Bang 2 — Gi&i han clia cic nguyén té héa hoc bd sung
Ty phan khéi lwgng tinh bang phén tram

Nguyén t& Phén tich rr:é néu Phan tich san phim
I&n nhat I&n nhit
Cu® 0,20 023
Ni® 0,20 023
Ccr*® 0,15 019
Mo " 0,06 0.07
Nb* 0,008 0018
Ve 0,008 0,018
Ti° 0,008 0,018

CHU THICH: M&i mdt trong céc nguyén 16 duoc liét ké trong bang ndy phai dugc dura vao bio co phéan tich mé ndu. Khi
lwong d8ng, niken, crom hodc molipden hién dién nhd hon 0,02 %, bang phan tich cé thd dugc bao céo 13 * < 0,02% ™.

® Tdng legng ddng, niken, crom va molipden khéng dwgc virgt qué 0,50 % trong phén tich mé ndu. Khi quy dinh mat
holic nhidu nguyén té trong cac nguyén 16 nay, khéng &p dung tdng sé; trong tnréng hop naly chi 4p dung céc gi¢i han
riéng cho cac nguyén té con lai. .

® Téng lvgng crom va molipden khdng dugc viegt qua 0,16 % frong phan tich mé ndu. Khi quy dinh mét hodic nhidu
nguyén t trong c4c nguyén té ndy, khdng ap dung téng s5; trong tréng he'p ndy chi 4p dung cac gidi han riéng cho céc
nguyén té con lai.

€ C6 thé cung cfp cac gi4 trj phan tich Ién hon 0,008 sau khi 45 c6 thda thudn gilra nha san xuét va khach hang.

Bang 3 - Sai léch cho phép clia phén tich sidn phim
Ty phan khdi lvgng tinh bing phan tram

Gi®i han/lén nhét clia nguyén té
Nguyén té dwoe quy dinh Sai léch cho phép
L
+0,03
£0,15

=2 -0,02
+0,04

<
C 0,15<L <040 -0,03
+ 0,05

<
0,40 <L <061 0,03
Si L 0,35 + 0,05
£ =0,60 +0,03

Mn
0,60L=<0,9 +0,04
P £ 50,030 ~ +0,01
S 1 £0,035 + 0,01
5.4 Pngdung

San phdm @& quy dinh dwgc nhan dang cho ché tao bang tén cla chi tiét hodc trng dung da dy dinh.
Nhan dang dGng déi v&i chi tiét c6 thd bao gdm kiém tra bing mét, anh in hodic m ta ho#c sw két hop
clia cac bigén phap nay.
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5.5 Thir co tinh va céc phép thir khac
§.5.1 Gi&i han b&n kéo va dé gidn dai clia san phdm thudng khéng dugc quy dinh vi sdn phdm duoc
dwa vao x Iy nhiét sau khi cung cép.
5.5.2 Khach hang c6 thé yéu cdu céac phép thlr sau ddi véi san phdm. Trong treéng hep nay, cac
muc thi¥, Ay miu va phwong phap thr, néu chira cb tiéu chuén thi cac chudn chédp nhan hodc bac bd
phai dwgc thda thuén gi®ra nha san xuét va khach hang tai thei diém dat hang.
a) Do sau thoat cacbon, xem TCVN 4507 (ISO 3887);
b) Ham lrong céc tap chét phi kim loai, xem ISO 4967;
c) C& hat cla austenit, xem TCVN 4393 (ISO 643);
d) Do clrng, xem TCVN 258-1 (ISO 6507-1) hodic TCVN 257-1 (IS0 6508-1);
e) Tb chic té vi.
5.6 Taygi
Néu s¢ dung cac bién phap co hoc dé tay gi c6 thé din dén dd olrng dwgc ting 1&n mbt it va dd déo
giam di mét it. Khach hang nén dua ra trang thai tiy gi dwoc yéu ciu.
5.7 Trang théi bd mat
L&p oxit hodic I&p vay trén thép 14 can ndng budc phai din dén céc thay dbi vé chidu day, sy bam dinh
va mau séc. Loai bd |&p oxit hodic vay can bang tdy gi hodic lam sach bang thdi khi c6 thé tam 16 ra cac
khuyét tat khéng nhin théy rd treéc nguyén c6ng nay. Cling nhw sau kéo, ¢o thé nhin thiy cac khuyét
tat d& khong 16 ra trén tAm thép phing.
5.8 Béidau
Thuwéng bdi mdt Iép ddu dé chdng gi 18n thép la can néng da tiy gi. Tuy nkign néu cé yéu cdu, thep 1a
c6 thé dugc cung cdp khdng ¢b 1&p phil diu. Lap diu nay khong diing 1am chét bai tron cho kéo hodic
tao hinh va c6 thé duoc loai bd di mdt cach d& dang khi st dung cac hoa chét tAy ddu m&. Thép 14
can nong d& tay gi c6 thé dwoc dit hang khong béi ddu, ndu dugc yéu clu, trong tredng hep ndy nha
cung cép chiju trach nhiém madt phdn néu xay ra sy oxy héa.

6 Dung sai kich thwéc va hinh dang

6.1 Dung sai kich thwéc ap dung dwgc cho chigu day cla cadc mac thép S08C dén S20C dwgc cho
trong TCVN 7573 (ISO 16160). Dung sai cla chidu day danh nghfa clia cdc méc thép S25C dén S28C
dwoc cho trong Béng 4.

6.2 Tét ca cac dung sai kich thuée va hinh dang khéc duge cho trong TCVN 7573 (ISO 16160).

7 Chét lwong gia cong

7.1 Trang thai b& mat phai 12 trang thai thuwdng thu dwge & sdn phdm can néng.

7.2 Vat lidu dugce cat thanh doan theo chidu dai khéng Swoc ¢6 sy tach 16p, cac vét nit bé mat va
cac khuyét tat khac c6 hai cho san pham cudi cling hosic qua trinh gia cong thich hep tiép sau.
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7.3 Qua trinh x& Iy cho chuyén chd hang béng tau khdng dwoc I2m cho nha san xuét mét co hdi

quan sat d& dang cac doan ¢ khuyét tat nhwe c6 thé thre hién dwoc trén san phdm dwoc cat thanh
doan.

8 Kiém tra va chip nhan

8.1 Khi khach hang c6 quy dinh kiém tra va thir d& chdp nhan san pham tréc khi xép hang xuéng
tau tlr phan xwdng cla nha san xuvét, ydu clu nay thwdng khong dwee quy dinh dbi voi cac san phdm
dugc bao ham trong tiéu chudn ndy, nha san xuét phai cung cép cho kiém tra vién clia khach hang tét
cé cac phuong tién cén thiét d& xac dinh ring thép dwgc cung ¢ép phi hgp véi tiéu chuan nay.

8.2 Thép duwoc béo céo Ia o6 khuyét tat sau khi dén xwdng cla ngudi sir dung phai dugc dé ra mjt
bén, duge nhan dang va duwoc bao v8. Nha cung cip phdi dugc thdng bao dé c6 thé tién hanh khao
s4t, digu tra mdt cach thich hop.

9 C& kich thwére clia cudn

Khi san phdm dwoc dat hang & dang cudn, phai quy dinh dwdng kinh trong (ID) nhé nhat hodc pham
vi dwdng kinh trong chap nhan dugc. Ngoai ra ciing phai quy dinh dwéng kinh ngoai Ié¢n nhat (OD) va
khéi lwgng Ién nhét chdp nhan dugc cla cudn.

10 Ghinhéan _

Tri khi ¢6 quy dinh khéc, c4c yéu ciu t6i thidu sau d& nhan biét thép phai dugc ghi nhan dé doc bang
khudn in thiing trén dinh ciia méi khi ndng hoac trén mét thé nhan dugce gén vao méi cudn hodc don
vi chuyén chd bang tau:

a) Tén cla nha san xuat hodc nhan hiéu nhén dang;

b) $6 higu cia tidu chuén nay;

¢) Ky hiéu clia chét lvong;

d) Sé don hang;

e) Kich thwéc clia san pham;

f) Sbl8;

g) Khéilegng.

11 Théng tin do khach hang cung cép

Thw yéu cdu va don don dat hang phai cé cac thong tin sau:

a) S48 hiéu cla tidu chuan nay, nghia 1a TCVN 11230 (ISO 10384);

b) Té&n va mac vat liéu (vi dy, thép I4 cacbon c&n néng diing cho thiét bi, mac S40C);

¢) Céc kich thuéc clia san phdm va chét lvgng yéu cauy;

d) ng dung hodc t&n cia chi tiét, néu c6 thé (xem 5.4);

e) Tay gi bang axit (xem 3.2) ho#c tAy gl bang phun d& vyun hoc phun bi (xem 5.6) dwgc yéu céu; vat
lidu s& duoc bdi ddu theo quy dinh triy khi dwgce dat hang khéng bdi dau (xem 5.8);

10
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f) Kidu canh clia san phdm (xem 3.3 va 3.4);
g) Béo cao phan tich mé ndu, néu duwgc yéu cdu (xem 5.3.1);
h) Gi&i han v& khéi lugng va kich thwéc clia cac cudn riéng va cac bd, néu 4p dung (xem Didu 9);
i) Céc kidm tra va thir, néu cé, dwoc yéu ciu cho kiém tra chdp nhan truéc khi chuyén ché béng tau
tlr xwdng clia nha sén xuét (xem 8.1).
VIDY: M0 ta mét don dit hang didn hinh nhw sau:
TCVN 11230 (ISO 10384), thép 14 cacbon c¢an néng ding cho co khi S40C, dung sai chidu day binh thudrng, 3 mm x 1200

mm x 2400 mm, 10.000 kg duge sir dyng 13m vong dém, canh can, cung cip bo c4o phan tich mé niu, khéi lvgng nang ién
nhét 4000 kg.

12 Bao cao

Khi da duoc thda thuan gitba nha sdn xuét va khach hang, nha san xuét phai dé trinh thdng tin sau:

a) Phan tich mé ndu (xem 5.3.1);

b) Két qua thir do khach hang yéu ciu (xem 5.5.2);

¢) Qua trinh luyén thép (xem 5.1),

d) Kich thwéc cta san phdm;

e) Khéilwong;

f) Diéu kién cung cép;

g) S6 16 cla cAc nguyén liéu dugc dwa vao nau chay.
Bang 4 - Dung sai cua chiéu day théng thwérng doi vi
cAc cudn va doan chidu dai thép 4 can néng (bao gdm

ca thép 14 da tay gi) c6 mac $25C dén S58C
Gié tri tinh bdng milimet

Chidu réng

4t Blnh Dung sai chiéu day cho céc chiéu day quy dinh

208 >1,5 >20 >25 >3,0 >4,0 >50 > 6,0 >80 | >10,0

=15 52,0 2,5 =30 £4,0 £50 56,0 8,0 | =10,0 | 12,5

260051200 | £+017 | 019 | 0,20 | £0,22 | £0,24 | £0,26 | £0,29 | +0,32 | £0,35 | £0,39

2120051500 | £019 | #0221 | £+0,23 | +0,24 | +0,26 | £0,29 | £+0,31 | £+0,33 | £0,36 | £0,40

21500<1800 - +023 | +0,25 | +0,26 | £0,29 | 0,31 | £+0,32 | £0,34 | £0,37 | +0,41

21800 - - +0,28 | +0,29 | £+0,30 | +0,32 | +0,34 | +0,39 | £044 | £+0,47

CHU THICH 1: Khéng 4p dung céc gi4 I dung sai & quy dinh cho cac ddu mat khdng dugc xén giu déi véi tdng chidu dai
clia mdt cudn c6 canh can. Tdng chidu dai /, tinh bang met duwgc tinh todn theo cdng thirc sau:

90 R | £ s 5 . 2
U= i diy tn i eiines VO didu kign 12 két qua khéng lén hon 20 m, bao gdm ¢ hai diu mit.

CHU THICH 2:  Ghidu day dwgc do tai bit ot diém nao trén thép 4 khdng nhd hon 25 mm tir mét canh dugc cél va 40 mm
t& mdt canh can. Cac didm gin véi canh hon cac didm nay phai theo thda thudin gitra nha sdn xudt va khach hang.

11



	001.jpg
	003.jpg
	005.jpg
	006.jpg
	007.jpg
	008.jpg
	009.jpg
	010.jpg
	011.jpg

