CVN TIEUCHUAN QUAC GIA

-

TCVN 11379:2016
ISO 5952:2011

THEP LA CAN NONG LIEN TUC CHAT LUQNG KET CAU
CO O BEN CHONG AN MON KHi QUYEN NANG CAO

Continuously hot-rolled steel sheet of structural
quality with improved atmospheric corrosion resistance

HA NOI - 2016



L&i néi dau

TCVN 11379:2016 hoan toan twong dwong ISO 5952:2011.

TCVN 11379:2016 do Ban k¥ thuat tigu chudn quéc gia TCYN/TC 17, Thép
bién soan, Tng cuc Tiéu chuan Do lwdng Chét lwgng dé nghi, Bé Khoa hoc
va Cdng nghé cong bd.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 11379:2016

Thép 14 can néng lién tuc chat lwong két cau cé dd bén chdng an
mon khi quyén nang cao

Continuously hot rolled steel sheet of structural quality
with improved atmospheric corrosion resistance

1 Pham vi ap dung

1.1 Tigu chuén nay ap dung cho thép 14 can néng lién tuc (xem 3.2) c6 chét leong két cdu voi 4o bén
chbng an mon khi quyén nang cao va ciing duoc biét dén vai tén goi thép két chu chiu thi tiét, Thép
duoc ché tao theo cac méac (loai) thép va céc cép cho trong Bang 1. San pham dy dinh danh cho cac
tng dung trong 86 6 cAc yéu ciu vé co tinh va dd bén chéng an mon khi quyén. San phim nay
thwérng ding trong didu kién cung c&p danh cho céc két cu I3p ghép bang bulbng, dinh tan hodc céc
két cAu han.

1.2 Sé&n pham nay duoc ché tao phd bién trong pham vi cac chigu day 1,6 mm dén va bao gdm 12,5

mm, chiéu rong 600 mm va I&n hon, & dang cudn hodc cac tam cét.

1.3 Thép I can ndng cb chiéu rong nhd hon 600 mm ¢6 thé dwoc xé ra tiy thép la rong va cing sé
duwoc xem |a thép 14,

CHU THICH: Thép 4 cén ndng cd chidu day nhé hon 3 mm thuong dwgc biét dén véi tan goi la thép 1a. Thép 14 can néng ¢d
chidu day 3mm va lén hon thrémg duoc biét dén véi tén goi “thép 14" hodic “thép tim".

1.4 Tiéu chuan nay khdng bao ham cac chét leong thép sau:

— Thép dung cho ndi hoi hodc binh chiu &p lc hodc cac thép dwoc chi dinh 13 6 chat lwong throng
mai hodc chét lgng kéo (xem TCVN (ISO 3573));

—Thép duoc ché tao trén cac may can dao chiéu va dwoc chi dinh 13 thép c6 d6 bén chdng an mon
khi quyén nang cao (xem TCVN (1SO 4952));

- Thép dugc chi dinh 1a ¢o chat luong két cu (xem ISO 4995) hodc chét lwgng két cAu gidi han chay
cao (xem TCVN (ISO 4996)),

— Thép dwoc chi dinh [a ¢6 gidi han chdy cao véi kha nédng tao hinh nang cao (xem 1SO 5951).



2 Tailiéu vién dan

Céc tai lidu vién din sau rat cn thiét cho ap dung tiéu chuan nay. Di véi cac tai liéu vién dan ghi nam
cong bé thi ap dung phién ban da néu. D4i véi céc tai liéu vién dan khdng ghi ndm cong bd thi dp dung
phién ban méi nhét, bao gbm ca céc stra dbi, (néu cb).

TCVN 312-1 (1SO 148-1), V4t liu kim loai — Thir va dap kiéu con lc Charpy — Phén 1: Phuong phép
thir.

TCVN 197-1 (ISO 6892-1), V4t liéu kim loai ~ Thi» kéo — Phén 1: Phuong phép thir & nhiét do phong.

TCVN 7573 (ISO 16160), Thép tdm c4n néng lién tuc - Dung sai kich thwéc va hinh dang.

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung céc thuat nglr va dinh nghla sau
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D& bén chdéng dn mén khi quyén nang cao (improved atmospheric corrosion resistance)

P4c tinh dat dwgc bang thém vao ¢6 chii dich mét s6 nguyén té hop kim héa nhw P, Cu, Cr, Ni v.v...
@8 cung chp thanh phan héa hoc nham thic day sw hinh thanh mét I6p oxit bao vé trén san pham,

CHU THICH: Mirc a6 chéng &n mén dya frén co s& cac di lidu ma khach hang c6 thé chap nhan duge.
3.2
Thép 14 can nong (hot rolled steel sheet)

Sén pham thu dwoc bing can thép dwoc nung nong trén may can bang rong kiéu lién tuc t&i chiéu day
yéu cau ciia thép la.

CHU THICH: San phim cé mét bd mat phd Iép oxit hodic vay do nguyén céng cén néng tao ra.
33
Thép la can néng dwoc tay gi (hor rolled descaled steel sheet)

Thép 14 cén néng da dwoc lam sach I6p oxit hodc vay bang tdy rira trong dung dich axit hodc béng
cac phuong tién co hoc nhw thdi phun hat.

CHU THICH: Tay gi bdng co hoc cé thé din dén sir thay dbi no @6 cia cac tinh chét vat ligu.

34

Mép can (mill edge)

Mép thong thudrng khong b bét ez dudng vién 16 rang nao dwoc tao ra trong qua tﬁnh can.

CHU THICH: Can mép khdng dugc xén c6 thé chira mot vai khuyét 13t nhu mép bj nirt hodc bi rach hodc bj cén qué mong.
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Mép .dwg'c cat (sheared edge)

Mép thdng thwdng thu dwoe bing cét, x& hodc xén san pham c6 mép can.

CHU THICH 1: Qua trinh gia cbng binh theéng, khdng nhit thiét phai xac dinh vi tri 1 rang cho vigc x& ria x&m,

CHU THICH 2: V3t ligu thudng duoc cung cip nhw 68 md 3 trong 3.4 va 3.5. Céc mép (canh) khac ¢6 thé duec cung cép
theo théa thudn.

4 Dic tinh bé mat
4.1 Trang thai bé mat

Lép oxit hodc vay & thép 14 can ndng, tuy thudc vao cac thay adi vé chiéu day, s bam dinh va mau
séc. Loai bo Iép oxit hodc vay bang tay rira hodc thdi phun hat cé thé 1am 1§ ra cac khuyét tat bé mat
khéng dé dang nhin thdy duoc trede nguyén cong ndy.

4.2 Baidiu

Pé ngan chan gi, thuéng bdi mdt 16p phil déu 1&n thép 14 can néng da duoc tay gi, nhung thép 14 c6
thé dwoc cung cap & trang thai khong bodi dau. Lop phi diu nay khdng dwoc dung lam chét bbi tron
cho tao hinh va phai loai bd duwoc mét cach dé dang biing cac hoa chat tay dau mo.

Khi dwoc yéu cdu, nha san xuét phai thong bao cho khach hang vé loai du a3 duwgc st dung.

5 Diéu kién ché tao
5.1 Luyén thép

Trir khi cé sy thda thuan khac, cac qua trinh st dung trong luyén thép va ché tao thép 14 cén ndng do
nha san xuat ty chon. Khi cé yéu cau, khach hang phai dwoc thong bao vé qua trinh luyén thép da st
dung.

5.2 Thanh phan héa hoc

5.2.4 Thanh phan héa hoc (phan tich mé néu) phai tuan theo céc gia tri cho trong Bang 1, trr khi ¢
sy thoa thuan khac gilra cac bén cd lién quan.

5.2.2 Khi lya chon méc (loai) thép hodc thanh phan héa hoc dwoc st dung, nén hwdng sy chi ¥ vao
qui trinh han thich hgp theo sau (xem 5.4).



5.3 Phan tich héa hoc
5.3.1 Phan tich mé niu

Nha san xut phai phan tich mi mé néu thép dé xac dinh sy phit hop véi cac yéu cAu cho trong Béng
1. Khi dwoc y8u chu tai thdi diém 83t hang, phan tich nay phai dwgc cung cap cho khach hang hodc
dai dién clia khach hang.

Bang 1 - Thanh phan héa hoc (phan tich mé nau)

(Céc thanh phan tiéu chuan thdng thudng, xem 5.2)

Céc gia tri tinh béng phin tram

. Ph . ;
Mac | Cap® Yong |l ¢ | mn | si P S | Cu{ Ni { Cr | Mo | Zr
phap

HSA B NE  |0,1316n0,20 ¢én| 0,100 | 0,040 | 0,035 |0,25 86n|0,6516n|0,40 dén

235W D cs nhdt | 060 [dén0,40]lonnhdt[lon nhét| 055 | nhdt | 080

HSA e NE  10,1816n(1.2516n (0,15 6én| 0,035 | 0,035 0,30 6&n[0.05 dén|04S dén| -
245w ) cs nhédl | nhét | 065 [l6nnhdt|innhdt| 050 | 030 [ 075

HSA A NE 0,12 1ém| 1,00 16m [0.20 ¢én10,06 dén| 0,035 |0,25 dén|0,65 lom (0,30 aén!
35EWT [ cs nhdt | nhd | 075 [ 0,5 |lbnnhAtl 055 | nhét | 1,25

HSA c NE 0,16 16 [0,50 4én| 0,50 16n| 0,035 | 0,035 0,25 dén|0,65 1&n|0,40 dén| 0,30 I6n| 0,15 Ién
BEW2 | p cs nhét | 1,50 | nhdt [i6nnhét|lonnhdt] 055 | nhit | 080 | nhit | nhét
HSA B NE 0,18 11,40 16n10,15 dén| 0,035 | 0,035 (0,30 4én10.05 8én|0.45 oén| c
365W D cs nhét | nhit | 0,65 [i&nnhdtllon nhdt| 050 | 030 | 075

CHU THICH: M3i mac thép ¢6 thé chira mot hosic nhidu cac nguyén t6 hgp kim héa vi lugng nhir vanadi, titan,
nicbi, v.v...

? Thép cap A chi thoa man céc didu kign chét tai vira phai.

Thép chp B du dinh sie dung trong cac két cdu han hodc cac chi tiét két chu trong cac didu kién chat tai binh
thwdrng,

Thép cép C duoc sir dun, trong c&c tedng hop khi do cac diéu kién chat tai va thiét ké thang thuéng cla két
cdu cén thiét phai co 46 bén chong dirt gay do gion.

Thép ¢Ap D duoc str dyng trong cac két cAu hodic chi tiét két cAu khi do cac didu kign chét 13i va thiét ké thong
thurng céin phai 6 d§ bén chéng dizt gay do gion cao.

® NE - khéng sbi
CS - khi? oxy bang nhom (1dng Igng nhém nhé nhét 0,020%)

© Téng ham hrong cia Mo, Nb, Ti, V va Zr khong vwot qué 0,15%

5.3.2 Phan tich san pham

Khach hang cé thé phan tich san phdm dé kiém tra sy phan tich dwoc qui dinh @i véi san phdm va
phai quan tdm dén bét cl tinh khdng déng nhét binh thueéng nao. Déi véi cac thép ling, phuong phap
ldy mau thir va céc giéi han cla sai léch phai dwoc thoa thuan gitra céc bén cd lién quan tai thoi diém
dat hang, xem Bang 2.



Bang 2 - Dung sai phan tich san pham

Cac gia Irj tinh bing phén tram

Nguyén t Gia tri Ié;r% r:::l::gtd ?:r? nguyén Dungnsha;thﬂ:ai %;?1 tt‘ri Ién
Cacbon <0,15 0,03
0,15 dén 0,18 0,04
Mangan <0,60 0,03
> 0,60 dén 1,50 0,05
Phot pho 0,15 0,01
Lwu huynh 0,035 0,010
Béng 0,58 0,03
Niken 0,65 0,03
Crom 1,25 0,04 o
Molipden 0,30 0,01
5.4 Tinh han

San pham nay thich hep cho han néu Iya chon céc diéu kién han thich hop. V& vi du, xem cac kién
nghi cho trong 11S/11W382-71.

5.5 Ung dung

San pham qui dinh can dwgc nhan dang cho ché tao bang tén cla chi tiét hodc bang tng dung theo
dy dinh. S nhan dang dung chi tiét c6 thé bao gdm, kiém tra bang mat, c&c anh in hodc s md ta
hodc két hop chung.

5.6 Cotinh

Tai thoi diém thép da san sang cho chuyén chd, cac co tinh phai theo qui dinh trong Bang 3 khi ching
duoc xac dinh trén cac mau thi thu duegc theo yéu cu clia Diéu 8. Bét cir cac yéu ciu bd sung thich
hop nao dugc qui dinh hodic yéu cu phai duoc thda thuan tredc khi dat hang.

5.7 D6 bén chéng an mon

D5 bén cla thép nay ddi véi an mon khi quyén 1a do sy tao thanh mdt I6p oxit bio vé&. S hinh thanh
I6p bao vé nay khong chi phy thudc vao thanh phan hda hoc nhw cac sy khac biét ro rét gitra cac
phan tich cla cac mac thép khac nhau, nhung clng trén mét sé yéu td nhw mai trwéng xung quanh,
thiét ké v.v...ma nha san xuét thép khéng c6 sy kiém tra. Cac Phu luc A va B gidi thiéu thong tin vé

danh gia do bén chéng an mén va siy than trong trong st dung cac thép nay.

6 Dung sai kich thwéc

Dung sai kich thwéc ap dung cho thép 1a can néng co chét legng két chu va do bén chéng an mon khi
quyén nang cao phai theo chi dan ciia TCVN 7573 (ISO 16160).



7 Lay mau thir kéo

Phai lay mét phdi mau thlr dai dién cho thir kéo theo yéu cau trong Bang 3 tlr mdi 16 thép 14 cho
chuy@n chd. Mot 16 gdm c6 50 tén thép 14 hodc it hon ¢6 cing mét ky hiéu dwec cén t6i cing mot
chiéu day va trang thai b& mat.

8 Yé&u cau cho thir kéo

Phai tién hanh thir kéo phd hop véi TCYN 197-1 (ISO 6892-1). Phai ldy cac mau thir ngang & gita

clia dwdng tAm va canh cla thép 14 & trang thai can cén.

Béing 3 - Co tinh

AC
R., nhé nhit
RE MPa %
i nhé Chiéu day danh
Méc thép | Cap” | |\« nghfa e<3 32e<6 e>6
MPa mm mm mm
<3 23 | Los50 | Lo=80 | L=565/5, | Lo=50 o i
mm mm mm mm mm mm Y mm
HSA235W | BvaD| 235 |360dén510]340déna70| 20 18 24 22 24 17
HSA 245W |BvaD| 245 400 Gén 540 20 18 24 22 24 17
HSA355W1| AvaD| 355 |510dén680]4903dén630] 15 15 20 19 24 18
HSA 356W2{ CvaD| 355 |510 6&n680] 490 aén 630| 18 15 20 22 24 18
HSA365W [BvaD| 365 490 3én 610 15 12 17 19 21 15

Re = gidi han chay
Rm = giéi han bdn kéo
= d¢ gian dai tvong doi
Lo = chiéu dai o trén mau thir
e = chidu day thép 3, tinh bing milimet
Sp = dién tich mét cét ngang ban d4u clia chidu dai ¢l
1MPa = 1N/mm®

* Thép cdp A chi thoa man c4c didu kign chét tai vira phai.
Thép cép B dy dinh sir dung trong cac két c4u han hodic cac chi tiét két ciu trong cac didu kign chét tai binh thudng.
Thép cip € dugce siv dung frong céc trramg hop khi do céc didu kién chét tai va thiét ké théng thudng cla két cdu cin
thiét phai c6 d6 b&n chbng dirt gay do gion.
Thép cép D duoc sir dung cho cac két chu hodc chi tiét két chu khi do céc didu kién chat tai va thiét ké thong thwdng clia
két céu can thié! phai c6 65 bén chéng dirt gay do gidn cao.
Trong khi thirérng khéng durge qui dinh, néu dugc théa thuan tai thoi didm dit hang, cé the qui dinh cac phép thir va dap
¢ho vat ligu cdp C hosc D co chidqu day 6mm v4 1én hon,
Cac mau thir phai theo chidu doc va phai thiee hign phép thr phi hop véi TCVN 312-1 (ISO 148-1) 8di vé&i phép thir co
rénh V Charpy.
b Gigi han chay ¢6 thé dwoc do bing gici han chay & tng dd gian dai 0,5%, Ry (gidi han chay ¢4 tai) hodc bing @b dich
chuyén 0,2%, Rop.2 khi khdng ¢6 sy hién dién clia hién teong chay rd rét,

© Bbi viri cac chidqu day dén 3mm, sir dung Lo =50mm hodic Lo=80mm, Di véi chidu day 3mm dén va bao gém Bmm, s&

dung L, = 5,65\[5'_0 hoéic Lo=50mm. &i véi céc chibu day 6mm va Ién hon, sir dung L, = 5,65JS_E= hoic Le=200mm. Tuy

nhién, trong cac tredng harp ¢6 tranh i, chi cé cée két qua thu duge trén mdt méu the 1y 18 s& cé hiu fyc cho vat liéu ¢o
chiéu day 3mm va lén hon,
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9 Thirlai
9.1 Gia cong cit got va cac vét niet

Néu bat cir miu thi» nao sau qué trinh gia cong cét got c¢6 khuyét tat hoac cac vét nirt phat trién thi
phai dwgc loai bd va thay thé bdng mau thir khac.

9.2 Do gian dai

Néu do6 gian dai twong déi clia bét cir mau thir nao nhd hon gia tri qui dinh trong Bang 3 va bét cir
phan nao clia mat dit gay vuot ra ngoai nlra gitta clia chidu dai do nhu da qui dinh treéie khi thi thi
phép thir phai dwoc loai bd va phai tién hanh thir lai,

9.3 Thir bd sung

Néu mot phép thr khong dwa ra dugre cac két qua qui dinh thi phai tién hanh hai phép thir bd sung véi
mau dwgc lay ngdu nhién tir cling mét 16. Ca hai phép the lai phai tuan theo céc yéu ciu clia tiéu
chuén nay, néu khang, 16 san pham phai duge loai bd.

10 bé trinh lai

Nha san xuét c6 thé dé trinh lai cho chdp nhan cac san pham da bi loai bé trong qua trinh kiém fra
trwéc day do cé cac tinh chét khdng dap (rng yéu ciu, sau khi cac san pham ndy dugc xU Iy thich
hop, va theo yéu ciu qua trinh xi Iy nay sé dwec chi ra cho khach hang.

Trong truéng hop nay, phai thwe hién cac phép thr nhw cac phép thé dp dung cho mdt 16 san pham
mai.

Nha san xuat cé quyén dwa cac san pham da bi loai bo vao mét qué trinh kiém tra méi vé sy phi hop
Gac yéu cau cho mot méc thép khéc.

11 Chaét lwong ché tao

Trang thai b& mat phai 1a trang thai thudng thu dwgc & mét san pham can nong vat lidu cat thanh cac
doan khong dwoc cé bat cr cac khuyét tat nao nhu su tach 16p, cac vét nist bé mat va cac khuyét tat

khac ¢6 hai cho sén phdm cudi cing hodc qua trinh gia cbng thich hop tiép sau.

Qua trinh gia cdng cho chuyén ché & dang cudn khong cho phép nha san xuét ¢6 thé quan sat duwoc
dé dang hodc loai bd cac doan c6 khuyét tat nhu c6 thé thwe hién dwoc trén san pham I cac tAm cét,

12 Kiém tra va chip nhan

12.1 Trong khi thuong khdng c6 yéu ciu dbi voi cac san phadm dugc bao ham trong tigu chuén nay,
nhung khach hang co thé qui dinh rang viéc kiém tra v& cac phép thlr cho chép nhan phai dugc tuan
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tha trrdc khi chuyén chd khdi nha may clia nha san xuét, nha san xuét phai cung cép cho kiém tra
vién clia khdch hang tat ca cac phwong tién hop Iy 88 xac dinh réng thép dwoc cung cap phi hop véi
tiéu chudn nay.

12.2 Thép dwoc bao cdo 1a cb khuyét tat thi sau khi dén xwdng clia ngudi st dung phai dwoc dé
sang mét bén, diroc nhan dang dung va chinh xac va dwoc bao vé thich hgp. Nha cung cap phai
dugc thong bdo dé c6 thé im hiéu mdt cach day au.

13 C& kich thwéc clia cudn

Khi thép 14 can nong dugc dat hang & dang cudn phai qui dinh dwéng kinh trong (ID) nhd nhét hodc
pham vi cac dwdng kinh trong chap nhan duoc. Ngoai ra phai qui dinh dwdng kinh ngoai (OD) I6n
nhat va khéi legng 16n nhat chap nhan dwoc cla cudn.

14 Ghi nhan

Néu khong c6 quy dinh khac, cac yéu chu tbi thiéu sau cho nhan dang thép phai dwoc in rd rang bang
khudn thing trén dinh clia mbi kién hang dwrgc nang 1en hoac dwge ghi rd trén mot thé ghi nhan dwec
gan vao mdi cudn hoac don vj chuyén ché:

a) tén hodic nhan hiéu nhan biét clia nha san xuét;

b) vién dan tidu chufin nay, nghia ia TCVN 11379 (ISO 5952),
c) ky hiéu méc thép va cép thép;

d) sé don dat hang;

e) céc kich thuéc cia san phdm;

f) s6 16;

g) khéi lwgng

15 Théng tin do khach hang cung céap

Pé qui dinh day dd cac yéu chu trong tiéu chuan nay, thw tim hiéu dat hang va don dat hang phai bao
gbm céc thong tin sau:

a) vién dan tidu chuin nay, nghia la TCVN 11379 (ISO 5952);

b) t&n, chét long, mac va cap clia vat lidu (vi dy, thép Ia can ndng c6 chat lwong két cdu, d6 bén
chdng &n mén khi quyén nang cao, mac HAS 355W1, cp A);

¢) cac kich thwde clia san phdm va sé lwong yéu clu;
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d) g dung (tén chi tiét) néu c6 (xem 5.5);

e) tdy gi bing axit (hoac tiy gi bing thdi phun hat hodc phun bi), néu cé yéu cau (vat lidu ciing sé
dwoc qui dinh bdi dau trly khi dwoc dat hang khdng béi dau) xem (3.2 va 4.2).

f) loai mép (canh) (xem 3.4 va 3.5);

g) c4c dau mut duoc xén, néu b yéu ciu;

h) néu ¢6 yéu cau, bao cdo v& phan tich mé ndu vashodc co tinh (xem 5.3.1 va 5.6};

i) néu c6 yéu cau, cac yéu cau bd sung (xem 5.6);

j) cac gidi han vé khéi lwong va kich thwde cla cac cudn va b6 riéng, néu dp dung (xem Diéu 13);

k) kiém tra va céc phép thir cho ch&p nhan trwéc khi chuyén che khéi nha may clia nha san xuét, néu
6 yéu cau (xem 12.1);

1) cac dung sai han ché cho chigu day, néu ¢ yéu cau;

VIDY: M6 ta sy g3t hang dién hinh nhu sau:

Tiéu chudn TCVN 11379 (SO 5952) thép 14 c4n néng ¢6 chét lrong két chu va d6 bén chéng an mon khi quyén nang cao,
mac HAS 355W1, cdp A, 3 x 1200mm x 2240mm, dung sai chidu day han ché, 40000 kg, dung cho chi tiét No. 32154, thép
chir U diing cho gara d6 xe & ngoai trdi.
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Phy luc A
{Tham khéo)

Hwéng dan danh gia dé bén chéng @n mdn cla thép hop kim thap

A1 Pham vi

Phu lyc nay gidi thidu mét phwong phap danh gia 46 bén chéng dn mon khi quyén cac thép hop kim
thap chiu thii tiét tir cac sb lidu cta thanh phan héa hoc.

Phuong phap st dung céc phurong trinh duw doan dwa trén thanh phan cia thép dé tinh toan cac chi
sb clia 6 bén chéng &n mon khi quyén,

Ciing nhw nhiéu chi sé da dugc siv dung trén toan thé gidi, cAn thiét phai xem xét cac méi trwdng khac
nhau vé thanh phan héa hoc cla thép khi lwa chon cac chi s8. Vi bét cir chi 86 ndo ciing cé thé khong
thich hop dira trén diéu da néu trén cho nén khach hang va nha cung cap can cé quyét dinh vé loai chi

sb cho sir dung va cac miec yéu céu clia chi sé nay d6i véi méi trwdng dwgc mong doi.
A.2 Thuat ngir

Thép hgp kim thap nghia 13 cac hop kim sit-cacbon cé chia Ién hon 1% nhwng nhd hon 5%, theo
khéi Iegng, tng cac nguyén 6 hop kim héa.

CHU THICH: Hau hét cac “thép hop kim thAp chiu thai tiét" co chiva cac chét bb sung crém va abng, va ciing ¢6 thé chira cae
chét bb sung silic, niken, phét pho hosc cac nguyén t6 hop kim héa khac dé nang cao d6 bén chéng an mon khi quyén.

A.3 Quitrinh

A.3.1 Céc phurrong trinh cho dy doan @6 thdm sau clia &n mon ddi v&i cac thép hop kim thap sau 15,5
nam phoi sang trong cac méi tredng khac nhau dwa trén thanh phan héa hoc clia thép, da duoc
Legauit va Leckie © cong bd. Cac phuong trinh dya trén céc di ligu bao quét do Larrabee va Coburn
1 oong bb.
A.3.2 D& slr dung véi cac hudng dan nay, phwong trinh Legault — Leckie dang cho mét mai truong
cong nghiép (Keamy N.J) da duoc céi tién d& cho phép tinh toan mét chi sé do bén chdng &n mon khi
quyén dua trén thanh phan hoa hoc, Sw ci tién gbm cd foai bé hing sb va thay Gbi cac dau cla tit ¢
cac sb hang trong phuong trinh. Phrong trinh céi tién dé tinh toan chi sd Go bén chdng an man khi
quyén (1) duoc cho dudi day. Chi sb cang cao thi do bén chéng an mon ctia thép cang I6n.

I = 26,01 (%Cu) + 3,88 (%Ni) + 1,20 (%Cr) + 1,49 (%Si) + 17,28 (%P) -

~7.29 (%Cu)(%Ni) - 9,10 (%Ni)(%P) — 33,39 (%Cu)?
A.3.3 Chi nén sir dung phwong trinh du doan cho céac thanh phan clia thép trong pham vi céc vat ligu

thir gbc trong bé dir liéu Larrabee. Coburn, Cac gidi han nay nhw sau

Cu 0,012 dén 0,51%
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Ni < 0,05 dén 1,1%
Cr<0,10 dén 1,3%
Si< 0,10 dén 0,64%
P < 0,01 dén 0,12%

A.3.4 Chi sé an mon khi quyén nhd nhéat phai dugc thda luan giva nha san xuét/cung cap va ngudi

mua.
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Phuluc B
(Tham khao)

Théng tin bd sung cho sir dung thép c6 dd bén chéng an mon khi quyén cao

Tac dong (rc ché sy an mon clia I&p oxit tw bdo vé ¢6 lién quan dén tinh chét clia cac thanh phén cla
no va sw phan bd riéng biét va ndng do clia cac nguyén té hop kim héa trong I&p oxit nay. St chéng
lai d§ b&n chéng &n mon khi quyén phy thudc vao céc diu kién thei tiét vai su ké tiép clia cac khoang
theri gian kho va am dé tao thanh 16p oxit ty bdo v& clia kim loai nén. Sy bao vé duoc tao ra phuy thudc
vao didu kién mi tredng va cac didu kién khac dang thinh hanh tai hién trrdng clia két cAu,

Nén c6 cac didu khodn trong thiét ké va ché tao két cdu dé 1op oxit ty bio vé trén bé mat dwoc hinh
thanh va tw cdi tao ma khong bi ¢an tré, Trach nhigm cla ngui thiét ké 1a tinh dén sw an mon cua
céc thép khéng dwoc bao vé trong tinh toan clia minh dén mirc néu cain thiét ¢6 thé bu cho tinh todn
béng cach tang chidu day clia san pham.

Nén c6 sw bao vé bé mat theo qui wéc khi ham lwong ciia cac chat héa hoc riéng biét trong khdng khi
fa dang ké. Pidu nay dac bigt can thiét khi két cau tiép xdc véi nwdc trong thoi gian dai, bi phoi ra
thudng xuyén treéc hoi dm hodc duoc st dung trong mdi triedng bién. Trudc khi son, cac san phdm
nén duoc tdy gi. Trong cac didu kién c6 thé so sanh dwrorc, tinh nhay cdm véi &n mon clia thép c6 do
bén chéng an mon nang cao duwdi I&p son it hon so véi tinh nhay cam clia céc thép két chu thong
thwédrng.

B& mat clia cAc két chu khong bj phoi ra trde moi trvding ty nhién nhwng cé thé tao ra si ngung tu
nén duoc thdng gié mét cach thich hop. Néu khéng, can phai cé su bao v& bé mat thich hop. Noi
chung khdng thé dua ra cac cong bd c6 gia tri vé qua trinh an mon do mirc dd phu thudc clta qua trinh
nay vao cac digu kién khi hau dang thinh hanh va cac chi tiét ctia két cau.
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