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Lêi nãi ®Çu 

TCVN  1724-1 : 2007   thay thÕ TCVN 1724 : 1985. 

TCVN  1724-1 : 2007   hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 18669-1 : 2004. 

TCVN  1724-1 : 2007 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 70 §éng c¬ ®èt 

trong biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa 

häc vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 

Bé Tiªu chuÈn TCVN 1724 gåm 2 phÇn d−íi tªn chung §éng c¬ ®èt trong - 

Chèt pitt«ng: 

PhÇn 1: Yªu cÇu kü thuËt chung. 

PhÇn 21): Nguyªn t¾c ®o kiÓm. 
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1)   SÏ ban hµnh. 
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T i ª u   c h u È n   q u è c  g i a                                    tcvn  1724-1 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 2 

 

 

 

§éng c¬ ®èt trong −−−− Chèt pitt«ng −−−− 

PhÇn 1: Yªu cÇu kü thuËt chung  

Internal combustion engines - Piston pins – 

Part 1: General specifications 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c ®Æc tr−ng kÝch th−íc chÝnh cña chèt pitt«ng cã ®−êng kÝnh ngoµi tõ 8 mm 

®Õn 100 mm dïng cho ®éng c¬ ®èt trong kiÓu pitt«ng. Ngoµi ra tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh thuËt ng÷, ph©n 

lo¹i kiÓu chèt, qui ®Þnh vÒ vËt liÖu dùa trªn c¬ tÝnh, c¸c ®Æc ®iÓm chung vµ yªu cÇu vÒ chÊt l−îng. Tiªu 

chuÈn nµy còng cã thÓ sö dông cho chèt pitt«ng cña m¸y nÐn khÝ lµm viÖc trong c¸c ®iÒu kiÖn         

t−¬ng tù. 

Còng cã thÓ sö dông tiªu chuÈn nµy víi c¸c c¶i tiÕn thÝch hîp trong mét sè øng dông, ngo¹i trõ c¸c 

ph−¬ng tiÖn giao th«ng ®−êng bé, víi ®iÒu kiÖn lµ cã tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

2   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau. 

2.1   ThuËt ng÷ chung 

2.1.1   

Chèt pitt«ng (piston pin) 

Chi tiÕt h×nh trô trßn cã bÒ mÆt trô ngoµi cøng, nh½n chÝnh x¸c nèi pitt«ng víi thanh truyÒn. 
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2.2   §Æc ®iÓm h×nh häc vµ chÕ t¹o cña chèt pitt«ng  

2.2.1   

KiÓu lç (bore types) 

2.2.1.1    

Lç trô (cylindrical) 

Chèt cã lç h×nh trô th¼ng. 

2.2.1.2    

Lç cã gê ë gi÷a (centre web) 

Chèt cã lç ®−êng kÝnh ®−îc t¹o h×nh ®èi xøng ë hai ®Çu vµ ®Ó l¹i gê ë gi÷a chèt. 

chó thÝch   Sau khi t¹o h×nh, mÆt gê ®−îc gia c«ng ®Ó t¹o thµnh bËc nh− chØ dÉn trªn H×nh 2. 

2.2.1.3    

Lç c«n (tapered) 

Chèt cã c¸c ®−êng kÝnh lç h×nh c«n ë gÇn c¸c ®Çu mót ®Ó gi¶m khèi l−îng cña chèt pitt«ng. 

2.2.1.4    

Lç ®−îc gia c«ng c¾t gät (machined)  

Chèt cã ®−êng kÝnh lç t¹o thµnh duy nhÊt b»ng gia c«ng c¾t gät. 

2.2.1.5    

èng kÐo kh«ng hµn (seamless drawn tube) 

S¶n phÈm thÐp rçng kh«ng cã bÊt kú ®−êng nèi nµo t¹o thµnh tõ ph−¬ng ph¸p gia c«ng. 

2.2.1.6    

Lç cã gê ë ®Çu mót (end web) 

Chèt cã ®−êng kÝnh lç ®−îc t¹o thµnh ë mét ®Çu mót vµ cã gê ë gÇn ®Çu mót ®èi diÖn. 

chó thÝch   Gê ®−îc t¹o ra bëi ®ét dËp, sau ®ã chèt ®−îc kÐo qua trôc t©m vµ cã thÓ t¹o ra mét ®−êng gê ®−îc 

chØ dÉn trªn H×nh 3.   

2.2.2    

KÕt cÊu cña mÐp ngoµi (outside−edge configurations) 

2.2.2.1    

MÐp v¸t (chamfer) 

YÕu tè cña mÆt nghiªng trªn mÐp ngoµi ®«i khi ®−îc sö dông ®Ó tiÕp xóc víi vßng h·m cã tiÕt diÖn trßn. 

chó thÝch   Cã liªn quan ®Õn "mÐp v¸t h·m" khi mµ mét vßng h·m b»ng d©y thÐp tiÕt diÖn trßn ®−îc ®Þnh vÞ 

trªn gãc v¸t vµ ®−îc dïng ®Ó gi÷ chÆt chèt pitt«ng trong pitt«ng.    
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2.2.2.2    

Gãc gia c«ng (form angle) δ 

Vïng mÐp ngoµi t¹o ra sù chuyÓn tiÕp ªm víi bÒ mÆt trô ngoµi cña chèt ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn l¾p r¸p          

dÔ dµng. 

2.2.2.3    

§é v¸t (drop−off) 

YÕu tè gia c«ng kh«ng tham gia vµo qu¸ tr×nh lµm viÖc cña chèt ®Ó t¹o ra sù chuyÓn tiÕp gi÷a mÐp 

ngoµi vµ bÒ mÆt trô ngoµi. 

Xem H×nh 6, H×nh 7 vµ H×nh 9. 

2.2.2.4    

MÐp v¸t trong (inside-edge chamfer) 

MÆt nghiªng gi÷a bÒ mÆt lç vµ c¸c mÆt mót cña chèt pitt«ng. 

2.2.2.5    

§iÓm hiÖu chuÈn (gauge point) 

§iÓm trªn mÐp v¸t ngoµi t¹i ®ã ®o ®−êng kÝnh hiÖu chuÈn (d5) vµ chiÒu dµi hiÖu chuÈn (l5).  

2.2.3    

C¸c yÕu tè kh¸c (other features) 

2.2.3.1    

Sù thay ®æi thÓ tÝch (volume change) 

Sù thay ®æi ®−îc ph¸t hiÖn nh− sai lÖch kÝch th−íc ®−êng kÝnh ngoµi th−êng xuyªn cña chèt ë nhiÖt ®é 

chuÈn sau khi ®· ®−îc nung nãng tíi nhiÖt ®é thö trong thêi gian qui ®Þnh. 

2.2.3.2    

V¹ch xØ (slag lines) 

VÕt r¹n theo ®−êng cña c¸c t¹p chÊt phi kim lo¹i. 

3   Ký hiÖu 

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c ký hiÖu ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 1. 
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B¶ng 1  −−−− C¸c ký hiÖu       

Ch÷ ký hiÖu M« t¶ 
a ChiÒu dÇy  

b ChiÒu dµi ®é v¸t mÐp ngoµi 

c ChiÒu cao ®é v¸t mÐp ngoµi 

d1 §−êng kÝnh ngoµi 

d2 §−êng kÝnh trong 

d3 §−êng kÝnh lç c«n 

d4 §−êng kÝnh gê ë gi÷a 

d5 §−êng kÝnh hiÖu chuÈn 

f ChiÒu dµi mÐp ngoµi 

g ChiÒu dµi mÐp v¸t mÐp ngoµi 

l1 ChiÒu dµi  

l3 ChiÒu dµi lç c«n 

l4 ChiÒu dµi gê ë gi÷a 

l5 ChiÒu dµi hiÖu chuÈn 

r B¸n kÝnh mÐp ngoµi 

Rm §é bÒn cña lâi 

s §é ®¶o mÆt mót 

t ChiÒu dµi mÐp v¸t trong 

α Gãc lç c«n 

β Gãc v¸t mÐp ngoµi 

δ Gãc t¹o h×nh mÐp ngoµi 

Hs §é cøng giíi h¹n 

4   Tªn gäi 

4.1   C¸c yÕu tè trªn mÆt ngoµi, mÆt trong vµ mÆt mót 

C¸c thuËt ng÷ th«ng dông ®Ó m« t¶ chèt cã lç trô ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 1. 

Chó dÉn: 

1   mÆt mót     d1   ®−êng kÝnh ngoµi 
2   bÒ mÆt lç    d2   ®−êng kÝnh trong  
3   bÒ mÆt trô ngoµi   l1     chiÒu dµi 
a   chiÒu dÇy thµnh 

H×nh 1  −−−− Chèt cã lç trô 
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C¸c tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ chèt cã gê ë gi÷a ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 2. 

Chó dÉn: 

1   b¸n kÝnh gê ë gi÷a 

l4   chiÒu dµi gê ë gi÷a 

d4   ®−êng kÝnh gê ë gi÷a  

H×nh 2  −−−− Chèt cã gê ë gi÷a ®−îc gia c«ng nguéi 

 

C¸c tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ chèt cã gê ë ®Çu mót ®−îc gia c«ng nguéi, ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 3.  

Chó dÉn: 

1   ®−êng gia c«ng gê ë ®Çu mót. 

H×nh 3 −−−− Chèt cã gê ë ®Çu mót ®−îc gia c«ng nguéi 

C¸c tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ chèt cã lç c«n ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 4. 

Chó dÉn: 

1   bÒ mÆt lç c«n   α   gãc lç c«n 

d3   ®−êng kÝnh lç c«n   l3   chiÒu dµi lç c«n 

H×nh 4 −−−− Chèt cã lç c«n 
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4.2   KÕt cÊu cña mÐp v¸t ngoµi vµ trong 

Tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ kÕt cÊu h×nh cña c¸c mÐp v¸t ngoµi vµ trong ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 5. 

 

Chó dÉn: 

1   b¸n kÝnh mÐp ngoµi hoÆc mÐp v¸t (xem H×nh 6 vµ 7) 

2   mÐp v¸t trong 

t   chiÒu dµi mÐp v¸t trong 

a   xem H×nh 6 

b   xem H×nh 7 

chó thÝch   Cã thÓ sö dông cÊu h×nh nµy víi vßng h·m cã tiÕt diÖn trßn hoÆc h×nh ch÷ nhËt.  

H×nh 5  −−−− KÕt cÊu cña mÐp ngoµi  

Tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ kÕt cÊu cña mÐp v¸t ngoµi vµ ®é v¸t mÐp ngoµi ®−îc giíi thiÖu trong      

H×nh 6 a). 

Tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ kÕt cÊu cña mÐp v¸t ngoµi kÐp ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 6 b). 

Chó dÉn:    

b   ChiÒu dµi ®é v¸t mÐp ngoµi   

Chó dÉn: 

f    ChiÒu dµi mÐp ngoµi 
f    ChiÒu dµi mÐp ngoµi G  ChiÒu dµi mÐp v¸t mÐp ngoµi 
c   ChiÒu cao ®é v¸t mÐp ngoµi δ   Gãc gia c«ng mÐp ngoµi 
β   Gãc v¸t mÐp ngoµi β   Gãc v¸t mÐp ngoµi 

 a)   MÐp v¸t vµ ®é v¸t          b)   MÐp v¸t kÐp 

chó thÝch   §é v¸t cña mÐp ngoµi cã thÓ ®−îc sö dông víi kÕt cÊu mÐp v¸t, mÐp v¸t kÐp vµ mÐp v¸t ngoµi cã 

b¸n kÝnh l−în. 

   H×nh 6 −−−− Chi tiÕt X cña H×nh 5 
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Tªn gäi th«ng dông ®Ó m« t¶ kÕt cÊu cña mÐp ngoµi cã b¸n kÝnh l−în ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 7. 

Chó dÉn: 

r   b¸n kÝnh mÐp ngoµi 

f   chiÒu dµi mÐp ngoµi 

δ   gãc gia c«ng mÐp ngoµi 

H×nh 7 −−−− Chi tiÕt Y cña H×nh 5 
 

Chó dÉn: 

1   c¸c ®iÓm hiÖu chuÈn 

l5   chiÒu dµi hiÖu chuÈn 

d5   ®−êng kÝnh hiÖu chuÈn 

H×nh 8 −−−− MÐp ngoµi cã mÐp v¸t hZm dïng cho vßng hZm cã tiÕt diÖn trßn 

 

Chó dÉn: 

1   ®iÓm hiÖu chuÈn 
d5  ®−êng kÝnh hiÖu chuÈn 
f    chiÒu dµi mÐp ngoµi 
g   chiÒu dµi mÐp v¸t mÐp ngoµi 
l5   chiÒu dµi hiÖu chuÈn 

H×nh 9 −−−− Chi tiÕt Z cña H×nh 8 
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5   MZ 

C¸c m· cïng víi m« t¶ vÒ chóng dïng cho c¸c chèt pitt«ng ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 2. 

B¶ng 2 −−−− C¸c mZ vµ m« t¶ 

MZ M« t¶ §iÒu cã liªn 
quan 

P1... P6 Ph©n lo¹i kiÓu chèt theo ph−¬ng ph¸p chÕ t¹o lç chèt 7.1 

X C¸c chèt pitt«ng vµ víi æ bi kim 8.3 

F1, F2 CÊp dung sai cña kÕt cÊu mÐp ngoµi 7.2.4 

K ThÐp thÊm c¸c bon cÊp K  8.1 / 8.2 

S ThÐp thÊm c¸c bon cÊp S 8.1 / 8.2 

L ThÐp thÊm c¸c bon cÊp L 8.1 / 8.2 

M ThÐp thÊm c¸c bon cÊp M 8.1 / 8.2 

N ThÐp thÊm nit¬ cÊp N 8.1 / 8.2 

V Chèt pitt«ng cã sù thay ®æi thÓ tÝch h¹n chÕ 8.3 / 8.4 / 8.5 

R1, R2 CÊp ®é nh¸m cña mÆt trô ngoµi 9.1.1 

G CÊu h×nh mÐp ngoµi cã mÐp v¸t h·m (®iÓm hiÖu chuÈn) 6.2 / 7.2.4 

R MÐp ngoµi cã b¸n kÝnh l−în 7.2.4 / 6.1.2 

C1 MÐp ngoµi cã mÐp v¸t 7.2.4 

C2 MÐp ngoµi cã mÐp v¸t kÐp 7.2.4 

LA, LB CÊp dung sai cña chiÒu dµi 7.2.3 

MM Nh·n cña nhµ s¶n xuÊt  9.2 

TC Chèt pitt«ng cã mÆt lç ®−îc gia c«ng nguéi 7.2.6 

 

6   Ký hiÖu chèt pitt«ng  

6.1   C¸c thµnh phÇn kÝ hiÖu vµ thø tù  

C¸c chèt pitt«ng ®−îc ký hiÖu bëi c¸c thµnh phÇn vµ theo thø tù d−íi ®©y. Ph¶i sö dông c¸c m· ®−îc 

giíi thiÖu trong B¶ng 2. 

6.1.1   C¸c thµnh phÇn b¾t buéc 

C¸c thµnh phÇn b¾t buéc sau sÏ t¹o ra ký hiÖu cña chèt pitt«ng : 

−   tªn gäi, chèt pitt«ng; 

−   sè hiÖu cña tiªu chuÈn, TCVN 1724; 

−   kiÓu chèt pitt«ng, vÝ dô P1; 

−   dÊu g¹ch nèi; 
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−   kÝch th−íc cña chèt pitt«ng, d1 × d2 × l1 hoÆc d1 / d3 − α × d2 × l1  ®èi víi chèt cã lç c«n; 

−   dÊu g¹ch nèi; 

−   m· vËt liÖu, vÝ dô L.   

6.1.2   C¸c thµnh phÇn bæ sung 

Cã thÓ thªm vµo ký hiÖu cña chèt pitt«ng c¸c thµnh phÇn tïy chän sau, trong tr−êng hîp nµy chóng 

ph¶i ®−îc t¸ch khái c¸c thµnh phÇn b¾t buéc b»ng dÊu g¹ch chÐo (/): 

−   m· cña cÊu h×nh mÐp ngoµi, vÝ dô R, C1, C2, G; 

−   cì cña c¸c kÝch th−íc hiÖu chuÈn mÐp v¸t h·m, d5× l5 × β khi qui ®Þnh m· G; 

−   m· ®èi víi sù thay ®æi thÓ tÝch h¹n chÕ, V; 

−  m· ®èi víi ®é nh¸m bÒ mÆt, R1, R2. 

6.2   VÝ dô vÒ ký hiÖu 

Sau ®©y lµ c¸c vÝ dô vÒ ký hiÖu chèt pitt«ng phï hîp víi tiªu chuÈn nµy.  

VÝ dô 1:   Ký hiÖu cña mét chèt pitt«ng tu©n theo c¸c yªu cÇu cña TCVN 1724, kiÓu chÕ t¹o P5 (P5), ®−êng kÝnh 

ngoµi d1 = 20 mm (20), ®−êng kÝnh trong d2 = 11 mm (11) vµ chiÒu dµi l1 = 50 mm (50) ®−îc chÕ t¹o tõ thÐp thÊm 

cacbon cÊp L (L) víi cÊu h×nh mÐp ngoµi cã mÐp v¸t kÐp (C2), chän cÊu h×nh mÐp ngoµi cã mÐp v¸t h·m (G) víi 

®−êng kÝnh hiÖu chuÈn d5 = 18,9 mm (18,9), chiÒu dµi hiÖu chuÈn l5 = 49 mm (49) vµ gãc v¸t mÐp ngoµi β = 45o 

(45), sù thay ®æi thÓ tÝch h¹n chÕ (V) vµ ®é nh¸m cÊp 1 trªn mÆt trô ngoµi (R1): 

Chèt pitt«ng TCVN 1724 (ISO 18669)   P5−−−−20 ×××× 11 ×××× 50 L / C2 G−−−−18,9 ×××× 49 ×××× 45 VR1 

VÝ dô 2:   Ký hiÖu cña mét chèt pitt«ng tu©n theo c¸c yªu cÇu cña TCVN 1724-1 : 2007, kiÓu chÕ t¹o P2 (P2), 

®−êng kÝnh ngoµi d1 = 22 mm (22), ®−êng kÝnh lç c«n d3 = 18 mm (18), gãc lç c«n α = 20o (20), ®−êng kÝnh trong 

d2 = 12 mm (12) vµ chiÒu dµi l1 = 60 mm (60) ®−îc chÕ t¹o tõ thÐp thÊp ni t¬ cÊp (N): 

Chèt pitt«ng TCVN 1724 (ISO 18669)    P2-22 / 18-20 ×××× 12 ×××× 60 N   

7   KiÓu pitt«ng, kÝch th−íc vµ dung sai    

7.1   KiÓu chÕ t¹o 

B¶ng 3 −−−− C¸c ph−¬ng ph¸p chÕ t¹o chèt pitt«ng  

C¸c ph−¬ng ph¸p chÕ t¹o cho phÐp 

MZ chÕ t¹o Gia c«ng c¾t gät Gia c«ng nguéi Gê ë gi÷a ®−îc 
gia c«ng nguéi 

èng kÐo kh«ng hµn 

P1 × × × × 
P2 × × × kh«ng  

P3 kh«ng  × × kh«ng  

P4 × × kh«ng  kh«ng  

P5 kh«ng  × kh«ng  kh«ng  

P6 × kh«ng  kh«ng  kh«ng  
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7.2   KÝch th−íc vµ dung sai 

7.2.1   Dung sai ®−êng kÝnh ngoµi, dung sai h×nh d¹ng vµ vÞ trÝ  

§é v¸t cña mÐp ë mÆt trô ngoµi nh− chØ dÉn trªn H×nh 10 cã liªn quan ®Õn tÊt c¶ c¸c kÕt cÊu cña      

mÐp ngoµi. 

Chó dÉn:   

 a   xem H×nh 11 

H×nh 10 −−−−  §é v¸t cña mÐp 

B¶ng 4 giíi thiÖu dung sai ®−êng kÝnh ngoµi, dung sai ®é trô, ®é trßn vµ dung sai ®é v¸t cña mÐp. 

B¶ng 4 −−−−  §−êng kÝnh ngoµi (d1), vµ dung sai h×nh d¹ng vµ vÞ trÝ 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

§é v¸t mÐp §−êng kÝnh ngoµi 
b c 

d1 dung sai 

§é trô 
max 

§é trßn 
max 

max max 
8 ®Õn16 0 ®Õn − 0,004 0,001 5 0,001 

> 16 ®Õn 30 0 ®Õn − 0,005 0,002 0,001 5 

> 30 ®Õn 60 0 ®Õn − 0,006 0,002 5 0,002 

 

0,12 × d1 

 

0,001 

> 60 ®Õn 100 0 ®Õn − 0,008 0,003 0,002 5 0,08 × d1 0,001 5 

7.2.2   Dung sai ®−êng kÝnh trong 

Dung sai ®−êng kÝnh trong (d2) vµ ®é ®ång t©m (chªnh lÖch cho phÐp cña thµnh) qui ®Þnh trong B¶ng 5. 

B¶ng 5 −−−− Dung sai ®−êng kÝnh trong vµ ®é ®ång t©m ë chiÒu dÇy a 

        KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

§é ®ång t©m §−êng kÝnh trong 
a ≤ 3 3 < a ≤ 5 a > 5 

d2 dung sai max max max 

≤ 30 + 0,1 / − 0,2 0,3 

> 30 + 0,2 / − 0,4 − 
0,4 0,5 / 0,6 a 

a   ChØ dïng cho chèt pitt«ng ®−îc chÕ t¹o tõ èng kh«ng hµn. 
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7.2.3   C¸c dung sai chiÒu dµi (l1) vµ chiÒu dµi hiÖu chuÈn (l5) 

B¶ng 6 giíi thiÖu c¸c dung sai cña chiÒu dµi vµ ®é ®¶o cho phÐp cña mÆt mót. 

 

B¶ng 6 −−−−  Dung sai chiÒu dµi vµ ®é ®¶o mÆt mót 

  KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

Dung sai  
chiÒu dµi l1 

CÊp 1 CÊp 2 
§−êng kÝnh ngoµi 

d1 
mZ: LA mZ: LB 

Dung sai chiÒu 
dµi hiÖu chuÈn 

l5 

§é ®¶o          
mÆt mót, s 

max 

8 ®Õn 16 0 ®Õn − 0,25 ±  0,125 0,12 

> 16 ®Õn 35 0 ®Õn − 0,3 ±  0,15 0,15 

> 35 ®Õn 60 0 ®Õn − 0,4 ±  0,2 0,15 

> 60 ®Õn 100 0 ®Õn − 0,5 

 

0 ®Õn − 0,6 

± 0,25 0,25 

 

7.2.4   D¹ng mÐp ngoµi 

KÕt cÊu cña mÐp ngoµi ®−îc cho trong H×nh 11. 

 

                                                         Chó dÉn: 

                                                                    1   ®iÓm chuÈn 

a)   Cã b¸n kÝnh l−în 

      MZ: R   

b)   Cã mÐp v¸t 

      MZ: C1  

c)   Cã mÐp v¸t kÐp 

     MZ: C2 

Chó thÝch   Cã thÓ cã c¸c kÕt cÊu mÐp ngoµi cã mÐp v¸t h·m (®iÓm hiÖu chuÈn, m·: G) víi mÐp ngoµi cã mÐp 

v¸t hoÆc mÐp v¸t kÐp. C¸c gi¸ trÞ cho ®iÓm hiÖu chuÈn l5 vµ d5 vµ c¸c gãc β vµ δ ph¶i ®−îc ®−a vµo ký hiÖu cña 

chèt pitt«ng.   

H×nh 11 −−−− CÊu h×nh cña mÐp ngoµi 
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C¸c kÝch th−íc cña mÐp ngoµi cã b¸n kÝnh l−în ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 7. 

B¶ng 7 −−−−  KÝch th−íc cña mÐp ngoµi cã b¸n kÝnh l−în 

    KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

§−êng kÝnh ngoµi 

d1 

ƒ vµ r cÊp 1 

mZ: F1 

ƒ vµ r cÊp 2 

mZ: F2 

8 ®Õn 16 0,15 ®Õn 0,3 0,3 ®Õn 0,6 

> 16 ®Õn 25 0,2 ®Õn 0,5 

> 25 ®Õn 32 0,3 ®Õn 0,6 
0,4 ®Õn 0,8 

> 32 ®Õn 60 0,4 ®Õn 0,8 0,5 ®Õn 1,0 

> 60 ®Õn 100 0,5 ®Õn 1,0 0,8 ®Õn 1,5 

 

C¸c kÝch th−íc cña mÐp ngoµi cã mÐp v¸t ®−îc qui ®Þnh trong B¶ng 8. 

B¶ng 8 −−−− KÝch th−íc cña mÐp ngoµi cã mÐp v¸t 

  KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

Cã mÐp v¸t C1 Cã mÐp v¸t kÐp C2 
§−êng kÝnh ngoµi ƒ cÊp 1 ƒ cÊp 2  

d1 mZ: F1  mZ: F2 g a ƒ a 

8 ®Õn 16 0,15 ®Õn 0,3 0,35 ®Õn 1,05 0,35 ®Õn 1,05 1,25 ®Õn 2,15 

> 16 ®Õn 25 0,2 ®Õn 0,5  

> 25 ®Õn 32 0,3 ®Õn 0,6 1,25 ®Õn 2,4 

> 32 ®Õn 60 0,4 ®Õn 0,8 

 

0,5 ®Õn 1,2 

 

0,5 ®Õn 1,2 

 

> 60 ®Õn 100 0,5 ®Õn 1,0 0,8 ®Õn 1,5 0,8 ®Õn 1,5 − 
a   g ≤  f − 0,25. 

 

7.2.5   Pr«fin cña mÐp trong 

KÕt cÊu cña mÐp v¸t trong ®−îc giíi thiÖu trong H×nh 12. 

H×nh 12 −−−− KÕt cÊu cña mÐp v¸t trong 
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C¸c kÝch th−íc cña mÐp v¸t trong ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 9. 

B¶ng 9 −−−− KÝch th−íc cña mÐp v¸t trong 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

ChiÒu dÇy 

a 

ChiÒu dµi mÐp v¸t trong 

t 

1,5 ®Õn 3 0,1 ®Õn 0,5 

> 3 ®Õn 5 0,3 ®Õn 0,8 

> 5 ®Õn 8 0,3 ®Õn 1,3 

> 8 ®Õn 12 0,5 ®Õn 2 

>12 1 ®Õn 3 

7.2.6   KÝch th−íc lç c«n 

H×nh 13 giíi thiÖu kÕt cÊu cña lç c«n. 

Chó dÉn: 
a   §é ®¶o, xem B¶ng 11. 
b   Cã liªn quan ®Õn thiÕt kÕ vµ tÝnh to¸n. 

H×nh 13 −−−− KÕt cÊu cña lç c«n 

B¶ng 10 giíi thiÖu c¸c dung sai cho gãc lç c«n vµ ®−êng kÝnh. 

B¶ng 10 -   C¸c dung sai cho gãc lç c«n (α) vµ ®−êng kÝnh (d3) 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

Gãc lç c«n α Dung sai 
α, ®é Dung sai d3 

 Gia c«ng c¾t gät   Gia c«ng nguéi mZ:   
TC 

Gia c«ng c¾t gät  Gia c«ng nguéi mZ: 
TC 

  < 8  ± 1 5'  ± 0,10 ± 0,20 

≥ 8 ®Õn < 25 ± 30'  
± 1o 

± 0,15 ± 0,25 

≥ 25 ®Õn < 45 ± 0,25 ± 0,30 
≥ 45 ®Õn < 60 

         ± 1o ± 2o 
± 0,30 ± 0,35 
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B¶ng 11 giíi thiÖu dung sai ®é ®¶o ®−êng kÝnh lç c«n. 

B¶ng 11  −−−− Dung sai ®é ®¶o ®−êng kÝnh lç c«n 

         KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

§é ®¶o 
max 

§−êng kÝnh ngoµi 
d1 

Gia c«ng c¾t gät Gia c«ng nguéi 

8 ®Õn ≤ 16 0,2 0,3 

> 16 ®Õn ≤ 25 0,3 0,4 

> 25 ®Õn ≤  32 0,4 0,5 

> 16 ®Õn 100 0,5 0,6 

 

7.2.7   KÝch th−íc gê ë gi÷a (xem H×nh 14) 

 

Chó dÉn: 

1   Cã b¸n kÝnh l−în. 

H×nh 14 −−−− KÝch th−íc gê ë gi÷a 

 

7.2.7.1   ChiÒu dµi gê ë gi÷a (l4) 

Cã thÓ x¸c ®Þnh chiÒu dµi cña gê ë gi÷a (l4) theo c«ng thøc: 

l4 = 1,3 × a + 2,5 mm 

Dung sai th«ng dông cho chiÒu dµi cña gê ë gi÷a (l4) lµ ± 1 mm. 

7.2.7.2   §−êng kÝnh gê ë gi÷a (d4) 

Cã thÓ x¸c ®Þnh ®−êng kÝnh gê ë gi÷a (d4) theo c«ng thøc: 

d4 = 0,94 × d2 − 0,7 mm 

Dung sai th«ng dông cho ®−êng kÝnh gê ë gi÷a (d4) lµ ± 0,5 mm. 
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8   VËt liÖu vµ xö lý nhiÖt 

8.1   Lo¹i vËt liÖu 

Xem B¶ng 12. 

B¶ng 12 −−−− Thµnh phÇn hãa häc vµ c¬ lý tÝnh 

§Æc tr−ng VËt liÖu 

Thµnh phÇn 
hãa häc 

(% khèi l−îng) 

ThÐp thÊm 
cacbon cÊp K 

mZ: K 

ThÐp thÊm 
cacbon cÊp S 

mZ: S 

ThÐp thÊm 
cacbon cÊp L 

mZ: L 

ThÐp thÊm 
cacbon cÊp M 

mZ: M 

ThÐp thÊm     
nit¬ cÊp N 

mZ: N 

C 0,13 ®Õn 0,20 0,13 ®Õn 0,25 0,12 ®Õn 0,22 0,14 ®Õn 0,19 0,26 ®Õn 0,34 

Si − 0,15 ®Õn 0,35 ≤ 0,40 0,15 ®Õn 0,40 0,15 ®Õn 0,35 

Mn 0,60 ®Õn 1,00 0,60 ®Õn 0,95 0,55 ®Õn 0,90 1,00 ®Õn 1,30 0,40 ®Õn 0,70 

P ≤ 0,040 ≤ 0,035 ≤ 0,035 ≤ 0,035 ≤ 0,025 

S ≤ 0,050 ≤ 0,040 ≤ 0,040 ≤ 0,035 ≤ 0,025 

Cr − 0,35 ®Õn 0,65 0,70 ®Õn 1,25 0,80 ®Õn 1,10 2,3 ®Õn 2,7 

Mo − 0,15 ®Õn 0,30 − − 0,15 ®Õn 0,25 

V − − − − 0,10 ®Õn 0,20 

Ni − 0,35 ®Õn 0,75 − − − 

M«®un ®µn håi 
MPa hoÆc 

N/mm2 

195000 206000 210000 210000 210000 

VÝ dô SAE 1016d 

SAE 8620e 

SNCM 220Ha 

SAE 5120e 

17 Cr 3b 

SCr 415Ha  

 

16M nCr5b  

 

31 CrMoV9c 

Chó thÝch   ChØ dïng cho tÝnh to¸n: khèi l−îng riªng 7,8 g / cm3. 

a   Ký hiÖu vËt liÖu theo qui ®Þnh cña JIS G 4052 (xem th− môc). 
b   Ký hiÖu vËt liÖu theo qui ®Þnh cña EN 10084 (xem th− môc). 
c   Ký hiÖu vËt liÖu theo qui ®Þnh cña EN 10085 (xem th− môc). 
d   Ký hiÖu vËt liÖu theo qui ®Þnh cña SAE J403 (xem th− môc). 
e   Ký hiÖu vËt liÖu theo qui ®Þnh cña SAE J404 (xem th− môc). 
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8.2   §é cøng cña lâi / ®é bÒn cña lâi 

Xem B¶ng 13. 

B¶ng 13 −−−− §é cøng cña lâi 

ChiÒu dÇy  
a 

§é cøng Vickers cña lâi, HV 30 

(§é bÒn lâi, N / mm2)a 

mm CÊp K CÊp S CÊp L CÊp M CÊp N 

1,5 ®Õn 2 − 310 ®Õn 515 

(1000 ®Õn 1650) 

> 2 ®Õn 5 280 ®Õn 470 

(900 ®Õn 1500) 

 

310 ®Õn 470 

(1000 ®Õn 1500) 

> 5 ®Õn 10 

 

270 ®Õn 485 

(870 ®Õn 1560) 270 ®Õn 470 

(850 ®Õn 1500) 

> 10 ®Õn 15 

 

 

 

240 ®Õn 450 

(780 ®Õn 1450) 

250 ®Õn 470 

(800 ®Õn 1500) 

> 15  

 

240 ®Õn 450 

(780 ®Õn 1450) 235 ®Õn 470 

(750 ®Õn 1500) 

 

 

280 ®Õn 470 

(900 ®Õn 1500) 

 

 

 

 

310 ®Õn 470 

(1000 ®Õn 
1500) 

a   C¸c gi¸ trÞ ®é bÒn cña lâi Rm ®−îc giíi thiÖu chØ ®Ó tham kh¶o vµ ®−îc x¸c ®Þnh tõ ®é cøng cña lâi HV b»ng 

phÐp chuyÓn ®æi víi hÖ sè 3,2. 

 

8.3   ChiÒu s©u líp thÊm cacbon vµ nit¬ 

Xem B¶ng 14 

B¶ng 14 −−−− ChiÒu s©u líp thÊm  

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

ChiÒu s©u líp thÊm cacbon ChiÒu s©u líp          
thÊm nit¬ 

MÆt ngoµi 
 

MÆt ngoµi vµ      
trong ®ång thêi 

 
ChiÒu dÇy  

A 

min mZ: X 
min 

MÆt trong 

min max mZ: X 
max 

MÆt ngoµi 
min 

MÆt trong 
min 

1,5 ®Õn < 2 − 0,4 

2 ®Õn 3 0,3 0,5 

0,1 0,65 × a 0,80 × a 

> 3 ®Õn 5 0,4 0,6 0,2 0,50 × a 0,65 × a 

> 5 ®Õn 15 0,6 − 0,4 0,35 × a − 

> 15 0,8 −  0,35 × a − 

 

 

0,3 

 

 

0,2 

chó thÝch 1   §Ó x¸c ®Þnh chiÒu s©u líp thÊm, ®é cøng giíi h¹n Hs lµ 550 HV. 

chó thÝch 2  §èi víi c¸c chèt pitt«ng cã m· thay ®æi thÓ tÝch h¹n chÕ V, ®é cøng giíi h¹n lµ 500 HV. 
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8.4   §é cøng bÒ mÆt 

Xem B¶ng 15  

B¶ng 15 −−−− §é cøng bÒ mÆt 

                   §é cøng bÒ mÆt 

ThÐp thÊm cacbon 

Ph−¬ng ph¸p ®o            

®é cøng 

Sù thay ®æi thÓ tÝch 
kh«ng bÞ h¹n chÕ 

Sù thay ®æi thÓ tÝch 
bÞ h¹n chÕ 

mZ: V 

ThÐp thÊm nit¬ 

Vickers HV 10 675 min 635 min 690 min 

Rockwell HRC a 59 min 57 min − 

a   ChiÒu s©u tèi thiÓu cña líp thÊm 0,7 mm. 

 

8.5   Sù thay ®æi thÓ tÝch 

Xem B¶ng 16. 

B¶ng 16 −−−−  §é thay ®æi ®−êng kÝnh ngoµi ∆ d1 sau khi thö ®é æn ®Þnh nhiÖt 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

Møc t¨ng max, ∆ d1 

ThÐp thÊm cacbon 
 

§iÒu kiÖn thö 

 

§−êng kÝnh ngoµi 

d1 
Sù thay ®æi thÓ 
tÝch kh«ng bÞ 

h¹n chÕ 

Sù thay ®æi thÓ 
tÝch bÞ h¹n chÕ 

mZ: V 

ThÐp thÊm nit¬ 

≤ 50 + 0,006 0 

> 50 ®Õn ≤ 60 + 0,008 0 

 

Sau 4 h ë180 oC 

> 60 ®Õn 100 + 0,012 0 

≤ 50 − + 0,006 

> 50 ®Õn ≤ 60 − + 0,008 

 

Sau 4 h ë 220 oC 

> 60 ®Õn 100 − + 0,012 

 

 

0 
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9   §Æc ®iÓm chung 

9.1   §é nh¸m bÒ mÆt 

9.1.1   §é nh¸m cña c¸c bÒ mÆt ®−îc gia c«ng c¾t gät  

Xem B¶ng 17. 

B¶ng 17 −−−− §é nh¸m 

CÊp 1 mZ: R1  CÊp 2 mZ: R2 

BÒ mÆt 

 
 
d1 

mm 
Ra 
µm 

Rz 
µm 

Ra 
µm 

Rz 
µm 

Rt 
max 
µm 

8 ®Õn ≤ 16 0,06 0,8 − − 

> 16 ®Õn ≤ 35 0,07 0,9 
0,1 

− − 

> 35 ®Õn ≤ 54 0,08 1,0 − − 

 

BÒ mÆt trô ngoµi 

> 54 ®Õn 100 0,09 1,1 
0,15 

− − 

BÒ mÆt lç vµ c¸c 
bÒ mÆt kh¸c 

tÊt c¶ 5 − 5 − 30 

 9.1.2   §é nh¸m cña bÒ mÆt lç ®−îc Ðp ®ïn vµ kÐo kh«ng hµn  

§é s©u cho phÐp cña r·nh däc:   16 µm, max. 

C¸c gi¸ trÞ kh¸c ®−îc phÐp theo sù tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

9.2   Ghi nhZn chèt pitt«ng  

Chèt pitt«ng ph¶i ®−îc ghi nh·n theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

NÕu viÖc ghi nh·n ®· ®−îc tháa thuËn, m·: MM, c¸c chèt pitt«ng ph¶i ®−îc ghi nh·n trªn c¸c mÆt mót, 

vÝ dô, b»ng ®ãng dÊu hoÆc kh¾c. Th«ng tin tèi thiÓu ph¶i ®−îc ghi nh·n cho mçi chèt pitt«ng t¹i c¸c mÆt 

mót lµ: 

−   chiÒu dÇy a < 3 mm: nh·n cña nhµ s¶n xuÊt; 

−   chiÒu dÇy a ≥ 3 mm: nh·n cña nhµ s¶n xuÊt vµ ngµy s¶n xuÊt b»ng c¸c ch÷ sè (quÝ vµ n¨m). 

BÊt cø sù ghi nh·n nµo kh¸c ph¶i theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

ViÖc ghi nh·n kh«ng ®−îc ¶nh h−ëng ®Õn chøc n¨ng cña chi tiÕt. 
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9.3   C¸c ®Æc ®iÓm kh¸c  

9.3.1   T×nh tr¹ng s¹ch sÏ 

C¸c chèt pitt«ng ph¶i ë trong t×nh tr¹ng s¹ch sÏ. Kh«ng cho phÐp c¸c chÊt cßn sãt l¹i trong s¶n xuÊt, 

chÊt bÈn, phoi gia c«ng vµ c¸c chÊt t−¬ng tù trong lç c¸c chèt. Gi¸ trÞ ®−îc giíi h¹n cña kÝch th−íc vµ / 

hoÆc sè l−îng c¸c h¹t l¹ hoÆc ph−¬ng ph¸p kiÓm tra ®èi víi c¸c h¹t ph¶i theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n 

xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

9.3.2   B¶o vÖ chèng ¨n mßn 

C¸c chèt pitt«ng ph¶i ®−îc b¶o vÖ chèng ¨n mßn mét c¸ch tin cËy sao cho chóng kh«ng bÞ ¨n mßn khi 

b¶o qu¶n ë n¬i kh« r¸o trong thêi gian tèi thiÓu lµ mét n¨m. Lo¹i vµ ®Æc tÝnh kü thuËt cña chÊt b¶o qu¶n 

ph¶i theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng, cã tÝnh ®Õn tuæi thä b¶o qu¶n, ®iÒu kiÖn b¶o 

qu¶n, c¸c yªu cÇu vÒ l¾p r¸p vµ tÊt c¶ c¸c qui ®Þnh vÒ ph¸p lý t−¬ng øng. 

9.3.3   §é tõ d− 

§é tõ d− tèi ®a trong c¸c chèt pitt«ng lµ 150 A /m. 

9.3.4   Bao gãi 

Gãi hoÆc kiÖn hµng chØ ®−îc chøa mét kiÓu chèt pitt«ng. 

C¸c yªu cÇu kh¸c vÒ bao gãi ph¶i theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

10   Yªu cÇu vÒ chÊt l−îng   

10.1   §Æc tÝnh cña vËt liÖu 

10.1.1   Sù tho¸t cacbon 

Sù tho¸t cacbon bÒ mÆt ®−îc phÐp t−¬ng øng víi møc gi¶m ®é cøng 50 HV 1, nhê ®ã c¸c gi¸ trÞ ®é 

cøng cã thÓ thÊp h¬n ®é cøng bÒ mÆt tèi thiÓu yªu cÇu ®−îc nªu trong B¶ng 15. 

10.1.2   Tæ chøc m¹ng xªmentit 

Kh«ng cho phÐp cã tæ chøc m¹ng xªmentit xÝt chÆt. 

Kh«ng cho phÐp cã h¹t cacbit ë biªn giíi h¹t cña tæ chøc m¹ng. 

10.1.3   Líp phñ nitrua 

Kh«ng cho phÐp cã líp phñ nitrua tr¾ng vµ/hoÆc cacbon nitrua trªn bÒ mÆt trô ngoµi cña c¸c chèt 

pitt«ng ®−îc thÊm nit¬. 

10.1.4   VÕt ch¸y do mµi 

Kh«ng cho phÐp cã c¸c vÕt ch¸y do mµi. 
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10.2   KhuyÕt tËt cña vËt liÖu  

C¸c khuyÕt tËt cña vËt liÖu chØ ®−îc phÐp ë trong giíi h¹n cña B¶ng 18. Cã thÓ kiÓm tra c¸c khuyÕt tËt 

b»ng c¸ch sö dông c¸c h¹t tõ tÝnh hoÆc kiÓm tra siªu ©m. 

B¶ng 18 −−−− C¸c khuyÕt tËt cña vËt liÖu 

         KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

KÝch th−íc khuyÕt tËt 
max Lo¹i khuyÕt tËt 

d1 < 16 16 < d1 ≤ 50 50 < d1 ≤ 100 

C¸c v¹ch xØ lé thiªn Kh«ng cho phÐp 
H−íng kÝnh:   0,05 

ChiÒu trôc:   3 

H−íng kÝnh:   0,10 

ChiÒu trôc:   5 

T¹p chÊt xØ / c¸c 

v¹ch xØ d−íi bÒ mÆt 

H−íng kÝnh:   0,10 

ChiÒu trôc:   4 

H−íng kÝnh:   0,10 

ChiÒu trôc:   6 

H−íng kÝnh:   0,20 

ChiÒu trôc:   10 

  

10.2.1   VÕt nøt 

Kh«ng cho phÐp cã c¸c vÕt nøt do t«i, mµi hoÆc c¸c vÕt nøt kh¸c. 

10.2.2   C¸c vÖt gia c«ng 

10.2.2.1   H−íng kÝnh 

Cho phÐp cã c¸c vÖt gia c«ng ®Ó l¹i trªn ®−êng kÝnh trong (d2) cña c¸c chèt pitt«ng gia c«ng nguéi, cã 

gê ë gi÷a víi c¸c giíi h¹n sau:  

cã tèi ®a lµ 2 vßng, chiÒu cao 0,15 mm, c¸c vßng theo ®−êng trßn; 

d1 ≤ 30 mm:   c¸ch mét ®Çu mót trong kho¶ng 10 mm; 

d1 > 30 mm:   c¸ch mét ®Çu mót trong kho¶ng 17 % l1. 

10.2.2.2   ChiÒu trôc 

Cho phÐp cã c¸c vÖt gia c«ng däc nh− ®· x¸c ®Þnh trong 9.1.2. 

10.3   C¸c khuyÕt tËt nh×n thÊy ®−îc  

§Æc tr−ng cho kiÓm tra b»ng thÞ gi¸c lµ tÊt c¶ c¸c khuyÕt tËt / sai lÖch nh×n thÊy ®−îc, c¸c khuyÕt tËt nµy 

®−îc ph¸t hiÖn th«ng qua kiÓm tra b»ng m¾t th−êng hoÆc b»ng c¸c hÖ thèng quang ®iÖn tö. KiÓm tra 

b»ng m¾t th−êng lµ kiÓm tra kh«ng cã sù phãng ®¹i, ®−îc thùc hiÖn bëi c¸c kiÓm tra viªn cã thÞ lùc b×nh 

th−êng, nÕu cÇn thiÕt. §Ó trî gióp cho kiÓm tra, cÇn s¾p xÕp c¸c mÉu kiÓm cã c¸c khuyÕt tËt / sai lÖch 

theo c¸c giíi h¹n phï hîp víi B¶ng 19. 
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B¶ng 19 −−−− C¸c khuyÕt tËt nh×n thÊy ®−îc  

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

d1 ≤ 30 30 < d1 ≤ 60 60 < d1 ≤ 100 

KhuyÕt tËt 

§é dµi 
tèi ®a 
cña 

khuyÕt 
tËt 

ChiÒu 
s©u cña 
khuyÕt 

tËt 

Sè 
l−îng 
khuyÕt 

tËt 

§é dµi 
tèi ®a 
cña 

khuyÕt 
tËt 

ChiÒu 
s©u cña 
khuyÕt 

tËt 

Sè 
l−îng 
khuyÕt 

tËt 

§é dµi 
tèi ®a 
cña 

khuyÕt 
tËt 

ChiÒu 
s©u cña 
khuyÕt 

tËt 

Sè 
l−îng 
khuyÕt 

tËt 

Chç lâm vµ vÕt 

khÝa kh«ng cã vËt 

liÖu ®¾p lªn trªn 

bÒ mÆt trô ngoµi 

 

0,5 

 

0,01 

 

4 

 

1 

 

0,02 

 

4 

 

2 

 

0,03 

 

4 

Chç lâm vµ vÕt 

khÝa kh«ng cã vËt 

liÖu ®¾p lªn trªn 

mÐp ngoµi vµ c¸c 

mÆt mót 

 

1 

 

0,25 

 

2 

 

2 

 

0,25 

 

6 

 

2 

 

0,25 

 

8 

KhuyÕt tËt do mµi 2 0,01 1 3 0,02 1 4 0,03 1 

VÕt ch¸y hoÆc vËt 

liÖu ®¾p lªn trªn 

mÐp v¸t trong 

Cho phÐp víi ®iÒu kiÖn lµ vËt liÖu ®¾p lªn kh«ng vi ph¹m vµo ®−êng kÝnh trong (d2) vµ 

kh«ng s¾c nhän 

VÕt thö ®é cøng Kh«ng cho phÐp 

BiÕn ®æi nh×n thÊy 

®−îc cña bÒ mÆt, 

vÕt dông cô, vÕt 

x−íc 

Cho phÐp víi ®iÒu kiÖn lµ chi tiÕt gia c«ng tu©n theo c¸c ®Æc tÝnh qui ®Þnh cña bÒ mÆt 
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Th− môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

[1]   JIS G 4052 : 1979,    Structural steels with Specified Hardenability Bands (ThÐp kÕt cÊu cã d¶i ®é 

cøng qui ®Þnh). 

[2]    EN 10084 : 1998,   Case hardening steels – Technical delivery conditions (ThÐp thÊm c¸c bon - 

§iÒu kiÖn kü thuËt xuÊt x−ëng). 

[3]    EN 10085 : 2001,   Nitriding steels – Technical delivery conditions (ThÐp thÊm nit¬ - §iÒu kiÖn kü 

thuËt xuÊt x−ëng). 

[4]    SAE J 403 : 2001,   Chemical Compositions of SAE Carbon Steels (Thµnh phÇn hãa häc cña thÐp 

c¸c bon SAE). 

[5]    SAE J 404 : 2000,   Chemical Compositions of SAE Alloy Steels (Thµnh phÇn hãa häc cña thÐp 

hîp kim SAE). 
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