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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 312-3 : 2007 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 148-3 : 1998. 

TCVN 312-3 : 2007 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 164 Thö c¬ lý kim lo¹i 

biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ 

C«ng nghÖ c«ng bè. 

TCVN 312 : 2007 VËt liÖu kim lo¹i − Thö va ®Ëp kiÓu con l¾c Charpy bao gåm 3 

phÇn sau: 

− PhÇn 1 : Ph−¬ng ph¸p thö.− PhÇn 2 : KiÓm ®Þnh m¸y thö. 

− PhÇn 3: ChuÈn bÞ vµ ®Æc tÝnh mÉu thö chuÈn Charpy V dïng ®Ó kiÓm ®Þnh m¸y 

thö. 
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T i  ª u  c h u È n  q u è c  g i  a                             tCVN 312-3 : 2007 

XuÊt b¶n lÇn 1 

VËt liÖu kim lo¹i −−−− Thö va ®Ëp kiÓu con l¾c Charpy −−−−  

PhÇn 3 : ChuÈn bÞ vµ ®Æc tÝnh mÉu thö chuÈn Charpy V dïng ®Ó 

kiÓm ®Þnh m¸y thö  

Metallic materials − Charpy pendulum impact test − Part 3 : Preparation and characterization of 

charpy V reference test pieces for verification of test machines 

 

 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu, viÖc chuÈn bÞ vµ ph−¬ng ph¸p ph©n lo¹i mÉu thö ®Ó sö dông 

trong viÖc kiÓm ®Þnh gi¸n tiÕp c¸c m¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c theo TCVN 312-2 vµ chøng nhËn ®èi víi 

c¸c mÉu thö chuÈn. 

Tiªu chuÈn nµy m« t¶ c¸c mÉu thö cã r·nh víi c¸c kÝch th−íc danh nghÜa ®−îc quy ®Þnh trong        

TCVN 312-1. Tuy nhiªn, dung sai ph¶i nhá h¬n. Thµnh phÇn ho¸ häc hoÆc chÕ ®é nhiÖt luyÖn hoÆc c¶ 

hai ®−îc thay ®æi theo møc n¨ng l−îng yªu cÇu. 

C¸c mÉu thö chuÈn trªn c¸c m¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c chuÈn còng ®−îc m« t¶ trong tiªu chuÈn nµy. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu dưíi ®©y lµ rÊt cÇn thiÕt ®èi víi viÖc ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi víi tµi liÖu cã ghi n¨m 

c«ng bè, ¸p dông phiªn b¶n ®ưîc nªu. §èi víi tµi liÖu kh«ng cã n¨m c«ng bè, ¸p dông phiªn b¶n míi 

nhÊt  ( kÓ c¶ c¸c söa ®æi).  

TCVN 312-1 : 2007 (ISO 148-1 : 2006), VËt liÖu kim lo¹i − Thö va ®Ëp kiÓu con l¾c Charpy − PhÇn 1: 

Ph−¬ng ph¸p thö. 

TCVN 312-2 : 2007 (ISO 148-2 : 1998), VËt liÖu kim lo¹i − Thö va ®Ëp kiÓu con l¾c Charpy − PhÇn 2: 

KiÓm ®Þnh m¸y thö. 

3   §Þnh nghÜa 

Trong tiªu chuÈn nµy, ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa sau ®©y 
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3.1     

M¸y thö c«ng nghiÖp (Industrial machine) 

M¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c ®−îc sö dông cho thö nghiÖm vËt liÖu kim lo¹i trong c«ng nghiÖp vµ phÇn 

lín trong phßng thö nghiÖm - nghiªn cøu vËt liÖu kim lo¹i. C¸c m¸y thö nµy kh«ng sö dông ®Ó thiÕt lËp 

c¸c gi¸ trÞ chuÈn. M¸y thö c«ng nghiÖp ®−îc kiÓm ®Þnh trùc tiÕp vµ gi¸n tiÕp b»ng c¸c mÉu thö chuÈn. 

3.2     

M¸y chuÈn (Reference machine) 

M¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c ®−îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh n¨ng l−îng chuÈn cña mçi mÉu thö chuÈn. C¸c 

yªu cÇu kiÓm ®Þnh ®èi víi lo¹i m¸y nµy chÆt chÏ h¬n c¸c lo¹i m¸y thö c«ng nghiÖp. 

3.3      

§Þnh nghÜa vÒ n¨ng l−îng 

3.3.1   

N¨ng l−îng hÊp thô thùc (N¨ng l−îng hÊp thô) [Actual absorbed energy(absorbed energy)], AV 

Tæng n¨ng l−îng cÇn ®Ó lµm gÉy mét mÉu thö khi ®−îc thö b»ng m¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c. N¨ng 

l−îng nµy b»ng hiÖu sè  thÕ n¨ng khi con l¾c tõ vÞ trÝ ban ®Çu ®Õn vÞ trÝ cuèi cña nöa biªn ®é l¾c ®Çu tiªn 

khi mÉu thö bÞ gÉy. 

3.3.2    

N¨ng l−îng hÊp thô chØ b¸o (N¨ng l−îng chØ b¸o) [Indicated absorbed energy (indicated energy)], 

AS 

Gi¸ trÞ n¨ng l−îng ®−îc x¸c ®Þnh b»ng kim chØ hoÆc thiÕt bÞ ®äc kh¸c cña mét m¸y thö va ®Ëp kiÓu con 

l¾c. 

3.3.3     

N¨ng l−îng chuÈn (Reference energy), AR 

N¨ng l−îng  do c¸c mÉu thö chuÈn hÊp thô, ®−îc x¸c ®Þnh tõ c¸c phÐp thö ®−îc thùc hiÖn trªn c¸c m¸y 

chuÈn. N¨ng l−îng nµy lµ  gi¸ trÞ trung b×nh cña mét bé mÉu thö (xem §iÒu 6). 

3.4   

L« (lot) 

Mét sè l−îng x¸c ®Þnh cña mÉu thö chuÈn ®−îc chÕ t¹o trong c¸c ®iÒu kiÖn ®ång nhÊt cña s¶n xuÊt. 

3.5    

MÉu thö chuÈn (Reference test piece) 

MÉu thö va ®Ëp sö dông ®Ó kiÓm ®Þnh tÝnh thÝch hîp cña m¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c c«ng nghiÖp b»ng 

c¸ch so s¸nh n¨ng l−îng chØ b¸o ®o ®−îc b»ng m¸y víi n¨ng l−îng chuÈn g¾n liÒn víi mÉu thö (xem 

§iÒu 8). 
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3.6    

MÉu thö chuÈn ®−îc chøng nhËn (Certified reference test piece) 

MÉu thö va ®Ëp ®−îc sö dông ®Ó kiÓm ®Þnh c¸c m¸y chuÈn b»ng c¸ch so s¸nh n¨ng l−îng va ®Ëp ®o 

®−îc b»ng m¸y víi c¸c gi¸ trÞ chuÈn ®−îc chøng nhËn g¾n liÒn víi mÉu thö. 

CHó THÝCH: Gi¸ trÞ chuÈn ®−îc chøng nhËn lµ gi¸ trÞ do c¸c c¬ quan quèc gia vµ quèc tÕ x¸c ®Þnh b»ng c¸ch so 

s¸nh lÉn nhau ®−îc thùc hiÖn trong mét nhãm c¸c m¸y chuÈn trong ph¹m vi xem xÐt. 

3.7   

Bé mÉu (Set) 

Nhãm c¸c mÉu thö ®−îc chän ngÉu nhiªn tõ mét l«. 

3.7.1  

Bé mÉu  ®Æc tr−ng (Characterization set) 

Mét bé mÉu thö ®−îc lÊy tõ mét l« theo §iÒu 6 vµ ®−îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh n¨ng l−îng chuÈn cña mét 

l«. 

3.7.2  

Bé mÉu  chuÈn (Reference set) 

Mét bé mÉu thö ®−îc chän theo §iÒu 6 vµ §iÒu 8 ®−îc sö dông ®Ó kiÓm ®Þnh m¸y thö va ®Ëp kiÓu con 

l¾c. 

3.8      

§Þnh nghÜa vÒ mÉu thö (®−îc ®Æt trªn vÞ trÝ thö trong c¸c gi¸ ®ì cña m¸y [xem H×nh 1 vµ 2)] 

3.8.1      

ChiÒu cao (Height) 

Kho¶ng c¸ch gi÷a ®¸y r·nh vµ mÆt ®èi diÖn 

3.8.2    

ChiÒu réng (Width) 

KÝch th−íc vu«ng gãc víi chiÒu cao vµ song song víi r·nh. 

3.8.3      

ChiÒu dµi (Length) 

KÝch th−íc lín nhÊt vu«ng gãc víi r·nh. 

4   C¸c ký hiÖu 

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c ký hiÖu nªu trong B¶ng 1. 
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B¶ng 1 −−−− Ký hiÖu vµ c¸c ý nghÜa cña chóng 

Ký hiÖu §¬n vÞ ý nghÜa 

AV J N¨ng l−îng hÊp thô thùc ; n¨ng l−îng hÊp thô 

AS J N¨ng l−îng hÊp thô chØ b¸o; n¨ng l−îng chØ b¸o 

AR J N¨ng l−îng chuÈn cña mét bé mÉu thö chuÈn Charpy 

 

5   M¸y thö chuÈn 

5.1   C¸c ®Æc tr−ng 

§Æc tr−ng cña m¸y chuÈn lµ ®−îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh n¨ng l−îng chuÈn cña c¸c mÉu thö chuÈn ph¶i 

tu©n theo c¸c yªu cÇu cña TCVN 312-2 ngo¹i trõ  c¸c thay ®æi nh− sau: 

5.1.1   §Æc ®iÓm h×nh häc (xem B¶ng 2 vµ c¸c H×nh 1 vµ H×nh 2) 

a) B¸n kÝnh cong cña c¸c ®e ph¶i lµ (1 0,1

0

+ ) mm 

b) Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®e ph¶i lµ (40 0,1

0

+ ) mm 

c) C¹nh va ®Ëp ph¶I ®−îc bè trÝ víi sai lÖch trong ph¹m vi 0,25 mm so víi mÆt ®èi xøng cña c¸c ®e 

d) Mòi bóa ph¶i phï hîp víi d¹ng h×nh häc ®−îc quy ®Þnh trong TCVN 312-2 cho c¶ hai mòi bóa 2 mm 

vµ mòi bóa 8 mm. 
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B¶ng 2 −−−− §Æc tr−ng h×nh häc (xem H×nh 1 vµ H×nh 2) 

Sè Tªn gäi KÝch th−íc Dung sai §¬n vÞ 

1 ChiÒu dµi cña mÉu thö 55,00 
+ 0 

- 0,30 * 
mm 

2 Nöa chiÒu dµi cña mÉu thö 27,50 ± 0,20 * mm 

3 ChiÒu cao cña mÉu thö 10,00 ± 0,06 mm 

4 ChiÒu réng cña mÉu thö 10,00 ± 0,075 * mm 

5 ChiÒu dµi kh«ng tÝnh v¸t 8,00 ± 0,06 mm 

6 Gãc r·nh 45 ± 1 * ®é 

7 B¸n kÝnh cong cña ®¸y r·nh 0,250 ± 0,025 mm 

8 Gãc gi÷a c¸c mÆt liÒn kÒ 90 ± 0,15 * ®é 

9 
Gãc gi÷a c¸c mÆt ®èi xøng cña r·nh vµ c¸c trôc 

däc 
90 ± 2 ®é 

10 B¸n kÝnh ®e 1 
0,1

0
+
−

∗  mm 

11 Gãc c«n cña ®e 11 ± 1 ®é 

12 Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®e 40,0 
0,1

0
+
−

∗  mm 

13 §é lÖch gi÷a mÆt ®èi xøng cña bóa vµ cña ®e - ± 0,25 * mm 

14 Gãc mòi bóa 30 ± 1 ®é 

15A B¸n kÝnh cong c¹nh mòi bóa cña mòi bóa 2 mm 2 ®Õn 2,5  mm 

15B B¸n kÝnh cong c¹nh mòi bóa cña mòi bóa 8 mm 8,00 ± 0,05 mm 

15C B¸n kÝnh vai mòi bóa 8 mm 0,2 ®Õn 1,0  mm 

15D ChiÒu réng c¹nh mòi bóa cña mòi bóa 8 mm 4,00 ± 0,05 mm 

Chó thÝch: C¸c dung sai  ®−îc ®¸nh dÊu sao (*)  nhá h¬n nh÷ng dung sai cã trong TCVN 312-1 hoÆc    

TCVN 312-2  

 

C¸c b¸n kÝnh ®¸y r·nh ph¶i tiÕp tuyÕn víi gãc r·nh.  

§é nh¸m bÒ mÆt hoµn thiÖn kh«ng v−ît qu¸ 1,6 µm trªn mÆt r·nh hoÆc 3,2 µm trªn c¸c bÒ mÆt kh¸c. 

Kh«ng ®−îc ®¸nh dÊu ký hiÖu trªn bÊt kú mÆt nµo cña mÉu thö tiÕp xóc víi c¹nh mòi bóa, ®e hoÆc gi¸ 

®ì mÉu thö, hoÆc trong ph¹m vi c¸ch r·nh 5 mm . 

5.1.2   C«ng suÊt 

C«ng suÊt cña m¸y chuÈn ph¶i lµ 300J hoÆc lín h¬n. 
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5.1.3   §é cøng 

C¸c phÇn cña mòi bóa vµ ®e (xem H×nh 1) tiÕp xóc víi mÉu vµ ®Æt t¶i hoÆc t−¬ng t¸c víi lùc va ®Ëp 

ph¶i cã ®é cøng nhá nhÊt lµ 56 HRC. 

5.1.4   §é rung  

Ph¶i ®¶m b¶o r»ng m¸y chuÈn kh«ng phô thuéc vµo c¸c rung  bªn trong (ngÉu nhiªn) g©y ra bëi thiÕt bÞ 

kh¸c gÇn ®ã, ch¼ng h¹n nh− c¸c bóa rÌn, c¸c m¸y dËp, ph−¬ng tiÖn chuyÓn ®éng. 

Chó thÝch: Cã thÓ ph¸t hiÖn ra ®é rung nµy  b»ng c¸ch ®Æt mét hép n−íc nhá t¹i bÊt kú vÞ trÝ thuËn tiÖn nµo trªn 

khung m¸y, nÕu trªn mÆt n−íc kh«ng cã gîn sãng th× c¸c yªu cÇu nµy ®−îc tho¶ m·n. Khi ®é rung qu¸ lín trong 

m¸y ®−îc tËp trung xuèng nÒn  cÇn c¸ch ly rung víi nÒn mãng vµ/hoÆc sö dông c¸c bé c¸ch ly rung . 

5.1.5   C¬ cÊu chØ b¸o n¨ng l−îng 

§é ph©n gi¶i tèi thiÓu b»ng 1/400 lÇn n¨ng l−îng danh nghÜa. 

5.2   Ph©n lo¹i c¸c m¸y thö chuÈn 

KiÓm ®Þnh  trùc tiÕp ph¶I ®−îc thùc hiÖn theo TCVN 312-2 vµ víi c¸c yªu cÇu bæ sung cña 5.1. 

KiÓm ®Þnh gi¸n tiÕp ph¶I ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch sö dông c¸c mÉu thö chuÈn ®· ®−îc chøng nhËn. 

§é lÆp l¹i vµ sai sè ®−îc quy ®Þnh trong B¶ng 3. 

B¶ng 3 – §é lÆp l¹i vµ sai sè cña c¸c m¸y thö va ®Ëp con l¾c chuÈn  

                                                            C¸c gi¸ trÞ ®−îc tÝnh b»ng Jun 

N¨ng l−îng (E) §é lÆp l¹i Sai sè 

< 40 

≥ 40 

≤ 3 

≤ 7,5 %  AR 

≤ 2 

≤ 5 %  AR 

§é lÆp l¹i ®−îc lÊy b»ng AVmax - AVmin 

Sai sè ®−îc lÊy b»ng  
R

V AA −  

Trong ®ã:   

          
n

AAAA
A

VnVVV
V

++++
=

...
321  

 

5.3  Sö dông m¸y thö chuÈn 

Qui tr×nh vËn hµnh m¸y thö chuÈn ph¶i tu©n theo c¸c yªu cÇu cña TCVN 312 vµ c¸c yªu cÇu bæ sung 

sau ®©y: 

5.3.1   VÞ trÝ gãc cña con l¾c t¹i c¸c ®iÓm cùc trÞ biªn ®é l¾c cña nã hoÆc n¨ng l−îng va ®Ëp ®· ®−îc 

tÝnh ph¶i tù ®éng ghi l¹i  ë d¹ng sè hoÆc d¹ng ®å thÞ. Nh÷ng ghi chÐp nµy ph¶I  ®−îc l−u ë d¹ng bÒn l©u 

phï hîp cho sù ®¸nh gi¸ t¹i bÊt kú thêi ®iÓm nµo ®Õn mét n¨m sau khi ®· s¾p xÕp toµn bé l« mÉu thö 

chuÈn. 
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5.3.2   MÊt m¸t do khe hë vµ ma s¸t trong suèt 11 nöa biªn ®é l¾c liªn tiÕp ph¶i ®−îc ®o tr−íc vµ sau 

khi thö mçi bé mÉu ®Æc tr−ng vµ ghi l¹i c¸c gi¸ trÞ. 

5.3.3    H»ng n¨m toµn bé ®e vµ mòi bóa ®−îc th¸o khái m¸y ®Ó kiÓm tra toµn bé. NÕu ph¸t hiÖn bé 

phËn nµo bÞ h− háng, th× chóng ph¶i ®−îc thay thÕ vµ m¸y ®−îc kiÓm tra ph©n lo¹i l¹i  (xem 5.1 vµ 5.2). 

Trong qu¸ tr×nh kiÓm tra th−êng niªn m¸y thö chuÈn, th× ®é ph¼ng cña c¸c mÆt ®e (mÆt hÊp thô lùc 

truyÒn qua mÉu thö) vµ c¸c b¸n kÝnh liÒn kÒ ph¶i ®−îc kiÓm tra ®é mµi mßn côc bé hoÆc h− háng  hoÆc 

c¶ hai. C¸c kÕt qu¶  kiÓm tra nµy th−êng ®−îc l−u gi÷ ®Õn khi thay ®e hoÆc gia c«ng l¹i ®e. 

CHó THÝCH:  Cã thÓ thùc hiÖn viÖc kiÓm tra nµy, vÝ dô nh−, b»ng c¸ch in dÊu c¸c bÒ mÆt trªn cao su silicon hoÆc 

vËt liÖu ®µn håi thÊp kh¸c, hoÆc c¸c ph−¬ng ph¸p ghi ¶nh toµn ký. 

B¸n kÝnh c¹nh va ch¹m cña mòi bóa vµ b¸n kÝnh cña c¸c mÆt ®e tiÕp xóc víi mÉu thö ph¶i  ®−îc ®o vµ 

lËp hå s¬ theo cïng mét c¸ch. 

NÕu cÇn ph¶I ®iÒu chØnh hÖ thèng ghi , th× ph¶i hiÖu chuÈn l¹i tr−íc khi thùc hiÖn c¸c phÐp thö bæ sung. 

(xem 5.2). 

5.4   HiÖu chuÈn thiÕt bÞ  kiÓm tra, ®o l−êng vµ  thö nghiÖm 

Toµn bé thiÕt bÞ do ng−êi cung cÊp sö dông ®Ó kiÓm tra lÇn cuèi vµ thö nghiÖm ph¶i ®−îc hiÖu chuÈn vµ 

®−îc liªn kÕt víi hÖ thèng SI (HÖ thèng ®¬n vÞ ®o l−êng quèc tÕ). Ng−êi cung cÊp ph¶i l−u gi÷ c¸c hå s¬ 

hiÖu chuÈn cña tÊt c¶ thiÕt bÞ kiÓm tra, ®o l−êng vµ thö nghiÖm. 

5.5  Sæ ghi 

C¸c sè liÖu vµ chi tiÕt vÒ toµn bé viÖc kiÓm tra vµ söa ch÷a ph¶i ®−îc ghi l¹i trong sæ ghi ®Ó l−u gi÷ ®èi 

víi mçi m¸y chuÈn.  

6   MÉu thö chuÈn 

6.1   VËt liÖu 

TÊt c¶ c¸c mÉu thö cña mét l« ph¶i ®−îc lÊy tõ mét thái ®óc ®¬n hoÆc mét mÎ nÊu. 

TÊt c¶ c¸c mÉu thö ®−îc lµm b»ng thÐp. Kh«ng qui ®Þnh thµnh phÇn cña c¸c mÉu thö. C¸c l« víi møc 

n¨ng l−îng kh¸c nhau cã thÓ cã c¸c thµnh phÇn kh¸c nhau. 

Toµn bé c¸c mÉu thö tõ mét l« ph¶i cã cïng chÕ ®é nhiÖt luyÖn. 

§èi víi mçi l«, n¨ng l−îng chuÈn ph¶i ë mét trong c¸c ph¹m vi sau ®©y: 

ThÊp:                      < 30 J 

Trung b×nh:           ≥ 30 J ®Õn < 110 J 

Cao:                       ≥ 110 J ®Õn < 220 J 

Siªu cao:                ≥ 220 J 
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Trung b×nh:           ≥ 30 J ®Õn < 110 J 

Cao:                       ≥ 110 J ®Õn < 220 J 

Siªu cao:                ≥ 220 J 

6.2  KÝch th−íc  

C¸c mÉu thö chuÈn ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu vÒ kÝch th−íc nªu trong B¶ng 2. C¸c kÝch th−íc nµy 

t−¬ng ®−¬ng víi TCVN 312-1 ngo¹i trõ c¸c dung sai th× nhá h¬n. 

6.3   §¸nh dÊu 

ViÖc ®¸nh dÊu trªn toµn bé c¸c mÉu thö ph¶I bÒn v÷ng sao cho mçi mÉu thö cã thÓ ph©n biÖt ®−îc víi 

tÊt c¶ c¸c mÉu kh¸c. 

6.4   §iÒu kiÖn cña c¸c mÉu thö chuÈn 

6.4.1  Cã thÓ sö dông bÊt kú nhãm mÉu thö nµo ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu cña 6.1, 6.2 vµ 6.3 nh− lµ 

mét l« tõ ®ã lùa chän ngÉu nhiªn c¸c mÉu thö chuÈn . 

6.4.2  §Ó x¸c ®Þnh n¨ng l−îng chuÈn cña mét l«, lÊy mét hoÆc nhiÒu bé cã Ýt nhÊt 25 mÉu thö ngÉu 

nhiªn tõ mét l« vµ thö chóng trªn m¸y thö chuÈn. 

6.4.3  N¨ng l−îng chuÈn cña mét l« b»ng gi¸ trÞ trung b×nh ®¹t ®−îc tõ 25 mÉu thö hoÆc nhiÒu h¬n. 

Ngoµi ra tÝnh sai lÖch chuÈn. Sai lÖch chuÈn ®−îc quy ®Þnh trong B¶ng 4. 

B¶ng 4 - Sai lÖch chuÈn cho phÐp ®èi víi c¸c mÉu thö chuÈn          

                                                                                 Gi¸ trÞ tÝnh b»ng Jun 

             N¨ng l−îng (AR)           Sai lÖch chuÈn  

                     < 40                       ≤ 2,0 

                     ≥ 40                      ≤ 5 % AR 

 

6.4.4   Biªn b¶n thö va ®Ëp trªn c¸c mÉu thö chuÈn ph¶i bao gåm th«ng tin sau ®©y: 

a)  m¸y thö chuÈn thùc hiÖn c¸c phÐp thö ; 

b)  h×nh d¹ng mòi bóa; 

c)  nhiÖt ®é t¹i n¬i tiÕn hµnh c¸c phÐp thö ; 

d)  toµn bé c¸c chi tiÕt cÇn thiÕt cho nhËn biÕt mçi mÉu thö; 

e)  gi¸ trÞ n¨ng l−îng ®· ®−îc hiÖu chÝnh ®èi víi søc c¶n vµ ma s¸t cña mçi mÉu thö; 

f)  gi¸ trÞ n¨ng l−îng chuÈn ®èi víi mét bé mÉu thö vµ sai lÖch chuÈn. 
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7   Chøng nhËn cho c¸c mÉu thö chuÈn 

Mçi bé mÉu thö chuÈn sÏ kÌm theo 

a)  Mét giÊy chøng nhËn cã th«ng tin sau ®©y: 

         1)  Sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

         2)  Tªn th−¬ng m¹i, nh·n hiÖu ®¨ng ký hoÆc sè chøng nhËn cña ng−êi cung cÊp; 

         3)  N¨ng l−îng chuÈn cña mét bé vµ sai lÖch chuÈn cña nã; 

         4)  H×nh d¹ng mòi bóa; 

         5)  NhiÖt ®é t¹i n¬i ®−îc x¸c ®Þnh n¨ng l−îng chuÈn, vµ tÊt c¶ c¸c chi tiÕt cÇn thiÕt ®Ó nhËn biÕt 

m¸y thö chuÈn ®−îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh n¨ng l−îng chuÈn. 

b)  Khi cÇn thiÕt, th«ng tin vÒ viÖc sö dông c¸c mÉu thö chuÈn. 

8   Qui tr×nh sö dông bé mÉu thö chuÈn. 

8.1   KiÓm ®Þnh gi¸n tiÕp  m¸y thö  c«ng nghiÖp ph¶I tiÕn hµnh theo TCVN 312-2 sö dông c¸c mÉu thö 

chuÈn, mòi bóa vµ nhiÖt ®é theo qui ®Þnh cña ng−êi cung cÊp c¸c mÉu thö. 

8.2  Toµn bé c¸c mÉu thö chuÈn trong mçi bé sÏ ®−îc sö dông mét c¸ch riªng lÎ, kiÓm ®Þnh gi¸n tiÕp 

m¸y thö va ®Ëp kiÓu con l¾c, thö c¸c mÉu thö theo thø tù ngÉu nhiªn vµ bao  gåm toµn bé kÕt qu¶ trung 

b×nh. Kh«ng cho phÐp ®æi hoÆc thay thÕ c¸c mÉu thö ®¬n lÎ b»ng c¸c mÉu thö tõ bé mÉu chuÈn kh¸c. 

 

 

 

 

 

 

 

 



TCVN 312-3 : 2007 
 

 14 

 

H×nh 1 – KÝch th−íc mÉu thö, ®e vµ mòi bóa 

 

 

 

Lo¹i mòi bóa 

Mòi bóa 

   Mòi bóa 

   Trôc bóa
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H×nh 2 −−−− H×nh d¹ng gi¸ ®ì mÉu thö vµ ®e trong m¸y thö va ®Ëp chuÈn kiÓu con l¾c 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 R·nh 
Gi¸ ®ì  
mÉu thö 

 
T©m va ®Ëp 

ChiÒu d·i 
mÉu thö 

MÉuthö 
chuÈn 

§e 

§e

ChiÒu d·i
mÉu thö

ChiÒu réng
mÉu thö
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

Nguyªn lý khi sö dông m¸y thö chuÈn vµ mÉu thö chuÈn. 

 

 

ChuÈn bÞ  

(sö dông m¸y chuÈn riªng) b»ng:  

           

 

 

C¸c tiªu chuÈn ¸p dông  

 

 

 

                          

                                                          

 

 

 

 

                                                                                   

 

 

CHó THÝCH:  Hoa Kú kh«ng cã mÉu thö chuÈn hoÆc m¸y thö chuÈn t−¬ng øng. 

 

 

MÉu thö chuÈn ®−îc chøng 
nhËn 

M¸y thö chuÈn 

MÉu thö chuÈn 

M¸y c«ng nghiÖp 

Cã thÓ ®−îc sö dông 
®Ó kiÓm ®Þnh trùc tiÕp 
(®©y lµ ph−¬ng ph¸p 
®−îc nªu trong 
ASTME 23) 

®−îc sö dông ®Ó ph©n lo¹i 

®−îc sö dông ®Ó ®Æc tr−ng  
cho 

®−îc sö dông ®Ó kiÓm ®Þnh 

- BCR (Europe) 
- NIST (USA) 
- NRLM (Japan) 

- ISO 148-3 
- EN 10045-2 
- ASTM (xem chó ý) 
- JIS B 7740 

- ISO 148-2 
- EN 10045-2 
- ASTM E 23 
- JIS B 7722 

- ISO 148-3 
- EN 10045-2 
- ASTM (xem chó ý) 
- JIS B 7740 

 ®−îc sö dông ®Ó ®Æc tr−ng     
cho 
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