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Lời nãi ñầu 

 

TCVN 3762 : 1981 do Viện Máy công cụ và dụng cụ - Bộ cơ khí và luyện kim 

biên soạn,Tổng cục Tiêu chuẩn ðo lường Chất lượng trình duyệt, Uỷ ban Khoa  

học và Kỹ thuật Nhà nước (nay là Bộ khoa học và công nghệ) ban hành; 

Tiêu chuẩn này ñược chuyển ñổi năm 2008 từ Tiêu chuẩn Việt Nam cùng số hiệu 

thành Tiêu chuẩn Quốc gia theo quy ñịnh tại Khoản 1 ðiều 69 của Luật Tiêu chuẩn 

và Quy chuẩn kỹ thuật và ñiểm a Khoản 1 ðiều 6 Nghị ñịnh số 127/2007/Nð-CP 

ngày 1/8/2007 của Chính phủ quy ñịnh chi tiết thi hành một số ñiều của Luật Tiêu 

chuẩn và Quy chuẩn kỹ thuật. 
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Máy ép dập tấm –  

Kích thước chốt ñẩy 

 

1   Những kích thước cơ bản của chốt ñẩy phải theo chỉ dẫn trên Hình 1 và trong Bảng 1. 

 

 

Hình 1 

Bảng 1 

                                                                                              Kích thước tính bằng milimét 

d d1 k 

28 36 5 

38 45 8 

58 65 8 

 

2    Cho phép chế tạo chốt ñẩy không có lỗ ren. 

3    Chiều dài L của chốt ñẩy ñược xác ñịnh theo chỉ dẫn ở phần Phụ lục A. 

 

Kiểu 1 Kiểu 2 



TCVN 3762 : 1983 

 6 

 

Phụ lục A 

Xác ñịnh chiều dài chốt ñẩy 

Chiều dài của chốt ñẩy ñược xác ñịnh theo Hình A.1 và công thức sau: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình A.1 

 

l = l1 + l2           - khi không dùng tấm kẹp khuôn; 

l = l1 + l2 + t      - khi dùng một tấm kẹp khuôn; 

l = l1 + l2 + 2t    - khi dùng hai tấm kẹp khuôn. 

 

 

____________________________ 

 

 

 

 

 

 

1   - Tấm kẹp khuôn;  
2   - Bàn máy; 
3   - Tấm ñẩy ở vị trí trên cùng. 
 


