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TCVN 4617-3:2018

L&i néi dau

B# tiéu chudn TCVN 4617:2018 thay thé TCVN 4617:1988.
TCVN 4617-3:2018 hoan toan tuong duong véi ISO 3452-3:2013.

TCVN 4617-3:2018 do Ban ky thuat tiéu chuén qudc gia TCVN/TC 135 Ther
khéng phé hiy bién soan, Tong cyc Tiéu chuén Do ludng Chét lwgng dé
nghi, B& Khoa hoc va Cang nghé céng bé.

B tiéu chudn TCVN 4617 (ISO 3452) Thir khéng phé hdy — Thir thdm thdu
bao gbm cac tiéu chuln sau;

- TCVN 4617-1:2018 (iSO 3452-1:2013), Phén 1: Nguyén ly chung,

- TCVN 4617-2:2018 (ISO 3452-2:2013), Phén 2: Ther nghiém céc vét liéu
thém théu:

- TCVN 4617-3:2018 (ISO 3452-3:2013), Phdn 3: Khoi thir tham chiéu;
- TCVN 4617-4:2018 (ISO 3452-4:1998), Phén 4: Thiét bi;

- TCVN 4617-5:2018 (ISO 3452-5:2008), Phén 5: Thir thdm théu & nhiét dé
cao hon 50 °C;

- TCVN 4617-6:2018 (ISO 3452-6:2008), Phén 6: Thir thdm théu & nhiét @6
thép hon 10°C.
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Thir khdng pha hily — Thir thadm thiu -
Phan 3: Khéi thir tham chiéu

Non-destructive testing — Penetrant testing —
Part 3: Reference test blocks

1 Pham vi 4p dung
Tiéu chun nay ma ta hai kiu khéi tham chiéu;

- Céc khéi tham chiéu kiéu 1 dugc slr dung & xac dinh c4c mirc d6 nhay clia ¢ ho san phAm chét
thdm th&u huynh quang va tuong phan mau;

- Cé&c khéi tham chiéu kidu 2 dugc s dung cho danh gid thurdmg xuyén hiéu nang clia ca thir
nghiém chét thAm thiu huynh quang va tuong phan mau.

Céc khoi tham chiéu nay duge sir dung phis hop véi TCVN 4617-1 (ISO 3452-1),

2 Tai ligu vign din

CAc tai liéu vién din sau rt cin thiét cho viéc ap dyng tiéu chulin ndy. Béi voi cac tai liéu vién din co
ghi n&m cdng bd thi &p dung phién ban duwec néu. DSi véi cic tai liéu vién din khang ghi ndm cong bd
thi &p dyng phién ban mdi nhat, bao gdm ca céc bd sung, stra ddi (néu cb).

TCVN 8285 (ISO 4957), Thép dung cy;
TCVN 10356 (ISO 15510), Thép khong gi— Thanh phén héa hoc;
TCVN 11236 (ISO 10474), Thép va sén phém thép — Tai liéu kiém tra;

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of standard stainless steels (Thép khdng gi - Phén 1: Danh
muc thép khéng gl tiéu chudn);

EN 10204, Metallic products — Types of inspection documents (S&n phdm kim loai = Céc loai tai ligu
kiém tra).
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3 M6 ta cac khoi tham chiéu

Khéi tham chiéu kidu 1 gdm c6 mdt bd bén tdm dwec ma niken-crém véi chiéu day I6p ma Ian et 13
10 ym, 20 pm, 30 pm va 50 pm. Cé thé st dung cic tdm 10 ym, 20 pm, 30 um va 50 um @& xac dinh
@3 nhay clia cac hé théng thim th&u huynh quang. B nhay cla cac hé théng thAm thau trong phdn
mau dg;o'c x&c dinh bang sr dyng cac tam 30 pm va 50 pm.

Khdi tham chiéu kidu 2 gdm cé mdt tAm don nhét trong d6 mét nira tm a3 dwee ma bing niken khéng
dién va mot Idp crom mdng va nira con lai dwoe chudn bj d8 dat duwrgc céc ving cé dd nham riéng.
Phia dwoc ma bidu 16 5 mét lién tyc hinh sao.

4 Thiét ké va kich thiée ciia khéi tham chidu kidu 1

Céc tm kiéu 1 cd dang hinh chi¥ nhat véi kich thwéc didn hinh 12 35 mm x 100 mm X 2 mm (xem
Hinh 1). M&i tdm gbm c6 mét lép niken-crom déng ddu dugc ma trén nén ddng thau, chidu day niken-
crdm I4n Iwot bing 10 pm, 20 um, 30 um va 50 pm. Céc vét nirt ngang dwore tao ra trong tirng tam
béng cach kéo gidn cac tAm theo phuong doc. Ti sd chidu rong so véi chidu dai clia méi vét nirt nén
x4p xi béing 1:20.

Kich thudc tinh bang milimét

.a%

CHU DAN:
1 Céc vét nirt ngang
2 L&p ma niken crém, chidu day 10 um, 20 pm, 30 um hodc 50 um
Hinh 1 - TAm thir nghigm, khéi tham chiéu kidu 1 (gian dd)
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5 Thiét ké va kich thwéc ciia khéi tham chiéu kiéu 2

5.1 Thiét ké

5.1..1 Quy djnh chung

T4m thir nghiém nay (xem Hinh 2) cd dang hinh chle nhat véi kich thurdc 1a 155 mm x 50 mm x 2,5 mm.
CHU THICH: T4t ca cac dung sai kich thuérc dai 1a £ 10 % trir khi dugc cong bd khéc.

Vit liéu nédn 1a thép khdng gi loai X2 Cr Ni Mo 17-12-3 theo EN 10088-1 va TCVN 10356 (ISO 15510)
voi d9 cirng ban Gau HV 20 = 150 £ 10 ho3c twong duong.

Kich thwére tinh bing milimét
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Hinh 2 — Khéi tham chiéu kidu 2
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5.1.2 Ving cé kha ning rira

Dé kiém tra kha naing rira clia cac chit thdm thAu, bén viing lién ke co kich thurde 25 mm x 35 mm duwgc
tao ra trén mét nira bé mét tAm thir nghiém véi céc d9 nhdm 1 R, = 2,5 pm, R, =5 pm, R, = 10 pm va
R, = 15 pm (xem Hinh 2).

Viing ¢é R, = 2,5 um ¢6 thé dwgc tao ra biing cach phun cét va céc viing khac béng sy n man dién.
5.4.3 Viing vét héng

5.1.3.1 Quy djnh chung

Viing vét hdng c6 vi tri ném trén nlra con lai clia bé mét tdm thir nghiém (xem Hinh 2).

5.1.3.2 Ma

Phai ma Iép niken khdng dién phan day 60 pm + 3 pm trén bd mat tdm thir nghiém dé dat dwoc dai gia
tri @9 cirmg HV 0,2 = 500 dén 600.

L&p niken nay phai dwoc ma them mdt iop méng crém cing cé chidu day 0,5 pm dén 1,5 pm. Sau dé
thm dugc xi¥ Iy nhiét 6 dat dwec dai gia tri 36 cimg HV 0,3 = 800 dén 1000, vi dy nhw bing nung
néng & 405 °C trong vong 70 min. B nham R, cla Ip ma crém phai bang 1,2 pm dén 1,6 um.

5.1.3.3 Tao ra vét héng nhan tao

Tao ra 5 vét &n cach ddu nhau dwéi tai frong dién hinh nm trong dai tir 2 kN dén 8 kN trén mét sau

clia bé mat thir nghiém (viing dwg'c ma).

Vi dy, viéc tao ra nim vét hdng nhan tao cé thé dwoc thyc hién bing sir dung theo Bang 1 duwéi déy.
Bang 1 - S6 thir ti vét hdng

Vét héng 1 2 3 4 5
Lyre tac dung, kN 2,0 3,5 5,0 8,5 8,0

Céc vét 4n a8 tao ra vét héng nhan tao dugc thirc hign béng sir dung may ép (cdng suét lyc 120 kN)
hodic biing méy do dd cirg Vickers thich hep dwec trang bj mGi &n hinh ban ciu.

Chi tiét v& miii 4n cu thé dwoc cho trén Hinh 3. Cac vét 4n dwoc tao ra bing str dung toc 4o gia tai
0,05 kN/s va téc do bé tai 0,5 kN/s véi sy dat téi lién tuc.
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Kich thirére tinh béng milimét
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Hinh 3 -~ Miii 4n hinh ban ciu

Ky higu (méc) thép: 90 MnCrV8 theo TCVN 8285 (1SO 4357) & dibu kién t4i va ram hodic chét lgng
twong duong dé cieng 53 HRC dén 62 HRC.

N&m vét &n phai ndm cach ddu nhau va theo thir ty kich thudc, vét nhd nhat ndm lign k& voi viing do
nham thip nhét, |

Cac vét hdng nhan tao phdi ném trong dwéng tron c6 dwong kinh cho trong Béng 2.
Béng 2 - Bwdrng kinh dién hinh ctia cic viing vét héng

§6 thir ty vét héng - Kich thué'c (duwdmg kinh) dién hinh
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5.2 Po lwirng

Kich thuére cila tirng vét hong duwoc xac dinh bing quang hoc tai dwdng kinh I6n nhét clia né str dung
cac thang do d4 dugc higu chudn,

M@t gidy chirng nhan, kiéu 3.1 theo TCVN 11236 (ISO 10474) hodic EN 10204, cung cép céc gi4 frj do
dugc thire clia ndm vét héng nhan tao va dd nham ctia bdn viing ¢6 kha néng rira phdi di kém véi tirng
khéi tham chigu.
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6 Nhan biét

Timg khéi tham chidu kidu 1 (bd cac tm) phdi dwoc nhan biét bing ky hiéu TCVN 4817-3
(ISO 3452-3) theo sau Ia st nhan biét nha cung cip va sd seri. Tirng khéi tham chiéu kiéu 2 phéi duoc
nhan biét bdng sy nhan biét nha cung cAp theo sau 1a TCVN 4617-3 (ISO 3452-3) va sb seri.

‘M6t bén cdng bd néu rd sy phi hop voi TCVN 4617-3 (ISO 3452-3) va theo TCVN 11236 (ISO 10474)
ho3ic EN 10204 kiéu 3.1 phai di kém vé&i tieng khéi thir nghiém.
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Thw muyc tai liéu tham khao

[1] EN10027-1, Designation systems for steel — Part 1: Steel names, principal symbols (Hé thdng ky
hiéu cho thép — Phén 1: Tén, céc ky hiéu chinh)
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