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L&i néi dau

TCVN 5221 : 1986 do Vién may cdng cu va dung cu - B6 co khi
va luyén kim bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Po lwédng Chét
Ilwong trinh duyét, Uy ban Khoa hoc va Ky thuat Nha nwéc (nay la

B0 khoa hoc va céng nghé) ban hanh;

Tiéu chuan nay dwoc chuyén ddi nam 2008 tr Tiéu chuén Viét
Nam cung sb hiéu thanh Tiéu chuadn Quéc gia theo quy dinh tai
Khoan 1 Piéu 69 cta Luat Tiéu chuan va Quy chuén ky thuat va
diém a Khodn 1 DPidu 6 Nghi dinh sb 127/2007/NP-CP ngay
1/8/2007 ctGa Chinh phl quy dinh chi tiét thi hanh mét sé diéu cla

Luat Tiéu chuan va Quy chuan ky thuat.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 5221 : 1990

Xuat ban lan 2

May cat kim loai -

2
~n A

Phwong phap kiém dé 6n dinh dwérng kinh mau - san pham

Metal cutting machines -

Methods for control fo constancy diameters of specimenware

Tiéu chuén nay quy dinh cac phwong phap kiém dod 6n dinh dwdng kinh cac mat tru trong va ngoai cia
mau - sadn pham trong mat cat bét ky.
Tiéu chuén nay phu hop véi ST. SEV 4994 — 85.

1 Thuat ngir va dinh nghia

1.1 Sai léch v& d6 6n dinh dwdng kinh trong mét cat bat ky la hiéu sb gitra dwong kinh 16n nhat va
nhdé nhat ctia mau san pham trong chiéu dai do da dinh.

1.2 Sai léch vé& dod 6n dinh dwong kinh trong cac mat cat doc 1a gia tri I&n nhat va nhé nhét ctia mau

san pham trong cac mét cat doc riéng trong chiéu dai do da dinh.

2 Quy dinh chung

2.1 Tién hanh kiém dung dung cu do do dai.

Cho phép duing cac phwong phap va cac phwong tién khac so véi tiéu chuin nay véi diéu kién ching
phai d&m bao cac yéu ciu ctia TCVN 4235 — 86. Vi du, dung dung cu do d6 dai va ban kiém.

2.2 Yéu cau chung dbi v&i cac phwong phap kiém theo TCVN 4235 — 86.

2.3 Mau san pham, dung dé kiém do én dinh dwdng kinh phai thod man cac yéu cau cia TCVN ...
(ST. SEV 3128 — 81).

2.4 Chiéu dai do da dinh can phai theo chiéu dai cia mau san pham.

2.5 Do cac duong kinh trong cac mét cat bat ky phai dwoc tién hanh theo hai diém dbi dién dwong
kinh nhau. Cac diém nay dwoc phan bd déu theo dwong kinh D va chiéu dai L cta bé mét kiém cta
mau san pham tru.

Do cac duong kinh trong cac mat cat doc phai dwoc tién hanh theo hai diém dbi dién dwong kinh
nhau. Cac diém nay dwoc phan bb déu theo chiéu dai bé mat kiém ctia mau san pham.

2.6 Sb mat cat doc va sb diém do dbi véi mbdi mét cat doc ciia mau sadn phdm phai theo cac quy dinh
trong cac tiéu chuan vé do chinh xac déi v&i tirng loai may cu thé. Néu cac chi dan dé khong cé thi sé
mat cat doc, viéc ky hiéu va vi tri cia ching phai theo cac chi dan trén Hinh 1, con sb va vj tri cac diém

do dwong kinh cho mdi mat cat doc dwoc chi dan trén Hinh 2 va trong Bang 1.
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TyleL:D Sé diém do dworng kinh trong méi mét cat doc
Pén 5 3
Trén 5 5

Khi kiém theo ba diém do cac dwdng kinh can tién hanh tai cac diém 1, 3 va 5.

Dbi v&i cac mau san pham cé chiéu dai L > 1000 mm, sb diém do cac dwong kinh véi ty sb L : D bat ky
trong mdi mat cat doc phai khéng nhé hon 5.

Khoang cét X gitra cac diém do dwoc tinh theo cong thirc:

L-L

X = 1

n—1
Trong do, n - sb diém do dwéng kinh trong méi mét cat doc.
Néu trong céc tiéu chuan vé do chinh xac dbi véi tirng loai may cu thé khong quy dinh gia tri kich thwéc

l1, chi can lay I, = 20 mm.
3 Phwong phap kiém

3.1 So dd kiém
Cac so dd kiém bé mat ngoai va trong dwoc thé hién trén Hinh 3 va 4.
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Hinh 3

3.2 Phuwong tién kiém

Pé tién hanh kiém dung dung cu do do dai.

3.3 Tién hanh kiém

M&u san pham can lap vao tam hodc mam cap.

Tién hanh do theo chi dan & Diéu 2.5.

3.4 Panh gia két qua kiém

3.4.1 Danh gia két qua kiém dd &n dinh cac dwong kinh trong cac mat cat bat ky.

Sai l&ch vé do 6n dinh cac dwdng kinh trong cac mét cat bat ky dwoc xac dinh nhw hiéu sé gitra dwong
kinh I&n nhat va nhé nhét.

Cac dwong kinh nay dwoc xac dinh khi do tai tit ca cac diém do clia mau san pham kiém.

Vi du danh gia két qua kiém:

Khi kiém mau san phdm c6 dwong kinh D = 120 mm va chiéu dai L = 800 mm nhan dwoc cac sb chi

cta dung cu do. Cac s chi nay dwoc ghi trong Bang 2.

Bang 2
] Sé chi ctia dung cu do, um, tai cac diém do
Mat cat doc
1 2 3 4 5
a—-a 10 12 14 13 12
b-b 9 8 10 9 9
c—c 12 13 13 15 13

Sai léch vé dd 6n dinh cac duwong kinh clia mau san pham trong cac mét cat bat ky bang 15— 18 = 7
um, trén chiéu dai 800 mm.

3.4.2 Danh gia két qua kiém dd én dinh cac dwong kinh trong cac mat cat doc.

Dbi v&i mbdi mat cat doc kiém tinh hiéu sb gitra dwdng kinh I&n nhat va nhd nhat ciia mau san pham.
Sai léch vé d6 4n dinh dwong kinh trong cac mat cat doc dwoc xac dinh nhw gia tri 1&n nhét cla cac
hiéu sb gitra cac dwong kinh Ién nhat va nhd nhat ctia mau san pham. Céac hiéu sé nay dwoc xac dinh

trong tirng mat cat doc.
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Vi du danh gia két qua kiém:
Khi kiém mau san phdm c6 dwong kinh 120 mm va chiéu dai L = 800 mm, cac sb chi cia dung cu do

nhan dwoc ghi trong Bang 3

Bang 3
S chi clia dung cu do, um, tai cac diém Hiéu sb gitra cac chi sb
Mét cat doc I&n nhat va nhd nhat trong
1 2 3 4 5 tirng mét cat doc, ym
a—a 10 12 14 13 12 4
b-b 9 8 10 9 9 2
c-c 12 13 13 15 13 3

Sai léch vé& do 6n dinh cac dwdng kinh ctia mau san pham trong cac mét cat doc bang 4 ym trén chidu
dai 800 mm.




