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Lêi nãi ®Çu 

TCVN  5735-4 : 2007  thay thÕ TCVN 5735 : 1993. 

TCVN  5735-4 : 2007  hoµn toµn t¬ng ®¬ng víi ISO 6621-4 : 2003. 

TCVN 5735-4 : 2007 do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 70                                                                         

§éng c¬ ®èt trong biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o lêng ChÊt 

lîng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 

Bé Tiªu chuÈn TCVN 5735 gåm 5 phÇn díi tªn chung: §éng c¬ ®èt 

trong - Vßng g¨ng: 

PhÇn 11): Tõ vùng. 

PhÇn 21): Nguyªn t¾c ®o kiÓm. 

PhÇn 31): Yªu cÇu kü thuËt vËt liÖu. 

PhÇn 4: Yªu cÇu kü thuËt chung. 

Phần 51):  Yªu cÇu chất lượng. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

____________ 

1)  SÏ ban hµnh. 
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T I ª u   c h u È n   q u è c  g i a tcvn  5735-4 : 2007   

XuÊt b¶n lÇn 2 
 

 

§éng c¬ ®èt trong kiÓu pitt«ng  Vßng g¨ng 

PhÇn 4:  Yªu cÇu kü thuËt chung 

Internal combustion engines – Piston rings –  

Part 4: General specifications 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ®Æc tÝnh chung cña vßng g¨ng dïng cho ®éng c¬ ®èt trong kiÓu pitt«ng 

vµ m¸y nÐn khÝ (c¸c chuÈn kÝch thíc riªng cña vßng g¨ng ®îc giíi thiÖu trong c¸c tiªu chuÈn 

cã liªn quan). Tiªu chuÈn nµy ®a ra mét hÖ thèng vÒ m· vßng g¨ng, kÝ hiÖu vµ ghi nh·n vßng 

g¨ng. Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho tÊt c¶ c¸c vßng g¨ng cã ®êng kÝnh ≤ 200 mm. 

2  Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn 

ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè 

th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 258-3 : 2002 (ISO 6507-3),   VËt liÖu kim lo¹i - Thö ®é cøng Vickers - PhÇn 3: HiÖu chuÈn 

tÊm chuÈn). 

ISO 6621-1,   Internal combustion engines - Piston rings - Part 1: Vocabulary (§éng c¬ ®èt trong - 

Vßng g¨ng - PhÇn 1: Tõ vùng). 

ISO 6621-2: 2003,   Internal combustion engines - Piston rings - Part 2: Inspection measuring 

principles (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng - PhÇn 2: Nguyªn lý ®o kiÓm). 

3  ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa trong ISO 6621-1. 
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4   M· vßng g¨ng 

C¸c m· sö dông cho vßng g¨ng vµ sù m« t¶ t¬ng øng cña c¸c m· ®îc cho trong B¶ng 1. 

B¶ng 1 -  C¸c m· vµ sù m« t¶ 

M· M« t¶ Tiªu chuÈn  

cã liªn quan 

R Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt, mÆt lµm viÖc th¼ng  ISO 6622-1, 

ISO 6622-2 

B Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt, mÆt lµm viÖc tang trèng ISO 6622-1, 

ISO 6622-2 

BA Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt, mÆt lµm viÖc tang trèng kh«ng ®èi 
xøng 

ISO 6622-1, 

ISO 6622-2 

M1…M5 Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt, mÆt lµm viÖc c«n ISO 6622-1, 

ISO 6622-2 

N Vßng g¨ng Napier (bËc r·nh trong) ISO 6623 

MN1…MN4 Vßng g¨ng Napier (bËc r·nh trong), mÆt lµm viÖc c«n ISO 6623 

E Vßng g¨ng d¹ng lìi g¹t (cã bËc) ISO 6623 

EM1…EM4 Vßng g¨ng d¹ng lìi g¹t (cã bËc), mÆt lµm viÖc c«n ISO 6623 

T Vßng g¨ng mÐo 6o, mÆt lµm viÖc th¼ng ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

TB Vßng g¨ng mÐo 6o, mÆt lµm viÖc tang trèng  ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

TBA Vßng g¨ng mÐo 6o, mÆt lµm viÖc tang trèng kh«ng ®èi xøng ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

TM1…TM5 Vßng g¨ng mÐo 6o, mÆt lµm viÖc c«n ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

K Vßng g¨ng mÐo 15o, mÆt lµm viÖc th¼ng  ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

KB Vßng g¨ng mÐo 15o, mÆt lµm viÖc tang trèng ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

KBA Vßng g¨ng mÐo 15o, mÆt lµm viÖc tang trèng kh«ng ®èi xøng ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

KM1…KM5 Vßng g¨ng mÐo 15o, mÆt lµm viÖc c«n ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

HK Vßng g¨ng nöa mÐo 7o, mÆt lµm viÖc th¼ng ISO 6624-1, 

ISO 6624-3 

HKB Vßng g¨ng nöa mÐo 7o, mÆt lµm viÖc tang trèng ISO 6624-2, 

ISO 6624-4 

S Vßng g¨ng dÇu cã r·nh ISO 6625 

G Vßng g¨ng dÇu cã v¸t c¹nh kÐp ISO 6625 
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B¶ng 1 (tiÕp theo) 

M· M« t¶ 
Tiªu chuÈn 

cã liªn quan 

D Vßng g¨ng dÇu cã mÐp v¸t  ISO 6625 

DV Vßng g¨ng dÇu cã r·nh V vµ mÐp v¸t ISO 6625 

DSF-C 
Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã mÐp v¸t, m¹ cr«m vµ cã mµi 
pr«fin  

ISO 6626, 

ISO 6626-2 

DSF-CNP 
Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã mÐp v¸t, m¹ cr«m vµ kh«ng 
mµi pr«fin  

ISO 6626 

SSF Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã r·nh  
ISO 6626, 

ISO 6626-2 

GSF Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã v¸t c¹nh kÐp 
ISO 6626, 

ISO 6626-2 

DSF Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã mÐp v¸t 
ISO 6626, 

ISO 6626-2 

DSF-NG 
Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã mÐp v¸t (h×nh d¹ng cña mÆt 
lµm viÖc t¬ng tù nh kiÓu DSF-C hoÆc DSF- CNP) 

ISO 6626 

 

SSF-L 
Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã r·nh víi chiÒu réng gì mót 
0,6 mm   

ISO 6626 

ISO 6626-2 

ES-1…ES-4 Vßng g¨ng dÇu kiÓu nong / m¶nh ISO 6627 

D22 ChiÒu dÇy híng kÝnh cña thµnh cho “D/22” 
ISO 6622-1, 

ISO 6623 

MC11…MC68 C¸c cÊp vËt liÖu ISO 6621-3 

MR Tû sè gi¶m nhá m / (d1-a1) 
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

Z Vßng g¨ng d¹ng trßn 
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

Y Vßng g¨ng d¹ng «van ©m 
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

S005…S100 Khe hë miÖng (gi¸ trÞ tèi thiÓu) 
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

CRF…CR4 KÕt cÊu cã bÒ mÆt trô ngoµi ®îc m¹ cr«m trªn toµn bÒ mÆt 
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

CR1E…CR2E 
KÕt cÊu cã bÒ mÆt trô ngoµi ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu nöa       
l¾p r¸p 

TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

CR1F…CR2F KÕt cÊu cã bÒ mÆt trô ngoµi ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu l¾p r¸p 
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

SC1…SC4 KÕt cÊu cã bÒ mÆt trô ngoµi ®îc phun phñ trªn toµn bÒ mÆt  
TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 

SC1E…SC4E 
KÕt cÊu cã bÒ mÆt trô ngoµi ®îc phun phñ theo kÕt cÊu nöa      
l¾p r¸p 

TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 
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B¶ng 1 (tiÕp theo) 

M· 
M« t¶ Tiªu chuÈn  

cã liªn quan 

SC1F…SC4F 
KÕt cÊu cã bÒ mÆt trô ngoµi ®îc phun phñ theo kÕt cÊu l¾p r¸p TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

NT030…NT130 
BÒ mÆt ®îc thÊm nit¬, chiÒu s©u thÊm ®îc qui ®Þnh cho bÒ mÆt 
trô ngoµi vµ c¸c mÆt bªn. 

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

NB030…NB130 
BÒ mÆt ®îc thÊm nit¬, chiÒu s©u thÊm ®îc qui ®Þnh cho bÒ mÆt 
trô ngoµi vµ mÆt bªn ë díi  

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

NP030…NP130 
BÒ mÆt ®îc thÊm nit¬, chiÒu s©u thÊm chØ ®îc qui ®Þnh cho bÒ 
mÆt trô ngoµi 

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

NS010…NS050 
BÒ mÆt ®îc thÊm nit¬, chiÒu s©u líp thÊm trªn c¸c m¶nh (cña 
vßng g¨ng kiÓu m¶nh) 

ISO 6627 

NX BÒ mÆt ®îc thÊm nit¬ cña c¸c bé phËn nong/bé phËn ng¨n c¸ch ISO 6627 

LF 
BÒ mÆt trô ngoµi cña vßng kh«ng ®îc phñ hoÆc bÒ mÆt trô 
ngoµi cña gê mót kh«ng ®îc phñ, ®îc mµi toµn bé 

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

LP 
Vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n víi gê mót ®îc mµi trªn toµn bé 
chu vi nhng kh«ng mµi trªn toµn chiÒu réng cña bÒ mÆt trô 
ngoµi  

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

LM 
Vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n víi bÒ mÆt trô ngoµi ®îc gia 
c«ng c¾t gät mét phÇn 

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

FE 
Phñ oxÝt s¾t trªn tÊt c¶ c¸c mÆt bªn  TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

PO 
Phètph¸t hãa trªn tÊt c¶ c¸c mÆt bªn TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

PR 
Phètph¸t hãa trªn tÊt c¶ c¸c mÆt bªn (®Ó b¶o vÖ chèng gØ) TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

KA C¸c mÐp trªn mÆt trô ngoµi ®îc v¸t c¹nh ISO 6622 

Kl C¸c mÐp trong ®îc v¸t c¹nh  ISO 6622 

IF MÆt v¸t trong (phÝa ®Ønh) 

TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4), ISO 
6622, ISO 6624-3 

IFU MÆt v¸t trong (phÝa ®¸y) ISO 6622 

IW (Cã) BËc bªn trong (phÝa ®Ønh) 
ISO 6622-1, 

ISO 6624-1 

IWU (Cã) BËc bªn trong (phÝa ®¸y) ISO 6622-1 

IFV MÆt v¸t trong biÕn ®æi (phÝa ®Ønh) t¹o ®é xo¾n x¸c ®Þnh  ISO 6622-1 

IFVU MÆt v¸t trong biÕn ®æi (phÝa ®¸y) t¹o ®é xo¾n x¸c ®Þnh ISO 6622-1 

KU 
KÕt cÊu cã kÝch thíc mÐp díi cña mÆt trô ngoµi gi¶m; ®îc m¹ 
cr«m toµn bé bÒ mÆt 

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

KG 
KÝch thíc cña c¸c mÐp mÆt trô ngoµi gi¶m ®i t¹i khe hë cña 
vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m/phun phñ/ thÊm nit¬ 

TCVN 5735-4:2007 

 (ISO 6621-4) 

NE1…NE3 
MiÖng vßng g¨ng t¹o r·nh chèng xoay phÝa bªn TCVN 5735-4:2007 

(ISO 6621-4) 
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B¶ng 1 (kÕt thóc) 

M· M« t¶ Tiªu chuÈn  

cã liªn quan 

NH1…NH3 MiÖng vßng g¨ng t¹o r·nh chèng xoay phÝa trong TCVN 5735-4:2007 
(ISO 6621-4) 

WK ChiÒu dµi r·nh gi¶m ISO 6626;  
ISO 6626-2 

WF §Õ gi¶m nhiÖt ISO 6621-5; ISO 
6626; ISO 6626-2 

CSN, CSG, 
CSE 

Lo¹i lß xo xo¾n 
ISO 6626;  

ISO 6626-2 

PNE, PNL, 
PNR, PNM, 
PNH, PNV 

CÊp ¸p suÊt tiÕp xóc. 

ISO 6626;  
ISO 6626-2; 

ISO 6627 

 Ghi nh·n bæ sung  

MM Nh·n cña nhµ s¶n xuÊt TCVN 5735-4:2007 
(ISO 6621-4) 

MZ Nh·n cho d¹ng “trßn” cña vßng g¨ng.                                                                                                                                                                                                                                          TCVN 5735-4:2007 
(ISO 6621-4) 

MY Nh·n cho d¹ng “«van ©m” cña vßng g¨ng. TCVN 5735-4:2007 
(ISO 6621-4) 

MX Nh·n vËt liÖua TCVN 5735-4:2007 
(ISO 6621-4) 

MU Nh·n bæ sung bÊt kú kh¸cb TCVN 5735-4:2007 
(ISO 6621-4) 

a)   Nh·n vËt liÖu (cho c¸c vËt liÖu kh¸c nhau) do nhµ s¶n xuÊt quy ®Þnh. 

b)  BÊt kú nh·n nµo kh¸c theo yªu cÇu cña kh¸ch hµng ph¶i ®îc tr×nh bµy râ trong ®¬n hµng vµ ph¶i cã sù 
tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

 

5   KÝ hiÖu vßng g¨ng 

5.1   Thµnh phÇn kÝ hiÖu vµ thø tù  

5.1.1   Qui ®Þnh chung 

Khi ký hiÖu vßng g¨ng theo c¸c tiªu chuÈn cã liªn quan, ph¶i ghi ra c¸c chi tiÕt sau theo thø tù ®· 

cho cïng víi viÖc sö dông c¸c m· phï hîp víi B¶ng 1. 

5.1.2   Thµnh phÇn b¾t buéc 

   c¸c thµnh phÇn b¾t buéc sau sÏ t¹o ra ký hiÖu cña vßng g¨ng 

   tªn gäi, nghÜa: vßng g¨ng; 

   sè hiÖu tiªu chuÈn (ISO hoÆc TCVN); 

   kiÓu vßng g¨ng, vÝ dô R;  
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   dÊu g¹ch nèi; 

   kÝch thíc vßng g¨ng, d1 x h1; 

   chiÒu dÇy híng kÝnh cña vßng g¨ng “ ®Òu” kh«ng cã m·; 

   m· 22, nÕu chiÒu dÇy vßng g¨ng ®îc chän phï hîp víi ISO 6622-1 vµ ISO 6623, lµ D/22; 

   dÊu g¹ch nèi; 

   m· vËt liÖu, vÝ dô – MC11. 

5.1.3   Thµnh phÇn bæ sung 

Cã thÓ bæ sung vµo ký hiÖu vßng g¨ng c¸c thµnh phÇn tïy chän sau vµ, nÕu ®îc bæ sung th× c¸c 

thµnh phÇn nµy ph¶i ®îc bè trÝ trªn mét dßng thø hai ë bªn díi hoÆc ®îc t¸ch ly khái c¸c 

thµnh phÇn b¾t buéc ®îc cho trong 5.1.2 b»ng dÊu g¹ch chÐo (/): 

   tû sè gi¶m nhá m/(d1 - a1), MR; 

   d¹ng vßng g¨ng, vÝ dô, Z; 

   khe hë miÖng danh nghÜa ®îc lùa chän nÕu khe hë nµy kh¸c khe hë miÖng ®îc qui ®Þnh 

trong c¸c b¶ng kÝch thíc, vÝ dô S05; 

   líp m¹ ®îc lùa chän, vÝ dô CR3; 

   vßng g¨ng kh«ng cã líp phñ víi toµn bé bÒ mÆt trô ngoµi ®îc mµi, vÝ dô, ®èi víi c¸c vßng 

g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n LF víi mét phÇn mÆt trô ngoµi (®îc gia c«ng c¾t gät) LM hoÆc 

(®îc mµi) LP; 

   ph¬ng ph¸p xö lý bÒ mÆt ®îc chän, vÝ dô, PO; 

   ®Æc ®iÓm cña mÐp trong ®îc chän, vÝ dô, KA; 

   bËc mÆt v¸t trong, vÝ dô, IWV; 

   r·nh ®îc lùa chän ®Ó phßng ngõa sù xoay cña vßng g¨ng, vÝ dô, NH1; 

   chiÒu dµi r·nh gi¶m, nÕu yªu cÇu, WK; 

   lß xo xo¾n víi ®Õ gi¶m nhiÖt, nÕu yªu cÇu, vÝ dô, WF; 

   lo¹i lß xo xo¾n ®îc chän, vÝ dô, CSG; 

   cÊp ¸p suÊt ®îc chän, vÝ dô, PNM. 

5.1.4   Thµnh phÇn ®Ó ghi nh·n bæ sung 

BÊt cø nh·n bæ sung nµo còng ph¶i theo c¸c thµnh phÇn bæ sung cña 5.1.3: 

   nh·n cña nhµ s¶n xuÊt, nÕu cã yªu cÇu, MM; 
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   nh·n cña d¹ng vßng g¨ng, vÝ dô, MZ; 

   vËt liÖu, MX (xem B¶ng 1, Chó thÝch a); 

   m· cho bÊt cø nh·n nµo kh¸c, MV (xem B¶ng 1, Chó thÝch b) 

5.2   VÝ dô vÒ ký hiÖu 

5.2.1   VÝ dô vÒ ký hiÖu vßng g¨ng phï hîp víi ISO 6622-1 

§èi víi 

   vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt cã mÆt lµm viÖc th¼ng (R); 

   cã ®êng kÝnh danh nghÜa d1 = 90 mm (90); 

   cã chiÒu réng danh nghÜa cña vßng g¨ng h1 = 2,5 mm (2,5) vµ  

   chÕ t¹o tõ gang x¸m, kh«ng xö lý nhiÖt, cÊp vËt liÖu 11 (MC11): 

Vßng g¨ng ISO 6622-1R – 90 x 25 – MC11 

5.2.2   VÝ dô vÒ ký hiÖu vßng g¨ng phï hîp víi ISO 6624-1 

§èi víi 

   mét vßng g¨ng mÐo 60 cã mÆt lµm viÖc c«n 60’ (TM3); 

   cã ®êng kÝnh danh nghÜa d1 = 105 mm (105); 

   vµ chiÒu réng danh nghÜa cña vßng g¨ng h1 = 2,5 mm (2,5); 

   chÕ t¹o tõ gang grafit cÇu, lo¹i mactenxit, cÊp vËt liÖu 51 (MC51); 

   cã vßng g¨ng d¹ng trßn (Z); 

   cã khe hë miÖng ®îc chän 0,3 mm (S003); 

   c¸c mÐp trong ®îc v¸t c¹nh (KI), vµ 

   bÒ mÆt trô ngoµi ®îc m¹ cr«m víi chiÒu dÇy líp m¹ tèi thiÓu lµ 0,1 mm (CR2): 

Vßng g¨ng ISO 6624-1 TM3 – 105 x 2,5 – MC51 / Z S003 Kl CR2 

5.2.3   VÝ dô vÒ ký hiÖu vßng g¨ng phï hîp víi ISO 6626 

§èi víi 

   vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n cã mÐp v¸t, m¹ cr«m vµ cã pr«fin ®îc mµi (DSF-C); 

   cã ®êng kÝnh danh nghÜa d1 = 125 mm (125); 

   vµ chiÒu réng danh nghÜa cña vßng g¨ng h1 = 5 mm (5); 
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   chÕ t¹o tõ gang x¸m, kh«ng nhiÖt luyÖn, cÊp vËt liÖu 11 (MC11); 

   cã khe hë miÖng ®îc lùa chän 0,2 mm (S002); 

   cã chiÒu dÇy líp m¹ cr«m trªn c¸c gê mót tèi thiÓu lµ 0,15 mm (CR3); 

   ®îc ph«tph¸t hãa trªn tÊt c¶ c¸c bÒ mÆt gang x¸m tíi ®é s©u tèi thiÓu lµ 0,002 mm (PO); 

   cã chiÒu dµi r·nh gi¶m (WK); 

   mét lß xo xo¾n cã ®Õ tùa gi¶m nhiÖt (WF); 

   lß xo cã bíc thay ®æi víi ®êng kÝnh cuén d©y d1 ®îc mµi (CSE); 

   lùc tiÕp tuyÕn Ft phï hîp víi cÊp ¸p lùc tiÕp xóc danh nghÜa trung b×nh (PNM); 

   ®îc ghi nh·n theo nh·n cña nhµ s¶n xuÊt (MM): 

Vßng g¨ng ISO 6626 DSF-C – 125 x 5 – MC11 / S002 CR3 PO WK WF CSE PNM MM 

6   Ghi nh·n vßng g¨ng 

6.1   Qui ®Þnh chung 

C¸c yªu cÇu vµ kiÕn nghÞ vÒ ghi nh·n vßng g¨ng phï hîp víi 6.2 vµ 6.3 ¸p dông cho c¸c vßng 

g¨ng cã chiÒu dÇy híng kÝnh cña thµnh 1,6 mm vµ lín h¬n. ViÖc ghi nh·n vßng g¨ng cã chiÒu 

dÇy híng kÝnh cña thµnh nhá h¬n 1,6 mm do nhµ s¶n xuÊt quyÕt ®Þnh. 

6.2   Ghi nh·n b¾t buéc ë mÆt bªn ë trªn 

TÊt c¶ c¸c vßng g¨ng cã yªu cÇu ®Þnh híng ph¶i ®îc ghi nh·n ®Ó chØ ra mÆt bªn ë trªn nghÜa lµ 

mÆt gÇn buång ®èt nhÊt. 

Khi kh«ng cã bÊt cø nh·n m¸c nµo kh¸c theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng th× nªn 

sö dông dÊu hiÖu “TOP”. 

ViÖc ghi nh·n cña mÆt bªn ë trªn ¸p dông cho tÊt c¶ c¸c kiÓu vßng g¨ng sau: 

   vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n; 

   vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc tang trèng kh«ng ®èi xøng; 

   vßng g¨ng cã kÝch thíc mÐp díi cña mÆt trô ngoµi gi¶m; 

   vßng g¨ng ®îc v¸t c¹nh trong hoÆc cã bËc trong; 

   vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu nöa l¾p; 

   vßng g¨ng d¹ng lìi g¹t; 

   vßng g¨ng nöa mÐo; 
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   vßng g¨ng dÇu cã híng. 

TÊt c¶ c¸c vßng g¨ng nµy cÇn ®îc ghi nh·n theo qui ®Þnh cña c¸c tiªu chuÈn cã liªn quan (xem 

Th môc). 

6.3   Ghi nh·n bæ sung 

ViÖc ghi nh·n bæ sung thªm cho c¸c vßng g¨ng lµ tïy chän hoÆc theo yªu cÇu cña kh¸ch hµng. 

ViÖc ghi nh·n bæ sung nµy cã thÓ bao gåm: 

   nh·n cña nhµ s¶n xuÊt; 

   dÊu hiÖu vÒ d¹ng cña vßng g¨ng; 

   m¸c vËt liÖu (®èi víi c¸c vËt liÖu cã thÓ lùa chän kh¸c); 

   bÊt cø dÊu hiÖu bæ sung nµo kh¸c theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng. 

7   §Æc ®iÓm chung 

7.1   D¹ng vßng g¨ng 

§é «van chØ ¸p dông cho c¸c vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt 
12

, vßng g¨ng d¹ng lìi g¹t 
3

 vµ 

vßng g¨ng mÐo 
4567

. C¸c d¹ng ®é «van gåm cã: 

   ®é «van d¬ng, kh«ng cã m·, 

   trßn, m· Z, vµ 

   ®é «van ©m, m· Y. 

C¸c gi¸ trÞ ®îc cho trong B¶ng 2. 
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B¶ng 2 - §é «van 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

§êng kÝnh danh 

nghÜa, d1 

§é «van d¬ng §é trßna 

M·: Z 

§é «van ©m 

M·: Y 

30 ≤ d1 < 60 0 ... + 0,60 - 0,30 ... + 0,30 - 0,60 ... 0 

60 ≤ d1 < 100 + 0,05 ... + 0,85 - 0,35 ... + 0,35 - 0,70 ... 0 

100 ≤ d1 < 150 + 0,10 ... + 1,10 - 0,45 ... + 0,45 - 0,95 ... - 0,05 

150 ≤ d1 ≤ 200 + 0,15 ... + 1,35 - 0,50 ... + 0,50 -1,10 ... - 1,10 

a
    §èi víi c¸c vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n ®îc m¹ phñ vµ kh«ng ®îc m¹ phñ cã gê mót ®îc 

mµi, nªn dïng d¹ng vßng g¨ng trßn. 

b    Kh«ng ¸p dông cho c¸c vËt liÖu cÊp 10 cña ISO 6621-3. 

 

7.2   §é kÝn ¸nh s¸ng  

Chu vi mÆt trô ngoµi cña vßng g¨ng ph¶i ®¶m b¶o kh«ng lät s¸ng tèi thiÓu lµ 90 %. 

Chu vi trªn mÆt trô ngoµi cña mét vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n ®îc m¹/phñ hoÆc thÊm nit¬ vµ 

mµi mÆt ngoµi ph¶i ®¶m b¶o kh«ng lät s¸ng tèi thiÓu lµ 95 %. 

§èi víi vßng g¨ng lo¹i sau chu vi cña mÆt trô ngoµi cña c¸c vßng g¨ng sau ph¶i kh«ng lät s¸ng: 

   vßng g¨ng cã gê mót ®îc gia c«ng c¾t gät trªn toµn bé chu vi cña mÆt trô ngoµi; 

  vßng g¨ng cã mÆt lµm viÖc c«n, cã gê mót ®îc gia c«ng c¾t gät trªn toµn bé chu vi cña      

mÆt trô ngoµi. 

§èi víi vßng g¨ng cã bÒ mÆt ®· qua xö lý th× ®é kh«ng lät s¸ng thêng ®îc ®o tríc khi xö lý bÒ 

mÆt. Khi cÇn kiÓm tra sau xö lý bÒ mÆt, ph¶i quay vßng g¨ng trong thíc ®o. Trong trêng hîp 

c¸c vßng g¨ng cã ®é lÖch ®iÓm ©m th× cho phÐp cã ¸nh s¸ng nh×n thÊy ®îc t¹i c¸c ®Çu mót, 

nhng cÇn ®îc h¹n chÕ tíi gãc θ nh ®· ®Þnh nghÜa trong ISO 6621-2. 

7.3   Khe hë miÖng 

Khi khe hë miÖng ®· lùa chän kh¸c víi c¸c gi¸ trÞ cho trong b¶ng kÝch thíc cña c¸c tiªu chuÈn 

cã liªn quan th× ph¶i ¸p dông theo B¶ng 3 vµ c¸c dung sai ph¶i ®îc ¸p dông nguyªn. 
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B¶ng 3 - Khe hë miÖng 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

M· S005 S010 S015 S020 S025 S030 S035 S040 S045 S050 S055 S060 S070 S080 S090 S100 

Khe hë 
miÖng 

 
0,05 

 
0,10 

 
0,15 

 
0,20 

 
0,25 

 
0,30 

 
0,35 

 
0,40 

 
0,45 

 
0,50 

 
0,55 

 
0,60 

 
0,70 

 
0,80 

 
0,90 

 
1,00 

7.4   Lùc tiÕp tuyÕn, Ft, vµ lùc híng kÝnh, Fd cña vßng g¨ng ®¬n chiÕc 

Chó thÝch   C¸c kiÓu vßng g¨ng ®îc cho trong [1] ®Õn [8]. C¸c ®Þnh nghÜa cña Ft vµ Fd ®îc c.ho trong 

ISO 6621-2. 

7.4.1   TÝnh to¸n c¸c gi¸ trÞ cña Ft vµ Fd trong c¸c b¶ng kÝch thíc cña c¸c tiªu chuÈn kÝch thíc 

C¸c lùc tiÕp tuyÕn vµ híng kÝnh cña c¸c vßng g¨ng ®îc lËp thµnh b¶ng trong c¸c b¶ng kÝch 

thíc cña c¸c tiªu chuÈn kÝch thíc. 

C¸c gi¸ trÞ ®îc tÝnh to¸n cho  

    ®Æc trng c¬ b¶n cña mçi kiÓu vßng g¨ng; 

   chiÒu dÇy híng kÝnh danh nghÜa cña thµnh a1, vµ chiÒu réng trung b×nh cña vßng g¨ng h1 

hoÆc h3; 

   c¸c vßng g¨ng ®îc chÕ t¹o b»ng gang cã m«®un ®µn håi 100 GN/m2 (100 GN/m2 = 100000 MPa 

= 100000 N/mm2); 

    c¸c vßng g¨ng ®îc chÕ t¹o b»ng thÐp cã m«®un ®µn håi 210 GN/m2, vµ 

    tû sè cña tæng khe hë tù do vµ ®êng kÝnh danh nghÜa [m / (d1 -  a1)] phï hîp víi B¶ng 4. 

Chó thÝch   ViÖc tÝnh to¸n c¸c lùc tiÕp tuyÕn vµ híng kÝnh cña c¸c vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt, chÕ t¹o 

tõ thÐp (ISO 6622-2) dùa trªn c¬ së ¸p suÊt tiÕp xóc lý thuyÕt 0,16 + 0,01 N/mm2. ViÖc tÝnh to¸n c¸c lùc 

tiÕp tuyÕn vµ híng kÝnh cña c¸c vßng g¨ng mÐo (ISO 6624-3) vµ c¸c vßng g¨ng nöa mÐo (ISO 6624-4), 

chÕ t¹o tõ thÐp dùa trªn cïng mét tû sè m / (d1 -  a1) ®îc dïng cho c¸c vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt (ISO 

6622-2). Tû sè m / (d1 -  a1) cho c¸c vßng g¨ng chÕ t¹o b»ng thÐp hoµn toµn kh¸c so víi c¸c gi¸ trÞ cho 

trong B¶ng 4 dïng cho c¸c vßng g¨ng chÕ t¹o b»ng gang vµ phô thuéc vµo ®êng kÝnh danh nghÜa vµ 

chiÒu dÇy híng kÝnh ®Æc biÖt. ChiÒu dÇy híng kÝnh cña thµnh nµy kh«ng t¹o ra mét tû sè kh«ng ®æi ®èi 

víi ®êng kÝnh danh nghÜa bëi v× cã c¸c bËc cña chiÒu dÇy thµnh thuéc vÒ mét ph¹m vi c¸c ®êng kÝnh 

danh nghÜa (vÝ dô, a1 = 2,1 mm ®èi víi d1 = 57 … 61 mm). 

7.4.2   HiÖu chØnh c¸c gi¸ trÞ Ft vµ Fd  

7.4.2.1   Qui ®Þnh chung 

Ph¶i hiÖu chØnh c¸c gi¸ trÞ Ftt vµ Fd khi sö dông c¸c d÷ liÖu sau: 



TCVN  5735-4 : 2007 

 

 16 

a)   c¸c ®Æc trng bæ sung nh c¸c vßng g¨ng cã  

   bÒ mÆt ngoµi ®îc phñ, vµ / hoÆc  

   c¸c mÐp trong ®îc v¸t, vµ / hoÆc  

   c¸c mÐp ngoµi ®îc v¸t, vµ / hoÆc  

   ®é c«n, vµ / hoÆc  

   bËc trong hoÆc mÆt v¸t trong; 

b)   c¸c vËt liÖu vßng g¨ng cã m«®un ®µn håi kh¸c víi 100 GN/m2; 

c)   tû sè cña khe hë tù do vµ ®êng kÝnh danh nghÜa [m / (d1 -  a1) ] kh¸c víi gi¸ trÞ cho trong 

B¶ng 4; 

C¸c gi¸ trÞ ®èi víi tû sè th«ng dông cña khe hë tù do vµ ®êng kÝnh danh nghÜa m / (d1 -  a1) ®îc 

cho trong B¶ng 4. 

B¶ng 4 – Tû sè th«ng dông cña khe hë tù do víi ®êng kÝnh danh nghÜa 

 KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

m / (d1 -  a1) §êng kÝnh danh nghÜa  

d1 
Gang ®óc                                              ThÐp  

30 ≤ d1 < 60 

60 ≤ d1 < 100 

0,15 0,10 … 0,14 

100 ≤ d1 < 160 

160 ≤ d1 ≤ 200 

0,17 – 0,0002d1 
0,11 … 0,13 

 

a Sù thay ®æi cña m / (d1 -  a1) phô thuéc vµo ¸p suÊt tiÕp xóc vµ chiÒu dÇy híng kÝnh cña vßng g¨ng. 

7.4.2.2   C¸c hÖ sè hiÖu chØnh cho ®Æc trng chung 

§èi víi c¸c ®Æc trng chung, c¸c hÖ sè hiÖu chØnh cÇn thiÕt ®îc lËp thµnh b¶ng trong c¸c tiªu 

chuÈn kÝch thíc [1] ®Õn [8] díi d¹ng “c¸c hÖ sè lùc”. 

7.4.2.3   C¸c hÖ sè hiÖu chØnh lùc cho c¸c vËt liÖu 

§èi víi c¸c vËt liÖu qui ®Þnh trong ISO 6621-3, nªn dïng c¸c hÖ sè hiÖu chØnh lùc ®îc cho trong 

B¶ng 5. 
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B¶ng 5 – C¸c hÖ sè hiÖu chØnh lùc cho vËt liÖu 

CÊp vËt liÖu HÖ sè hiÖu chØnh lùc cho vËt liÖu 

10 0,9 ®Õn 1a 

20 1,1 ®Õn 1,3a 

30 1,45 

40 1,6 

50 1,6 

a  C¸c hÖ sè hiÖu chØnh lùc cho vËt liÖu phô thuéc vµo m«®un ®µn håi trong yªu cÇu kü thuËt vÒ vËt liÖu cña 

nhµ s¶n xuÊt. 

                                  M« ®un ®µn håi ®iÓn h×nh, GN/m2 
  HÖ sè hiÖu chØnh =   _____________________________________________ 
                                                100 GN/m2      

7.4.2.4   C¸c hÖ sè hiÖu chØnh lùc ®èi víi tû sè m / (d1 -  a1)  

C¸c vßng g¨ng chÕ t¹o tõ c¸c vËt liÖu cÊp 30 ®Õn 50 lµm t¨ng lùc tiÕp tuyÕn vµ lùc híng kÝnh 

liªn quan ®Õn m«®un ®µn håi (xem B¶ng 5) khi sö dông tû sè th«ng dông m / (d1 -  a1) . 

§Ó h¹n chÕ c¸c lùc t¨ng lªn nµy, thêng sö dông gi¸ trÞ gi¶m cña tû sè m / (d1 -  a1). B¶ng 6 giíi 

thiÖu c¸c hÖ sè hiÖu chØnh nªn dïng ®èi víi c¸c tû sè th«ng dông m / (d1 -  a1) vµ c¸c tû sè gi¶m 

m / (d1 -  a1). 

B¶ng 6 - C¸c hÖ sè hiÖu chØnh lùc cho c¸c tû sè m / (d1 -  a1) 

HÖ sè  

CÊp vËt liÖu          m / (d1 -  a1) ®Òu ®Æn                          m / (d1 -  a1) gi¶m                                                                         

M·: MR 

10 1 - 

20 1 - 

30 1 0,825 

40 1  0,75 

50 1  0,75 

§Ó tÝnh to¸n c¸c gi¸ trÞ thùc cña tû sè m / (d1 -  a1) cÇn ¸p dông c¸c hÖ sè cho trong B¶ng 6. Do ®ã, c¸c gi¸ 

trÞ cña m / (d1 -  a1) ®îc tÝnh to¸n theo c«ng thøc cho trong B¶ng 4 ph¶i ®îc hiÖu chØnh víi c¸c hÖ sè 

hiÖu chØnh cho trong B¶ng 6.  
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7.4.3   C¸c vÝ dô vÒ hiÖu chØnh Ft vµ Fd  

7.4.3.1   VÝ dô thø nhÊt – KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: 

ISO 6622-1 B - 95 x 2,5 – MC53/MR CR2 IW  

7.4.3.1.1   HÖ sè nh©n 

§ã lµ 

- 1,6 ®èi víi cÊp vËt liÖu 53, 

- 0,75 ®èi víi tû sè gi¶m m / (d1 -  a1), 

- 0,88 ®èi víi mÆt ngoµi ®îc m¹ cr«m CR2, vµ 

- 0,78 ®èi víi bËc trong IW. 

7.4.3.1.2   TÝnh to¸n 

HÖ sè hiÖu chØnh lùc toµn bé: 1,6 x 0,75 x 0,88 x 0,78 = 0,824. 

C¸c gi¸ trÞ c¬ b¶n Ft vµ Fd theo ISO 6622-1: F1 = 18,5 N vµ Fd = 39,8 N. 

C¸c gi¸ trÞ hiÖu chØnh: 

Ft = 0,824 N x 18,5 N  20% vµ Fd = 0,824 N x 39,8 N  20%; 

Ft = 15,2 N  20% vµ Fd = 32,8 N  20%; 

Ft = 12,2 N … 18,2 N vµ Fd = 26,2 N … 39,4 N. 

7.4.3.2   VÝ dô thø hai – KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: ISO 6623 N – 70 x 2 D22 – MC24/SC2F  

7.4.3.2.1   HÖ sè nh©n 

§ã lµ 

- 1,15 ®èi víi cÊp vËt liÖu 24, vµ 

- 0,9 ®èi víi mÆt ngoµi ®îc phun phñ SC2F (theo kiÓu l¾p r¸p). 

7.4.3.2.2   TÝnh to¸n 

HÖ sè hiÖu chØnh lùc toµn bé: 1,25 x 0,9 = 1,035. 

C¸c gi¸  trÞ c¬ b¶n Ft vµ Fd theo ISO 6623: Ft = 9,3 N vµ Fd = 20,0 N. 

C¸c gi¸ trÞ hiÖu chØnh: 

Ft = 1,035 N x 9,3 N  30% vµ Fd = 1,035 N x 20,0 N  30%; 

Ft = 9,6 N  30% vµ Fd = 20,7 N  30%; 

Ft = 6,7 N … 12,5 N vµ Fd = 14,5 N … 26,9 N. 
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7.4.3.3   VÝ dô thø ba – KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: ISO 3324-1 KB – 140 x 4-MC42/ SC4 Kl 

7.4.3.3.1   HÖ sè nh©n 

§ã lµ 

- 1,6 ®èi víi cÊp vËt liÖu 42; 

- 0,85 ®èi víi bÒ mÆt ngoµi ®îc phun phñ SC4 (lo¹i phñ toµn bÒ mÆt), vµ 

- 0,96 ®èi víi c¸c c¹nh trong ®îc v¸t Kl. 

7.4.3.3.2   TÝnh to¸n 

HÖ sè hiÖu chØnh lùc toµn: 1,6 x 0,85 x 0,96 = 1,306. 

C¸c gi¸ trÞ c¬ b¶n Ft vµ Fd theo ISO 6624-1: Ft = 29,3 N vµ Fd = 63 N. 

C¸c gi¸ trÞ hiÖu chØnh: 

Ft = 1,306 N x 29,3 N  20% vµ Fd = 1,306 N x 63 N  20%; 

Ft = 38,3 N  20% vµ Fd = 82,3 N  20%; 

Ft = 30,6 N … 46,0 N vµ Fd = 65,8 N … 98,8 N. 

7.4.3.4   VÝ dô thø t – KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: ISO 6625G- 120 x 5 – MC11/Kl 

 7.4.3.4.1   HÖ sè nh©n 

§ã lµ 

- 0,9 ®èi víi cÊp vËt liÖu 11, vµ 

- 098 ®èi víi c¸c c¹nh trong ®îc v¸t, Kl. 

7.4.3.4.2   TÝnh to¸n 

HÖ sè hiÖu chØnh lùc toµn bé: 0,9 x 0,98 = 0,882. 

C¸c gi¸ trÞ c¬ b¶n Ft vµ Fd theo ISO 6625: Ft = 24,7 N vµ Fd = 53,1 N. 

C¸c gi¸ trÞ hiÖu chØnh: 

Ft = 0,882 N x 24,7 N  20% vµ Fd = 0,882 N x 53,1  N  20%; 

Ft = 21,8 N  20% vµ Fd = 46,8 N  20%; 

Ft = 17,4 N … 26,2 N vµ Fd = 37,4 N … 56,2 N. 
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7.5   Lùc tiÕp tuyÕn Ft cña vßng g¨ng dÇu nhiÒu m¶nh nh ®· qui ®Þnh trong ISO 6626 vµ ISO 6626-2 

7.5.1   Qui ®Þnh chung 

Lùc tiÕp tuyÕn cña mét vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n phô thuéc vµo 

- kiÓu vßng g¨ng; 

- cÊp cña ¸p lùc tiÕp xóc danh nghÜa, vµ 

- lùc tiÕp tuyÕn riªng Ftc ®èi víi ¸p suÊt tiÕp xóc ®¬n vÞ cña c¸c lùc ®îc lËp thµnh b¶ng trong 

ISO 6626 vµ ISO 6626-2. 

Chó thÝch   C«ng thøc ®Ó tÝnh to¸n lùc tiÕp tuyÕn thùc còng ®îc cho trong ISO 6626 vµ ISO 6626-2. 

7.5.2   Lµm trßn c¸c gi¸ trÞ 

Nªn lµm trßn lªn hoÆc xuèng c¸c gi¸ trÞ thùc cña lùc tiÕp tuyÕn nh sau: 

- Ft < 50 N tíi 0,5 N gÇn nhÊt; 

- Ft > 50 N tíi 1 N gÇn nhÊt, ë ®©y 0,5 N ®îc lµm trßn lªn. 

7.5.3   C¸c vÝ dô vÒ tÝnh to¸n lùc tiÕp tuyÕn Ft 

7.5.3.1   VÝ dô thø nhÊt – KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: ISO 6626 DSF- C-100 x 4- MC11/CR1 

CSG PNM 

 7.5.3.1.1   CÊp ¸p suÊt vµ lùc tiÕp tuyÕn riªng 

CÊp ¸p suÊt tiÕp xóc danh nghÜa: PNM = 1,49 N/mm2. 

Lùc tiÕp tuyÕn ®èi víi ¸p suÊt tiÕp xóc ®¬n vÞ 1 N/mm2: Ftc = 40,4 N. 

7.5.3.1.2   TÝnh to¸n 

Lùc tiÕp tuyÕn: Ft = 1,49 N x 40,4 N  20%; 

    Ft = 60,2 N  20%; 

  Ft = 48 N … 72 N 

7.5.3.2   VÝ dô thø hai – KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: ISO 6626 SSF – 175 x 6 MC11/ CSG PNE 

7.5.3.2.1   CÊp ¸p suÊt vµ lùc tiÕp tuyÕn riªng 

CÊp ¸p suÊt tiÕp xóc danh nghÜa: PNE = 0,59 N/mm2; 

Lùc tiÕp tuyÕn riªng ®èi víi ¸p suÊt tiÕp xóc ®¬n vÞ 1 N/mm2: Ftc = 192,5 N. 
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7.5.3.2.2   TÝnh to¸n 

Lùc tiÕp tuyÕn: Ft = 0,59 N x 192,5 N  20%; 

    Ft = 113,6 N  20%; 

  Ft = 91 N … 136 N 

7.6   Lùc tiÕp tuyÕn Ft cña c¸c vßng g¨ng dÇu kiÓu nong/ m¶nh nh ®· qui ®Þnh trong  

ISO 6627 

7.6.1   Qui ®Þnh chung 

Lùc tiÕp tuyÕn cña c¸c vßng g¨ng dÇu kiÓu nong/ m¶nh phô thuéc vµo 

- ¸p suÊt tiÕp xóc danh nghÜa, p0; 

- chiÒu réng m¶nh h12, vµ 

- lùc tiÕp tuyÕn riªng Ftc ®èi víi ¸p suÊt tiÕp xóc ®¬n vÞ 1 N/mm2. 

C¸c gi¸ trÞ ®èi víi ¸p suÊt tiÕp xóc danh nghÜa vµ c¸c lùc tiÕp tuyÕn riªng ®îc lËp thµnh b¶ng 

trong ISO 6627. 

7.6.2   VÝ dô vÒ tÝnh to¸n lùc tiÕp tuyÕn Ft  - KiÓu vßng g¨ng ®îc chän: ISO 6627 – ES3 – 85 x 3 – 

MC67 MC68/ CR1 PNH 

7.6.2.1   CÊp ¸p suÊt vµ lùc tiÕp tuyÕn riªng 

CÊp ¸p suÊt tiÕp xóc danh nghÜa: p0 = 1,2 N/mm2, hÖ sè nh©n = 1,2 

Lùc tiÕp tuyÕn riªng Ftc ®èi víi ¸p suÊt tiÕp xóc ®¬n vÞ 1 N/mm2 vµ chiÒu réng m¶nh 0,45 (vÝ dô, 

Ftc = 38,2). 

7.6.2.2   TÝnh to¸n 

Lùc tiÕp tuyÕn: Ft = 1,2 N x 38,2 N  20%; 

    Ft = 45,8 N  20%; 

  Ft = 36,5 N … 55 N. 

8   C¸c r·nh ®Ó phßng ngõa sù xoay cña vßng g¨ng 

8.1   MiÖng vßng g¨ng cã r·nh trong (chØ dïng cho c¸c vßng g¨ng h¬i nh qui ®Þnh trong                  

ISO 6622 vµ ISO 6624). 

Xem c¸c H×nh 1 vµ H×nh 2 vµ c¸c B¶ng 7 vµ B¶ng 8. 
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KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

 

H×nh 1- R·nh trong 

B¶ng 7 – KÝch thíc cña r·nh trong 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

R·nha M· §êng kÝnh chèt 

d13 b2                                                     Dung sai             r6     Dung sai 

NH1 1,5 2 0,8 

NH2 2 2,5 0,9 

NH3 2,5 3 

 

+0,2 

-0,1 1,0 

 

01 

r6 chØ ¸p dông cho kÕt cÊu r·nh theo H×nh 2. 

a b2 – d13 >  s1 danh nghÜa. 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 2 – R·nh trong –  

Tïy chän cho c¸c vßng g¨ng cã chiÒu dÇy híng kÝnh cña vßng g¨ng a1> 2,1 

 



TCVN  5735-4 : 2007 

 23 

B¶ng 8 – ChiÒu réng cña ®o¹n chËp a5 vµ ®o¹n tïy chän a10 ®èi víi r·nh trong 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

§o¹n chËp ChiÒu dÇy híng 

kÝnh cña vßng 

g¨ng 

a1 

a5 Dung sai a10 Dung sai 

1,5 ≤ a1 < 2,1 0,6 - 

2,1 ≤ a1 < 2,7 0,7 0,6 

2,7 ≤ a1 < 3,1 1,0 0,7 

3,1 ≤ a1 < 3,5 1,2 0,8 

3,5 ≤ a1 < 3,9 1,4 0,9 

3,9 ≤ a1 < 4,1 1,6 

 

 

  0,1 

1,0 

 

 

  0,1 

 

8.2  MiÖng vßng g¨ng cã r·nh bªn (dïng cho c¸c vßng g¨ng h¬i nh qui ®Þnh trong ISO 6622) 

Xem H×nh 3 vµ B¶ng 9. 

 

 

 

 

 

 

H×nh 3 – R·nh bªn 
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B¶ng 9 – KÝch thíc cña r·nh bªn 

           KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

R·nha 

 M· 
ChiÒu réng 

vßng g¨ng h1 

§êng kÝnh 
chèt  

d13 

b1                 Dung sai         t4          Dung sai 

 

 

NE1 

1,2b 

1,5 

1,75 

2 

2,5 

 

 

1,5 

 

 

2 

0,5 

0,7 

0,95 

1,2 

1,7 

 

NE2 

1,5 

2 

2,5 

3 

 

2 

2,3 

2,5 

2,5 

2,5 

0,7 

0,9 

1,4 

1,9 

NE3 2,5 

3 

2,5 

2,5 

3 

3 

 

 

 

 

 

+ 0,2 

- 0,1 

1 

1,5 

 

 

 

 

 

0 

-0,15 

a   b1 – d13 > s1 danh nghÜa. 

b   Kh«ng ¸p dông cho cÊp vËt liÖu 10 theo ISO 6621 – 3. 

 

9   Gia c«ng c¬ 

9.1   MÆt trô ngoµi   

Tiªu chuÈn gia c«ng: kh«ng cã yªu cÇu vÒ m·. 

Xem B¶ng 10. 

9.2   MÆt bªn 

Ph¬ng ph¸p gia c«ng c¬ chuÈn lµ mµi c¸c mÆt bªn: kh«ng cã yªu cÇu vÒ m·. 

Gia c«ng tinh chuÈn mÆt bªn ®¹t Rz 4 hoÆc Ra 0,8, vµ ®èi víi thÐp thÊm nit¬, Rz 3,2 hoÆc Ra 0,6 

Trong trêng hîp c¸c vßng g¨ng cã bÒ mÆt ®îc xö lý (PE, PO, PR) th× ph¶i ®o ®é nh¸m tríc khi 

xö lý bÒ mÆt. 

Kh«ng gia c«ng c¬ c¸c m¶nh cña vßng g¨ng dÇu kiÓu nong/ m¶nh. 

9.3   C¸c bÒ mÆt kh¸c 

Xem B¶ng 11. 
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B¶ng 10 – C¸c bÒ mÆt trô ngoµi ®îc gia c«ng c¬ chuÈn 

KiÓu vßng g¨ng M« t¶ vßng g¨ng Ph¬ng ph¸p gia c«ng c¬ 
chuÈn cho mÆt trô ngoµi 

TÊt c¶ c¸c lo¹i 

 

TÊt c¶ kh«ng ®îc m¹/ Vßng g¨ng chÕ t¹o tõ 
gang ®óc kh«ng ®îc phun phñ 

TiÖn tinh 

 

R; B; BA; N; E 

T; TB;  TBA 

K; KB; KBA 

 

HK; HKB 

MÆt trô ngoµi ®îc m¹ / phun phñ 

MÆt lµm viÖc th¼ng hoÆc tang trèng 

Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt, napier/ lìi g¹t 
hoÆc mÐo  

Vßng g¨ng ®îc chÕ t¹o b»ng gang hoÆc thÐp 

§îc gia c«ng c¬ (nghÜa lµ mµi, 
mµi nghiÒn hoÆc ®¸nh bãng) 
trªn toµn bÒ mÆt. 

R; B; BA; T; TB; 

TBA; K; KB; KBA; 

HK; KHB 

MÆt trô ngoµi thÊm nit¬ trªn vßng g¨ng tiÕt diÖn 
ch÷ nhËt, mÆt lµm viÖc th¼ng hoÆc tang trèng 
hoÆc vßng g¨ng mÐo ®îc chÕ t¹o b»ng thÐp. 

§îc gia c«ng c¬ (nghÜa lµ mµi, 
mµi nghiÒn hoÆc ®¸nh bãng) 
trªn toµn bÒ mÆt. 

M; 

NM; EM 

TM; KM 

MÆt trô ngoµi ®îc m¹ / phun phñ hoÆc thÊm nit¬ 
trªn vßng g¨ng mÆt lµm viÖc cßn ®îc chÕ t¹o 
b»ng gang hoÆc thÐp. 

§îc gia c«ng c¬ (nghÜa lµ mµi, 
mµi nghiÒn hoÆc ®¸nh bãng) 
trªn mét phÇn chiÒu réng cña 
mÆt trô ngoµi. 

 

ES1 … ES4 

MÆt trô ngoµi ®îc m¹ hoÆc thÊm nit¬ trªn c¸c 
m¶nh cña vßng g¨ng dÇu kiÓu nong / m¶nh ®îc 
chÕ t¹o b»ng thÐp. 

§îc gia c«ng c¬ (= mµi 
nghiÒn) trªn mét phÇn chiÒu 
réng hoÆc ®îc gia c«ng c¬ (= 
®¸nh bãng) trªn bÒ mÆt cña mÆt 
trô ngoµi. 

DSF – C; 

DFS – CNP 

Gê mót m¹ trªn vßng g¨ng dÇu ®îc chÕ t¹o 
b»ng gang 

§îc gia c«ng c¬ (cã nghÜa lµ 
mµi, mµi nghiÒn hoÆc ®¸nh 
bãng) trªn toµn bÒ mÆt 

C¸c gi¸ trÞ ®é nh¸m vµ ph¬ng ph¸p ®o cã thÓ theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng khi kh«ng cã 
ph¬ng ph¸p tiªu chuÈn ¸p dông ®îc trong tÊt c¶ c¸c trêng hîp. 

B¶ng 11 – C¸c bÒ mÆt kh¸c ®îc gia c«ng c¬ tiªu chuÈn 

M« t¶ bÒ mÆt Ph¬ng ph¸p gia c«ng c¬ tiªu chuÈn 

BÒ mÆt trong: 

     Vßng g¨ng ®îc chÕ t¹o b»ng gang 

     Vßng g¨ng ®îc chÕ t¹o b»ng thÐp 

 

TiÖn 

Kh«ng gia c«ng c¬ 

C¸c mÆt cña khe hë miÖng  Mµi hoÆc phay 

Pr«fin OD cña vßng g¨ng dÇu TiÖn hoÆc mµi (DSF –  C) 

Lß xo xo¾n Mµi hoÆc kh«ng gia c«ng c¬ 

Bé phËn nong Kh«ng gia c«ng c¬ 

C¸c bÒ mÆt kh¸c TiÖn, mµi hoÆc phay 

C¸c gi¸ trÞ ®é nh¸m bÒ mÆt vµ ph¬ng ph¸p ®o cã thÓ theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng khi 

kh«ng cã ph¬ng ph¸p tiªu chuÈn ¸p dông ®îc trong tÊt c¶ c¸c trêng hîp. 
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10  C¸c bÒ mÆt ®îc m¹ phñ vµ xö lý 

10.1   M¹ cr«m trªn mÆt trô ngoµi 

10.1.1   Qui ®Þnh chung 

C¸c m· yªu cÇu cho c¸c bÒ mÆt ®îc m¹ cr«m theo qui ®Þnh trong c¸c tiªu chuÈn kÝch thíc. 

10.1.2   ChiÒu dÇy líp m¹ cr«m 

Xem B¶ng 12. 

B¶ng 12 – ChiÒu dÇy líp m¹ cr«m 

  KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

ChØ dÉn dung sai a M· ChiÒu dÇy 

Min 
 d1 < 160              160 ≤ d1 ≤  200 

CRF 0,005 - - 

CR1 0,05 

CR2 0,1 

CR3 0,15 

CR4 0,2 

 

 

+ 0,15 

0 

 

 

+ 0,2 

0 

a Th«ng thêng kh«ng cÇn dïng ®Õn dung sai. NÕu cã yªu cÇu 
vµ dung sai cña chiÒu dÇy líp m¹ th× nªn sö dông chØ dÉn nµy. 

 

10.1.3   Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m toµn bÒ mÆt 

M·: CRF … CR4 

C¸c vßng g¨ng cã bÒ mÆt trô ngoµi thêng ®îc m¹ trªn toµn bÒ mÆt. 

10.1.4   Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p 

M·: CR1E … CR2E 

Xem H×nh 4 vµ B¶ng 13. 
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        a Theo quyÕt ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt 

H×nh 4 – Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p 

B¶ng 13 – KÝch thíc gê mót h7 cña mÐp mÆt trô ngoµi ®èi víi  

vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p 

  KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

KÝch thíc gê mót 

h7 

ChiÒu réng vßng g¨ng 

h1 

MC 10, 20, 30      MC 40, 50, 60 

≤ 2 0,15 … 0,45 0,1 … 0,4 

2 < h1 < 3,5 0,15 … 0,5 0,1 … 0,45 

3,5 ≤ h1 ≤ 4,5 0,15 … 0,55 0,1 … 0,5 

 

Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu l¾p r¸p. 

M·: CR1F … CR2F 

Xem H×nh 5 vµ B¶ng 14. 

 

 

 

 

 

 

a Theo quyÕt ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt. 

H×nh 5 – Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu l¾p r¸p 
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B¶ng 14 – KÝch thíc cña r·nh vµ gê mót cña mÐp  

mÆt trô ngoµi ®èi víi vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m 

  KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

KÝch thíc gê mót 

h7 

ChiÒu réng vßng g¨ng 

h1 

KÝch thíc r·nh 

h6 min 

MC 10, 20, 30     MC 40, 50, 60 

2 1,3 0,15 … 0,45 0,1 … 0,4 

2,5 1,7 

3 2,2 

3,5 2,5 

 

0,15 … 0,5 

 

0,1 … 0,45 

 

4 3 

4,5 3,5 

0,15 … 0,55 0,1 … 0,5 

 

10.1.5   B¸n kÝnh lîn, c¹nh v¸t vµ c¸c kÝch thíc cña c¸c mÐp mÆt trô ngoµi cña vßng 

g¨ng m¹ cr«m 

Chó thÝch   Kh«ng ¸p dông c¸c gi¸ trÞ kÝch thíc trªn cho vßng g¨ng dÇu vµ vßng g¨ng kiÓu  m¶nh ®îc 

m¹ cr«m. 

C¸c vßng g¨ng m· CRF ®Õn CR4 ®èi víi c¶ hai mÐp cña mÆt trô ngoµi, vµ c¸c vßng g¨ng m· 

CR1E ®Õn CR4E ®èi víi mÐp trªn cña mÆt trô ngoµi, cã thÓ ®îc t¹o gãc lîn hoÆc c¹nh v¸t 

tríc khi m¹. 

Xem c¸c H×nh 6 ®Õn H×nh 8 vµ B¶ng 15. 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 6 – Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m toµn bÒ mÆt 
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KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

H×nh 7 – Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m toµn bÒ mÆt nhng cã chiÒu dÇy m¹ gi¶m ë mÐp díi 

cña mÆt trô ngoµi – M·: KU 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

H×nh 8 – Vßng g¨ng ®îc m¹ cr«m theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p 

B¶ng 15 – C¸c kÝch thíc chiÒu trôc, h20 vµ h23 (theo m· KU)                                                   

cña c¸c mÐp mÆt trô ngoµi cña vßng g¨ng m¹ cr«m 

          KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

KÝch thíc chiÒu trôc ChiÒu réng         
vßng g¨ng 

h1 
h20 

max 

h23 

max 

1,0  h1 < 3,5 0,3 0,2 

3,5  h1  4,5 0,4 0,3 

10.1.6   C¸c mÐp cña mÆt trô ngoµi t¹i khe hë cña vßng g¨ng vµ vßng g¨ng kiÓu m¶nh        

m¹ cr«m 

Sau khi m¹, c¸c mÐp cña mÆt trô ngoµi t¹i khe hë ph¶i ®îc t¹o ra gãc lîn hoÆc c¹nh v¸t. Xem  

B¶ng 16. 
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B¶ng 16 - KÝch thíc mÐp mÆt trô ngoµi t¹i khe hë                                                                         

cña vßng g¨ng vµ vßng g¨ng kiÓu m¶nh m¹ cr«m 

      KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

KÝch thíc theo chu vi ChiÒu réng   
vßng g¨ng 

h1, h12 
         s3  

        max                           

s3 gi¶m 

(M·: KG)               
max 

< 6 0,4 0,15 

 6 0,6 0,25 

 

10.1.7   §é cøng cña líp m¹ cr«m 

§é cøng cña líp m¹ cr«m tèi thiÓu ph¶i lµ 800 HV, phï hîp víi TCVN 258-3 : 2002. 

 10.2   MÆt trô ngoµi ®îc phun phñ 

10.2.1   M· 

C¸c m· cho c¸c mÆt phun phñ ®îc qui ®Þnh trong c¸c tiªu chuÈn kÝch thíc. 

10.2.2   ChiÒu dÇy líp phun phñ (xem 10.2.8) 

Xem B¶ng 17. 

10.2.3   Vßng g¨ng ®îc phun phñ trªn toµn bÒ mÆt 

M·: SC1 ®Õn SC4. 

10.2.4   Vßng g¨ng ®îc phun phñ theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p 

M·: SC1E ®Õn SC4E. 

Xem H×nh 9. 

C¸c kÝch thíc cña gê mót t¹i ®¸y cña mÐp mÆt trô ngoµi ®èi víi c¸c vßng g¨ng phun phñ theo 

kÕt cÊu nöa l¾p r¸p ph¶i lµ c¸c kÝch thíc ®îc cho ®èi víi h7 trong B¶ng 13. 

 

 

 

 



TCVN  5735-4 : 2007 

 31 

 

B¶ng 17 – ChiÒu dÇy líp phun phñ 

                                     KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

ChØ dÉn dung saia M· ChiÒu dÇy 

min d1 < 160        160  d1  200 

SC1 0,05 

SC2 0,1 

SC3 0,15 

SC4 0,2 

 

+ 0,2 

0 

 

+ 0,25 

0 

a Th«ng thêng kh«ng cÇn ®Õn dung sai. NÕu cã 

yªu cÇu vÒ dung sai chiÒu dÇy líp phñ th× nªn sö 

dông chØ dÉn nµy. 

 

 

 

 

 

 

       a Theo quyÕt ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt 

H×nh 9 – Vßng g¨ng ®îc phun phñ theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p 

10.2.5   Vßng g¨ng ®îc phun phñ theo kÕt cÊu l¾p r¸p 

M·: SC1F ®Õn SC4F. 

Xem H×nh 10 vµ B¶ng 18. 

 

 

 

 

            a Theo quyÕt ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt. 

H×nh 10 – Vßng g¨ng ®îc phun phñ theo kÕt cÊu l¾p r¸p 
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B¶ng 18 – C¸c kÝch thíc cña r·nh vµ gê mót cña c¸c                                                                   

mÐp mÆt trô ngoµi ®èi víi c¸c vßng g¨ng ®îc phun phñ 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

KÝch thíc gê mót 

h7 

ChiÒu réng          
vßng g¨ng 

h1 

KÝch thíc r·nh 

h6 

min 
MC 10, 20, 30   MC 40, 50, 60 

1,2 0,6 

1,5 0,8 

1,75 1,05 

2 1,3 

 

 

0,15 … 0,45 

 

 

0,1 … 0,4 

2,5 1,7 

3 2,2 

3,5 2,5 

 

 

0,15 … 0,5 

 

 

0,1 … 0,45 

4 3 

4,5 3,5 

 

0,15 … 0,55 

 

0,1 … 0,5 

 

10.2.6   B¸n kÝnh lîn, c¹nh v¸t mÐp mÆt trô ngoµi cña vßng g¨ng ®îc phun phñ 

C¸c vßng g¨ng m· SC1 ®Õn SC4 ®èi víi c¶ hai mÐp mÆt trô ngoµi, vµ c¸c vßng g¨ng m· SC1E 

®Õn SC4E ®èi víi mÐp trªn cña mÆt trô ngoµi, cã thÓ ®îc t¹o gãc lîn hoÆc c¹nh v¸t theo sù lùa 

chän cña nhµ s¶n xuÊt. Xem c¸c H×nh 11 vµ H×nh 12 vµ B¶ng 19. 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

 

 

 

 

 

          a  50% chiÒu dÇy tèi thiÓu cña líp phñ. 

H×nh 11 – Vßng g¨ng ®îc phun phñ trªn toµn bÒ mÆt – M· SC1 ®Õn SC4 
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KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

 

 

 

 

 

 

            a  50% chiÒu dÇy tèi thiÓu cña líp phñ. 

H×nh 12 – Vßng g¨ng ®îc phun phñ theo kÕt cÊu nöa l¾p r¸p – M· SC1E ®Õn SC4E 

B¶ng 19 – KÝch thíc chiÒu trôc h21 cña c¸c mÐp mÆt trô ngoµi cña vßng g¨ng phun phñ 

        KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

KÝch thíc       
chiÒu trôc 

ChiÒu réng        
vßng g¨ng 

h1 h21  Dung sai 

1  h1 < 2 0,2  0,1 

2  h1 < 3,5 0,3  0,1 

3,5  h1  4,5 0,35  0,1 

 

10.2.7  C¸c mÐp mÆt trô ngoµi t¹i khe hë cña c¸c vßng g¨ng phun phñ 

C¸c mÐp mÆt ngoµi mÆt trô t¹i khe hë ph¶i ®îc t¹o b¸n kÝnh lîn hoÆc c¹nh v¸t. Xem B¶ng 20. 

B¶ng 20 – KÝch thíc cña c¸c mÐp mÆt trô ngoµi t¹i khe hë cña c¸c vßng g¨ng phun phñ 

  KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

KÝch thíc theo chu vi 
max 

 

ChiÒu réng              
vßng g¨ng 

h1 
    s3                  

s3 gi¶m 

(M·: KG) 

≤ 4,5 0,4 0,2 

 

10.2.8   §é cøng cña líp phñ 

C¸c gi¸ trÞ ®é cøng cña vßng g¨ng ®îc phun phñ cÇn ®¹t ®îc theo yªu cÇu kü thuËt cña nhµ 

s¶n xuÊt vßng g¨ng. 
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10.3   BÒ mÆt ®îc thÈm thÊm nit¬ 

10.3.1   M· 

C¸c m· cho c¸c bÒ mÆt ®îc thÊm nit¬ ®îc giíi thiÖu trong B¶ng 21. 

10.3.2   ChiÒu s©u líp thÊm 

Xem B¶ng 21. 

10.3.3   B¸n kÝnh lîn vµ kÝch thíc cña c¸c mÐp ngoµi vµ trong cña vßng g¨ng thÐp ®îc 

thÊm nit¬ 

C¸c vßng g¨ng ®îc thÊm nit¬ cã c¸c mÐp ngoµi vµ trong ®îc lîn trßn gièng nh c¸c vßng 

thÐp ph¼ng. Xem c¸c tiªu chuÈn kÝch thíc. 

10.3.4   C¸c mÐp cña mÆt trô ngoµi t¹i khe hë cña c¸c vßng g¨ng thÐp vµ vßng g¨ng thÐp 

kiÓu m¶nh ®îc thÊm nit¬ 

C¸c mÐp cña mÆt trô ngoµi t¹i khe hë ph¶i cã b¸n kÝnh lîn hoÆc c¹nh v¸t. 

Xem B¶ng 22. 
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B¶ng 21 – ChiÒu s©u líp thÊm nit¬ 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

M· MÆt 
trô 

ngoµi 

min 

ChØ dÉn 
dung 
saib

 

MÆt 
bªn ë 
díi 

Min 

ChØ 
dÉn 

dung 
saib 

MÆt bªn 
ë trªn 

min 

ChØ 
dÉn 

dung 
saib 

MÆt 
trong 

min 

ChØ 
dÉn 

dung 
saib 

MÆt 
cña bé 
phËn 
nong 

Tiªu chuÈn 
kÝch thíc 

cã liªn           
quan 

NT030 0,030 0,010 0,010 - 

NT050 0,050 

+0,040 

    0 0,015 0,015 - 

NT070 0,070 0,020 0,020 - 

NT090 0,090 

+0,050 

    0 0,020 0,020 - 

NT110 0,110 0,030 0,030 - 

NT130 0,130 

+0,060 

    0 0,030 

 

 

+0,030 

   0 

0,030 

 

 

 

+0,030 

   0  

 

 

 

a 

 

- 

 

 

ISO 6622-2 

ISO 6624-2 

ISO 6624-4 

 

NB030 0,030 0,010 - 

NB050 0,050 

+ 0,040 

     0 0,015 - 

NB070 0,070 0,020 - 

NB090 0,090 

+ 0,060 

     0 0,020 - 

NB110 0,110 0,030 - 

NB130 0,130 

+ 0,060 

     0 0,030 

 

 

 

+0,030 

   0 

 

 

 

a 

  

 

 

a 

 

- 

 

 

 

ISO 6624-2 

ISO 6624-4 

NP030 0,030 - 

NP050 0,050 

+ 0,040 

     0 - 

NP070 0,070 - 

NP090 0,090 

+ 0,050 

     0 - 

NP110 0,110 - 

NP130 0,130 

+ 0,060 

     0 

 

 

 

a 

  

 

 

a 

  

 

 

a 

 

- 

 

 

 

ISO 6624-2 

ISO 6624-4 

NS010 0,010 0,005 - 

NS020 0,020 

+ 0,030 

     0 0,005 

+0,020 

   0 - 

NS030 0,030 0,010 - 

NS050 0,050 

+ 0,040 

     0 

 

 

a 

  

 

a 

 

0,020 

+0,003 

   0 - 

 

ISO 6627 

NX - - - - - - -  0,003+0,012 ISO 6627 

  BÒ mÆt ®îc phÐp thÊm nit¬. 

 Th«ng thêng kh«ng cÇn ®Õn dung sai. NÕu cã yªu cÇu vÒ dung sai cña chiÒu s©u líp thÊm th× nªn sö  dông chØ dÉn nµy. 

 



TCVN  5735-4 : 2007 

 

 36 

B¶ng 22 – KÝch thíc cña c¸c mÐp mÆt trô ngoµi t¹i khe hë                                                 

cña vßng g¨ng thÊm nit¬ vµ vßng g¨ng kiÓu m¶nh thÊm nit¬ 

           KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

KÝch thíc theo chu vi 

max 

 

ChiÒu réng vßng g¨ng 

h1, h12     s3                  s3 gi¶m 

(M·: KG) 

1  h1 < 1,5 0,25 0,15 

1,5  h1 < 2,0 0,30 0,20 

h1    2,0 0,35 0,25 

h12  0,6 0,30 0,15 

10.4   BÒ mÆt ®îc xö lý 

10.4.1   Phñ oxit s¾t toµn bÒ mÆt – M· FE – ChiÒu dÇy tèi thiÓu cña líp phñ 0,003 mm 

ChØ cã c¸c vßng g¨ng th« (nghÜa lµ kh«ng ®îc phñ) ®îc chÕ t¹o b»ng gang míi cã thÓ ®îc 

phñ oxit s¾t. 

10.4.2   Phètph¸t hãa toµn bÒ mÆt – M· PO – ChiÒu dÇy tèi thiÓu cña líp phñ 0,002 mm 

Sù phètph¸t hãa nµy ¸p dông cho c¸c vßng g¨ng ®îc chÕ t¹o b»ng gang hoÆc thÐp1. 

10.4.3   Phètph¸t hãa toµn bÒ mÆt – M· PR – ChiÒu dÇy tèi ®a cña líp phñ 0,002 mm. 

Sù phètph¸t hãa nµy chØ cã môc ®Ých b¶o vÖ chèng gØ vµ ¸p dông cho c¸c vßng g¨ng ®îc chÕ 

t¹o b»ng gang hoÆc thÐp1. 

11   C¸c ®Æc ®iÓm kh¸c 

11.1   T×nh tr¹ng s¹ch sÏ 

C¸c vßng g¨ng ph¶i ë trong t×nh tr¹ng s¹ch sÏ. Kh«ng cho phÐp cã c¸c chÊt cßn sãt l¹i trong s¶n 

xuÊt, chÊt bÈn vµ c¸c chÊt t¬ng tù. Theo tháa thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng nªn x¸c 

lËp c¸c gi¸ trÞ h¹n chÕ vÒ sè lîng vµ kÝch thíc cña c¸c h¹t l¹ vµ ph¬ng ph¸p kiÓm tra ®èi víi 

c¸c h¹t l¹. 

__________ 

1)  Kh«ng phèt ph¸t hãa ®èi víi c¸c vßng g¨ng thÐp kh«ng gØ (hoÆc thÐp hîp kim cr«m cao) cã bÒ mÆt trôc 
ngoµi ®îc phun phñ hoÆc m¹ cr«m. 
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11.2   B¶o vÖ chèng ¨n mßn 

C¸c vßng g¨ng ph¶i ®îc b¶o vÖ chèng ¨n mßn mét c¸ch tin cËy khi ®îc b¶o qu¶n ë n¬i kh« r¸o 

trong thêi gian tèi thiÓu lµ mét n¨m. Lo¹i vµ ®Æc tÝnh kü thuËt cña chÊt b¶o qu¶n ph¶i theo tháa 

thuËn gi÷a nhµ s¶n xuÊt vµ kh¸ch hµng, cã tÝnh ®Õn tuæi thä b¶o qu¶n, ®iÒu kiÖn b¶o qu¶n, c¸c 

yªu cÇu vÒ l¾p r¸p vµ tÊt c¶ c¸c qui ®Þnh vÒ ph¸p lý t¬ng øng. 

 
11.3   Bao gãi 

§Ó thÝch hîp viÖc bao gãi tù ®éng, bao b× chØ ®îc phÐp ®ùng mét lo¹i vßng g¨ng. 

§Ó s¾p xÕp ®¹t yªu cÇu, tÊt c¶ c¸c vßng g¨ng trong mçi bao b× sÏ ph¶i ®îc s¾p xÕp theo cïng 

híng. Trong trêng hîp nµy, viÖc ghi  nh·n sÏ ph¶i ghi trªn bao b×. 
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Th môc tµi liÖu tham kh¶o 
 
 

 

[1]   ISO 6622-1,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 1:   Rectangular rings made 

of cast iron (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 1: Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt chÕ t¹o 

tõ gang). 

[2]   ISO 6622-2,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 2: Rectangular rings made of 

steel (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 2: Vßng g¨ng tiÕt diÖn ch÷ nhËt chÕ t¹o tõ 

thÐp). 

[3]   ISO 6623,   Internal combustion engines – Piston rings – Scraper rings made of cast iron 

(§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – Vßng g¨ng m¸y ñi chÕ t¹o tõ gang). 

[4]   ISO 6624-1,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 1: Keystone rings made of 

cast iron (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 1: Vßng g¨ng Keystone chÕ t¹o tõ gang). 

 [5]   ISO 6624-2,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 2:   Half keystone rings 

made of cast iron (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 2: Vßng g¨ng nöa Keystone chÕ 

t¹o tõ gang). 

[6]   ISO 6624-3,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 3:   Keystone rings made of 

steel (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 3: Vßng g¨ng Keystone chÕ t¹o tõ thÐp). 

[7]   ISO 6624-4,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 4:   Half keystone rings 

made of steel (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 4: Vßng g¨ng nöa Keystone chÕ t¹o 

tõ thÐp). 

[8]    ISO 6625,   Internal combustion engines – Piston rings – Oil control rings (§éng c¬ ®èt trong 

- Vßng g¨ng – Vßng g¨ng dÇu). 

[9]    ISO 6626,   Internal combustion engines – Piston rings – Coil-springs-loaded oil control 

rings (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n). 

[10]  ISO 6626-2,   Internal combustion engines – Piston rings – Part 2: Coil-springs-loaded oil 

control rings of narrow width made os cast iron (§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – PhÇn 2: 

Vßng g¨ng dÇu tæ hîp lß xo xo¾n chiÒu réng hÑp lµm b»ng gang). 

[11]  ISO 6627,   Internal combustion engines – Piston rings – Expander/segment oil-control rings 

(§éng c¬ ®èt trong - Vßng g¨ng – Vßng g¨ng dÇu kiÓu sÐc m¨ng). 

 

 


