TIEUCHUAN VIET NAM TCVN 6367 : 1998

Day thép 16 xo co khi -
Thép 16 xo khdng gi - Day thép
Steel wire for mechanical springs -

Stainless steel for spring - Wire

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay qui dinh yéu cau k§ thuat cho day thép 16 xo khéng gi, dudc dung trong diéu kién &n mon c6
dudng kinh d&n 10 mm, dung dé ché tao 16 xo hodc nhiing phan 16 xo lam viéc chiu gi va déi khi trong diéu

kién nhiét do tang khéng nhiéu (xem muc A1 cla phu luc A)

2 Tiéu chuan trich dan

TCVN 197 : 85 Kim loai - Phuong phéap th{ kéo.

TCVN 298 : 85 Gang thép - Phuong phap xac dinh Cacbon tu do.

TCVN 308 : 89 Gang thép - Phuong phap xac dinh Vanadi.

TCVN 1811 :76 Gang thép - Qui dinh chung - Phuong phap chuan bi mau dé phan tich héa hoc.
TCVN 1812 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Crom.
TCVN 1814 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Silic .
TCVN 1815 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Phét pho.
TCVN 1817 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Molipden.
TCVN 1819 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Mangan.
TCVN 1820 : 76 Gang thép - Phuong phap phan tich héa hoc - Xac dinh ham lugng Luu huynh.

TCVN 4398 : 87 Thép - Phoi mau thir va mau thr dé thi co tinh.
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3 Yéu cau ky thuat

3.1 Ché tao thép va san pham

Né&u khéng c6 thda thuan nao khac, qui trinh cong nghé ché tao thép va san pham do nha ché tao qui dinh.

3.2 Giao nhan

3.2.1 Dang giao nhan

Day thuding dudc cung cap dudi dang cudn day hodc & dang dai da dudc cat.

Bang 1 Thanh phan hoa hoc cuda thép khi phan tich mau dic

Cap thép Thanh phan hoa hoc ",% (m/m)
S6 Ki hiéu C Si Mn Al Cr Mo Ni
max max max
1 X9 CrNi 18-8 0,12 1,5 2,0 - 16,0+19,0 6,5+9,5
2 | X5CrNiMo 17-12-2 0,07 1,0 2,0 - 16,5+18,5 | 2,0:2,5? | 10,5:13,5
3 | X7CrNiAl 17-7 009 | 1,0 | 1,0 |0,75+1,50 | 16,0-18,0 6.5:7.59

1) DGi vGi toan bd cac cap P < 0,045 % (m/m) va S < 0,030 % (m/m).
2) Dung khi diéu kién chéng mai mon la d&c biét quan trong.

3) Khi co thoa thuan riéng, thép dudc diing cho gia cdng bién dang nguéi, thanh phan Ni ¢ thé 7 + 8,25 %
(m/m) Ni.

3.2.2 Diéu kién giao nhan

3.2.2.1 Cac diéu kién giao nhan dudc qui dinh trong bang 2 :

Diéu kién nhiét luyén (T) cap 3 khong phai 1a diéu kién giao nhan tiéu chuidn, nhung cé thé la diéu kién
dudc thda thuan gilra hai bén.

3.2.2.2 Mbi mdt cudn day bao gém médt sgi day lién, dudc cudn déu lai, khéng dudc c6 chdé that nat

hodc xodn veo. Theo thda thuan véi khach hang cho phép sé day I6n nhat trong mét cudn la bang hai.

L6i day dudc quén tron cd dudng kinh khéng bé hon dudng kinh tang cda 16i va khdng 16n hon 2,5 lan
dudng kinh tang.

Cudn day dudc quén tron cé dudng kinh khédng bé hon dudng kinh 16i ban d4u va khéng I6n hon 1,5 1an
dudng kinh do.

Cac dudng kinh khac cla khuén duc tron do hai bén thdéa thuén.
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Day 16 xo dudc kéo tu do tir khudn dlc xoan 6c.

Cac yéu cau nay dam bao dudc thuc hién cho day cé dudng kinh d&n 5mm, néu dé dich chuyén doc truc |

gitta hai dau clia tang cudn chuyén dung (cudn day) khéng vuot quéa gia tri tinh theo cong thiic sau:

0,2D

Yd

trong d6

D la dudng kinh trung binh cla tang cudén chuyén dung, mm;

d la dudng kinh day, mm.

Khuén duc tron va khuén dic xoan 8¢ dudc thlr theo diéu 4.3.2.4 .

3.2.2.3 Chét lugng bé mat clia day thép 16 xo khdng gi dudc qui dinh theo thda thuan gitra hai bén .

Bang 2 - D6 bén cua 16 xo diéu kién

kéo ngudi (C) va cap 3, diéu kién nhiét luyén (T)

Pudng kinh D6 bén kéo, N mm?
danh nghia Capl pé’p | Caplu
Diéu kién C biéu kién C
D6 bén théng D6 bén cao Diéu kién C Diéu kién T
thudng
mm min min min min min
<0,20 2200 2350 1725 1975 2275
>0,20<0,30 2150 2300 1700 1950 2250
>0,30<0,40 2100 2250 1675 1925 2225
>0,40<0,50 2050 2200 1650 1900 2200
>0,50<0,65 2000 2150 1625 1850 2150
>0,65<0,80 1950 2100 1600 1825 2125
>0,80<1,00 1900 2050 1575 1800 2100
>1,00<1,25 1850 2000 1550 1750 2050
>1,25<1,50 1800 1950 1500 1700 2000
>1,50<1,75 1750 1900 1450 1650 1950
>1,75<2,00 1700 1850 1400 1600 1900
>2,00<2,50 1650 1750 1350 1550 1850
>2,50<3,00 1600 1700 1300 1500 1800
>3,00<3,50 1550 1650 1250 1450 1750
> 3,50 <4,25 1500 1600 1225 1400 1700
>4,25<5,00 1450 1550 1200 1350 1650
>5,00<6,00 1400 1500 1150 1300 1550
>6,00<7,00 1350 1450 1125 1250 1500
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Bang 2 (ti€p theo va két thuc)

D6 bén kéo, N mm?

Bucng kinh Capl Cap I Cap Il
danh nghia Piéu kién C Didu kién C A Loa A pia
; Ieu kien Diéu kién C biéu kién T
mm D6 bén théng thudng D6 bén cao .
min min min min min
>7,00<8,50 1300 1400 1075 1200 1450
> 8,50 <10,00 1250 1350 1050 1150 1400
Chu thich

1. D0 bén kéo dugc do tai dudng kinh thuc té.

2. Sau khi ndn thang, do bén kéo giam xuéng xap Xi 7%. Bang nhiét luyén, c6 thé bl lai hoan toan do giam

s(ic bén trén.

3. Déi vGi day co (ing sudt bién dang cao, gia tri d bén kéo bi ha thdp sé dudc thod thuan gitra hai bén.

4. Sailéch dd bén kéo xem diéu 3.4.2.

5. Dung sai do bén kéo: + 15 % gia tri bé nhét.

6. Don vi dd bén kéo: 1 N/mm? = 1 MPa.

3.3 Thanh phan héa hoc

3.3.1 Thanh phan héa hoc cla thép khi phan tich mau duc dudc qui dinh trong bang 1.

3.3.2

dinh trong bang 3.

Bang 3 - Sai léch cho phép

; Ham lugng I16n Qhé’t cho Sai léch cho phép
Nguyén to phép trong mau dic
% (m/m) % (m/m)
C <0,12 + 0,01
Si <1,0 + 0,05
>1,0<15 +0,10
Mn <1,0 + 0,03
>1,0<2,0 +0,04
P <0,045 + 0,005
S 0,030 + 0,005
Al 0,75<1,50 +0,10
Cr 16,0 <19,0 + 0,20
Mo 20<25 £0,10
Ni 6,0 + 0,10
>10,0<13,5 +0,15
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3.4 Catinh

3.4.1 Cd tinh cla 16 xo khi kéo ngudi (C) va khi nhiét luyén (T) cdp 3 dudc qui dinh trong bang 2.

Nhiét luyén cép 1 va 2 cling lam tang co tinh, nhung van thap hon cép 3 theo A.2 va hinh A.1 (phu luc A)
3.4.2 Sailéch dd bén kéo I6n nhat gitra hai dau clia cudn day hoic 16i day dudc qui dinh trong bang 4

Sai l&ch d6 bén kéo trong mét 16, ddc tir cuing mét mé khéng dudc vugt qua 9% dd bén kéo nhd nhét .

Bang 4 - Sai léch dd bén kéo trong

cung mot 16i day hoac cudn day

Puéng kinh day, Sai léch dd bén
d kéo I6n nhat,
mm N/mm?
<1,5 100
>1,5<10,0 70

3.5 Dac tinh cdng nghé, chat lugng bé mét va diéu kién lam viéc tot bén trong day
3.5.1 Dac tinh cdng nghé va diéu kién bé mat

3.5.1.1 Dé danh gia dd déng nhat clia cudn quan va chat lugng bé mat, khi dudng kinh day tir 0,5 dén
1,5 mm phai ap dung th{ quén.

Lo xo dudc quén theo 4.3.2.2 phéi c6 bé mat va buc quan déu.

3.5.1.2 Dé& danh gia d6 déo va chat luong bé mat, phai ap dung viéc thlr sau day:
- th& cuén cho dudng kinh day tir 0,3 mm dén 4,00 mm;
- th& uén cho duang kinh day I16n hon 4 mm dén 10,0 mm.

Cac yéu cau cho viéc thr udn va cuén dugc qui dinh trong muc 4.3.2.3.

3.5.1.3 Bé mat cla day khéng dudc c6 khe réanh, chd 16dm va cac khuyét tat bé mat anh hudng dén co

tinh cla day.

3.5.1.4 DaGi véi day ché tao 10 xo cong sudt 16n, cac yéu cau tir 3.5.1.1 dén 3.5.1.3 la khoéng dd, phai ¢
thém nhimng thoa thuan riéng vGi khach hang.

3.5.2 Chat lugng day

Day khong dudc cd nhiing khuyét tat bén trong, anh hudng dén tinh chat lam viéc cta day. Nhiing phép
thr dung dé danh gia diéu kién bén trong, vi du thf cuén dudc thda thuan giira hai bén.
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3.6 Kich thudc va dung sai kich thuéc
3.6.1 Dung sai kich thuéc dugc qui dinh trong bang 5

Bang 5 - Dung sai dudng kinh
Kich thu6c tinh bang milimét

Pudng kinh danh Dung sai dudng kinh
nghia L&i day hodac | Chiéu dai
cudn day

<0,20 + 0,005 + 0,009
>0,20<0,40 + 0,008 +0,013
>0,40<0,80 +0,010 +0,016
>0,80<1,60 +0,015 +0,025
>1,60<3,20 + 0,020 + 0,035
>3,20<6,00 + 0,025 + 0,045
>6,00<10,00 + 0,035 + 0,060

3.6.2 Dung sai do tron, tic 1a sai léch gilta dudng kinh 16n nhat va nhd nhét trong ciing mét mat ct ngang

clia day khong dudc 16n hon moét nlra dung sai dudng kinh .

3.6.3 Dung sai chiéu dai
- cho dudng kinh dén 0,60 mm: + 20 mm;

- cho dudng kinh 16n hon 0,60 mm: + 10 mm.

Cac dung sai khac c6 thé duoc thda thuan véi khach hang.

4 Tién hanh tha
41 Sé6 lugng thir
Bang 6 ap dung cho thanh phan clia cac don vi thlr va sé lugng th cho méi don vi thir

Né&u viéc th(r 6 dong déu cla dd bén kéo (phu hdp vGi 3.4.2) dudc thda thuan gilta hai bén, thi doan thir
sé dudc |ay ra & hai dau clia mdi cudn day hoac 18i day. N&u tir mot cudn day chinh , cé thé 14y ra dudc
vai cudn day hoac 16i day va chung dudc danh sé thit tu, chi can Idy ra doan th{ t&f phan dau cla mbi

cudn day hoac 16i day ché tao ti€p lién nhau.
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Bang 6 - Pon vi thir va s6 lan thi nghiém thu

A s 2 S6 lugng
Yéu cau chat Pon vi
lugng " thir San pham moi Mau moi doan thir
don vi thir san pham moi mau
Phan tich san phdm 0 Mau duc ¥ 4 1 1
Th& kéo khéng can kiém | m | Mau ddc va | 1/10 s6 161 day 1 1
tra d6 dong déu cla do 16 san | ho&c cudn day
bén kéo phdm 9
Thir kéo c6 kiém tra do 0 Mau dic va 6) 6 6
déng déu cla dd bén kéo 16 san
phdm 9

Th&r un c6 kiém tra do 0 Mau duc va Theo thoa thuan
dong déu va diéu kién bé 16 san
mat; d = 0,3 mm dén phdm 9
1,5 mm
Thi kiém tra d6 déo va Mau duc va Theo thoa thuan
diéu kién bé mat: 16 san

, 2 5)
Thir cudn, 0 pham
d = 0,3 mm dén 4,0 mm
Thi udn - chir U, 0

d > 4,0 mm dén 10,0 mm

1) Né&u can th{r cac dang khac, vi du xac dinh médun dan hoi cho phép tién hanh theo thod thuan.

2) m - th{r dudc tién hanh cho ting trudng hap;

0 - th& dudc ti€n hanh chi theo thoa thuan.

3) Né&u khdéng ding mau phan tich s&n pham, thanh phan hoa hoc dudc 1dy theo mau phan tich duc

va do nha ché tao qui dinh cho tiing nguyén t6 & bang 1.

4) N&u khdng c6 thoa thuan nao khac , mét doan thlr dudc 18y ra tr mét mau duc.

5) L6 san phdm |a cac san pham cung mot diéu kién nhiét luyén - gia cdng va cé cing moét do gidm

mat cat ngang.

6) Xem 4.2.
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4.2 Chon va chuan bi miu thir

4.2.1 Viéc chon va chudn bi miu thir va doan thr dudc qui dinh theo TCVN 1811 : 76 va TCVN 4398 :
87.

4.2.2 Thi kéo va th&r cong nghé
4.2.2.1 Poan thr dung cho th{r kéo va th{r cudn dudc cét ra di chiéu dai tir ddu cudi clia cudn day hodc
16i day.
Trong trudng hdp con ban cai, khoang cach nhd nhét tir dau cudi clia cudn day hoac 16i day sé 1a 5 mm
cho day c6 dudng kinh dén 6,00 mm.
4.2.2.2 Poan thi dung cho thi kéo phai dudc vudt thang t6i mic co thé va khéng dudc co bat ci
khuyét tat bé mat nao va khong cé chd xoan veo. Néu can, doan thi nay dudc vudt thing :

a) bang tay khéng dung dung cu hodc

b) diing may bua va mat phang ché tao tir g8, chat déo hodc bang déng .

Trong khi vuét thdng. can can than dé dam bao bé mat clia doan thr khdng bi hdng, mat cit ngang clia

doan th{r khéng bi thay d8i dén mic cé thé. Dac biét, phai tranh bi bat ci chd u6n nao cla doan th.

4.3 Phuong phap thir

4.3.1 Phan tich héa hoc

Thanh phan héa hoc cla vat liéu day 16 xo dudc xac dinh theo :
- TCVN 298-85 cho C4c bon ;
- TCVN 1814-76 cho Silic ;
- TCVN 1819-76 cho Mangan ;
- TCVN 1815-76 cho Phét pho ;
- TCVN 1820-76 cho luu huynh;
- TCVN 1812-76 cho Crém
- TCVN 308-89 cho Vanadi;

- TCVN 1817-76 cho Mélipden .
4.3.2 Thir kéo va thir cong nghé

4.3.2.1 Thir kéo dudc ti€n hanh theo TCVN 197 : 85.

Do bén kéo dugdc tinh khi diing dudng kinh day thuc té
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4.3.2.2 Thi cudn déu

L&y mét doan th{r chiéu dai xap xi 500 mm, quén chat quanh truc ga c6 dudng kinh bang ba 1an dudng
kinh danh nghia cGa day va bé nhat 1a 1 mm. Sau d6 doan th( lai dudc kéo dai ra va khong chiu tai
trong dé chiéu dai cla |6 xo bé nhat bang hai Ian va 16n nhat bang bén 1an chiéu dai quan. Sau nguyén

cdng nay, doan thr dugc quan déu lai ma khoéng dudc c6 vét gay ndt va khong bi pha hdng

Viéc thi cudn nay nhin chung it dugc ap dung vi nd chi cho phép phat hién dudc ndi (ng suét.
4.3.2.3 Thi dd déo va diéu kién bé mat

a) Thir cuén cho dudng kinh 0,3 dén 4,0 mm.

Day khéng dugdc c6 cac dau hiéu cha gay hong khi dugc cubn tdm vong xung quanh truc ga co
dudng kinh bang dudng kinh day .

b) Thi& uén cho dudng kinh 16n hon 4,00 dén 10,00 mm.

Day khong dugdc cd cac ddu hiéu cla gay nit bé mat khi dugc uén 180° xung quanh mot truc ga. Dai
v6i dudng kinh 16n hon 4,0 mm dén 6,0 mm, dudng kinh truc ga bang hai lan dudng kinh day hoic
nho hon.

D6i véi dudng kinh day 16n hon, dudng kinh truc ga bang ba 1an dudng kinh day ho&c nhd hon.
4.3.2.4 DEé thr khudn duc tron va khudn dic xodn 8¢ , phai cat mot doan day dd dai tir cudn day hoac
I6i day dé tao thanh di mét vong . Can ddm bao day khéng bi uén va bi hdng (xem hinh 1).

DE& do khuon duc tron, tic 1a do dudng kinh trong cla vong, vong dudc dat trén mit ndm ngang phang

va sau d6 do dudng kinh trung binh. Hinh 2 va 3 chi ré cach xac dinh khuén duc tron hé va kin.

Dé& do khudn dic xoén 6¢ (khoang dich chuyén cac dau cat tai cac goc bén phai véi vong), hoic

a) Treo vong kiém |&n mot thanh d& hodc I&én mét but chi v.v... sao cho cac dau cat & tai diém thap

nhat (xem hinh 4a) va do khoang hé ciia cac dau tai goc bén phai véi mat phang cla vong, hodc

b) Dat vong kiém trén mat ndm ngang phang, do va ghi lai khodng cach thang diing giita cac dau

clia vong (xem hinh 4b).

L&y vai vong day va cit miu tai
1 diém 3& 18y mét vong khéng chiu
(ng suét

Hinh 1 - Mau day
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Budng kinh

Budng kinh

Hinh 2 - Khuén duc tron kin

a) Vong day treo diing
B9 dich chuyén ngang
cla céac dau cat

4c dau cit cach nha

/

Hinh 3 - Khuon duc tron hé

b) Vong day nam trén mat phing
D6 dich chuyén diing cla
cac dau day.

Hinh 4 - Khuén dac xoan oc¢



Phu luc A

(tham khao)

A.1 Chi dan phan loai cac cap thép

Phu thudc vao (ing suat, nhiét dd lam viéc 16n nhat cla thép c&p 1 (xem bang A.1) c6 thé tir 120° C dén

250° C. N&u dd chéng mai mon 16n nhat dudc qui dinh cho thép trong tiéu chudn nay,thép 6stenit cap hai
cling dudc dung va phu thudc vao ng suat trong khodng nhiét do lam viéc 16n nhat tr 120° C dén 250° C.
Khoang nhiét do l1am viéc 16n nhat clia thép Ostenit - mactenxit két tla cimng cép 3 trong khoang 250° C dén
300° C phu thudc vao (ng suéat. Thép nay cd dé bén mdi cao va dd bén tang & nhiét dd nang cao, nhung do
ch6ng mai mon giam .

Ba cap thép trén c6 mddun dan hdi khac nhau chit it, dude xac dinh trén cac phan thit doc truc cho médun
truot (xem bang A.1). Theo tinh toan thdy rang médun dan héi va mé dun truot ting khi tang nhiét d.

A.2 Thay déi do bén kéo do nhiét luyén

Nhiét luyén sé lam tang do bén kéo so vai diéu kién kéo ngudi 1o xo. Viéc x ly dang nay sé gidm dudc

{rng sudt gia céng sinh ra do tao hinh 16 xo .

Thép két tha ciling cép 3 c6 dd tang do bén kéo 16n han nhd nhiét luyén so véi cac cdp khac cla tiéu

chuén nay.
S6 liéu tham khao vé su tang d6 bén kéo c6 thé dat dudc sau khi nhiét luyén dugdc qui dinh trong bang A.1.

A.3 Cotinh

S6 liéu tham khéo vé médun dan hodi va modun trugt dudc qui dinh trong bang A.1 .
A.4 Huéng dan phuong phap gia cong va x( li nhiét .

A.4.1 Phuong phap gia cong

Tao hinh dudc ti€n hanh bang phuong phap bién dang ngudi. Do d6, viéc tinh toan dua trén thuc té Ia
kha nang bién dang cla day 1o xo lam viéc chiu cling ngudi bi han ché. Phu thudéc vao cac yéu cau
gia céng dinh hinh, cé thé ding d6 bén kéo thap hon theo thda thuan khi dat hang(xem chu thich 3
bang A.2).

A.4.2 Céach xt Ii nhiét

A.4.21 Bang A.2 qui dinh cac s6 liéu tham khao vé& x{ li nhiét dudc tién hanh ddi véi 16 xo hoan chinh dé

dat dugc do bén va dé déo thich hap.

Trong trudng hop d&c biét, cac cach st li nhiét b6 xung xac dinh bang cac thi nghiém thuc té sé can thiét dé

thda man cac yéu cau da dinh .
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A.4.2.2 Lo xo can dudc lam sach trudc khi qua xU |y nhiét. Néu mau sic 16 xo sinh ra khi x ly nhiét
khéng dat yéu cau, thi viéc x{ ly nhiét dudc tién hanh trong méi trudng c6 bao vé hodc can ap dung

phuong phap lam sach thich hgp dé khéng |am giam co tinh cla 16 xo.

Bang A.1 - Cac s6 liéu tham khao cia maédun dan hai va hé sé ciing (gia tri trung binh)

Cap thép M6 dun dan héi Y kN/mm? Hé s& cing 2 kN/mm
’ Diéu kién Diéu kién C Diéu kién Diéu kién C
s6 Ky hiéu
giao nhan C +T3 giao nhan C +T3
1 X9CrNi 18-8 180 185 70 73
2 X5CrNiMo 17-12-2 175 180 68 71
3 X7CrNiAl 17-7 190 200 73 78

1)  Gia tri mé-dun dan hdi E dudc tinh tir hé s6 do cling G khi ding céng thiic G =
E/2.(1 + V), trong d6 V la hé s6 Pooxéng bang 0,3. S6 liéu dudc ap dung cho dé bén kéo
trung binh 1800 N/mm?2. B&i v6i dé bén kéo trung binh 1300 N/mm?2, cac gia tri nay thap
hon 6 kN/ mm?2. C4c gié tri trung gian dudc xac dinh bang ndi suy.

2) Céac gia tri hé sé ciing dudc ap dung cho day c6 dudng kinh dén 2,8 mm va vdi dé bén
kéo trung binh 1800 N/ mm?2. D&i véi dd bén kéo trung binh 1300 N/ mm?, cac gia tri giam
b6t 2 KN/ mm?,

Cac gia tri trung gian dudc xac dinh bang ndi suy.

3) Xem bang A.2 hinh A.1.

Bang A.2 - Cac sb liéu tham khao dé xtt ly nhiét day 16 xo

Cap thép Nhiét do, °C Théi gian Cach lam mat
Sé Ky hiéu
1 X9CrNi 18-8 250 dén 425 30 phat dén 4 gio khéng khi
2 X5CrNiMo 17-12-2
3 X7CrNiAl 17-7 450 dén 480 30 phat dén 1 gic khéng khi

Chu thich

1) Phan loai vé sd liéu do bén kéo dudc cho trong bang 2 va hinh A.1.

2) Cac diéu kién nhiét luyén t8i uu cé thé rat khac nhau. Co s ché tao 10 xo c6 thé chon cac diéu kién
phu hop v6i muc dich, cling xem A.4.2.1.

3) Cac s0 liéu nhiét luyén ap dung cho 10 xo chiu nén va kéo khéng cé luc kéo ban dau. Nhin chung, 16
xo0 kéo c6 luc kéo ban dau khéng dudc x& ly nhiét luyén & clng nhiét dd cao nhu cac 16 xo trong bang
nay. Néu chdp nhan giam vira phai cla luc kéo ban dau, nhiét do nhiét luyén 16n nhat la 200°C cho cép
thép 1 va 2, 300°C cho cép thép 3.
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D5 tang do bén kéo, N/mm?
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Hinh A.1 - Cac sd liéu thao khao vé dd ting dd bén kéo

cuia day thép kéo ngudi nhé nhiét luyén (xem bang A.2)
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