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Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp � 

Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng 
 

Portland blended cement � 

Method for determination of content of mineral admixture 

 

1. Ph¹m vi ¸p dông: 

PhÇn I: Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp – Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm 

l−îng phô gia kho¸ng biÕt hîp phÇn ban ®Çu. 

 Quy tr×nh nμy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng 

trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp khi biÕt hîp phÇn ban ®Çu. 

 

PhÇn II: Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp – Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô 

gia kho¸ng kh«ng biÕt hîp phÇn ban ®Çu. 

 Quy tr×nh nμy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng 

trnog xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp khi kh«ng biÕt hîp phÇn ban ®Çu. 

 

2. Tiªu chuÈn trÝch dÉn 

TCVN 141:1998    Xi m¨ng -  Ph−¬ng ph¸p ph©n tÝch ho¸ häc 

TCVN 4748: 2001 Xi m¨ng – Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu vμ chuÈn bÞ mÉu thö  

TCVN ....   :2003   §¸ v«i - Ph−¬ng ph¸p ph©n tÝch thμnh phÇn ho¸ häc  

TCVN 3171:2002  §Êt sÐt -  Ph−¬ng ph¸p ph©n tÝch thμnh phÇn ho¸ häc  
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3.   ChuÈn bÞ mÉu thö. 
LÊy mÉu clanhke xi m¨ng poãc l¨ng vμ xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp theo 

TCVN 4787 : 2001. Phô gia kho¸ng cã h¹t kÝch th−íc lín ( cì h¹t > 2mm) ph¶i ®Ëp 
nhá cho ®Õn cì h¹t nhá h¬n 2mm. LÊy mÉu theo TCVN 4748:2001 cho vμo lä thuû 
tinh hoÆc tói chÊt dÎo kÝn. 

MÉu ®−a vÒ phßng thÝ nghiÖm ®æ trªn tê giÊy, l¸ng, trén ®Òu. Dïng ph−¬ng 
ph¸p chia t− lÊy kho¶ng 100g, gi· nhá ®Õn khi lät qua sμng 0,25mm. Dïng ph−¬ng 
ph¸p chia t− lÊy kho¶ng 25g, ®em nghiÒn trong cèi m· n·o thμnh bét mÞn (lät qua 
sμng 0,063mm) ®Ó lμm mÉu ph©n tÝch. PhÇn cßn l¹i ®−îc b¶o qu¶n trong lä thuû tinh 
®Ëy kÝn. ViÖc chuÈn bÞ mÉu clanhke xi m¨ng poãc l¨ng vμ xi m¨ng poãc l¨ng ph¶i 
®−îc lμm cμng nhanh cμng tèt, ®Ó tr¸nh mÉu tiÕp xóc víi kh«ng khÝ xung quanh. 

SÊy mÉu ®· nghiÒn mÞn ë nhiÖt ®é 1050C - 1100C ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi vμ 
trén ®Òu dïng lμm mÉu ph©n tÝch. 

4. Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng trong xi m¨ng PCB 

PhÇn I: Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp – Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm 
l−îng phô gia kho¸ng ®· biÕt hîp phÇn ban ®Çu.  

(KhuyÕn khÝch ¸p dông) 

I.1. Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng theo hμm l−îng «xit 
(¸p dông cho c¸c lo¹i phô gia kho¸ng) 

I.1.1. Nguyªn t¾c cña ph−¬ng ph¸p. 
 TiÕn hμnh ph©n tÝch ho¸ häc x¸c ®Þnh hμm l−îng «xit nh−: («xit silÝc: SiO2- ký 
hiÖu lμ S, «xit canxi: CaO - ký hiÖu lμ C, «xit l−u huúnh: SO3- ký hiÖu lμ L,...) trong 
c¸c mÉu thö hîp phÇn t¹o thμnh xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. Clanhke xi m¨ng poãc 
l¨ng vμ xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp theo TCVN 141:1998, xØ nhiÖt ®iÖn theo quy 
tr×nh ph©n tÝch hãa häc xØ nhiÖt ®iÖn cña ViÖn vËt liÖu x©y dùng, phô gia kho¸ng cã 
nguån gèc tù nhiªn ( ®¸ silÝc, ®¸ bazan) theo TCVN 3171:2002, th¹ch cao theo quy 
tr×nh ph©n tÝch hãa häc th¹ch cao cña ViÖn vËt liÖu x©y dùng. 

 ThiÕt lËp hÖ ph−¬ng tr×nh tõ c¸c sè liÖu ph©n tÝch ho¸ häc trªn víi Èn sè lμ 
hμm l−îng phÇn tr¨m hîp phÇn (ký hiÖu lμ X1 ... X1m, X2, X3 – Cã m+2 Èn ph©n tÝch 
m+2 thμnh phÇn «xit). Gi¶i hÖ ph−¬ng tr×nh tÝnh hμm l−îng hîp phÇn trong xi m¨ng 
poãc l¨ng hçn hîp.   

I.1.2. C¸ch tiÕn hμnh  
TiÕn hμnh ph©n tÝch x¸c ®Þnh hμm l−îng «xit SiO2 , CaO, SO3 ..... trong xi 

m¨ng poãc l¨ng hçn hîp vμ clanhke xi m¨ng poãc l¨ng, th¹ch cao, phô gia kho¸ng. 
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I.1.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶ 
Sau khi cã thμnh phÇn ho¸ häc cña «xit, gi¶i hÖ m+2 ph−¬ng tr×nh cã m+2 Èn 

sè lμ : ⎯X11 .... ⎯X1m , ⎯X2, ⎯X3 x¸c ®Þnh hμm l−îng phÇn tr¨m (%) cña tõng cÊu tö 
trong mÉu xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp.  

  C11 ⎯X11 + ....+ C1m ⎯X1m + C2 ⎯X2 + C3 ⎯X3           =    C 
  S11 ⎯X1 1 +..... + S1m ⎯X1m+  S2 ⎯X2 +  S3 ⎯X3          =    S 
                    ..................................... 
  L11 ⎯X11 +  ....+ ⎯L1m ⎯X1m +⎯L2 ⎯X2 + ⎯L3 ⎯X3    =   ⎯L 

Trong ®ã : 
 X11 ....⎯X1m , ⎯X2 ,  ⎯X3   lμ hμm l−îng phô gia kho¸ng (cã m lo¹i phô gia), 

th¹ch cao, clanhke xi m¨ng poãc l¨ng trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp; tÝnh theo 
phÇn tr¨m (%).  

C11 .... C1m,  C2,  C3 ,  C  lμ hμm l−îng  «xÝt can xi (CaO) trong phô gia kho¸ng 
(cã m lo¹i phô gia), th¹ch cao, clanhke xi m¨ng poãc l¨ng,  xi m¨ng poãc l¨ng hçn 
hîp; tÝnh theo phÇn tr¨m (%). 

S11 .... S1m,  S2,  S3 , S   hμm l−îng «xÝt silic (SiO2) trong phô gia kho¸ng (cã m 
lo¹i phô gia), th¹ch cao, clanhke xi m¨ng poãc l¨ng, xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp; 
tÝnh theo phÇn tr¨m  (%)  

⎯L11 ... L1m , ⎯L2,   L3 , ⎯L   lμ hμm l−îng «xÝt  l−u huúnh (SO3) trong: phô gia 
kho¸ng (cã m lo¹i phô gia kho¸ng), th¹ch cao, clanhke xi m¨ng poãc l¨ng, xi m¨ng 
poãc l¨ng hçn hîp; tÝnh theo phÇn tr¨m (%)  

........... 

I.2.  Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia theo thμnh phÇn mÊt khi nung  
(¸p dông cho phô gia cacbonat) 

I.2.1.Nguyªn t¾c vμ s¬ ®å thÝ nghiÖm.    
 Nung c¸c mÉu thö (quy ®Þnh trong h×nh 2) ë nhiÖt ®é kho¶ng 9500C - 10000C 
®Ó x¸c ®Þnh hμm l−îng mÊt khi nung cho  tõng mÉu. Tõ hμm l−îng MKN tÝnh ra 
hμm l−îng phô gia c¸c b« n¸t trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp.  
 
Chó thÝch: 
         Xi m¨ng poãc l¨ng nÒn ®−îc chÕ t¹o tõ clanhke xi m¨ng poãc l¨ng vμ th¹ch cao theo tû lÖ 
khèi l−îng 96:4 
 
 
 
                    950 - 10000C                                    950 - 10000C                              950 - 10000C  

 
 

  1g  XM  nÒn  1g   phô gia   c¸cb«n¸t 1g   XM   hçn hîp

MKN1 MKN2 MKN3 
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H×nh 2. S¬ ®å x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia c¸cbonn¸t theo hμm l−îng MKN 

I.2.2. C¸ch tiÕn hμnh 
 TiÕn hμnh x¸c ®Þnh l−îng mÊt khi nung cña clanhke xi m¨ng poãc l¨ng vμ xi 
m¨ng poãc l¨ng hçn hîp theo TCVN 141 : 1998. Hμm l−îng mÊt khi nung cña ®¸ 
v«i theo quy tr×nh ViÖn vËt liÖu X©y dùng. 

C©n 1g mÉu thö (g - chuÈn bÞ theo môc 3) chÝnh x¸c ®Õn 0,001g  cho vμo chÐn 
sø (®· nung ë nhiÖt ®é 950- 10000C vμ c©n ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi), cho chÐn sø 
vμo lß nung. Nung ë nhiÖt ®é 950- 10000C trong 1 giê, lÊy mÉu ra ®Ó nguéi trong 
b×nh hót Èm ®Õn nhiÖt ®é phßng råi c©n. LÆp l¹i qu¸ tr×nh nung ë nhiÖt ®é trªn 15 
phót lμm nguéi trong b×nh chèng Èm vμ c©n ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi (g2). Hμm 
l−îng mÊt khi nung ( MKN ) tÝnh b»ng phÇn tr¨m, theo c«ng thøc:  

  
 
 
Trong ®ã: 
                    g1 :  lμ khèi l−îng mÉu vμ chÐn tr−íc khi nung, tÝnh b»ng gam 

  g2:  lμ khèi l−îng chÐn vμ mÉu sau khi nung, tÝnh b»ng gam. 
 g:   lμ khèi l−îng mÉu lÊy ®Ó ph©n tÝch, tÝnh b»ng gam 

I.2.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶  : 
Hμm l−îng phô gia c¸cb«n¸t (P) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp tÝnh b»ng 

phÇn tr¨m  theo c«ng thøc sau: 
 

 
 
 
Trong ®ã : 
Mu : lμ hμm l−îng MKN cña xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp, tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%)  
Mk : lμ hμm l−îng MKN cña  xi m¨ng poãc l¨ng nÒn, tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%) 
Mp : lμ hμm l−îng MKN cña phô gia, tÝnh b»ng phÇn tr¨m (%) 

I.3.  Ph−¬n g ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia theo ph−¬ng ph¸p hoμ tan 
(¸p dông cho phô kho¸ng kh«ng ph¶i lμ kho¸ng cacbonat) 

Hμm l−îng phô gia

                           Mu - Mk

    P (%)    =   --------------  x  100      
                                         Mp  -  Mk 

                           g1 - g2

MKN (%)   =    ----------  x  100 
                             g 
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I.3.1. Nguyªn t¾c vμ s¬ ®åph©n tÝch   
Clanhke xi m¨ng poãc l¨ng dÔ hoμ tan hoμn toμn trong axit HCl lo·ng, phô gia  

kho¸ng thuéc nhãm cao silic hoμ tan kÐm hoÆc hÇu nh− kh«ng tan trong axit HCl 
lo·ng.   

Dïng l−îng d− chÝnh x¸c HCl  1N hoμ tan c¸c mÉu thö : phô gia kho¸ng, xi 
m¨ng poãc l¨ng nÒn (chøa 4% th¹ch cao), xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp;  lÇn l−ît x¸c 
®Þnh hμm l−îng axit  HCl d−  b»ng dung dÞch NaOH  0,25 N cho tõng mÉu thö. Tõ 
®ã tÝnh ra hμm l−îng phô gia kho¸ng trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. 

 
 
 
                                                                                               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

H×nh 3. S¬ ®å x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia theo ph−¬ng ph¸p hoμ tan 
I.3.2. Dông cô  vμ ho¸ chÊt thÝ nghiÖm 

- B×nh tam gi¸c thÓ tÝch 250ml 

   -    èng sinh hμn 
   -    Dung dÞch HCL - 1N 

-  Dung dÞch NaOH -  0,25N 
   -     ChØ thÞ phªnolphtalªin 0,1% (trong r−îu ethylic) 

I.3.3. C¸ch tiÕn hμnh  

TiÕn hμnh ph©n tÝch theo quy tr×nh sau ®©y cho c¸c m©u thö: Xi m¨ng poãc 
l¨ng nÒn, phô gia kho¸ng, xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp.   

  0,5g   phô gia    0,5g   XM  nÒn  0,5g   XM   hçn hîp

Thªm 10ml, HCl - 1N Thªm 10ml, HCl - 1N Thªm 10ml,  HCl - 1N

§un s«i nhÑ §un s«i nhÑ   §un s«i nhÑ

ChuÈn NaOH 0,25N ChuÈn NaOH 0,25N ChuÈn NaOH 0,25N

       V1  ml         V  ml          V2  ml

TÝnh hμm l−îng phô gia



TI£U CHUÈN X¢Y DùNG ViÖt nam                               Tcxdvn 308 : 2003 
 

  Page 9 
 

 C©n  0,5g mÉu thö (chuÈn bÞ theo môc 3) chÝnh x¸c ®Õn 0,001gam, cho vμo 
b×nh tam gi¸c dung tÝch 250ml, thªm tiÕp vμo b×nh kho¶ng 10ml- 15ml n−íc cÊt vμ 
l¾c ®Òu.  

Dïng buret thªm chÝnh x¸c 10ml axit  HCl- 1N vμo b×nh chøa mÉu,  l¾c ®Òu.  
L¾p èng sinh hμn håi l−u vμ ®un s«i l¨n t¨n trªn bÕp ®iÖn trong 5 phót (®un s«i l©u sÏ 
lμm bay h¬i mét phÇn axit). Ngõng ®un, dïng b×nh tia n−íc cÊt nguéi tr¸ng röa èng 
sinh hμn vμ  thμnh b×nh, th¸o bá èng sinh hμn. 

Thªm vμo b×nh 1-2 giät chØ thÞ phenolphtalein, chuÈn ®é l−îng HCl cßn l¹i 
trong b×nh  b»ng dung dÞch NaOH - 0,25N ®Õn xuÊt hiÖn mμu hång.  Ghi l¹i thÓ tÝch 
NaOH - 0,25N tiªu thô khi chuÈn ®é (Vx ml).  

I.3.4. TÝnh to¸n kÕt qu¶ 
Hμm l−îng phô gia (P) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp  tÝnh b»ng phÇn tr¨m, 

theo c«ng thøc sau :  
 
 
 

Trong ®ã : 
 V: lμ thÓ  tÝch NaOH  0,25N tiªu thô khi chuÈn ®é mÉu xi m¨ng nÒn, tÝnh b»ng ml 

  V1  : lμ thÓ tÝch NaOH  0,25N tiªu thô khi chuÈn ®é mÉu phô gia, tÝnh b»ng ml  

  V2 : lμ thÓ tÝch NaOH  0,25N tiªu thô khi chuÈn ®é mÉu xi m¨ng poãc l¨ng hçn 

hîp, tÝnh b»ng ml   

PhÇn II: Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp – Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm 
l−îng phô gia kho¸ng kh«ng biÕt hîp phÇn ban ®Çu.  

(Tham kh¶o) 

II.1. S¬ ®å ph©n tÝch 
 

 X¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng kh«ng biÕt hîp phÇn ban ®Çu trong xi 

m¨ng poãc l¨ng hçn hîp  thùc hiÖn theo tr×nh tù sau: 

B−íc 1: Ph©n tÝch nhiÔu x¹ r¬nghen ®Ó nhËn d¹ng nguån gèc phô gia kho¸ng. 

B−íc 2: Tuú thuéc vμo d¹ng phô gia kho¸ng kh¸c nhau ®em sö dông, dïng 

ph−¬ng ph¸p ho¸ häc phï hîp x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia kho¸ng nμy: 

    +  Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp chØ cã phô gia lμ c¸cb«n¸t: Dïng ph−¬ng 

ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng mÊt khi nung (MKN). 

                      V2 -  V
 P (%)   =    -----------  x  100   
                     V1 -  V
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   +  Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp chØ cã phô gia kh«ng ph¶i c¸cb«n¸t : Dïng 

ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh cÆn kh«ng tan (CKT). 

   + Xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp cã c¶ hai lo¹i lμ phô gia c¸cb«n¸t vμ kh«ng 

ph¶i c¸cb«n¸t: Dïng ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng mÊt khi nung vμ hμm l−îng 

cÆn kh«ng tan (MKN vμ CKT) 

D−íi ®©y lμ s¬ ®å ph−¬ng ph¸p  

 

 MÉu xi m¨ng poãc l¨ng 
hçn hîp 

 

   
 

 Ph©n tÝch nhiÔu x¹ 
R¬nghen 

 

   
 

 NhËn d¹ng lo¹i  phô gia 
kho¸ng 

 

   
 

Xi m¨ng hçn hîp chØ cã 
phô gia c¸cb«n¸t 

Xi m¨ng hçn hîp chøa c¶ 
hai lo¹i phô gia c¸cb«n¸t 
vμ kh«ng ph¶i c¸cb«n¸t 

Xi m¨ng hçn hîp chØ cã 
phô gia kh«ng ph¶i  

c¸cb«n¸t 
   

 
X¸c ®Þnh MKN  X¸c ®Þnh  CKT 

   
 

% Phô gia c¸cb«n¸t 
 

 % Phô gia ho¹t tÝnh 
 

   
 Tæng phô gia trong xi 

m¨ng poãc l¨ng hçn hîp 
 

 
 
   H×nh 4. S¬ ®å ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh phô gia trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. 
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II.2. Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn 
hîp theo hμm l−îng cÆn kh«ng tan (CKT)  

(¸p dông khi dïng phô gia kh«ng ph¶i cacbonat) 

II.2.1. Nguyªn t¾c 
Hoμ tan mÉu thö b»ng dung dÞch axit HCl lo·ng, läc lÊy phÇn cÆn kh«ng tan, 

läc, röa, sÊy, nung vμ c©n cÆn kh«ng tan, tÝnh to¸n hμm l−îng phô gia kho¸ng trong 
xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp.  

II.2.2. C¸ch tiÕn hμnh  

X¸c ®Þnh hμm l−îng cÆn kh«ng tan (CKT) trong mÉu xi m¨ng poãc l¨ng hçn 
hîp theo TCVN 141: 1998. §èi víi xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp cã phô gia lμ xØ nhiÖt 
®iÖn hμm l−îng cÆn kh«ng tan vμ giÊy läc ®−îc sÊy ë nhiÖt ®é 105 - 1100C vμ c©n 
®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi (v× trong xØ nhiÖt ®iÖn cã lÉn mét sè t¹p chÊt h÷u c¬). 

II.2.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶ 
Hμm l−îng cÆn kh«ng tan trong mÉu xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp  tÝnh theo 

c«ng thøc sau:  
 
 

 

Trong ®ã:   g1 :    Khèi l−îng cña giÊy läc vμ cÆn sau khi sÊy, tÝnh b»ng gam. 
                   g2 :    Khèi l−îng cña giÊy läc ®· sÊy kh«, tÝnh b»ng gam. 
                   g  :    Khèi l−îng cña  mÉu lÊy ®Ó ph©n tÝch , tÝnh b»ng gam. 

Hμm l−îng phô gia (P1) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp tÝnh b»ng phÇn tr¨m 
theo c«ng thøc sau: 

P1 (%)    =     CKT(%)   x     K     
Trong ®ã:   

CKT:  Lμ chØ sè hμm l−îng phÇn tr¨m (%) cña cÆn kh«ng tan trong mÉu xi 
m¨ng poãc l¨ng hçn hîp 
 K  : Lμ hÖ sè chuyÓn ®æi tõ l−îng cÆn kh«ng tan (cña phô gia) thμnh l−îng 
phô gia t−¬ng øng. 

Lo¹i phô gia Gi¸ trÞ hÖ sè K Hμm l−îng CKTcã trong phô gia 
    §¸ Bazan 1,666 60 % 
    XØ nhiÖt ®iÖn 1,111 90 % 
    §¸ Silic 1,052 95 % 

 
II.3. Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia c¸cb«n¸t trong xi m¨ng poãc 
l¨ng hçn hîp 

                          g1  -  g2 

 CKT (%)  =   --------------  x  100    
                             g 
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(¸p dông cho phô gia cacbonat) 

II.3.1. Nguyªn t¾c 
Nung mÉu thö ë nhiÖt ®é tõ 600 - 10000C ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi. Tõ sù 

gi¶m khèi l−îng mÉu (mÊt khi nung- MKN) tÝnh ra hμm l−îng phô gia c¸c b« n¸t cã 
trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. 

II.3.2. C¸ch tiÕn hμnh . 

C©n 1g mÉu xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp (g) chuÈn bÞ theo môc 3. vμo chÐn sø 
®· ®−îc nung tr−íc ë nhiÖt ®é 9500C - 10000C (®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi).  

Cho chÐn sø cã mÉu vμo lß nung, nung ë nhiÖt ®é 6000C trong 1 giê, lÊy ra ®Ó 
nguéi trong b×nh hót Èm ®Õn nhiÖt ®é phßng vμ c©n. LÆp l¹i qu¸ tr×nh nung chÐn vμ 
mÉu 15 phót ë nhiÖt ®é 6000C, ®Ó nguéi vμ c©n ®Õn khi khèi l−îng kh«ng ®æi (g1).  

TiÕp tôc cho chÐn vμ mÉu vμo lß nung tiÕp ë nhiÖt ®é 10000C trong 1 giê, lÊy 
ra ®Ó nguéi trong b×nh hót Èm ®Õn nhiÖt ®é phßng, c©n. LÆp l¹i qu¸ tr×nh nung ë 
nhiÖt ®é 10000C trong 15 phót ®Ó nguéi vμ c©n ®Õn khi khèi l−îng kh«ng ®æi (g2). 

II.3.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶. 
Hμm l−îng mÊt khi nung (MKN) tÝnh b»ng phÇn tr¨m  theo c«ng thøc: 

                                       
 
 
                                 

                                                    
Trong ®ã: 
     g1:   Khèi l−îng mÉu vμ chÐn sau khi nung ë nhiÖt ®é 6000C, tÝnh b»ng gam 
     g2:   Khèi l−îng mÉu vμ chÐn sau khi nung ë nhiÖt ®é 10000C , tÝnh b»ng gam 
     g:    Khèi l−îng mÉu lÊy ®Ó ph©n tÝch, tÝnh b»ng gam. 

         Hμm l−îng phÇn tr¨m phô gia cacbonat (P2) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp 
tÝnh theo c«ng thøc sau; 
                                      P2 (%)     =      MKN  (%)  x   2,272          
Trong ®ã:  

MKN  :  lμ chØ sè hμm l−¬ng phÇn tr¨m mÊt khi nung cña mÉu thö. 
2,272  :  lμ hÖ sè chuyÓn ®æi tõ hμm l−îng MKN vÒ l−îng ®¸ v«i t−¬ng øng          
                                                                                                     (100 / 44)  

 

II.4. Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hμm l−îng phô gia trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn 
hîp cã phô gia c¸cb«n¸t vμ kh«ng ph¶i c¸cb«n¸t.  

II.4.1. Nguyªn t¾c 
TiÕn hμnh x¸c ®Þnh c¶ hai chØ tiªu hμm l−îng MKN vμ CKT trªn mÉu xi m¨ng 

poãc l¨ng hçn hîp,  tõ ®ã tÝnh ra hμm l−îng cña phô gia c¸c b« n¸t, phô gia kh«ng 
ph¶i c¸cbonat vμ tæng hμm l−îng cña phô gia trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. 

                           g1 - g2

MKN (%)   =    ----------  x   100   
                              g 
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II.4.2. C¸ch tiÕn hμnh  

      C©n hai l−îng c©n mÉu xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp, lÇn l−ît tiÕn hμnh x¸c ®Þnh:  
*  X¸c ®Þnh hμm l−îng cÆn kh«ng tan (CKT) trong mÉu thö theo c¸ch lμm ®· 

nªu trong môc II.2. cña quy tr×nh nμy. TÝnh ra hμm l−îng phÇn tr¨m phô gia kh«ng 
ph¶i c¸c b« n¸t (P1) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. 

*  X¸c ®Þnh hμm l−îng mÊt khi nung (MKN) trong mÉu thö theo c¸ch lμm nªu 
trong môc II.3. cña quy tr×nh nμy. TÝnh ra hμm l−îng phÇn tr¨m phô gia c¸c b« n¸t 
(P2) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp. 

II.4.3. TÝnh kÕt qu¶ 

 Tæng hμm l−îng phÇn tr¨m phô gia (P) trong xi m¨ng poãc l¨ng hçn hîp theo 
c«ng thøc: 

             P  (%)       =           P1(%)      +      P2(%) 
 

 
 
 




