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L&i néi dau

TCVN 14267:2025 hoan toan twong duong véi 1SO 23388:2018.

TCVN 14267:2025 do Ban ky thuét Tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 94 Phuong tién
bdo vé ¢4 nhan bién soan, Vién Tiéu chuan Chét lwong Viét Nam dé nghj, Uy ban
Tiéu chuan Do lwdng Chét lwong Quéc gia thdm dinh, Bé Khoa hoc va Céng nghé
céng bd.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 14267:2025

Giang tay bao vé chéng rii ro co hoc
Protective gloves against mechanical risks

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu, phrrong phap th(r, ghi nhan va théng tin cn cung cp cho ging
tay bdo vé chéng lai cac rti ro co hoc do mai mon, cét bang lwdi cit, xé, ddm xuyén va, néu cé, va
dap.

Tiéu chuén nay dugc sir dung cling véi TCVN 14266 (ISO 21420).

Cac phuong phap thlr quy dinh trong tiéu chudn nay cling c6 thé ap dung cho phurong tién bao vé
canh tay.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi céc tai liéu vién dan ghi

nam cdng bd thi 4p dung phién ban duoc néu. P6i véi cac tai liéu vién dan khong ghi nam cong bé thi
ap dung phién ban méi nht bao gdm ca cac slra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 5071 (ISO 5084), Vit liéu dét - Xac djnh do day cda vét liéu va sén phém dét

TCVN 5094 (ISO 7211-4), Vit liéu dét - Vai dét thoi - Phurong phédp xéc dinh d6 sdn cda sgi tach ra tir
vai

TCVN 5085 (ISO 7211-5), Vat liéu dét - Vai dét thoi - Phwong phép xéc dinh @G nhd cda soi tach ra to
vaf

TCVN 5363:2013 (ISO 4649:2010)", Cao su lwu héa hodc nhiét déo - Xac dinh do chiu mai mén st
dung thiét bj chéng quay hinh tru

TCVN 6910-2 (ISO 5725-2), H6 chinh x4c (dé dang va dé chum) cia phirong phap do va két qua do -
Phén 2: Phuong phap co ban xac dinh dd 13p lai va do tai Iap cta phuong phép do tiéu chudn

TCVN 9595-3 (ISONEC Guide 98-3), B khong dam béo do - Phén 3: Huéng dén trinh bay do khéng
dam bdo do (GUM:1995)

TCVN 7424-1 (1ISO 12947-1), Vit liéu dét - Xac dinh kha ndng chjiu mai mon cta véi bang phuong
phap Martindale - Phan 1: Thiét bj thtr mai mon Martindale

! Tiéu chun nay da hly va dugc thay thé bang TCVN 5363:2020 (1SO 4649:2017)



TCVN 9546:2013 (ISO 13997:1999), Trang phuc bdo vé - Tinh chét co hoc - Xéc dinh do bén cét bdi
céc véat sdc

TCVN 10600-1 (1ISO 7500-1), Vat ligu kim loai - Kiém tra xac nhan mdy thir tinh mét truc - Phan 1: Méy
thir kéo/nén - Kiém tra xéc nhan va hiéu chuén hé théng do lue

TCVN 14266 (1SO 21420), Géng tay bdo vé - Yéu cau chung va phuong phép thiy

ISONEC Guide 98-4, Uncertainty of measurement — Part 4: Role of measurement uncertainty in
conformity assessment (B9 khdng dam bao do - Phan 4: Vai trd clia db khéng dam bao do trong danh
gia s phl hop)

ISO 1139, Textiles — Designation of yarns (Vt liéu dét — Ky hiéu sgi)

ISO 7211-1, Textiles — Woven fabrics ~— Construction — Methods of analysis — Part 1: Methods for
the presentation of a weave diagram and plans for drafting, denting and lifting (Vat liéu dét - Vai dét thoi
- Céu tao - Phuong phap phan tich - Phin 1: Phuong phap trinh bay so dd dét va 1ap ban vé ludn go,
ludn khé va diéu go)

ISOTR 11827, Textiles — Composition testing — Identification of fibres (Vat liéu dét — Th&r nghiém
thanh phin — Nhan biét xo)

1SO 13934-1, Textiles — Tensile properties of fabrics — Part 1: Determination of maximum force and

elongation at maximum force using the strip method (Vat liéu dét - Tinh chét kéo clia vai - Phan 1: Xac
dinh Iyc t6i da va d¢ gian dai & luc tdi da bang phwrong phap bang vai)

EN 1049-2, Textiles — Woven fabrics — Construction — Method of analysis — Part 2: Determination of
number of threads per unit length (Vat liéu dét - Vai dét thoi — Cau tao - Phuong phap phan tich - Phan
2: Xac dinh s6 lwong soi trén mot don vi chiéu dai)

EN 12127, Textiles — Fabrics - Determination of mass per unit area using small samples (Vét liéu dét -
Vai - X&c dinh khéi lrgng trén mot don vj dién tich bang cach sir dung cac mau nhd)

EN 13594:2015, Protective gloves for motorcycle riders — Requirements and test methods (Gang tay
bdo vé cho ngudi di xe may - Yéu cau va phuong phap thir)

3 Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chudn nay, 4p dung cac thuat ngt, dinh nghia sau.

31

Chu trinh mai man (abrasion cycle)

Hoan thanh tat ca cac chuy&n ddng mai mon tinh tién theo hinh Lissajous bao gdm 16 Ian cha xat, ttre

la 16 vong quay clia hai bg truyén dong ngoai va 15 vong quay cla b truyén ddng trong cla thiét bj
thtr mai mon Martindale



CHU THICH  Mat I&n cha xat mai mon I& mdt véng quay clia cac bd truyén ddng ngaéi cla thiét bj thi mai mén Martindale
[xem TCVN 7424-1 (ISO 12947-1)].

[NGUON: TCVN 7424-1:2004 (ISO 12947-1:1998), 3.2]

3.2

Canh tay (arm)

Mot phiin co thé gilra cd tay va vai.

33

Bao vé canh tay (arm protector)

Ong tay bo vé tach rdi gang tay hodic 4o d& tao ra sy bdo vé chdng lai it nhat mét trong céc rii ro co
hoc sau; mai mon, cat bang Iwdi cit, xé va dam xuyén.

3.4

Ging tay lam ti» nhiéu I&p (glove made from several layers)

Géng tay dwoc |am tir hai hodc nhigu 16p vét ligu.

3.5

Gang tay dwoc lam tiv nhidu 1&p khéng lién két (glove made from several un-bonded layers)

Gang tay dwoc 1am tir hai hodc nhidu 16p vat liéu khdng dwoc két néi voi nhau, sau khi chuén bj mau
dé thir nghiém.

3.6

Ging tay dwoc lam tie nhiéu 16p lién két (glove made from several bonded layers)

Ging tay dugc lam tlr hai hodc nhiéu Iép vat ligu dugce két néi véi nhau (vi du: béng cach dan, khau,
ngam, tAm) sau khi chuén bi m3u cho thir nghiém.

3.7

Ging tay bao vé ddc biét (glove providing a specific protection)

Ging tay duwoc thiét ké dé tao dugce s bao vé ting thém cho todn bd hodic mot phén ban tay.
CHU THICH  bao vé Idng ban tay hoac bdo vé chéng va dap.

3.8

L6 gédng tay (glove series)

Kiéu gang tay don hoic kiéu ging tay cé cling vat liéu long ban tay cho dén dudng cb tay trong @6 chi
c6 sy khac nhau v& kich c&, chidu dai, tay trai/phai va mau séc

3.9

Ging tay bao vé chéng rli ro co hoc (protective glove against mechanical risks)

Ging tay tao dwoc sy bdo vé chéng lai it nhat mot trong céc rlii ro co’ hoe sau: mai mon, cét bang Iwdi
cét, xé va dam xuyén

4 Yéu cau

41 Yéu cduchung



Gang tay bdo vé theo tiéu chuan nay trwdc tién phai dap ng tit ca cac yéu cu ap dung clia TCVN
14266 (ISO 21420).

T4t ca cac mAu phai duoc l4y t vat ligu 1ong ban tay clia cac gang tay khac nhau cho muc dich phan
loai. Di v&i phuong tién bao vé canh tay, mau phai dwoc ly tir viing cin dwoc bao vé.

Gang tay bdo vé chdng céc rdi ro co hoc phai 6 mrc tinh nang tir 1 trd 1én déi véi it nhat mot trong
céc tinh chét (mai mon, cat bang Iwdi cat, xé va dam xuyén) & Bang 1 hoic it nhét la mirc A cla phép
thir cat trong TCVN 9546:2013 (ISO 13997:1999) (vi dy: thiét bi thir TDM) trong Bang 2.

Géng tay dap (g cac yéu cau vé do bén dam xuyén co thé khong phit hop d& bao vé chéng lai cac
vat nhon nhuw kim tiém dwéi da.

Bang 1 - Mirc tinh ning

Thir nghiém Mirc 1 Mirc 2 Mirc 3 Mirc 4 Mirc 5
6.1 Do b&n mai mon (sb 1an cha xat) 100 500 2000 8 000 -
6.2 Thir nghiém coupe: 1,2 25 50 10,0 20,0
D bén cét (chi sb)
6.4 D9 bén xé (N) 10 25 50 75 -
6.5 D6 bén dam xuyén (N) 20 60 100 150 -

Bang 2- Mirc tinh nang cua vét liéu dwoc thir theo TCVN 9546 (1ISO 13997)

MircA | MicB | MiPcC | MircD | Mi,cE | MicF

6.3 Do bén cét (N) [TCVN 9546 (ISO| 2 5 10 15 22 30
13997)]

CHUTHICH  Khdng cé méi twong quan gitra mirc tinh nang dat dwoc véi phirong phap thr 6.2 va 6.3,

CHUTHICH D9 khong dam béo do, xem Phuy lyc B.

Néu pht hop, phai thir nghiém cac viing bd sung clia géng tay bao vé (vi dy: déi véi gang tay bio vé
dac biét hodc ddi véi cac viing ¢d mirc dd bdo vé thap hon) va két qué phai duoc ghi trong hwéng dn
sl dung.

4.2  Bao vé bd sung (tuy chon)
4.21 Yéu ciuchung

Gang tay, du dwec lam tly mét Iép hay tr nhiéu 16p (lién két hodc khong lién két), co thé tao ra sy bdo
vé dc biét khi géng tay tuan theo cac yéu ciu dwoc xac dinh trong (cac) diéu sau day.



4.2.2 Bao vé chbng va dap

Phai thir nghiém tirng viing c6 yéu cau bdo vé chéng va dap. Do phrong phép thir (kich thudc mau
thi¥), khéng thé thir kha ning bdo vé chéng va dap 1én ngén tay.

Géng tay bdo vé chéng cac rii ro co hoc ¢6 thé duge thiét ké va ché tao dé tao ra kha ning giam va
dép cu thé (vi du: bao vé chéng va dap 1én cac khép ngdn tay, mu ban tay, long ban tay). Nhirng gang
tay nay phai phi hop véi yéu ciu sau.

Khi thwe hién thir nghiém theo 6.6, tinh ning phai tuén theo véi mirc 1 ctia EN 13594:2015, Bang 7.

5 LAy mAu va diéu héa mau

54  Didu hoa miu va tat ca cac vat tu thir nghiém tiéu hao khac (vi du: gidy nham, EPDM, véi bat)
nhu sau:

~ nhiét d6 (231 2)°C;
~ @6 &m twong ddi (50 £ 5) %.

Thoi gian didu hda it nhat 1a 24 h. Tt nhét nén thuc hién cac thir nghiém trong diéu kién mai trvong
néu trén.

5.2 Néu thyc hién thir nghiém trong mdi triréng khéc va néu th&i gian thlr khdng qua 15 min thi phai
bét dAu thir trong vong 5 min sau khi Iy mau ra khdi méi trwdng diéu hoa.

5.3 Néu cé yéu ciu dic biét thir nghiém trong méi trrdng khac thi nha san xuét hoic dai dién dwoc
Gy quyén cé trach nhiém sép xép céc thlr nghiém bd sung va trinh bay két qué bao gdm md ta day du
vé mai trwdng thi trong thong tin do nha san xuét cung cép (Diéu 8 ).

6 Phwong phap thir

6.1 DO bén mai mén

6.1.1 Nguyén tic

Mai mon céc mau vét liéu hinh tron dwéi &p e xac dinh véi chuyén dong phang theo chu trinh dw6i
dang hinh Lissajous (chu trinh mai mon), 1a két qua clia cac chuyén dong didu hoa don vudng géc véi
nhau. B4 bén mai mon duoc do bing s6 lan cha xat can thiét dé xay ra hién twong rach.

6.1.2 Vat tw tiéu hao
6.1.24  Vatmai
Vat mai phéi dap (g cac yéu cau néu trong Phy luc A.

CHUTHICH1  Vat mai phii hgp dwec thir bdi nhém tiéu chudn héa, Klingspor PL318, Grit 1801) 2 (xem Phuy luc A).

2 Klingspor PL31B, Grit 180 12 tén thwong mai cla san pham duoc cung cap bdi KLINGSPOR Schieifsysteme
GmbH & Co. KG, Huttenstraie 36, D-35708 Haiger. Théng tin ndy dugc dwra ra nhdm tac thuan loi cho nguoi st
dung tiéu chudn nay va khong phai la chi dinh cla ISO d6i voi sén pham dugc dat tén. C6 thé si¥ dung cac san
pham twong dwong néu cho thay tao ra két qua twong tu.



CHU THICH 2 Hién tai chi c6 mét quy trinh higu chudn st dyng vat ligu dét chuin. Mt phirong phap hiéu chudn thidt thec
hon cho cac vat lidu tham chiéu khac dang dwgrc xay dyng.

6.1.2.2 Baéng dinh hai mat

Phai s dung bang dinh hai mit dé tao d6 bam dinh cho mAu trong qua trinh thir nghiém nham dat
duworc két qua co thé Iap lai. Gia tri bam dinh trung binh phai téi thiéu 13 0,20 N/mm.

Cac thr nghiém phai duoc thire hién theo phwong phap néu trong Phu luc C.

CHU THICH 1 Né&u do bam dinh khéng dli, mau s& di chuy&n trong qua trinh thir va frong tredng hop ndy cé thd quan sat
thay hién twong rach hon la mai mén,

CHU THICH 2 Vi dy v& baing dinh hai mat phi hop dwoc néu trong C.5. C4c loai bing dinh thay thé co thé dwoc kiém tra
tinh phi hep bing cach st dung phwrong phép thl xac dinh trong Phu luc C.

6.1.3 Thiétbj

Yéu cau thiét bj mai thudc loai dwoc mé ta trong TCVN 7424-1 (1ISO 12947-1) 1a Martindale Wear and
Abrasion. Thiét bj mai phai dap (rng yéu cau sau:

Ap e 18n mau: (9,0 £ 0,2) kPa.
6.1.4 Mau thir

Lay bdn mau thir tir bn gang tay riéng 1& clia cling mét 16 ging tay. Trong tredng hop vat liéu long
ban tay c6 thiét ké khong déu, mau tht phai dwoc ldy & viing ¢ kha ning bao vé kém nhét (loai bé
cac phan gia cudng khdng che phd toan b long ban tay).

Trong trwéng hop mau thlr dwoc 1am tiv nhiéu 16p khang lién két (vi du: ging tay duoc 1am tir nhidu
I&p khdng lién két), thirc hién thir nghiém trén tieng Iép. Néu mau duoc 1am tir cac Iop lién két (vi du:
géng tay dwoc 1am tir nhidu 16p lién két), néu cac Iép cd thé tach roi ma khong lam hw hdng vét liéu thi
phai thyre hién thir nghiém trén tirng 1ép doc lap. Néu khang, phép thlr phai dwec thie hién trén tit ca
cac 1op, cha y khdng ¢6 dudrng may trong viing thi.

6.1.5 Quy trinh thi nghiém
6.1.5.1  Cai dat thiét bj
6.1.5.1.1  Lip mau thir

Cét bdn mau thir theo dling kich thwdc, dwdng kinh (38,0 £ 0,5) mm. C4 dinh mau thir bing bing dinh
2 m3t & chinh gitka tAm kim loai dwéi tac ddng cla vat ning khodng 10 kg trong thei gian 5 min, can
than khéng d& mau thl bj cing. Po bam dinh tét co thé dat dwoc thong qua viéc sir dung bang dinh
hai mat dé ngin mAu thir bj 1dng va tao ra bot khi. D4t vong git» miu vao vi tri diu g4 I4p trén dé clia
thiét bj.

Dé th® céc vat liéu day hon vong kep chuln (vi du: da ¢6 d day Ion hon 1,2 mm), phai ting dudong
kinh 18 clia vong kep (xem Hinh 1).
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Hinh 1 - Vong kep khac cho vat liéu day

Mt s vat liéu cd thé can thei gian tiép xGc lau hon dé& ddm bao do bam dinh téi da gitra mau thir va
biing dinh. Cé thé phai xt ly b& mat (vi dy: loai bd bui xo) dé cai thién dd bam dinh gitra miu thlr va
bang dinh, mién |4 viéc x¥ Iy nay sé khéng &nh hudng dén tinh nang clia vat liéu trong qua trinh thi.
Néu thoi gian tiép xtc khac (> 5 min) va/hodc néu xU ly bé mét thi phai ghi lai didu nay.

Dam béo vong kep mau thlr va miéng dém kim loai dwec gilr chic chén trong tAm ga I4p, bat ddu vin
phan trén cla gia d& mau vao vong, cha y khong dé cac dwdng ren léch nhau. Bét dau thao tac van,
st dung ca hai tay d& duy tri ap lyc lién tuc huéng xudng trén cum I8p rap va tam ga Iap.

Quy trinh nay sé thwdng dam bao rang mau dugc gite chéc chan trong gia d& & didu kién khong cé
nép nhan va sén sang dé thir nghiém.

CHU THICH Biéu quan trng 13 st dyng hidu qua bang dinh hai mat @& ngan sy di chuyén ctia mau thir trong suét thoi gian
th& nghiém (vi dy: c6 thé sl dung bang dinh hai mt diing trong nganh xay dwng). Théng tin nay dwec duwa ra dé tao thuan loi
cho ngwdéi st dung Phu luc C.

6.1.5.1.2 Lap vat mai

Cé dinh cAn than vat mai (6.1.2.1) bang bang dinh hai mat pht toan bd bé mét clia tdm ga 1ap. Bam
bdo vat mai phing béng cach tac dung lwe vao bé mat véi thiét bj thir, va néu sir dung khung gic thi



sau dé dinh vj va siét chat khung bang cach st dung céc vit dbi dién theo duong chéo, theo trinh tu.
Bam bdo vét mai duoc giir chac chén tai chd va khdng c6 nép nhin hodc dwong go.

6.1.5.1.3 Lip bo gitr miu

L&p bd git mAu thi 1&n tAm trén clng dwéi ap lrc (9,0 + 0,2) kPa va bat thiét bj. Tét nhét Ia nén ther
bdn mau thr cling Iic trén cling mét thiét bi. Néu thir theo cach khac thi phai ghi trong bao céo thir
nghiém va néu rd ly do.

M&i Ian 18y bé gitr mAu ra khdi thiét bj dé kidm tra diém cudi clia mau cé bj thiing khong, siét chat bd
gilr mau trudc khi dét lai vao thiét bj.

Néu cin phai dirng th(r trong mét khodng thdi gian dang k& (vi du: qua dém hodc vao cudi tun), lay
mau ra khéi b gitt mAu va bao quan mau véi mat quay Ién trén. Bao vé mau thir bing cach ding mot
tdm bia hodic manh vai sach dé day Ién trén.

6.1.5.2 Phwong phap danh gia

Tinh néng clia mau dugc xac dinh bdi dd thiing cia mau, d6 la sy suy gidm clia mau duec quan sat
béng mét thurdrng sau khi tiép xdc véi mot s6 1an cha xat mai mon xac dinh, tie Ia:
— & vai dét thoi, khi hai soi riéng biét bj dirt hoan toan s& xuét hién 18 thing;
~ & vai dét kim, khi mt soi bj dit hoan toan sé xuét hién 13 thing;
~ & cac 1op lién két, khi 16 dau tién xuyén qua tat ca cac 1&p do mai moén tao ra ¢é dwdng kinh nhd
nhét bing 1 mm:
~  @bi v&i cac vat liéu khac voi cac vat liéu néu trén, khi 16 dau tién do mai mén cé dwdng kinh it
nhét béng 1 mm.

6.1.5.3 Phwong phap thir

Tirng thir nghiém sé duoc thue hién véi mot vat mai méi. Bat dau the va kiém tra mau thir sau 100 lan
cha xat. Néu khéng bij thing, tiép tuc thir cho dén khi dat 500 |an cha xat (mic tinh nang 2). Néu khéng
bi thling thi tiép tuc thtr cho dén khi dat dwoc mirc tinh nang tiép theo trong Bang 1. Kiém tra cac mau
thlr & s6 1an cha xat yéu ciu déi véi tirng mire tinh nang.

Tai m&i 1an kiém tra m3u thir & me tinh ndng quy dinh, ¢ mau thr va vat mai phai dwoc 1am sach (vi
du: bang khi nén sach) va bd gitr miu phai duoc siét chat tredc khi dat lai vao thiét bi.

Néu c6 18 thing khi kiém tra mau thir & mrc tinh n3ng d4 cho thi s& phan loai & mrc tinh nang kém

hon trwée do.

Khi xuét hién 18 thiing nhd hon 2 mm & mép clia mdt mau thr hodc khi xudt hién vét rach, phai loai bd
mau thlr nay va I3p lai toan bo phép thir. Néu & Ian thlr thr hai, c6 it nhat mot mau thl khong dat thi
phai ghi lai gia trj thdp nhéat clia cac mAu thir khdng bi loai bd trong ¢ hai phép thi.

Khi mau dwoc lam tir nhidu lop (xem 6.1.4, doan 2), két qua cudi cling cla phép thir sé Ia tong két qua
clia tat ca cac lap.



Bao cao sé thé hién 4 két qua riéng ré. Mlrc tinh nang dugc xac dinh |a gia tri thdp nhét trong bon gia

tri.

6.1.6 Bao cao thir nghiém

B3o cao thr nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

Vién dan tiéu chudn nay bao gbém ca nim cdng bé;
Vién din diéu cla tiéu chuan nay;
Vién dan tiéu chuan déi véi miu the;

~T4t ca cac két qua riéng ré theo phép thlr néu & 6.1.5;

Sai léch bét ky so véi phwong phdp thi (dc biét 13 théi gian tiép xdc khac nhau véi bing dinh
va x{ Iy bé mit clia mau thir);

M3u tham chiéu clia cac vat tw tiéu hao da str dung (gidy mai va bing dinh);

Bét ky thay ddi vat ly nao dwoc quan sat thay trén mau th;

Mtrc tinh ning theo Bang 1.

6.2 Do bén cat

6.2.1

Nguyén tic

M&u bi cit bang mét lwdi cat tron quay nguec chidu, chuyén ddng luén phién dwéi tai trong quy dinh.
6.2.2 Thiétbj

Thiét bj th( coupe (xem cac vi du trén Hinh 2, Hinh 3 va Hinh 4) bao gom:

a)

b)

mét ban thir nghiém tao ra sw luan phién chuyén ddng ngang sang tron. Chuyén dong theo
phuong ngang mét doan dai 50 mm va luedi cdt quay di 360°; ngwoc chidu véi chuyén dong
clia nd. Van téc cét hinh sin clia ludi ct dat dwoc 1a (8 £ 2) cm/s;

M6t vat nang tac dung lén lwdi cét taora lyc (50,5 N;

Mot lwi cét trdn co dwdng kinh (45 + 0,5) mm, dd day (0,3 + 0,03) mm va téng géc cét tir 30°
dén 35° (xem Hinh 3). Lw&i cit phai bing thép khéng gi c6 dd cieng Vickers tir 700 dén 720;
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Kich thwoc tinh bang milimét
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CHU DAN
F budng dong co va dau do dién ti 9 maydém
2 banh quay va thanh dan dong 10 mau thi
3 heéthéng truot 11 gia d& cach nhiét
4  cécthanh din 12 cao su dan dién
5 dung cuy gitr mu thi 13 lanhdm
6 ludicattron 14 gidy loc
7 thanh ring 15 phan trén
8 tamde @ Chuyén ddng luan phién cla lwdi cét.

Hinh 2 - Thiét bj thir 9 bén cit ciia ging tay bao vé



Kich thwde tinh bang milimét

100

CHU DAN
1 . hwéng doc hodc s¢i doc
2 hwéng ngang hodc s@i ngang
Hinh 3 - Kich thwée miu déi chirng

Kich thwéc tinh bing milimét

325 22,5°

Hinh 4 - Thong s ky thuét clia lw&i cét tron
CHU THICH Lu@i cit OLFA® RB co dwéng kinh 45 mm phit hgp cho thir nghigm nay?,
d)  Gi4 do bang cao su dan dién [d9 ctrng (80 x 3) IRHD], vi dy: EPDM, trén d6 dat mau thi;

e)  Khung kep mau thr nhw mé ta trong Hinh 2;

3 OLFA® RB 45 mm la nhan hiéu cla sin phim dwoc sdn xut bdi tap doan OLFA, Osaka, 537 Nhat Ban. Thong
tin nay dwgc cung cap dé tao thuan Igi cho ngudi st dung tiéu chudn nay va khéng phai la chieng nhan cla ISO
cho san ph&m. C6 thé st dung cac san phadm twong duong néu cho thay tao ra két qua twong ti.
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f)  Hé thdng ty dong phat hién thai diém cét qua;
g)  May dém chu trinh dwoc hiéu chuin dén 1/10 chu trinh.

6.2.3 Mau they

M8i mau ther Ia mét bang rong (60 = 6) mm va dai (100 + 10) mm dwoc cét theo hwéng (géc 45°).
Trong trwéng hop mau thlr dwgc lam tir nhiéu 16p khong lién két, m3u hoan chinh phai dwoc thir véi
tat ca cac 16p cling nhau. Trong trurdng hop 1dng ban tay co thiét ké khong déu, phai lay m3u the tir
viing ldng ban tay cé kha nang bao vé kém nhat.

Hai mAu thir phai duwoc Iy tir 2 ging tay riéng bigt.
6.2.4 MAiu dbi chirng

Kich thwéc clia mau déi chirng giéng voi kich thwéc cia mAu thiy, dwoc cét tir vai bat* voi cac thong
6 ky thuat néu & 6.2.5.

6.2.5 Vaibat

Vai bat phai |a vai dét c6 sgi doc va sgi ngang duoc kéo tlr cac sgi OE véi céc thude tinh sau:

— thanh phan soi = bong (ISO/TR 11827)

- kiéu dét= Eﬂ (1ISO 7211-1);

—  khéi lwgng trén mét don vi dién tich = 525 g/m? £ 5% (EN 12127);

—~ mat do soi doc = 28 sgilcm £ 5 s@if5 cm (EN 1048-2);

— mét d¢ soingang = 9 sgi/cm + 4 s@i/10 cm (EN 1048-2);

— d6 nho clia sgidoc =85 Tex+ 10 % TCVN 5095 (ISO 7211-5);
~ d6 nhé clia sgingang =263 Tex+ 10 % TCVN 5085 (ISO 7211-5);

— 501 doc, cAu tric va dd sin=soi xe 2, hwéng xodn S, 370 vong xodn/m £ 10 %

[1SO 1139, TCUN 5094 (ISO 7211-4)};
- sgi ngang, cAu tric va @6 san=sgi xe 3, hudng xodn S, 181 vong xoan/m + 10 %

[1ISO 1139, TCVN 5094 (ISO 7211-4)];

- ddday=1,0+0,1mm TCVN 5071 (1SO 5084):
~ @0 bén kéo cla soi doc = 1 400 N (téi thiéu) (1SO 13934-1);
- d6 bén kéo clia s¢i ngang = 1 100 N (t6i thiéu) (1SO 13934-1).

4 Vi bat loai ndy dwoc san xuét béi TENTHOREY DE LA PLAINE - 88510 ELOYES - PHAP, nhan biét chét
Igng vai: n°14861. Thang tin ndy dwgc dwa ra nhim tao thuan loi cho ngudi siv dung tidu chuan nay va khén
phai 12 chitng nhan clia ISO cho san phdm. C6 thé s dung cac sin phdm twong drong néu cho thay tao ra két
qua twong ty.



6.2.6 Phwong phap thir

Trén gia d& cao su, dat mot 1a nhdm cé do day khoang 0,01 mm, phi mét t& gidy (65 + 5) g/m? c6 d%
day nhé hon 0,1 mm. Muc dich clia t& gidy nay Ia G& han ché su dich chuyén clia mau trong qua trinh
ther va @& tranh phat hién vét cit dit khdng mong mudn do sgi thép trong mdt sé vai nhat dinh hodc do
nhirng khodng tréng trong c4u tric cta vai dét kim mdng. Dat mau déi chirng khdng kéo céng trén 14
nhdm trong khung kep.

Khung kep dwoc dat trén ban. Canh tay gilr lui cat dugc ha nhe xudng mdu déi ching.

Trwée thir nghiém bét ky, dé sic cla ludi cét dwoc kiém tra nhu sau: tai thoi diém cit dut mau dbi
chtng, ghi lai s chu trinh (C). S8 chu trinh phai ndm trong khodng tir 0,8 dén 1,4 & trinh ty thir dau
tién va tir 0,8 dén 2,0 & madi 4 trinh tu thi ké tiép khac.

Néu sé chu trinh < 0,8 thi phai 1am gidm d6 sic clia ludi cit bang cach thye hién chuyén déng cat trén
ba I&p vai dbi chieng. Néu sb chu trinh 1ém hon 2,0 sau mi trinh tw thir nghiém thi phai thay lw&i cat
cho trinh tw tiép theo. Sau méi thir nghiém (tlrc 1a sau méi 5 trinh ti thir nghiém), phai s dung mét
lwdi c&t méi dé bét dAu mot thir nghiém méi.

M3u ther phai chju thir nghiém twong tw va ghi lai s6 chu trinh (T). Thir nghiém sé dirng bang tay khi T
dat t6i da 60 chu trinh.

Phai thwe hién nam thlr nghiém trén méi mau thl theo trinh tw sau cho méi thir nghiém (diém bét dau,
ngay sau khi tiép xtic véi mau thlr, phai tai mét trong céc dwéng bién clia mau thie):

a)  thtrén mau ddi ching;

b) thir trén mau thiy;

c)  thltrén miu dbi chimg.

Déi v6i vat lieu lam cin lwdi cét; néu sau trinh tw dau tién, sé chu trinh Cows 160 hon 3 13n Cy, trén mét
mau da thr thi phai thyc hién phwong phép thir do bén cét theo Didu 6.3 TCVN 9546:2013 (ISO
13997:1999) va phwong phap nay tré thanh phuong phép thr tham chiéu @& danh gia kha nang bao
vé chéng rlii ro cét.

Tuy nhién, phurong phap thl trong (ng véi 6.2 ¢6 thé duge thyre hién theo yéu cau.

6.2.7 Tinh toan két qua thir

Két qua phai duoc thé hién theo Bang 3.



Bang 3 - Thir lw&i cat - Tinh chi sé

Trinh tw MAu déi chirng Miu thiv Mau déi chirng Chisb
6. T Cre1 i
1 Ci T C it
2 C T2 Cs i
3 Cs Ts Cs i
4 Cs Ta Cs is
5 Cs Ts Cs is

C biéu thj gi4 tri trung binh clia cac chu trinh trén m3u déi chirng trwdc va sau khi cat mau thir T, va
duogc tinh nhw sau:

(Cn + CTH'].)

C= >

D&i véi mdi mAu thlr, gia tri chi s cudi cling (/) duoc tinh nhu sau:

_l¢s -
I""S'Zn=1‘n véi

. _(G+T)
py=—7—
Cn

Gia tri nhé nhét cda | 1a 1 néu T = 0. 113 s khong thlr nguyén.

Béo céo phai bao gdm cac bang (Béng 3) thu dwoc trén 2 mau va thé hién 10 két qua i, cling nhw hai
gia trj trung binh tinh dwoc C,. Mirc tinh ning dugc xac dinh la mdc thdp nhat trong hai gia trj chi sé
tinh duoec.

6.2.8 Bdo cao thir nghiém
Béo c4o thlr nghiém phai bao gébm céc théng tin sau:

- Vién din tiéu chuén nay bao gdm ca niam cdng bd;

- Vién dan diéu cla tiéu chuén nay;

~  Vién dén tiéu chuén ddi véi mau th;

- Kétquatheo6.2.7;

~  Sailéch bét ky so véi phuwong phap thi;

~  MA&u tham chiéu clia cac vat tw tiéu hao 4 sl dyung (Iudi cét, vai bat);
- Mt tinh nang theo Bang 1.

6.3  Phwong phap xac dinh dé bén cit [TCVN 9546 (ISO 13997)]
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6.3.1 Yéu ciu chung

Phuong phap thir nay duoc md ti trong TCVN 9546:2013 (ISO 13997:1999). Bang 2 thé hién su

twong tng gilta mdc tinh ndng (A dén F) va luc cit tvong dwong cla TCVN 9546:2013 (ISO
13997:1999).

6.3.2 Mautht
Mau thtr phai dwoc 13y tir Iong ban tay clia gang tay.

Phai ap dung cac yéu chu ky thuat lién quan dén gang tay néu tai Pidu 5 va Phy luc A clia TCYN
9546:2013 (1ISO 13997:1999).

Phai do 5 gia trj cudi cling [TCVN 9546:2013 (ISO 13997:1999), 6.3.5 e)] trén cling mdt mau léng ban
tay.

6.3.3 Bao cao thir nghiém

Bao céo thr nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

~  Theo TCVN 9546:2013 (ISO 13997:1999), Diéu 7;
—  Ma&u tham chiéu clia cac vat tw tiéu hao da st dung (Iudi cit, cao su tdng hop);

—  Mtrc tinh ning theo Bang 2.
6.4 Dobénxé
6.41 Nguyén tic

D% bén xé duoc dinh nghia Ia lwc can thiét d& lan truyén vét rach trong mét mAu hinh chir nhat dwoc
rach mdt nira doc theo chiéu dai clia mu.

6.4.2 Thiét bj

Chi st dung c4c thiét bj thir kéo it nhét 12 Loai 2 theo TCVN 10600-1 (ISO 7500-1), ¢6 hé théng do Iwc
quan tinh thap.

6.4.3 Maiu the

Kich thwée ciia mu thir dwoc thé hién trén Hinh 5. Kich thuéce clia mAu thir: (100 £10) mm x (50  5)
mm. Mt vét rach (50 £ 5) mm dwoc thue hién theo huéng doc clia mau, cach mép (25,0 + 2,5) mm.
V&t rach phai dwoc thye hién bang mét lwdi cit séc thing va vudng goc véi bé mat miu thir. Trong
treong hop géing tay b chiva phan gia cwdng (vi du: miéng dém) trong long ban tay thi mau thir phai
duoc Iay tir c&c I6p khong c6 phén gia cudng ndy. Trong truéng hgp mau thir dwoc 1am tir nhidu I6p
khéng lién két thi thlz nghiém dwoc thire hién trén tirng 16p. Viéc phan loai dia trén Idp c6 mire tinh
nang cao nhét.
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Kich thuwde tinh bang milimét

50

25

50

100

Hinh 5 - Miu thiy
6.4.4 B tri miu thir

it nh&t 20 mm ciia méi bang th& dwoc cét trudce theo quy dinh (xem Hinh 6), kep trong thiét bj thir kéo
véi cac ngam cach nhau it nhat 10 mm dé dam bao hwéng kéo song song véi hudng doc clia miu
thir.

CHU DAN
1 bang thie

Hinh 6 — Bang thir
6.45 Phwong phap thiy

6.4.5.1 Luc xé duoc ghi lai trén méay ghi X-Y & van téc thlr kéo la (100 £ 10) mm/min. Mau thr phai
dugc xé roi hoan toan. Lwu ¥ trong mot sé trwong hop vét rach ¢é thé khéng ndm & hwéng doc ciia
méau.

6.4.52  Néu mAu thir khdng bj xé roi hoadn toan dwdi mot lwc Ion hon 75 N thi c6 thé dirng thir
nghiém va ghi lai lyc téi da dat duwec.

6.4.5.3  Thir nghiém phai dwgc thc hién trén mdt mau dwoc cit tr mdt trong bdn gang tay khéc
nhau clia cing mét 16 géng tay.

6.4.5.4  Phai thi hai miu theo hudng clia gang tay tir cd tay dén dau ngon tay va hai mau phai
dwoc thir doc theo chiéu rong long ban tay (xem Hinh 7).
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6.45.5 DO bén xé cla tirng mau dwoc lay 13 gia tri dinh cao nhét ghi dwoc va viéc phan loai dwoc
xac dinh bang cach lay gia tri thap nhét trong cac gia tri riéng 18

L]

CHU DAN
a) theo chiéu rong |dng ban tay clia géng tay
b) theo hudng cla gang tay
Hinh 7 - Thir xé - Viing thir
6.4.6 Bao cao thir nghiém
Béo cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

—  Vién dan tiéu chudn nay bao gdm ca nam cang bé;
- Vién dan didu cda tiéu chuén nay;

- Vién dan tiéu chuan ddi véi mau thir;

- Két qua theo nhu phép thr dugc néu trong 6.4.5;
- Sailéch bét ky so véi phuong phap thir,

- Mirc tinh ndng theo Bang 1.

6.5 Do bén dam xuyén
6.5.1 Nguyén tic

D% bén dam xuyén dwoc xac dinh bing lyc tac dung béi mdt du dam bing thép cé kich thwdc xac
dinh @& dam xuyén mau th( duwoc gilr trén thiét bj git. Khong nén nhim Ian véi viéc xd khuyén bang
dau nhon hoac kim mdng.

6.5.2 Thiétbj
Thiét bi bao gom:

- Mét dung cu nén quan tinh thip, Loai 2 theo TCVN 10600-1 (ISO 7500-1), dwoc diing dé do lwc
tlr O N dén 500 N; :
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-~  Dau dam bing thép dat & gitra tryc clia dung cu, duwoc tao hinh theo yéu cau va kich thudce chinh
xac nhw Hinh 8;

—  Thiét bj git» mAu thir & chinh gilra truc ctia dung cu, nhw thé hién trong Hinh 9.
Kich thuwdc tinh bang milimét

845 10,05

rec
Ra 0.4

S®1 £0,02

Hinh 8 — D4u dam - Thép 60 HRC Rockwell

Kich thwdc tinh bing milimét
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CHU DAN
1 chét siét chat

Hinh 9 - Thiét bj git
6.5.3 Mau thir

M6t mau thir hinh tron c6 dwong kinh téi thiéu 40 mm dwec lay theo cach sao cho cac dwdng may, gia
cwdng hodc do day bd sung dwoc dat bén ngoai dién tich kep va diém xuyén thing. Trong trwdng hop
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c6 nhiéu lép khong lién két, cac 16p nay dugc thir cling nhau. Trong trieémg hop long ban tay cb thiét
ké khong déu thi phai thir tat ca cac ving; két qua cudi cling 12 gia trj thu dwoc thap nhat.

6.5.4 Phwong phap thir
a) Kep mau thlr vao gitra thiét bi gilr v&i bé mét bén ngoai hwdng vé phia dau dam.
b) Di chuyén dau dam xuéng mau thi» voi van téc 100 mm/min, Tiép tuc cho dén khi dat duoc do

dich chuyén 50 mm, dwoc do tir mirc mau. Ghi lai gia tri lwc cao nhét, ngay ¢a khi mau thir khong
bi thling. '

¢) Thir nghiém phai dwgc thire hién trén bén miu dwoc cét tir bén gang tay khac nhau clia cling mét
16 gang tay.

d) Hinh dang va kich thwéc cla diu dam phai tuan theo Hinh 8 cho tirng phép thir. D& vi hiu hét
cac vat liéu, nén kiém tra ddu dam it nhat sau méi 500 1an s dung, nhung ddi voi cac vt liéu
clng va mai mén cé thé lam héng dau Gam thi can phai kiém tra thwdng xuyén hon,

e) Viéc phan loai dugce xac dinh theo gia tri thap nhat duoc ghi lai.

6.5.5 Bao cao thi¥ nghiém

Bao céo thlr nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

- Vién dan diéu cta tiéu chudn nay bao gdm ca nam cong bé;

~  Vién dén tiéu chuan ddi véi mau thi;

- Bbn gia trj do duoc nhir xac dinh trong 6.5.4;

- Sailéch b4t ky so véi phwong phap the:

~  Mtrc tinh ndng theo Bang 1.

6.6 Thirvadip

Béi véi cac khép ngdn tay, thye hién céc thir nghiém theo EN 13594:2015, 6.9 véi nang lwong va dap
lasd.

Péi véi cac bd phan khac (mu ban tay, long ban tay, v.v.), phai thir phan trung tam cla viing bao vé
dugc yéu cau theo EN 13594:2015, 6.9 v&i ning lugng va dap 14 5 J. Phai thlr bén va dap & gitra viing
bao vé tir bdn ging tay khac nhau. Két qua dwoc dwa ra theo yéu ciu trong EN 13594:2015, 6.9 h).

7 Ghinhan

7.1. Yéu ciu chung

Viéc ghi nhan trén gang tay bao vé hodc phuong tién bao vé canh tay phai phl hop véi cac didu ap
dung clia TCVN 14266 (1ISO 21420).

7.2 Hinhanh
Déi v&i ging tay dap ng cac yéu cau cla Diéu 4, cac tinh chat co hoc clia ging tay phai dugc thé

hién béng hinh anh, xem Hinh 10, déi v&i cac rdi ro co hgc kém theo mirc tinh ning twong tng cla
tirng th& nghiém co hoc (xem Hinh 11).
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Sé dau tién twong tng voi do b&n mai mon, sd thir hai twong (ng véi do bén cét, s thi ba twong (ng
véi do bén xé, sb thir tw teong (rng voi do bén dam xuyén va ky tw thi ndm (mét chi cai) twong (rng
véi d bén cét theo TCVN 9546:2013 (ISO 13997:1999) ( nhw thé hién trong Bang 1 va Béng 2).

Néu thC do bén cét theo 6.2 cho thay Iudi cét bi clin nhw xac dinh & 6.3 va do bén cat dwoc cdng bd
thi it nhat phai ghi nhan m&rc dd chdng cét theo thir tw bang chr cai cia TCVN 9546:2013 (ISO
13997:1999). M(rc cét bing sé theo 6.2 cd thé dwoc ghi lai tly chon trong viéc ghi nhan cling véi mirc
chi cai duoc dwa ra bai két qua thir nghiém theo mlrc chir cai clia phwong phap TCVN 9546:2013
(ISO 13997:1999).

Viéc @3t hinh dnh va mire tinh ndng ¢é lién quan véi nhau phai theo TCVN 14266 (1SO 21420).

Hinh 10 — Hinh anh @i v&i cac rii ro co hoc (ISO 7000 - 2490)
7.3 Ghi nhin cac yéu ciu bd sung vé bio vé chdng va dap

Khi ging tay dap (rng dwoc céc yéu cau néu trong 4.2.1 thi ma ghi nhan “P” sé dwoc thém vao sau sb
murc tinh ndng nam (xem vi dy trong Hinh 11 va Béng 4).

7.4  Viduy vé ghi nhin

TCVN 14267 (ISO 23388)
Vidy1:3443EP
Vidu2:3X03E
Vidu3:3203X

Hinh 11 - Vi du vé ghi nhin déi véi rii ro co hoc
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Bang 4 - Giai thich cac vi du trong Hinh 11

Vidy Vidu1 Vidy 2 Vidy3
Mai mon (6.1) mtrc 3 mirc 3 merc 3
Cét(6.2) mic 4 Phép thir khang dugc thue hign mrc 2

hodc khéng ép dung

Xé (6.4) mirc 4 murc 1 chuwa dat murc 1 chira dat
Bam xuyén (6.5) mirc 3 mirc 3 mirc 3
Cét (6.3) mirc E mirc E Phép thr khdng dugc thyc hign
Bao vé& chéng va dap dat Phép thir khéng duwgce thue hién | Phép thlr khéng durge thige hién

8 Théng tin do nha san xuit cung cap cho ngwdi stv dung
Théng tin phai phit hgp véi didu c6 thé ap dung ciia TCVN 14266 (ISO 21420).
Phai néu chi tiét vé moi thir nghiém dac biét duroc thue hién trong méi trvéng khéac (xem 5.3).

Néu phi hop, phdi ¢6 canh bao déi véi gang tay ¢ hai I6p trd 1én thi viéc phan loai tng thé khéng
nhét thiét phan anh tinh nang clia I&p ngoai cling.

Néu c6 yéu chu bao vé chong va dap thl phai néu ré:
~  (céc) dién tich dwoc yéu cau béo vé;
— Canh bao s bao vé khdng ap dung cho ngon tay.
Déi véi bét ky gang tay chéng rii ro co hoc nao dat dwgc va cho thay tinh niing xé (6.4), bang hoéc Ién

hon mirc 1 thi phai kém theo canh bao rang khong dwgc deo géng tay khi ¢ rii ro bj virdng vao cac
b phan chuyén dong clia may méc.

Déi voi 9 cun trong qué trinh thir nghiém dd bén cét (6.2), két qua thi coupe chi mang tinh biéu thj
trong khi thr nghiém dd bén cat (6.3) 1a két qua tinh nang tham khao. Cau nay sé dwgc chi rd trong
théng bao cho ngwoi dung.
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A1

Phu luc A
(quy dinh)
Vat mai

Yéu ciu ddi véi vat mai

Vat mai phai dap (rng cac yéu cau ky thuat sau:

6 nham: 180;

Loai hat: nhom oxit;

Mat d6 1ép phl: ban hd;

Lép nén: Lép nén phai lam bing gidy c6 chét lwong phit hep, ¢b khéi lwong nédn téi thiéu 1a
110 g/m? £ 5 %;

Chét két dinh: Chéat két dinh phai phi hop véi muc dich sit dung;

V&t mai: Hat mai dwoce s dung phéi phil hep véi muc dich str dung. Chi sv dung hat mai theo
Tiéu chuan FEPA P.

Gidy nham phai cé céc dic tinh sau:

a) Do bén dlrt khong duwoc nhd hon:

1) theo huwdng doc: 500 N/50 mm;

2) theo hwéng ngang: 250 N/S0 mm.

b) Khéi Iwong clia gidy nhdm Ia 300 g/m? £ 15 %.

A.2 Tiéu chi chdp nhan vat mai

Khi thi vai bat (6.2.5) bing phwong phap mé td & 6.1.5 sau 100 1an cha xat, khéi lrgng bj mét phai
nam trong khodng tlr 0,009 g dén 0,027 g.
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Phu luc B
(tham khao)
Két qua thir nghiém - B khéng dam bao do

Déi véi mi phép do yéu ciu dugc thuc hién theo tiéu chudn nay, phai danh gia woc tinh twong tng vé
dd khong dam béo do.

Phai s dung mot trong ba cach tiép ¢an sau:

- Phuong phap tl{é‘}ng ké, vi du: dwge néu trong TCVN 6910-2 (ISO 5725-2);
—  Phwong phap toan hgc, vi du: dwoc néu trong TCVN 9595-3 (ISO/IEC Guide 98-3);
- Danh gia d9 khong dam bao do va sy phli hgp nhur néu trong ISO/IEC Guide 98-4.
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Phuluc C

(quy dinh)
Thi» nghiém xac nhan chat két dinh dworc st dung trong 6.1.2.2 ctia tiéu chudn nay

C.1 Muc tiéu
Diéu rat quan trong 1a mau phai dwec gitr chat trong thlr nghiém mai mon (6.1).
Tinh nang lién két clia bang dinh la rét cin thiét.

Phuong phap thir nay dwa trén TCVN 10450 (ISO 11644).

C.2 Thiét bj va vat liéu

C.2:4  Thiét bj thir kéo, c6 cac dic diém sau:

a) Dai Iwe phll hop véi mau duoc thi;

b)  Van téc kéo khdng ddi clia hai ngam kep la 100 mm/min;

c) Bién phap phii hop dé cb dinh gia d& tAm két dinh (C.2.3) va méc lién két (C.2.4);
d) B& phan dé ghi lai biéu dd Iwc-dd gidin trong qua trinh thir.

C.2.2 Tém PVC, bao gdm mét miéng polyvinyl clorua cirng (PVC), c6 kich thuéc khodng 70 mm x
20 mm x 3 mm dé& gan mAu thir. Uu tién st dung PVC c6 kha nang hép thy hdng ngoai (IR) cao.

C.2.3 Gia d& tim két dinh (xem Hinh C.1), duoc 1am béng vat liéu phit hop, dé gil tm két dinh ma
mau thir da dwoc lién két vao kep dudi cla thiét bj thir kéo. Tuy chon, cac tdm cé thé dwoc gilr chiac
chén béng vit xuyén qua c4c canh clia gia d& tAm (xem Hinh C.3).



TCVN 14267:2025

Kich thwére tinh bang milimét

(2 mm @6i v&i canh 35 mm, cac canh khac + 1 mm)
Hinh C.1 - Gia d& tdm két dinh

C.24  Moc lién két, lam bing day thép cé duwdng kinh tir 1 mm dén 2 mm, dai it nhat 200 mm, dé
gan @au ty do clia mau thlr vao kep trén clia thiét bj thir kéo (xem Hinh C.3). Chiéu dai clia méc lién
két d3m bao géc tach ludn & mirc gan 90°.

C.2.5 Duc, phl hop dé tao mét 16 co6 dudng kinh tr 2 mm dén 3 mm trén mau cao su chuan, néu sl
dung méc lién két (C.2.4).

C.26 Cao suchuin [theo TCVN 5363:2013 (ISO 4649:2010), Phy luc B}, kich thuwéc clia miéng cao
su can thr, 100 mm £ 2 mm x 10 mm £ 1 mm.

Cao su phai dwoc cét lat véi dd day 1,5 mm. B& mat thir 12 b& mit ngoai (min hon). B& mit nay dwoc
ty nhn bing ete diu mé (d = 0,65 g/cm®). Sau khi tiy nhén, @& cao su chudn khd trong 2 min va dan
bang dinh.

C.3  Chuin bi mau thir

Bang dinh la mAu thir.

M3au thir va cao su chuén phéi dwoc diéu hoa it nhat 16 h trong méi trudng chudn dwoc quy dinh trong
tiéu chudn nay trudre khi thr.

Dén bang mau thir ¢ kich thuéc 70 mm + 2 mm x 10 mm £ 1 mm |én tdm PVC (C.2.2) rdi dan cao su
chuén trén bang (xem Hinh C.2).
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Kich thuwédc tinh bang milimét

70..

0__ Lo,

CHU DAN
1 tAmPVC
2 bang mau thir
3 cao su chuan
Hinh C.2 - Chuén bj miu thir
Sau d6 dat mot tim PVC 1én trén t& hop c6 khdi lvgng 10 kg.

Gilr vat nang trén td hop trong thoi gian 5 min + 30 s, sau d6 14y vat nding 10 kg ra va thye hién phép
thi ngay.

Phai chuan bj hai t hgp thte nghiém.

C.4 Quy trinh thir nghiém
C.4.4 Cb dinh gia d& (C.2.3) vao kep dudi clia thiét bj thie kéo (C.2.1).

C.4.2 Trwot miu thir da didu hoa (tdm PVC/mau thir/cao su chudn) vao gia d& cho dén khi mét dau
clia tAm ngang béing véi mét dau clia gia do.
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C.4.3 Gan mot dau cla moc lién két (C.2.4) vao kep trén cla thiét bi thir kéo va gén dau con lai vao
mé&u bing cach méc vao 16 & ddu mau (xem Hinh C.3).

Kich thwéc tinh bang milimét

Hinh C.3 - B6 tri mau thip va cac kep dé thir bing hé théng méc lién két

C.4.4 Datthiét bi thir kéo & van téc tach roi cac ngam kep khong ddi 1a 100 mm/min va ghi lai bidu ab
Iwc-dd gidn Gé tach cao su chuén khéi mau thl tir 30 mm dén 35 mm.

C.4.5 Luyc phai dwgc tac dung sao cho cao su chuln tach ra mét géc khoang 90° so véi tAm PVC.
Thir nghiém dwegc thue hién trén mau thlr the hai.

C.4.6 Doivsi mdi biéu @b lwc-Gd gian, dwgc thé hién dwdi dang biéu dd trong Hinh C.4, xac dinh lwc
trung binh trong qua trinh lan truyén tach rdi clia mau thlr, tirc 12 gia tri bam dinh. Ghi lai gia tri bam
dinh nay, biéu thj bing niuton trén mm, dwoc 1am tron dén 0,01 N/mm gan nhét.
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CHU DAN
1 khodng cach xap xi 30mm
X gid trj bam dinh
Y dd bam dinh
Hinh C.4 - Danh gia biéu dd lwc-dé gian
Viéc ghi lwc dwoc bt diu sau khi mire lyc tdi da dAu tién (dinh ting vot ban dAu). T4t ca cac dinh déu

dwoc ghi lai, (xem Hinh C.4) nhung 10 % do dich chuyén dau tién va cubi clng khéng dwoc st dung
@& danh gia. Ly bam dinh duoc tinh tir gia trj trung binh cla cac lyc téi da va téi thidu.

CHU THICH  Néu khéng c6 cac dinh Iy thi tong khodng céch dich chuyén (khdng bao gdm 10 % d4u tién va cudi clng)
duec chia thanh 9 phan cb khodng cach bang nhau. Lyrc bam dinh dwgec tinh tir gid tr trung binh clia cac gia tri e tai diém
bét dAu clia mdi doan.

Péi v&i 2 mAu thir, tinh va ghi lai gid trj trung binh cla tat cd céc gia trj bam dinh thu dwec. Két qua la
trung binh cdng cla 2 gia tri.

C.5 Viduy vé bing dinh dwgc chip nhan

- TESA® 56170-0004%
- Biéng Polyken® 100Ds?;
—~  3M™ tham khdo 4659,

5 Pay la nhirng v dy v& (c&c) san phdm phi hop o s8n trén thj tredng. Thong tin ndy duoc dua ra nhdm tao
thuan lgi cho ngudi st dung tiéu chuén néy va khéng phai 1a sy xac nhan clia ISO déi véi cac san phdm nay. Co
thé st dung céc san pham twong dwong néu ching cho thiy két qua tuong tie.
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 10450 (ISO 11644), Da - Phép thir d6 két dinh cdia Iop trau chudt
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