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Lêi nãi ®Çu 
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Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ 
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Lêi giíi thiÖu 

Công nghệ mã vạch dựa trên sự thừa nhận các mẫu hình ñược mã hóa dưới dạng các vạch và khoảng 

trống với kích thước xác ñịnh. Có nhiều phương pháp mã hóa thông tin bằng mã vạch, ñược gọi là 

phương pháp mã vạch hóa. Mã vạch 39 là một mã vạch như vậy. Các quy tắc xác ñịnh việc thể hiện 

các ký tự bằng các vạch và khoảng trống và các ñặc tính quan trọng khác của mỗi ký tự mã vạch ñược 

gọi là quy ñịnh kỹ thuật về mã vạch. 

Trước ñây, quy ñịnh kỹ thuật về mã vạch ñược một số tổ chức biên soạn và công bố, kết quả là có một 

số trường hợp về các yêu cầu trái ngược nhau ñối với các ký tự mã vạch nào ñó. 

Nhà sản xuất thiết bị mã vạch và người sử dụng công nghệ mã vạch yêu cầu phải có các tiêu chuẩn 

quy ñịnh kỹ thuật về mã vạch ñể họ có thể tham khảo khi thiết kế thiết bị và các tiêu chuẩn ứng dụng. 
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T I ª u   c h u È n   q u è c   g i a                                       tcvn 7202 : 2008  

XuÊt b¶n lÇn 2 

 

 

C«ng nghÖ th«ng tin – Kỹ thuật phân ñịnh và thu nhận dữ liệu tự 

ñộng – Yêu cầu kỹ thuật về mã vạch 39 

Information technology – Automatic identification and data capture techniques – Code 39 bar 

code symbology specification 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu ñối với m· vạch 39, c¸c ®Æc tÝnh cña m· v¹ch 39, viÖc m· hãa ký 

tù d÷ liÖu, c¸c kÝch th−íc, dung sai, c¸c thuËt to¸n gi¶i m· vµ c¸c th«ng sè do øng dông quy ®Þnh, c¸c 

chuçi tiÕp ®Çu tè ph©n ®Þnh m· v¹ch ®èi víi m· v¹ch 39. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi 

n¨m c«ng bè th× ¸p dông phiªn b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× 

¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 7626 (ISO/IEC 15416)   Công nghệ thông tin – Kỹ thuật phân ñịnh và thu nhận dữ liệu tự ñộng – 

Yêu cầu kỹ thuật ñối với kiểm tra chất lượng in mã vạch – Mã vạch một chiều.    

ISO/IEC 646   Information technology – ISO 7-bit coded character set for information interchange (Công 

nghệ thông tin – Bộ ký tự mã hóa ISO 7-bit dành cho trao ñổi thông tin). 

ISO/IEC 15424    Information technology – Automatic identification and data capture techniques - Data 

carrier identifiers (including symbology identifiers) (Công nghệ thông tin- Kỹ thuật phân ñịnh và thu 

nhận dữ liệu tự ñộng - Các số phân ñịnh vật mang dữ liệu (gồm cả các mã nhận dạng mã vạch)). 

ISO/IEC 19762-1   Information technology – Automatic identification and data capture (AIDC) 

techniques – Harmonized vocabulary – Part 1: General terms relating to AIDC (Công nghệ thông tin- Kỹ 

thuật phân ñịnh và thu nhận dữ liệu tự ñộng (AIDC) – Thuật ngữ hài hòa – Phần 1: Các thuật ngữ 

chung liên quan ñến AIDC). 

ISO/IEC 19762-2   Information technology – Automatic identification and data capture (AIDC) 

techniques – Harmonized vocabulary – Part 2: Optically readable media (ORM) (Công nghệ thông tin- 

Kỹ thuật phân ñịnh và thu nhận dữ liệu tự ñộng (AIDC) – Thuật ngữ hài hòa – Phần 2: Phương tiện ñọc 

quang học). 
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3   Thuật ngữ và ñịnh nghĩa 

Trong tiêu chuẩn này sử dụng các thuật ngữ và ñịnh nghĩa nêu trong ISO/IEC 19762-1 và 

ISO/IEC 19762-2. 

4   Yêu cầu kỹ thuật 

4.1   ðặc trưng của mã vạch  

M· v¹ch 39 cã ®Æc tr−ng sau: 

a) Bé ký tù cã kh¶ n¨ng m· hãa: 

1) C¸c ch÷ c¸i vµ ch÷ sè toµn bé tõ A ®Õn Z vµ tõ 0 ®Õn 9 (bao gåm c¸c ký tù ASCII tõ 65 ®Õn 90 

vµ tõ 48 ®Õn 57, phï hîp víi ISO 646). 

2) C¸c ký tù ®Æc biÖt: kho¶ng trèng $ % + - . / (t−¬ng øng víi c¸c ký tù ASCII 32, 36, 37, 43, 45, 46 

vµ 47, phï hîp víi ISO 646). 

3) Ký tù b¾t ®Çu/ kÕt thóc. 

b) Lo¹i m· v¹ch: rêi r¹c. 

c) Sè yÕu tè trong mçi ký tù m· v¹ch: 9, bao gåm 3 v¹ch réng vµ 6 v¹ch hÑp, trong ®ã cã 5 v¹ch tèi vµ 

4 v¹ch s¸ng. 

d) Ký tù tù kiÓm tra: cã. 

e) ChiÒu dµi chuçi d÷ liÖu cã kh¶ n¨ng m· hãa: thay ®æi. 

f) Kh¶ n¨ng gi¶i m· hai h−íng: cã. 

g) Ký tù kiÓm tra m· v¹ch: mét, tïy chän (xem Phô lôc A). 

h) MËt ®é ký tù cña m· v¹ch: mçi ký tù m· v¹ch cã tõ 13 ®Õn 16 m« ®un, bao gåm c¶ kho¶ng trèng 

xen kÏ gi÷a c¸c ký tù nhá nhÊt, tïy theo tû lÖ réng/ hÑp. 

i) Vïng kh«ng chøa d÷ liÖu: t−¬ng ®−¬ng víi 2 ký tù m· v¹ch.  

4.2   Cấu trúc mã vạch 

Như minh họa trong Hình 1, m· v¹ch 39 gåm: 

a) Vïng trèng phÝa tr−íc; 

b) Ký tù b¾t ®Çu; 

c) Mét hay nhiÒu ký tù m· thÓ hiÖn d÷ liÖu (bao gåm c¶ ký tù kiÓm tra m·, nÕu cã); 

d) Ký tù kÕt thóc; 

e) Vïng trèng phÝa sau. 
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Mét kho¶ng trèng – khe xen kÏ gi÷a c¸c ký tù – dïng ®Ó ph©n t¸ch c¸c ký tù trong ph¹m vi m· v¹ch. 

 

  Vïng trèng       Ký tù b¾t ®Çu                   “1”                                “A”                 Ký tù kÕt thóc          Vïng trèng 

 

H×nh 1 – M( v¹ch 39 

 

4.3   M( hãa ký tù 

4.3.1   CÊu tróc ký tù m( v¹ch 

Mçi ký tù m· v¹ch bao gåm chÝn yÕu tè (n¨m v¹ch tèi vµ bèn v¹ch s¸ng) trong ®ã cã s¸u yÕu tè lu«n lµ 

hÑp (hoÆc lµ ba v¹ch tèi hÑp vµ ba v¹ch s¸ng hÑp, hoÆc lµ n¨m v¹ch tèi hÑp vµ mét v¹ch s¸ng hÑp) vµ 

ba yÕu tè lu«n lµ réng (mét v¹ch s¸ng réng vµ hai v¹ch tèi réng khi cã ba v¹ch tèi hÑp, hoÆc ba v¹ch 

s¸ng réng khi cã n¨m v¹ch tèi hÑp). TÝnh ch½n lÎ nµy t¹o ®iÒu kiÖn cho viÖc tiÕn hµnh tù kiÓm tra ký tù. 

4.3.2   Bé m( ký tù cña m( v¹ch 39 

B¶ng 1 quy ®Þnh tÊt c¶ c¸c bé m· ký tù cña m· v¹ch 39. 
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B¶ng 1 – Bé m( ký tù cña m( v¹ch 39 

0 0 0 0 1 1 0 1 0 0

1 1 0 0 1 0 0 0 0 1

2 0 0 1 1 0 0 0 0 1

3 1 0 1 1 0 0 0 0 0

4 0 0 0 1 1 0 0 0 1

5 1 0 0 1 1 0 0 0 0

6 0 0 1 1 1 0 0 0 0

7 0 0 0 1 0 0 1 0 1

8 1 0 0 1 0 0 1 0 0

9 0 0 1 1 0 0 1 0 0

A 1 0 0 0 0 1 0 0 1

B 0 0 1 0 0 1 0 0 1

C 1 0 1 0 0 1 0 0 0

D 0 0 0 0 1 1 0 0 1

E 1 0 0 0 1 1 0 0 0

F 0 0 1 0 1 1 0 0 0

G 0 0 0 0 0 1 1 0 1

H 1 0 0 0 0 1 1 0 0

I 0 0 1 0 0 1 1 0 0

J 0 0 0 0 1 1 1 0 0

K 1 0 0 0 0 0 0 1 1

L 0 0 1 0 0 0 0 1 1

M 1 0 1 0 0 0 0 1 0

N 0 0 0 0 1 0 0 1 1

O 1 0 0 0 1 0 0 1 0

P 0 0 1 0 1 0 0 1 0

Q 0 0 0 0 0 0 1 1 1

R 1 0 0 0 0 0 1 1 0

S 0 0 1 0 0 0 1 1 0

T 0 0 0 0 1 0 1 1 0

U 1 1 0 0 0 0 0 0 1

V 0 1 1 0 0 0 0 0 1

W 1 1 1 0 0 0 0 0 0

X 0 1 0 0 1 0 0 0 1

Y 1 1 0 0 1 0 0 0 0

Z 0 1 1 0 1 0 0 0 0

0 1 0 0 0 0 1 0 1

1 1 0 0 0 0 1 0 0

0 1 1 0 0 0 1 0 0

0 1 0 1 0 1 0 0 0

0 1 0 1 0 0 0 1 0

0 1 0 0 0 1 0 1 0

0 0 0 1 0 1 0 1 0

0 1 0 0 1 0 1 0 0

K iÓu  m Éu m · hãaKý tù

50

49

48

SB B S

+

54

53

52

69

68

67

66

73

72

51

65

57

56

55

71

70

77

76

75

74

81

80

79

78

85

84

83

82

89

88

87

86

32

46

45

90

/

S /S  or *

%

G i¸ trÞ
ASC II

none

37

43

47

36

d Ê u g ¹ ch  n g a ng

dÊu  chÊm  c©u

dÊu c¸ch

$

BB S B S

 

chó thÝch 1   S/S biÓu thÞ ký tù b¾t ®Çu vµ kÕt thóc, th−êng ®−îc thÓ hiÖn b»ng dÊu * 

chó thÝch 2   Trong c¸c cét cã tiªu ®Ò lµ B vµ S, 0 thÓ hiÖn v¹ch hÑp vµ 1 thÓ hiÖn v¹ch réng. 

 

KiÓu m· hãa 

Kh«ng cã S/S hay * 
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4.3.3   Ký tù b¾t ®Çu vµ kÕt thóc 

Ký tù b¾t ®Çu vµ kÕt thóc cña m· v¹ch 39 th−êng ®−îc thÓ hiÖn ë d¹ng ng−êi ®äc ®−îc b»ng mét dÊu * 

(dÊu sao). Ký tù nµy kh«ng ®−îc m· hãa vµo bÊt cø vÞ trÝ nµo trong m· v¹ch 39 vµ kh«ng ®−îc bé phËn 

gi¶i m· truyÒn ®i. 

Ký tù b¾t ®Çu ®−îc ®Æt ë tËn cïng bªn tr¸i cña c¸c ký tù m· d÷ liÖu, vµ ®−îc chia t¸ch khái v¹ch thø 

nhÊt cña ký tù d÷ liÖu ®Çu tiªn b»ng mét kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù. Ký tù kÕt thóc ®−îc ®Æt ë 

tËn cïng bªn ph¶i cña c¸c ký tù m· d÷ liÖu (bao gåm c¶ ký tù kiÓm tra nÕu cã), vµ ®−îc chia t¸ch khái 

v¹ch tèi cuèi cïng cña ký tù d÷ liÖu sau cïng b»ng mét kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù. 

4.3.4   Ký tù kiÓm tra m( tïy chän 

Phô lôc A quy ®Þnh vÞ trÝ vµ c¸ch tÝnh ký tù kiÓm tra m·. 

4.4   C¸c kÝch th−íc 

M· v¹ch 39 sö dông c¸c kÝch th−íc danh ®Þnh sau: 

a) §é réng cña yÕu tè hÑp (X): kÝch th−íc X cña m· v¹ch 39 ®−îc x¸c ®Þnh theo quy ®Þnh kü thuËt øng 

dông, c©n nh¾c ®Õn tÝnh s½n cã cña thiÕt bÞ s¶n xuÊt vµ ®äc m· v¹ch vµ phï hîp víi c¸c yªu cÇu 

øng dông chung. Xem ®iÒu 4.7.1. 

b) Tû lÖ réng/ hÑp (N): 2,0 : 1 ®Õn 3,0 : 1. 

c) §é réng cña kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù (l): 

1) nhá nhÊt: b»ng X; 

2) lín nhÊt: 

®èi víi X < 0,287 mm: 5,3X ; 

®èi víi X > 0,287 mm: 1,52 mm hoÆc 3X, chän sè lín h¬n trong hai sè. 

d) §é réng tèi thiÓu cña vïng trèng: 10X. 

e) KhuyÕn nghÞ chiÒu cao tèi thiÓu cña m· v¹ch ®Ó quÐt b»ng tay: 5,0 mm hoÆc 15 % chiÒu réng cña 

m· v¹ch kh«ng kÓ c¸c vïng trèng, chän sè lín h¬n trong hai sè. 

chó thÝch   Cã thÓ tÝnh chiÒu réng W (tÝnh b»ng milimÐt) cña m· v¹ch 39, bao gåm c¸c vïng trèng, theo c«ng thøc sau: 

W = (C + 2) (3N + 6) X + (C + 1) l + 2Q 

trong ®ã 

W   lµ chiÒu réng cña m· v¹ch; 

C    lµ sè c¸c ký tù d÷ liÖu (bao gåm c¶ ký tù kiÓm tra m·, nÕu cã); 

N    lµ tû lÖ réng/ hÑp; 

X    lµ ®é réng cña yÕu tè hÑp, tÝnh b»ng milimÐt; 

l      lµ ®é réng cña kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù, tÝnh b»ng milimÐt; 

Q    lµ ®é réng cña vïng trèng, tÝnh b»ng milimÐt. 
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4.5   ThuËt to¸n gi¶i m( tham chiÕu 

C¸c hÖ thèng ®äc m· v¹ch ®−îc thiÕt kÕ ®Ó ®äc ®−îc c¸c m· v¹ch chÊt l−îng kÐm ®Õn giíi h¹n mµ c¸c 

thuËt to¸n thùc tÕ cho phÐp. PhÇn nµy m« t¶ thuËt to¸n gi¶i m· tham chiÕu dïng ®Ó tÝnh gi¸ trÞ cña ®é 

gi¶i m· nh− ®· quy ®Þnh trong TCVN 7626 (ISO/IEC 15416). 

a) X¸c nhËn sù cã mÆt cña vïng trèng phÝa tr−íc; 

b) ðèi víi mçi ký tù m· (bao gåm c¶ ký tù b¾t ®Çu vµ kÕt thóc):  

1) ðo ®é réng tæng cña 5 v¹ch tèi vµ 4 v¹ch s¸ng; gäi ®é réng tæng nµy lµ S. 

2) TÝnh gi¸ trÞ ng−ìng, T = S / 8. 

3) So s¸nh ®é réng cña mçi yÕu tè m· hãa ký tù ®ã víi gi¸ trÞ T. NÕu ®é réng cña yÕu tè lín h¬n T th× 

kÕt luËn yÕu tè lµ réng; nÕu kh«ng, yÕu tè lµ hÑp. 

4) X¸c ®Þnh xem kiÓu m· hãa cña c¸c yÕu tè réng vµ hÑp cã khíp víi ký tù hîp lÖ tõ bé m· cho phÐp hay 

kh«ng. 

c) Ký tù m· ®Çu tiªn ®äc ®−îc ph¶i lµ ký tù b¾t ®Çu/ kÕt thóc, tõ ®ã cã thÓ suy ra h−íng quÐt. 

d) TiÕp tôc ®äc ®Õn khi gÆp ký tù b¾t ®Çu/ kÕt thóc ®−îc x¸c nhËn lµ hîp lÖ. 

e) X¸c nhËn sù cã mÆt cña vïng trèng phÝa sau. 

4.6   ChÊt l−îng m( v¹ch  

4.6.1   Quy ®Þnh kü thuËt vÒ viÖc kiÓm tra 

§Ó kiÓm tra x¸c nhËn xem mét m· v¹ch cã phï hîp víi c¸c quy ®Þnh kü thuËt nªu trong tiªu 

chuÈn nµy hay kh«ng th× ph¶i kiÓm tra theo quy ®Þnh kü thuËt vÒ kiÓm tra nªu trong TCVN 7626 

(ISO/IEC 15416) quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p tiªu chuÈn ®Ó ®o vµ ph©n cÊp m· v¹ch, nh− nªu ë 4.6.2. 

TCVN 7626 (ISO/IEC 15416) quy ®Þnh c¸c ®iÒu kiÖn ®Ó thùc hiÖn c¸c phÐp ®o vµ quy ®Þnh c¸c 

ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh cÊp chÊt l−îng tæng thÓ dùa trªn c¸c thuéc tÝnh cña m· v¹ch. Ph¶i sö dông 

thuËt to¸n gi¶i m· tham chiÕu quy ®Þnh trong 4.5 ®Ó ®¸nh gi¸ c¸c th«ng sè “gi¶i m·” vµ “®é gi¶i 

m·” theo TCVN 7626 (ISO/IEC 15416). 

CÊp tæng thÓ cña m· v¹ch ®−îc thÓ hiÖn d−íi d¹ng nh− cho trong vÝ dô d−íi ®©y: 

 1,5 / 10 / 660 

trong ®ã: 

1,5 lµ cÊp chÊt l−îng tæng thÓ cña m· v¹ch; 

10 lµ sè tham chiÕu cña lç ®o (trong vÝ dô nµy cã ®−êng kÝnh lµ 0,25 mm); 

660 lµ b−íc sãng ®Ønh ®¸p tuyÕn tÝnh b»ng nan«mÐt. 
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TCVN 7626 (ISO/IEC 15416) cho phÐp quy ®Þnh c¸c chuÈn cø phụ ®¹t/ kh«ng ®¹t theo quy ®Þnh kü 

thuËt vÒ m· v¹ch. §èi víi m· v¹ch 39, c¸c chuÈn cø phụ ®−îc quy ®Þnh trong 4.6.2. BÊt kú mét ®å thÞ 

quÐt riªng rẽ nµo kh«ng ®¹t c¸c yªu cÇu nµy ®Òu ph¶i nhËn cÊp 0. 

4.6.2   C¸c th«ng sè bæ sung 

4.6.2.1   Tû lÖ réng/ hÑp 

Ph¶i t¹o m· v¹ch víi N danh ®Þnh trong kho¶ng tõ 2,0 ®Õn 3,0. Gi¸ trÞ N ®o ®−îc trong mäi ®å thÞ quÐt 

ph¶i ë trong kho¶ng tõ 1,8 ®Õn 3,4. Ph¶i ®o vµ ph©n cÊp tû lÖ réng/hÑp trong ®å thÞ ®Æc tÝnh ph¶n x¹ 

quÐt theo TCVN 7626 (ISO/IEC 15416) nh− sau: 

1,8 < N < 3,4:  CÊp 4 

N < 1,8 hoÆc N > 3,4: CÊp 0 

4.6.2.2   Kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù 

§èi víi m· v¹ch cã ®é réng yÕu tè hÑp (Z) ®o ®−îc nhá h¬n 0,287 mm, kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a 

c¸c ký tù cho phÐp lín nhÊt lµ 5,3 Z. §èi víi m· v¹ch cã Z lín h¬n hoÆc b»ng 0,287 mm, kho¶ng 

trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù lín nhÊt lµ sè lín h¬n trong hai sè: 3Z hoÆc 1,52 mm. Ph¶i ®o vµ ph©n 

cÊp mçi kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù trong ®å thÞ ®Æc tÝnh ph¶n x¹ quÐt theo TCVN 7626 

(ISO/IEC 15416) nh− sau: 

l < Gmax: CÊp 4 

l < Gmax: CÊp 0 

trong ®ã: 

Gmax = 5,3Z ®èi víi Z < 0,287 mm hoÆc Gmax = MAX(1,52 mm, 3Z) ®èi víi Z > 0,287 mm. 

4.6.2.3   Vïng trèng 

Vïng trèng t¹i mçi ®Çu cña m· v¹ch ph¶i tèi thiÓu lµ 10Z. Ph¶i ®o vµ ph©n cÊp c¶ hai vïng trèng bªn 

tr¸i vµ bªn ph¶i trong mçi ®å thÞ ®Æc tÝnh ph¶n x¹ quÐt theo TCVN 7626 (ISO/IEC 15416) nh− sau: 

Vïng trèng > 10Z: CÊp 4. 

Vïng trèng < 10Z: CÊp 0. 

chó thÝch   Trong c¸c ®iÒu tõ 4.6.2.1 ®Õn 4.6.2.3, c¸c yªu cÇu dùa vµo phÐp ®o thùc tÕ chø kh«ng dùa vµo 

phÐp ®o dù kiÕn mét th«ng sè x¸c ®Þnh; do vËy, kÝch th−íc Z lµ phï hîp h¬n so víi kÝch th−íc X. 

4.7   C¸c th«ng sè do øng dông quy ®Þnh 

4.7.1   M( v¹ch vµ c¸c ®Æc tr−ng vÒ kÝch th−íc 

§Ó in vµ cã thÓ quÐt m· v¹ch 39 trong mét øng dông nµo ®ã, cÇn quy ®Þnh m· v¹ch vµ c¸c th«ng sè vÒ 

kÝch th−íc sau theo quy ®Þnh kü thuËt vÒ øng dông: 
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a)   Chän mét tËp hîp bæ sung cña bé ký tù cã kh¶ n¨ng m· hãa; 

b)   Sè c¸c ký tù d÷ liÖu trong m· v¹ch 39, cã thÓ lµ cè ®Þnh, thay ®æi hay thay ®æi d−íi møc tèi ®a quy 

®Þnh; 

c)   Cã sö dông ký tù kiÓm tra m· v¹ch theo modulo 43 hay kh«ng (xem A.1) vµ bé gi¶i m· cã truyÒn nã 

®i hay kh«ng; 

d)   Cã sö dông ký tù kiÓm tra d÷ liÖu hay kh«ng vµ nÕu cã th× thuËt to¸n ®Ó tÝnh nã; 

e)   Kho¶ng kÝch th−íc X; 

f)   Kho¶ng tû lÖ réng/ hÑp; 

g)   Kho¶ng trèng xen kÏ gi÷a c¸c ký tù; 

h)   ChiÒu cao tèi thiÓu cña v¹ch. 

chó thÝch 1   §èi víi c¸c øng dông mong muèn tÝnh b¶o mËt cao cña d÷ liÖu, ph¶i sö dông ký tù kiÓm tra m· 

v¹ch. 

chó thÝch 2   Tû lÖ réng/ hÑp ph¶i cµng cao cµng tèt trong ph¹m vi ®· quy ®Þnh ë ®iÒu 4.4 ®Ó tèi ®a hãa kh¶ 

n¨ng ®äc. 

Xem vÝ dô nªu trong Phô lôc D. 

4.7.2   Quy ®Þnh kü thuËt vÒ quang häc 

§Ó cã thÓ quÐt ®−îc m· v¹ch trong mét øng dông nµo ®ã, cÇn quy ®Þnh mét sè th«ng sè quang häc cô 

thÓ. Bé c¸c th«ng sè cÇn cã trong tiªu chuÈn øng dông bao gåm quy ®Þnh kü thuËt vÒ: 

-   B−íc sãng ®Ønh ®¸p tuyÕn; 

-   M· v¹ch vµ m¸y quÐt ph¶i phï hîp víi chiÒu réng d¶i n¨ng l−îng b¸n phæ; 

-   Cì chÊm s¸ng cña m¸y quÐt; 

-   C¸c th«ng sè vÒ hÖ sè ph¶n x¹ cña c¸c v¹ch tèi vµ v¹ch s¸ng; 

-   C¸c ®iÒu kiÖn thùc hiÖn phÐp ®o quang häc; 

-   Giíi h¹n c¸c sai lçi ®−îc phÐp trong m· v¹ch. 

Xem vÝ dô nªu trong Phô lôc D. 

4.7.3   Quy ®Þnh kü thuËt vÒ kiÓm tra 

Quy ®Þnh kü thuËt øng dông ph¶i x¸c ®Þnh cÊp tæng thÓ tèi thiÓu cña m· v¹ch chÊp nhËn ®−îc (bao 

gåm c¶ møc ph©n cÊp tèi thiÓu, lç ®o vµ b−íc sãng ®Ønh ®¸p tuyÕn theo yªu cÇu) khi ®o m· v¹ch 

theo TCVN 7626 (ISO/IEC 15416). 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

C¸c ®Æc tÝnh bæ sung 

 

A.1   Ký tù kiÓm tra 

A.1.1   Ký tù kiÓm tra m( v¹ch  

§èi víi c¸c øng dông yªu cÇu tÝnh b¶o mËt cao cña d÷ liÖu, ph¶i dïng ký tù kiÓm tra m·, trong tr−êng 

hîp ®ã ph¶i ®Æt ký tù kiÓm tra m· ngay sau ký tù d÷ liÖu cuèi cïng vµ tr−íc ký tù kÕt thóc. Ph¶i x¸c ®Þnh 

viÖc sö dông ký tù kiÓm tra m· theo tiªu chuÈn øng dông. 

ViÖc sö dông ký tù kiÓm tra m· v¹ch ph¶i tu©n thñ thuËt to¸n vÒ ký tù kiÓm tra m· v¹ch sau ®©y: 

a) Mçi ký tù d÷ liÖu sÏ ®−îc g¸n cho mét gi¸ trÞ sè thÓ hiÖn ë B¶ng A.1 d−íi ®©y; 

b) TÝnh tæng c¸c gi¸ trÞ sè ®èi víi tÊt c¶ c¸c ký tù d÷ liÖu cña m· v¹ch; 

c) Chia tæng nµy cho 43; 

d) Ký tù mµ gi¸ trÞ cña nã (tõ B¶ng A.1) b»ng phÇn d− cña phÐp chia nªu ë b−íc c) sÏ ®−îc dïng lµm 

ký tù kiÓm tra. 

B¶ng A.1 – C¸c gi¸ trÞ ký tù sè ®Ó tÝnh ký tù kiÓm tra m( v¹ch theo modulo 43 

Ký tù Gi¸ trÞ  Ký tù Gi¸ trÞ  Ký tù Gi¸ trÞ 

0 0  F 15  U 30 

1 1  G 16  V 31 

2 2  H 17  W 32 

3 3  I 18  X 33 

4 4  J 19  Y 34 

5 5  K 20  Z 35 

6 6  L 21  - 36 

7 7  M 22  . 37 

8 8  N 23  dÊu c¸ch 38 

9 9  O 24  $ 39 

A 10  P 25  / 40 

B 11  Q 26  + 41 

C 12  R 27  % 42 

D 13  S 28    

E 14  T 29    
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M¸y gi¶i m· cã thÓ truyÒn ®i ký tù kiÓm tra m· theo modulo 43. 

vÝ dô   §èi víi d÷ liÖu “CODE 39”: 

C¸c ký tù d÷ liÖu C O D E dÊu c¸ch 3 9  

C¸c gi¸ trÞ cña ký tù 12 24 13 14 38 3 9  

Tæng c¸c gi¸ trÞ 113        

Chia cho 43 113/43 = 2 d− 27  

Gi¸ trÞ 27 t−¬ng øng víi ký tù  R        

D÷ liÖu víi ký tù kiÓm tra m· C O D E dÊu c¸ch 3 9 R 

A.1.2   Ký tù kiÓm tra d÷ liÖu 

Khi ®−îc m¸y gi¶i m· truyÒn ®i, ký tù kiÓm tra m· theo modulo 43 cã thÓ ®−îc dïng lµm ký tù kiÓm tra 

d÷ liÖu. 

Cã thÓ lùa chän thuËt to¸n quy ®Þnh trong ISO 7064, hoÆc mét thuËt to¸n kh¸c trong quy ®Þnh kü thuËt 

øng dông, ®Ó tÝnh ký tù kiÓm tra d÷ liÖu, víi ®iÒu kiÖn cã tÝnh ®Õn sù dù liÖu phï hîp ®Ó tÝnh vµ kiÓm tra 

x¸c nhËn nã trong khi t¹o m· vµ trong phÇn mÒm xö lý gãi tin. Ký tù kiÓm tra d÷ liÖu nh− vËy ph¶i lµ ký 

tù cuèi cïng cña chuçi d÷ liÖu vµ ph¶i ®−îc m¸y gi¶i m· truyÒn ®i. 

A.2   DiÔn dÞch ng−êi ®äc  

Th«ng th−êng, ph¶i in phÇn diÔn dÞch ng−êi ®äc vÒ c¸c ký tù d÷ liÖu (vµ d÷ liÖu vµ (c¸c) ký tù kiÓm tra 

m·, nÕu cã) cïng víi m· v¹ch 39 m· hãa chóng. Cã thÓ in ký tù b¾t ®Çu/ kÕt thóc. Kh«ng quy ®Þnh cì 

vµ ph«ng cña ký tù, vµ cã thÓ in phÇn diÔn dÞch ë bÊt cø vÞ trÝ nµo trong khu vùc xung quanh m· v¹ch, 

nh−ng kh«ng x©m ph¹m c¸c vïng trèng. 

A.3   C¸c ph−¬ng thøc truyÒn d÷ liÖu quang häc 

Cã thÓ lËp tr×nh m¸y gi¶i m· ®Ó gi¶i c¸c m· v¹ch 39 theo ph−¬ng thøc phi tiªu chuÈn ®Ó ®¸p øng yªu 

cÇu øng dông ®Æc thï. Cã ba gi¶n ®å nh− vËy lµ: toµn bé ASCII (xem A.3.1), g¾n gãi tin (xem A.3.2) vµ 

c¸c chøc n¨ng kiÓm so¸t (xem A.3.3). V× viÖc sö dông c¸c ®Æc tÝnh nµy yªu cÇu ph¶i lËp tr×nh ®Æc biÖt 

cho m¸y gi¶i m· nªn kh«ng khuyÕn nghÞ chóng cho c¸c øng dông chung v× cã thÓ nhÇm lÉn víi m· 

v¹ch 39 chuÈn. 

A.3.1   Toµn bé ASCII 

Cã thÓ m· hãa toµn bé 128 ký tù cña bé ký tù ASCII theo ISO 646 IRV (bao gåm bé C0 vÒ c¸c ký tù 

kiÓm so¸t quy ®Þnh trong ISO/IEC 6429 víi c¸c gi¸ trÞ tõ 28 ®Õn 31 ®−îc söa ®æi t−¬ng øng thµnh FS, 

GS, RS vµ US) b»ng viÖc sö dông hoÆc lµ mét hoÆc lµ sù kÕt hîp cña hai ký tù m·, ®−îc t¹o thµnh tõ 



TCVN 7202 : 2008 

 17

mét trong bèn ký tù ($ + % /) vµ theo sau lµ mét trong 26 ký tù ch÷ c¸i. Nh÷ng c¸ch kÕt hîp nµy ®−îc 

chØ ra trong B¶ng A.2. Khi sù chän lùa toµn bé ASCII ®· ®−îc phÐp trong m¸y gi¶i m·, chØ cã ASCII 

t−¬ng øng víi c¸c kÕt hîp ký tù m· v¹ch chø kh«ng ph¶i phÇn chuyÓn dÞch nghÜa ®en cña chóng sÏ 

®−îc truyÒn ®i. 

A.3.2   G¾n gãi tin 

§«i khi viÖc c¾t c¸c gãi tin dµi thµnh nhiÒu m· v¹ch ng¾n h¬n lµ cã nhiÒu tiÖn Ých. NÕu ký tù d÷ liÖu ®Çu 

tiªn cña m· v¹ch 39 lµ mét “kho¶ng trèng”, cã thÓ lËp tr×nh m¸y gi¶i m· ®Ó g¾n th«ng tin chøa trong 

phÇn cßn l¹i cña m· v¹ch vµo tÇng ®Öm l−u gi÷ (d÷ liÖu ch−a ®−îc truyÒn ®i). Qu¸ tr×nh nµy tiÕp diÔn 

®èi víi tÊt c¶ c¸c m· v¹ch 39 kÕ tiÕp víi mét “kho¶ng trèng” ë ®Çu, cïng c¸c gãi tin sÏ ®−îc thªm vµo 

®o¹n cuèi cña nh÷ng gãi tin ®· l−u tr−íc ®ã. Khi ®äc ®Õn gãi tin kh«ng cã “kho¶ng trèng” ë ®Çu, c¸c néi 

dung trªn sÏ ®−îc g¾n vµo tÇng ®Öm, toµn bé tÇng ®Öm sÏ ®−îc truyÒn ®i vµ sau ®ã tÇng ®Öm sÏ bÞ xãa 

s¹ch. NÕu chuçi d÷ liÖu lµ quan träng, øng dông ph¶i t¹o ra c¸c ®iÒu kho¶n ®Ó ®¶m b¶o viÖc ®äc c¸c ký 

tù m· lµ theo ®óng tr×nh tù. 

A.3.3   Chøc n¨ng kiÓm so¸t 

Cã s½n m« h×nh bæ sung riªng cho hÖ thèng vµ cã thÓ dïng m« h×nh nµy cho c¸c hÖ thèng ®ãng nh−ng 

kh«ng cho c¸c hÖ thèng më. B»ng viÖc kÕt hîp hai ký tù m· tõ bé ($, %, +, -, *, /) (c¸c ký tù ASCII 36, 

37, 43, 45, 46, 47), cã thÓ lËp tr×nh 36 chøc n¨ng kiÓm so¸t vµo trong mét hÖ thèng. Cã thÓ lËp tr×nh 

mét c¸ch ®Æc biÖt cho m¸y gi¶i m· ®Ó gi¶i c¸c ký tù m· nµy vµ thùc hiÖn c¸c chøc n¨ng ®· quy ®Þnh. 

Kh«ng ®−îc truyÒn ®i phÇn dÞch thuËt nghÜa ®en cña c¸c cÆp ký tù nµy vµ kh«ng ®−îc dïng m· nhËn 

d¹ng m· v¹ch (xem Phô lôc C). 
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B¶ng A.2 – M( hãa toµn bé bé ký tù ASCII b»ng m( v¹ch 39 

ASCII M· ASCII M· ASCII M· ASCII M·

NUL %U SP SPACE @ %V ' %W

SOH $A ! /A A A a +A

STX $B " /B B B b +B

ETX $C # /C C C c +C

EOT $D $ /D D D d +D

ENQ $E % /E E E e +E

ACK $F & /F F F f +F

BEL $G ' /G G G g +G

BS $H ( /H H H h +H

HT $I ) /I I I i +I

LF $J * /J J J j +J

VT $K + /K K K k +K

FF $L , /L L L l +L

CR $M - - M M m +M

SO $N . . N N n +N

SI $O / /O O O o +O

DLE $P 0 0 P P p +P

DC1 $Q 1 1 Q Q q +Q

DC2 $R 2 2 R R r +R

DC3 $S 3 3 S S s +S

DC4 $T 4 4 T T t +T

NAK $U 5 5 U U u +U

SYN $V 6 6 V V v +V

ETB $W 7 7 W W w +W

CAN $X 8 8 X X x +X

EM $Y 9 9 Y Y y +Y

SUB $Z : /Z Z Z z +Z

ESC %A ; %F [ %K { %P

FS %B < %G \ %L l %Q

GS %C = %H ] %M } %R

RS %D > %I ^ %N ~ %S

US %E ? %J _ %O DEL %T hoÆc %X hoÆc Y hoÆc %Z
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

H−íng dÉn sö dông m( v¹ch 39 

 

B.1   TÝnh t−¬ng hîp cña sù ph©n biÖt tù ®éng 

M¸y gi¶i m· v¹ch ®−îc lËp tr×nh phï hîp cã thÓ ®äc m· v¹ch 39 vµ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó ph©n biÖt tù ®éng 

m· v¹ch 39 víi c¸c m· v¹ch kh¸c. 

Bé gi¸ trÞ m· v¹ch cña m¸y gi¶i m· ph¶i ®−îc giíi h¹n trong sè nh÷ng lo¹i m· v¹ch cÇn ®Ó tèi ®a hãa 

tÝnh an toµn cña viÖc ®äc m·. 

Khi sö dông m· v¹ch 39 trong m«i tr−êng ph©n biÖt tù ®éng víi m· vạch 2 trong 5 xen kẽ, ph¶i tu©n thñ 

c¸c h−íng dÉn sau: 

a) Kho¶ng trèng danh ®Þnh xen kÏ gi÷a c¸c ký tù trong m· v¹ch 39 kh«ng ®−îc réng h¬n c¸c yÕu tè 

hÑp. 

b) Ph¶i khèng chÕ hÖ thèng ®äc vµ lËp tr×nh m¸y gi¶i m· ®Ó ®¶m b¶o r»ng sè ký tù (kÓ c¶ ký tù b¾t 

®Çu vµ kÕt thóc) trong tÊt c¶ c¸c m· v¹ch 39 lín h¬n mét nöa sè ký tù d÷ liÖu trong m· v¹ch ITF. 

c) M· v¹ch ITF ph¶i cã chiÒu dµi tèi thiÓu s¸u ký tù trong m«i tr−êng mµ chóng ®−îc ph©n biÖt tù ®éng 

víi m· v¹ch 39. 

ViÖc sö dông m· v¹ch cã chiÒu dµi cè ®Þnh, cã v¹ch ch¾n vµ ký tù kiÓm tra cïng víi m· v¹ch ITF theo 

khuyÕn nghÞ trong TCVN 6513 (ISO/IEC 16390) sÏ cung cÊp sù b¶o vÖ bæ sung thªm trong m«i tr−êng 

ph©n biÖt tù ®éng. 

B.2   Xem xÐt vÒ hÖ thèng 

§iÒu quan träng lµ c¸c bé phËn kh¸c nhau (m¸y in, nh·n, m¸y quÐt) ®Ó t¹o m· v¹ch ph¶i ho¹t ®éng 

cïng nhau nh− mét hÖ thèng. Mét sai lçi ë bÊt kú bé phËn nµo, hoÆc sù kh«ng khíp gi÷a chóng víi 

nhau, ®Òu cã thÓ lµm gi¶m tÝnh n¨ng ho¹t ®éng cña toµn hÖ thèng. C¸c ®Æc tÝnh vÒ m¸y in, m· v¹ch vµ 

m¸y quÐt ph¶i ®ång bé víi nhau ®Ó ®¹t ®−îc tÝnh n¨ng mong muèn. 

B.3   Xem xÐt vÒ viÖc in 

B.3.1   In ®iÓm 

Phần mềm ñồ họa ñược dùng ñể tạo mã vạch trên máy in ñiểm cần phải chia mỗi vạch tối và vạch 

sáng chính xác theo ñúng pic ñiểm in của máy in ñược sử dụng, dù ñó là loại mã vạch nào. ðối với mã 

vạch 2 chiều rộng như mã 39, số ñiểm in tạo thành các yếu tố vạch tối và vạch sáng hẹp, trước khi bù 
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tăng hoặc giảm chiều rộng vạch tối, phải là số nguyên cố ñịnh và không ñổi, và số các ñiểm in tạo 

thành yếu tố rộng, trước khi bù tăng hoặc giảm chiều rộng vạch tối cũng phải là một bội số nguyên của 

số ñiểm in của yếu tố hẹp nhân với tỷ lệ rộng : hẹp. Chiều rộng khoảng trống xen kẽ giữa các ký tự 

cũng phải là một số nguyên cố ñịnh của các ñiểm in. Do vậy, một máy in ñã cho chỉ có thể in ñược một 

bộ nhất ñịnh của kích thước X và tỷ số rộng : hẹp. 

Việc bù ñộ tăng (hoặc giảm) ñồng nhất chiều rộng vạch tối phải tương ứng với tổng số bù trên toàn bộ 

các vạch tối và vạch sáng trong mã vạch. ðiều này có thể hoàn thành bằng cách thay ñổi số ñiểm 

nguyên từ sáng sang tối hoặc từ tối sang sáng theo cùng một cách thức ñối với mỗi cặp tối-sáng trong 

mã vạch và ñối với vạch tối cuối cùng trong mã vạch. Ví dụ, tất các các ñiểm dọc theo cùng một cạnh 

của từng vạch tối trong cùng một mã vạch cần phải chuyển từ tối sang sáng, hoặc là các ñiểm dọc theo 

hai cạnh của từng vạch tối trong một mã vạch cần phải chuyển từ tối sang sáng, trừ khi giải pháp của 

máy in cho phép thực hiện thỏa ñáng việc này. Một bộ bất kỳ thay ñổi ñiểm tối sang sáng hoặc sáng 

sang tối ñược chấp nhận nếu việc ñiều chỉnh ñược thực hiện một cách dứt khoát cho cả mã vạch và 

không gây ra thay ñổi chiều rộng tổng thể của mã vạch. Nếu không thỏa mãn nguyên tắc này sẽ làm 

giảm cấp chất lượng mã vạch và thường làm cho mã vạch không ñọc ñược. 

Phần mềm in ña mục ñích ñược thiết kế ñể hỗ trợ một dải máy in rộng sẽ cung cấp cho người dùng 

khả năng ñiều chỉnh kích thước X và tăng hoặc giảm chiều rộng vạch tối. 

Ví dụ về lập trình 

Những nguyên lý trên có thể ñược giảm thiểu ñến các nguyên tắc sau ñối với các file thiết kế mã vạch 

số hóa: 

1)   Chuyển ñộ phóng ñại mong muốn hoặc kích thước X thành chiều rộng yếu tố hẹp tính theo ñiểm in 

làm tròn tới số nguyên gần nhất và chọn tỷ lệ rộng:hẹp ñể sao cho có số ñiểm in nguyên trong yếu 

tố rộng. 

2)   Xác ñịnh số ñiểm in theo số bù mong muốn ñể ñồng nhất ñộ tăng chiều rộng vạch tối và làm tròn 

tới số nguyên lớn hơn gần nhất. 

3)   Áp dụng kết quả trên ñể quyết ñịnh số ñiểm in của bất kỳ vạch tối và vạch sáng nào trong mã vạch.    

VÍ DỤ  

Dùng file thiết kế mã vạch số hóa và thiết bị in với 24 ñiểm in trên 1mm, tạo mã vạch kích thước X  0,27 mm, tỷ lệ 

rộng:hẹp 2,5:1 và ñộ giảm chiều rộng vạch tối 0,06 mm. 

-   Cỡ yếu tố hẹp là 24 ñiểm in/mm � 0,27 mm = 6,5 ñiểm in, làm tròn là 6 ñiểm in cho yếu tố hẹp. 

-   Cỡ yếu tố rộng là 6 � 2,5 = 15 ñiểm in. 

-   Lượng bù tăng chiều rộng vạch tối là 0,06 mm � 24 ñiểm in = 1,4 ñiểm in , làm tròn là 2 ñiểm in. 

Kết quả của quá trình này về số ñiểm in cho vạch tối và vạch sáng  ñược minh họa như trong Bảng B.1. 
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Bảng B.1 –Số ñiểm in ñược hiệu chỉnh cho giải pháp ảnh và giảm chiều rộng vạch tối 

 Số ñiểm in 

 Vạch tối Vạch sáng 

Yếu tố hẹp 4 8 

Yếu tố rộng 13 17 

 

 B.3.2   Hướng dẫn người sử dụng phần mềm in ñiểm 

Khi in mã vạch lần ñầu tiên trên hệ thống in gồm phần mềm in mã vạch và thiết bị in, người sử dụng 

cần phải kiểm tra xem mã vạch in ra có ñạt ñược cấp chất lượng in yêu cầu và kích thước X không 

dựa theo TCVN 7626 (ISO/IEC 15416). Nếu mã vạch không ñạt ñược cấp chất lượng yêu cầu thì 

người sử dụng có thể phải tăng kích thước X hoặc tăng hay giảm chiều rộng vạch tối. Nếu tăng kích 

thước X, người sử dụng phải kiểm tra xem có còn ñạt ñược vùng trống tối thiểu không. Quá trình này 

có thể phải lặp lại cho tới khi ñạt ñược cấp mã vạch yêu cầu. Không phải mọi hệ thống in ñều có khả 

năng cho ra mã vạch chấp nhận ñược khi mà kích thước X nhỏ.  

B.3.3   Xem xét kiểm soát quá trình 

ðể kiểm soát quá trình in, cần phải ñánh giá ñộ tăng hoặc giảm trung bình chiều rộng vạch tối và áp 

dụng hành ñộng hiệu chỉnh ñể giảm thiểu chúng. Thông số “ñộ giải mã” ño ñược theo TCVN 7626 

(ISO/IEC 15416) ñược phản ánh bởi ñộ tăng hoặc giảm chiều rộng vạch tối một cách hệ thống.    
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Phụ lục C 

(quy ñịnh) 

Mã nhận dạng mã vạch 

 

 

Mã nhận dạng mã vạch ñược cấp cho mã 39 trong ISO/IEC 15424, nó có thể ñược phụ thêm vào như 

là tiếp ñầu tố của dữ liệu mã hóa bởi một máy ñọc mã vạch ñược lập trình thích hợp. Mã nhận dạng 

này là: 

]Am 

trong ñó:  

]        là ký tự 93 trong bộ ký tự ASCII, 

A       là ký tự mã vạch dành cho mã vạch 39, 

m      là ký tự biến ñổi, có giá trị như trong Bảng C.1 dưới ñây thể hiện các phương án có hiệu 

lực ñang ñược áp dụng.  

Các giá trị cho phép của m là 0, 1, 3, 4, 5, và 7. 

Bảng C.1 - Giá trị của m dành cho mã vạch 39 

Giá trị của m Phương án lựa chọn 

0 Không có sự ñánh giá tính hợp lệ của ký tự kiểm tra cũng như không có việc xử lý 

toàn bộ ASCII; mọi dữ liệu ñược truyền ñi như khi ñược giải mã 

1 Có ký tự kiểm tra mã vạch modulo 43 (theo A.1.1) và ñược truyền ñi 

3 Có ký tự kiểm tra mã vạch modulo 43 (theo A.1.1) nhưng không ñược truyền ñi 

4 Sự chuyển ñổi của toàn bộ ASCII ñược thực hiện; không ký tự kiểm tra  

5 Sự chuyển ñổi của toàn bộ ASCII ñược thực hiện; có ký tự kiểm tra mã vạch 

modulo 43 và ñược truyền ñi 

7 Sự chuyển ñổi của toàn bộ ASCII ñược thực hiện; Có ký tự kiểm tra mã vạch 

modulo 43 nhưng không ñược truyền ñi 

     

Thông tin này không ñược mã hóa trong mã vạch, nhưng sẽ ñược bộ giải mã phát ra sau khi giải mã 

và ñược truyền ñi như là một phần tiếp ñầu trước gói tin dữ liệu. 
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Phụ lục D 

(tham khảo) 

Ví dụ về các thông số do ứng dụng quy ñịnh 

 

 

D.1   Ví dụ về cấp chất lượng  

Cấp chất lượng tối thiểu theo TCVN 7626 (ISO/IEC 15416), bao gồm cả lỗ ño và bước sóng ánh sáng 

ñược sử dụng, ở dạng: 

1,5 / 10 / 660 

trong ñó: 

1,5   là cấp chất lượng tổng thể của mã vạch 

10    là số tham chiếu lỗ ño (trong ví dụ này là ñường kính 10 000 in. hoặc 0,25 mm) 

660  là bước sóng ñỉnh ñáp tuyến tính bằng nanomet. 

Khi tham chiếu TCVN 7626 (ISO/IEC 15416), có thể xác ñịnh các giá trị tối thiểu của các thông số mã 

vạch ño ñược liên quan tới cấp chất lượng tổng thể. 

D.2   Ví dụ về các ñặc trưng mã vạch 

a)   Bộ ký tự mã hóa: toàn bộ bộ ký tự chữ cái và chữ số, không tính các ký tự ñặc biệt. 

CHÚ THÍCH   Bộ ký tự này cũng không tính ñến toàn bộ ASCII và sự chọn lựa chức năng kiểm soát. 

b)   Số lượng ký tự dữ liệu: thay ñổi, tối ña 16 ký tự. 

c)   Ký tự kiểm tra mã vạch: ký tự kiểm tra mã vạch modulo 43 ñược sử dụng và truyền ñi. 

d)   Ký tự kiểm tra dữ liệu: không yêu cầu ký tự kiểm tra dữ liệu phụ thêm. 

D.3   Ví dụ về các ñặc trưng kích thước 

D.3.1   Các kích thước 

ðể hướng dẫn người dùng, quy ñịnh kỹ thuật ứng dụng có thể khuyến nghị một giá trị hoặc một 

khoảng các giá trị kích thước X, liên quan tới nhu cầu ứng dụng chung và khả năng của thiết bị sản 

xuất và ñọc mã vạch. Bản thân việc không tuân thủ một  kích thước X tối thiểu nào ñó không phải là lý 

do ñể loại bỏ một mã vạch theo các tiêu chuẩn này. 

ðối với quét bằng tay, khuyến nghị kích thước Y tối thiểu là 5 mm hoặc 15 % chiều dài mã vạch, chọn 

số lớn hơn trong hai số.  
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Tỷ lệ rộng/hẹp N (hoặc khoảng các giá trị N) phải ñược quy ñịnh. 

VÍ DỤ  X = 0,330 mm (tối thiểu), 0,660 mm (tối ña), N =3,0 : 1, Y = 15 mm.  

D.3.2   Dung sai kích thước 

Các tiêu chuẩn ứng dụng ñã xác ñịnh chuẩn cứ dựa trên kích thước ñể ñánh giá mã vạch và cần phải 

quy ñịnh kích thước X tối ña và tối thiểu. Dung sai hoặc sai số ñộ rộng tối ña của yếu tố (tính theo 

milimét) khỏi giá trị danh ñịnh phải là hằng số ñối với mã vạch, và ký hiệu là t. Dung sai này ñược xác 

ñịnh như sau 

       t =  + 4/27 (N – 2/3) X 

trong ñó: 

t     là dung sai kích thước; 

N    là tỷ lệ rộng/hẹp; 

X    là chiều rộng của yếu tố hẹp tính bằng milimét. 

Tổng số ñộ rộng của các yếu tố trong một ký tự không ñược sai khác giá trị danh ñịnh vượt quá 2t. 
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Thư mục tài liệu tham khảo 

 

[1]   TCVN 6512 (ISO/IEC 16390)   C«ng nghÖ th«ng tin – Kü thuËt ph©n ®Þnh vµ thu nhËn d÷ liÖu  tù 

®éng – Quy ®Þnh kü thuËt vÒ m· v¹ch 2.5 xen kÏ. 

[2]   ISO/IEC 7064   Information technology – Security techniques – Check character systems (C«ng 

nghÖ th«ng tin – Kü thuËt b¶o mËt – C¸c hÖ thèng ký tù kiÓm tra). 

 

 

 


