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L&i n6i dau

TCVN 7206:2025 thay thé TCVN 7206:2002.
TCVN 7206:2025 hoan toan twong dwong véi 1ISO 17493:2016.

TCVN 7206:2025 do Ban k§ thuat Tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 94 Phuong tién bao
vé ¢4 nhan bién soan, Vién Tiéu chudn Chat lwong Viét Nam @& nghi, Uy ban Tiéu
chuan Do lwdng Chét lvgng Quéc gia thdm dinh, B Khoa hec va Cang nghé cng bé.



L&i gioi thiéu

Phuong phap thir trong tiéu chuan nay cho phép danh gia kha nang chju nhiét cla vat liéu, quin 4o va
phuong tién bdo vé khi treo trong 16 tudn hoan khéng khi néng & nhiét 66 quy dinh, thwong 1a 180 °C
hodc 260 °C trong 5 min. Ghi lai cac quan sét c6 thé nhin thay trén mau thir vé sw than hoa, bién dang,
tach I6p, tao thanh vét rd, bbe chay, néng chay. Tiép xtc trong 16 tudn hoan khéng khi néng c6 thé
dwoc slr dung chi @& danh gia bang mat hodc gibng nhu phwong phap x@ Iy so bd cho phép do tinh
chét vat liéu nhu @6 co hodc phép do tinh chat khac khéng dure quy dinh trong tiéu chudn nay.
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Quén 4o va phwong tién bao vé chéng nhiét -
Phwong phap thir d6 bén nhiét déi lwu bang cach st dung 16
tuan hoan khéng khi néng

Clothing and equipment for protection against heat — Test method for convective heat
resistance using a hot air circulating oven

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay mé ta phwong phép thr @& danh gia kha nang chiu nhiét clia vat liéu 1am quan 4o bao
vé hodc cac vat phdm va phwong tién khi dugc dat vao trong 16 tudn hoan khéng khi néng. Phuong
phép nay ding dé danh gia nhirng thay ddi vat Iy trong vat liéu & nhiét dd tiép xtc dinh trwdc. Vat liéu
dwoc danh gia theo nhitng thay di cé thé nhin thay bao gdm ca phép do mirc co ngét.

Tiéu chudn nay dua ra céc quy trinh khac nhau tly thudc vao loai vat liéu lam quan 4o bdo vé hodc san
pham dugc thi.

2 Tailiéu vién din

Céc tai ligu vién dan sau rét can thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. Di véi cac tai liéu vién din ghi

ndm cdng bé thi 4p dung phién ban dwoc néu. Dbi véi céc tai liéu vien dan khdng ghi ndm cong bé thi
&p dung phién ban méi nhét bao gdm ca cac sta ddi, bd sung (néu cd).

TCVN 6407 (1SO 3873), M an toan cong nghiép

TCVN 6411:1998 (ISO 4643:1992), Gidy tng bang chét déo ddc - Ung poly(vinyiclorua) ¢ I6t hodc
khéng c6 Iét dung chung trong cdng nghiép - Yéu céu ky thuét

TCVN 12341 (ISO 3759), Vat ligu dét — Chudn bj, danh déu va do mau thir vai va sdn phdm may méc
trong phép thir xac dinh sy thay déi kich thuée

IEC 60584-1, Thermocouples — Part 1: EMF specifications and tolerances (Nhiét ngau - Phan 1: Quy
dinh ky thuat va dung sai EMF)

3 Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuan nay, 4p dung céc thuat ngl, dinh nghfa sau.



31
Than héa (charring)

Phan (ng clia mau thir véi nhiét tao thanh can cacbon.

3.2
Té hop quin 4o (clothing assembly)
Loat trang phuc dugc sdp xép theo th(r tw méc.

CHUTHICH T4 hop quén 4o c6 thé chira cac vat lidu nhidu 16p, sy két hop vat lidu hodc mdt loat trang phyc riéng biét &
dang cac [ép don.

33
T6 hop bd phan (component assembly)

Sur két hop ctia tat ca cac vat liéu va phu kién ctng (3.7) dwoc bé tri chinh xac nhw cau tao trang phuc
thanh pham.

3.4

Bién dang (deformation)

Phan (rng clia mAu thir véi nhiét tao ra sw thay ddi hinh dang clia mau thir ma khang thé phuc hdi &
nhiét o phong.

CHU THICH D§ co (3.12) 12 mét dang bién dang.

3.5

Tach |&p (delamination)

Phan (rng clia mAu thlr véi nhiét lam mAu thi tach thanh hai hodc nhiéu I&p, & toan bd hodc mét phan.

3.6

Phuwong tién (equipment)

Gidy Ging, m{, ging tay va cac phwong tién bdo vé mét hodc mét.

3.7

Phu kién cirng (hardware)

Céc chi tiét khong lam biing vai, tao thanh phan hoc chi tiét thém vao khéng bat budc ciia trang phuc.
VIDYU  Cic clc hodc khéa kéo béng kim loai hodic nhya va cac bang dinh velcro.

3.8

Tao thanh vét rd (hole formation)

Khe h&, dirt hodc gian doan & bat ky kich thwde nao trong cAu tric ban diu clia miu thr do tac déng
clia nhiét

3.9

Béc chay (ignition)

Phan (ng clia mAu thir voi nhiét bat d3u bang dét chay.



3.10
Néng chay (melting)
Phan (ng clia mau thir v&i nhiét 1am mau thtr chuyén tir trang thai rén sang 16ng.

CHU THICH Quan sat thyre t& vé& ndng chay, giéng nhw phan ng cla vat ligu khi két thic qua trinh tiép xtc véi nhiét,
nhin thay bang mé&t mau thiz da hoa 1dng, toan bd hogic mét phdn, & dang dong chay hodc tao thanh giot.

an
Phan tach (separating)
Phan (ng clta mAu thir v&i nhiét lam mau thir b chia téch (3.13), tach I6p (3.5) hodc bong tréc.

3.12
D§ co {shrinkage)
Phan (rng clia mAu thir voi nhiét thé hién bing viéc gidm mét hodc nhiéu kich thudrc.

3.13

Chia tach (splitting)

Phan (ng clia mau thir véi nhiét 1am mau thr v& thanh hai manh, & toan bd hodc mét phan.
4  Nguyén tic

Treo mau thir trong 16 tuan hoan khang khi néng trong 5 min & nhiét @6 thir quy dinh. Ghi lai bat ky
quan sat nao bing mat nhw than héa, bién dang, suy gidm, tach Iép, héa gion, bong tréc, tao thanh vét
16, bdc chay, ndng chay, phan tach hoic chia tach. Cling cé thé do dd co. Xac dinh céc tinh chat khac
clia mau ther sau khi tiép xdc nhiét.

Céc quan sat vé suy gidm, hoa gion, chia tach, phan tach hodc bong tréc cé thé coi 1a chi quan va
khong dwec stk dung lam tiéu chi dat’khong dat cho tiéu chun sén pham.
5  Thiétbi, dung cy

51 Lo tudn hoan khéng khi cwing birc, c6 kha nang duy tri nhiét @6 thr trong khoang th&i gian
5 min va c6 thé tich bén trong dd dé cho phép treo mau thir (xem Didu 6) theo quy dinh trong Diéu 7.

Phép thi phai dwoc thue hién & nhiét do thir quy dinh trong tiéu chuan vién din. Néu khong c6 quy
dinh khéc, phép thlr phai dugc thire hién & nhiét @6 thlr (180*38) °C hodc (26018) °C.

Lo thir phai 1a loai 10 tudn hoan thdi ngang cd kich thwdc bén trong téi thiu dé treo dwee mau va cach
cac mat bén trong 16 hodic cach cac mau thir khac it nhat 50 mm.

Lo thr phai ¢6 van téc dong khi tir 0,5 m/s dén 1,5 m/s & nhiét d6 chuln 20 °C va 4p suét chuln 1 atm,
do tai tam 0.

Khi xac dinh theo quy trinh quy dinh trong A.1, 16 thi phdi cé nhiét 6 ddng nhét nhu sau.
D léch nhiét do téi da so véi mre nhiét dd quy dinh tai

- 260 °C d6i véi mot trong s6 chin nhiét ngau khéng dugc 1én hon 6,5 °C, va



- 180 °C dbi véi mot trong s6 chin nhiét ngau khéng duwgc 1én hon 4,5 °C.

CHU THICH Yéu ciu vé tinh nang trén & 260 °C twong dwong véi yéu ciu trong ASTM F 2894-14, vé @4 léch nhiét db
t6i da quy dinh trong ASTM E 145 d&i véi 13 11B.

Hang s thai gian cla 16 duoc x4c dinh theo quy trinh & A.2 khéng dugc virot qua 660 s.

CHU THICH Yéu cAu vé tinh nang trén twong dwong véi yéu cdu trong ASTM F 2894-14, vé hing sé thai gian quy dinh
trong ASTM E 145 d8i véi 15 I1B.

Nhiét ngdu cam bién |6 phai dwoc dat & mie dwdng truc ngang clia mau thir da treo. Nhiét ngiu phai
cach déu gitra duwdng tam thang ding clia mau dat & gilra 19 va thanh 16 khi dong khi di vao budng
thir. Nhiét ngdu phai cé dau tiép xtc dang hat, Loai J hodc K theo IEC 60584-1, c6 dién tich mat cit
ngang la 0,05 mm? (s6 30 AWG) hoac nhiét ngau cé thoi gian phan (ng twong dwong. Gia nhiét 16 thiy
va &n dinh nhiét ngAu thir & nhiét @ thr trong khodng thoi gian khéng dwdi 30 min.

5.2  Dwdng civng hinh vudng dé dinh c& miu vat liéu

Phai st dung dwéng c6 kich thwéc 375 mm x 375 mm dé dinh c& cac vt liéu phing cin do d4 co.

C6 thé str dung dudng c6 kich thwéc 150 mm x 150 mm cho céc vat liéu phing khéng can do db co.

Déi vé&i cac mAu thlr (nhw day dai) cé mot chiéu kich thwée nhd hon 150 mm, sir dung cac mau thir cé
chiéu réng thong thweng va chidu dai bang 150 mm. Treo cac mau thl ndy sao cho truc dai clia mau
theo phwong thing dirng.

5.3  Thwéc do, chia vach dén milimét.
5.4  Khung cang dé do do co cia vat liéu dét kim.

Khung vudng cltng c6 cac ghim cach déu nhau 25 mm, bén trong ¢ mét mau do kich thudc 325 mm?
dé cb dinh vat liéu dét kim trudc va sau khi tiép xtic nhiét. Khung cang phai ¢l rong dé cac ghim duoc
dat phia trong, cach mép clia mau da cit khoang 50 mm.

CHUTHICH St dung khung cang trwdc khi dat mau dét kim vao 16 dé dénh diu mau thir nhim xac dinh d6 co. Khéng st
dyng khung cang khi m3u dét kim tiép xtc v&i nhiét trong 9. Str dung lai khung cang trong mét khoang théi gian quy dinh sau
khi tiép xtic v&i nhiét trong 16 d& dwa miu dét kim vé kich thwdc ban diu. Sau d6, 14y miu dét kim ra khdi khung va do dd co.

5.5  Phu kién cirng gin miu

Phai s dung méc hodc kep kim loai dé treo mau & gitra 16. Néu mau qua 1én khéng thé treo duorc thi
6 thé st dung bé cach nhiét d& 45 mau & gitra 16. Gom dworc coi la vat liéu lam bé phu hop.

5.6  Bithuy tinh

Céc vién bi ¢ kich thwdc danh nghia 4 mm dwoc lam bang thiy tinh véi soda hodc thly tinh
borosilicat.

5.7 Dlugia



PAu @& thir md hodc phwong tién bdo vé mat/mat phai la dau khdng dén dién loai K theo quy dinh
trong TCVN 6407 (1SO 3873).

6 Mau thir

6.1  Chuén bj va didu hoa miu vat liéu

Céc mau dé didu hoa phai [a cac hang muc hoan chinh clia quan 4o hodc phuwong tién bdo vé hoic
cac vat liéu phang c6 dién tich téi thidu 1 m2.

Pidu hoa mau it nhét 24 h trong mai treéing chudn & (20 + 2) °C va dd am trong déi (65 + 5) %.

St dung dudng (5.2) dé danh dau va ct mot mau thir hinh vudng. Néu vét liéu hodc hang muc dé ther
hep hon 375 mm, cit mu thi 375 mm theo chiéu dai va xoay mau th( dé chiéu nay 1a chidu réng.
Néu hang muc dé thir cé kich thwéc nhé hon 375 mm x 375 mm, thir nguyén cd hang muc dé.

Nhuw d3 néu trong 5.2, mau thlr ¢d thé cé kich thiwéc nhd hon (st dung dwdng 150 mm x 150 mm) khi
mau thir khéng phai do dd co.

Thir t6i thiéu ba mau.
6.2  Chuin bj va didu hoa miu thir 1a ging tay, gidy Uing, mi va phwong tién bao vé mit

C6 thé thlr nguyén chiéc cac hang muc nhé clia quan 4o hodc phwrong tién bao vé nhw géng tay, gidy
Ung, mii hoic phuong tién bdo vé mat, mién |a dap (ng cac yéu cau ky thuat clia |6 quy dinh trong 5.1.
Thtr téi thidu ba hang muc khac nhau.

Diéu hoa cac hang muc thir ndy it nhat 24 h trong méi trwdng chun & (20 + 2) °C va dd &m twong ddi
(65 £ 5) %.

7 Hiéu chuan 15 thir

7.1 Do dbng nhit vé nhiét d6 va van téc dong khi

Xéc dinh @6 dong nhét vé nhiét dd cha 10. Phy luc A dwa ra mdt phuong phap dé danh gia va kiém tra
d6 ddng nhét vé nhiét do.

Sai léch nhiét do téi da so véi mlre nhiét @ quy dinh tai:
a) 260 °C ddi voi mét trong sé chin nhiét ngiu khang dwec Ién hon 6,5 °C, va
b) 180 °C dbi v&i mot trong sé chin nhiét ngiu khong dwoc 1&n hon 4,5 °C.

Xac dinh van téc dong khi tai tam hinh hoc cla 16 1a tir 0,5 m/s dén 1,5 m/s. Viéc xac dinh nay phai
duoc thye hién & nhiét d6 chudn 20°Cva & ap suét khong khi tai noi thir nghiém.

7.2  Hang ngay

Trwdc mdi ngay thir nghiém, I&p mét nhiét ngAu cling loai va cling hiéu suat dé kiém tra nhw nhiét ngéu
cam bién 10 & gilra khodng tréng cua 10.
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Diéu chinh bd didu khién nhiét d6 10 cho dén khi nhiét ngau kiém tra do dwoc nhiét d6 thir nghiém quy
dinh, gidng nhw dang tién hanh thir nghiém. Duy tri trong 5 min.

Khi thye hién phép thlr, st dung bd cai dit nhiét @4 16 dé tao ra nhiét 46 mong mubn nhw dwoc do
bing nhiét ngau kiém tra.

8  Céch tién hanh

81  Quy trinh cho vit lidu dét phing hoic vét liéu dang tdm khac

Pénh du va do miu th theo quy trinh quy dinh trong TCVN 12341 (ISO 3759), ngaai trir khoang céach
gitra hai d4u trong méi cip phai 1a 275 mm.

Bat 16 va gia nhiét dén nhiét do thir. D& 10 dn dinh & nhiét do quy dinh (xem 5.1) trong thoi gian téi thiéu
12 30 min.

Treo mau bang cac méc kim loai & trén dinh va chinh gitra 16 sao cho toan bd mau thlr cach thanh 16
hodc mau thir khac it nhit 50 mm va ddng khi théi song song véi mét phing clia vat lidu.

Khéng mé& clra 16 qua 15 s. T4t dong khi tudn hoan khi m& clra va bat dong khi tudn hoan khi déng
clra. Téng thdi gian dat nhiét dd quy dinh clia 16 sau khi déng clra khong duoc viegt qua 30 s.

Dat mau da lap ga theo quy dinh vao 16 thiv trong 5 min(*3%s) & nhiét d6 quy dinh (xem 5.1). Théi gian
tiép xtc thir phai bat dau khi nhiét ngau thir hdi lai vé nhiét §6 the.

Ngay sau khi tiép xic theo quy dinh, &y mAu ra va kiém tra xem cé d4u hiéu than héa, bién dang, tach
Ié&p, tao thanh vét r, bbe chay, nong chay, phan tach hodc chia tach hay khong.

Duy tri trong nam pht & diéu kién quy dinh, néu c6 yéu ciu, do cac kich thwdc Ga dwoc danh dau cla
méu thr 4& xac dinh ty 1& phan tram do co theo ¢ hai hwdng chinh. Si dung khung cang (5.4), kéo
cang cac mau vai dét kim dén kich thwéc ban dau trong 10 min, sau d6 ly mau ra khdi khung, va tha
16ng cac mau trong 10 min trwde khi do @& xac dinh dat/khéng dat.

Trong khi kéo cang cac mau vai dét kim, néu mAu bj dit hodc khang thé kéo cing dén kich thwdc ban
dAu thi phai ghi lai quan sat nay thay cho d6 co do duorc.

Tién hanh céc danh gia khac déi véi cac mau da tiép xic véi nhiét theo yéu cau.
8.2  Quy trinh cho ging tay bao vé

Do chiéu dai gang tay bdo vé tir dau clia ngén gilra dén diu mut than ging phia mat long ban tay. Do
chigu réng clia gang tay trén bé mat long ban tay, & bén duwdi dwong gde ngon tay 25 mm.

Bat 15 va gia nhiét dén nhiét d6 thir. D& 16 3n dinh & nhiét dd quy dinh (xem 5.1) trong thai gian téi thiéu
la 30 min.
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Dd day bi thly tinh vao than gang tay, kep chat miéng cla gang tay lai va treo mau bing kep trong 16
sao cho toan b gang tay cach thanh 1d hodc mau thir khac it nhat 50 mm, va dong khi théi song song
v&i mét phang 1ong ban tay ctia ging tay.

Tuy chon, cling c6 thé thir ging tay ma khang chira day cac bi thdy tinh.

CHU THICH Bi thity tinh dwgc sl dung d& md phéng sw tan nhiét duwgc tao ra bdi ban tay trong giing tay hodc ban chan
trong gidy tng. Tuy nhién, khi gang tay chita ddy bi thiy tinh va treo, khéi lugng clia bi dién ddy cé thé anh hwdng dén két
qué thir do co. Trong truéng hop nay, viéc thir nghiém tiy chon bé sung khéng cé bi dién ddy co thé cho phép thu dwgc
thdng tin thém vé cach thirc dd co cla ging tay.

Khéng mé cira 16 qua 15 s. Tét dong khi tudn hoan khi mé cira va bat dong khi tuan hoan khi dong
clra. Tong thei gian dat nhiét @8 quy dinh ciia |6 sau khi déng clva khéng dwoc viret qua 30 s.

Dt mdu da dwoc 13p ga theo quy dinh vao I8 th trong 5 min(*3%s) & nhiét @6 quy dinh (xem 5.1).
Thai gian tiép xGc thr phai bat dau khi nhiét ngau thir héi lai vé nhiét do thir.

Ngay sau khi tiép xtc theo quy dinh, lay mau ra va kiém tra xem ¢ dau hiéu than héa, bién dang, tach
I&p, tao thanh vét r, bbc chay, néng chay, phan tach hodc chia tach hay khéng.

N&m phut sau khi dé tiép xuc theo quy dinh, Iy cac bi thliy tinh ra va do lai chidu dai va chiéu réng ctia
géng tay nhir da néu & trén dé xac dinh phan tram d¢ co theo tling huéng.

Ban tay clia déi twong thir ¢6 kich thwéc phi hop véi ging tay dwoc thir, deo gang tay trudc khi tiép
xdic dé& kiém tra kich thudc. Sau qua trinh tiép xdc nhiét 15 min, d6i tweng thir phai deo ging tay va
g4p gang tay tdng cdng 25 IAn bang cach ndm chit tay lai thanh hinh qua d4m, rdi mé tay ra va lap lai.
Ghi lai moi thay déi clia gang tay lam két qua tiép xuc nhiét va gap tay.

8.3  Quy trinh cho gidy ing bao vé

Bat |6 va gia nhiét dén nhiét 46 thr. D& 16 n dinh & nhiét d6 quy dinh (xem 5.1) trong thai gian téi thiéu
12 30 min.

D4 ddy bi thay tinh vao gidy ing bao vé, dong chit cac chd md, va dét gidy ting vao chinh gitra 16, st
dung mét khung @& khéng dan dién & chinh gira 16 hodc gia d& cla 1o (phan mii gidy quay ra phia
clra 18). Dam bdo cac chi tiét clia gidly Ging cach thanh 10 it nhat 50 mm. M&i 1An chi thi mét chiéc gidy
dng.

Tly chon, cling c6 thé th(r gidy (ing ma khdng chira day cac bi thly tinh hodc dién ddy bang vat lidu
nhe khac c6 kha nang lwu gir nhiét thap.

CHU THICH Néu d ddy bi thiy tinh vao trong gidy co dé mém, gidy c6 thé bién dang theo khéi lvgng. Trong truémg hgp

nay, viéc thi nghiém tly chon bd sung khang cé bi dién diy hodic c6 chét didn ddy khac co thé cho phép thu dwgc thong tin
thém v tinh chét clia gidy tng.

Khéng mé clra 16 qua 15 s. T&t dong khi tudn hoan khi m& cira va bat dong khi tudn hoan khi déng
clra. Tdng thi gian dat nhiét d6 quy dinh cla 19 sau khi déng clra khéng dwoc vt qua 30 s.
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D4t mAu da duoc 1ap ga theo quy dinh v&o 10 thi trong 5 min(*3%s) & nhiét dd quy dinh (xem 5.1).
Thai gian tiép xdc thte phai bat du khi nhiét ngiu thie héi lai vé nhiét do thi.

Ngay sau khi tiép xtc theo quy dinh, 1y m3u ra va kiém tra xem c6 d4u hiéu than héa, bién dang, tach
I&p, tao thanh vét rd, bdc chay, néng chay, phan tach hoc chia tach hay khéng.

Béi twong gidy tng |a tat ca cac loai gidy mém va gap di gap lai 10 000 chu ky theo TCVN 6411:1998
(1SO 4643:1992), Phu Iuc B. Ghi lai moi thay ddi clia gidy ing lam két qua tiép xtc nhiét va gap.

8.4  Quy trinh cho mii bao vé va phwong tién bio vé mit hodc mat

Bat 16 va gia nhiét dén nhiét dg thir. D& 16 &n dinh & nhiét d6 quy dinh (xem 5.1) trong thei gian téi thidu
1a 30 min.

DAt mi bao vé hodc phwong tién bdo vé mat/mét 1én d4u gia loai K khdng dan dién nhw quy dinh trong
TCVN 6407 (1SO 3873), néu khong cé quy dinh khac trong huéng dan clia nha san xuét, D4t va didu
chinh phurong tién bdo vé trén d4u gia theo hwéng dan cla nha san xuét. D3t diu gia vao chinh gitra
16 (véi mat clia dAu gid quay ra phia ctra I0) trén mét gia d& khong dan dién & chinh gitra 16 hodc trén
gia clia 16. DPam bao du gia ¢6 mili bao vé hodc phuong tién bdo vé mét/mét cach céc thanh 16 it nhét
50 mm va dong khi thdi song song véi nira mét cat doc clia dau gia (tir phia trwéc ra phia sau). Méi 1an
chi thir mét m bao vé ho3c phwong tién bao vé mat/mit.

Khéng m& civa 16 qua 15 s. Tt dong khi tudn hoan khi mé clra va bat dong khi tuan hoan khi déng
clra. Tdng thoi gian dat nhiét d$ quy dinh clia 16 sau khi dong clra khdng dugc vurot qué 30 s.

Dat mau da duoc 18p ga theo quy dinh vao 10 thk frong 5 min(*3%s) & nhiét do quy dinh (xem 5.1).
Théi gian tiép xdc th(r phai bat dau khi nhiét ngau thi hoi lai vé nhiét do th.

Ngay sau khi tiép xtic theo quy dinh, 1Ay mau thir van & trén dAu gid ra va kiém tra xem cé déu hiéu
than héa, bién dang, tach Iép, tao thanh vét rd, bbc chdy, néng chdy, phan tach hodc chia tach hay
khong. Dac biét Iwu y dén bét ky bién dang nao clia cac bd phan md cho thly cé sy thay ddi vi tri qua
40 mm so véi vj tri ban dau trén dau gid. Clng nhw vy, phdi danh gia chirc nang clia cac phuy kién
clrng hodic bd phan, nhu dy quai cim, bd phan sau gay hoac day diéu chinh.

8.5  Quy trinh cho cic hang myc nhé va phy kién trén quén 4o

B4t 16 va gia nhiét dén nhiét do thir. D& 16 &n dinh & nhiét d quy dinh (xem 5.1) trong thei gian téi thiéu
& 30 min.

Déi véi mau thr c6 chidu rong nhé hon 150 mm thi s dung cac mau thir ¢é chidu rong nhu vén cd va
chidu dai bing 150 mm. Treo cac mau nay sao cho tryc dai ciia mau theo phwong thang dling.

Khi do dd co theo quy dinh, danh d4u va do méu thlr theo c4c quy trinh digre quy dinh trong TCYN
12341 (1SO 3759).

CHU THICH Déi véi mét s6 loai mAu thir, cb thé chi cin danh dAu va do mét kich thudre.

Chuén bj mAu thir theo mét trong s c4c quy trinh sau:
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a) Gan mau thlr vao vai quan 4o theo cling hwéng va phwong phap gén nhu dwoc s dung trong
san xuat quan 4o.

b) Treo mau thir bang cac méc kim loai & phia trén va chinh gitra 16 sac cho toan bé mau thr cach
thanh 16 hodc mau thir khac it nhat 50 mm va dong khi thdi song song véi méat ctia vat liéu.

Khéng mé& clra 16 qué 15 s. T4t dong khi tudn hoan khi m& clra va bat dong khi tudn hoan khi dong
clra. Tng thoi gian dat nhiét dd quy dinh ctia 16 sau khi déng cira khong dwoc vwot qua 30 s.

D3t mau da dwgc |ap ga theo quy dinh vao 16 thir trong 5 min(*33s) & nhiét d6 quy dinh (xem 5.1).
Thoi gian tiép,xtic thlr phai bat diu khi nhiét ngAu thir hdi Jai v& nhiét d6 the.

Ngay sau khi tiép xtc theo quy dinh, 1y mAu ra va kiém tra xem c6 dau hiéu than hoa, bién dang, tach
1&p, tao thanh vét rd, bbc chay, néng chay, phan tach hodic chia tach hay khéng.

N3m phut sau khi tiép xtc theo quy dinh, néu cé yéu cau, do cac kich thuwdc da danh diu ctia mau thir
@& xac dinh ty 1& phan trim do co theo tieng chiéu da danh dau.

9 Bao cao thir nghiém

B4o c4o thir nghiém phai bao gdm cac thong tin sau:

a)  Vién dan tiéu chuln nay;

b)  Moi chitiét can thiét dé nhan biét mau dwec thir (bao gdm phuwong phap chuan bj, néu ap dung,
tire 1a trong trwdng hop ging tay, gang tay co dién day bi thly tinh hay khéng, tirc 14 cach thie
nghiém wu tién, hodc tlly chon khong dién day bi thiy tinh);

¢)  Kichthwéc clia mau vat liéu hodc loai mau thi;

d)  Nhiét @ thir va thoi gian tiép xdc quy dinh;

e)  Quan sat vé trang thai mau sau khi dé tiép xdc trong 16, bao gdm:

— bét ky su bdc chay nao ctia mau thi;

- bét ky sw ndng chay hodc nhé giot nao clia mau thi;

- bét ky sw than hoa ndo ctia mau thir,;

— Dbét ky si tao thanh vét r& nao clia mau: trong trréng hop tao thanh vét rd, phai ghi lai kich
thwée vét rd;

~ bt ky st phan tach nao clia mau thir: bao gém ca chia tach hodc tach I6p;

— bét ky bién dang nao clia mau thi;

néu ghi lai cac quan sat néu trén thi phai dwa vao bao cao hinh anh mau thir thé hién quan sat dwoc.

f) Ty & phan trdm d6 co clia mau thr néu cé quy dinh theo chidu dai hodc chidu réng so véi kich
thwée mau ban dau (ddi véi vat lidu dét hodic vat liéu tAm va gang tay);

g)  Anh hudng cu thé clia nhiét déi véi bat ky bd phan nao clia toan bd quén 4o hodc phurong tién
bao vé nguyén chiéc k& ca chirc nang clia cac bd phan;
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h)  Moi thay ddi trén mau sau khi gap (néu c6) hodc cac phép thir khac.

Cac quan sat vé& suy gidm, hda gion, chia tach, phan tach hodc bong tréc cé thé coi la chli quan va
khong duoc st dung lam tiéu chi dat/khéng dat cho tiéu chudn san phim.
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Phuluc A
(quy dinh)

D6 ddng nhit vé nhiét d6 va hing sb thdi gian cla 16 tudn hoan khéng khi néng

A1 D ddng nhét vé nhigt do

Pét chin nhiét ngdu da higu chudn (néu khong cé nhiét ngau d4 hiéu chuan thi c6 thé st dung chin
nhiét ngau 1am tr cing mdt cugn day mién 13 cac nhiét ngdu nay hién thi cling mét gia trj nhiét do khi
dit canh nhau frong budng thtr & nhiét do thr) Iam tir day sét hodc day hop kim déng-constantan, ¢6
dién tich mat cat ngang 0,20 mm? (s& 24AWG) va c6 kich thwdc méi ndi khdng qua 2 mm (0,08 in),
trong budng thlr réng, c6 céc gia dat dlng vj tri va cac 16 théng hoi mé. D3t mét nhiét ngdu vao ting
géc trong sb tdm géc clia 16, cach mbi thanh 16 khodng 5 cm (2 in) va dit nhiét ngau thir chin cach tam
hinh hoc clia budng khodng 2,5 cm (1 in). Mét day chi dai téi thiéu la 30 cm (12 in) cho méi nhiét ngau
bén trong 16 dé giam thiéu sy dan nhiét ti nhiét ngau.

Buwa 16 v& nhiét dd quy dinh va dé 16 dat trang thai n dinh (xem CHU THICH). Ghi lai nhiét d6 ctia chin
nhiét ngau it nht 5 min mét 1An trong khoang thoi gian it nhat 4 h, va tir hd so xac dinh dd 1éch Ién
nhét clia tirng thoi diém so véi nhiét dd mong muén. Nhiét dd moi tredng trong phong khong durec
thay @i tdng cong khdng quéa 10 °C va dién ap clia ngudn dién dlng cho 10 gia nhiét bang dién khong
duoc bién thign tdng cong qua 5 % trong qua trinh thi.

GHI CHU Mot 56 16 c6 thé cén téi 24 h @& dat trang thai 8n dinh.

A.2 Hing s6 thoi gian

Gia nhiét 16 dén nhiét dé trong pham vi 10 °C clia nhiét d§ van hanh Ién nhét dugc thiét ké va dé 16 dn
dinh trong it nhat 1 h. Chuén bj mét mau tht chuén bao gdm mét éng tru béng ddng tron cé dwdng
kinh 8,5 mm £ 0,1 mm (0,375 in £ 0,005 in) va chiéu dai 57 mm + 1 mm (2,25 in £ 0,05 in) va han mét
mdi néi ctia mét nhiét nglu vi sai véi mau chuan.

Mé& clra 16 trong 1 min @& treo m&u chudn va nhiét ngau vi sai trong budng tht. Treo mau thing dirng
b&ng méc, cach tam hinh hoc clia buéng khodng 25 mm (1 in), day kim loai, kep hodic day manh (co
dién tich mét cit ngang Ia 0,05 mm?, s6 30 WG). Pat dau néi tw do clia nhiét ngau vi sai trong khoang
khong clia budng, cach mau thir it nhat 75 mm (3 in). Sau d6 déng clra va ghi lai hodc do chénh léch
nhiét do sau méi 10 s. Xac dinh thoi gian tinh béng gidy d& chénh léch nhiét d¢ gidm xuéng 1/10 gia tri
ban dau hodc gié tri I&n nhét (vi dy: tir 120 °C xudng 12 °C) va coi day 1a hing sé thoi gian clia 1o

biéu quan trong 1a clra 16 mé& trong thoi gian rat ngan. Vi vay, viéc treo mau chuln phai thuc hién
nhanh choéng.
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] ASTM E145-84, Standard Specification for Gravity-Convection and Forced-Ventilation Ovens

[2] ASTM F2894-14, Standard Test Method for Evaluation of Materials, Protective Clothing and
Equipment for Heat Resistance Using a Hot Air Circulating Oven
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