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Lêi giíi thiÖu 

§Ó b¶o ®¶m ®é chÝnh x¸c chÊp nhËn ®−îc, ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y nµy sö dông 

tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é cña nhiªn liÖu khi thö. Tèc ®é gia nhiÖt nhanh cã thÓ kh«ng cho kÕt qu¶ chÝnh 

x¸c trong mäi tr−êng hîp do b¶n chÊt dÉn nhiÖt kÐm cña mét sè nhiªn liÖu thö. §Ó gióp viÖc dù 

®o¸n kh¶ n¨ng ch¸y cña nhiªn liÖu, ph−¬ng ph¸p thö ASTM D 3941 sö dông tèc ®é gia nhiÖt chËm h¬n. 

Ph−¬ng ph¸p thö ASTM D 3941 sö dông ®iÒu kiÖn s¸t h¬n so víi ®iÒu kiÖn c©n b»ng khi h¬i trªn 

bÒ mÆt chÊt láng vµ b¶n th©n chÊt láng ®−îc gi÷ ë cïng mét nhiÖt ®é. NÕu tiªu chuÈn Yªu cÇu kü 

thuËt quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p thö theo TCVN 7485 : 2005 (ASTM D 56), th× kh«ng ®−îc ®æi sang sö 

dông ph−¬ng ph¸p ASTM D 3941 hoÆc ph−¬ng ph¸p kh¸c nÕu kh«ng ®−îc sù chÊp thuËn cña c¬ 

quan cã thÈm quyÒn. 

Gi¸ trÞ x¸c ®Þnh ®−îc cña ®iÓm chíp ch¸y phô thuéc vµo thiÕt kÕ cña thiÕt bÞ thö, ®iÒu kiÖn sö dông 

®èi víi thiÕt bÞ vµ quy tr×nh thö. V× vËy ®iÓm chíp ch¸y chØ cã thÓ x¸c ®Þnh trªn c¬ së tiªu chuÈn 

ph−¬ng ph¸p thö vµ kh«ng cã gi¸ trÞ hiÖu chØnh nµo ®−îc b¶o ®¶m gi÷a c¸c kÕt qu¶ x¸c ®Þnh theo 

c¸c ph−¬ng ph¸p thö kh¸c nhau hoÆc trªn thiÕt bÞ thö kh¸c víi thiÕt bÞ ®· quy ®Þnh. 
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T i ª u  c h u È n  Q U è C   G I A           TCVN 7485 : 2005 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

S¶n phÈm dÇu má −−−− Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y  

b»ng thiÕt bÞ thö cèc kÝn Tag 

Petroleum products − Test method for flash point by Tag closed cup tester  

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

1.1   Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y b»ng thiÕt bÞ thö cèc kÝn Tag 

lo¹i thñ c«ng hoÆc tù ®éng cho c¸c chÊt láng cã ®é nhít nhá h¬n 5,5 mm2/s (cSt) ë nhiÖt ®é 40 oC 

(104 oF), hoÆc nhá h¬n 9,5 mm2/s (cSt) ë 25 oC (77 oF) vµ cã ®iÓm chíp ch¸y nhá h¬n 93 oC (200 oF). 

1.1.1   Cã thÓ sö dông ph−¬ng ph¸p thö ASTM D 93 ®Ó x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cèc kÝn ®èi víi 

c¸c lo¹i chÊt láng cã ®é nhít b»ng hoÆc lín h¬n 5,5 mm2/s (cSt) ë 40 oC (104 oF); b»ng hoÆc lín 

h¬n 9,5 mm2/s (cSt) ë 25 oC (77 oF) vµ ®iÓm chíp ch¸y b»ng hoÆc lín h¬n 93 oC (200 oF) do 

khuynh h−íng t¹o mµng hoÆc cã chøa c¸c cÆn r¾n l¬ löng khi thö theo ph−¬ng ph¸p cèc kÝn nµy. 

1.1.2   Sö dông ph−¬ng ph¸p ASTM D 1310 vµ ASTM D 3143 ®èi víi hçn hîp atphan víi c¸c ph©n 

®o¹n ch−ng cÊt kh¸c (cutback asphalts). 

chó thÝch 1: Bé Giao th«ng (RSTA) vµ Bé Lao ®éng Mü (OSHA) ®· x¸c ®Þnh lµ c¸c lo¹i chÊt láng cã ®é 
nhít nhá h¬n 5,5 mm2/s (cSt) ë nhiÖt ®é 40 oC (104 oF), b»ng hoÆc nhá h¬n 9,5 mm/s2 (cSt) ë nhiÖt ®é 25 oC  
(77 oF) hoÆc kh«ng chøa c¸c cÆn kh«ng tan vµ kh«ng cã xu h−íng t¹o mµng trong ®iÒu kiÖn thö nghiÖm theo 
ph−¬ng ph¸p nµy ®−îc coi lµ dÔ b¾t ch¸y khi cã ®iÓm chíp ch¸y ®−îc x¸c ®Þnh d−íi 37,8 oC (100 oF). C¸ch 
ph©n lo¹i kh¸c ®èi víi ®iÓm chíp ch¸y còng ®−îc c¸c c¬ quan nªu trªn thiÕt lËp khi sö dông ph−¬ng ph¸p 
thö nµy. 

1.2   Ph−¬ng ph¸p thö nµy cã thÓ sö dông ®Ó x¸c ®Þnh ®Æc tÝnh cña vËt liÖu, s¶n phÈm hay hçn 

hîp khi tiÕp xóc víi nhiÖt vµ löa trong c¸c ®iÒu kiÖn phßng thÝ nghiÖm ®−îc kiÓm so¸t nh−ng kh«ng 

sö dông cho môc ®Ých miªu t¶ hoÆc ®¸nh gi¸ nguy c¬ ch¸y vµ tÝnh nguy hiÓm do ch¸y cña chóng 

trong ®iÒu kiÖn sö dông thùc tÕ. Tuy vËy, kÕt qu¶ thö nghiÖm theo ph−¬ng ph¸p nµy cã thÓ sö 
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dông nh− mét yÕu tè trong tæng thÓ c¸c yÕu tè cÇn thiÕt trong viÖc ®¸nh gi¸ nguy c¬ ch¸y vµ tÝnh 

nguy h¹i khi ch¸y trong ®iÒu kiÖn sö dông cô thÓ. 

1.3   C¸c tiªu chuÈn ph−¬ng ph¸p thö liªn quan lµ ASTM D 93, D 1310, TCVN 6608 : 2000  

(ASTM D 3828-93), D 3278 vµ D 3941. 

1.4   C¸c gi¸ trÞ tÝnh theo ®¬n vÞ SI lµ gi¸ trÞ tiªu chuÈn. C¸c gi¸ trÞ ghi trong ngoÆc ®¬n chØ dïng ®Ó 

tham kh¶o.  

1.5   Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶ c¸c vÊn ®Ò liªn quan ®Õn an toµn khi sö dông. Ng−êi 

sö dông tiªu chuÈn nµy cã tr¸ch nhiÖm thiÕt lËp c¸c nguyªn t¾c vÒ an toµn vµ b¶o vÖ søc khoÎ 

còng nh− kh¶ n¨ng ¸p dông phï hîp víi c¸c giíi h¹n quy ®Þnh tr−íc khi ®−a vµo sö dông. Nh÷ng 

quy ®Þnh cô thÓ vÒ nguy hiÓm xem 8.2 vµ 8.3 vµ tham kh¶o tê giíi thiÖu th«ng tin vÒ an toµn cña 

vËt liÖu (MSDS). 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn  

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn 

ghi n¨m ban hµnh th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m ban hµnh 

th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 6608 : 2000 (ASTM D 3828-93) S¶n phÈm dÇu má − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y 

cèc kÝn cã thang chia nhá. 

TCVN 6777 : 2000 (ASTM D 4057-95) DÇu má vµ s¶n phÈm dÇu má – Ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu thñ c«ng. 

ASTM D 93 Test Methods for Flash Point by Pensky-Martens Closed Cup Tester (Ph−¬ng ph¸p 

x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y b»ng thiÕt bÞ thö cèc kÝn Pensky-Martens). 

ASTM D 1310 Test Method for Flash Point and Fire Points of Liquids by Tag Open-Cup Apparatus 

(Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y vµ ®iÓm ch¸y cña nhiªn liÖu b»ng thiÕt bÞ cèc hë Tag). 

ASTM D 3143 Test Method for Flash Point of Cutback Asphalt with Tag Open-Cup Apparatus 

(Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña hçn hîp atphan víi c¸c ph©n ®o¹n ch−ng cÊt kh¸c 

b»ng thiÕt bÞ cèc hë Tag). 

ASTM D 3278 Test Methods for Flash Point of Liquids by Small Scale Closed-Cup Apparatus 

(Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña nhiªn liÖu láng b»ng thiÕt bÞ cèc kÝn cã thang  

chia nhá). 

ASTM D 3941 Test Method for Flash Point by the Equilibrium Method with a Closed-Cup 

Apparatus (Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y b»ng ph−¬ng ph¸p c©n b»ng víi thiÕt bÞ  

cèc kÝn).  
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ASTM D 6300 Practice for Determination of Precision and Bias Data for Use in Test Methods for 

Petroleum Products and Lubricants (Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh c¸c sè liÖu vÒ ®é chôm vµ ®é lÖch sö 

dông trong c¸c ph−¬ng ph¸p thö s¶n phÈm dÇu má vµ dÇu nhên).  

ASTM E 1 Specification for ASTM Thermometers (Qui ®Þnh kü thuËt ®èi víi nhiÖt kÕ ASTM). 

ASTM E 502 Test Method for Selection and Use of ASTM Standards for the Determination of 

Flash Point of Chemicals by Closed Cup Methods (Ph−¬ng ph¸p lùa chän vµ sö dông c¸c tiªu 

chuÈn ASTM ®Ó x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña c¸c ho¸ chÊt b»ng ph−¬ng ph¸p cèc kÝn).  

ISO Guide 34 Quality Systems Guidelines for the Production of Reference Materials (H−íng  

dÉn ISO 34 C¸c h−íng dÉn cña hÖ thèng chÊt l−îng vÒ viÖc s¶n xuÊt c¸c chÊt chuÈn). 

ISO Guide 35 Certification of Reference Materials − General and Statistical Principles (H−íng  

dÉn ISO 35 Chøng nhËn phï hîp c¸c chÊt chuÈn – Qui ®Þnh chung vµ c¸c nguyªn t¾c thèng kª). 

3   ThuËt ng÷ 

3.1   §Þnh nghÜa 

3.1.1    

§iÓm chíp ch¸y (flash point) 

NhiÖt ®é thÊp nhÊt ®· ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt 101,3 kPa (760 mm Hg), t¹i nhiÖt ®é nµy t¸c 

®éng cña ngän löa måi lµm h¬i cña mÉu bïng ch¸y d−íi ®iÒu kiÖn x¸c ®Þnh cña phÐp thö. 

3.1.1.1   Gi¶i thÝch − MÉu thö ®−îc cho lµ chíp ch¸y khi xuÊt hiÖn ngän löa måi vµ ngay lËp tøc tù 

nã lan trªn toµn bé bÒ mÆt cña chÊt láng. 

3.1.1.2   Gi¶i thÝch − Khi nguån g©y ch¸y lµ ngän löa th× khi ®−a ngän löa ®ã vµo cã thÓ t¹o quÇng 

s¸ng mµu xanh d−¬ng hoÆc ngän löa lan réng, tr−íc khi x¶y ra sù chíp ch¸y thùc. §©y kh«ng ph¶i 

lµ sù chíp ch¸y vµ cÇn ph¶i bá qua. 

3.2   §Þnh nghÜa c¸c thuËt ng÷ riªng ®èi víi tiªu chuÈn nµy 

3.2.1  

Kh«ng c©n b»ng ®éng häc [dynamic (non-equilibrium)] 

Víi lo¹i thiÕt bÞ x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y nµy, pha h¬i ë phÝa trªn mÉu thö vµ cña b¶n th©n mÉu 

thö kh«ng ë cïng mét nhiÖt ®é t¹i thêi ®iÓm cã t¸c ®éng cña nguån g©y ch¸y. 

3.2.1.1   Gi¶i thÝch − T×nh tr¹ng nµy chñ yÕu x¶y ra do mÉu thö ®−îc gia nhiÖt víi tèc ®é kh«ng ®æi 

trong khi nhiÖt ®é cña pha h¬i t¨ng chËm h¬n nhiÖt ®é cña mÉu thö. Nãi chung nhiÖt ®é chíp ch¸y 

x¸c ®Þnh th−êng n»m trong ®é t¸i lËp cña ph−¬ng ph¸p nµy. 



TCVN 7485 : 2005 

 8 

3.2.2  

C©n b»ng (equilibrium) 

Víi thiÕt bÞ x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y hoÆc ph−¬ng ph¸p thö thuéc lo¹i nµy, h¬i cña mÉu vµ mÉu 

thö ë cïng mét nhiÖt ®é t¹i thêi ®iÓm ¸p dông nguån g©y ch¸y. 

3.2.2.1   Gi¶i thÝch − §iÒu kiÖn nµy cã thÓ kh«ng cã trong thùc tÕ v× nhiÖt ®é th−êng kh«ng hoµn 

toµn ®ång ®Òu trong c¶ khèi mÉu thö vµ vá thiÕt bÞ còng nh− cöa sËp th−êng nguéi h¬n. 

4   Tãm t¾t ph−¬ng ph¸p  

4.1   Cho mÉu thö vµo trong cèc cña thiÕt bÞ thö cã n¾p ®Ëy kÝn vµ ®−îc gia nhiÖt víi tèc ®é chËm 

kh«ng ®æi. Ngän löa måi ®−îc ®−a th¼ng vµo cèc t¹i c¸c kho¶ng thêi gian c¸ch nhau ®Òu ®Æn. §iÓm 

chíp ch¸y ®−îc ghi nhËn lµ nhiÖt ®é thÊp nhÊt mµ ë nhiÖt ®é nµy khi cã t¸c ®éng cña ngän löa 

måi, pha h¬i ë phÝa trªn mÉu trong cèc thö ph¸t ch¸y. 

5   ý nghÜa vµ øng dông 

5.1   §iÓm chíp ch¸y ®¸nh gi¸ khuynh h−íng cña mÉu thö cïng víi kh«ng khÝ t¹o hçn hîp dÔ b¾t 

ch¸y víi kh«ng khÝ trong ®iÒu kiÖn cña phßng thö nghiÖm. §©y chØ lµ mét trong nhiÒu ®Æc tÝnh cÇn 

ph¶i xem xÐt khi ®¸nh gi¸ tæng thÓ nguy c¬ g©y ch¸y cña vËt liÖu. 

5.2   §iÓm chíp ch¸y ®−îc sö dông trong c¸c quy ®Þnh vÒ vËn chuyÓn hµng h¶i vµ an toµn ®Ó x¸c 

®Þnh c¸c lo¹i vËt liÖu dÔ ch¸y vµ cã thÓ g©y ch¸y. CÇn tham kh¶o thªm quy ®Þnh cô thÓ ®Ó ph©n 

biÖt chÝnh x¸c c¸c lo¹i vËt liÖu nµy. 

5.3   §iÓm chíp ch¸y gióp ®Ó nhËn biÕt sù hiÖn diÖn cña c¸c nhiªn liÖu cã tÝnh bay h¬i cao vµ dÔ 

bèc ch¸y trong c¸c lo¹i nhiªn liÖu ®−îc ®¸nh gi¸ chung lµ kh«ng bay h¬i hoÆc kh«ng dÔ b¾t ch¸y. 

VÝ dô, ®iÓm chíp ch¸y thÊp bÊt th−êng cña mÉu dÇu háa cho thÊy mÉu cã thÓ bÞ nhiÔm x¨ng. 

6   ThiÕt bÞ (thñ c«ng) 

6.1   ThiÕt bÞ thö cèc kÝn Tag − Xem H×nh 1 vµ c¸c m« t¶ chi tiÕt trong Phô lôc A.1. 

6.2   TÊm ch¾n − Nªn sö dông tÊm ch¾n cã kÝch th−íc mçi c¹nh 460 mm vµ cao 610 mm, më tõ 

phÝa tr−íc. 

6.3   NhiÖt kÕ − Sö dông mét trong c¸c lo¹i nhiÖt kÕ ®−îc nªu trong B¶ng 1 khi ®o nhiÖt ®é trong 

cèc thö. §èi víi bÓ ®iÒu nhiÖt cã thÓ sö dông bÊt cø lo¹i nhiÖt kÕ th«ng dông nµo cã kho¶ng nhiÖt 

®é ®o phï hîp; th«ng th−êng nªn sö dông cïng lo¹i nhiÖt kÕ ®Ó ®o nhiÖt ®é trong cèc thö. 



TCVN 7485 : 2005 

9 

chó thÝch 2: NÕu kh«ng cã lo¹i nhiÖt kÕ phï hîp víi yªu cÇu th× cã thÓ sö dông c¸c lo¹i nhiÖt kÕ  
t−¬ng ®−¬ng. 

 

H×nh 1 – ThiÕt bÞ thö chíp ch¸y cèc kÝn Tag (thñ c«ng) 

 

 

§Ìn khÝ 

Gi¸ ®ì bÓ 

BÓ ®iÒu nhiÖt 

M¸ng trµn 

Cèc thö 

Hép dÇu 

KÝch cì  
ngän löa 

§Çu ngän  
löa 

NhiÖt kÕ 
cho cèc thö 

NhiÖt kÕ cho 
bÓ ®iÒu nhiÖt 
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B¶ng 1 - NhiÖt kÕ 

Dïng cho thö nghiÖm D−íi 4 oC (40 oF)  
tõ 4 oC  ®Õn 49 oC 

(40 oF ®Õn 120 oF) 
trªn 49 oC (120 oF) 

Sö dông nhiÖt kÕ ASTMA 57C hoÆc 57F 
9C hoÆc (9F) 

57C hoÆc (57F) 
9C hoÆc (9F) 

A Yªu cÇu kü thuËt  ®èi víi c¸c lo¹i nhiÖt kÕ nãi trªn ®−îc nªu trong ASTM E 1. 

7   LÊy mÉu 

7.1   NÕu kh«ng chó ý ng¨n ngõa sù thÊt tho¸t cña c¸c thµnh phÇn bay h¬i, kÕt qu¶ sÏ bÞ sai vµ cã 

®iÓm chíp ch¸y cao h¬n. Kh«ng nªn më b×nh chøa mÉu nÕu kh«ng cÇn thiÕt ®Ó tr¸nh bÞ mÊt thµnh 

phÇn bay h¬i vµ lµm mÉu cã kh¶ n¨ng bÞ nhiÔm Èm. 

ChØ ®−îc phÐp chuyÓn mÉu khi nhiÖt ®é cña mÉu thÊp h¬n Ýt nhÊt lµ 10 oC (18 oF) so víi ®iÓm 

chíp ch¸y theo dù ®o¸n. NÕu cã thÓ, viÖc x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y sÏ lµ thö nghiÖm ®Çu tiªn ®−îc 

tiÕn hµnh trªn mÉu thö vµ mÉu ph¶i lu«n ®−îc l−u gi÷ ë nhiÖt ®é thÊp. 

7.2   Kh«ng ®−îc l−u gi÷ mÉu trong c¸c lo¹i b×nh chøa cã thÓ thÈm thÊu khÝ do thµnh phÇn bay h¬i 

trong mÉu thÈm thÊu qua thµnh cña b×nh chøa. C¸c mÉu chøa trong b×nh chøa bÞ rß rØ lµ kh«ng tin 

cËy vµ kÕt qu¶ thö trªn c¸c mÉu nµy lµ kh«ng cã gi¸ trÞ. 

7.3   Sö dông Ýt nhÊt 50 ml mÉu cho mçi lÇn thö nghiÖm theo ph−¬ng ph¸p nµy. Tham kh¶o c¸c 

th«ng tin vÒ lÊy mÉu trong TCVN 6777 : 2000 (ASTM D 4057). 

8   ChuÈn bÞ thiÕt bÞ thö (Thñ c«ng) 

8.1   §Æt thiÕt bÞ thö thñ c«ng trªn nÒn ch¾c ch¾n vÝ dô nh− mÆt bµn. Trõ khi phÐp thö ®−îc tiÕn 

hµnh trong phßng hoÆc buång ®−îc thiÕt kÕ kh«ng cã sù ®èi l−u cña kh«ng khÝ, nÕu kh«ng, ph¶i 

che ch¾n ba mÆt cña thiÕt bÞ thö b»ng tÊm ch¾n ®Ó tr¸nh c¸c luång khÝ ®èi l−u. Kh«ng ®−îc tiÕn 

hµnh thö nghiÖm trong tñ hót hoÆc gÇn hÖ thèng th«ng giã. 

8.2   Cã thÓ dïng khÝ ®èt thiªn nhiªn, khÝ ®èt ®ãng chai vµ hÖ thèng ®¸nh löa ®iÖn lµm ngän löa 

måi. (C¶nh b¸o − ¸p suÊt khÝ ®èt sö dông cho thiÕt bÞ thö nghiÖm kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 3 kPa (12 in.) 

cña ¸p suÊt n−íc). 

8.3   Khi x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y thÊp h¬n 13 oC (55 oF) hoÆc cao h¬n 60 oC (140 oF) sö dông 

hçn hîp 1 + 1 cña n−íc vµ etylen glycol (C¶nh b¸o − Etylen glycol − lµ chÊt ®éc. G©y t¸c h¹i 
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nghiªm träng nÕu nuèt ph¶i. H¬i cña etylen glycol còng ®éc. Tr¸nh tiÕp xóc víi da). Khi x¸c ®Þnh 

®iÓm chíp ch¸y tõ 13 oC (55 oF) ®Õn 60 oC (140 oF), cã thÓ sö dông n−íc hay hçn hîp cña n−íc vµ 

glycol cho bÓ ®iÒu nhiÖt. NhiÖt ®é chÊt láng trong bÓ ph¶i thÊp h¬n nhiÖt ®é chíp ch¸y theo dù ®o¸n Ýt 

nhÊt lµ 10 oC (18 oF) khi ®−a (rãt) mÉu vµo cèc thö. Kh«ng lµm l¹nh dung dÞch trong bÓ b»ng c¸ch 

cho tiÕp xóc trùc tiÕp víi b¨ng kh« (khÝ CO2 - cacbon dioxit ë d¹ng r¾n). 

Chó thÝch 3: Cã thÓ khã duy tr× tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é theo quy tr×nh ®· ®Þnh tr−íc do sù ®ãng b¨ng trªn n¾p 
®Ëy, c¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm b»ng ph−¬ng ph¸p nµy cã thÓ lµ kh«ng tin cËy ®èi víi c¸c lo¹i mÉu cã nhiÖt ®é 
chíp ch¸y thÊp h¬n 0 oC (32 oF). Cã thÓ gi¶m thiÓu hiÖn t−îng ®ãng b¨ng trªn n¾p cèc thö b»ng c¸ch b«i 
cÈn thËn cöa sËp b»ng mì b«i tr¬n ch©n kh«ng cao gèc silicon. 

8.4   KiÓm tra tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ thñ c«ng (hoÆc thiÕt bÞ thö tù ®éng theo 11.2.3) Ýt 

nhÊt mét lÇn mét n¨m b»ng c¸ch x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña mÉu chuÈn ®· ®−îc chøng nhËn 

(CRM) cã ®iÓm chíp ch¸y chuÈn gÇn víi kho¶ng nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn cña mÉu thö, vÝ dô cã 

thÓ chän trong c¸c lo¹i mÉu chuÈn ®−îc nªu trong Phô lôc A.2. VËt liÖu ph¶i ®−îc thö theo quy 

tr×nh cña ph−¬ng ph¸p nµy vµ ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc theo 9.5 ph¶i ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p 

suÊt khÝ quyÓn (xem ®iÒu 13). §iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc ph¶i n»m trong giíi h¹n nªu trong 

B¶ng A.2.1 cho chÊt chuÈn CRM ®· nªu hoÆc n»m trong giíi h¹n ®· ®−îc tÝnh to¸n cho c¸c chÊt 

chuÈn CRM ch−a ®−îc nªu (xem Phô lôc A.2). 

8.5   Khi tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ ®o ®· ®−îc kiÓm tra, ®iÓm chíp ch¸y cña chuÈn c«ng t¸c 

thø cÊp (SWS) cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh theo lu«n vµ gi¸ trÞ ®o ph¶i n»m trong giíi h¹n kiÓm so¸t theo 

quy ®Þnh. C¸c chuÈn c«ng t¸c thø cÊp nµy sö dông cho viÖc kiÓm tra th−êng xuyªn ®èi víi tÝnh 

n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ (xem Phô lôc A.2). 

8.6   Khi ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc kh«ng n»m trong giíi h¹n nªu t¹i 8.4 hoÆc 8.5, kiÓm tra l¹i 

c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm vµ vËn hµnh cña thiÕt bÞ ®Ó b¶o ®¶m phï hîp theo c¸c ®iÒu nªu trong 

Phô lôc A.1, ®Æc biÖt cÇn l−u ý ®Õn ®é kÝn cña n¾p ®Ëy (xem A.1.1.3), ho¹t ®éng cña cöa sËp, vÞ trÝ 

cña ®Çu ngän löa måi (xem A.1.1.3.3), vÞ trÝ vµ gãc nghiªng cña dông cô ®o nhiÖt ®é (xem 

A.1.1.3.4). Sau mçi lÇn chØnh ph¶i lÆp l¹i thö nghiÖm theo 8.4 víi mÉu thö míi vµ chó ý thùc hiÖn 

®óng c¸c chi tiÕt cña quy tr×nh ®· nªu trong ph−¬ng ph¸p thö nµy. 

9   C¸ch tiÕn hµnh (Thñ c«ng) 

9.1   Dïng èng ®ong cã chia ®é lÊy 50 ml ± 0,5 ml mÉu cho vµo cèc thö thËt cÈn thËn sao cho 

kh«ng lµm −ít thµnh cèc trªn mùc chÊt láng, nÕu cÇn c¶ mÉu thö vµ èng ®ong ®Òu ®−îc lµm l¹nh 

s¬ bé, sao cho nhiÖt ®é cña mÉu khi b¾t ®Çu thö lµ 27 oC ± 5 oC (80 oF ± 10 oF) hay Ýt nhÊt lµ thÊp 

h¬n 10 oC (18 oF) so víi nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn, chän møc nhiÖt ®é thÊp h¬n trong hai gi¸ trÞ 

trªn. §iÒu cÇn thiÕt lµ gi÷ nhiÖt ®é cña mÉu thÊp h¬n Ýt nhÊt lµ 10 oC (18 oF) so víi nhiÖt ®é chíp 
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ch¸y trong suèt qu¸ tr×nh chuyÓn mÉu tõ b×nh chøa mÉu vµo èng ®ong vµ tõ èng ®ong vµo cèc thö. 

Lo¹i bá bät khÝ trªn bÒ mÆt cña mÉu thö b»ng mòi dao nhän hay dông cô thÝch hîp kh¸c. Lau mÆt 

trong cña n¾p b»ng kh¨n v¶i s¹ch hoÆc giÊy mÒm; sau ®ã ®Ëy n¾p cèc cïng víi nhiÖt kÕ ë vÞ trÝ ®o 

vµ ®Æt vµo æ ®ì cña bÓ. 

9.2   §èt ngän löa thö, ®iÒu chØnh ®é cao ngän löa b»ng nóm nhá trªn n¾p. Sö dông c¬ cÊu ®−a 

ngän löa måi vµo vïng h¬i trong cèc thö vµ ngay lËp tøc lÊy ngän löa ra. Thêi gian ®Ó thùc hiÖn 

c¸c ®éng t¸c nµy vµo kho¶ng 1 s, sao cho kho¶ng thêi gian ®−a ngän löa måi vµo vµ lÊy ra lµ 

t−¬ng ®−¬ng nhau. CÇn  tr¸nh ®éng t¸c chÇn chõ khi ®−a ngän löa vµo còng nh− khi lÊy ra khái 

cèc thö. NÕu chíp ch¸y xuÊt hiÖn ngay khi b¾t ®Çu vËn hµnh c¬ cÊu måi löa, lo¹i bá phÐp thö 

còng nh− kÕt qu¶. Trong tr−êng hîp nµy, sö dông mÉu míi vµ lµm l¹nh mÉu thªm 10 oC (18 oF) so 

víi nhiÖt ®é khëi ®éng cña mÉu ®· chän ë lÇn thö tr−íc. 

9.2.1   CÇn cÈn thËn thao t¸c khi sö dông ngän löa måi, nÕu ngän löa bÞ t¾t sÏ kh«ng thÓ måi ch¸y 

mÉu vµ l−îng khÝ kh«ng ch¸y trén vµo pha h¬i cña mÉu trong cèc thö sÏ lµm ¶nh h−ëng ®Õn kÕt 

qu¶ thö nghiÖm. Khi ngän löa måi bÞ t¾t cÇn lËp tøc lo¹i bá phÐp thö vµ kÕt qu¶. 

9.3   §iÓm chíp ch¸y thÊp h¬n 60 °C (140 oF) − Khi biÕt tr−íc lµ ®iÓm chíp ch¸y cña mÉu thÊp 

h¬n 60 oC (140 oF), ®iÒu chØnh sao cho tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é cña mÉu trong cèc vµo kho¶ng 1 oC  

(2 oF)/min ± 6 s. Khi nhiÖt ®é cña mÉu trong cèc thö ®¹t ®Õn nhiÖt ®é thÊp h¬n 5 oC (10 oF) so víi 

nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn, ®−a ngän löa måi vµo theo c¸ch ®· m« t¶ t¹i 9.2 vµ lÆp l¹i thao t¸c khi 

nhiÖt ®é cña mÉu t¨ng tõng 0,5 oC (1 oF). 

9.4   §iÓm chíp ch¸y tõ 60 °C (140 oF) vµ cao h¬n − NÕu biÕt tr−íc ®iÓm chíp ch¸y cña mÉu lµ 

tõ 60 oC (140 oF) trë lªn, ®iÒu chØnh sao cho tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é cña mÉu trong cèc vµo kho¶ng  

3 oC (5 oF)/min ± 6 s. Khi nhiÖt ®é cña mÉu trong cèc thö ®¹t ®Õn nhiÖt ®é thÊp h¬n 5 oC (10 oF) so 

víi nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn, ®−a ngän löa måi vµo theo 9.2 vµ lÆp l¹i khi nhiÖt ®é cña mÉu t¨ng 

tõng 1 oC (2 oF). 

9.5   Khi ®−a ngän löa måi g©y chíp ch¸y râ rÖt bªn trong cèc thö nh− ®· m« t¶ t¹i 3.1.1, quan s¸t 

vµ ghi l¹i nhiÖt ®é cña mÉu, ®ã chÝnh lµ ®iÓm chíp ch¸y. Kh«ng nªn nhÇm lÉn sù chíp ch¸y víi 

quÇng s¸ng xanh th−êng xuÊt hiÖn quanh ngän löa måi ngay tr−íc khi xuÊt hiÖn sù chíp ch¸y. 

(C¶nh b¸o − §èi víi mét sè hîp chÊt cã chøa hydrocacbon halogen hãa nh−: metylen clorua hay 

tricloetylen, sÏ kh«ng quan s¸t thÊy sù chíp ch¸y râ rÖt xuÊt hiÖn nh− ®· m« t¶. Thay vµo ®ã ngän 

löa måi lan réng râ rÖt (kh«ng ph¶i hiÖu øng quÇng s¸ng) vµ xuÊt hiÖn sù thay ®æi mµu cña ngän 

löa tõ xanh d−¬ng chuyÓn sang vµng – da cam. NÕu tiÕp tôc gia nhiÖt vµ thö nghiÖm mÉu ë nhiÖt 

®é cao h¬n nhiÖt ®é xung quanh sÏ lµm cho l−îng h¬i bªn ngoµi cèc thö ph¸t ch¸y vµ tiÒm Èn 

nguy c¬ g©y háa ho¹n. Xem thªm th«ng tin t¹i Phô lôc B.1 vµ B.2). 
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9.6   KÕt thóc thö nghiÖm, t¾t nguån gia nhiÖt. Më n¾p vµ lau s¹ch bÇu thñy ng©n cña nhiÖt kÕ. 

LÊy cèc thö ra, ®æ mÉu vµo n¬i quy ®Þnh vµ lau kh« cèc thö. 

9.7   NÕu t¹i bÊt cø thêi ®iÓm nµo trong kho¶ng thêi gian tõ khi b¾t ®Çu ®−a ngän löa måi vµo 

trong cèc cho ®Õn khi quan s¸t thÊy sù chíp ch¸y x¶y ra, tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é cña mÉu kh«ng 

n»m trong kho¶ng gi¸ trÞ qui ®Þnh, ph¶i dõng thö nghiÖm, lo¹i bá kÕt qu¶ vµ tiÕn hµnh thö l¹i víi 

nguån gia nhiÖt ®−îc ®iÒu chØnh ®Ó b¶o ®¶m tèc ®é t¨ng nhiÖt ®é thÝch hîp, hoÆc sö dông “®iÓm 

chíp ch¸y dù kiÕn” ®· ®−îc cËp nhËt hoÆc sö dông c¶ hai c¸ch nÕu cÇn thiÕt. 

9.8   Kh«ng bao giê lµm l¹i thö nghiÖm trªn l−îng mÉu thö cò; lu«n lu«n sö dông mÉu míi cho mçi 

lÇn thö. 

10   ThiÕt bÞ thö (Tù ®éng) 

10.1   ThiÕt bÞ x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y tù ®éng ®−îc sö dông lµ lo¹i thiÕt bÞ cã kh¶ n¨ng thùc hiÖn 

phÐp thö theo quy tr×nh nªu t¹i ®iÒu 9 − C¸ch tiÕn hµnh (Thñ c«ng). ThiÕt bÞ cã thÓ sö dông ngän löa 

måi b»ng khÝ ®èt hoÆc tia löa ®iÖn. KÝch th−íc cña cèc thö vµ n¾p theo H×nh A.1.1 vµ A.1.2. 

10.2   C¸c mÉu cã nhiÖt ®é chíp ch¸y thÊp cã thÓ cÇn nguån lµm l¹nh cho vïng gia nhiÖt. 

11   ChuÈn bÞ thiÕt bÞ thö (Tù ®éng) 

11.1   §Æt thiÕt bÞ trªn mÆt ph¼ng v÷ng ch¾c vµ c©n b»ng, vÝ dô mÆt bµn. Trõ khi thö nghiÖm ®−îc 

tiÕn hµnh trong phßng hoÆc khu vùc thiÕt kÕ kh«ng cã ®èi l−u kh«ng khÝ, theo kinh nghiÖm (kh«ng 

b¾t buéc) nªn che ch¾n thiÕt bÞ thö nghiÖm ®Ó tr¸nh luång kh«ng khÝ ®èi l−u. 

11.2   Ng−êi sö dông thiÕt bÞ thö tù ®éng ph¶i tu©n thñ ®Çy ®ñ h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ 

vÒ hiÖu chuÈn, kiÓm tra vµ vËn hµnh thiÕt bÞ. 

11.2.1   §iÒu chØnh hÖ thèng ®Çu dß theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ. 

11.2.2   HiÖu chuÈn dông cô ®o nhiÖt ®é theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ. 

11.2.3   KiÓm tra tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ tù ®éng Ýt nhÊt mét lÇn mét n¨m b»ng c¸ch x¸c 

®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña mÉu chuÈn ®· ®−îc chøng nhËn (CRM) cã ®iÓm chíp ch¸y chuÈn gÇn 

víi kho¶ng nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn cña mÉu thö, vÝ dô cã thÓ chän trong c¸c lo¹i mÉu chuÈn 

®−îc nªu trong Phô lôc A.2. VËt liÖu ph¶i ®−îc thö theo quy tr×nh cña ph−¬ng ph¸p thö nµy vµ 

®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc theo 9.5 ph¶i ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt khÝ quyÓn (xem ®iÒu 13). 

§iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc ph¶i n»m trong giíi h¹n nªu trong B¶ng A.2.1 cho chÊt chuÈn CRM 
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®· nªu hoÆc n»m trong giíi h¹n ®· ®−îc tÝnh to¸n cho c¸c chÊt chuÈn CRM ch−a ®−îc nªu (xem 

Phô lôc A.2). 

11.2.4   Khi tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ thö ®· ®−îc kiÓm tra, ®iÓm chíp ch¸y cña chuÈn c«ng 

t¸c thø cÊp (SWS) cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh theo lu«n vµ gi¸ trÞ ®o ph¶i n»m trong giíi h¹n kiÓm so¸t 

quy ®Þnh. C¸c lo¹i chuÈn c«ng t¸c thø cÊp nµy sö dông cho viÖc kiÓm tra th−êng xuyªn tÝnh n¨ng 

vËn hµnh cña thiÕt bÞ (xem Phô lôc A.2). 

11.2.5   Khi ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc kh«ng n»m trong giíi h¹n nªu t¹i 11.2.3 hoÆc 11.2.4, 

kiÓm tra l¹i c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm vµ vËn hµnh cña thiÕt bÞ ®Ó b¶o ®¶m sù phï hîp theo c¸c 

®iÒu chi tiÕt nªu trong Phô lôc A.1, ®Æc biÖt cÇn l−u ý ®Õn ®é kÝn khÝt cña n¾p ®Ëy (xem A.1.1.3), 

ho¹t ®éng cña cöa sËp, vÞ trÝ cña ngän löa måi (xem A.1.1.3.3), vÞ trÝ vµ gãc nghiªng cña nhiÖt kÕ 

hay dông cô ®o nhiÖt ®é (xem A.1.1.3.4). Sau mçi lÇn chØnh ph¶i lÆp l¹i thö nghiÖm theo 11.2.3 víi 

l−îng mÉu thö míi vµ chó ý thùc hiÖn ®óng theo quy tr×nh ®· nªu trong ph−¬ng ph¸p thö nµy. 

12   C¸ch tiÕn hµnh (Tù ®éng) 

12.1   §iÒu chØnh hÖ thèng lµm l¹nh bªn ngoµi ®Õn nhiÖt ®é ®Ó lµm l¹nh vïng gia nhiÖt thÊp h¬n 

10 oC (18 oF) so víi nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn, nÕu cÇn. 

12.2   §Æt cèc thö vµo vÞ trÝ trªn thiÕt bÞ ®o. 

12.3   NhËp gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y dù kiÕn ®Ó vïng gia nhiÖt ®−îc lµm l¹nh ®Õn nhiÖt ®é khëi ®Çu 

tèi thiÓu. 

chó thÝch 4: §Ó tr¸nh tèc ®é t¨ng nhiÖt kh«ng b×nh th−êng khi mÉu ®ang ë nhiÖt ®é thÊp, nªn lµm l¹nh cèc 
thö vµ vá bäc tr−íc. §iÒu nµy cã thÓ thùc hiÖn b»ng c¸ch ®Æt c¶ bé cèc thö vµo thiÕt bÞ khi thiÕt bÞ ®−îc lµm 
l¹nh ®Õn nhiÖt ®é thÊp h¬n 10 oC (18 oF) so víi nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn ®· ®−îc ®Æt ch−¬ng tr×nh. 

chó thÝch 5: KÕt qu¶ ®iÓm chíp ch¸y x¸c ®Þnh ®−îc trong chÕ ®é “§iÓm chíp ch¸y dù kiÕn ch−a biÕt 
tr−íc” chØ nªn coi lµ gi¸ trÞ gÇn ®óng. Gi¸ trÞ nµy cã thÓ sö dông lµm “§iÓm chíp ch¸y dù kiÕn” khi tiÕn hµnh 
x¸c ®Þnh víi mét l−îng mÉu míi víi chÕ ®é vËn hµnh m¸y tiªu chuÈn. 

12.4   Dïng èng ®ong cã chia ®é lÊy 50 ml ± 0,5 ml mÉu thö cho vµo cèc thËt cÈn thËn sao cho 

kh«ng lµm −ít thµnh cèc trªn mùc chÊt láng, c¶ mÉu thö vµ èng ®ong ®Òu ®−îc lµm l¹nh s¬ bé, 

nÕu cÇn, sao cho nhiÖt ®é cña mÉu thö khi b¾t ®Çu thö lµ 27 oC ± 5 oC (80 oF ± 10 oF) hay thÊp h¬n Ýt 

nhÊt lµ 10 oC (18 oF) so víi nhiÖt ®é chíp ch¸y dù kiÕn, chän møc nhiÖt ®é thÊp h¬n trong hai gi¸ 

trÞ trªn. §iÒu cÇn thiÕt lµ gi÷ nhiÖt ®é cña mÉu thÊp h¬n Ýt nhÊt lµ 10 oC so víi nhiÖt ®é chíp ch¸y 

trong suèt qu¸ tr×nh chuyÓn mÉu tõ b×nh chøa mÉu vµo èng ®ong vµ tõ èng ®ong vµo cèc thö. Lo¹i 

bá bät khÝ trªn bÒ mÆt cña mÉu thö b»ng mòi dao nhän hay dông cô thÝch hîp kh¸c. Lau mÆt trong 

cña n¾p b»ng kh¨n v¶i s¹ch hoÆc giÊy mÒm; sau ®ã ®Ëy n¾p cèc cïng víi nhiÖt kÕ ë vÞ trÝ ®o vµ 
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®Æt vµo æ ®ì cña bÓ. Nèi cöa sËp vµ bé khëi ®éng ngän löa måi (nÕu cã trang bÞ) vµo n¾p cña thiÕt 

bÞ. Khi dïng ngän löa måi b»ng khÝ ®èt, ®èt ngän löa vµ ®iÒu chØnh ngän löa ®Õn ®−êng kÝnh 

kho¶ng 4 mm. NÕu thiÕt bÞ cã trang bÞ hÖ thèng ®¸nh löa b»ng tia löa ®iÖn, ®iÒu chØnh theo h−íng 

dÉn cña nhµ s¶n xuÊt thiÕt bÞ. Thö vËn hµnh c¬ cÊu thö ngän löa måi (nÕu cã trang bÞ) vµ quan s¸t 

®Ó kiÓm tra viÖc vËn hµnh ®óng thiÕt bÞ. NhÊn nót START. NÕu quan s¸t thÊy sù chíp ch¸y xuÊt 

hiÖn ngay khi võa b¾t ®Çu vËn hµnh thiÕt bÞ, dõng ngay thö nghiÖm vµ lo¹i bá kÕt qu¶. Trong 

tr−êng hîp nµy l−îng mÉu thö míi cÇn ®−îc lµm l¹nh thªm 10 oC (18 oF) thÊp h¬n nhiÖt ®é khëi 

®éng cña mÉu ®· ®−îc chän ë lÇn thö tr−íc. 

chó thÝch 6: CÈn thËn trong khi lµm s¹ch vµ l¾p ®Æt hÖ thèng l¾p ®Ó tr¸nh lµm háng hoÆc xª dÞch vÞ trÝ ®Çu 
dß ®iÓm chíp ch¸y hoÆc dông cô ®o nhiÖt ®é. Xem h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt ®Ó sö dông vµ b¶o d−ìng 
cho phï hîp. 

12.5   ThiÕt bÞ sÏ kiÓm so¸t tù ®éng quy tr×nh thö nghiÖm nh− ®· m« t¶ trong ph−¬ng ph¸p thö nµy. 

Khi sù chíp ch¸y ®−îc ph¸t hiÖn, thiÕt bÞ sÏ tù ghi nhiÖt ®é vµ tù ®éng kÕt thóc thö nghiÖm. NÕu 

sù chíp ch¸y ®−îc ph¸t hiÖn ngay lÇn måi ®Çu tiªn, ph¶i dõng ngay thö nghiÖm, lo¹i bá kÕt qu¶ vµ 

lµm l¹i thö nghiÖm trªn mÉu míi. (C¶nh b¸o − Víi mét sè hçn hîp cã chøa hydrocacbon halogen 

ho¸ nh− metylen clorua hay tricloetylen, sÏ kh«ng x¶y ra chíp ch¸y râ nh− ®· m« t¶. Thay vµo ®ã 

ngän löa lan réng râ rÖt (kh«ng ph¶i hiÖu øng quÇng s¸ng) vµ xuÊt hiÖn sù thay ®æi mµu cña ngän 

löa tõ xanh d−¬ng sang vµng – da cam. NÕu tiÕp tôc gia nhiÖt vµ thö mÉu ë nhiÖt ®é cao h¬n nhiÖt 

®é m«i tr−êng xung quanh sÏ lµm bèc ch¸y l−îng h¬i bªn ngoµi cèc thö vµ tiÒm Èn nguy c¬ g©y 

ho¶ ho¹n. Xem thªm th«ng tin t¹i Phô lôc B.1 vµ B.2). 

12.6   Khi thiÕt bÞ ®o ®· nguéi ®Õn nhiÖt ®é cã thÓ thao t¸c an toµn [thÊp h¬n 55 oC(130 oF)] më 

n¾p che vµ lÊy cèc thö ra ®Ó lµm s¹ch theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. 

13   B¸o c¸o kÕt qu¶ 

13.1   HiÖu chØnh víi ¸p suÊt khÝ quyÓn. §äc vµ ghi l¹i ¸p suÊt khÝ quyÓn t¹i thêi ®iÓm vµ vÞ trÝ 

tiÕn hµnh thö. Khi ¸p suÊt khÝ quyÓn kh¸c so víi gi¸ trÞ 101,3 kPa (760 mmHg), tiÕn hµnh hiÖu 

chØnh nhiÖt ®é chíp ch¸y nh− sau: 

(1) §iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh = C + 0,25 (101,3 – p) 

(2) §iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh = F + 0,06 (760 – P) 

         (3)    §iÓm chíp ch¸y ®· hiÖu chØnh = C + 0,033 (760 – P)           (1) 

trong ®ã:  

C  lµ ®iÓm chíp ch¸y quan s¸t ®−îc, tÝnh b»ng oC; 

F  lµ ®iÓm chíp ch¸y quan s¸t ®−îc, tÝnh b»ng oF; 

p  lµ ¸p suÊt khÝ quyÓn, tÝnh b»ng kPa, vµ 

P  lµ ¸p suÊt khÝ quyÓn, tÝnh b»ng mmHg. 
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13.2   ¸p suÊt khÝ quyÓn sö dông ®Ó tÝnh to¸n lµ ¸p suÊt kh«ng khÝ t¹i phßng thÝ nghiÖm ë thêi 

®iÓm tiÕn hµnh thö. Kh«ng sö dông c¸c thiÕt bÞ ®o ¸p suÊt kh«ng khÝ t¹i c¸c tr¹m ®o thêi tiÕt hoÆc 

s©n bay v× chóng ®· ®−îc hiÖu chØnh ®Ó cã sè ®äc ë mùc n−íc biÓn. 

13.3   B¸o c¸o ®iÓm chíp ch¸y ®· ®−îc hiÖu chØnh chÝnh x¸c ®Õn 0,5 oC (hoÆc 1 oF). 

14   §é chôm vµ ®é lÖch 

14.1   §é chôm − Sö dông c¸c chuÈn mùc sau ®Ó xem xÐt kh¶ n¨ng chÊp nhËn c¸c kÕt qu¶ thö  

(x¸c suÊt 95 %). 

14.1.1   §é lÆp l¹i − Sù chªnh lÖch gi÷a c¸c kÕt qu¶ liªn tiÕp thu ®−îc do cïng mét thÝ nghiÖm 

viªn tiÕn hµnh trªn cïng mét thiÕt bÞ, cïng mét mÉu thö, trong mét thêi gian dµi d−íi ®iÒu kiÖn thö 

kh«ng ®æi víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c theo ph−¬ng ph¸p thö, chØ mét trong 20 tr−êng 

hîp cã gi¸ trÞ v−ît qu¸ gi¸ trÞ nªu d−íi ®©y: 

 §iÓm chíp ch¸y, oC (oF)           §é lÆp l¹i, oC (oF)  

                        ThÊp h¬n 60 oC (140 oF)                                   1,2 oC (2,0 oF)       

                         Tõ 60 oC (138,2 oF) trë lªn                               1,6 oC (3,0 oF) 

14.1.2   §é t¸i lËp − Sù chªnh lÖch gi÷a hai kÕt qu¶ ®¬n lÎ vµ ®éc lËp thu ®−îc, do c¸c thÝ nghiÖm 

viªn kh¸c nhau tiÕn hµnh ë c¸c phßng thÝ nghiÖm kh¸c nhau, trªn cïng mét mÉu thö nh− nhau, 

trong mét thêi gian dµi, víi thao t¸c b×nh th−êng vµ chÝnh x¸c theo ph−¬ng ph¸p thö, chØ cã mét 

trong 20 tr−êng hîp cã gi¸ trÞ v−ît qu¸ gi¸ trÞ nªu d−íi ®©y:  

  §iÓm chíp ch¸y, oC (oF)          §é t¸i lËp, oC (oF)  

                      ThÊp h¬n 60 oC (140 oF)                4,3 oC (8 oF)      

                      Tõ 60 oC(138,2 oF) trë lªn                                 5,8 oC (10 oF) 

14.2   §é lÖch − TCVN 7485 : 2005 x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y kh«ng cã ®é lÖch, do ®iÓm chíp ch¸y 

Tag chØ cã thÓ x¸c ®Þnh ®−îc duy nhÊt b»ng ph−¬ng ph¸p nµy. C¸c kÕt qu¶ thö nghiÖm liªn phßng 

hiÖn thêi ®· x¸c nhËn r»ng kh«ng cã ®é lÖch t−¬ng ®èi gi÷a c¸c kÕt qu¶ x¸c ®Þnh theo quy tr×nh thñ 

c«ng vµ quy tr×nh tù ®éng. Trong c¸c tr−êng hîp cã m©u thuÉn khi ®¸nh gi¸ kÕt qu¶ th× kÕt qu¶ x¸c 

®Þnh ®iÓm chíp ch¸y b»ng quy tr×nh thñ c«ng ®−îc coi lµ phÐp thö träng tµi. 

chó thÝch 7: C¸c hçn hîp (nh−ng kh«ng chØ giíi h¹n lµ nh÷ng lo¹i nµy) nh− c¸c hçn hîp chøa hîp chÊt clo 
hãa hoÆc cã chøa n−íc cã thÓ cho thÊy sù kh¸c biÖt ®¸ng kÓ gi÷a kÕt qu¶ x¸c ®Þnh trªn thiÕt bÞ theo ph−¬ng 
ph¸p thñ c«ng vµ thiÕt bÞ x¸c ®Þnh tù ®éng. §èi víi c¸c hçn hîp nµy, c¸c kÕt luËn liªn quan ®Õn ®é chÝnh 
x¸c cã thÓ sÏ kh«ng ¸p dông ®−îc. 

chó thÝch 8: C¸c d÷ liÖu liªn quan ®Õn ®é chôm ®−îc lËp vµo n¨m 1991 theo ch−¬ng tr×nh hîp t¸c thö 
nghiÖm sö dông t¸m (8) mÉu thö víi sù tham gia cña m−êi hai (12) phßng thÝ nghiÖm víi thiÕt bÞ thö thñ 
c«ng vµ m−êi b¶y (17) phßng thÝ nghiÖm víi thiÕt bÞ thö tù ®éng. Th«ng tin vÒ lo¹i mÉu vµ ®iÓm chíp ch¸y 
trung b×nh cña chóng ®−îc nªu trong b¸o c¸o nghiªn cøu. 
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

A.1   ThiÕt bÞ 

A.1.1   ThiÕt bÞ thö cèc kÝn Tag  

A.1.1.1   ThiÕt bÞ thö cèc kÝn Tag bao gåm cèc thö, n¾p ®Ëy cã ngän löa måi vµ bÓ ®iÒu nhiÖt 

phï hîp víi c¸c yªu cÇu sau: 

A.1.1.2   Cèc thö, lµm b»ng ®ång thau hoÆc kim lo¹i kh«ng rØ cã tÝnh dÉn nhiÖt t−¬ng ®−¬ng, phï 

hîp víi c¸c yªu cÇu vÒ kÝch th−íc m« t¶ trong H×nh A.1.1. Cèc thö cã khèi l−îng 68 g ± 1 g. 

A.1.1.3   N¾p ®Ëy cèc 

A.1.1.3.1   N¾p ®Ëy cèc gåm n¾p trßn b»ng kim lo¹i kh«ng rØ víi c¹nh gê h−íng xuèng d−íi, kÝch 

th−íc 15,9 mm; c¬ cÊu cña cöa sËp, lµ c¬ cÊu ®ång thêi më cöa sËp vµ ®−a ngän löa måi xuèng; 

vµ èng ®ì nghiªng ®Ó c¾m nhiÖt kÕ ®o nhiÖt ®é trong cèc thö. H×nh A.1.2 m« t¶ mÆt trªn cña n¾p 

cèc víi c¸c kÝch th−íc vµ vÞ trÝ cña ba khe nhá ®−îc më vµ ®ãng b»ng cöa sËp, kÝch th−íc vµ vÞ trÝ 

cña lç dµnh cho nhiÖt kÕ ®o nhiÖt ®é trong cèc thö. 

A.1.1.3.2   Gê ®ì cña cèc thö ph¶i võa khÝt víi miÖng cña bÓ chøa chÊt láng víi ®é hë kh«ng qu¸ 

0,4 mm vµ t¹o khe sao cho n¾p ®Ëy khÝt víi cèc khi ®Æt cèc vµo vÞ trÝ trªn bÓ ®iÒu nhiÖt. Khi yªu 

cÇu nµy kh«ng ®¹t, vÞ trÝ th¼ng ®øng cña cèc trong bÓ ®iÒu nhiÖt ph¶i ®−îc ®iÒu chØnh thÝch hîp 

b»ng c¸ch ®Æt mét vßng ®Öm máng b»ng kim lo¹i ë d−íi gê cña cèc thö. 

A.1.1.3.3   Cöa sËp ph¶i cã kÝch th−íc vµ h×nh d¹ng sao cho cã thÓ ®Ëy kÝn ba khe hë trªn n¾p khi 

ë vÞ trÝ ®ãng vµ më hoµn toµn khi ë vÞ trÝ më. §Çu ®èt cña dông cô måi löa ph¶i phï hîp víi c¸c kÝch 

th−íc ®−îc nªu trong B¶ng A.1.1. Dông cô ngän löa måi ph¶i ®−îc thiÕt kÕ vµ chÕ t¹o sao cho khi më 

cöa sËp th× ®ång thêi ®−a ®Çu ®èt ®Õn vÞ trÝ c¸ch t©m ngang cña khe më ë gi÷a cöa sËp kho¶ng  

2 mm vÒ phÝa bªn ph¶i (xem phÇn d−íi cña H×nh A.1.3). B»ng c¸ch nµy ngän löa måi ®−îc ®−a vµo 

vÞ trÝ gÇn ngay t©m cña khe më. MÆt d−íi cña n¾p sÏ n»m ë vÞ trÝ gi÷a phÇn trªn vµ phÇn d−íi cña 

®Çu ®èt ngän löa måi khi ®Çu ®èt nµy ®−îc ®Ì xuèng hoµn toµn. 

A.1.1.3.4   èng ®ì ®Ó l¾p nhiÖt kÕ ®−îc ®Æt ë gãc sao cho cã thÓ ®Æt bÇu ®o thñy ng©n cña nhiÖt 

kÕ ë vÞ trÝ gÇn ngay t©m cña cèc ®o víi ®é s©u nªu ë B¶ng A.1.1. 
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H×nh A.1.1 - Cèc chøa mÉu thö 

  

C¸c ®¬n vÞ t−¬ng ®−¬ng 

mm in mm in 
0,03 0,001 10,32 0,406 
0,13 0,005 11,92 0,469 
4,78 0,188 15,10 0,594 
7,15 0,281 18,0 0,71 
9,84 0,387 20,6 0,81 

Chó dÉn: KÝch thÝch liªn quan ®Õn kÝch cì vµ vÞ trÝ cña nhiÖt kÕ ®−îc khuyÕn c¸o nh−ng kh«ng b¾t buéc. 

H×nh A.1.2 - PhÝa trªn cña n¾p cèc m« t¶ vÞ trÝ vµ kÝch th−íc cña c¸c khe hë  

A – 7,15 mm 
B – 4,78 mm 
C – 15,10 mm 
D – 11,92 mm 
E – 10,32 mm 

Chó dÉn: Sai lÖch kÝch th−íc cho phÐp lµ ± 0,13 mm 
nÕu kh«ng qui ®Þnh cô thÓ. 

63,5 
± 2,0 

54,0 
± 0,3 

0,90  
± 0,5 

54,5  
± 1,0 

13,5  R.  
± 7,5 

20,6 

φ -9,84 mm 
± 0,03 mm 18,0 

mm 
63o 

mm 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 
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B¶ng A.1.1 - C¸c yªu cÇu vÒ kÝch th−íc 

Kho¶ng c¸ch tÝnh tõ mÐp trªn cña cèc thö ®Õn bÒ mÆt cña chÊt láng trong bÓ  
27,8 mm ± 0,4 mm 
(1,094 in. ± 0,016 in.) 

Kho¶ng c¸ch tÝnh tõ mÐp trªn cña cèc thö ®Õn bÒ mÆt dung dÞch mÉu trong cèc  
29,4 mm ± 0,8 mm 
(1,156 in. ± 0,031 in.) 

Kho¶ng c¸ch tÝnh tõ  mÐp trªn cña cèc thö ®Õn ®iÓm d−íi cña bÇu ®o nhiÖt kÕ   
45,0 mm ± 0,8 mm 
(1,77 in. ± 0,031 in.) 

§−êng kÝnh trong cña cèc chøa mÉu thö 
54,0 mm ± 0,3 mm 
(2,125 in. ± 0,010 in.) 

§−êng kÝnh cña kÝch cì ngän löa trªn n¾p ®Ëy 
4,0 mm ± 0,8 mm 
(0,156 in. ± 0,031 in.) 

§−êng kÝnh lç cña ®Çu ®èt ngän löa måi 
1,2 mm ± 0,3 mm 
(0,049 in. ± 0,010 in.) 

§−êng kÝnh ngoµi cña ®Çu ®èt ngän löa måi 2,0 mm max 
(0,079 in. max) 

 

C¸c ®¬n vÞ qui ®æi 

mm In 
6,4 0,25 

82,6 3,25 
95,3 3,75 

H×nh A.1.3 - MÆt c¾t cña bÓ ®iÒu nhiÖt vµ cèc thö (ThiÕt bÞ thñ c«ng) 

A.1.1.4   BÓ ®iÒu nhiÖt, cã kÝch th−íc phï hîp víi kÝch th−íc giíi h¹n hoÆc kÝch th−íc tèi thiÓu 

theo H×nh A.1.3. BÓ ®−îc lµm b»ng ®ång thau, ®ång hoÆc kim lo¹i kh«ng rØ kh¸c, víi cÊu tróc ch¾c 

KÝch cì cña 
ngän löa 

§Çu måi ch¸y 

§iÒu chØnh 
kÝch cì 
ngän löa 

B×nh ga 

6,4
mm 

95,3 mm 

8
2

,6
 m

m
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ch¾n. TÊm kim lo¹i sè 20 theo thang B&S (dµy 0,812 mm) lµ phï hîp víi yªu cÇu nµy. NÕu cÇn cã 

thÓ bäc bÓ b»ng vËt liÖu c¸ch nhiÖt ®Ó kiÓm so¸t nhiÖt ®é. 

A.1.1.5   Nguån nhiÖt, cã thÓ sö dông bÊt cø lo¹i nµo (®iÖn, khÝ ®èt, cån,…) cã kh¶ n¨ng kiÓm 

so¸t nhiÖt ®é theo yªu cÇu nªu trong ®iÒu 9. Tuy nhiªn nªn sö dông bÕp ®iÖn kiÓm so¸t b»ng  

biÕn thÕ. 

A.1.1.6   Gi¸ ®ì bÓ − Khi sö dông bÕp ®iÖn, cã thÓ sö dông bÊt cø lo¹i gi¸ ®ì nµo. §èi víi ®Ìn cån 

hoÆc khÝ ®èt, cÇn sö dông lo¹i gi¸ ®ì m« t¶ trong H×nh 1 ®Ó ngän löa kh«ng bÞ ¶nh h−ëng do c¸c 

luång khÝ ®èi l−u (trõ khi thö nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh trong phßng ®· ®−îc thiÕt kÕ kh«ng cã c¸c 

luång kh«ng khÝ ®èi l−u). 

A.2   KiÓm tra tÝnh n¨ng vËn hµnh cña thiÕt bÞ 

A.2.1   ChÊt chuÈn ®−îc chøng nhËn (CRM) − CRM lµ hîp chÊt hydrocacbon hoÆc s¶n phÈm 

dÇu má kh¸c cã tÝnh chÊt æn ®Þnh vµ tinh khiÕt hãa häc, (lín h¬n 99 % tÝnh theo mol) cã ®iÓm chíp 

ch¸y ®Æc tr−ng cña ph−¬ng ph¸p ®−îc x¸c ®Þnh qua ch−¬ng tr×nh nghiªn cøu liªn phßng thö 

nghiÖm cho riªng ph−¬ng ph¸p thö nµy, theo tiªu chuÈn Thùc hµnh ASTM D 6300 (tr−íc ®©y lµ 

h−íng dÉn ASTM RR:D02-1007) hoÆc H−íng dÉn ISO 34 vµ 35. 

B¶ng A.2.1 - Gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y ®Æc tr−ng TCVN 7485 : 2005(ASTM D 56 - 02a) 

vµ giíi h¹n ®Æc tr−ng cho CRM 

Hydrocarbon §é tinh khiÕt,  
mol % 

§iÓm chíp ch¸y,  
oC 

Giíi h¹n,  
oC 

n–®ecan 99+ 50,9 ± 2,3 

n–un®ecan 99+ 67,1 ± 2,3 

A.2.1.1   C¸c gi¸ trÞ ®Æc tr−ng cña ®iÓm chíp ch¸y ®· ®−îc hiÖu chØnh vÒ ¸p suÊt khÝ quyÓn ®èi víi 

mét sè chÊt chuÈn vµ c¸c gi¸ trÞ giíi h¹n ®Æc tr−ng còng ®−îc nªu trong B¶ng A.2.1 (xem Chó 

thÝch A.2.2). C¸c nhµ cung cÊp CRMs sÏ cung cÊp giÊy chøng nhËn trong ®ã ghi râ gi¸ trÞ ®o ®iÓm 

chíp ch¸y x¸c ®Þnh cho mçi chÊt chuÈn theo l« s¶n xuÊt. ViÖc tÝnh to¸n giíi h¹n ¸p dông cho c¸c 

chuÈn CRM nµy cã thÓ x¸c ®Þnh tõ gi¸ trÞ ®é t¸i lËp cña ph−¬ng ph¸p nµy, trõ ®i ¶nh h−ëng cña 

thö nghiÖm liªn phßng vµ sau ®ã nh©n víi 0,7. 

chó thÝch A.2.1: C¸c d÷ liÖu lµm c¬ së cho nghiªn cøu liªn phßng thö nghiÖm ®Ó ®−a ra c¸c ®iÓm chíp 
ch¸y nªu trong B¶ng A.2.1. 

chó thÝch A.2.2: ChÊt chuÈn, ®é tinh khiÕt, gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y vµ c¸c giíi h¹n nªu t¹i B¶ng A.2.1 ®−îc 
x©y dùng trong ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn phßng ASTM nh»m x¸c ®Þnh tÝnh phï hîp ®Ó sö dông lµm chÊt 
láng kiÓm tra ®èi víi ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y. C¸c lo¹i chÊt kh¸c víi ®é tinh khiÕt, gi¸ trÞ ®iÓm 
chíp ch¸y vµ giíi h¹n ¸p dông ®−îc x¸c ®Þnh còng cã thÓ phï hîp nÕu ®−îc chuÈn bÞ theo ph−¬ng ph¸p 
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trong h−íng dÉn thùc hµnh ASTM D 6300 hoÆc H−íng dÉn ISO 34 vµ 35. GiÊy chøng nhËn ®Æc tÝnh cña c¸c 
lo¹i chÊt chuÈn nªn ®−îc xem xÐt tr−íc khi sö dông, do gi¸ trÞ ®iÓm chíp ch¸y cña chÊt chuÈn thay ®æi tuú 
theo thµnh phÇn cña mçi l« s¶n xuÊt. 

chó thÝch A.2.3: p-Xylen nÕu nhËn ®−îc tõ nhµ cung cÊp hãa chÊt cã uy tÝn còng cã thÓ sö dông nh− chÊt 
láng hiÖu chuÈn nÕu ®¸p øng c¸c yªu cÇu kü thuËt ®−îc nªu t¹i A.2.1.1. 

A.2.2   ChuÈn c«ng t¸c thø cÊp (SWS) − ChuÈn c«ng t¸c thø cÊp lµ hîp chÊt hydrocarbon hoÆc 

s¶n phÈm dÇu má kh¸c cã tÝnh chÊt æn ®Þnh vµ tinh khiÕt hãa häc (lín h¬n 99 % tÝnh theo mol) víi 

thµnh phÇn hãa häc æn ®Þnh râ rÖt. 

A.2.2.1   ThiÕt lËp ®iÓm chíp ch¸y trung b×nh vµ vµ c¸c giíi h¹n kiÓm so¸t thèng kª (3σ) cho 

chuÈn c«ng t¸c thø cÊp (SWS) sö dông c¸c kü thuËt thèng kª tiªu chuÈn (xem Chó thÝch A.2.3). 

Chó thÝch A.2.4: Cã thÓ x¸c ®Þnh gi¸ trÞ trung b×nh cña ®iÓm chíp ch¸y b»ng c¸ch tiÕn hµnh thö nghiÖm 
mÉu ®¹i diÖn ba lÇn trªn thiÕt bÞ thö tr−íc ®ã ®· ®−îc kiÓm tra b»ng CRM, ph©n tÝch thèng kª c¸c kÕt qu¶ 
sau khi ®· lo¹i bá c¸c sè l¹c nÕu cã, vµ tÝnh gi¸ trÞ trung b×nh sè häc hoÆc tiÕn hµnh ch−¬ng tr×nh thö nghiÖm 
liªn phßng víi sù tham gia cña ba phßng thö nghiÖm, mçi phßng tiÕn hµnh thö nghiÖm mÉu ®¹i diÖn hai lÇn 
vµ tÝnh to¸n gi¸ trÞ trung b×nh ¸p dông c¸c kü thuËt thèng kª tiªu chuÈn. 

A.3   Tiªu chuÈn hãa ®èi víi chÕ t¹o thiÕt bÞ 

A.3.1   Khi ®o nhiÖt ®é cña cèc thö, dïng nhiÖt kÕ phï hîp víi c¸c yªu cÇu kü thuËt ®èi víi nhiÖt kÕ 

cÊp thÊp th−êng sö dông cho thiÕt bÞ ®o ®iÓm chíp ch¸y Pensky-Martens theo ph−¬ng ph¸p           

ASTM D 93, th−êng ®−îc c¸c nhµ s¶n xuÊt nhiÖt kÕ cung cÊp kÌm theo èng ®ì b»ng kim lo¹i hoÆc 

polytetrafloetylen (PTFE) ®Ó cã thÓ c¾m vµo gi¸ ®ì dµnh cho nhiÖt kÕ trªn n¾p thiÕt bÞ thö. èng ®ì 

nµy th−êng ®−îc cung cÊp kÌm theo gi¸ ®Ó l¾p võa víi èng c¾m nhiÖt kÕ cã ®−êng kÝnh lín h¬n trªn 

thiÕt bÞ thö lo¹i Pensky-Martens. Sù kh¸c biÖt vÒ kÝch th−íc cña c¸c èng c¾m nhiÖt kÕ thùc tÕ cã thÓ 

lµm ¶nh h−ëng (tuy kh«ng ph¶i lµ c¬ b¶n) ®Õn kÕt qu¶ thö nghiÖm nh−ng g©y ra nh÷ng vÊn ®Ò kh«ng 

®¸ng cã ®èi víi nhµ chÕ t¹o, nhµ cung cÊp còng nh− ng−êi sö dông. 

A.3.2   TiÓu ban kü thuËt E01.21 vÒ KÕ ho¹ch chÊt chuÈn, thö nghiÖm thµnh th¹o vµ C«ng nhËn 

phßng thÝ nghiÖm ®· nghiªn cøu vÊn ®Ò nµy vµ thiÕt lËp mét sè nguyªn t¾c vÒ kÝch th−íc ®−îc nªu 

trªn c¸c H×nh A.1.1, A.3.1 vµ A.3.2. Sù phï hîp víi c¸c yªu cÇu nµy kh«ng ph¶i lµ b¾t buéc nh−ng 

lµ mong muèn cña ng−êi sö dông vµ nhµ s¶n xuÊt còng nh− cung cÊp thiÕt bÞ thö cèc kÝn Tag. 
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C¸c ®¬n vÞ t−¬ng ®èi 

mm in  mm in 
0,05 0,002  8,6 0,34 
5,3 0,21  9,8 0,385 
7,1 0,28  17,3 0,68 

 

H×nh A.3.1 - KÝch th−íc cña èng ®ì nhiÖt kÕ (Kh«ng b¾t buéc) 

 
C¸c ®¬n vÞ qui ®æi 

mm In 
1,5 0,06 

  7,23   0,284 
  8,40   0,330 

H×nh A.3.2 - KÝch th−íc cña vßng ®ì nhiÖt kÕ (Kh«ng b¾t buéc) 

Vßng ®ì 
(b»ng nh«m mÒm) 

8,40 mm OD 
7,23 mm ID 
dµy 1,5 mm 

OD … ®−êng kÝnh ngoµi 
ID … ®−êng kÝnh trong 

7,1 mm 

8,6 mm 

17,3 mm 

5,3 mm 

9,8 mm 
+ 0,000 
- 0,05 mm 

 

8,6 mm 
Min. 
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

B.1   HiÖn t−îng "che" ®iÓm chíp ch¸y  

B.1.1   Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña mét sè hçn hîp cã thÓ x¶y ra 

hiÖn t−îng khi mµ thµnh phÇn kh«ng b¾t ch¸y cña mÉu thö lµm “tr¬” pha h¬i ë phÝa trªn chÊt láng 

vµ ng¨n c¶n sù b¾t ch¸y. ë ®iÒu kiÖn nµy, ®iÓm chíp ch¸y cña mÉu thö bÞ “che” vµ dÉn ®Õn kÕt 

qu¶ ®iÓm chíp ch¸y kh«ng ®óng, hoÆc rÊt cao hoÆc mÉu hoµn toµn kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y 

(kh«ng b¾t ch¸y). 

B.1.2   HiÖn t−îng ®iÓm chíp ch¸y bÞ che nªu trªn th−êng hay x¶y ra víi c¸c lo¹i chÊt láng dÔ b¾t 

ch¸y nh−ng chøa mét l−îng nhÊt ®Þnh hydrocacbon ®· halogen hãa nh− diclometan (metylen 

clorua) vµ tricloetylen. 

B.1.3   Trong ®iÒu kiÖn nµy sÏ kh«ng quan s¸t thÊy sù chíp ch¸y ®Æc tr−ng nh− ®· ®−îc ®Þnh 

nghÜa t¹i 3.1.1. Thay vµo ®ã x¶y ra sù lan réng cña ngän löa måi vµ thay ®æi mµu ngän löa tõ xanh 

d−¬ng sang mµu vµng – da cam. 

B.1.4   ë ®iÒu kiÖn nµy nÕu tiÕp tôc gia nhiÖt mÉu vµ tiÕp tôc thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y ë nhiÖt 

®é lín h¬n nhiÖt ®é m«i tr−êng xung quanh sÏ dÉn ®Õn sù bèc ch¸y cña h¬i dÔ b¾t ch¸y ë bªn 

ngoµi cèc thö, th−êng lµ ë phÝa trªn ngän löa måi. Do vËy cã thÓ tiÒm Èn nguy c¬ g©y háa ho¹n 

nÕu kh«ng ®−îc ph¸t hiÖn kÞp thêi. 

B.1.5   V× vËy mçi khi cã hiÖn t−îng nµy x¶y ra khi x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y cña c¸c lo¹i mÉu nµy 

cÇn ph¶i dõng ngay qu¸ tr×nh thö nghiÖm. 

B.1.6   C¸c chØ dÉn liªn quan ®Õn phÐp thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y vµ kh¶ n¨ng b¾t ch¸y cña 

hçn hîp cã thÓ theo ph−¬ng ph¸p thö ASTM E 502. 

B.2   PhÐp thö x¸c ®Þnh ®iÓm chíp ch¸y vµ kh¶ n¨ng b¾t ch¸y cña hçn hîp  

B.2.1   §iÓm chíp ch¸y ®−îc sö dông ®Ó biÓu thÞ kh¶ n¨ng b¾t ch¸y cña vËt liÖu d¹ng láng trong 

mét sè øng dông nh−ng ®iÓm chíp ch¸y kh«ng ph¶i lµ nhiÖt ®é thÊp nhÊt mµ chØ ë ®iÒu kiÖn ®ã 

vËt liÖu míi cã thÓ ph¸t ra h¬i dÔ b¾t ch¸y. 

B.2.2   Cã nh÷ng tr−êng hîp c¸ biÖt khi kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y nh−ng kh«ng b¶o ®¶m lµ vËt 

liÖu kh«ng dÔ b¾t ch¸y, c¸c lo¹i dung m«i nh− tricloetylen chØ cÇn truyÒn h¬i réng lµ ®ñ ®Ó ph¸t 
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ch¸y. C¸c chÊt thuéc nhãm nµy kh«ng ph¸t ch¸y trong c¸c thiÕt bÞ cã kÝch th−íc nh− thiÕt bÞ x¸c 

®Þnh ®iÓm chíp ch¸y, tuy nhiªn, pha h¬i cña chóng l¹i dÔ ch¸y vµ sÏ ph¸t ch¸y khi ®−îc måi trong 

thiÕt bÞ cã kÝch th−íc ®ñ lín. 

B.2.3   Khi chÊt láng chøa c¸c hîp phÇn dÔ b¾t ch¸y vµ kh«ng b¾t ch¸y, chÊt láng cã thÓ ph¸t ra 

h¬i dÔ b¾t ch¸y ë nh÷ng ®iÒu kiÖn nhÊt ®Þnh nh−ng l¹i kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y khi x¸c ®Þnh theo 

ph−¬ng ph¸p cèc kÝn. HiÖn t−îng nµy ®−îc ghi nhËn khi thµnh phÇn kh«ng b¾t ch¸y nh−ng cã tÝnh 

dÔ bay h¬i víi l−îng ®ñ ®Ó lµm “tr¬” pha h¬i trong cèc kÝn vµ ng¨n c¶n sù ph¸t ch¸y. H¬n n÷a, cã 

nh÷ng tr−êng hîp khi thµnh phÇn kh«ng b¾t ch¸y hiÖn diÖn víi l−îng ®¸ng kÓ trong pha h¬i vµ do 

®ã vËt liÖu sÏ kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y. 

B.2.4   C¸c lo¹i chÊt láng chøa c¸c hîp phÇn kh«ng b¾t ch¸y cã tÝnh bay h¬i cao hoÆc chÊt pha 

trén kh«ng cã ®iÓm chíp ch¸y do chÞu ¶nh h−ëng cña hîp phÇn kh«ng b¾t ch¸y, còng cã thÓ t¹o hçn 

hîp dÔ b¾t ch¸y nÕu t¹o pha h¬i víi kh«ng khÝ theo tû lÖ thÝch hîp. 

 

 

______________________________________ 


