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L&i noi dau

TCVN 7684 : 2007 hoan toan tuong duong véi IEC 60923: 2005
with amendment 2: 2006;

TCVN 7684 : 2007 do Ban ky thuat tiéu chufn TCVN/TC/E1
Méy dién va khi cy dién bién soan, T6ng cuc Tiéu chudn bo
fuiing Chét iugng a8 nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé cong bd.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 7684 : 2007

Xuat ban ldn 1

Phu kién dung cho béong dén -

Balat dung cho béng dén phéng dién (khéng ké béng dén huynh
quang dang dng) — Yéu ciu vé tinh ning

Auxiliaries for lamps —

Ballasts for discharge lamps (excluding tubular fluorescent lamps) —
Performance requirements

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cdu vé tinh nang déi véi balat dung cho béng dén phéng dién nhu
béng den hai thlly ngan ap suat cao, béng dén hoi natri 4p suét thap, béng dén hoi natri ap suét cao
(sau day goi tat 1a bong dén thiy ngan cao ap, béng dén natri ap suat thap, béng dén natri ap suat cao)
va bong dén halogen kim loai. Cac diéu tir 12 dén 15 sé& néu timg yéu cau cu thé déi véi mot kiéu balat
cu thé. Tiéu chu@n nay dé cap dén balat kiéu dién cam sif dung dién xoay chiéu d&n 1 000 V & tan sé
50 Hz hoac 60 Hz dudc sl dung cung vdi cac béng dén phong dién, ¢b cong suat danh dinh, kich thudc
va d4c tinh nhu qui dinh trong cac tiéu chudn vé bong dén lién quan.

CHU THICH 1: Bé&i véi mét s8 loai béng dén phéng dién doi hdi phai co bé méi.

CHU THICH 2: Viéc md rdng pham vi ap dung cla tiéu chudn nay doi vdi balat cé 1&p hoac sif dung ciing vdi cac
tu dién néi tiép dang dudc xem xét.

CHU THICH 3: Cac yéu céu vé tinh nang cla balat ding cho béng dén huynh quang dang 6ng dudc dé cap
trong TCVN 6479 (IEC 60921).

CHU THICH 4: Cac khu vuc c6 thé cé tiéu chudn qui dinh vé cac séng hai clia dong dién IuGi d6i véi cac san
pham cusi ciing nhu dén dién va bd diéu khién déc 1ap. Trong dén dién, bé didu khién déng vai trd chil y&u trong
khia canh nay, B& diéu khién béng dén, cliing véi cac linh kién khac, cdn tuan thd cac tiéu chudn dé.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién dan dudi day 1a can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn. D6i vdi tai liéu ghi nam cdng bé thi
ap dung cac ban dugc néu. D6 vai tai liéu khéng ghi nam cong bé thi ap dung ban mdi nhat bao gém ca
cac sifa déi.
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TCVN 5324 (IEC 60188), Bong dén thlly ngan cao ap — Yéu cdu vé tinh ning
TCVN 7590-1 (IEC 61347-1), BS diéu khién béng d&n — Phan 1: Ydu ciu chung va yéu ciu an toan

TCVN 7590-2-1 (IEC 61347-2-1), Bd diéu khién béng deén — Phan 2-1: Yéu cdu cu thé ddi véi co cau
khdi déng (khéng phai loai tacte chdp sang)

TCVN 7590-2-9 {IEC 61347-2-9), BS didu khién béng dén ~ Phdn 2-9: Yéu cdu cu thé déi vai balat
diing cho bong dén phéng dién (khéng ké béng dén huynh quang)

TCVN 7696 (IEC 60192), Béng deén natri &p sudt thdp - Yéu cég v_é' tinh ndng

IEC 60662, High-pressure sedium vapour lamps (Bong dén natri 4p suét cao)

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn ndy ap dung céc thuat ngi¥ va dinh nghfa cia TCVN 7590-1 (IEC 61347-1) va TCVN 7590-
2.9 (IEC 61347-2-9),

4 Luuy chung dai v8i cac thir nghiém

Cén cht y d&n cac tidu chuén vé tinh naing clia bdng dén cé chifa ndi dung: “thdng tin a8 thiét k& balat”.
Théng tin ndy cdn dugc tuan thi dé bong dén lam viéc dang. Tuy nhién, tidu chudn nay khéng ydu cau
thif nghiém tinh nang bdng dén nhu mét phan clia thir nghiém didn hinh cho muc dich chimg nhan
balat.

Céc thir nghiém theo tiéu chuén nay la thif nghiém dién hinh.

CHU THICH: Céc yéu cdu va dung sai cho phép trong tiéu chuén nay dua trén visc thir nghidm mau thr nghism dién
hinh do nha ché tao cung cap. V& nguyén tic, mau thir nghidm dién hinh cdn bao gm céc balat cb cac dic tinh dai
dién cho loat sén xudt clia nha ché tao va cang sat véi cac gid tri diém trung tam clia qua trinh s&n xudt cang tt. Vi
dung sai cho trong tiéu chudn nay, néu cac san phdm dugc ché tao phil hap véi mAu thir dién hinh thi c6 thé hy
vong réng dai bd phan cila loat sdn xuat sé phl hop véi tidu chudn nay. Tuy nhién, do su khéng déng déu trong
san xudt, doi ltc khong thé tranh dudc c6 cac san phdm ném ngoai dung sai qui dinh. Xem IEC 60410 a8 co
hudng dén vé ké hoach va qui trinh 18y mBu d€ ki€m tra thudc tinh.

Cac th(r nghiém phai duge thuc hién theo th(r tu clla cac didu trong tiéu chuén nay, néu khdng ¢ qui
dinh khac. '

Mot balat phai chiu tit ca cac phép thi,

Nhin chung, tat ca cac thir nghiém dirge thuc hién cho tiing kidu balat hodc, tr‘ong trefdng tigp o6 mot
day balat titong ty nhau thi thuc hién cho timg cong sudt tidu thu danh dinh hoc thuc hién cho mét s6
loai dugc chon dai dién trong ddy d6 theo thoa thuan vai nha ché tao.

Batat chudn va béng dén chudn phai phi hap véi phu luc A va B.
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Cac thir nghiém phai dugc thue hién trong diéu kign qui dinh & phu luc C.
Tét ca cac balat qui dinh trong fidu chudn nay phai phu hgp vdi yéu cdu clia TCYN 7590-2-9 (IEC
61347-2-9) va TCVN 7590-1 (IEC 61347-1).
5 Ghinhan
N&i dung b sung dudi day dugc dua vao nhan, néu thude ddi tugng ap dung:

Hé s6 cang sudt mach dién, vi du A 0,85.

6 Balat dugc thiét k& dé lam viéc & dién &p ngudn khac nhau

Néu balat dugc dac trung bdi nhiéu hon mét gia tri dién &p nguén thi balat phai phil hop véi cac didu
li&n quan trong tiéu chufin nay & tdt ca cac didn-ap duac ghi nhan. Trong trirdng hgp balat cé cac ndc
di€u chinh thi chang phéi duge thir nghiém sif dyng cac néc didu chinh thich hop.

7 Hé sd cong suat mach dién

Hé s6 cong sudt clla mach do khéng dugc sai khac véi gia trj ghi hhén qua 0,05 khi balat duge cho lam
viéc v6i mdt hogc nhidu béng den thich hgp va t8 hop nay dugc cép dién & dién Ap va tan s6 danh dinh.

Trong trudng hop o6 yéu cdu gia tri t6i thidu clia. hé s8 cong sudt clla baldt c6 hé s cong suéit cao thi
hé s& nay phai 12 0,85 do dugc trong cac didu kién qui dinh & trén. DEi vai balat c& hé s& cong sust cao
nay, trong moi trudng hgp, gia tri do duge khéng duge nhd hon 0,85.

CHU THICH: ¢ My, yéu cdu hé s cdng sudt t5i thidu 12 0,8 d6i v&i balat hé s6 cdng sust cao.

8 Dong dién cung cédp
& dien ap danh dinh, dong dién cung céip khong dugc sai khac qua 10 % so véi gia tri.dong dién ghi
nhan rén balat khi balat dugc cho lam viéc véi béng dén chudn.

9 Dang séng dong dién

9.1 Dang séng déng dién iam viéce cta béng dén

Ty s6 16n nhét gilfa dong dién gia tri dinh va déng dién hiéu dung chay qua bong dén khéng duge vuot
qué cac gia tri trong bang 1 khi balat dugc ndi v8i bong dén chudn va lam vide & dién ap danh dinh.
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Bang 1 - Dang séng ddng dién lam viéc cta béng dén, ty s& 16n nhét
gilra gia trj dinh va gia tri hidu dung

Kiéu béng dén Ty & 16n nhét giira gia trj dinh va gia
tr] higu dyng
Thdy ngan cao ap 1,9
Natri 4p sudt thap @ 16
Halogen kim loai Bang xem xét
Natri 4p sust cao 1.8

* D4 v6i mach dlén clia bd méi dling cho bong dén natri ap. sust thdp; néu .
©6 sai 1§ch so voi gia tr] trong bang nay thi ty 56 16n nhat gilta gi4 tri dinh va
gi4 tr hidu dung clia dong dién chay qua béng dan khéng-dugc vuot qué 2,0
trong khodng théi gian ngdn, vi du < 0,20 ms, va 1,8 trong khodng thdi gian
dai hon.

9.2 Qui trinh thir nghiém-

Gia tri dinh clia ddng dién chay qua béng dén phai dugc xac dinh biing may hién song tia cat6t da hidu
chudn, dién trd R, dudc 13p vao phia mach Gién duge ndi d&t (xem hinh 1.7

Bién trd nay phéi c6 gia tri U thaip d€ dign 4p 1o trén né khong gt qua 0,5 % dién ap danh nghia ciia
béng dén. '

May hién séng dugc ndi vao mach, méi ndi dat clia né nam vé phia nguén.

Can than trong dé dam bao ngudn cb trd khang di th&p ddi véi céc tan s& khac nhau lién quan. Ngoai
ra, phai tinh dén méo dang s6ng dién &p ngudn 16n nhatia 3 % (xem &iém c) cta diéu C.2) khi danh gia
két qua thd nghiém. Trong trudng hop c6 nghi ngd, sir dung nguén khéng cb méo dang song.
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e
1
Nguén
Ry
C.RO.
1 Balat c4n thir nghiém
2 Béng dén chudn

CR.O  Méy hién song tia catét

Hinh 1 — Mach do dang séng déng dién

10 Man chidn tir
Balat phai dudc che chén hiéu qua khdi nh hudng clia vat liéu sit tir dat gén.
Kiém tra suf phii hop béng thu nghiém dudi day.

Balat duge cho 1am viéc véi béng dén thich hop & dién ép danh dinh. Sau khi 8n dinh, 14n lrgt dua mot
miéng thép day 1 mm cé chiu dai va chiéu rdng n hon chi€u dai va chiéu ngang cla balat vao sat véi
ting bé mét cla balat rdi giir & khodng cach 5 mm. Trong qué trinh nay, do dong dién clia béng dén va
dong dién nay khong dugc thay d8i qua 2 % do c6 miéng thép. '

11 B& méi

B3 mdi phai pht hop vi céc yéu céu clia TCVN 7590-2-1 (IEC 61347-2-1).
12 Yéu cdu vé dién ddi vdi balat ding cho béng dén thdy ngan cao 4p

12.1 Dit ché do batat

Balat phai han ché dudc cdng sust khdng nhd hon 92,5 % va han ché dude dong dién cung cép khéng
l6n han 115 % cho béng dén chulin so véi cac gia tri tuong ({mg ma balat chuéin cung cép cho cling
béng dén db. Ca balat chudn va balét can thif nghiém phai cé cling tan s8 danh dinh va timg balat phat
lam viéc & dién ap danh dinh cda né.

Ngoai ra, d6i vai dién ap ngudn cb gia trj bét ky trong khodng tir 92 % d&n 106 % gi4 tri danh dinh, cong
suft ma balat cung c4p cho béng dén chudn phai nam trong gidt han tir 88 % cong suét ma balat chudn
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cung cap cho béng dén khi balat lam viéc & 92 % dién ap danh dinh va 109 % cong sudt ma balat
chudn cung cap cho ciing bong dén d6 khi balat dugc cap ngudn & 106 % dién ap danh dinh.

Thir nghiém dugc tién hanh véi mach dién thé hién trén hinh 2, chuyén mach S, d vi tri bén trén va
chuy@n mach S, Ian Iugt dat 3 vi tri balat chudn va balat can thir nghiém.

Ngudn Mg
!
o " Q O }
{8
i
o o 2 /
1
Nguén I
. f
r—o/'
I N l 2
g { W A RS o
\1/ ot i
Chu giai
1 balat can thir nghiém
2 balat chuan
3 béng dén chuin

Khi do cong sudt clia béng dén, khéng phai thuc hién hiéu chinh déi véi cong sudt tiéu thu cla oatmet.
Thiét bi khong dugc sif dung thi dugc ngén mach hoac cét ngudn. Phuong phap chuyén mach nhanh
mach dién bong dén tif balat nay sang balat kia dang dugc xem xet.

Hinh 2 - Mach dién d€ thir nghiém balat diing cho béng dén thlly ngan cao ap
va béng dén natri 4p suat thap

12.2 Dong dién ngén mach

Khi balat dirge cdp dién & dién ap bat ky trong khodng tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, dong dién
chay qua balat khi bi ngan mach khong dudc vugt qua gia tri cho trong TCVN 5324 (IEC 60188).

10
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Mach thif nghiém trén hinh 2 dugc sif dung v&i chuyén mach S, & vi trf bén trén va chuyén mach S, d v
tri bén dudi.

12,3 Dién &p mach hé (dién ap tSi thidu d& 1am viéc &n dinh)

Khi balat dugc c8p dién & dién ap bat ky trong khodng tir 92 % d8n 106 % dién ap danh dinh va d tan
s8 danh dinh thi balét phai cung cdp dién 4p khong nhd hon cac gia tri cho trong TCVN 5324 (IEC
60188).

13 Yéu c8u vé dién déi vdi balat dung cho béng dén natri 4p suat thap

13.1 Dit ché do balat

Balat phai han ché& dugce déng dién cung cdp cho bang dén chudn & gié tri tif 95 % dén 107,5 % ddi vai
mach dién cb-dang séng dong dién hinh sin danh nghia (vi dy4 mach dién ¢dm) va trong pham vi tir x %
" dén 107.,5 % A6i véi mach dién ¢ dang séng dong dién khéng phai hinh sin? danh nghia (v dy mach
cdng suét khong a8i) so vdi gia tri tuong (g cung cdp cho cling bong dén dé khi cho 1am viée vdi balat
chun. Ca balat chufin va batat can thir nghiém phai cé cling tdn s& danh dinh va timg balat phai lam
viéc & dién ap danh dinh ctia né. '

Ngoai ra, dé! v4i dién 4p ngudn cb gia tri bat ky trong khoang tir 92 % dén 106 % gia tri danh dinh, déng
dién chay qua béng dan chu&n phai nim frong pham vi tif 93 % d&n 109,5 % d&i véi mach dién cb dang
s6ng dong dién hinh sin danh nghfa va frong pham vi wry %Y 3&n 109.5 % dﬁ'r v6| mach dién c6 dang
song dong dién khéng phai hinh sin* danh nghia s0 vdi gia tri tuong ing ma ba!at chuén cung cép cho
cling béng dén dé khi duge cdp tuong (ng 8 92 % va 106 % gia tri dién ap danh dinfr.

Thir nghiém dugc ti€n hanh véi mach dién thd hién trén hinh 2, chuyén mach S, & vi tri bén trén va
chuy8n mach S, lan Iugt dit & vi tri balat chusn va balat cén thir nghiém. :
13.2 Déng dién ngin mach va diéu kién tién n dinh

13.2,1 D6i vdi balat khdi dong kidu bat tit thi khi balat duge cdp ngudn & dién &p bat ky trong da
tir 92 % dén 108 % dién ap danh dinh thi déng dién nung ndéng trudc chay qua balat. khéng dugc
vuot qua gia tri cho trong TCVN 7696 (IEC 60192).

Mach thir nghiém trén hinh 2 dude sit dung véi chuyén mach S, & vi tri bén trén va chuy&n mach S, 8 vi
trf bén duéi. ;

' PG véi mach dién sif dung dang séng dong dién khéng hinh sifi, giéi han déng dién 16 thidu nhd hon gidi han
ding cho mach dién c6 dang séng dong dién béng dén hinh sin hidn dang duge xem xét,

2 Trong tidu chu&n nay, dang séng ddng dién khéng hinh sin chay qua béng dén 1a dang séng ddo chiéu ddng
dién nhanh. Phudng phép dgxéc dinh dong 3o chiéu nay dang dudc xem xét.

3 Pgi véi mach dién s dung dang séng doéng dién khéng hinh sin, gi61 han déng dién t5i thi§u nhd hon gii han
diing cho mach dién c6 dang séng ddng dién béng dan hinh sin dang dugc xem xét.

* Trong tidu ‘chun nay, dang séng dong mén khéng hinh sin chay qua béng den la dang séng d4o chidu dang
dién nhanh. Phuong phap dg xdc dinh dong déo chiu nay Gang dugc xem xét.

11
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43.2.2 D& vdi batat khong cb ticte, khi balat duge cap ngudn 6 92 % dién ap danh dinh va cho mot
dong dién thit nghiém, gia trj dugc cho trong bang 2, chay qua tai thuan trd thi dién ap dau ra cua
balat khong dudc nhd hon gia tri néu trong bang nay.

Bing 2 - Déng dign thir nghigm

Céng sudt danh dinh cGa béng dén, W | Bign &p dfu ra téi thidu cia balat, v Dbn?hgzndzhnf;:g:iém

35 280 035
55 310 ' 0,35
o 90 | 335 0,50
135 , 420 _ _ 0,50

180 - 470 : .0:50 "
140 {dang thing) 335 0,50
200 (dang théng) 310 ' 1,00

13.2.3 Yéu céu lién quan dén didu kién tién 6n dinh diing cho mach dién clia bd méi dang dugc xem
xét.

13.3 Dién dp mach hé (dign ap t3i thidu dé 1am viéc &n dinh)

Piéu nay chi 4p dung cho balat khéng co tacte.

Khi balat didc cho lam vige & dién ap bt ky trong pham vi tir 82 % dén 106 % dién ap danh dinh va &
tan sd danh dinh thi balat phai cung cap digén ap khong nhd hon céc gia tri cho trong TCVN 7696 (IEC
60192).

Ty s6 gitta gia tri dinh va gia tri hiéu dung khong dugdc nhd hon 1,4,

14 Yéu ciu vé dién dai véi balat ding cho béng dén halogen kim loai

14.1 Datché do balat

Cac yéu cdu va thir nghiém dang dugc xem xét.

14.2 Dong dién ngédn mach va didu kign tién 8n dinh

Balat phai phil hgp vdi cac gia tri I6n nhat lign quan d6i véi dong dién khdi dong cho truéc troné- céc tibu
chudn IEC lign quan. N&u khéng c6 s8n cac dif liéu nay thi can tham khao y kién clia nha ché tao béng
dén.

12
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Kiém tra gia tri I6n nhat ciia dong dién khdi déng (gia tri dinh) qui dinh trong cac td dit liéu béng den fién
quan trong IEC 61167 (néu khdng c6 sin cac dir liéu nay thi cén tham khdo ¥ kién ciia nha ché tao
bbng dén) phai dugc tién hanh nhu sau;

a) Mach dién thit nghiém {xem hinh 3)

Balét cin
thif nghiém

Ngudn D Chinh luu
-] Rlun

Dén may hién séng

Hinh 3 - Mach dién thi nghiém dang dién khéi dong cla bong dén

b} Linh kién

Nguén: Trd khang ngudn Iu6i phai dh thap dé khong anh hudng dén két qua do

Chinh luu:  Chinh tuu ngudn Iudi cé sut ap thuan < 2 V (vi du diét BY249.600) __

& Dién trd bong dén, Rygg sen Phu thude vao kidu béng dén va phai duge tinh bing cdng
thirc sau: '

Rosng den = 2 (Visng don dn/ fotng dan dn)

Ria Trong qua trinh thir nghiém, sut &p trén dién trd nay phé_i nhé hon hoéc béng 1 V.
CHU THICH: & BAc My, 8u do dong dién (cudn cam) ¢6 thé ducc sif dung 1am linh kidn thay the
cho dién trd sun. '

¢) Qui trinh thir nghiém

Balat cdn thir nghigém phai c6 nhiét d6 cudn day 1a (25 + 5) °C.

Do dong dién gia tri dinh trong vong 3 s sau khi ndi vao ngudn ludi.

CHU THICH 1: Bd dué db'ng“aign_ gté tri dinh d5u tién sau khi déng nguén. _
CHU THICH 2: N&u cén thir nghidm mot balat 45 dugce thir nghiém thi nhidt d8 cudn day cla batat phai phi hop
véi cac yau cdu néu trén.

d) Gidi han

13



TCVN 7684 : 2007

Dong dién dinh do & dién &p ngudn danh nghia khdng duge vugt qua gia irj 1an nhat qui dinh trong cac
t& dit lidu bdng dén lién quan (néu khéng c6 s&n cac dif liéu ndy thi cAn tham khdo ¥ kién clia nha ché
tao bdng dén).

14.3 Dién ap mach hd (didn ap t6i thidu d& lam viéc &n djnh)

Céc yéu cau va thir nghiém dang dudc xem xét.

15 Yéu cau vé dién doi véi balat ding cho béng dén natri ap sudt cao

15.1 Dat ché do balat
15.1.1 Yéu cdu

Balat phai han ché dugdc cdng suat cung cép cho béng dén chudn, khi lam viéc & dién 4p mong mudh
cha bong dén nhur qui dinh trong td dir liéu bong dén lién quan trong IEC 60662, & gia tri tir 95 % dén
105 % so véi gia tri tuong ng dat dugc khi lam viéc v8i balat chusn lién quan & dién ap mong mudn
cla bong dén. '

Gia tri cong suat cla bong dén & dién 4p mong mudn clia bong dén can duge 18y tr 48 thj cong sudt
béng dén theo dién &p clha béng dén vé tir cac két qua dat duge trong qui trinh thir nghiém qui dinh
trong 15.1.2 (xem thém phu luc D).

16.1.2 Qui trinh tha nghiém

Ap dung céc yéu cau cla phu luc C.

Béng dén chudn phai dude chon theo cac yéu cdu cha phy luc B.

St dung balat chudn fién quan, béng dén phai duge khdi dong va chuyén sang tién 8n dinh.

Trong giai doan tién 8n dinh, phai ghi lai dién ap va cong sudt bdng den mot cach lign tuc hodc trong
nhimg khoang dién &p béng dén thay ddi khdng qué 5 V, cho dén khi dién 4p bong dén dat dén gia tri
bing gi6i han 1&n nhét cha dién ap bong dén qui dinh trong t& dir liéu bong dén lién quan cla IEC
60662. CoO thé can sif dung bién phap cudng bire d8 tang dién ap bong dén dén gidi han I6n nhat.

CHU THICH: Phuong phap tang cusing bitc dién ap bdng dén dugc cho trong phu luc F cda'lEC 60662,

Lap lai qui trinh tudng ty, s& dung balat cén thir nghiém, sau khi ngét dién vao béng dén trong khoang
thdi gian t&i thidu 1a 5 min dé lam ngudi bong dén.

K&t qua dat duge tir thir nghiém véi balat chudin va balat cdn thir nghiém phai dugc vé trén da thi cd truc
hoanh Ia dién ap bong dén con truc tung 1A cong sudt béng den (xem phu luc D).

Céc yéu cau dé danh gia tai cac gia tri gidi han cla dién ap ngudn qui dinh trong 8.6 cla IEC 60662
dang dugc xem xét.

14
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15.2 Dong dién ngén mach
Khi balat dude cdp ngudn & mdt dién ap bét ky trong dai tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, dong
dién ngan mach khong dudc nhé hon déng dién hiéu chuin cho trong IEC 60662.

Ty s6 gilta déng dién ngdn mach qua balat nay va déng dién danh nghia khéng dudc vugt qua cac gia
tri cho trong bang 3.

Bang 3 - Ty s dong dign ngédn mach

Cong sut bong den Ty 6, 16n nhat
> 100 W 18
<100 W | 2,0

15.3 Dién 4p mach hd

Khi balat dugc cho 1am vigc ¢ mét dién ap bét ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh
va & tin s& danh dinh thi balat phai cung cap dién ap khong nhé han dién ap thif nghiém ding @& thir
nghiém khdi @dng béng dén nhu cho trong td dir ligu bong dén lién quan trong IEC 60662.

15
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Phu luc A
(qui dinh)
Balat chuin

A.1 Ghi nhan

Balat chu&n phai dugc ghi nhan ré rang va bén nhu sau:

A.1.1 Balat chudn cé trd khang cd dinh

a) cac chit "balat chudn” phéi ghi ddy du:

b} tén dai ly dugc Oy quyén va/hodc nha ché tao:

c) s6 séri;

d) kiéu béng dén, cong sust danh dinh ho3c t&n béng den va dong dién hiéu chudn:
e) dién ap ngudn va tan sd danh dinh.

A.1.2 Balat chuan cé trd khang diéu chinh dugc

a) cac chit "balat chudn" phai ghi day a;

b) tén dai ly duge dy quyén valhodc nha ché tao;

c) s séri;

d) (cac) di&én ap va (cac) tAn s& danh dinh;

) day ty s6 dién ap/déng dién & (cac) gia tri tdn s& danh dinh;
f) (cac) dong dién hiéu chusn;

g) dong dién I6n nhét trén timg cudn day;

h) so d8 néi day, néu thudc d8i tuong ap dung.

A.2 Dictinh

A.21 Thiét k& chung

Balét chudn gém mét hoic mét s6 cudn day tw cdm cb hosc khdng c6 dién trd b sung, duoc thist ké
d€ c6 cac dac tinh qui dinh trong tiéu chudn bong dén lidn-quan.

Khéng dugc thuc hign cac phép do d€ kiém tra dic tinh cha balat chusin cho dén khi balat chudn dat
dudc céc diéu kign én dinh nhiét.

C6 thé sl dung balat chudn c6 khd nang thay d6i ty s dién ap/dong dién véi diu kién 1 phai dam bao
phU hop véi phy luc nay.
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A.2.2 Ty s6 dién ap/dong dign

Khi dong dién hiéu chudn di qua balat chudn, ching phai tad ra ty s6 digén ap/dong Eﬁén nht qui dinh
trong td dir liéu béng deén lién quan véi dung sai fa £ 0,5 % tai gia tri dong dién higu chudn. Tai bat ky
gia tri dong dién nao khac trong pham vi tir 50 % dén 115 % dong dién hiéu chufin, cho phép dung
sai 12 +3 % so vdi cac gi tri trd khang qui dinh trong tiéu chusn béng dén.

Hinh A.1 th& hién mach thi nghiém dién hinh. Néu sl dung mach dién nay thi khdng can hiéu chinh
dong dién do c6 vonmét, véi diéu kién la dién trd clia vénmét phil hdp véi C.5.1.

N&u tdn s8 (f) khong hoan toan bang t&n s8 danh dinh (f,) thi phai hidu chinh dién ap-do dugc. theo
¢bng thife sau.

* Pién ap & tdn s6 danh dinh (f,) = dign ap & 1n s6 (f) x f?"

8alat chudn

[+]

Ngudn @

Hinh A.1 ~ Mach dl§n khuyé'n céo dﬁng de do ty 6 dién ap/déng dién cla balat chué’r_l

A.2.3 Phép do hé s& cdng suit

Hinh A.2 thé hién mach dién dién hinh dé€ xac dinh hé s6 cbng suat. Phai hiéu chinh thich hgp d6i voi
cac t6n hao trén thiét bi do.

&5
\__/
Balit chudn

Nguén
=2

Hinh A.2 - Mach dién khuyén céo diing dé xéac dinh hé s& cang suat ctia balat chuin
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A.2.4 Che chin ho#ic bao vé& khdi anh hudng cia tir tinh

Balat phai dugc bao vé (vi du biing vd thép thich hap) chéng lai dnh huéng ca tif trudng dé ty sé dién
ap/dong dién d6i véi dong dién hiéu chudn khong dugc thay d6i qué 0,2 % khi didt miéng thép non
thong thudng cé chidu day 12,5 mm & khodng cach 25 mm tinh tir b& mat bat ky ciia balat.

Migng thép nay phai cb kich thuéc 16n hon hinh chiéu tuong Ung ctia vd boc it nhét a 25 mm va phai
duoc dat d6i ximg vé& mat hinh hoc véi timg bé mat cha balat khi thd nghiém.

Ngoai ra, balat phai duge bio vé chéng cac hu hai vé co.

A.2.5 PO ting nhiét

A.2.5.1 Balat chudn ding cho béng dén cé cong suat dén va biing 125 W

& nhigt d6 moi trudng khong khi trong pham vi tir 20 °C d€n 30 °C, & dang dién hiéu chusn thich hap,
d6 tang nhiét 8n dinh ciia cudn day balat khéng duge vugt qua 25 °C khi xac dinh ‘biing phuong phap
thay déi dién trd.

Trong qué trinh phat néng balat, dién tré néi ti&p hoc song song bét ky trong balat van phai nam tmng
mach, nhung trong cac phép do dién trd d& xac dinh 6 tang nhigt thi ching phai dugc loai ra.
A.2.5.2 Balat chudn khdng phai la balat dugc dé cap trong A.2.5.1

Balat chudn ding cho cac loai béng dén phéng dién khac néu phll hgp véi cac ydu cau vé nhiét cha
A.2.5.1 thi cd kich thuc kha 16n va dét tién. Hon nira, sy thay d8i hé s6 céng su#lt do tiing nhiét trong
stt dung binh thudng cé anh hudng rat it dén tinh nang cda cac bong dén nay. Do do co thé sir dung
cac balét dugc chon thich hgp trong day chuy@n san xuat véi didu kién & cac balat nay phu hop vdi cac
diBu khac véi phu luc nay. ' '
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Phu luc B
(qui dinh)

Béng dén chuan

B.1 bactinh

‘Bong deén da duge luyén trong it nhat 100 h thi dugc coi la béng dén chudn néu, khi lam viéc véi balat
‘chudn lién quan trong cac diéu kién qui dinh trong diéu B.2 thi bong dén cé dac tinh phi hop v6i cac
yéu cau dudi day.

B.1.1 Béng dén thiy ngan cao ap, béng dén natri ap suat thap va béng dén halogen kim loai
Céng suat, dién ap va dong dién cla bong dén khong dugc sai khac qua 3 % so vdi cac gia tri qui dinh
trong to du liéu béng dén lién quan.

B.1.2 Béng dén natri ap suat cao

Pién ap clia bong dén khong dudc sai khac qua 10 % so vdi dién ap mong muén va hé sé cong suat
clia béng dén khong dugdce sai khac qua 6 % so vdi gia tri tinh duge tir cac gia cong suét, dién ap va

dong dién mong mudn qui dinh trong cac td dir liéu béng dén lién quan cla IEC 60662

CHU THICH: Hé sd cong suat dugc xac dinh 1a cong suat clia bong dén chia cho tich s6 gitfa dién ap va dong

dién bong den.

B.2 Van hanh va lya chon béng dén chuan
Béng dén chudn phai dugc cho 1am viéc trong thdi gian 3n dinh it nhat la 1 h trong phong khang cé gio
Ia, & nhiét dd mai trudng 1a 25 °C + 5 °C va d tu thé qui dinh dudi day.

Bang dén thily ngan cao ap dugc thiét ké dé lam viéc & tu thé bat ky phai dugc cho lam viéc & tu thé
thang ding, dau den & phia trén.

Bong dén natri ap suat thap co béng thiy tinh dang chir U phai duge 1&p dat vai truc duge nghiéng
mot chit so vdi phuong nam ngang, dau dén & phia trén; bong dén dang thdng dugc 1&p & tu thé nam

ngang.
Béng den natri ap suat cao phai dugc 1dp dat theo tu thé nam ngang.

Bong dén halogen kim loai phai dudc 1ap dat theo tu thé ndm ngang hodc théng diing theo hudng

dan cla nha ché tao.
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Hinh B.1 dua ra mach dién khuyé&n cao dé chon bong den chuan.

Khi do dién ap hodc cdng suat clia béng dén, mach dién ap clia thiét bi do khéng dugc s dung thi phéi
ngét ra.

Khi do cong suét clia bong dén khong phai thyc hién hiéu chinh d8i véi cong suét tidu thy cha oatmét
(xem chu thich dusi day) (m&i ni chung dugc thife hign & phia béng dén cta cudn dong dién).

CHU THICH: Khong thuc hién hiéu chinh d6i v6i cong sut fiéu thu ela mach dign ap clia oatmét 1a do, trong hau
hét cac trudng hap, & dién ap nguén giéng nhau, phy thi 48 bu g#n dang lugng gidm cdng su#t tisu thy clia bong
d&n khi ndi song song mach dién 4p clia oatmét. Néu cb nghi ngé vé da chinh xac ¢tia phép do, sai s6 bii c6 thé
duoc usc tinh bang cach |3p lai phép do véi cac gia tri khac nhau clia thi méc song song vOi béng deén. Diéu nay
dudc thuc hidn bang cach thém cac dién tré song song va 14n Jugt doc cdng sufit-do. dugc trén oatmét. Sau &b cb
thé ngoai suy cac két qua dat duge dé xac dinh cdng susit thue khi khong c6 thi song song.

Balat chudn

Nguén .
Béng dén

Hinh B.1 - Mach dién khuyén céo ding dé chon béng dén chudn
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Phy luc C
(qui dinh) .
Yéu c8u chung déi véi cac thlr nghiém

C.1 Nhiét do méi truding

Tat ca cac phép do phéi dugce thuc hién trong phdng khdng ¢b gid ilia & nhiét do tir 20 °C dén 30°C.

C.2 Dién ap cung cap
a) Dién ap va tén s8 cung cép
Balat chu&n phai c6 t&n s& danh nghia giéng tan s& danh nghia clia balat caAn thir nghiém.

Néu khong cé qui dinh nao khac thi balat cn thir nghiém phai lam viéc & tin sG danh nghfa va dién ap
ngudn danh dinh. '

N&u batat dugc ghi nhéin dé s dung val dai dién ap cung cp hoic cb cac dién &p cung c4p danh dinh
riéng ré khac nhau thi phai chon dién ap bat lgi nhét ma n6 dugc thiét k& lam dign-ap danh-dinh, © -

b) Tinh 8n dinh ctia dién ap cung cip va tin sé

Pién ap cung cép va tan s6 phai dugc duy tri trong pham vi dung sai + 0,5 %. Tuy nhién, frong qua trinh
do thyc t&, phai didu chinh dién ap trong pham vi + 0,2 % gia tri thif nghiém qui dinh,

c) Dang séng ctia dién ap cung cép

Thanh phén hai tdng cla dién &p cung cip khong dugc vugt qua 3 %, thanh phan hai tng dugc xac
dinh 1A trung binh binh phuong cac thanh phan hai riéng r&, tinh vai thanh phén co ban 1a 100 %.

Biéu nay cé nghia 1a ngudn cung cap phéi cé cong sudt thich hgp va mach dién cung cép phai c6 trd
khang di nhd so vdi trd khang batat.

€.3 Anh hudng cda cac vat tir tinh

Khéng cho phép c6 vat tif tinh nao trong pham vi 25 mm tinh tif bat clr b8 mat nao clia balat chusn
hoac balat can thlr nghiém,

C.4 Tinh én dinh cta bong dén chuin

Bé dat duge do 8n dinh I6n nhé&t clia béng dén chuén thi cac bong dén nay phai duge lap nhu thé hién
trén hinh B.2. B4ng dén phai dat dén diéu kién lam viéc 6n dinh trude khi thuc hién cac phép do.
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Dac tinh cila béng dén phai duge kiém tra ngay truéc va ngay sau mdi chudi thir nghiém.

C.5 Dic tinh cua thiét bi do

C.5.1 Mach dién ap

Mach dién ap ctia thiét bi do n6i vao béng dén khéng dugc cho dong dién chay qua I6n han 0,5 % dong
dién danh nghia clia béng dén.

C.5.2 Mach dong dién

Mach dong dién phai cé trd khang di nhé dé toan b dién ap rai, k8 ca anh hudng cha dign trd cha thiét
bi do va cap, khéng vugt qua 0,5 % dién ap danh nghia clia bong dén.

C.5.3 Phép do gié tri hiéu dung

Thiét bi do ding d& do cac gia tri hiéu dung khdng dugc co sai s6 do méo dang séng.

C.6 Dién trd mach dién

Mach do phai ¢6 tré khang di thdp sao cho toan bd dién ap rai, k& c& anh hudng clia dién Iro clia cap,
khéng vuot qua 0,5 % dién ap danh nghia cla béng den.
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Phu luc D
{qui dinh)

Giai thich phép do dat ché dj balat va dang séng déng dién lam vidc
cta béng dén ddi véi bong dén natri 4p suit cao

D.1 Chon béng dén chudn cho dai dung sai rong

Béng dén natri ap sudt cao (HPS) c6 d%ic tinh d8 bl thay d&i sau méi Ian 1am viéc va do d6, viéc chon va
bao dudng béng dén 8n dinh & dung sai hep d8i véi thir nghiém bafat 14 khéng thé thuc hién dugc.

Vi vay, yéu cdu thong thudng d6i v6i bong dén chun nhu qui dinh trong B.1.1 13 kh‘;én'g &0 va cén st
dung dung sai rng hon d6i vi cac thong s6 € chon béng dén chuén (nhif qui dinh trong B.1.2).

D.2 Si dyng hé théng do déng dé dat ché do balat (xem 15.1)

Vi béng den chudn HPS cé dic tinh dé bi thay ddi khi lam viéc 1&n iugt trong mach balat thi nghiém va
mach balat chugn nén can so sanh cong suét béng dén khi cho am viéc vdi timg balat § gia tri dien ap
bong d&n lifa chon truéc. '

Bic tinh di€n hinh cla balat ding cho béng d&n natri ap suét cao lam viéc véi balat chun va balat ther
nghiém, véi trd khang dudc aat aé cung cé’p dién 4p danh nghia cho béng.dén & gidi han cong suat 16n
nh&t, dugc thé hién trén hinh D.1. Hinh D.1 con thé hién do déc dién hinh cda déc tinh béng dén natri
ap suat cao va gia tri dién ap béng dén dugc sl dung d€ so sanh cac balat ¢ dién 4p mong mudn tai
cac dau néi clia bong d&n nhu qui dnh trong t3 dir liéu béng dén lién quan.

Khi béng dén chudn 8n dinh ly tudng lam viéc néu béng dén dugc d& chuyén sang tién 8n dinh dén
mirc 8n dinh ctia nd trén timg balat thi @& déc dién hinh dc tinh clia béng dén natri ap sudt cao thé
hién dd ddc clia dudng phu thudc vao thiét k& va céng nghé ché tao clia bong den:

Viéc so sanh cac phép do dong dic tinh balat dat dugc & dién Ap mong mudn tai cac dau néi clia béng
deén thic chét 1a so sanh cbng sust trén - béng dén tai cac phan khac nhau clia dic tinh balat thir
nghiém. Sai khac 5 % so véi dac tinh.balat chuén tuang duong vdi sai khac 7,5 % doc theo 30 dfc lam
viéc clia béng dén duge 8n dinh Iy tudng.
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D.3 Hé sd nhap nhd cua dong dién bong dén

Bong dén chudn dugc chon theo B.1.2 khdng tao ra sy khac nhau cé thé nhan thay khi do hé s6 nhap
nhd cla dong dién bong dén ddi véi balat cho trude, ngay ca khi duge chon & cac cyc bién cla gidi han

dién ap mong mudn ctia béng den.

[

L laay Lo toaz
Bal4t thir nghiém & gidi han dién trd
balat
Balat chudn &
dién &p danh dinh
T ] L L e

B¥4c tinh

S NWE I W

cuc bién 1am viéc 8 dién ap danh dinh
clia

tai ddu ndi béng dén

 [™_Dién ap.mong mun

dién hinh cba béng dén
|i||||]l'|!l T‘I‘l_r,llI"Iflr'_l_r‘]—'_'_!‘—l—r[ll]l\“—rlfl;_‘—ltl‘_i‘l-i'—l"[f

lr_w—ll'_|1||l‘|rj
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Do dfic lam viéc
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Bién ap béng dén, V
Hinh D.1 - Pic tinh phu hgp vé dit ché dd balat den natri 4p sudt cao o1 véi bong dén lam vige vdi balat chuin

107,5% ]
105 %
100 %

Cong sufit bbng dén, W
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Phy lyc E
(tham khao)
Gial thich

E.1 Balat doc lap c6 bdo vé nhiét

Trén o s cac yéu cau trong phy luc N cia IEC 60598-1, céc balat dge 13p 6 béo vé nhit phii hap v
cac yéu cdu dudi day c6 thé ¢6 ghl nban F:

a) yéu cdu trong TCVN 7590-1 (IEC 61347-1) d6i véi balat “c&p P”, hoac

b) yéu ciu trong TCVN 7590-1 (IEC 61347-1) dSi v6i “balat co bio vé nhiét c6 cong b6 gia tri nhiét dé
v6i nhiét dé vé 16n nhat danh dinh 13 130 °C hodc nhd hon".

CHU THICH 1: Nhiét d6 d8 danh gia khéng phai 13 nhit dé 16n nhét clia vd balat ma la nhiét dé 16n nhét cla
phan bt ky trén bé mat I4p dat balst (xem 12.6.2, doan 4 clia IEC 60588-1).
CHU THICH 2: Thirnghiém nhiét 46 cén dudc thuc hién theo |EC 60598-1.

E.2 Tailiéu vién din

~ IEC 60598-1; 2003, Luminaires — Part 1. General requirements and tests (Bén dién — Phén 1: Yéu cdu
chung va th nghiém)
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Thu muc tai liéu tham khao

TCVN 6479 (IEC 60921), Balat ding cho bong den huynh quang dang 8ng — Yéu cau vé tinh ning

IEC 60410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attibutes (K& hoach ldy mau va qui
trinh kiém tra thudc tinh)

IEC 61000-3-2: 2000, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 3-2: Limits — Limits for harmonic
current emissions (equipment input current < 16 A each phase) (Tuong thich dign tit (EMC) — Phan 3-2:
Gidi han d6i v6i phat xa dong dién hai (dong dién vao thiét bi trén mdi pha < 16 A}))

I[EC 61547, Equipment for general Itghﬁn_g purposes — EMC immunity requirements {Thiét bj ding cho
chiéu sang théng dung — Yéu cau vé midn nhiém EMC) '
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