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Xuat ban lan 1

PIEU KIEN KIEM MAY MAI PHANG CO TRUC CHiNH
BANH MAI NAM NGANG VA BAN CHUYEN DPONG TINH
TIEN QUA LAI — KIEM PO CHINH XAC -
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Test conditions for surface grinding machines with horizontal grinding wheel spindle
and reciprocating table - Testing of accuracy-

Part 1: Machines with a table length of up to 1600mm.
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L&i n6i dau
TCVN 7833-1: 2007 thay thé cho phan kién d6 chinh xac clia TCVN 1998 : 1977
TCVN 7833-1 : 2007 hoan toan tuong duong véi ISO 1986-1: 2001.

TCVN 7833-1 : 2007 do Ban ky thuat TCVN/TC39 — May céng cu bién soan,
Téng cuc Tiéu chuan Po ludng Chat luong dé nghi, B6 Khoa hoc va Coéng nghé cong bé .
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 7833 -1: 2007

Xuat ban lan 1

Diéu kién kiém may mai phing c6 truc chinh banh mai nim
ngang va ban chuyén déng tinh tién qua lai - Kiém dd chinh xac -
Phan 1 : May c6 chiéu dai ban dén 1600mm

Test conditions for surface grinding machines with horizontal grinding wheel spindle and
reciprocating table - Testing of accuracy-
Part 1: Machines with a table length of up to 1600mm.

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh kiém hinh hoc va kiém gia cong trén cac may mai phéng théng dung do chinh
xac théng thudng cé ban chuyén déng tinh tién qua lai d&n chiéu dai ban 1600mm, c6 tham chiéu
TCVN 7011-1: 2007.

Tiéu chudn nay ciing qui dinh cac dung sai c6 thé ap dung tuong (ng ddi véi cac phép kiém trén.

CHU THICH: Béi v6i may c6 chiéu dai ban I6n hon 1600mm theo ISO 1986-2.

Tiéu chudn nay khong ap dung cho may mai phéng c6 ban cd dinh va ban xoay hoic may c6 dau mai
dich chuyén doc.

Tiéu chudn nay chi 4p dung dé kiém do chinh xac hinh hoc clia may, khéng ap dung dé kiém van hanh
may (d6 rung, do 6n, chuyén déng dinh trudt clia cac bd phan, v.v...) hodc cac dic tinh clia may (tdc
d6 truc chinh, téc do tién, v.v...).

Cac phép kiém nay thudng dudc tién hanh trudc khi ki€ém dé chinh xac.

Tiéu chudn nay quy dinh cac thuat ngli dudc st dung cho cac bd phan chinh clia may va tén goi cla
truc theo 1SO 8411,

2 Tailiéu vién dan

Trong tiéu chuén nay c6 vién dan cac tai liéu sau. D6i véi cac tai liéu vién dan ghi ndm ban hanh thi ap
dung ban dudi day. D&i véi cac tai liéu vién dan khéng ghi ndm ban hanh thi 4p dung phién ban méi

nhat, bao gém ca cac slra ddi.

TCVN 7011-1:2007 (ISO 230-1:1996) Qui tac kiém may céng cu - D6 chinh xac hinh hoc clia may khi

van hanh trong diéu kién khdng tai hoic gia cong tinh.
3 Thuat ngir va tén goi cua truc

Xem Hinh 1 va Bang 1
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Hinh 1
Bang 1

tham Tiéng Viét Tiéng Anh Tiéng Phap Tiéng Duc Tiéng Y
chiéu

1 Tru may Column Montant Montant Montante

2 Bang may Bed Banc Banc Banco

3 Ban may Table Table Table Tavola

4 Ranh chir T Reference T-slot Rainure en T de Rainure en T de Scanalatura di

positionnement positionnement riferimento
3] Dau mai (Umai) Wheelhead Poupée porte-meule z%tﬁ)eee porte- Lislga porta-
Banh mai Grinding wheel Outil a rectifier Outil a rectifier Mola
- B6 phan bao vé banh Carter de
mai Wheel guard Carter de protection protection Riparo mola
8 BS phén bao vé Splash guard Protection Protection SRFl)r:S;cZJipara-
9 Ban trugt ngang Saddle Chariot transversal Chariot Sella
transversal

4 Qui dinh chung

41 Donvido

Trong tiéu chudn nay toan bo kich thudc dai, sai léch va cac dung sai tuong (ng dudc biéu thi bang

milimét, kich thuéc géc dudc biéu thi bang do, sai l1éch géc va dung sai tuong (ing dudc biéu thi chd
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yéu theo ty s6 nhung trong mét vai trudng hap, cé thé sl dung micré-radian hodc cung-gidy. Phai tuan

theo biéu thiic don vi tuong duong sau:
0,010/1 000 = 10urad ~ 2"
4.2 Tham chiéu tiéu chuan TCVN 7011-1

D& ap dung tiéu chuan nay, phai tham khao TCVN 7011-1 d&c biét 1a phan I&p d&t may trudc khi kiém,
lam néng truc chinh va cac bdé phan chuyén déng khac, mé ta cac phuong phap do va dd chinh xac
clia thiét bi kiém.

Céc 6 “quan sat “ clia phép kiém dudc mé ta trong cac Diéu 5 va 6, cac huéng dan kém theo cac diéu
tham chiéu tuong (ing trong TCVN 7011-1 trong trudng hop cac phép kiém cb lién quan theo ding cac
quy dinh ctia TCVN 7011.

4.3 Trinh tu kiém

Trinh tu cac phép kiém trong tiéu chudn nay khéng qui dinh cho kiém thuc t&. D& I4p dat dung cu do

ho&c d4u do dé dang, cac phép kiém c6 thé tién hanh theo bat ky thir tu nao.
4.4 Thuc hién cac phép kiém

Dé kiém may, khoéng can thiét phai kiém toan bd cac muc kiém cho trong tiéu chudn nay. Khi cac phép
kiém dudc yéu cau ding cho kiém nghiém thu, ngudi st dung lua chon cac phép kiém cé lién quan dén
cac bd phan hoac cac tinh chat ma ho quan tdm theo thoa thuan v6i nha ché tao hoac nha cung cap.
Cac phép kiém nay phai dudc qui dinh ré rang trong hdp déng mua may.

4.5 Dung cu do

Dung cu do chi dan trong cac phép kiém dudc moé ta trong Piéu 5 va 6 chi la vi du. C6 thé sl dung
dung cu do khac cb cung dai lugng va cung do chinh xac. Pong hd so phéi c6 dd phan giai 0,001mm
hodc nhd hon.

4.6 Dung sai nho nhat

Khi thiét 1ap dung sai cho mét chiéu dai do khac so véi gia tri cho trong tiéu chudn nay (xem 2.3.1.1
clia TCVN 7011-1:2007) thi phai xem xét dén gia tri nho nhat clia dung sai 1a 0,001mm.

4.7 Kiém gia cong

Kiém gia cong chi tién hanh khi gia cong tinh, khong kiém véi gia cong thé vi c6 kha n#ng tao ra luc cit

dang ké
4.8 Sodo

D& don gian, cac so do trong tiéu chuan nay chi mo ta mot ki€u may.
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5 Kiém hinh hoc

51 Truc théng

Déi tugng G1

Kiém d6 thang clia chuyén ddng theo chiéu doc (truc X) clia ban may.
a) Trong mat phng théng diing XY;
b) Trong mat phéng nam ngang ZX.

So do

Y b

L L.,

— e s ) s e 4= _————
—
a) b}

Dung sai Sai léch do dugc
Dai véi a) va b)
a) 0,010 trén chiéu dai do dén 1 000. a)
b) 0,016 trén chiéu dai do I16n hon 1 000. b)
Dung cu do

Thudc thing va dong hd so, dung cu do giao thoa laze ho3c day cang va kinh hién vi
(chi dé&i vai b).

Quan sat va tham chiéu 5.2.3.2.1 cta TCVN 7011-1

Diéu chinh thudc thang dé dat dudc sd chi nhu nhau tai mdi dau cdia chiéu dai do.

Gia d8 cta dong ho so phai dugc dat trén phan cd dinh clia dau mai, mii do cla dong ho so tiép
xuc véi thude thang.
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Doi tugng G2

Kiém dd thing clia chuyén dong ngang cla dau trugt hodc tru may hoac dau mai (truc

Z) trong mat phang thang ding YZ.

So doé

Dung sai Sai léch do dugc
0,010 d6i v6i chiéu dai do dén 500
0,015 d6i v6i chiéu dai do I6n han 500
Dung sai cuc bo: 0,005 trén chiéu dai do 300

Dung cu do

Thudc thing va déng hd so, 6ng 16ng thdng hang hosc dung cu do giao thoa laze.

Quan sat va tham chiéu 5.2.3.2.1 cia TCVN 7011-1
Diéu chinh thudc thang dé dat dudc sé chi nhu nhau tai mdi dau cdia chiéu dai do.
Gia d& clia dong hé so phai dudc dat trén phan cé dinh cla dau mai, kim cla dong ho so tiép

xtc véi thude thang.
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Déi tugng

(truc Z) clia ban trugt hodc tru may hodc dau mai.

Kiém dd théng gilra dich chuyén thang (truc X) clia ban va dich chuyén ngang

G3

0,03 dé&i véi moi chiéu dai do 300

So do
o
|
! 1
| z
i
| !
]
|
==
3 |
{ I
Dung sai Sai léch do dugc

Dung cu do

Thuéc thdng, ke vudng va dong hd so

Dat ke vuong tiép xuc véi thudc thang.

Quan sat va tham chiéu 5.5.2.2.4 cia TCVN 7011-1

DPong ho so phai dat trén phan ¢6 dinh clia dau mai.

Kiém dich chuyén ngang cla ban trudt hodc tru may hoic dau mai.

Dat thudc thdng song song vdi dich chuyén doc clia ban rdi dua ban vao vi tri gitta ctia né.

10
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Déi tugng G4

Kiém d6 vudng goc gitra dich chuyén thdng diing cla dau mai (truc Y) va dich chuyén

ngang cua ban trugt hodc tru may hodc dau mai (truc 2).

So do

Dung sai Sai léch do dugc
0,04 d6i véi chiéu dai do 300

Dung cu do

Doéng hé so va ke vudng, thudc thang va can mau.

Quan sat va tham chiéu 5.5.2.2.4 cta TCVN 7011-1

Pong hé so phai dude dat tai phan 6 dinh clia dau mai .

Dat thudce thang song song vdi dich chuyén ngang ctia ban may réi dua ban vao vi tri gitta cia né.

Dat ke vudng ti€p xuc véi thudc thang.

Ki€ém chuyén dong théng diing clia dau mai.

11
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5.2 Ban may
Déi tugng G5
a) Kiém dd phang clia bé mat ban.
So do
O 0 0 0C 00 000 0 0
| 1
—.E—'\_—..___\\‘ ///,.—_-ﬂ"' /"-E_
-———.———m,
—— e
1 | =
Dung sai Sai léch do dugc

0,01 ddi v6i chiéu dai do dén 1 000

Dung sai cuc bd: 0,005 d8i v6i chiéu dai do 300

0,02 ddi v6i chiéu dai do I6n hon 1 000 Chiéu dai ban =....

Dung cu do

Thuéc thdng va can mau hoc nivd chinh xac.

Quan sat va tham chiéu 5.3.2.2 va 5.3.2.3 cia TCVN 7011-1
Céc chuyén déng ngang (X va Z) phai 6 vi tri gitra.

Né&u may dudc trang bi mét ban tir, phép kiém phai dudc tién hanh & mat trén clia ban tu.

12




TCVN 7833 -1: 2007

Doi tuogng G6

Kiém d6 song song gilta bé mat ban may va
a) Dich chuyén doc ciia ban (truc X);

b) Dich chuyén ngang cla ban trugt hodc tru may hosc dau mai (truc Z).

So do
T T
L, L.
"-|_|_‘_|_\_\_\_\-‘-‘-
J | — — — =
1
—— —
a) b)
Dung sai Sai léch do dugdc
a) 0,012 xL/1000 a)
Dung sai cuc bd: 0,003 trén chiéu dai do 300
b) 0,012 x L/1 000 b)
& day L la chiéu dai do.
Dung cu do
Dong hé so

Quan sat va tham chiéu 5.3.2.1.1; 5.4.2.2.2.1 v4 5.4.2.2.1 cia TCVN 7011-1

Dong hd so phai dudc dat trén vi tri ¢6 dinh cla dau mai.

Mii do clia dong ho so phai dudc dat gan vi tri vi tri trung tam mat phdng thdng ding ciia dudng
tdm truc chinh mai.

Né&u may dudc trang bi ban ti, phép kiém phai dudc tién hanh trén mat dinh.

Néu su tiép xuc truc ti€p ctia mii do ddong hod so véi ban may anh huéng dén phép do do ranh chir

T hoac 16 thi c6 thé sl dung c&n mau dudc dat gitia déng hd so va mét ban trong cac diém do.

13
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boi tuong G7

Kiém d6 song song gilta ranh chir T gilta ho&c ranh chitr T chuan va dich chuyén doc

clia ban may (truc X).

So do

— !

Dung sai Sai léch do dugc
0,015 déi v4i chiéu dai do dén 1 000
0,020 d6i v6i chiéu dai do 16n hon 1 000
Dung sai cuc bd: 0,008 ddi véi chiéu dai do 300

Dung cu do

Pong ho so

Quan sat va tham chiéu 5.4.2.2.1 v45.4.2.2.2.1 cia TCVN 7011-1
DPong ho so phai dudc dat Ién phan c6 dinh cla dau mai.

Né&u may dudc trang bi ban ti, phép kiém nay phai dudc tién hanh trén canh chuén ctia né.

14
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5.3 Truc chinh

boi tugng G8

Phép do dé dao hudng kinh cla dau mut truc chinh.

So do

Dung sai Sai léch do dugc
0,005

Dung cu do

Pong hoé so

Quan sat va tham chiéu 5.6.1.2.1 v4 5.6.1.2.2 cia TCVN 7011-1
Mi do clia dong ho so phéi dudc dat vuéng goc ddi voi bé mat va phép do phai dudc ti€n hanh

tai dau mat cén nhd hon.

15
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Déi tugng G9

Phép do do trugt chiéu truc cla truc chinh.

So do

Dung sai Sai léch do dugc
0,005

Dung cu do

Pong ho so

Quan sat va tham chiéu 5.6.2.2.1 va5.6.2.2.2 ctia TCVN 7011-1

Pudng tac déng clia mii do clia déng hé so phai déng truc véi truc chinh.

16
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boi tuong G10

Kiém d6 song song gilta dudng tam truc chinh va chuyén déng ngang clia ban truct

hoac tru may hodc dau mai (truc 2).

So do
Y
L.
B IS | I Y
b—'_'_._._.
—
Dung sai Sai léch do dugc
0,025/300?

@ Khoang cach gitta hai diém do.

Dung cu do

DPoéng hd so va ke vudng, thudc thang va can mau

Quan sat va tham chiéu 5.5.1.2.1; 5.5.1.2.4.2 cia TCVN 7011-1
bat thuéc théng song song Vi dich chuyén ngang ctia ban réi dua ban vao vi tri gitia.
Dat ke vuong tiép xuc véi thudc thang.

Kiém dudng tam truc chinh mai bang cach quay déng hé so ty vao ke vuéng.

17
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Déi tugng G11

Kiém d6 vudng goc gilra dudng tam truc chinh mai ngoai va chuyén déng doc cla ban

(truc X).

So do
X
| l
"FI

I
Dung sai Sai léch do dudc
0,015/ 300
Dung cu do

DPéng hé so, can do chuyén dung va truc kiém.

Quan sat va tham chiéu 5.5.1.2.1 va4 5.5.1.2.4.2 cGa TCVN 7011-1
bat thuéc théng nam ngang tai gitta ban, song song v6i chuyén déng theo phuong truc X cla

ban. Dat cac chuyén déng ngang va chuyén déng doc (X va Z) 4 vi tri gira.

18
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6 Kiém gia cong

boi tugng M1

a) Mai phang 5 mau kiém dé chiéu cao bing nhau.

So doé

=== ====H

===

Ban tu
5% EA =
| =l
|' ',,'.r/_ Ban may

Dung sai Sai léch do dugc

0,005 d6i véi khodng cach gitta cac mau kiém la 300
(Khoang cach gilta cac mau kiém nhd hon 300: Dung sai phai ty & véi
khodng céach nay va khéng nhé hon 0,001).
Dung sai I6n nhat: 0,025

Dung cu do

Dong hé so chinh xac

Quan sat va tham chiéu 3.1 ; 3.2.2; 4.1 va 4.2 cia TCVN 7011-1
Bé mat clia mau kiém can tiép xuc v6i ban tur trudc khi thi.

Cac mau kiém phai dudc c¢é dinh tai cac vi tri sau:

- M6t mau tai tam diém clia ban may;

- B6n mAau tai bén géc cla ban may.

Vat liéu ctia mau kiém theo quy dinh clia nha san xuat.

a) Gang

b) Thép.

Cac mau kiém phai c6 do cling nhu nhau.

Kich thuéc clia cac bé mat kiém clia cac mau kiém phai cang nhd cang cé hiéu qua thuc té. Vi

du, mau kiém hinh vuéng 50 x 50, ho3c dudng kinh 50.

19
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Déi tugng

M2
Mai mét mau kiém hinh chi nhat dugc I&p véi hé chuyén dong doc va ngang
So dé va cd clia mau thu
[
I 3
L — =
| |
| ! Ban tur
————1-—0 — =]
Fe==3==g===F==f=="1 N
| ___F I
----- Zr=== 222
C————7 e ——— 7 5
p———  —— ﬁ%%
7 ,
r i
Ban mav
La=Ci2 I 3e
e = Chiéu day banh mai L = Chiéu dai mau kiém
/ = Chiéu day mau kiém C = Hanh trinh cla ban
Vat liéu ctia mau kiém do nha san xuéat quy dinh
a) Gang
b) Thép
Kiém ap dung
Déi v6i bat ky vi tri nao clia mau thir, chiéu day cla cac mau kiém 1a khong déi.
Dung sai Sai léch do dugc

0,005 d6i véi khoang cach gitta cac mau kiém la 300
Dung sai I16n nhat: 0,020

Dung cu do

Dong hd so chinh xac, la ban

Quan sat va tham chiéu 3.1; 3.2.2; 4.1 va 4.2 cta TCVN 7011-1
D6 cling viing clia mau kiém phai khdng bi bién dang trong khi th.

Dai v6i phép thir dau tién mau ki€ém phai dudc c6 dinh tai tam ban may.

Dai véi phép thir ti€p theo mau kiém phai dudc c6 dinh tai bat ky vi tri ndo khac, trén ban may.

Bé mat clia mau kiém phai dudc mai trudc khi thi, tiép xic tot v6i mat ban may.

20
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Thu muc tai liéu tham khao

[1] ISO 841 :2001 Industrial automation systems - Numerical control of machines - Coordinate
system and motion nomenclature.(Hé théng tu dong cong nghiép - May diéu khién sé - Hé théng

toa d6 va danh muc cac chuyén déng).

21
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