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TCVN 12142.2:2017

L&i néi dau

TCVN 12142-2-2017 hoan toan twong duong ISO 683-2:2016
TCVN 12142-2-2017 do Ban k¥ thuat tiéu chuan québc gia TCYN/TC 17, Thép

bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chét lvgng dé nghi, B6 Khoa hoc

va Cong nghé cong bb.

B& TCVN 12142 (1SO 683), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét bao gbm
c4c tiéu chuan sau:

- TCVN 12142-1:2017 (ISO 683-1:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé ct - Phén 1: Thép khéng hop kim dung cho téi va ram.

- TCVN 12142-2:2017 (1ISO 683-2:2016), Thép nhiét luyén, thép hgop kim va thép
dé cét - Phan 2: Thép hop kim dung cho t6i va ram.

- TCVN 12142-3:2017 (ISO 683-3:2018), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 3: Thép t6i bé mat.

- TCVN 12142-4:2017 (ISO 683-4:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 4: Thép dé cét.

- TCVN 12142-5:2017 (iSO 683-5:2017), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phén 5: Thép tham nito.

- TCVN 12142-14:2017 (1SO 683-14:2004), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 14: Thép cén néng dung cho 16 xo téi va ram.

- TCVN 12142-15:2017 (1SO 683-15:1992), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 15: Thép lam van ding cho ddng co dét trong.

- TCVN 12142-17.2017 (1SO 683-17:2014), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phén 17: Thép & bi va 6 dia.

- TCVN 12142-18:2017 (1SO 683-18:2016), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép
dé cét - Phan 18: San phdm thép sang béng.



TIEU CHUAN QUOC GIA : TCVN 12142-2:2017

Thép nhigt luyén, thép hop kim va thép dé cat -
Phan 2: Thép hop kim dung cho t6i va ram

Heat treatable steels, alloy steels and free-cutting steels -

Part 2. Alloy steels for quenching and tempering

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau k¥ thuat cho cung cép i voi

- Céc ban thanh pham dwoc tao hinh ndng, vi du, cac phdi thép I&n, phdi thép nhd, phéi dang det (xem
chi thich 1),

- Cac thanh,

- Thanh dé kéo day,

- San phdm det d3 hoan thién, va

- Céc vat rén bang baa (xem cha thich 1).

Duoe ché tao tr cac thép hop kim duoc 151 true tiép va cac thép hop kim duoc toi bang ngon Iiva va toi
cam (rng liét k& trong Bang 3 va dugc cung cdp theo mot trong cac didu kién nhiét luyén da cho ddi voi
céc loai san phdm khéac nhau trong Bang 1 va theo mot trong céc trang thai vé mat da cho trong Bang

2. Néi chung, cac thép duge dy dinh st dung cho ché tao cac chi tiét may (xem céc Bang 8 va 9) duoc
1o} va ram hoac t6i déng nhiét (xem 3.2 va chu thich 2) va dwoc toi bing ngon Itra hodc toi cam (vng.

Caéc yéu cau vé co tinh cho trong tiéu chudn nay duwoc han ché cho cac ¢ kich thwdc duoc dwa ra
trong cac Bang 8 ¢é lién quan..
CHU THICH 1: C4c ban thanh ph3m dugc rén bling bia (cac phéi thép 16n, csc phai thép nhd, cic phoi thép tdm ,wv...), cac

vong can khéng han va cac thanh dugc rén bang bua 12 cdc ban thanh phim hodc cac thanh va khéng thudc pham vi thust
nglr “Vit rén bing boa™.

CHU THICH 2: D& nh3m muc dich don gidn héa, thuat ngl “dugc toi va ram”, trir khi ¢é quy dinh khée, sau day ciing duge sir
dung cho didu kién téi ding rhigt.
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CHU THICH 3: V& cac tidu chudin lien quan dén thép tuan theo cdc ydu clu thanh phin hoa hoc trong Bang 3, tuy nhién,
durge cung ¢4p trong cac dang sdn phdm hoac cac didu kién nhidt luyén khic so véi cac treéng hep néu trén hodc dy dinh sir
dung cho e4c rng dyng Gac biét va cho cac tidu chudn cd lién quan khéc, xem thir muyc tai liéu tham khao,

CHU THICH 4: Tigu chun nay khdng 4p dung cho cac sdn phdm 33 danh bong, va céc thanh, thanh 38 kéo ddy thép ding
cho chén ddu nguéi. B6i véi cac sdn phim nay, xem TCVN 12142-18 (ISO 683-18) va TCVN 8996 (1SO 4954).

Trong céc trivdng hop dac biét, cac thay ddi hodc bd sung cho cac yéu chu k¥ thuat khi cung clp nay
¢6 thé duoc thoa thuan tai thoi didm tim hiéu va d4t hang. (xem 5.2 va Phy luc B).

Ngoai tiéu chun nay, cé thé ap dung cac yéu cau k¥ thuat chung khi cung cép clia TCVN 4399 (1SO
404).

2 Tai liéu vién dan
Cac tai liéu vién dan sau rat cin thiét cho ap dung tiéu chuan nay. Bbi voi cac tai liéu vién dan ghi nam
cong bd thi ap dung phién ban da néu. Ddi voi cac tai liéu vien dan khong ghi ndm cong bé thi 4p dung

phién ban méi nhét, bao gdbm ca cac sra ddi, (néu co).
TCVN 197-1 (1SO 6892-1), Vit liéu kim loai - Thir kéo - Phén 1: Phuong phép thir & nhiét dé phéng.
TCVN 256-1 (ISO 6506-1), Vat liéu kim loai - Thir d6 cing Brinell - Phan 1: Phuong phép thi,

TCVN 257-1 (ISO 6508-1), VAt liéu kim loai - Thtr d6 cirng Rockwell - Phan 1: Phwong phép thiy (thang
A/B,C,DEFGHKN,T).

TCVN 312-1 (ISO 148-1), V4t liéu kim loai - Thir va dép kiéu con léc Charpy - Phén 1: Phwong phép
thi.

TCVN 1660 (ISO 4885), San pham ctia hop kim hé sat - Nhiét luyén - Tt vieng.

TCVN 1811 (ISO 14284), Thép va gang - LAy mau va chudn bi méu thir dé xéc dinh thanh phéan héa
hoc.

TCVN 4393 (ISO 643), Thép - Xac dinh dé Iém hat bang phwong phép kim tuong.

TCVN 4507 (iSO 3887), Thép - Phuong phép xac dinh chiéu séu lop thoét cacbon.

TCVN 4398 (ISO 377), Thép va& san pham thép - Vi tri Idy mau, chudn bj ph6i mau véa méu the co tinh.
TCVN 4399 (ISO 404), Thép va sdn phdm thép - Yéu cau ky thuat chung khi cung cép.

TCVN 7446-1:2004 ¥, Thép - Phéan loai - Phan 1: Phén loai thép khong hop kim va thép hop kim trén
co $& thanh phdn hoa hoc.

TCVN 7446-2 (ISO 4948-2), Thép - Phéan loai - Phan 2: Phan loai thép khéng hop kim v thép hop kim
theo cdp chét lrpng chinh va dac tinh hodc tinh chét st¥ dung.

" Buoc bign soan trén co s& ISO 4948-1:1982 va HS (Explanatory Notes, Chapter 72, 2002). Trong Bang 1 clia tiéu chudn
nay, ham lwgng céc nguyén td nhém, coban, silic, vonfram va cdc nguyén té duwoc quy dinh khéc (trir luu huynh, phét pho,
cacbon va nito) tvong dwong voi quy dinh cia HS; ham legng ciac nguyén td con lai trong dwong voi quy dinh cla cd HS va
IS0 4948-1:1982.
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TCVN 8992 (ISO 9443), Thép c6 thé nhiét luyén va thép hop kim - Cap chét lrong bé mat thép thanh
{ron va thép day cén nong - Diéu kién ky thuat khi cung c4p.

TCVN 10352 (ISO 7788), Thép - Hoan thién bé mat thép tdm va thép tam rng can nong - Yéu cau khi
_ cung cép.

TCVN 11236 (I1SO 10474), Thép va san pham thép - Tai liéu kiém tra.

TCVN 11371 (ISO 6929), San pham thép - Tir ving.

1SO 642, Steel - Hardenability test by end quenching (jominy test) (Thép — Thir dg tham t6i béng t6i déu
nut (thi jominy).

ISO 4967, Steel — Determination of contest of non-metallic inclusion — Micrographic method using
standard diagrams (Thép — Xac dinh hém luong cia cac tap chat phi kim loai — Phuong phap chup anh
t4 chirc té vi khi st dung céc biéu dé tiéu chuan).

ISO/TS 4949, Steel names based on letter symbols (Mac thép dyra trén cac ky hiéu chi? céi).

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay &p dung cac thuat nglr va dinh nghia cho trong TCVN 4398 (1ISO 377), TCVN 1660
(ISO 4885), TCVN 7446-1, TCVN 7446-2 (1SO 4948-2), TCVN 11371 (1ISO 6929), TCVN 1811 (ISO
14284) va cac thuat ngiv, dinh nghia sau.

CHU THICH: Vé c4c sai 1&ch 50 v&i cac thuat nglr va dinh nghia nay, xem cac chi thich 1 va 2 clia Didu 1,
3.1

Tiét dién quy dinh (ruling section)

Tiét dién &p dung cdc co tinh quy dinh

CHU THICH:  C& kich thwéc tiét dién quy dinh cda sdn phim khéng phu thudc vao hinh dang va cac kich thudc thyre té clia
san phdm va luén dwgc cho bing mdt dudng kinh. Duéng kinh nay trong dwong véi dudng kinh cda mat “thanh trén teang
dwong". D6 1a mdt thanh tron sé& bidu thi cing mét tée dd 1am ngudi nhw tiét dién quy dinh thie té cba sdn phim c6 lién quan
tai vi tri 14y cdc mu thir khi duge lam ngubi te nhiét 46 austenit hoa.

3.2

Téi dang nhiét (austempering)

Nhiét luy&n dang nhiét dé tao ra td chirc bainit hoic austenit-ferrit cia chi tiét gia cong.
CHU THICH: Sy 1am ngudi cudi clng t&i nhiét dd méi treréng xung quanh khéng dién ra & mét the d9 riéng.

[Ngudn: TCVN 1660 (ISO 4885), 3.11).
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33

Thép hop kim (alloy steel)

Nhw da dinh nghta trong TCVN 7446-1:2004, 3.1.3.

4 Phan loai va ky hiéu
4.1 Phan loai

Cac méc thép ¢6 lién quan dwoc phan loai theo TCVN 7446-1 va TCVN 7446-2 (iSO 4948-2). Tat c3
cac mac thép khac dugce bao ham trong tiéu chuén nay 1a cac thép hop kim dic biét.

4.2 Ky hiéu

V& cac mac thép bao ham trong tiéu chudn nay, mac thép nhu 63 cho trong céc bang ¢ lién quan phai
phu hop v&i ISOTS 4949.

5 Théng tin do khach hang cung cép

5.1 Théng tin bat budc

Nha san xuét phai nhan dwoc théng tin sau tir khach hang tai thi diém tim hiéu va dat hang:
a) S6 lugng duroc cung cap;

b) Tén goi ctia dang san pham (phdi thép tdm, phdi thép I&n, phoi thép nhd, thép thanh tron, thanh dé
kéo day, thép 4, thép tam, thép dai, vat rén,w...);

¢) Ky hiéu cta tidu chudn kich thuwéc va cac kich thwdc, dung sai dwoc lya chon tir tiéu chuan nay
(xem 7.9) hoic, vi du nhy trong trvdng hep cac vat rén bang la, ky higu clia ban vé& hodc bét cie tai

liéu nao khac quy dinh c4c kich thwde va dung sai yéu cau dbi voi san pham;
d) Vién dan tiéu chudn nay, nghia 1a TCVN 12142-2 (1SO 683-2);

e) Tén cla mac thép cho trong Bang 3;

f) Ky hiéu cho didu kién nhiét luyén (xem Bang 1, cbt 2);

g) Ky hiéu cua tidu chuan cho mdt bdo cao thir 2.2 hodc néu c6 yéu clu, bat ci tai lidu kiém tra ndo
khac phd hgp véi TCVN 11236 (ISO 10474) hodc tiéu chuén khéc, vi du EN 10204 hodc JIS G 0415).

5.2 Cac yéu ciu tiy chon val hodc yéu céu bd sung hodc dic biét

MGt vai sy lva chon tiy ¥ dwoc quy dinh trong tiéu chudn nay va dugc liét ké dwdi day. Néu khach
hang khéng chi ra bat ¢ sy lwa chon ndo trong cac lya chon tiy y nay thi cac san pham sé duoc cung

cép phu hop voi cac diéu kién ky thuat co ban clia tiéu chuén (xem 5.1):
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a) Néu co yéu ciu mdt trang thai bé mat khac so véi “gia cong ndng” hodc mét chat lvong bé mat dac
bi&t, nén chon trang thai bé mat (xem Bang 2) va chét lwgng bé mat (xem 7.7);

b) BAt clr yéu cau ndo vé o tham tdi (+H, +HH, +HL) dbi v&i cac thép déc biét (xem 7.1.4 va cac
Bang 5 dén 7);

¢) BéAt ct yéu ciu bd sung nao phai dwoc tuan theo, ky hiéu va khi cn nhat, cac chi tiét vé yéu cau

bd sung nay (xem Phuy lyc B);

d) BAt c yéu cau nao vé kidm tra xdc nhan ham lwong cda tap chat phi kim loai (xem 7.5);

e) Kiém tra xdc nhan do tham toi va néu co thda thuan, thang tin vé tinh toan dd tham téi (xem 9.3.2);
f) Bt ct ydu cau ndo vé chidu sau cho phép cla I&p thoat cacbon (xem 7.8);

g) Kha ning thich hop cta céc thanh va dam cho chubt béng (xem 7.7.4);

h) Bé&t cr yéu cau nao vé loai bé cac khuyét tat bé mat (7.7.5);

5.3 Vidu vé dit hang

Vi DY: Nam muai thanh thép tran c4n néng theo TCVN 6283-1 (1SO 1035-1) c6 dudng kinh danh nghia 40 mm va chidu dai
danh nghia 8000 mm v&i dung sai dwdng kinh theo cép S va dung sai chidu dai theo cip L2 chia TCVN 6283-4 (ISO 1035-4),
duoc ché tao tir mac thép TCVN 12142-2 (I1SO 683-2), 42CrMo4 (xem Bing 3) & didu kién nhiét luyén +5 (xem Bang 1), bé
m3t duoc lam sach bang thdi (+BC) (xem Bang 2), phan tich san phAmitly chon B.4 c6 mét chirng chi kiém tra 3.1 theo TCVN
11236 (150 10474).

50 thanh tron TCVN 6283 (1ISO 1035) - 40,05%8000 L2
TCVN 12142-2 (ISO 683-2) —42CrMod4 + S + BC tuy chon B.4

TCVN 11236 (ISO 10474) - 3.1

6 Qua trinh ché tao
6.1 Quy dinh chung

Qua trinh luyén thép va ché tao cac san phdm véi cac han ché dwroc cho bdi cac yéu cdu trong 6.2 dén
6.4 do nha san xuat quyét dinh.

Vé ty 18 lwong ép t6i thidu hodic ty 1& bién dang tdi thidu cla chiéu day déi voi cac san phdm can va

rén, xem B.5.

6.2 Khir oxy

Tt ca cac loai thép phdi dwore khir oxy.

6.3 Diéu kién nhiét luyén va trang thai bé& mat khi cung cip
6.3.1 Diéu kién nhiét luyén

Céc san pham phai dwoc cung cédp & mét trong cac diéu kién nhiét luyén cho trong Bang 1, cac hang 2
dén 6 khi dwoc thuan trong thoi gian tim hidu va d3t hang.
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6.3.2 Trang thai bé mit riéng biét

Néu cd y&u cau tai thi diém tim hiéu va dat hang, c4c san pham phai duwoc cung cap & mét trong céc
trang thai bé mat riéng biét cho trong Bang 2, cac hang 3 dén 6.

6.4 Kha ning truy tim ngudn géc vat dic

M&i san pham phai ¢6 kha nang truy tim ngudn gbc vat dac (mé néu) (xem Didu 10).

7 Yéuciu
7.1 Thanh phan héa hoc, co tinh va dé tham tbi
7.4.1 Quy dinh chung

Bang 1 gidi thigu td hop cac didu kién nhiét luyén théng thwrdng khi cung cép, cac dang sdn pham va
Cé4c y&u cau nhw da quy dinh trong cac Bang 3 dén 9.

Trir trwdrng hop cac thép dwoc dit hang & didu kién i va ram, tiéu chuin nay dé cap dén céc loai
thép hop kim dwgc cung cdp c6 hodic khdng cé cac yéu cau vé dd tham toi (xem Bang 1, cdc cit 8 va
9).

7.1.2 Thanh phin héa hoc
Thanh phan héa hoc dwge xac dinh bang phan tich mé nu phai tuan theo céc gi4 tri trong Bang 3.

Céc sai léch cho phép gilva céc gia tri gidi han cho phan tich mé nau va céc gia tri cho phan tich san
phadm duoc cho trong Bang 4.

Phai the hign phan tich san pham khi dwoc quy dinh tai thdi diém tim hiéu va dat hang. (xem B.4).
7.1.3 Co tinh

Khi thép dwoc dat hang khdng cé yéu cau vé do tham tdi, cdn ap dung céc yéu céu vé co tinh quy dinh
trong Bang 7 hodc Bang 8 khi thich hop cho digu kién nhiét luyén riéng biét.

Trong tredng hop nay, cac gia tri vé 66 tham tai cho trong Bang 5 chi nhim muc dich hwdng dan.

Ap dung cac gia tri co tinh cho trong cac Bang 8 cho cac mau thy & diéu kién toi va ram, cac mau thir
nay da duwoc lay va chudn bi phi hop véi Hinh 2 hodc cac Hinh 3 va 4 (cling xem chu thich cudi trang
a cla Béng 1),

7.1.4 Do tham toi

Khi thép dwoec dat hang stir dung tén goi cho trong Bang 5 hodc 6 dbi v&i cac yéu cau dd tham 15i binh
thwéng (xem Bang 5) hoac thu hep (xem Bang 6), can 4p dung céc gia tri ctia 4o th&m 16i cho trong
Bang 5 hodc 6 ngoai cic ydu cau da néu trong Bang 1, cac cot 9.1 va 9.2 (xem chu thich cubi trang b
ctia Bang 3).
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7.1.5 D6 clrng bé mit

V& db ctrng bé mat cla cac thép hop kim sau khi ti bang ngon Ira hoéc t6i cam tng, ap dung cac dac
tinh k¥ thuét trong Bang 9.

7.2 Kha nang gia cong trén may

Tét ca c4c loai thép déu c6 kha nang gia cong duoc trén may trong diéu kién “dugc 0 mém”. Khi cé
y&u cau kha nang gia cdng trén may nang cao, cac mac thép cd gi¢i han ham lwong lwu huynh quy
dinh val hodc c6 nhiét luyén riéng nén dwoc dat hang dé nang cao kha nang gia cong trén may (cing
xem Bang 1, hang 6).

7.3 Kha ning cit & trang thai nguoi

7.3.1 Trong cac diéu kién cét hodc xén thich hop (khi tranh cac ¢ng suét cuc b Ién nhat, sy nung
néng trwdc, ap dung céac dao cét ¢ profin dugc stra cho thich hop véi san phdm,vy...), tat ca cac loai

thép phai co kha ning cét duoc & trang thai nguéi trong diéu kién dwoc G mém (+A).

7.3.2 Céac méc thép 34Crd, 37Cr4, 41Crd, 25CrMod, 34CrMo4, 42CrMo4 va H1CrNiMo2 véi ham
lwong S quy dinh va lén nhat, cac mac thép hop kim Bo 33MnCrB5-2, 39MnCrB6-2 va cac loai toi
clrng tvong rng +H-, +HH-, va +HL (xem céc Bang 3 va 5 dén 7) cling phai ¢b kha nang cét dwoc &
trang thai ngudi trong cac diéu kién thich hop khi dwoc cung cip & diéu kién “nhiét luyén dé tang kha
ndng cht (+S)" véi cac yéu cau do cieng cho trong Bang 7

7.3.3 Trong céc diéu kién thich hop, cac mac thép 20MnB5, 30MnBS5, 39MnB5 va 27 MnCrB5-2 va
c4c méac twong ing cd cac yéu cau vé dd tham téi (xem Bang 5) phai cé kha nadng cét & trang thai
ngudi trong diéu kién khéng nhiét luyén.

7.4 Cohat

T4t c3 cac loai thép phai c6 ciu tao hat min véi c& hat austenit 5 hodc min hon khi dwgc thir phi hgp
v&i TCVN 4393 (ISO 643). Vé kiém tra xac nhan, xem B.2.

7.5 Tap chat phi kim loai

7.5.1 Tap chatvimé

Cac loai thép dac biét, phai c6 46 sach nhat dinh; tuy nhién, can ¢6 sy thoa thuan dic biét vé kiém tra
xac nhan ham luong cla tap chat phi kim loai. Néu ¢é st thda thuan nhw trén tai thoi diém tim hiéu va
dat hang, phai xac dinh ham lwong cua tap chat phi kim loai vi mé theo mét quy trinh da thaa thuan va
trong pham vi cac gi&i han dwoc thda thudn phi hop véi 1ISO 4967 hodc tiéu chudn khac, vi du céc tiéu
chuén EN 10247 hoac JIS G 0555.

Déi véi cac mac thép cé ham lweng téi thiéu da quy dinh clia lvu huynh tir thda thuan khdng nén bao
gdm céc ey huynh,
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7.5.2 Tap chatvimd

Yéu cau nay ap dung dwoc cho kiém tra xac nhan cac tap chét vi mb trong cac loai thép dic biét. Néu
¢6 thda thuan vé kiém tra xac nhan thi pheong phéap va cac gidi han chap thuan phai dwoc thao thuan
tai thoi diém tim hiu va dat hang.

7.6 Chét lrong bén trong

Khi thich hop, c4c yéu clu lién quan dén chét lugng bén trong cla cac sén phdm phai dugc thda
thuan tai théri diém tim hiéu va dat hang (xem B.3).

7.7 Chitlrong bé mit

7.7.1 Tét ca c4c san pham phai c6 bé mat dwoc gia cdng tinh tron nhan thich hop véi cac qué trinh
ché tao da ap dung.

7.7.2 Cac khuyét tat nhé trén bé mat co thé xay ra trong cac diéu kién ché tao binh thudng nhu céc
vét han do vay bj can vao khong duoc xem 1a céc khuyét tat.

7.7.3 Céc thép thanh va phoi thép 3& can day cb cap bé mat 1za2 theo TCVYN 8992 (ISO 9443) va cac
thép tam, thép dai rong can nong dwoc cung cap v&i bé mat theo TCVN 10352 (ISO 7788), trir khi co
quy trinh khac tai thei diém tim hidu va dat hang.

Khi khdng c6 tiéu chufin v& chét lugng bé mat clia cac san pham thép thi cac yéu cau chi tiét vé dac
tinh nay, khi thich hep, phai dugc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

Viéc phét hién va loai bd tinh khong lién tuc (khuyét tat) cia bé mat cac san phdm dang cudn sé kho
khan hon so véi cac doan duoc cét ra. Nén tinh dén déc diém nay khi dwa ra thoa thuan vé chéat lvong
bé mt.

7.7.4 Néu co y&u chu vé& kha ning thich hop cia cac thép thanh va thép day cho chubt bong thi yéu
cau ndy phai dugc théa thuan tai thoi diém tim hidu va d&t hang.

7.7.5 Viéc loai bd cac khuyét tat bé mat bang han chi dwoc phép khi c6 sy chap thuan clia khach
hang hodc dai dién cla khach hang.

Néu stra chira tinh khéng lién tuc (khuyét tat) clia bé mit thi phwong phap sira chira va @ sau Ién
nhét cho stra chira phai dirgc thda thuan tai thoi diém tim hiéu va dat hang.

7.8 Swthoat cacbon

Céc yéu cu vé chiéu sau cho phép clia I16p thodt cacbon c6 thé dwoc thoa thuan tai thoi diém tim hiéu

va dat hang.

Phai x&c Ginh chiéu sau thoat cacbon phu hgp véi phurong phap chup dnh td chire té vi da quy dinh
trong TCVN 4507 (1SO 3887).
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7.9 Hinh dang, kich thwéc va dung sai

Hinh dang, cac kich thwdc va dung sai clia cac san phdm phai duoc tuan theo cac yéu cau da duoc
théa thuan tai thoi diém tim hidu va dat hang. Cac thoa thuan phai dwa trén cac tiéu chudn lién quan
{xem Phu lyc D).

8 Kiém tra
8.1 Cac quy trinh thir va loai tai liéu

8.1.1 Céac san pham tuan theo tiéu chudn nay phai dwoc dat hang va cung cép cung véi mét trong céc
tai lisu kiém tra nhw da quy dinh trong TCVN 11236 (ISO 10474) hoac theo tiéu chuén khac, vi dy, tiéu
chudn EN 10204 hoac JIS G 0415.

Loai tai lidu phai dwoc thda thuan tai thoi diém tim hidu va dit hang. Néu don hang khéng chira bét clr
dac tinh k¥ thuat nao cla loai tai liéu nay thi phai phat ra bdo céo thir 2.2 (TCVN 11236 (ISO 10474)).

8.1.2 Néu cung cap mét bao cao thir 2.2 (TCVN 11236 (ISO 10474)). phi hop voi cac thda thuan tai
thei diém tim hidu va d&t hang thi bao cao thiy nay phai bao ham théng tin sau:

a) X4c nhan rang vat liéu tuan theo cac yéu cau cla don dat hang;

b) Cac két qua cGa phan tich mé nau ddi véi tat ca cac nguyén td quy dinh trong Bang 3 cho mac thép

¢é lién quan.

8.1.3 Néu cung cap mét gidy chirng nhan kiém tra 3.1 hodc 3.2 (TCVN 11236 (ISO 10474)) phti hop
véi cac thda thuan trong don dat hang thi phai thue hién cac phép kiém tra va thir nghiém riéng mé ta
trong 8.3 va Didu 9 va céc két qua phai duoc xac nhan trong gidy chirng nhan kiém tra.

Ngoai ra, gidy chi*ng nhan kiém tra phai bao gém:
a) Xac nhan réng vt liéu tuan theo cac y&u cau clia don dat hang;

b) Céc két qua ciia phan tich mé ndu ddi véi tat ca cac nguyén t6 quy dinh trong Bang 3 cho méc thép
co lién quan;
c) Cac két qua ciia tat ca cac phép kiém tra va th nghiém do cac yéu cau bd sung dat hang (xem

Phuy lyc B);

d) Ky hiéu, cac chir cai va cac chi sb lién quan dén gidy chirng nhan kiém tra, cac mau thir va cac

san pham vdi nhau.
8.2 Tin suit thir

S6 Ivgng thir nghiém, cac didu kién lay mau va cac phrong phap thr dwgc ap dung cho kiém tra xac
nhan cac yéu ciu phai phi hgp v&i cac quy dinh clia Bang 10.
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8.3 Kiém tra va thiv nghiém riéng

8.3.1 Kiém tra x4c nhan d6 thim téi, dd cirng va co tinh

Bbi voi cac loai thép dwoc dat hang khong co cac yéu ciu vé dd thdm t6i, nghia 1a khong c6 ky hiéu
+H, +HH hodc +HL trong t&n goi thi phai kidm tra xac nhan cac yéu ciu vé dé cirng hodc cac co tinh
duec cho @i voi didu kién nhiét luyén c6 lién quan trong Bang 1, cot 8.2 véi ngoai 1& sau. Chi phai
kiém tra xac nhéan cac yéu ciu cho trong cht thich cudi trang a clia Bang 1 (co tinh clia cac mau thir

chuan) néu @t hang mdt yéu cu bd sung quy dinh trong B.1.

Dbi véi cac loai thép dwoc dat hang co ky hiéu +H, +HH hodc +HL trong tén goi (xem cac Bang 5 va 6),
trir khi co sw thda thudn khac, chi kiém tra xac nhan céc yéu cau vé do tham tdi theo cac Bang 5 hoac
6.

8.3.2 Kiém tra bing mét va kich thwédc

Phai kiém tra mdt s6 lwgng di cac sdn pham dé dam bao sw tuan thd déc tinh ky thuat.

9 Phwong phép thir
9.1 Phan tich hda hoc

Viéc lya chon phwong phap vat Iy hodc héa hoc thich hop dé phéan tich phai do nha san xuét quyét
dinh. Trong trwérng hop ¢é sw tranh chap, phwong phap phan tich san phdm duoc st dung phai theo

thda thuan c6 tinh dén céc tiéu chudn hién hanh cé lién quan.

CHU THICH: ISO/TR 9769 gidi thiéu danh sach cac tiéu chudin s3n ¢6 cho phan tich héa hoc.
9.2 Thir co tinh

9.21 Thir kéo

Phai thwe hién thir kéo pha hep véi TCVN 197-1 (ISO 6892-1).

V& giéi han chay quy dinh trong cac bang co tinh cta tiéu chun nay, phai xac dinh gi¢i han chay trén
ReH.

Néu khéng xuét hién hién twong chay, phai xac dinh gi¢i han chay quy wéc 0,2%, Rpo2.
9.2.2 Thirva dap
Phai thye hign phép thir va dap phis hop véi TCVN 312-1 (ISO 148-1).

Tai théi diém tim hidu va dat hang, c6 thé thoa thuan vé cac yéu ciu cin bd sung lién quan dén nang
Iweng va Gap va viéc kiém tra xac nhan & nhiét dd khéc véi nhiét d6 phong (0°C, -20°C va -40°C).

CHU THICH: Cac gia trj clia thir va 32p & céc nhiét 33 thip hon khéng thé dat dwgc ddi véi tht ca cac mac thép.
Céc gié tri trung binh clia mat bd ba mAu thir phai bang hoac lén hon gia tri quy dinh. Mot gia tri riéng
¢6 thé nhé hon gia tri quy dinh véi didu kién 12 gia tri ndy khong nhd hon 70% gia tri quy dinh.
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Néu cac didu kién néu trén khdng duoc théa man thi 6 thé tién hang cac phép thir bd sung theo
TCVN 4399 (1SO 404): 2013, 8.3.4.2. '

9.3 Thir 6 cirng va dd tham tdi
9.3.1 D6 cipng trong cac diéu kién nhiét luyén +A va +S

Déi v&i cdc san phdm trong didu kign nhiét luyén +A (& mém) va +S (dwoc nhiét luyén dé nang cao kha
néng cat) phai do 6 cirng phu hgp véi TCVN 256-1 (ISO 6506-1).

9.3.2 Kiém tra xdc nhan do tham 6i

M&i khi c6 thé thue hién dugc, nha san xuat co quyén lra chon phép kiém tra xac nhan dé tham toi
bang tinh toan. Phwong phap tinh toan do nha san xuét quyét dinh. Néu ¢ thoa thuén tai thoi diém tim
hidu va dat hang, nha san xuit phai dua ra dd thong tin vé tinh toan dé& khach hang ¢6 thé chép nhan
dwoc két qua.

Néu khdng cé sdn cong thirc tinh todn hoac trong trwérng hop ¢é su tranh chip, phai thwee higén phép
thr d6 tham toi bang tdi dau mat phi hop vai ISO 642. Nhiét dd tdi phai tudn theo cac bang ¢6 fién
quan cula tiéu chuan nay. Phai xac dinh cac gia tri dd clirng phu hop véi TCVYN 257-1 (ISO 6508-1),
thang C.

9.3.3 Do cirng bé mit

Phai xac minh do cirng bé mat clia cac loai thép sau khi 18i bang ngon Ika va toi cdm (ng (xem Bang
9) phu hop v&i TCYN 257-1 (SO 6508-1), thang C.

9.4 Thirlai

Céac phép thir 1ai dbi voi cac loai thép dung cho t6i va ram va cac tiéu chi thix lai duge quy dinh trong
TCVN 4399 (ISO 404).

10 Ghi nhan

Nha san xuét phai ghi nhan cac san phdm hoidc c4c bo san phdm hodc cac hop chira san pham theo
cach thich hop sao cho ¢6 thé nhan biét duoc mé nau (vat dic), loai thép va ngudn gbc clia cung cap
(xem B.6).
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Bang 1 - Td hop cac didu kién nhiét luyén théng thwéng khi cung cip, cac dang san pham
va c4c yéu cau da quy dinh trong cac Bang 3 dén 9

86
1 2 3 4 5 6 7 8 9
No
Ditu Céac yéu chu ap dung dwgc néu thép duoc
x chi thi 4p dung cho . . .
s dat hang theo tén goi cho trong
kién
o | et Ky il Thanh | S&n | vat Bang‘_a_” Bang 5 hoac 6
higu g¢ | phdm | e
luyén thanh | Thanh .
khi cung kéo | can [bang| g4 8.2 9.1192| 83
chp pham day | phang | bua
Khiing | Khang
2 nhiét hodc x x x x x -
luyén +U
Thanh g
Nhiét phan Nhir gia tri
luyén s Bang | trong cot d;
déta 5 tham
3 .ng - 5 5 ) ) ) hac bo 7 cdt 8.1va .
kha theo |C0ng | .o | B2(xem [ 1
nang cac | 1on chd thich | theo
cét Bang | nhét cubi | BangS
3 theo | gang | trangb ho3c 6
4 | Umém | +A | x | x I I N R i
+Aa | Béng3
i 4
Co . Khéng
Toiva Bang
5 +QT « x « x x tinh ap
ram 8
theo dung
Cac Céc digu kién nhiét luyén khéc, vi du mot sb didu kién & dé dat dwoc mot to chire xac dinh, ¢é
. didu | thé duoc thda thuan tai thei didm tim hidu va dat hang. Didu kién “0 d& dat duoc céc hat cacbit
kien tron” nhue @3 y&u chu voi cdng nghé chdn dau ngudi va ép dun ngudi dwoc bao ham trong
khac TCVN 8996 (1SC 4954)

a. Cac co tinh quy dinh trong Bang 8 cho didu kign 18i va ram phai dat dugc sau khi nhiét luyén thich hop, néu cé théa thudn tai thei didm
tim hidu va dat hang (v& cac mu thi chudn, xem B.1).
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Béng 2 - Trang thai b& mat sau khi cung cép

iy 1 2 3 4 5 6 7 8 9
o]
x chi thj ap dung dugrc cho
Trang thai b mit khi o Bé:n thanh San Vat rén béng Chu
1 . gcung chp '] Ky higu pham (nhe | L ggigz phdm | bua (xem chd | hich
phdi ien, da can thich 1 cho
phoi théi) y phing Pidu 1)
T”‘:h%h; €01 nhe gia Khéng
2 thuan cbng hodc x* X X X X -
Kk noéng +HW
HW +
3 ngam tay +P] X X X X X
Trang thai gl )
dac biét HW +
4 dugc hun lam X X X X X =
cung cap P sach +BC
theo thda ST
thuan gia b < 5
5 : cong thod +RM X b X
6 Khac - - X X X

a: Thust ngir “gia cbng ndng” cling bao gdm trang thai ddc lién tyc (+CC) trong tnrdmg hop ban thanh phim,
b: Tei khi thust ngl “gia cdng thé” duge dinh nghia bang legng du gia cdng, cac chi tidt duge thda thudn tai thi didm tim hidu va g4t hang.
¢: Ngoai ra, ¢6 th théa thudn v& sdn phim duge bdi ddu, hodc khi thich hgp, dugc son véi hodc phét phit hda.

Bang 3 - Mac thép va thanh phan héa hoc (ap dung cho phan tich mé ndu)™®

- Thanh phan theo khoi lvgng © (%)
MaCthép ¢ si | Mn| P | S | Cr [ Mo| Ni | Cul Knae
o Thép khong chira Bo
34Cra 0,035
0,30 dén 0,10 dén [0.60 dén 0,025 7 0,90 d6n| _ — 0,40 —
34Crs4 | 037 | o400 | 090 0.020den | 4
0,040 .
37Cra , 0.035 )
0,34 dén [ 10 dén [0.60 dén| 0,025 —10,90dén| _ — |o40 s
37crs4 | 041 | o40d | 090 D020 dan {490
0,040 |
41Cra _ 0,035 -
0.38 dén|p 10 gén [0.60 dén| o025 —0.80dén] _ — |040 e
a1crsa | 045 | 040d | 0.90 0.020den | 4 5
- 0,040
25CMod 0,035
0,22 dén |, 10 gén [0:60 dén| 0025 n 090dén0,15aén| _— |040 -
25CrMoS4 | 029 | 0406 | 090 0'%234?) "l 120 | 030

CHU THICH: Khéng duoc cb y dwa vao thép cdc nguyén td khdng dwge dan ra khic véi myc dich hoan thién mé nau
néu khdng c6 sv thda thuin cliia khach hang. Nén c6 moi sy dé phong hep Iy dé ngan ngira su thém vao, tir phé ligu
ho#c vat liéu khac ding trong s3n xudt, cdc nguyén té anh hudng dén do tham 13i, co tinh v& kha néing (g dyng.

a; Trong truong hop cAc mac thép ¢b cac yéu cau quy dinh vé dd tham t6i (xem céc Bang 5 va 6), trr photpho va lvu
huynh, cho phép cé cac sai lach khdng dang ké so v&i cac giéi han cha phan tich mé ndu; tuy nhién, cac sai iéch nay
khong dugc vugt qué cac gia tri theo Bang 4 trong tredmg hop ¢ 20,01% cacbon va trong tit ca cdc treong hop
khac.

b: Cac loai thép cb kha nang gia cdng trén may cao do cdc mire lwu huynh cae han t6i khoang 0,10% (bao gbm cd
hinh thai lru huynh cé kidm soat) hodc theo yéu clu cé thé ¢ sy bd sung thém chi. Trang trdng hop thir nhét, gici
han trén cda ham legng Mn c6 thé tang 1én 0,15%.

¢: Céce gid tri 16n nhét trlr khi cd chi dinh khac. )

d: Co thé cung cdp céc loai thép c6 ham lugng silic thap hon. Trong treéng hop ndy phai stz dyng cdc bién phap khir
oxy khac.
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Bang 3 - Tiép theo
Thanh phén theo khéi frgng ©(%)

Macithép = Si Mn| P s cr| Mo | Ni| cul Khac
34CrMo4 . . 0,035 ;
0,30 dén| g 10 gén [ 0.60 déni 0,025 "0.020 aén| 0,90 dén| 0,15dén| _ 0,40 -
34CrMoS4 | 037 | 040d | 0,90 i "l 120 | 030
42CrMo4 | 0,035 :
0,38 dén| g 10 gén | 0.60 8énf 0,025 T 090dén|0,15dén| _ | 040 o
42CtMoS4 | 045 | o408 | 090 0.020de0} “gan: | gap
_ 0,040
SOCI‘MM 0.46 dén 0,10 dén 0.50 dén 0,025 0‘035 0.90 den 0,15 déﬂ i 0|40 A
054 | 0409 | 080 1,20 | 0,30
41CrNiMo2 0,035 ]
————————— 10,37 dén in [0,70 dén| 025 —10,40 dén| 0,15 0én| 0,40 dén| 040 —_
0.0 den 023 10,020 dén ¥
41CrNiMoS2 | 044 | o40d | 1,00 sioa0 060 | 030 | 0,70
' : : T~ "Tvoto0aen |
0,47 dén| 0,10 dén [ 0,60 dén 0.80 dén :
51CrvV4 ’ ' : 0,025 0,025 -— —_ 0,40
0,55 | 0.40d 1,00 1,10 Ofs
36CINiMoa | 032 8én| 0,10 6én 0,50 dén| o 5oc | o35 [0.90 6én(0.15dén) 0.90 dén| 49 _
_ 0,40 | 040d | 080 - 1,20 | 030 | 120
: 0,30 gén| 0,10 dén | 0,50 dén 1,30 dén| 0,15 dén| 1,30 @én
' ‘ - 0025 | 0.035 0,40 —
FACHMoS 0,38 | 040d [ 080 1,70 | 030 | 1,70 ~
30CrNiMos | 026 0énf 0,10 6én |0.50 8én| o oos | 35 | 1:80 6én(0,30 dén| 1,80 dén| , 4, _
034 | 0400 | 080 220 | 050 | 220
Thép chira Bo
0,17 dén 1,10 gén ) B: 0,0008 dén
- 040 | 00251 0035 —_ — — | 040
20MnBS 0,23 1,40 00050 |
3oMnBs | 027 Gén 040 |15 dén 0025 | 0,035 _ - — | 0,40 |B:0,0008 gén
0,33 | 145 0,0050
3oMnBs  |036dn| (40 [11568n] 005 | o035 _ _ — | o.40 |B:0.0008 aén
0,42 145 0,0050
27MnCrB5-2 | 024 9én| 49 |1.10 dénl o025 | 0035 |0:3068n — | 0,40 |B:0.0008 dén
0,30 1,40 0,60 0,0050
33MnCris-2 | 0:30 dén 040 | 12090 5005 | goas [0.30¢en| — | 040 |B:0.0008 dén
_ 0,36 1,50 0,60 ~ 0,0050 |
3oMncras-2 |038 80| 40 |14088n| o ooc | o35 [0304én| — | 0.40 |B:0.0008 dén
0,42 1,70 0,60 0,0050

CHU THICH: Khéng duoc cb v dura vao thép cac nguyén t& khdng dwgc dan ra khac voi myce dich hoan thign mé ndu
néu khéng cé sw thda thusin cua khach hang. N&n c6 moi sy dé phang hgp Iy 4 ngdn nglra sy thém vao, tir phé lidu
hodic vt liéu khdc diing trong san xuét, cac nguyén td anh hudng dén do tham t6i, co tinh va kha nang (ng dung.

a: Trong tredyng hop cac mac thép ¢6 cac yau ciu quy dinh vé d6 thdm tdi (xem céc Bing 5 va 6), trr photpho va luu
huynh, cho phép c6 cac sai léch khdng dang ké so vdi céce gidi han cho phén tich mé nau: tuy nhién, cac sai léch nay
khong duge vurot qua cic gia trj theo Béng 4 trong tredrng hop c6 $0,01% cacbon va trong 14t ¢ cac treérng hop
khac.

b: Céc loai thép c6 kha nang gia céng trén may cao do céc mirc luu huynh cao hon i khoang 0,10% (bao gbm ci
hinh thai liu hugnh ¢6 kiém soat) hodc theo yéu chu c6 thé cé su bd sung thém chi. Trong trding hop thir nhét, gidi
han trén clia ham lwgng Mn co thé tang 18n 0,15%,

c: Céc gia Irj I6n nhét triy khi cé chi dinh khac.

a d: Cé thé cung cép céc loai thép cé ham lrong silic thip hon, Trong truding hep nay phai str dyng cac bign phap
khir oxy khéc.
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Bang 4 - Sai léch cho phép gilka phan tich san pham va céc gia tri gidi han cho trong Bang 3
d6i v&i phan tich mé ndu

Ham lwong I&n nhat cho phép theo phan

Sailéch cho phép ?

a: + ¢6 nghia Ia trong mot mé nau, sai l&ch co thé Ién hon gidi han trén hodc nhéd hon gidi han dwéi clia pham
vi quy dinh trong Bang 3, nhwng khéng dwoc xay ra ca hai cing mét lde.

Nguyénté | tich mé niu thanh phin theo khdi lwgng Thanh phén theo khéi lweng
% %

c <0,30 +0,02

e 030<C<0,55 +0,03 ]
Si <0,40 0,03
M <1,00 10,04
1,00 <Mn 1,70 +0,06

P <0,045 +0,005 B

s <0,045 10,005 |
B e 2,00 10,05
2,00<Cr=2,20 +0,10

T cu $0,40 +0,05 ]
Mo <0,30 +0,03
0,30 <Moo 0,50 10,04
<1,00 10,03
Ni 1,00 < N? £2,00 10,05
R ___2_,00 <Ni< 2,20_ . 1_0,07
v 20,25 +0,02

B <0,0050 0,000 3

Bang 5 - Gidi han db cilrng cho cac mac thép ¢6 dé tham t6i (binh thwdng) quy dinh (céc loai

+H, xem 7.1.4)

Gioi | DB cirng HRC tai mdt khoang céch, tinh bing milimet, tinh ¢lr d3u mut
Mac thép | Ky hidu lhan cua dvoctdiclamuthey

phamvii1s] 3 [ 5 [7 [ o [11[13]15] 2025 3035 40 [45] 50

Thép khdng chira Bo

34Cr4 o lonnhdt] 57 [ 57 [ 56 [ 54 [52[49] 46 [44 [39[37 3534 33| 32] 31
34CrS4 nhonhét| 49 [ 48 (4541|3532 28 [27| 23|21 |20 == [ =] —
37Crd o ln nhdt[ 59 [ 59 | 58 [ 57 [ 55 [ 52 [ 50 [48 [42 [ 39 [37 [ 36|35 |34 |33
37Crs4 nhénhat| 51 [ 50 [48 44 [39 36 [33[31[26 24 [22]20] —[— | —
41Cra oy Menanét] 61 [61 60|59 |58 |56 |54 | 524642403837 36|35
41CrS4 nhénhdt| 53 | 52 |50 |47 |41 |37 |34 [32[29 |26 |23 21| — | —| —
25CtMod | . |énnh@t[52 [52 | 5150 |48 |46 | 43 [41]37[35[33[32 3131 31
25GrMoS4 nhonhat| 44 [43 [40 [37 [34 |32 29 |27 {23 |21 |20 = —[ =] —
34CrMod o |onmhat[ 57 |57 [ 6766655453 52148]45]43|41)40]40]39
34CrMoS4 nhonhat] 49 | 40 [48 [ 45423936 [34 3028 |27 [ 262524 | 24
42CrMod oy |onnndt] 6116161606059 59 58|56 53|51 |48|47]46]45
42CMoS4 nhdnhat| 53 | 53 |52 | 51 (49 |43 |40 |37 |34 |32 (31 |30(|30] 2929

16nnhat| 65 | 65 | 64 | 64 | 63 | 63 | 63 | 62 | 61|60 |58 |57 | 55 | 54 | 54
S0Criod N RS nnEt| 58 | 58 | 57 | 55 | 54 | 53 | 51 | 46 | 45 | a1 |39 | 36 | 37 | 36 | 36 |
(4iCiNMoz | ., |'onohat] 60 | 60 | 60 | 59 | 58 | 67 | 55 | 54 [48 |42 | 40 |38 a7 | 37 36
41CrNiMoS2 nh&nhat| 53 | 53 | 52 | 50 | 47 | 42 | 38 | 35 |30 | 28 |26 | 25 |24 | 24 | 23
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Bang 5 - Két thic

Gioi | Do cirng HRC tai mét khoang cach, tinh bing milimet, tinh ti diu mit
Mac thép |Ky hiéu |han cia| dwoc t5i clia méu thir

phamvil15| 3 | 5 (7 |9 [11|13|15(20 (25|30 (35|40 (45|50
lénnhdt| 65 | 65 | 64 | 64 (63 |62 (62|61 |60 |58 |57 | 55|54 (53|53

1 : -
PIGIVA *H e wnat| 57 156 | 55 | 54 | 53 | 52 1 50 | a8 | 44 | a1 | 37 | 35 | 34 | 33 | 32

16nnhdt| 59 | 59 | 58 | 58 | 57 | 57 | 57 | 56 | 55 | 54 | 53 | 52 | 51 | 50 | 49
nhdnhat| 51 [ 50 | 49 |49 |48 |47 [ 46 [ 45|43 ] 41 [39]38] 3634 |33
1onohdt [ 58 [ 58 [ 58 [ 58 | 57 | 57 |57 |57 |57 (57 (57 {57 [ 57 [57 [ 57
nhonhat| 50 | 50 [ 50 | 50 | 49 | 48 | 48 | 48 | 48 | 47 | 47 46 | 45 | 44

47
30-(: N'jMS oy [Bnhdt] 56 |56 56 | 56 [ 55| 55 |55 165 | 55 | 54 54|54 [ 545454
Ehids nho nnét| 48 | 48 | 48 |48 [ 47 |47 [ 47 |46 | 46 | 45 | 45 |44 | 44 | 43 ] 43

Thép chira Bo

lonnhat| 50 49 [49 (49 [47 [45[43 |41 |33 (27 |[—|—|—|[—|—

36CrNiMo4 +H

[34CrNiMo6 +H

OMnBS Mo omEtlaz a1 (a0 |37 (2022 | = | == === =[=|=
] 1onnhdt| 56 | 55 | 55 |54 |53 [ 51 |50 (47 a0 |37 33| =] —|—=[—
SOMNBS | M oRa 47 46 |45 | 4a |42 139 |36 |31 (22 | — | — =1 = | — | —
innhat| 60 | 60 | 59 | 58 | 57 | 57 | 55 |53 | 48 | 41 |37 [33 [ 31| — | —

[39MnB5 +H

nhonhat| 52 | 51 | 50 | 49 |47 |44 | 41|35 |28 |2a |20 | — [—=[—=[—={
lonnhat| 55 [ 55 | 55 |54 |54 | 53 [ 52151 |47 (44 |40 |37 [ =) —[—
nhdnhat| 47 |46 | 45 |44 |43 |41 ] 39|36 |30 24|20 =] =] —| =
gnnhit| 57 | 57 | 57 | 57 |57 |56 | 65|54 |53 |50 |47 45| —| — | —
nhonnkt| 48 147 | 47 [46 |45 [44 [43 141 (3631|2520 — | — | —
onnhat| 56 | 59 | 59 |59 |58 |58 [ 58 |58 |57 57 |56 55|54 | — [ —
nhonh&t] 51 |51 | 5151 |50 |50 5049 {47 |45]|40 3532 —|—

27MnCrB5-2 +H

33MnCrB5-2 +H

39MnCrB6-2 +H

Bang 6 - Giéi han dd cieng cho cac loai thép co dai phan tan dé tham téi hep

(cac loai +HH va +HL)

86 ctrng HRC tai mét khoang céch, tinh bang milimet, tinh tir ddu mat deoc
Gidi han toi ctia mau thir

Mac thep Ky hiéu cua
pham vi
1,53 | 5| 7|9 |11]|13|15[20|25|30|35]|40 (45|50

wpipy |Jonnhdt[57 |57 | 56 | 54 | 52 |49 [ 46 | 44 [ 39 |37 [35[34 [33 | 32 | 31
34Cra | |nhonhat|52 |51 140 [45] 4138|3533 |28 |26 25]24 2322 ] 21

34CrS4 lonnhét [54 [ 54 152 |50 [46 |43 [40 |38 |34 |32 |30 |29 |28 |27 ] 26

*HL Tnnonhét{ag| 48 |45 |41 |35]32 |20 |27 2321 |20] —|—[—|—
lonnhét [ 59 | 59 | 58 [ 57 | 55 |52 [ 50 | 48 | 42 [ 39 |37 | 36 | 35 [ 34 | 33

37cra | *MH [nhenhét[ 54 [ 53 [ 51 |48 [ 44 |41 {30 [37 [ 31 [ 20 |27 [ 2524 |23 22 |
37Crs4 lonohdt |56 | 56 | 55 [ 53 [ 50 | 47 [ 44 [ 42 [ 37 [34 [ 3231 |30 [ 29 | 28

*HL Inhonhdt|51 |60 |48 |44 | 39 | 36 [33 |31 | 26 |24 |22 |20 | — [ — | —

tén nhét 61| 61 | 60 | 59 | 58 [ 56 | 54 | 52 | 46 | 42 | 40 | 38 [ 37 | 36 [ 35

g1cra | *HH [ononnst[56 | 55 [ 53 [ 51 |47 [43 |41 |39 (35|31 2927 |26 [ 2524

41Crs4 lonnndt | 58 | 58 | 57 | 55 | 52 50 | 47 | 45 [ 40 37 [ 34 3231|3029

+HL nhé nhdt| 53 | 52 | 50 | 47 | 41 | 37 34 3229262321 | —| = | —
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TCVN 12142.2:2017
Bang 6 - Két thuc

Gidi D& civng HRC tai mot khoang cach, tinh béng milimet,
Macthép| KY |hancaa tinh tir ddu mot dwoc ti clta mau thiv o
higu | pham vi 1,5| 3 5| 7|9 |11 13|15 |20 | 25| 30 | 35! 40| 45 | 50

lonnnét | 52 [ 52 | 51 | 50 | 48 [ 46 |43 |41 [37 [ 35|33 [32]31[31]31
25CrMoa| *HH [nhonhdt |47 (46 | 44 |41 (39 |37 |34 |32 |28 |26 |24 | 23 |22 |22 | 22
25CrMoS lonnndt [49 [ 49 [ 47 [ 46|43 [ 41|38 |36 [32[30] 2028272727

4 | *HL [onenndt|a4 (43 [ 40 |37 |34 (32 [29 |27 [23[21 20 [ —[—|—[—

ionnhat |57 | 57 | 57 [ 56 [ 55 [ 54 | 53 | 52 | 48 | 45 | 43 | 41 | 40 | 40 | 39
34CrMmod| *HH [nnénnat[52[ 62 [ 51 [ 49 |46 | 44 |42 {40 [36 [34 |32 |31 ]|30129 29
34CrMoS lennhat | 54 | 54 | 54 | 52 | 51 | 49 | 47 | 46 | 42 | 39 | 38 | 36 [ 35 | 35 | 34

4 *HL Tnhdnhat| 49| 49 | 48 [ 45 [42 | 39 |36 |34 | 30 | 28 | 27 | 26 | 25 | 24 | 24
lbnnhat |61 ] 61 | 61 | 60 | 60 | 59 | 59 | 58 | 56 | 53 | 51 | 48 | 47 | 46 | 45
42CrMos| *HH [nheandt|s6 | 56 | 55 | 54 | 52 [ 48 [ 46 [ 44 | 41 [30 [ 38 36 | 36 [ 35 | 34
42CrMoS lonnhat |58 | 58 | 58 | 57 | 56 | 54 | 53 | 51 | 49 | 46 | 44 | 42 [ 41 | 40 | 40

4 +HL [nhonhét|53] 53 [ 52651 |49 |43 (40|37 |34 3231 [30[30]29](029

lonnhat | 65 | 65 | 64 | 64 | 63 | 63 | 63 |62 | 61 | 60 | 58 | 57 | 55 | 54 | 54
*HH Thnennét (60| 60 | 59 | 58 | 57 [ 56 | 55 | 53 | 50 | 47 | 45 | 44 [ 43 | 42 | 42
lnnhat |63 63 |62 {61 |60 |60 {59 )57 |56 |54 52|51|49(48] 48
*HL Tnhnonnét| 58| 58 [ 57 [ 55 [ 54 | 53 | 51148 45| 41|30 |38 |37{36]36

50CrMo4

41CINi- lén nhét [ 60 | 60 | 60 | 59 | 58 | 57 | 55 { 54 [ 48 | 42 | 40 | 38 | 37 [ 37 | 36
Mo2 | *HH [nnenndt[ 55| 55 [ 55 [ 53 [ 51 [47 {44 |41 (36|33 |31 [29[28}28]27
41CrNi- lonnhat | 58 | 58 | 57 | 56 | 54 | 52 | 49 |48 [42 [ 37 | 3534 |33 (33|32

MoS2 | +HL |nngnh&tf53( 53 |52 |50 |47 |42 3835|3028 |26 252424123

lonnhat {65 | 65 | 64 | 64 | 63 | 62 |62 |61 |60 | 58 | 57 [ 55 [ 54 | 53 | 53
*HH [ nhanhat |60 | 50 | 58 [ 57 |56 |55 |54 |52 149 | 47 |44 [ 42 | 41 | 40 | 39
Ionnhat 62| 62 | 61 | 61 [ 60 | 59 [ 58 | 57 {55 [ 52 | 50 | 48 | 47 | 46 | 46

*HL [honhat 57| 56 | 55 | 54 | 53 | 52 | 50 | 48 | 44 | 41 | 37 | 35 | 34 | 33 | 32
1ennhat | 59 | 59 | 58 | 58 | 57 | 57 | 57 | 56 | 55 | 54 | 53 | 52 | 51 | 50 | 49
aeceNi- | *HH [nnenndt| 54| 53 [ 52 [ 52 [ 51 | 50 [ 50 |49 [47 [ 45 [44 [ 43 [41 39 ] 38

Mo4 |t6nnndt |56 | 56 | 55 | 55 | 54 | 54 | 53 | 52 | 51 | 50 | 48 | 47 | 46 | 45 | 44
+HL | hha nhét 51(50 |49 |49 |48 (47 |46 [ 45|43 |41 |39 ]38 |36 34 |33

lénnhat [ 58 | 58 | 58 | 58 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57 | 57

34ci- | THH [nhonndt| 53| 53 | 53 | 53 [ 52 | 51 [ 51 [ 51 [ 51 | 50 [ 50 | 50 | 50 | 49 | 48

Mo6 l6nnhdt | 55| 55 | 55| 55 | 54 | 54 [ 54 | 54 | 54 | 54 | 54 | 54 [ 53 | 53 [ 53

*HL | nnanhdt}s0| 50 [ 50 150 |49 | 48 | 48 | 48 |48 | 47 | 47 | 47 | 46 [ 45 | 44

51Crv4

lon nhét [ 56 [ 56 | 56 | 56 | 55 | 55 | 55 | 55 [ 55 [ 54 | 54 | 54 | 54 [ 54 | 54
30cmi- | P [nhonndt{s1| 51 [ 51 [ 5150 [50 |50 [ 49 |49 |48 |48 |47 | 47 |47 | 47

Mo8 Tiennndt |53 53 [ 53 |53 |52 5215252 52]51]51]51151]|50]50
*HL [nnonhat|48 | 48 | 48 |48 | 47 |47 (47 | 46 | 46 | 45 | 45 | 44 | 44 | 43 | 43
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TCVN 12142-2:2017
Bang 7 - DS cirng I1&n nhat cho cac san pham dwec cung cap & diéu kién “nhiét luyén dé ting

kha ning cat” (+S) hoac “i mém” (A)

HBW max & didu kién °
Mac thép ? p— - -

+3 +A
34Crd4, 34CrS4 255 223
37Cr4, 37CrS4 255 235
41Cr4, 41CrS4 255C 241
25CrMod4, 25CrMoS4 o 255 212
34CrMo4, 34CrMoS4 255 223
42CrMo4, 42CrMoS4 255° 241
50CrMod o 4 248
41CrNiMo2, 41CrNiMoS2 255 217
51Crv4 8 248
36CrNiMod 3 248
34CrNiMo6 - 248
30CsNiMo8 — 248
20MnB5 B !
30MnB5 ot o]
30MnBS ' _e _
27MnCrB5-2 —f .
33MnCrB5-2 _ 255 Gt
39MnCrB6-2 255 -
* Cac gi tri ciing 4p dung cho cac loai 35 tham tbi kh-a'c nhau {+H, +HH va +HL) dwoc bao ham trong cac Bang 5
va B; xem chd thich cudi trang d cho céc didu kién.
b cac gia tri khéng dp dyng cho dic lién tuc va cac phdi tdm duwgc gfa cong bién dang thém nira.
% _Toy theo thanh ph&n hda hoc va céc kich thede, dac bigt 13 trong trudng hop cac loai +HH, cb thé cin phai “0
mem".
9 Khi khd nang cit 3 quan trong, thép nay nén duoc dit hang & didu kign “0 mém”,
® C6 thé cét duec & didu kign khong nhist luyén,
' Didu kign +A khéng ap dung cho cac thép chira Bo.
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Bang 8 - Co tinh trong didu kién t5i va ram ?

Cor tinh cho c4c tiét dién quy dinh (xem Phy lyc A) ¢6 dwdng kinh d hodc cho cac san pham can phing ¢o chidu day t
ds16 mm 16 mm < d £ 40 mm 40 mm < d 5 100 mm 100 mm < d5 160 mm 160 mm < d S 250 mm
t<8mm Smm=<t¢s20 mm 20mm < ¢S 60 mm 60 mm < €5 100 mm 100 mm < £ < 160 mm
Mac thép | Reoz A z® | kv, Rpo,z2 A Z' | KV: | Repa A 2" | &V2 | Rena A 2" | KV2 | Reoy A 2 | Ky,
nhé | Rm | nhé | nhd | nhé | nhd | R nhd | nhd | nhé | ahé | Rm | nhd | nhd | nhd | nhé | R | nhd | nhé | rhd | phé | Ra | nhd | nhd | nhé
nhét ahdt | nhat | phét | nhét nhét | nhit | nhat | nnat nhit | nhat | nhat | nhét nhét | nhat | nhét | nhét nhét | nhit | nhat
MPa® % | % | J MPa® % | % | J MPa° % | % | J MPa" % | % | J MPa’ % | % | J
— 900 800 700
aacead |70 dén | 12 | 35 | —° 590 @6n | 14 | 40 [40° (460 | @0 |15 | 45 |40 | — | — | — | = | — | — | —m | — | — F —~
¢ 1100 950 850
950 850 ! 750
337?00:344 750| dn | 11 | 35 [ —" 630 cén [ 13 | 40 (38" [510: @n |14 |40 |38 | — | — | = | = | =|=| = | =|—=|—
1150 1000 { | 900 .
41Cr4 1 1000 " 900 E " 800 .
41Crss |00 @én [ 11 ] 30 | —° (660} aén | 12 | 35 | 35" [S60 | aén ;14 [40 J35" | — | — [ — | —f—|—| — | —|—]|—
1200 1100 950
i 900 800 ' 700 : 650
225?:1“:4 700| dén | 12 | 50 | —* |600| 6én | 14 | 55 | 50° [450 | @én ! 15 | 60 | 50" 1400 [Gén | 16 |60 |45° | - | — | — | — | —
e 1100 950 : | 850 ! 800
—— 1000 p 900 E © 80O | _ 750 700
34CrMose 1800 dén | 11 | 45 | —° |650| @&n : 12 | 50 [ 40" | 550 | 8én | 14 | 55 i 45° ‘500 [ dén | 15 | 55 | 45 {450 | dén | 15 | 60 | a5%
1200 1100 i 950 ' 900 850
—— 1100 1000 | 900 800 ! 750
42CrMosa |900| 9én [ 101 40 | —?|750 | aén | 11 | 45 | 35° | 650 [ dén | 12 | 50 | 35° [ 550 | dén 13 [ 50 | 35° [500 | @én | 14 | 55 | 35’
1300 1200 1100 950 | 900

" Rpo2 giti han chay quy wéc 0,2%;

Rm: gi¢yl han bén kéo; A 14 4§ gidn dai tinh theo phin tram sau dirt (Lo = 5,65 /S, xem Béng 10, cbt 72, hang T4); Z 12 dd thu nho cita mat cit ngang trén mat dit gay;

KV2: gi¢i han bén va dp cla mau thir va dap Charpy c6 ranh V doc v&i ban kinh bua dap 2 mm; gid tri trung binh clia 3 gia tri riéng bidt, khong c6 gia tri ridng bidt nao dugrd]
nhé hon 70% gid tri trung binh nha nhét. '
® Céac gia tri nay 1a thy chon va cé thé droc thoa thuan tai thdvi didm tim hiu va dt hang.

° 1 MPa =1 Nimm’,
4 Néu c6 yéu clu thir cac mau thir va Gap Charpy rénh U th) gl tri nhd nhét cla gioi han bén va déap phai dugc thoa thuan.
* Dén dudng kinh d S 63mm va t € 35mm.
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Bang 8 - Tiép theo

Co tinh cho cac tiét dién quy dinh (xem Phy luc A) cé dwirng kinh d hodc cho cic san phdm can phing c6 chidu day t
ds16 mm 16 mm<ds40 mm | 40 mm < d =100 mm 100 mm < d <160 mm 160 mm < d 5 250 mm
ts8 mm Bmm<t<20 mm 20mm < tS 60 mm 60 mm < £s 100 mm 100 mm < tS 160 mm
Méc thép Rpga A Z' 1 KV: | Rez A Z° | KV; | Reoz A 2’ | KV, [Ra, A 2 | KV [ Reqs A zZ | kv
ohd | Ra [nhé | nhd [ nho [nhd | Ra | nhé | ahd [ nhe | nho | Ra | nhd | nhé | nhé | nhé | Ra | nhé | nhe | nhé | and | Ra | nhé | nhe | ahé
nhét nhat | nhat  nhdt | nhit nhét | nhit | nhit | nhit nhdt | nhat j nhdt | nhét nhat | nhat | nhét | nhit nhét | nhit | nhét
MPa° % | % | J MmPa® % | % | J MPa’ % | % | J MPa’ % | % | J MPa’ % [ % | J
1100 1000 900 850 800
50CrMod 900 d4n | 9 | 40 | —" [780| dén | 10 | 45 | 30" | 700 | @én | 12 | 50 | 30° | 650 | dén | 13 } 50 | 30° | 550 | dén | 13 ; 50 | 30°
1300 1200 1100 1 000 j 950
e 1000 900 800 750 ;
rotos 840! odn |10 | — [ —*|740| gén [ 41 | — | —|o640| dén [12| — | fsa0|aén |3 2| | —|—|—]|—
1200 1100 950 900 !
1100 , 1000 900 i 850 800
51CV4 900 | dén | 9 | 40 | —? |800| Gén ' 10 | 45 | 30° 700 | dén [ 12 | 50  30° |650 | gén | 13 | 50 | 30° | 600 | dén | 13 | s0 | 30°
1300 ; 1200 1100 1000 950
. 1100 1 000 900 800 | 750
36CNiMod | 900 dén | 10 | — | —*|800| @én [ 11 | — ! —*|700| dén |12 | — | = |600| dén | 13 | — [ —? 550 dén | 14 | — | -°
1300 1200 1100 950 900
1200 : 1100 1000 900 800 |
34CrNiMos  |1000| dén | 9 | 40 | —° [900| Gén | 10 | 45 | 45" | 800 | aén | 11 | 50 | 45° [ 700 [ 9én | 12 | 55 [ 45° [600 | @én . 13 | 55 | 45°
1400 1300 ; 1200 1100 950 !
1030 1030 | 980 980 " 930 ;
s 950 dén | 12 | 40 | —? [850| aén | 12 | 40 | 30° | 800 | dén | 12 ' 45 [ 35° [B00 | dén | 12 | 50 |45 | 750 dén | 12 | 50 ! 45°
e 1230 1230 1180 1180 1130 !

Rpoz gi%i han chdy quy ude 0,2%;

Rm: gi¢i han bén kéo; A 13 do gian dai tinh theo phan trém sau dot (L, = 5,85 JE‘- : xem Bang 10, ¢6t 7a, hang T4); Z |4 db thu rhé cGa mat cdt ngang trén mal dut gay;

KV2: gi¢i han bdn va dap cla mau thir va d&p Charpy cé rénh V doc véi ban kinh bha dap 2 mm:; gia trj lrung binh clia 3 gia trj riéng biét, khdng c6 gia trj riéng biét nao duge nhd
hon 70% gia tri trung binh nhd nhAt.

® Cdc gia tri nay Ia tdy chon va co thd dugce thda Lhuan tai thi diém tim hiéu va dit hang.

¢ 1 MPa= 1 Nimm?Z.

¢ Néu cb yéu chu thir cac miu thir va dap Charpy ranh U thi gia trj nhd nhit clia gici han bdn va dap phai dugc thda thuan.

¢ Pén dudrng kinh d < 63mm va 1 < 35mm.
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Bang 8 - Két thtic

Co tinh cho céc tiét dién quy dinh (xem Phy lyc A} cé dudng kinh d hojc cho céc sin pham cin phang cé chiéu day ¢
d<16 mm 16mm < ds40 mm 40mm<ds 100 mm 100 mm < d <160 mm 160 mm < d S 250 mm
ts8 mm 8mm<t{s 20 mm 20mm < tS 60 mm 60 mm < ¢t5 100 mm 100 mm < ¢ <160 mm
Méc thép "o A1 2 | KV |Reo Az | kv, [ Res Al 2| KV2 | Rep, A | 2 | KV: | Reoz A | 22 | kv,
nhd | Rm | P | nnd | nhd | nho | Rm | 0hd | nhd | ahd | nhéd | Ra | nhd | nhd | nhd | phd | Re | nhd | nhé | nhdé | nhd | Re | nhé | nhd | nkd
nhét nhat | nhat | nhdt | nhét nhat | nhét | nhit | nhét nhét | nhat | nhét | nhal nhét | nhat | nndt | nhit nhét | nhél | nhét
MPa® % | % | J MPa® % | % | J Mpa’ % | % | J MPa" % { % | J MPa® % | % | J
000 ) 750 . i
20MnBS |700| gén | 14 [ 55 | —"|600]| dén |15 |85 |60° | — | — | — |- —|—|—|—]—-—1=|]—=|~—-|—|—|—
1 050 900 .
950 800 !
30MnBS (800| dén | 13 | 50 | —“|6s0| dén | 13 50 (60" | — | — |— | = |—=|—-|—-|—=-|=-i—=|—=|—|—|—]|—
1150 950
1050 850 - !
3oMnB5 |900| d8n | 12 | s0 | —*|700| @én |12 S0 fe0d | — | — || =t == =] =|= " =|=i=|—-|—=]|—
1250 1050 i
1000 900 800 !
2TMnCrB5-1500| @én | 14 | 65 | —¢ [750| dén | 14 | 55 | 60" |700°| G8n | 45° |55° f65*"| — | — | — [ — | = | = | = | = = | —
1250 1150 1 000"
1050 950 i 900 |
33MnCrB5-lgs0; dén | 13 [ 50 | —* |800| dén | 13 | 50 | s0” |750°| dén ;43 [s0° {s0*| — | — | — | — | = | = | —|—|—]—
1300 1200 1 100°;
1 100 1050 1000
39MnCrB8-1900| @én | 12 | 50 | —* |850| dén | 12 | 50 | 40° |800°| aén i12° | 0% Ja0®| — | — | — | — | = | = | —{—|—=]—
1350 1250 1200 =

Rpo2 gi¢i han chay quy wéc 0,2%;
Rm: gi¢i han bén kéo; A la 45 gian dai tinh theo phan tram sau 4t (L, = 5,65 JS_; xem Bang 10, cdt 7a. hang T4); Z 14 dd thu nhd ciia mét cét ngang trén méat dirt gay:;
KV2: gt han bén va dap clia mAu thir va dap Charpy c6 ranh V doc véi ban kinh bla dap 2 mm; gia tej trung binh clia 3 gia tr ridng bigt, khéng co gia Irj riéng biét nao duwow)
nhd hon 70% gia tri trung binh nha nhéat.
¥ Céc gia tri nay 1 thy chon va co thé duoc thda thuan tai thei diém tim hidu va dit hang.
1 MPa = 1 Nimm?.
Néu ¢6 yéu chu Ihir cadc mBu thir va dap Charpy rénh U thi gia tri nhd nhat clia gidi han bén va dap phal duee thda thuén,
Pén dudrng kinh d < 63mm va t < 35mm.
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Bang 9 - D6 clrng bé mit ciia cadc mac thép sau tdi bang ngon itra hoac t6i cam wng

D6 cirng bé mat
Mac thép HRC
min
37Cr4/37Crs4 51
41Cr4/41CrS4 53
-4.2.CrMo4!42CrMoS4 53
50CrMo4d 58

2 C4c gi4 tri trén 4p dung cho diu kién hién c6 sau tdi va ram va t6i bk mat theo cdc didu kién trong Bang 11
theo sau 13 khi (rng suét & 150°C dén 180 °C trong khodng 1h va cac didu kién nay cd lién quan dén cac mat
¢t ngang c6 dudng kinh dén 100 mm dbi véi cac thép 37Crd/37CrS4 va 41Cra/41CrS4, va ¢6 dudng kinh dén
250 mm dbi véi cac thép 42CrMod/42CtMod va 50CrMod. Nén lru ¥ rang su thodt cacbon bé mat ¢é thé din
dén céc gid trj do cirng thap hon trong cac ving duoc 16i bé mat,




Bang 10 - Didu kién thir dé kiém tra xdc nhan cac yéu cau cho trong ¢ét 2

1 2 3 [ 4 I 5 | 6 [ 7 Bb sung cho Bang 10, cac cdét6va7
Y5u chu Lweng thir nghiém
Xem | ®on | Sésan | Séphép | Liymiuva Phwong
bang | vi . pham | thirtrén chuéén biphdl | phap thir
sé thiy trdn don san méau thir dugc ap B . N
i 3oy ; - g phap ther
vj thir pham dung Hang L&y mau va chuin bi phdi mau | dirge 4p dung
(xem bd sung cho béng |
nay, hang T1 va hang...) '
Cac didu kién chung i
Thanh ) . . Cac didu kign chung cho lya chon va chuan bj |
1 | prannsa | 322 | © PRARHER e t‘l‘f# :;"“:éf:”x’;‘:f‘sdfa vl | 1y | cac phol mEu thy va mau thir 081 voi thép phai
hoc P PhEm, ' phii hop véi TCVN 4398 (ISO 377) va TCVN
1811 (ISO 14284)
Pothdm | 5 B 1 T T2 T2 Thir 66 thdm t8i cUa phép t6i dAu mut. C6 thé thye hién vige
i @én ' : Trong trudng hop c6 sw tranh chip, phai 4p | Kiém tra xéc nhan
6 dung phwong phap ldy mau cho trong ISO 642 | bang tinh toan (xem
trong didu kién a hodic b1. 9.3.2) hoachbéng thr
Trong tat ca cac trrding hop khac, phuong phap ggglem hea: %59
5 14y mau bao gdm phuong phap bat diu tr mé 7 N .
ndu tach biét va sau @6 cac thoi dic thtr duge | Nhiét d6 ding cho 16i
gia cong nong hodc béat dAu tir mé ndu va cac | Phai tuan theo Bang
phdi miu thir khéng duge gia céng nong 1a do | 11. Cac gia ti 4o
nha san xudt quydt dinh, trr khi co sir théa | SPng phai duoc xac
thuan trwdc tai thei diém va a4t hang. dinh phlt hgp véi
! TCVN 257-1 (ISO
| 6508-1), thang C

CHU THICH: Vige kidm tra xac nhan cac y8u cAu chi cn thidt ndu ca yéu cdu gidy chirng nhan kidm tra va néu yéu clu duge Ap dyng theo Bang 1, ¢ét 8 hoac 9.

® Phai thire hién riéng bit cdc phép thir cho méi mé ndu Suroe ehi thi bang “C°, cho méi kich thude duge chl thi bdng “D"; va cho méi lo nhigt luyén dwoc chi thi bing “T*. Co thé tap hop
thanh nhém cac sdn phdm c6 cac chidu day khac nhau néu cac chidu day ndm trong cing mdt pham vi kich thudc dbi voi co tinh va néu cd sy khac nhau v chidu day khang anh hudng
aén cac a3c tinh. Trong trudng horp co sy nghi ngdy, phai thir nghidm san phdm mong nhat va san phdm day nhit.

® Cnldp dung ndu cac gia tri cho gidi han bén va dap dugc cho trong Bang 8.

Lz
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Bang 10 - Tiép theo

1 2 3| 4 | s 6 | 7 B sung cho Bang 10, cac cdt 6 va 7
Yéu ciu Lwong thir nghiém 6a Ta
; .
{ g4 |L8ymduva | Phuong
Sé san he chuan bi phap thi Phion
sé wem | 2O | pham pmp phéimau | Gugcap ohéo lh?‘r
bang th\:‘J!' s dginvj wrén thiv dyng Hang Léy méau va chuan bj phdl mau ol
\ 3 d
thir pf]aér;‘ {xem bd sung cho bang ¥ng
nay, hang T1 va hang...}
5 | B¢ '! T3 T3 | Cac phép thir 8 cimg
cing i
: Trong tredng hop c6 sy tranh chép, néu co thé, phai do dd cing tai | Thes TCVN
| diém sau cia bé mat: 256-1 (ISO
o - Trong trudrng hop cac thép thanh, tron, & khodng cach bang dwong | 6506-1)
m.__ng ¥ kinh tinh tir dAu mut ciia thanh,
gidu c - Trong treérng hgp cac thép thanh cé mat cdt ngang vubng va chir
3a Kién +S 7 +D 1 1 T3 T3 | nhat, trong trrng hop cdc san phdm can phdng, & khodng cach
ho#c +T bang chiéu day tinh tir mdt dAu mat va 0,25W (W = chidu rong clia
o . san pham) tinh tir mét canh doc.
i - Néu ddi voi cac vat rén baing l0a, quy dinh trén 10 ra khong hign thyrc, |
; ! mdt v tri thich hop hon cho cac vt 4n thir dd cirng phai dugc thoa
i | thuan tai theri didm va dat hang.
iI Do Phai thyc hién phép thir trén bé mat tron nhin va bang phéng, | Theo TCVN
t = khdng c6 cac vay oxit va vat la.Vidc chuan bj phai dugc thye hién | 257-1 (ISO
S o , & . 1 b T30 | sa0 cho giam i mc ti thidu bit o sw thay ddi nao ca dd cirng ' 6508-1)
| bb mat l | b8 mat |

CHU THICH: Vigc Kiém tra xac nhan cac yéu ciu chl cin thiét ndu ¢ yéu cu gidy chirmg nhén kidm tra va néu yéu cdu dugc dp dyung theo Bang 1, ¢dt 8 hoac 9.
* Phdi thyre hidn riéng biél cac phép thr cho m&i mé nau duwge ¢hi th) bang “C", cho méi kich thuée dugc chi thj bing “D*; va cho méi lo nhiét luyén dugce chi thi bing *T". C6 thé tap hep
thanh nhdm cac san phim cé cac chidu day khac nhau néu céc chibu day ndm trong cing mat pham vi kich thirde dél véi co tinh va néu co sir khac nhau vé chiéu day khong anh hudng dén
cac dic tinh. Trong treding horp b sy nghi ngéy, phadi thir nghiém san phdm méng nhit v san phdm day nhét.
® Chlap dung néu cac gia tri cho gidi han bbn va dap dugoc cho rong Bang 8.
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Bang 10 - K&t thiic

1 2 3] 4 | s | s | 7 ! Bé sung cho Bang 10, cac cot 6va7
Yéu cau Lweng thir nghiém 6a 7a
Ldy mau | Phuong
Séésa'm gr? ep | V2 chuén | phap thir
5 Bon | pham . bi  phdi [ duge ap T
So ;(::' vi i trén Jur n-:éu thir dung Hang Ly mau va Chufm Ry Aot niau Phuong phap thiy dwge dp dung
g 5 .| trén thir
thira do:n L1 .
ther phim | (xem bd sung cho bang
nay, hang T1 va hang...)
Céc phép thly kéo va va dap, | Trong treerng hop c6 tranh chdp, phdi thye
cac mdu thlr cho thir kéo va khi | hiér phép thir kéo phd hop véi TCYN 197-1
thich hep phai 18y cac mau thlr | (ISO 6892-1) trén cac miu thir ty 18 co chide
cho thir va dap Charpy ranh V. | dai do
Co - Db v&i cic thép thanh va | Lo = 565VSo; & day So la dién tich mat cét
tinh 1 thir thanh @& kéo day phl hop véi | ngang cia mau thie. Khi khéng thé thyc hign
clia C kéo va Hinh 2. dugc yéu cdu ndy (nghia [a ddi vé&i cac san
4 cac 8 +D 1 3 thir T4 T4 |- Déi v&i cac thép tm phu hop | Pham cén phéng co chiéu day khodng <3mm),
san va : viri cde Hinh 3 va 4. mdt miu thir ¢é chdu dai do khéng ddi phi
pham :8 aapb D6i v6i cAc VAl rén biing la, | NOP V&I TCYN 197-1 (ISO 6892-1) phdi duoc
i va CVN phi iy cac mau thiy c6 dudng | thda thudn tai thoi giém tim hidu va dat hang. -
ram tryc doc song song vdi chidu | Trong trudng hop nay, gid tri @6 gidn dai nhé
ctia dong hat chinh tir mdt v tri [ nhat thu duoc ddi voi cac méu thir nay phai
duoc thoa thuan tai thei diém | dugc thoa thudn.
tim hidu va dat hang. Thir va dap, khi c6 yéu cdu, phdi dugc thye
hién phd hop véi TCVN 312-1 (ISO 148-1).

CHU THICH: Vigc kidm tra xac nhan cac yéu ciu chi cin thist ndu cé yéu clu gidy chivng nhén kidm tra va néu yéu cau duge 4p dung theo Bang 1, cét 8 hodc 9.

* Phai thyes hign riéng bidt cac phép thir cho m&i mé ndu duge chl thi bdng “C", cho méi kich thieée duwrge chi th] bang "DT; va cho mbi fo nhigt luyén duegc chi thj blng “T", C6 thé tap hor
thanh nhém cac sdn phim c6 cde chibu day khac nhau néu céc chidu day ndm trong ciing mdt pham vi kich thrdre ddi voi co tinh va néu c6 sy khac nhau vé chidu day khbng anh hudng
dén cac dc tinh. Trong tredrng hop co sy nghi ngd, phal thi nghiém san phdm méng nhat va sén pham day nhét.

® Chi4p dung ndu cac gia tri cho gidi han bén va dap dugc cho trong Bang 8.

T-eyiZL NADL

1102



TCVN 12142-2:2017

Bang 11 - Diéu kién cho nhiét luyén?

Nhiét do téi °° Chét lam PR
Mac thép Nhiét do ram ' | austenit hoéa cho
nauel thir toi dau mat?
34Cr4, 34CrS4 830 dén 870 Nwée hodc dau | 540 dén 680 8505
37Cr4, 37CrS4 825 dén 865 D4u hodc nwéc 540 dén 680 845t5
41Cr4, 41CrS4 820 dén 860 DAu hodc nwoc 540 dén 680 8405
25CrMod4, 25CrMoS4 840 dén 880 Nuée hodc dauy 540 @én 680 8605
34CrMo4, 34CrMoS4 830 dén 870 D&u ho&c nwée 540 dén 680 850+ 5
42CrMod, 42CtMoS4 820 @én 860 Dau hodc nwéc 540 dén 680 84015
50CrMo4 ] 820 dén 860 Dau 540 dén 680 850 + 5
::Z:::ﬂzzz 830 @én 860 DAu hodc nwéc 540 dén 660 84515
_51_i:rv4 820 dén 860 Déu 540 dén 680 850 £ 5
36CrNiMo4 820 ¢én 850 DAu hodc nudc 540 dén 680 850+ 5
34CrNiMob 830 dén 860 Dau ‘ 540 dén 660 8455
30CrNiMo8 830 dén 860 Déu 540 gén 660 845£5
20MnBS 'adao dén 920 Nwé&c 400 dén 600 9005
30MnB5 860 dén 900 Nude 400 dén 600“ ) 8805
39MnB5 840 dén 880 Nuwérc hodc diuy 400 dén 600 8505
27MnCrB5-2 880 dén 920 Nuéc hodc dau 400 dén 600 900 £ 5
33MnCr85-2 860 dén 900 Diu 400 dén 600 8805
39MnCrB6-2 840 @én 880 Dau 400 dén 600 8505

® Cac didu kién trong bang ndy dugc ding dé huéng dan. Tuy nhién, csc nhiét d5 quy dinh cho phép thip toi dau mat

13 bt bude,

® Bang nay cling 4p dung cho c4c logi thép cé 3o thé&m 15 khac nhau (+H, +HH va +HL) dugc cho trong cic Bang 5
dén 6.

¢ Céc nhidt d9 & giti han duwdi coa pham vi nhiét G thurdng droc ding cho i nuéc va cac nhidt @) & gidi han trén
dugc ding cho tdi d3u,

“ Thoi gian cho austenit hoa dugc ding dé& huéng din: it nhat 1 30 min,

® Khi lya chon chét 1Am ngudi (mét trudng 18i), nén tinh dén dnh huéng clia csc thdng sb khac nhur hinh dang, kich
thudc va nhit dd toi dén cac tinh chét va kha néng xay ra vét nirt. Ciing ¢6 thé si dung cac chét Iam ngudi khéc nhu
céc chat lam ngudi téng hop.

! Thai gian ram dugce ding 68 hwang dén: it nhat1a 60 min.

9 Thoi gian cho austenit héa dwoc ding 68 huéng d&n: 30 min dén 35 min.
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CHU DAN:

X; khoang cach tir dhu mit dwere toi clia miu thiz, mm

Y: d§ clirng HRC

1: giéi han trén

2: gi&vi han trén cho céc loai +HL
3: gi¢i han dudi cho cac loai +HH
4: gidi han dudi

bang toi dau mut

Hinh 1 - Cac dai phan tan cho d6 cirng Rockwell C trong phép thir do tham téi
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CHU DAN:
X: khodng céch tir dau mat duoc t6i ctia miu thlr, mm 2: gibi han trén cho cac loai +HL
Y: 3¢ cirng HRC 3: gi¢i han dudi cho céc loai +HH
1: gi&i han trén 4: gi6i han dwdi

Hinh 1 - Tiép theo
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CHU DAN:

q)

X: khodng cach tir ddu mut dwoc tdi cia miu thlr, mm

Y: d¢ cirng HRC
1: gidi han trén
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2: gi&ri han trén cho cac loai +HL
3: gi&ri han dudi cho cac loai +HH
4: gi¢i han dudi

Hinh 1 - Két thac
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Kich thuéc tinh bang milimet

13254 P15
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—— ] i
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= i
v
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4
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|4 7] e !
A5 125

CHU DAN:

phdi mau thir.

méau thir chwa gia céng.

méu thir.

mau thir kéo.

méu thir va dap dang thanh c6 khia rénh.

c4c tiét dign tron va c6 hinh dang tuong by,

cac iét dign chir nhat va vudng.

Ddi voi cac san pham nhé (d hodic w s 25mm), néu c6 thé thue hign dwge miu thir, phai gdm c6 mét phan cla thanh

® AW N = )@ P

chura durge gia cong.
®  pdi voi cac thanh tron, dwéng truc doc clia ranh khia phai gAn nhir song song véi chidu ciia mét duwéng kinh,
¢ Dbl v&i céc thanh hinh chiva nhat, duéng tryc doc cita ranh khia phai vudng goc véi bé& mat c&n réng hon.

Hinh 2 - Vi tri cla cdc mau thir trong cac thanh, cdc vong can khdng han va thanh tron



w= 600

TCVN 12142-2:2017
Kich thuée tinh bing milimet

L S _ﬂ'—'-—-"'v_‘t—/\r’\_/\/\/

150 < w< 600
u-.._.—-_.—r..-- —
!
|
s
l

Al |
|
:
wib

CHU DAN:

1 chiéu can chinh

wib

S o M

* Trong trrding hop cAc mac thép & didu kisn t8i va ram cé céc yéu cdu vé nang lugng va dap, chidu rong ciia phdi mau thir
phai du cho 14y cdc mau thir va dp dge nhir @4 quy dinh trén Hinh 4.

CHU THICH: Trong trirérng horp khé 1y m3u thir tie wid, 1ay phdi mau thir tir vi tri tai 86 tam cda né cang gan véi wi4 cang

tot.

Hinh 3 - Vi tri cia céc phdi mau thir (A va B) trong

céc san pham céan phing ¢é lién quan dén chiéu réng san pham
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Vi tri cia cac méau the ?
. ia ; G . Khoang cach ctia miu thir tinh
Kidu Chieu | 44i voi chiéu rang san 2
5 tir bé mat dwoc can
) day san phim : 0
thir F
pham mm
w < 600mm | w2600mm
’{1
77—
t 8
1
Thtr kéo >¢ doc ngang ',1
HK t 7// 2 %
>30 * 5 4 /
1
o
Thirvadap® | >12° doc doc 7l 3
ap o] C & g @— i
2 Vitri ctia dudrng tryc doc cia m3u thir @bi véi herdng (chiu) can chinh.
® M&u thir phai tuan theo TCVN 187-1 (ISO 6892-1).
¢ Pudng tryc doc cla ranh khiz phai vudng goc voi bé mit duoc can.
9 Néu ¢ thda thusn tai thoi didm dat hang, c6 thé tay mau thir tir c4c sdn phdm co chidqu day vuot qua 40mm
Alr ¥4 chidu day cia san phim.
®  Néu céc co tinh dwoc xac dinh trong didu kign cung cdp +QT, phai ldy cdc mau thi tron. Buéng truc cla
m3u thir phai & U2 A&7 v&i chidu day < 25mm va & bén dudi be mat 12,5 mm ddi véi chidu day > 25mm

CHU DAN:
1  bé mdt duvgc can

2 cdc bé mat khac

Hinh 4 - Vi tri cia mAu thir ttr cac san pham can phéng lién quan dén chidu day san pham va
hwong can chinh
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rhu fuc A
(Quy dinh)

Tiét dién quy dinh di véi co tinh

A.1 Binh nghia
Xem 3.1.
A.2 Xac dinh dwdng kinh cla tiét dién quy dinh tong dwong

A.2.1 Néu tay cédc mau thir ti cac san phadm cé mat cét ngang don gidn va tr cac vj tri ¢6 dong nhiét
gan nhw hai chiéu, phai 4p dung A.2.1.1 dén A.2.1.3.

A.2.1.1 Ddi véi cac san phdm tron,dudng kinh danh nghia clia sén pham (khéng bao gom Iwgng du
gia cong) phai dworc lay 12 dwdng kinh ctia tiét dién quy dinh.

A.2.1.2 Déi véi cac san pham hinh sau canh va tam canh, khodng c&ch danh nghia gilra hai canh dbi

dién nhau cda mat cit ngang phai duoc lay 1a dudng kinh cia tiét dién quy dinh.

A.2.1.3 Déi v&i cdc thanh vuéng va hinh chi nhat, dudng kinh cda tiét dién quy dinh phai dwoc xac
dinh pha hop véi vi dy chi ra trén Hinh A.1.
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Kich thudrc tinh bang milimet
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CHU DAN:
X chidurong
Y chidu day

1 dwéng kinh cba mat cAt ngang (tiét dién) quy dinh
VI DY:  Béi véri mét thanh hinh chiy nhat cé tiét dign 40 mm x 60 mm, dwdng kinh cla fiét dign Guoc quy dinh 12 50 mm.

Hinh A.1 - Pweéng kinh cia tiét dién quy dinh twong dwong déi véi cac tiét dién vudng va chiv

nhat cho tbi trong déu hodc nwéc

A.2.2, B&i v6i cac dang san pham khac, tiét dién quy dinh phai duoc thda thuan tai thoi diém tim hiéu
va dat hang.

CHU THICH: D& dédp tng yéu clu nay, c6 thé sir dung quy trinh sau nher quy trinh huedng dan. San phim deoc ti phi hop
v&i quy trinh k§ thuat théng thuéng. Sau d6 san pham duoc cét ra sac cho ¢é thé xac dinh dwoc o cing va td chire tai vi tri
cé tiét dién quy dinh ding cho ldy mau thiv. Tir mét sdn ph3m khéc thudc ciing mdt kidu nhur san pham dang xem xét va cing
mdt mé néu; lay mat mau thir tdi dAu mat tir vi tri d3 hudng din trén va thi nghiém theo cach thong thuéng. Sau d6, xac
dinh khodng cach tai d6 mAu thir t8i dAu mut chi ra cling mét dd crng va 18 chirc nhu d¢ cimg va t chire cla tiét dién quy
dinh tai vi tri dung cho I&y cAc mAu thir. Trén co s& khoang csch ndy, dnh gis dudng kinh cia tiét dign quy dinh bing Hinh
A2 va Hinh A.3.
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Kich thwéec tinh bing milimet
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CHU DAN:
X khoang cach tinh tir ddu mot dugc toi
Y dudng kinh cia thanh
1 bémat
2 bén kinh ba phin b
3 am

CHU THICH: Ngudn: Tai liéu tham khao [13]

Hinh A.2 - M&i quan hé gilra céc téc d6 1am ngudi & cac mau thir tdi ddu mut (mau thir Jominy)

va & cac thanh tron toi trong nwwéc dwoe khudy nhe

Kich thuwrdre tinh ba3ng milimet

¥
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o T TSP 125
[ LAY Sy 4
;- ||
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CHU DAN:
X khodng cach tinh tir dau mit dwere toi
Y duwéng kinh clia thanh
1 bémat
2 bén kinh ba phén tw
3 taém

CHU THICH: Ngudn: Tai ligu tham khao [13].

Hinh A.3 - M&i quan hé giira cac tdc 46 lam ngudi & cdc mau thir tdi ddu mat (mau thir Jominy)

va & cac thanh trén téi trong nwérc dwge khuay nhe
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Phu luc B
(Quy dinh)

Céac yéu cau bd sung hoic dic biét

CHU THICH: C6 thé 4p dung mdt hodic nhidu yéu ciu bd sung hodic dZic bidt sau, nhing chi ap dung khi cé quy dinh tai théi
giém tim hidu va a3t hang. CAn lwu ¥ réng, khi cin thidt, cac chi tiét v& cac y&u cAu ndy cb thé duge thda thuan gia nha san
xudt va khach hang lai thdi diém fim hidu va dat hang.

B.1 Co tinh cia cac mau thir chuan & digu kién téi va ram

Pbi v&i cung clp & didu kién khac véi toi va ram hodc thweérng héa, phdi kiém tra xac nhan cac yéu cau
vé co tinh & diéu kién toi va ram mot méu thir chuan (tham chiéu).

Trong tredng hep cac thanh va dam, trir khi cé quy dinh khac, phoi mau thir dugc t6i va ram phai ¢é
mat cat ngang ctia san pham. Trong tat ca céc trudng hop khéc, céc kich thuéc va qua trinh ché tao
phéi mau thir phai dwoc thda thuan tai thevi didm tim hiéu va dat hang, khi thich hop, can quan tam
dén cac chi dan cho xac dinh tiét dién quy dinh dwoc cho trong Phu luc A. Cac phéi mau thir phai
duoc tdi va ram phu hop voi cac diéu kién cho trong cac bang cé lién quan vé& cac diéu kién nhiét
luyén, hodc theo théa thuan tai théi diém tim hidu va dat hang. Cac chi tiét vé nhiét luyén phai duoc
cho trong tai ligu kiém tra. Trir khi ¢é quy dinh khéc, cac mau thir phai dwoc lay phi hop véi Hinh 2
ddi v&i cac thanh va thanh trdn va phu heip véi cac Hinh 3 va 4 ddi voi cac san pham can phéng.

B.2 Thép hat min
Yéu céu bd sung nay chi ¢6 lién quan dén kiém tra xac nhan ¢& hat mjn.

Khi duoc thir phi hop véi TCVN 4393 (ISO 643), thép phai c¢6 c& hat austenit 5 hodc min hon. Néu
dugc dat hang véi thi nghiém rigng thi ciing phai thda thuan va kiém tra xac nhan yéu cau déi voi c&
hat nay bang x4c dinh ham lwong nhém hodc chup &nh & chirc té vi. Trong trvdng hep thir nhat, cling
phai thda thuan vé ham lwong nhém.

Trong trvding hop thir hai, phai kiém tra mat mau thir cho moi mé nau dé xac dinh ¢& hat austenit,
Viéc Iy mau va chuén bi phoi mau phai theo quy dinh TCVN 4393 (IS0 643).

Trir khi c6 st thda thuén khac tai théi diém tim hiéu va d&t hang, phai xac dinh c& hat cia thép da toi.
Phai thue hién qua trinh t6i tron cac didu kién sau nhdm mugc dich xac dinh c& hat clia thép da toi:

- gbi v&i cac thép cd gi¢i han ham lwgng cacbon < 0,35%: (880+10)°C, 90 min/nwérc;
- dbi v6i cac thép co giéi han ham lwong cacbon = 0,35%: (8504£10) °C, 90 min/nwérc.

Trong cac trwéng hop ¢ sw tranh chap, phai thyc hién viéc nhiét luyén trwde & 1150°C trong
30 min/khdng khi @& tao ra trang thai ddng déu luc bt dau.
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B.3 Thir khong pha hiy
Cac san pham phai dugc thr khdng pha hdy trong cac didu kién va theo mét tiéu chudn chép nhan da
duwgc thoa thuan tai thoi diém tim hiu va dit hang.
B.4 Phan tich san pham

Phai thire hién viéc phan tich mot san pham cho méi mé ndu dé xac dinh tat ca cac nguyén & va cac
gia tri ctia ching dwgc quy dinh cho phan tich mé n&u cla loai thép c6 lién quan.

Cac diéu kién cho lay mau phai phu hop véi TCVN 1811 (ISO 14284). Trong céc thirdng hop ¢d tranh
chép, néu co thé thuc hién duoc, phai thire hién sy phan tich phi hop véi mét phuong phép chudn
dwore lay tir mét trong céc tiéu chudn da liét ké trong ISO/TR 9769.

B.5 Ty lé lwong ép va ty Ié bién dang

Néu chét lwang t6t & tam cla cac san phadm can néng hodc rén la quan trong, khach hang phai nhan
biét ring 1y 1& lwgng ép tdi thidu (d6i voi mat cat ngang) cho cac san pham dai hodc ty 1& bién dang téi
thidu cla chidu day (d8i véi chidu day) cho cac sdn phdm cén phang 1a can thiét. Trong trwéng hop
nay, ty 1& lwong ép tdi thidu hodc ty 1& bién dang tdi thidu clia chiéu day 4:1 c6 thé dwoc thda thuan tai
thoi diém tim hiéu va dat hang.

B.6 Thoa thuan dac biét cho ghi nhan

Céc san pham phai dugc ghi nhin theo cach da dugc thda thuan déc biét tai thoi diém tim hiéu va dat
hang.
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Phuluc C
(Tham khao)

Ky hiéu clia cac thép cho trong tiéu chuan nay va cua cac loai thép so sanh dwoc bao

ham trong cac hé théng ky hiéu khac
Bang C.1 - Ky hiéu ciia cac thép cho trong tiéu chuan nay va

cda cac loai thép so sanh dwgc bao ham trong cac hé théng ky hiéu khéc

Céc ky hiéu cia thép theo * o
[Mac thép theo! ASTM A 830/ EN 10083-3:2006 P GBIXXXXX/
TOVN 131422  TCUN UNSb - sée e HS 200X/1SCe
(150 683-2) | (180 683-2) [ [ iniw! - | irmiwt = imiwf | ~ | imiwt
Thép khong chira Bo X o
34Cr4 _ —_ —_ 34Cr4 1.7033 n SCra35/ n —_ —_
SCrd35H
34CrS4 _ —_ —_ 34CrS4 1.7037 n - —_ —_ —_
37Cr4 - _ — 37Cr4 1.7034 n — —_ —_ —_
37CrS4 — — — 37Crs4 1.7038 n —_ — —_ —_
41Cr4 - — [ =1 a1cra 17035 | n SCra40 n | — | —
SCrd440H
41Cr54 — — — 41CrS4 1.7039 n —_ _ _ —
25CrMod — — — 25CrMod 1.7218 n SCM425/ n —_ —
SCM425H
25CrMoS4 —_ —_ — 25CrMoS4 1.7213 n — - == —
34CrMod — 4135 n 34CrMo4 1.7220 n SCM435/ n —_ —_
SCM435H
34CrMoS4 — —_ — 34CrMoS4 1.7226 n — —_ _ _—
42CrMod —_ 4142 n 42CrMo4 1.7225 n SCM440/ n —_ -
SCM440H
42CMoS4 — | =] = ] a2cMoss | 17227 | n — — | =1 =
50CrMo4 —_ 4150 n 50CrMo4 1.7228 n — — - —_
41CrNiMo2 —_ 8640 n 41CrNiMo2 {1.6584) i SNCM24 n _ —_
41CrNiMo52 — —_— _ 41CrNiMoS | (1.6588) i — —_ — —
51Crv4 —_ 6150 n 51Crv4 1.8159 n — —_ -— _
36CrNiMo4 - — —_ 36CrNiMo4 {1.6511) i —_ —_ —_ —
34CrNiMo6 - —_— —_— 34CrNiMo6B 1.6582 n —_ _ —_ —
30CrNiMo8 — -— -—_ 30CrNiMoB 1.6580 n — —_ —_ —
# Xem cac nguén trong thur muc tai lidu tham khao.
b Thép cia Hoa Ky dugec liét ké trong ASTM A 830 va trong UNS (néu sé thép duorc cho trong ngodc don thi thép chi
c6 mot s& UNS),
© Thép clia Chau Au dugec liét ké trong EN 10083-2:2006 va trong “Stahl — Eisen — Liste” (néu sb thép dugc cho trong]
c4c ddu ngodc thi thép chi duoc ligt ké trong “Stahl — Eisen — Liste”.
 Tigu chudn cong nghiép Nhat Ban,
‘: Tiéu chuén qubc gia Trung Quéc.
i = thép ddng nhét v&i mac thép ISO; n = mac thép gén phi herp vé thanh phin nhirng khéng ddng nhét; w= phi hop
hodn toan.
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Céc ky hiéu cia thép theo a

Mac thép theo ASTM A 830/ EN 10083-3:2006 GB/XXXXX/
TCUN 121422  TOVN uNsb sé ¢ Jisd 200X/1SCe
(IS0 683.2) | (1ISO 683-2) | __ | iniwf — nfwt - ]_i,n,wf - L“mcwf
Thép chira Bo |
20MnBS - — — 20MnB5 1.5530 i |SWRCHB62 - -
0
30MnBS — - — 30MnBS 1.5531 i - -~ -
39MnBS5 - — — 38MnB5 1.5532 i = — =
27MnCrB5-2 - - — 27MnCrB5-2| 1.7182 i — = v
33MnCrB5-2 — — — | 33MnCrB5-2| 1.7185 i — - =
39MnCrB6-2 - — — | 39MnCrBE-2| 1.7189 i — - =

mét s6 UNS).

d

hoan toan.

® Xem cac ngudn trong ther myc tai lidu tham khdo. . . .
® Thép cia Hoa Ky dugc liét ké trong ASTMA 830 va trong UNS {néu sé thép duc cho trong ngodc don thi thép chi ¢}

 Thép cGa Chau Au duoc liét ké trong EN 10083-2:2006 va trong “Stahl — Eisen — Liste” (néu 6 thép dwoc cho trong|
lcac dau ngodc thi thép chi dirge ligt ké trong “Stahl — Eisen — Liste”,
Tiéu chusn cong nghiép Nhat Ban.
® Tigu chudn quéc gia Trung Quéc.

F | = thép adng nhat véi mac thép ISO; n = méc thép gin pht hgp vé thanh phin nhung khdng déng nhat; w= phi hop
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Phu luc D

(Tham khao)
Cac tidu chuan vé kich thwrérc 4p dung dwore cho cac san pham

tuan theo tiéu chuan nay

a) TCVN 6283-1 (ISO 1035-1), Thép thanh can néng — Phan 1: Kich thwoc clia thép tron.
b) TCVN 6283-2 (ISO 1035-2), Thép thanh can néng — Phén 2: Kich thwéc cia thép vuéng.
¢) TCVN 6283-3 (ISO 1035-3), Thép thanh can néng — Phan 3: Kich thudc cia thép det.

d) TCVN 6283-4 (ISO 1035-4), Thép thanh can néng ~ Phén 4: Dung sai.

) TCVN 10351 (ISO 7452), Thép tdm can nong — Dung sai kich thudc va hinh dang.

f) ISO 16124, Steel wire rod — Dimensions and tolerances (Thanh dé kéo day — Kich thuéc va dung
sai).

g) TCVN 7573 (ISO 16160), Thép tAm can néng lién tuc — Dung kich thiréc va hinh dang.
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., Thw muc tai iiéu tham knao

TCVN 12142-1 (1SO 683-1), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phan 1: Thép hop

kim ding cho tdi va ram.

TCVN 12142-3 (1ISO 683-3), Thép nhiét luyén, thép hep kim va thép dé cit — Phan 3: Thép toi bé
mat.

TCVN 12142-4 (1SO 683-4), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cét — Phan 4: Thép dé cat.

TCVN 12142-5 (SO 683-5), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cit — Phan 5: Thép tham

nito.

TCVN 12142-14 (1SO 683-14), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép d& cit — Phan 14: Thép

can néng dung cho 16 xo duoc t6i va ram.

TCVN 12142-18 (ISO 683-18), Thép nhiét luyén, thép hop kim va thép dé cit — Phan 18: San
pham thép sang bong.

TCVN 8996 (ISO 4854), Thép chdn ngudi va kéo vubt ngudi.
TCVN 8591 (ISO 4960), Thép bang cacbon cén ngudi cé ham lwgng cacbon trén 0,25 %.

ISO/TR 9769, Steel and iron — Review of available method of analysis.

{10] EN 10204, Metallic products — Type of inspection documents.

{11] EN 10247, Micrographic examination of the non metallic unciu content of steels using standard

pictures.

[12]) JIS G 0415, Steel and steel products — Inspection documents,

[13] JIS G 0555, Micrographic testing methed for non-metallic inclusion in steel,

[14] SAE J406¢, Methods of determining hardenability of steels.
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