TCVN 11268-3:2016

L&i néi dau
TCVN 11268-3:2016 hoan toan twong dwong 1ISO 603-3:1999.

TCVN 11268-3:2016 do Ban k¥ thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 29, Dung cu
cam tay bién soan, Tong cuc Tiéu chuan Do lwdng Chét lwgng dé nghj, Bo Khoa

hoc va Cong nghé cong bb.

BO TCVN 11268 (ISO 603), San phdm bang vat liéu mai két dinh — Kich thute
bao gbm cac phan sau:

- Phan 1: Banh mai dung dé mai tron ngoai gitra cac mii tam.
- Phan 2; Banh mai diung dé mai tron ngoai vo tam.

- Phan 3: Banh mai diing dé mai tron trong.

- Phén 4: Banh mai dung dé mai b& méat/ mai theo chu vi.

- Phan 5: Banh mai ding dé mai bé mat/ mai mat dau.

- Phan 6: Banh mai diing dé mai sic dung cu cat.

- Phan 7: Banh mai diing dé mai dan hwéng bang tay.

- Phan 8: Banh mai diing dé tdy va lam sach ba via.

- Phan 9: Banh mai diing dé mai ap luc cao.

- Phan 10: D4 mai khén va mai siéu tinh.

ISO 603, Bonded abrasive products — Dimensions (San pham bang vat liéu mai két dinh — Kich thuéc)

con ¢6 cac phan sau:
- Part 11: Hand finishing sticks (Thanh mai tay)

- Part 12: Grinding wheels for deburring and fettling on a straight grinder (Banh mai dung dung dé tay va
lam sach ba via trén may mai thang)

- Part 13: Grinding wheels for deburring and fettling on a vertical grinder (Banh mai ding dung dé tay va
lam sach ba via trén may mai dimng)

- Part 14: Grinding wheels for deburring and fettling/snagging on an angle grinder (Banh mai dung dé tay
va lam sach ba via trén may mai géc)
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- Part 15: Grinding wheels for cutting-off on stationary or mobile cutting-off machines (Banh mai ding dé
may cét roi ¢6 dinh hoac di déng)

- Part 16: Grinding wheels for cutting-off on hand held power tools (Béanh mai diung dé cat roi trén may

cam tay)

- Part 17: Spindle mounted wheels (ISO type 52) (Truc ga banh mai (1SO loai 52))
- Part 18: Grinding wheels for flat glass edge grinding (Banh mai dung dé mai go kinh phang)
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San pham bang vat liéu mai két dinh - Kich thwéc -
Phan 3: Banh mai ding dé mai tron trong
Bonded abrasive products — Dimensions —

Part 3: Grinding wheels for internal cylindrical grinding

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh kich thwéc danh nghia, tinh bang milimet cla:
- Kiéu 1: Banh mai try

- Kiéu 5: Banh mai c6 vanh 16m trén mot mat bén

Céc san pham bang vat liéu mai két dinh nay dwoc st dung d& mai bé mét tron trong cla chi tiét gia

cbng quay. Chi tiét gia cong quay va banh mai dwoc dan hwéng bang co khi.

2 Tai liéu vién dan
Céc tai liéu vién dan sau rét can thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi

nam céng bd thi ap dung phién ban dwgc néu. Di vai cac tai lidu vien dan khong ghi nam cong bé thi

ap dung phién ban mai nhéat, bao gdbm ca cac slra doi, bd sung (néu co).
TCVN 11267 (ISO 525), S&n phdm bang vat liéu mai két dinh — Yéu céu chung.

ISO 6103:1999, Bonded abrasive products — Static balancing of grinding wheels — Testing (Sdn pham

bang vat liéu mai két dinh — Phuong phép cén bang tinh cac banh mai — Thir nghiém).

ISO 13942:2000, Bonded abrasive products — Limit deviations and run-out tolerances (San pham bang
vat liéu mai két dinh — C4c sai léch gi¢i han va dung sai dé déo).

3 Kich thwée

3.1 Kiéu 1: Banh mai tru

Xem Hinh 1 va Bang 1.



