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TCVN 11537-2:2016

L& noi dau

TCWVN 11537-2:2016 hoan toan twong dwong véi 1ISO 11031-2:1997, 150 11031-2:1997 da

dwoc ra soat va phé duyét lai vao ndm 2012 véi bé cyc va ndi dung khéng thay déi.

TCVN 11537-2:2016 do Ban ky thuat Tiéu chuén quéc gia TCVN/TC 136 D6 ndi that
bién soan, Tdng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét lwgng thdm dinh, B§ Khoa hoc va
Cong nghé cdng bd.

Bo tidu chuin TCVN 11537 (ISO 11031), Giwdng gép — Yéu céu an toan va phuong
phép thix, gdm cac phan sau:

— TCVN 11537-1:2016 (1ISO 11031-1:1997), Phén 1: Yéu céu an toan;

— TCVN 11537-2:2016 (ISO 11031-2:1997), Phén 2: Phuong phap thir.
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L&i gidi thiéu

Tiéu chuan nay mo ta mot sb phép thlr, bao gém viéc tac dung vao cac phan khac nhau cla givdng,
c4c tai trong hodc e md phdng didu kién s dung chirc ndng théng thwéng, cling nhw cac tredng hop
str dung sai thudong gap.

Céac phwong phap thir nay dugc thiét k& dé danh gia tinh chat ma khong & cap dén vat liéu, thiét
ké/céu tao hay qua trinh san xuét.
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Giwdng gép - Yéu cau an toan va phwong phép thie -
Phan 2: Phwong phap thiy

Foldaway beds - Safety requirements and fests -
Part 2: Test methods

1 Pham vi ap dung
Tiéu chun nay qui dinh phwong phap danh gia sy an toan cla giwdng gép dung trong gia dinh.

Cac phuong phap thir duwoc thiét ké & ap dung cho giudng gép da duoc Iap dat dy au va sén sang
str dung.

Cac két qua thtz nghiém chi c6 gia tri d6i véi san phdm dwgc thir. Khi dw kién 4p dung cac két qua thir
nghiém cho cac san pham trong ty khac, mau thir phai la san pham dai dién.

Vi cac miu thiét ké khong ndm trong quy trinh thie, phép thir phai dwoc thiec hién cang giéng nhu mo
ta cang tét, va ghi lai cac sai léch so v&i quy trinh thir trong béo céo thir nghigm.

Giwdng xép, giwdng cim trai, givong/ghé co thé chuyén d@di hodc ghé sofa loai nhé khéng dwgc qui
dinh trong tiéu chuan nay

2 Tailiéu vién dan

Céc tai lieu vién dan sau rat cAn thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Ddi véi cac tai liéu vién dén ghi
nam cdng bé thi 4p dung phién ban dwoc nédu. Déi véi cc tai liéu vién din khdng ghi nam cdng bé thi
ap dung phién ban méi nhat bao gdm ca cac sira ddi, bd sung (néu co).

TCVN 11537-1:2016 (ISO 10131-1:1997), Giwong gép — Yéu céu an toan va phuong phép thir —
Phén 1: Yéu céu ky thuét

ISO 554:1976, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications (MGi trueong
chuén @& &n dinh mAu va /hoéc thir — Céc yéu cau).

ISO 2439, Flexible cellular polymeric materials — Determination of hardness (indentation technique)
[Vat liéu polyme x8p, déo — Xéc dinh 46 ctng (ky thuat &n 16m)]



TCVN 11537-2:2016
3 Yéu cau thir nghiém chung

T4t ca cac lyc phai c6 @3 chinh xac + 5 %, tt ca cac khéi lwgng cé d chinh xac + 0,5 % va tat ca cac
Kich thwée c6 dd chinh xac £ 1 mm.

Truée khi bat ddu bt ky phép thir nao dwgc md ta trong tiéu chudn ndy, giwdng phai ¢ du thoi gian §é
dam bao la né @a dat dén @ bén hoan chinh. it nhat 1a bén tudn dwéi c4c diéu kién trong nha thong
thudng tir khi san xuét dén khi thir trong tredng hop cac chd néi dugc dan keo trong gb hodic vat ligu
twong tuw.

Ngay truéc khi thir, giedng phai duoc Iuu gitr it nhat mdt tudn trong méi tredng chudn héa c6 nhigt dd
(23 +2) °C va do &m twong dbi (50 + 5) % theo ISO 554.

Giwdng phai dugc thir nhir da cung cép. Néu 12 loai thao rdi, n6 phai dugc 18p rap theo hwéng din kém
theo. Néu girong c6 thé dwoc I3p rap hodic két hop theo cac cach khac nhau, phai st dung c4ch két hop
bét Igi nhét cho tirng phép thir.

Céc chi tiét thao roi phai dwoc Iap chat trwée khi thi.

Trong treéng hop giwdng cb cac dic tinh cé thé diéu chinh dwoc, phép thir phai dugc thye hién & ca hai
dau trong khoang diéu chinh.

4 Thiét bj, dung cu
4.1 Qui dijnh chung

Céc Iyc thir c6 thé, trir tredng hop c6 cac qui dinh khac, dwoc tac dung bdi thiét bi phi hop bdi vi két
qua chi phu thudc vao viéc tac dung ding cac luc va tai trong, khdng phu thude vao thiét bi.

42 Tim 16t gia tai

T&m 16t gia tai 1a mdt vat hinh tron cing, dwdng kinh 200 mm, mdt mét cong hinh cdu 18i c6 ban kinh
300 mm vé&i ban kinh mép mat trwdc 1a 12 mm (xem Hinh 1).

4.3 Dém ther

Dém thir 1a mdt tm xbp polyete mém, day 100 mm, khéi luvgng riéng (30 £ 2) kg/m® va chi sé @6 ctng
&n 16m (170 + 20) N theo A 40 clia ISO 2439, va phai cé dién tich t&i thidu 1a 800 mm x 800 mm nhwng
khéng I&n hon giat givong dat dém khi thie, Bém thir phai khéng cb vo boc.

4.4 Conchan

Céc con chan ding d& ngan givdng khdi bj tregt nhng khdng ngin givong khéi bi nghiéng. Ching
phéi khéng cao hon 12 mm, trir tredng hop thiét ké clia givdng cin phai stz dung céc con chan cao
hon thi st dung cac con ch3in thip nhét c6 thé dé ngan dwoc giwdng khéi bj tret.
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Kich thuéc tinh bng milimét
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Hinh 1 - T4m 16t gia tai

45 Mitsan

M2t san phai ndm ngang va phing.

5 Cach tién hanh

5.1 L3p ghép va kiém tra trwére khi thir

L&p ghép giwdrng theo hiréng din clia nha san xuét. Truc khi thir, kiém tra gitrdng béng mét thuong
d& phat hién cac khuyét tat.

5.2 Kiém tra chét lwgng gia céng

Kidm tra girdng dé xac dinh xem cac mép, dinh 8¢, bu 16ng va cac bd phén khac 19 ra ngoai c6 duec
lwgn tron hodc lam vat, khdng cb bavia va canh séc hay khong.

5.3 M& rava gap lai
Do cac lyc mé ra va gép lai & téc dd chuyén ddng cham khong ddi dé loai bd cac lyc dong.

V& db thi cac lyc mé ra va gép lai trén toan b cung mé ra ciia giwdng. LAy céc két qua clha ca tredng
hop mé& gitrdng ra va gép givdng lai, voi givong duoc I&p dém c6 khéi lugng téi da va téi thiéu duoc
ghi trong céac huéng dén.

Tinh cdng mé& ra tir cung m& ndm dwéi phan twong (rng clia @ thi két qué (xem Hinh 2).
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Xé&c dinh tai trong ti da xuét hién trén tirng diém 18p ghép béng phép do trong khi thyrc hién phép thir
ho#c béng cach tinh tir cac két qua.

Iyrc mé, N

dién tich cla N
odng mé cung mé&

Hinh 2 - Céng mé& ra
5.4 Cac bd phan gip

Truéc khi thir, kéo phan co thé gép lai cla givdng xubng san ma khéng lam cho cac by phéan d& bj
xoay ra.

CHUTHICH  Thao tac nay khong ap dung cho céc giudng c6 cac bd phan d& xoay ra ty dong.

X&c dinh lyc can Fy (xem Hinh 3) trong khi mé& ra ho&c gép lai sau 100 chu ky va sau 10 000 chu ky.
Tién hanh qui trinh thir givdng m& ra va gp lai hoan toan & téc d6 ba chu ky (mé ra va gép lai) trén

phat. Thiét bj m& va gép gidng phai duoc ciu tao sao cho dam bao khdng c6 cac lyc khéng dugc qui
dinh tac dung Ién giwdng.

Ghi lai cac bd phan bét chat dwoc ste dung dé cb dinh cac bd phan gép vao phan c6 thé gép lai cling
nhw vao khung c¢6 bi Idng ra hay khong hoac c6 bét ky vét ran nirt nao khéng.
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Hinh 3 - Lwc can Fy
5.5 Do bén va dé bén lau
5.5.1 D& bén va dd bén lau chia phan cé thé gap

Tac dung mot lyc thdng dirng 1 000 N hwéng xubng dwdi thdng qua tdm I6t gia tai dwgc thé hién trén
Hinh 1. Tac dung tai trong 10 000 I3n vao tirng diém tai ba vi tri dwoc thé hién trén Hinh 4 & téc do
khéng Ién hon 24 1an trén phut.

Cac diém tac dung tai trong phai dugc xac dinh nhw trén Hinh 4.

Kich thuwdc tinh bang milimét

dém

Hinh 4 — Vi tri tac dung tai trong
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5.5.2 Phép thir dd bén lau theo phwong ngang
M¢& givdng ra va dam bao la cc chan gitdong c6 thé di chuyén tw do trén bé mat san (4.5)

Tac dung I4n lwot mot lyc ndm ngang Fy = 150 N vao phia déu chan giwdng tai mot nira chiéu cao &
phia bén tréi va bén phai clia phén co thé gép lai va vudng géc véi truc dai cla giwdng (xem Hinh 5).

khung

phén c6 thé gap

H/2

Hinh 5 — Phép thir 5 bén lau theo phwong ngang
Mat chu ky phai kéo dai trong 6 s, 1 s chiju tai va 5 s khong chiu tai.
Thye hién 50 chu ky (5 min) tai tirng diém.
Kiém tra co cAu gép va ghi lai bt ky hu hai va/ho3c n6i 1dng nao clia cac chét.
5.5.3 S géap lai khéng chu y

Lép giwdng theo huéng dan Iap ghép va kém theo mét chiéc dém c6 khéi lwong téi thidu duwoc ghi
trong hwéng dén st dung.

Déi voi cac giwdng c6 chdt xoay & phia du, tac dung mét lyc F, = 200 N 1én mép cla két cu givdng
théng qua tdm 16t gia tai (xem 4.2).

Déi véi cac givong cd chdt xoay & phia bén, tac dung mét lyc F, = 1 000 N 1én Gém thong qua tam 6t
gia tai (4.2), sao cho mép ciia tAm I6t gia tai thdng hang v&i mép clia két cau.

Ghi lai ligu cac bd phan d& cé bj nhac 1én khdi san khong, va néu co, thi nhéc I&n bao nhiéu.
5.54 Sy mé ra khdng chi y

Thyc hién phép thir ndy trong 10 min sau khi gdp phan cé thé gép lai.

10



TCVN 11537-2:2016

Tac dung mét Iuc Fo vao truc doc & chinh gitra tai khodng cach 25 mm dwgc do tir mép dwéi clia phén

c6 thé gap lai 1én phia mép trén, lyc nay ting dan Gén 250 N (xem Hinh 6).

Ghi lai gia tri lyc tac dung va tinh trang giwdng c6 bj mé ra hay khdng.

Kich thuéc tinh bang milimét
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Hinh 6 — Vj tri cia lwc F, dé do dd mé ra khéng chu y

5.6 Do bén clia bd phan bat chat

Gén tirng didm bét chat vao tudng theo hudng dan 1&p ghép. Tac dung mét Iwc yéu cau Fy vao tirng

diém duogc gén riéng va duy tri lyc nay trong 5 min.

Ghi lai tt ca nhirng chd gay, bién dang hodc cac hw hai khac.

6 Bao cao thir nghiém

Bao céo thir nghiém phai bao gém it nhét cac thong tin sau:

a)
b)
c)
d)

e)

Vién dan tiéu chudn nay;

Mé ta givong gép dwoc thir (cac dir liéu c6 lién q'uan}:
Khéi lvgng t6i da va téi thidu clia dém;

Mb ta tinh trang san pham khi dwoc giao;

Két qua cac phép thir tir 5.2 dén 5.6;
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f) Sy phu hop véi cac yéu ciu trong TCVN 11537-1 (1ISO 10131-1);

g)  Chi tiét v& bét ky sai 1&ch ndo so véi tiéu chudn nay;
h)  Tén va dia chi cla co quan thi nghiém;

i)  Ngay thir nghiém.
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