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TCVN 12093:2018

L&i néi dau
TCVN 12093:2018 hoan toan twong dwong EN 12418:2010.

TCVN 12093:2018 do Trwdng Dai hoc Xdy dwng bién soan, Bo Xay dyng d& nghi, Téng cuc Tiéu
chudn Do lwéng Chét lvgng thdm dinh, Bd Khoa hoc va Céng nghé cong bd.
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L& gidi thidu
Tiéu chuén nay Ia tiéu chuén nhém/loai C nhwr quy dinh trong TCVN 7383-1:2004 (ISO 12100-1-2003).
Cac may cb lién quan va cac mi nguy hiém duec quy dinh trong pham vi &p dyng clia tigu chuln nay.
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May cét gach va da ding cho ¢dng trwdng xay dwng — An toan

Masonry and stone cutting-off machines for job site — Safety

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay ap dung cho céc may cit gach va da dwec dat cd dinh trong qua trinh sir dung nhung
cho phép ¢6 thé van chuyén tir noi ndy dén noi khac. May chli yéu duoc siv dung cho cong truong xay
dyng dé cét gach va da va cac loai vat liéu xay dung tir d& khoang khéc cling nhu vat liéu composit cé
it nh&t mdt mat d&. DAn ddng cho chuyén dong quay ctia dung cy cit bing dong co dién hodic ddng co
@bt trong. Tiéu chuin nay @& cip dén tAt ca cac méi nguy hidm dang ké xuét hign trén cac may cét
gach va d4 ding cho céng trwdng xay dyng khi chiing dwec st dung ding myc dich thiét ké va ca khi
sai muc dich thiét k& nhung vaAn ndm trong dy tinh clia nha san xuét (xem Didu 4). Tiéu chudn nay quy
dinh c4c bién phap ki thut phit hop @& loai triv hogic gidm cAc rii ro phat sinh tir cac mdi nguy hiém
dang ké.

Céc may nay dwoc thiét ké dé sl dung véi dia cét kim cwong loai vanh lién tyuc hoic vanh khéng lién
tuc.

Tiéu chudn nady khéng ap dung ddi véi:
- May cét thép;
- May cét g

- May c6 co cu dwa phdi vao va co chu an dao khang phai didu khién bing tay hodc béng ban
dap.

- May ty hanh c6 co cu di chuyén trén nén;

- My mai va may cit cAm tay;

- My mai va may cit cAm tay @4t trén gia d& dwoc st dung tai mét vj tri ¢é dinh.
Tiéu chudn nay khéng d& cap dén viéc sit dyng méy cit & khu vige ¢6 nguy co chay nd.

Tiéu chudn nay d& cap dén cac mdi nguy hiém v& dién thdng qua viéc tham khao cac tiéu chudn c6 lién
quan (xem Diéu 5.2),
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Tiéu chuldn nay khéng bao gdm cac méi nguy hidm a5 dwoc d& clp trong céc tidu chudn 4p dung
chung cho t4t ca céc thiét bj co khi, dién, thay lwe, khi nén va céc thiét bj khac clia may. Trudng hop
cén thidt tham khao c4c tiéu chudn dwoc 4p dung clia cAc loai thiét bj nay.

Trong tiéu chudn nay, may cit gach va da ding cho cng trwéng xdy ding duoc goi 1 “may cét” hodic
‘may”, va dia cit c6 thé dwoc goi 1a “dung cy”.

Tiéu chudn nay quy dinh cac yau cAu v& an toan va/ hodc cac bién phap bdo vé 4p dung cho cac may
loai nay.

CHU THICH: Mot s6 may c6 thé khang bit budc phai &p dyng tigu chudn nay. Vi du: mét s& may san xudt & Chau
Au tredc nam 2000. '

2 Tai liéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau rt cAn thiét cho viéc ap dung tidu chudn ndy. D4i voi cac tai liéu vién dan ghi
nam cdng bé thi 4p dung phién ban dugc néu. Dbi véi cac tai liéu vién din khéng ghi ndm céng bé, &p
dung phién ban méi nhét bao gdm ca b sung va stra ddi (néu co).

TCVN 5699-1:2010 (EN 60335-1:2002), Thiét bj dién gia dung va thiét bj dién tuong tw - An toan —
Phén 1: Yéu cdu chung

TCVN 5699-2-41:2007 (EN 60335-2-41:2003), Thiét bj dién gia dung va thiét bj dién tuong tie. An todn.
Phén 2-41: Yéu cdu cu thé dbi véi méy bom

TCVN 7383-1:2004 (ISO 12100-1:2003), An todn méy ~ Khéi niém co bén, nguyén téc chung cho thiét
ké — Phén 1: Thuét ngtr co ban, phuong phép ludn -

TCVN 7383-2:2004 (ISO 12100-2:2003), An toan méy — Khai niém co ban, nguyén téc chung cho thiét
ké — Phéan 2: Nguyén téc kg thuét

TCVN 9059:2011 (1SO 14120:2002), An todn may — B phén che chdn — Yéu cdu chung vé thiét ké va
két cdu ciia bo phan che chdn cd dinh va di dong

ISO 3744:2010, Acoustics — Determination of sound power levels and sound energy levels of noise
sources using sound pressure ~ Engineering methods for an essentially free field over a reflecting
plane (Am hoc — Xéc dinh mie cong suét &m cda ngudn tiéng én tir vigc do ap suét &m — Phuong phép
dién tich bao v&i cdp chinh xéc 2 cho truong &m trén bé mat phan xa)

ISO 5348:1998, Mechanical vibration and shock - Mechanical mounting of accelerometers (Rung co

hoc va chédn dong co hoc — Gan két co khi cia gia toc ké)

ISO 5349-2:2001, Mechanical vibration - Measurement and evaluation of human exposure to
handtransmitted vibration — Part 2: Practical guidance for measurement at the workplace (Dac déng co
hoc ~ Do véa dénh gi4 dnh hudng cia rung 1én hé tay — Canh tay ngudi — Phdn 2: Huong dén thuc
hanh @é do tai noi lam viéc)

ISO 7000:2004, Graphical symbols for use on equipment — Index and synopsis (Biéu tuong db hoa trén
thiét bi - Chi s8 va tém tét)
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ISO 8041:2005, Human response to vibration — Measuring instrumentation (Anh huéng cta rung dén
con ngudi — Thiét b do)

ISO 11201:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure at a work station and at other specified positions — Engineering method in an esentially
free field over a reflecting plane (Am hoc — Tiéng dn phét ra tir méy va thiét bj — Do mivc ép suét &m
phét ra tte ché lam vige va céc vi trf xéc dinh khéc — Phuong phép dign tich bao véi cép chinh xéc 2 cho
trvdng &m trén bé mét phan xa)

ISO 13732-1:2006, Ergonomics of the thermal environement — Methods for the assessment of human
responses to contact with surfaces — Part 1: Hot surfaces (Ecgéndmi ctia méi trudng nhiét — Phuong
phép dénh gi& d6i véi phén img ctia con ngudi khi tiép xtc véi bé mét - Phén 1: Bé mét néng)

ISO 13857:2008, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by

upper and lower limbs (An toan méy — Khodng céch an toan dé ngén ngira tay va chan cham tdi ving
nguy hiém)

ISO 16063-1:1998, Methods for the calibration of vibration and shock transducers — Part 1: Basic
concepts (Phuong phép hiéu chinh ddu do d6 rung va chén ddng — Phén 1: Khai niém co bén)

ISO 20643:2005, Mechanical vibration -~ Hand-held and hand-guided machinery — Principles for
evaluation of vibration emission (Dao dong co’ hoc ~ May cém tay — Nguyén téc co bén xéc dinh phét
théi rung)

EN 12096:1997, Mechanical vibration — Declaration and verification of vibration emission values (Dao
dong co hoc — Ké khai va xéac minh céc gia trf phéat thai rung)

EN 13218:2002, Machine tools — Safely — Stationary grinding machines (May c6ng cy — An toéan — Méay
mai ¢6 dinh)

EN 60204-1:2006, Safely of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1. General
requirements (An toan may — Thiét bj dién trén mdy — Phan 1: Yéu céu chung)

EN 61029-1:2000, Safety of transportable motor operated electric tools — Part 1: General requirements
(An toan cbng cy dién cdm tay ddn dong bang ddng co— Phén 1: Yéu cdu chung)

EN 61029-2-7:1992, Safety of transportable motor operated electric tools — Part 2.7: Particular
requiremnents for diamond saws with water supply (An toan céng cu dfén cdm tay dén dong bang dong
co'— Phén 2.7: Yéu céu riéng cho dia cét kim cuong)

3 Thuat ngi? va dinh nghia

Tiéu chudn nay &p dung cac thuat ngir, dinh nghia néu trong TCVN 7383-1:2004 (ISO 12100-1:2003)
va cac thuat nglr va djnh nghia sau:
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31

May cét (cutting-off machine)

May c6 thé van chuyén dén cong trong xay dieng, dat tai mot vj trf cé dinh va dworc thiét ké chi yéu
ad cit vat lisy xay dyng c¢b trong lwgng, hinh dang va kich thwéc khac nhau, vi dy: da tw nhién, bé

tong (co cét thép hodc twong tw), gach, gach block (gach xay), 84 6p Iat hodc d4 14t Gudng, ngdi va
gach ceramic.

Vigc dwa vat liéu hodc dwa ban c6 vat liéu ndm trén d6 dwoc thye hién bing tay va néu nhw diu cét
chuyén ddng thi chuyén dong @6 dwoc thye hién bing tay hodc bing pé dan.

Ngudn din ddng cho may cét gach va d4 I ddng co dién hodc ddng co @bt trong cb thiing nhién lidu
kém theo.

3.2

Loai may cét (types of cutting-off machines)

™
r;i‘l/ Vs

Loai 2

Loai 3 Loai 4
Hinh 1 - M3 ta céc loai may cat gach va da khac nhau
May ct gach va d4 c6 thé dwec phan ra bén loai nhw mé ta dudi day:

- Loai 1: May c6 ban chuyén ddng véi mét ddu cit cé dinh (thwong xuyén hodc tam thdi thang
qua mét thiét b kep) hodc véi mét dAu cat (co kha naing Iat nghiéng hodc khéng) gén trén ban;
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Loai 2: May c6 ban cb dinh véi mét dAu cét chuyén dong ngang va néu ap dung, véi mét dau
cét co kha nang didu chinh theo chidu doc va ¢6 thé 13t nghiéng duoc phia trén ban;
Loai 3: Méy c6 ban cé dinh v&i dAu cét chuydn dong theo phwong dirng;

Loai 4: May véi ban cb dinh hoiic chuy8n ddng va/hoic co thé 4t dwoc voi dAu cét cb dinh. N6
chi dwoc siv dung véi cac dia cét kiBu vanh lién tuc c6 dwdng kinh dén 250 mm. O loai may nay
ddng co dugc bb tri ndm & phia duwéi ban.

Céc bd phan cla méy cét (parts of a cutting-off machine)
May cét gach va da bao gdm cac bd phan dwéi day:

Khung,;

Dong co dién hodc ddng co dét trong dé quay dia cét,

DAu cit;

Dia cét c6 chuyén dong quay (xem Didu 1);

Ban vat liéu (chuyén ddng va/hoic ¢ thé 14t dwec hodc khdng);
Hop bao vé dra cét;

Thiing chira nwdc véi mot bom nwéc chay dién hodc co khi hodc mét ngudn cung clp nuéc
khac (xem Hinh 2)

Méy cét gach va d4 déin dong bing May cét gach va da din dong bang déng co dién
dong co dét trong

CHU DAN

11
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3.4

1 Khung (ddng théi (4 cac ngén chira nwérc)
2 Chan d& (c6 kha ning théo I3p hosic khong)
3 Dau cét
4 Dla cit
5 Dong co dién (hodc dong co dét trong)
6 Tay ndm @& di chuyén adu cét
7 P& dan dap chan a8 ha diu cét (néu c6)
8 Hop bao vé &la cit
9 Ban chuyén ddng bao gdm ca g& chan,vat lidu dwgc cit ndm trén do
10 B¢ phan lam léch tia nwéc
11 Ray dan huéng ban
12 Hé théng cung cép nwéc
13 C( chan phia trwde ban
14 Han ché chidu sau cét (cho cac may loai 1 va 2)

Hinh 2 - Vi du cho méy cét gach va da

Cum d4u cét (cutting head)
‘Cum d4u cét, hay con goi 14 bd phan di ddng c6 ciu tao gbm:

3.5

Dla cit;
Thiét bj @& gén dra cét trén tryc chinh;

Bo phan dan déng hodc & hé truyén dong cho dia cit néu bd phan dan déng chinh dwgc dat
cb dinh;

Tay nam;
B& phyc vy;
Thiét bj bdo vé cé chuyén déng twong déi so véi khung 8&.

Téc dd quay danh nghia clia truc chinh (rated spindle speed)
Téc a6 quay clia tryc chinh trong mét pht (/min) & didu kién van hanh danh nghia dwgc quy dinh bdi
nha san xuét khi may khdng c6 dia cit va khong tai.

3.6

Khdi lwgng danh nghia (nominal mass)

Khéi lwgng cla may v&i tAt ca cac bd phan di kém, nhung khéng cé dia cét va thung chira khong ¢o
chét Iong.

12
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3.7

Khéi lwgng van hanh I&n nhit (maximum operating mass)
Khéi Iwong clia may & trang thai sin sang lam viéc véi tat ca cac bd phan di kém khi dia cét duoc kep
chit va thing chira @Ay chét 1éng.

4 Danh myc cac mdi nguy hiém dang ké

Didu nay bao gdm tt ca cac méi nguy hiém, cac tinh huéng nguy hidm va cac tredng hep nguy hiém
dang k& dwoc d& cap dén trong tiéu chuin nay. Ching dwgc nhan biét théng qua danh gia rti ro duec
coi 1a dang k& cho tirng loai may, ddng thei yéu ciu phai ¢ cac bién phap dé loai bd hodc gidm cac rdi
ro nay. _

Bang 1 - Danh muc cac méi nguy hiém dang ké

Méi nguy hiém Diéu
41 | M&i nguy hidm do chén ép 51.1,51.2,51.3 51.4, 515,
5.1.6,5.1.7,5.1.8,5.1.9, 5.1.10,
7.21
4.2 | Mi nguy hiém do cat 51.1,5.1.2,5.1.3,5.1.5,5.1.6,
5.1.8,5.1.9,5.1.10
4.3 | M&i nguy hiém do cat va dat 51.1,5.1.2,5.1.3,5.1.6,5.1.8,
5.1.9, 5.1.10
4.4 | M6i nguy hiém do bj méac lai 5.1.1,5.1.2,5.1.3,5.1.6,5.1.8,
5.1.9,51.10
4.5 | Mi nguy hiém do bj hut vao va bj gits lai 51.1,51.2,51.3,5.1.6,51.9,
51.10
4.6 | M6i nguy hiém do va cham , 51.1,5.1.2,5.1.3,5.1.5,5.1.6,
5.1.7,5.1.8,5.1.9,5.1.10,7.2.1
4.7 | M&i nguy hiém do tia nwéc co ap lyc cao 56
4.8 | M&i nguy hiém do s\ ban ra clia cac bd phan (manh vatliéu |5.1.1,5.1.2,5.1.3,5.1.6,5.1.7,
ho#c manh dia cét) 5.1.8,5.1.9,51.10,5.7, 7.2.1
4.9 | M&i nguy hiém do mét on dinh (may hodc b phan may) 5.1.4,5.1.5,5.1.9,7.2.1
4.10 | Mi nguy hiém do trwot, vAp va té nga cé lién quan dén may | 5.5, 7.2.1
4.11 | M&i nguy hidm do tiép xc trye tidp hodc gian tiép véi dién 52,721
4.12 | M&i nguy hiém do chdy va/hoac bdng do tiép xuc tryre tiép 5.3,7.2.1
clia ngwdi véi ngon Ilra hodic do chdy né cling nhw do birc xa
clia ngudn nhiét
4.13 | Anh hudng xau téi sirc khde do méi tredng nong hodc lanh | 5.8, 7.2.1
va do tiéng dn
4.14 | Mdi nguy hiém do tiép xUc voi hodc hit phai chat 16ng déc hai | 5.4, 5.5, 5.9, 7.2.1
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Bang 1 - Danh myc cac méi nguy hiém dang ké (két thic)

Méi nguy hiém Didu

415 | M6i nguy hiém do chay va/ hoac nd 7.2.1
416 | Tw thé c6 hai hodc cb gang qua mirc 5.1.5,517,518,7.213
417 | Moi nguy hiém do chiéu sang tai ch§ khdng du T:.2:1
4.18 | Mdi nguy hiém do I&i con nguwoi 51.2,521,7.1,7.21
4.19 Sy két hgp cac méi nguy hiém 51.14,74,7.2.1
4.20 M0i nguy hiém do mat ngudn dién (mach ddng Iyc va/hoic | 5.1.10, 5.2, 7.2.1

mach diéu khién)
421 Mé&i nguy hiém do hw hdng/rdi loan hé théng didu khién 5.1.9,5.1.10,5.2,7.2.1
422 | Mdi nguy hiém do 157 13p dat T4 T2

423 M&i nguy hiém do 18i tam thoi va/hodc viéc b tri thiét bj
an toan va /hodc viéc thirc hién céc bién phap bdo vé sai

nhw;
4.23.1 | T4t ca cac loai hdp bao vé 7.21
4.23.2 | Céc bd phén bao vé lién quan dén an toan clia tit cd cac | 7.2.1
loai
4.23.3 | Thiét bj dong/ngét 7.2.1
4.23.4 | Théng tin vé cac dau hiéu an toan va nhan mac 713
4.23.5 | Théng tin va thiét bj canh bao cta tat ca cac loai 7.1,7.2.1
4.23.6 | Thiét bj va phy ting cAn thiét a8 didu chinh va béo trl. 51.8.2,7.21

5 Yéu cau vé an toan valhodc cac bién phap bao vé

May phai tuan thi c4c yéu cAu vé& an toan va/hodc céc bién phap bao vé dwgc quy dinh trong Didu nay
va cac méi nguy hidm bd sung trong TCVN 7383-1:2004 (ISO 12100-1:2003) va TCVN 7383-2:2004
(ISO 12100-2:2003) nhung khang phai la dang k& va khéng duwgc néu trong tiéu chuln nay.

D8 4p dung ISO 13857, TCVN 9059 (EN 953) va EN 60204-1 thi nha san xuét phai thyc hién danh gia
rii ro mdt cach day du d6i véi cac yéu chu doi héi phai lya chon bién phap an toan cling nhw mire @6
an toadn nao dé.

CHU THICH:  Viéc danh gia rii ro riéng biét ndy 1a mdt phdn ciia viéc danh gia rli ro chung abi véi cac méi
nguy hidm khang dwgc tidu chudn nay 8 cap dén.

Cling voi viéc xem xét tAt ca cac méi nguy hidm dang ké riéng ré, cAn phai xem xét dén t hop céc méi
nguy hiém mét cach gy dd.

5.1 Méi nguy hiém co hoc
5.1.1 Quy djnh chung

Do céc b phan va chi tiét phai dwoc didu chinh béng tay nén tit cd cac chi tiét ndm phia ngoai clia dia
ct c6 thé cham dén clia may cit gach va da phai khéng c6 canh sc nhon vi chung cé thé gay nguy
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hiém trong qua trinh Iap rap, s¥ dung, diéu chinh va bdo duéng méy. Cac ba via do gia cdng, dlc va
han... phai dwgc loai bd, canh séc phai dwgc mai nhén.

5.1.2 Bao vé ddi v&l cac chi tiét chuyén déng
5.1.2.1 Céc chi tiét truyén déng

Céc chi tiét truyén dong quay nhu truc, khép ndi, b truydn dai ... phai c6 két cu bdo vé cb dinh dé
trénh tiép xtc. Céc két cdu bao v& nay phai tuan theo TCVN 9059 (EN 953). Két chu bao vé cb dinh co
thé dwoc lién két bing han hodc dugc 13p rap sao cho chi cd thé mé hodc thao réi bang dung cu hodc
chia khéa.

Két cdu bdo vé phai tuan theo TCVN 9059 (EN 953) va TCVN 7383-2:2004 (ISO 12100-2:2003),
6322 -

5.1.2.2 Lién két gitva ddu cit va khung

& may loai 1 (xem Didu 3.2) véi dAu cit ¢ chuyén ddng tw do, ndu nhu khdng bj khoa thi dAu cét phai
tyw dong trér vé vj tri ban dAu khi budng tay ra. Trong trwéng hep nay khu virc gitra d4u cét va khung
phai dugc che kin dé loai bd méi nguy hiém do cét. Didu nay cé thé thyc hién duge nher cac bién phap
thiét ké (@am bao khodng cach nhé nhét theo TCVN 6721:2000 (EN 349:1993)) hodc phai che kin khu
vyre bj cét bing thiét bj bao vé phii hop.

5.1.23 @ cac bd phan chuyén ddng tham gia trong qua trinh 1am viéc (bao vé chéng tiép xuc
v&i dia cét va thiét bj gin két n6)

Céc bién phap bao vé phai thyc hién phii hop véi tirng loai may (xem Biéu 3.2).
51.231 Mayloai1,2va3l

Phén phia trén cla d7a cit va thiét bj gén két n6 phai dugc bao che bdi mdt hdp bao vé cb dinh dé
tranh tiép xuc mot cach vé ¥ va bdo vé tranh cac manh v& bén ra khi dia ct bj v&. O’ cac may loai 3 voi
d4u ct co chuyén ddng theo phwrong dirng thi dia cét phai dwgc bao che toan bd & phia trén.

Hép bao vé dwoc thiét ké sac cho c6 thé ddm bao thuan lgi viéc thao lap dfa cit. DAu tryc chinh phai
dugc bdo vé hoan toan.

Néu nhu hop bdo vé dhu cét co kha néing thao rdi a8 c6 thé tiép can vao thiét bj gén két dra cit thi may
phai dwoc thiét ké sao cho khong cho dia cat quay khi khéng cé hdp bdo vé&. Co mét sé ngoai 1é sau:

Khéng cin thiét phai c6 mét thiét bj dirng chuyénl ddng quay clia dia cat, trong trwérng hop khéng c6
hp bao vé hodc hdp bao vé m& ra lam gia téing sy bén nwéc hodc byi, gay can trd qua trinh lam viéc
cla may.

Khi thiét ké nap hop bao vé dia cat phai chii y dén mét sb cac yéu ciu dwdi day:

a) Néu hop bdo vé 1a loai di ddng, mép dwdi clia mat trvdrc va mat sau cla hdp bdo vé dia cét
phéi & vi trf binh thuéng (nhw nha san xuét dua ra) nhee mo ta trén Hinh 3a ludn ndm phia dwéi
mat phang ngang di qua tdm clia dia c&t. Néu hop bdo vé 13 loai ¢ dinh, cho phép géc m&
AOB cilia hop bao vé khong 1én hon 180°.
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x=0

Mit trwedre clia may - Khép lién két clia dAu cat

Hinh 3a
b) Mit sau clia hop bao vé it nhat phai nim th4p hon mit phing ngang di qua diém thAp nhét cla
bich gén dfa c&t. Yéu cau nay phai dwoc dap (ng ndu nhu dAu cét ndm & vj trl cao nhét clia
no.

Géc sau clia hdp bido vé a khong duwgc phép lon hon gde hwéng 18n 16n nhat a, khi dAu cit & vi trl
cao nhét (xem Hinh 3b).

Dudng tiép tuyén tai mép thap

Mt trwoc clia may nhat clia mat bich dia cét

Hinh 3b

§.1.23.2 Mayloai 4
May nay chi dwoe phép st dung riéng véi dia cét kim cwong cb vanh lién tyc.

O loai may nay thiét b gén két dfa c&t ndm & phia dudi ban nén né phai dugc thiét ké sao cho thiét bj
g8n két dfa cét trong qua trinh 1am viéc phai ndm ngoai tAm véi clia ngudi van hanh may.

Khu vire 1am viée phéi duoc bao vé nhé bd phan bdo vé chdng tia nudc duge gén cb dinh trén chi tiét
lién két voi khung.

B¢ phan bao vé nay phai gidm sy ban ra clia cé4c tia nudc.

5.1.3 D{ bén téi thidu cua thiét bj bao vé

Hop bédo vé dia cit (@bi voi may loai 1, 2 va 3) phai dwoc thiét ké sao cho chiu dwec lyc ving ra cla
mot manh v dia cit. Phai chu ¥ dén tinh gion cla vat liéu 1am hdp bao vé. Cho phép hop bdo vé ¢
bién dang dw va bién dang déo gay ra do lgc tic dung.

Thiét bj bdo vé van phai gén li&n véi ddu cét trong trwdng hop mét phdn clia dia cit bj vé.
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Phu luc C chira céc théng tin vé& dc diém cla cac thiét bi bao vé dé ching thyc hién chirc nang clia
minh mét cach chinh xac.

5.1.4 Khung vachan d&

5.1.41 On djnh ciia may

May phai 8n dinh d& d3m bao khong bj Iat trong qua trinh van hanh hodc trong qua trinh di chuyén vat
liéu dwoe cit trén mit ban.

On dinh phai dwoce kidm tra nhw sau:

DAu ct va ban phai an toan trong tredng hop may khang cé nudc (trwéng hep ngén chira nudc bé tri
bén trong khung) va may bi nghiéng mét géc 10° so véi phurong ding & tat ca cac hwéng. O batky vi
tri ndo cla céc chi tiét chuyén dong, trong moi trémg hep may phai dadm béo khéng bj lat.

5.1.4.2 Lién két cac chan d& véi khung

Lién két gitra cac chan & voi khung phai dugc thiét ké dam bao viing chéc, d3c biét khi nang may 1én
cao. Viéc thdo rdi chan d& khdi khung chi thye hién dwgc théng qua hanh dong cé chll ¥ bang tay.
5.1.5 Van chuyén va didu chinh

Céc chi tiét chuydn ddong clia may phai c6 thé khéa lai dwgc hodc co thé thao d& dwgce nhdm loai bd
cac méi nguy hiém do cét hodic do chén ép khi didu chinh va van chuydn may.

CHU THICH:  Déi voi cac yéu chu ki thuat fién quan dén cong viéc van chuyén va nang ha may xem TCVN
7383-2:2004 (1SO 12100-2:2003), 5.5.5.

5.1.6 Gan két dia cit
5.1.6.1 Thiét bj dé gin két dia cit

Thiét bj gén két dfa cét phai dam bdo viéc néi [dng va thao roi dia cét chi cb thé thire hign dwec khi ¢o
mot hanh ddng c6 chd ¥ (vi dy gén két dfa trén tryc dAn nhe mét dai bc chéng thao trong qua trinh 1am
viéc).

5.1.6.2 Bich gén dia cét
Bich dung dé gén két dia cét kim cwong phai dap L'fng cac yéu chu dugc liét ké trong Phy lyc B.
5.1.7 Kh&i dong bing tay quay

Dong co dét trong duoc khdi dong bing tay quay phai dwoc thiét ké sao cho loai trir dwec méi nguy
hiém do @anh nguoc, vi dy phai cé mét tay quay khéi ddng an toan hodc ddng co @bt trong phai dwoc
thiét ké voi mét thiét bj chéng danh nguoc. Tay quay khdi dong an toan phai dugc dua vao @8 quay
mét cach dé dang.
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5.1.8 Thiét bj ddn hwéng cho ban va cho vt ligu
5.1.8.1 Thiét bj ddn hwéng cho ban

May cét gach va d4 cé ban chuyén ddng phai trang bj mét thiét bj din hwéng cho ban. Né ¢am béo én
dinh clia ban trong qué trinh cét cling nhw mét chuyén ddng tinh tién song song véi mét phing clia dfa
cét.

Céc y&u cdu nay dwoc dap (ng néu nhu ban chuyén ddng cb cac tiéu chi dudi day:
- Ban phai dwgc thiét ké sao cho né khdng thé rdi khéi ray;
- Ban phai ddm bao sao cho khong bj I4t do trong lrong clia vat ligu cét;

- Ban phai ddm bao sao cho tirng méi nguy hiém dbi véi ngwdi van hanh do tay bj chén ép gitra
ban va khung phai dworc loai bd khi ban dich chuy&n quay lai vé vi tri ban dAu.

5.1.8.2 Thiét bj din hwong cho vat lidu

May cét gach va da cé ban chuyén déng phai trang bj thiét bj din hwéng cho cat thdng va cét xién va
trang bi mét g& chén vat liéu (xem Hinh 2) dé hd tro' cho ngwdi van hanh trong qua trinh day vt liéu.

D4i v&i may loai 1 va 4 v&i ban chuyén ddng khong c6 thiét bj d&n hwéng cho vat liéu thi ban phai cé
mot 1¢p phli chéng trwot (vi dy chét liéu dan hdi) va mét g& chin & phia trwdc d& chéng lai e cét theo
phwong ngang.

Béi véi may loai 4 véi ban cb dinh thi b mit clia n6 phai nhn va bing phing.

Déi véi tat ca cac loai may cit dwoc stk dung d& cit xién thi vat lidu phai dwoc hd tro va din huéng
bang mdt b dirng cé kha nang didu chinh bing ban hodc bang mét phy kién.

5.1.9 Thiét bj didu khidn

5.1.9.1 Quy dinh chung

Béi v6i chire ndng didu khidn & hé théng dién xem EN 60204-1:2008, 7, 9, 11 va 13.

Thiét bj didu khidn d& déng ngét phai nim & phia tredc hodc phia trén hodic & phia bén clia may cach
xa mdt khoang Ién nhat 550 mm tinh tiv vj tri clia ngudi van hanh trong qua trinh cét duge nha sén
xuét quy dinh.

5.1.9.2 Thiét bj dong va ngat (chuyén ddng quay cia dia cét)

Méy cét phai trang bj mot thiét bj didu khién ¢é dong ngét dong co hodc chuyén ddng quay cla dia cét.
Thiét bj didu khién dé dong ngét phai dé tiép can déi véi nguwdi van hanh.

5.1.10 M4t ngudn cung cip ning lweng

Khi méat ngudn cung cp nang lweng, s khdi phuc lai ngudn phai khdng dan @én tinh huéng nguy
hiém, dac bigt:

- may dwgc khéi dong lai chi bdi mét hanh ddng cé chi y;
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- may chi duwgc dirng théng qua viéc thyc hién mét 1énh ngét.

Khéng 4&p dung cho may loai 4 cé dwdng Kinh dia cat khong Ién hon 250 mm do sau khi khdi phuc
ngudn nang lwgng khdng tao ra méi nguy hiém.

5.2 Méinguy hiém vé dién

5.2.1 Quy djnh chung

May véi dong co dién cé cdng sult < 4 KW phai dap (rng dwoc cac yéu chu an toan vé dién trong EN
61029-1:2000 va prEN 61029-2-7:1992.

Méy véi dong co dién co cong suét > 4 KW va dong tiéu thy < 16 A phai dap (g céc yéu clu an toan
vé dién trong EN 60204-1:2008, dic biét cac Pidu 4, 5, 6, 14, 15 va 16. B sung thém 4.4.3 cho EN
60204-1:2006 14 may phai ¢ kha nang lam viéc & nhiét dd méi tredng tir 0 °C dén 40 °C.

Péi véi méay c6 ngudn cung cAp 14 Iuéi dién ba pha xoay chidu phai c6 thiét bj d& chuyén pha nhdm
dam bao mét cach chinh xac chidu quay clia dia cét.

V& clia by phan didu khién dién phai c6 d cach dién tdi thidu IP 54 (xem EN 60529:1991), do vay
khéng di hdi phai trang bi bo d6ng ngét khi dong dién bj 18i (PRCD).

5.2.2 Bom nwéc

Néu nhw nuwée duge cung cAp bdi mot bom dién' @& 1am sach dfa cét thi bom phai d4p (ng céc yéu

cu c¢ lién quan trong TCVN 5699-1:2010 (EN 60335-1:2002) va TCVN 5699-2-41:2007 (EN 60335-2-
41:2003).

5.3 Méi nguy hidm do nhiét

5.3.1 Nhiét 45 bé mat cla tay cAm va cac bé mat khac doi hdi thwirng xuyén phai tiép xtc khéng
dwoc phép vuot qua 43 °C.

5.3.2 D& v&i bd phan didu khién va cac bd phan khac clia may cb tiép xtc khéng thuéng xuyén, gia
tri giéi han nhiét @6 quy dinh cho tirng loai vat lidu twong (ng thdi gian tiép xdc 12 5 s l4y theo ISO
13732-1:2008, dwérng cong duwdi clng.

5.3.3 Cac bé mat nong cb khad nang vé tinh cham vao, gia tri nhiét dg gi¢i han phai tuan theo 1ISO
13732-1:2008 twong (ng voi thdi gian tiép xc 1a 1's. Céc bé mat nay hodc Ia phai cd khodng cach toi
tay c&m I6n hon 120 mm hodc phai dwgc bdo vé bdi mot tAm chén.

T4m chén phai duoc thiét ké sao cho gidm viéc truydn nhiét tir b& mat nong Ién co théd ngudi vén
hanh. Didu ndy c6 thé dat dugc bing cach, vi du nhér bé mat cd cau tric phu hep, bé tri gan tan nhiét
hoéc c¢b 16p son phi dac biét.

5.3.4 Phwong phap thir
Phuong phap kiém tra dé kiém chiing nhiét 6 bé mat ciia may dwoc md ta trong Phuy luc E.

Cac bd phan may c6 nhiét @3 1on hon gid tri giéi han quy dinh trong 1SO 13732-1:2008 dbi véi thoi gian
tiép xtc 13 1 s va dién tich b& mat clia ching I&n hon 10 cm? sé khong thé dat dwgc dbi véi non thiv
nghiém (xem Phu lyc E).
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5.4  Khi thai (va khi ga)
Ong x3 clia dong co ddt trong khdng dugc phép hwéng vé phia ngudi van hanh khi ngudi d6 dang &
vi trf van hanh do nha san xuét quy dinh.

Yéu cAu nay c6 thé dwoc coi 1a dap teng néu nhur gbc gitra tryc clia dng x4 va truc doc clia may tinh tir
vi trl clia ngwéi van hanh 12 1én hon hodc bang 90°.

5.5 Thung chira chit Idng

Khéng ké thiing chira nwérc, thiing chiva chét 1dng dugc 1am dy theo chi din clia nha san xuét, dic
bigt ddi véi &c quy va hé théng nhién liéu phai thiét ké sao cho khdng bj rd ri khi may b nghiéng mot
géc nhw md ta trong thir nghiém vé& &n dinh (xem Didu 5.1.4.1).

5.6 Bao vé chéng tia nwéc

M4y loai 1 va loai 2 (xem Diéu 3.2) phai bé tri mot bd phan 1am léch tia nwée hodc mdt thiét bj twong
tw & phia sau clia dia cét @& chéng cac tia nwdc bén ra.

CHU THICH: B phan lam l&ch tia nure phai 14 vat lidu 1am tir cao su hodc vat lidu déo khac va phai c6 ranh
hozc twong ty @& gidm sy bén ra clia nwée.

B9 phan lam I&ch tia nwéc phai dG 16n dé cé thé gidm dwoc tia nwée bin ra phia sau do chuyén déng
quay clia dfa cét. Nudc gitr lai phai dwgc gom lai trong mét thiing chiva.

57 Téc 4 quay

Téc d6 quay ciia may khi chua cb dia cét phai thAp hon téc d6 do duoc trong didu kién quy dinh cla

nha san xuit.

Téc @6 quay I6n nhét cla tryc tinh theo sé vong trong mét phut trong didu kién v& ngudn cung cip
néng fueng danh nghfa do nha san xuét quy dinh khéng dwoc I6n hon gié tri quy dinh clia may (xem
Pidu 7.1).

Khi c6 st sai léch khdng mong muén clia ngudn cung cdp nang lwgng dwec quy dinh clia nha sdn xuét
thi téc 46 quay khéng dwoc vret qua 10 % tée db quay quy dinh clia may.

5.8 Tiéng dn

5.8.1 Giam tiéng dn & giai doan thiét ké

Dé giam tiéng 8n trong giai doan thiét ké, may dn dong bing déng co dét trong phai duoc trang b téi
thidu mot bd éng x3 giam thanh (giam thanh).

CHUTHICH: ~ Céc thdng tin k§ thuat chung v& cc quy téc va phurong tién ki thuat dugc 4p dung rong r&i khi
thiét ké may co tiéng &n thdp dwoc quy dinh trong ISO 11688-1:1998 va ISO 11688-2:1999.

5.8.2 Phwong phap do, cdng bd va kiém tra tiéng 6n

Bo, cdng bd va kiém tra cac gia tri phét thai tiéng dn phai tién hanh theo phurong phép do tiéng &n quy
dinh trong Phu Ilyc A.
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5.9 Bao dwirng may

Céac bd phan clia may cin bdo dudng thudng xuyén phai dwoc thiét ké va b tri sao cho viéc tiép can
ching dwoc dé dang.

Riéng d6i véi may dan dong bang dong co dét trong:
- clra xa dAu phai dugc thiét ké sao cho dAu @3 qua s dung dugc thu lai mdt cach dé dang;

- clra 4é chp dAu phai dé thay.
6 Kidm tra xac nhan cac yéu cdu vé an toan va /hodc cac bién phap bao vé

Céc phuong phép kiém tra yéu chu v an toan 1a rd rang hodc dwgc md ta trong cac Didu tvong (g
clia tiéu chuln nay.
7 Théng tin cho str dung

Céc huwdng dan bang vin ban dwoc lap theo TCVN 7383-2:2004 (ISO 12100-2:2003), 6.5.

7.1 Ghinhan
7.1.1 Ghi nhan theo quy dinh chung
Céc théng tin dwéi Gay ghi trén nhan gén trén may phdi d& nhin va bén lau :

- Tén va dja chi dAy 40 cla nha san xuét va cé thé ngwdi dai dién cla ho;
- Nhan hiéu may;

- Céc sb liéu v& loai va sb sé ri, néu co;

- Nam san xuét.

7.1.2 Thong tin khac
Cac théng tin dwdi day cling dwo'c chi rd trén may:

- Céng sult dong co & téc dd quay danh nghTa, kW (hodc W);

- Téc 46 quay danh nghia (xem Diéu 3.5) tinh theo vang trén mét pht (r/min);
- Chiéu quay clia dfa cat (chi bing mai tén trén hop bao vé);

- Budng kinh I6n nhét ca dia cit con mai ¢6 thé sir dung cho may;

- Budng kinh 18 cla dia cét;

- O may loai 4 chi dwgc phép sir dung dia cét véi vanh lign tuc, bét bugc phai cé ddu hidu canh
bao dwéi day (xem Hinh 4);
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Hinh 4
- Khéi lwgng danh nghfa clia may (xem Diéu 3.6);

- Ky hiéu “Hay doc hwéng dan str dyng” (xem Phy lyc A);
B& phan didu khién phai dwoc ky hidu mdt cach ré rang phi hop voi céc tidu chudn ¢ lién quan.
7.1.3 Canh bao cho céc rii ro cén lai

May phai ghi nhan bang cac d4u hiéu canh bao dé cung cép cac thong tin cho ngudi st dung vé céc
rdi ro con lai (xem Phu luc D)

7.2 Tailiéu kém theo

Mot tap hop déc biét cac thong tin cho ngudi sl dung véi cac thong tin vé I4p d3t, van hanh, st dung,
bdo dwdng, diku chinh va van chuyn phai dwgc cung cip kém theo may.

V& co ban ¢6 3 logi thong tin cho ngudi st dung:
- Hwéng din van hanh;
- Hwéng dan bao tri;
- Danh myc phy tiing thay thé.

7.21 Hwong din vn hanh
Huwdng dén van hanh It nhét phai bao gdm cac Pidu dwéi day:

7.21.1 M6 ta may
M6 t& may It nhét phai cd cac ndi dung dudi day:
- mb ta cAu tao chung may béing hinh vé;
- gidi thich céc hinh tweng va ky hiéu dwoc st dung trén may va trong céc tai lidu,

- danh myc cac dfa cét dugc st dung véi dic tinh ridng cling nhw chi dén vé viéc st dung tit ca
céc loai dfa cét hodic dung cy (vi dy Iudi cua tron), khang sir dung loai dia cit khéng c6 trong
danh muyc néi trén;

- chidu quay clia dia ct (chi béng chiéu mi tén trén hop bao vé);

- dudng kinh 1&n nhét cia dfa cit codn méi va dwéng kinh 16 c6 thé dwoc dung dé gén két trén
may;
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danh muyc vat ligu cé thé cét duorc;

danh muc phy tiing (vi dy thiét bj mé rong bén va thiét bj cit canh) cé kha nang dwec st dung
cling nhw d&c tinh danh nghia ctia né, néu can thiét;

théng tin v& céc gid tri phat thai tiéng 8n dugc xac dinh theo Phy luc A khi khang cé tai véi may,
thang tin v& nhién liéu (néu cin) cling nhw tat ca cac chét léng khéac dwgc st dung;

thdng tin cho méi stra di ma stra déi @6 din dén lam thay ddi dac tinh ban d&u cla may (vi dy:
tbc @9 quay, dwdng kinh 1én nhét cla dia cét ...) chi dwgc thye hién bdi nha san xuét va dugc
khéng dinh 12 méy van ludn tuan theo cac quy dinh vé an toan.

7.2.1.2 Hwéng din vén chuyén, didu chinh va bdo quan may va cac b phén tach roi ciia nd

Huéng din van chuyén, didu chinh va bao quan may va cac bd phan tach réi clia né phai cé cac thong
tin téi thidu dudi day:

khéi leong danh nghia clia may (xem Didu 3.6):
khéi lwgng van hanh Ié&n nhét cia may;
céc didu kién dé treo budc va nang ha may;

théng tin vé& viéc thao rdi khi van chuyén, vé cac by phan dwgc xa toan bd chét bén trong hodc
céc bd phan dugc gén chat cling nhu cac thdng tin cAn thiét cho I&p dat va thao da;

chi dén vé& cac didu kién clia nha san xuét dia cét dbi voi viéc bao quan dia cét.

7.21.3 Hwéng din 1ap 43t va van hanh may

Hwéng din I4p @4t va van hanh may phai chira dng céc thang tin téi thidu duwoi day:

Huwéng dén cho vj tri @3t may, vi du: Iwa chon mit bing, dd 8n dinh clia nén, khodng tréng dén
chuwéng ngai vat (khong ké vat liéu dwgc cét) va chidu sang cn thiét;

Théng tin v& cang tac tb chirc dam bdo an toan trén mat bang lam viéc bao gdm ca céc chi dan
vé vi trl dy dinh cla ngudi van hanh;

Céc didu kién cho 1&p dat va td hop may;

Céc didu kién phit hgp cho viéc lién két véi ngudn cép dién va ngudn cép nudr,
Théng tin vé cac ri ro con lai (xem Didu 7.1.3);

Viéc st dyng phy tiing khi tién hanh cit chéo;

Chi dan v& viéc st dyng thiét bj d8i pha & may Iam viéc véi ngudn dién ba pha xoay chiéu (xem
Pidu 5.2.1);

Chi dn v& viéc kidm tra chidu quay clia dfa cét;

Chi dain vé viéc ngan cm bt clr sy tiép xtc ndo v&i dia cét dang quay;
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Thdng tin d6i véi may dan dong béng dong co dét trong vé viéc dd nhién liéu, méi nguy hiém do
chay trong qud trinh @b nhién lidu, It trl nhién lidu va chi din v& viéc cdm hat thube;

Chi dan vé viéc may din ddng bing déng co dét trong khdng duwec st dyng trong khdng gian
Kin;

Chi dan v& viéc may dan dong béing dong co dét trong phai dwoc [&p dit sao cho loai triy viéc
hit phai khi thai;

Théng tin v& hoat ddng clia b diéu khién, nhét 1a d@bi voi thiét bj dong ngét va thiét bj dirng
khan cap (néu cd);

Théng tin v& viéc chon dung dfa cit ciing nhw cac didu kién s dung phii hep véi loai cdng viée
dwoc tién hanh;

Chi dén v& viéc khéng dwoc phép str dung dia cit c6 the @b quay 16n nhat cho phép nhd hon
téc a6 quay danh nghia clia may;

Déi véi cac bién phap phong ngira dwore dp dung trong khi 18p, xiét chat va théo dia cét , dic
biét cha y:
bd phan didu khidn phai dwa v& vi tri ngét;

ngét may khéi ngudn clp ning lwong. D6i véi may din déng dién phai rat phich cdm khéi &
cdm chinh va & cac may khac phai ngit ngudn dan dong chinh;

Théng tin vé phwong phap didu chinh bich gén dfa cét;

Théng tin v& viéc s dung sai cach cé thé chip nhan va thay trudce dugc;

Chi dan v& viéc phat hién cac khuyét tat, loai bd cac sy cb va van hanh may trd lai sau khi da
Xt ly;

Chi dan vé viéc mang quan 4o thich hop va dung cy phong hd ca nhén (vi dy: kinh mét va bao
vé thinh giéc);

Chi dan v& khu virc 1am viéc phai duorc gidi phong hoan toan dé khdng can tréd cdng viéc;

Chi dn vé viéc bdn chira nwéc phai dugc lam diy hodc may phai dwgc ndi véi ngudn cung
cAp nuéc;

Chi dn vé viéc phai kiém tra viéc 1&p dat dung thiét bj bao vé;

Chi dén v& viéc ngoai trir ngrdr van hanh, khdng mét ai dwoe divng & khu vire 1am viéc;
Théng tin vé& khdi lwong va kich thude I6n nhét cla vat sé dugc gia cong;

Théng tin vé viée x(r Iy vat liéu trudc khi durgc cat bdi may cét;

Chi dan v& viéc vl Iy do an toan, mdi khi dia cat hw hdng cAn phai dwgc thay thé;
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Trong trwng hop c6 thé méic ket, phai thong tin vé& cac bién phap dé gidi téa sy c¢b méc ket
mot cach an toan;
Thong tin v& tinh tuong thich dién ti (EMC) néu nhw méy phét ra tia khéng ion hoa.
Hwéng din bao tri

Huwéng dan bao tri phai bao gdm cac thong tin téi thiéu duéi day:

723

Théng k& cac hanh déng (v dy: didu chinh, bdo dwdng, bdi tron, stra chira, vé sinh va bao
hanh) c6 thé thyc hién duoc chi khi may dugc ngét khdi ngubn dién va dan déng chinh dirng
hén.

Hinh thire va tin suét kiém tra;
Chi dan v& cdng viéc bao tri do ngudi st dyng co thé thiec hién;

Danh muyc céng viéc bao tri @i hdi phai c6 hiéu biét vé chuyé&n mén va cdng viéc chi duoc thye
hién béi the slra chira 43 qua dao tao;

S db va hinh vé can thiét dé sira chiva may mét cach chinh xac;
Dbi véi may dn dong dién, cac chi din c6 & EN 61029-1:2000 va prEN 61029-2.6:1992;
Ban vé mach dién (truéng hop cn thiét).

Danh myc phu tiing thay thé

Danh myc phy tiing thay thé phai bac gm t&t ca cac bd phan thay thé lién quan dén an toan va phai
dugc thang tin mét cach ré rang, d& nhan biét cling nhw théng tin vé vi tri 1ap dat chang.

7.24

Trinh bay thong tin

Céc théng tin, déc biét cac thong tin cin thiét @& kidm soat may phai dwoc dwa ra mét cach dé hidu va
rd rang. Hinh v& (néu cn phai tiéu chun hoa) phai d& nhin (xem Phy lyc D).

Huwéng din s dung phai dwgc soan biing ngdn nglr chinh thire clia nwdc s tai, noi ma may dugc sir

dung.
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Phulyc A
(Quy dinh)
Phwong phap thir tiéng dn - cdp chinh xéc 2
A.1  Quy djnh chung
Phuong phap do tiéng n ndy trinh bay t&t ca cac yéu cAu cAn thiét @& xac dinh mét cach ¢o hidu qua

gié trj phat thai tiéng én clia may cit gach va da dung cho cong tredng xay dyng dudi cac didu kién
tiéu chudn.

Cép chinh xac clia phép do dugc thie hién theo phwong phap do tiéng dn nay 1 clp 2 (theo I1SO
3744:2006).

Phép do phai dwgc thye hién & mét may méi. Béi véi cac didu kién cy thé tham khdo bang F1 (ngoai
trlr cac yéu cdu I4p dat gia tbc ké & bang F.1 1).

CHU THICH:  Mirc phét thai tiéng &n c6 thé duge xac dinh nhd tham khao gia tri do tiéng én so sanh aéi voi
may twong tw, vi dy dong co giéng nhau @t trén khung khéc nhau hoac khung gidng nhau vé&i ddng co khéc
nhau nhwng ciing céng nghé.

Phép do mirc 4p sudt 4m va mirc cong suét 4m do méy phat ra phéi thyc hién khi khéng c6 tai va véi
téc a6 lon nhét.

CHU THICH: Sy phat thai tiéng &n trong qua trinh c&t thay ddi nhidu phy thude vao, vi dy:
- Loai dia cit:

- Chiéu sau cét,
- Téc db tién clia vat lidu;
- Loai vat lidu cit,

Viéc do phét thai tiéng dn trong qua trinh van hanh 1 khé thye hién do chuydn dong clia may (chuyén
dong tién clia vat lidu).

A.2 Do mirc ap suit am tai vj tri 1am viéc
MUkc 4p sudt &m tai vj tri 1am viéc dugc do theo ISO 11201 va dwéi cac didu kién dudi day:

- May phai dugc a3t & méi trudng 1am viéc ma céc didu kién ctia n6 phai thda mén céc yéu ciu
clia 1SO 11201:1995, 6. May dwec trang bj dia cat Ién nhét theo quy dinh clia nha san xuét, van
hanh theo trinh tw clia mot qua trinh cét va véi cong suét danh nghia theo bang F.1.

- Vitri a4t dAu thu 4m duwoc bd tri pht hop déi véi chidu cao ngwdi van hanh 1a 1,75 m+ 0,05 m
va ngudi van hanh phai & vi tri d& didu khién cho chuyén dong tién vé phia trwéc clia may (xem
ISO 11201:1995, 11.1);

- Tbi thidu phai thyrc hién 3 phép do dé tir d6 xac dinh gia tri trung binh.

A.3 Xac djnh mivc cOng sudt am phat ra tir may
Mtrc cong suét &m do may phat ra dugc do theo ISO 3744:2008.
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CHU THICH: Céc diu kién mdi trrdmg dugc quy dinh trong prEN 3744, 4 G& do phat thai &m phdi durgc tuan thl.
Didu kién van hanh clia may va phwong phap tinh toan gid tr do twong tw nhu do mirc &p suét am tai
vi tri lam vigc (xem A.2).

A.4 Ghichép thong tin

Céc théng tin dwoc ghi lai phai chiza digng tht ca cac yéu cAu ki thuat clia phurong phap do tiéng &n.
T4t ca cac sai khac so véi phuong phap do tiéng &n nay vashodic so vai cac tiéu chuén co ban déu
phai dwgre ghi lai cling véi cac Iy do k§ thuét cho céc sai khac do.

A5 Baocao

Céac théng tin dwoi ddy, néu ap dung, phai dugc tap hop lai trong mdt bao cdo cho tat ca céc phép do
dugc thyc hién phi hop véi cac yéu cAu clia tiéu chudn nay.
a) May dwoc kiém tra:

- M0 ta mdy, nha san xuét, loai va sb sé ri, loai va kich thudc cla dia cat, nam san xuét;
- Céc didu kién van hanh phl hop véi Bang F.1.
b) Thiét bj do:
- Thiét bj do dwoe s& dung, bao gdm ca tén, loai, s6 sé ri va nha san xuét;
- Phwong phap hiéu chinh hé théng do dugc st dyng;
- Ngay vanoi hiéu chinh tan cuéi.
c) Nhiét 46 va cac sé liu khac:
- Xem ISO 3744:2006, 9.2va 9.4.

A.6 Cbéng bb clia nha san xudt vé tiéng bn

Cong bb tiéng dn phai bao gbm cac bao cdo rd rang cac gia trj phat thai tiéng &n dwgrc xac dinh dya
trén phuong phép do tiéng &n nay. Néu cac sb lidu ndy cb st sai [éch thi trong cong bé tiéng &n phai
gidi thich mét cach rd rang vé cac sai léch.

Phai c8ng bé cac gia tri phat thai tiéng én duwéi day:

- mirc ap suét am trong sé A tai v tri 1am viéc néu n6 virgt qua 70 dB(A). Néu mirc nay thdp hon
70 dB(A) thi cong b8 70 dB(A);

- mirc cong sudt am clia may néu nhw mic ap sudt am trong s6 A tai vi tri 1am viéc vuot 80
dB(A);

- gia tri cao nhét clia 4p suét am trong sé C tai vi tri [am viéc néu nhw nd vuot qua 63 pPa (130
dB twong dwong 20 pPa);

Néu nhw nha sén xuét khong cé céc sé liéu khac dé st dung, cin phai céng bb a6 tin cay cia phép do
theo ISO 3744 va ISO 11201, nghfa la:

2,5 dB déi v&i mipe cdng sult am trong sé A;
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- 4.dB d6i v&i mlrc 4p suét am trong sb A.
CHU THICH 1: Céc gia trj phat thai tiéng &n tiép theo c6 thé dugc théng béo trong cong bé tiéng 8n, tuy nhién
chi c6 thé dwoc khi ma né khong gay nhdm I&n voi cac gid tri néu & trén.

CHU THICH 2: ISO 4871:1996 trinh bay mdt phirong phap @& xac dinh cac gid tri phét thai tiéng &n dwoc quy
dinh cling nhw dé kiém tra cac gia trj d6. Phuong phap nay dya vao viée siv dung cAc gia trj do v&i céc chu y vé
@6 khéng chinh xac dwoc xac dinh. D6 & A9 khéng chinh xac c6 nguyén nhan tir phuong phap do (c&p chinh
xac clia phuong phdp do tiéng &n dugc xac dinh mét cach phi hep) va dd khong chinh xac c6 nguyén nhan tir
qué trinh sén xuét (Sy sai khac cla phat thai tiéng &n clia mét may so véi mdt may khac clng loai va cling nha
san xudt).

Trudmg hep mét cudce kiém tra cac gia trj cong bd dwec thye hién, phai @3m bao may phai ¢b ciu tao
nhw nhau, 1&p @4t nhw nhau va céc didu kién Iam viéc nhu nhau giéng nhw ban dAu khi xac dinh cac
gid tri phat thai tiéng &n.
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Phyluc B
(Quy Ginh)
Kich thwérc cla bich gén dia cit kim cwong

D& dam bdo dia ct dugc truydn ddng mét cach cé hidu qua va dwoc kep gilr tét thong qua bich gan,
bich gén phai tuan th( cac thong 6 ki thuat vé kich thuée duge néu dwdi day:

0,

CHU DAN
D; Bwdng kinh dia cét
D, Duwdng kinh |15 dTa cit
S  Duong kinh ngodi clia bich gén dfa cét
R Chidu rong clia mét tiép xuc
T  Chidu s&u phan 16m cla bich gén dia cit
Hinh B.1 - Kich thwéc cha bich gén dia cét kim cwong
B.1 Quan hé giira cac dwong kinh clia dia cit
Kich thuéc nhé nhit dwge quy dinh dudi day cla bich gén dia cit dwgc 4p dung néu nhu i sé gitra
dwong kinh ngoai cla dia cit D; va dudng kinh 18 D, théa man diéu kién dwéi day:

D, 20,02 Dy

B.2 Buwéng kinh nhé nhét clia bich gén dia cit S
S 20,18 D,

S > 0,15 D, (cho bich gén béng ren)
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B.3 Chiéu rdng nhé nhit R ctia bé mat tiép xic bich gén véi dia cit
R>0108

B.4 Chiéu siu phin Idm clia bich gén dia cit
T =0,5 mm (+0,5 mm/-0,0 mm) khi $ < 100 mm

T =1 mm (+0,5 mm/-0,0 mm) khi § > 100 mm

30



TCVN 12093:2018

PhulucC
{Quy dinh)
D9 bén cia thiét bj bao vé - Quy dinh ky thuat lién quan dén dic tinh ctia hop bao vé
dwoc str dung & dia cat
C.1 Quy djnh chung
D bén clia hop bdo vé phy thudc vao viéc Iwa chon vat liéu dé ché tao cling nhw chidu day clia né.

Xét @én dong nang cla mot manh vi clia dia cét vang ra khi gap sw ¢b, hdp bao vé phai c6 téi thidu
cac dac tinh sau:

Chidu day téi thidu clia hdp bdo vé (mét ngoai P va mt bén L, xem Hinh C.1) @6i véi may loai 1, 2 va
3 dwoc xéc dinh trén co s& clia cong thivc trong phan C.2.1.

CHU DAN
1 Mat trwée (sau) (P)
2 Matbén (L)
3 Diacit

Hinh C.1 - H§p bdo vé dia cit

C.2 Yéu clu ddi véi hdp bao vé clia may loai 1 va 2 (xem Didu 3.2)

C.2.1. Phwong phép tinh toan

S& dung phuwong phap trong EN 13218:2002, A.4 chidu day nhé nhét clia hdp bdo vé duoc tinh toan
tlr ddng nadng cla mét manh vé& cla dia cit khi gap sy cb véi gia thiét vé& didu kién bién trong truéng
hep x&u nhét.

CHU THICH: Gia trj thyc nghiém cho thy trrég hop sy cb khi dao cit an vao vat liéu dwec cit, mot manh vat
li¢u cing vé&i mot phan clia lu®i dao gita hai ranh bj pha vy, nhw Hinh C.2 mé t3,
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Hinh C.2 - Vi dy cho mét sy c¢é v& dao cit dién hinh

. 4 s
/
. p A
O e N g e P e ades ¥
50
s

Céc gia trj didn hinh
Kndi luong rigng ciia manh vat liéu: 10 glem®
Khéi luong riéng clia méanh dla c&t: 7,8 glem®
Thé tich cla manh vat ligu: 4,9.1.0,5= 2,45 cm®
Knéi Iwgng clia manh vat ligu: 2,45.10= 24 5 g
Thé tich clia manh dao ct: 5. 1,4. 0,28 = 1,96 cm®
Khéi Iwgng ciia manh dao cét: 1,96. 7,8= 15,288 g
Khdi lvong tdng cong clia cac manh vd: 24,5+15,288 g = 39,788 g.
Trong lvong = 0,39 N
Hinh C.3 - Dic diém quy wéc clia manh vé khi sy ¢b vé dao cit dién hinh

C.21.1. Cong thirc dé xac dinh déng ndng clia manh v&

(1-Q°y

E .
REG N

=0,051.km.

max
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Trong do
k =0,75 Hé sb k& dén sy giam téc do anh hwdng clia manh v trong khéi vat liéu dwec ct;

m = Trong lwgng cla manh v& (xem Hinh C.3), N;

= P*‘« {xem Hinh C.2);
D,

v = tdc @6 vong clia dia cit (m/s) dwoc tinh theo tbe 49 quay clia tryc ddn (xem Diéu 3.5).

C.2.1.2. Céng thirc xac dinh chidu day téi thidu t, clia mét trwéc (sau) (P) cia hdp bao vé phy
thudce vao vat liéu dwec lwa chon

Thép tAm: t,= 0,4.E07 (mm)
Thép duc t, =0,57.Ens, (mm)
Gang diic t, = 0,92.E0% (mm)
Hop kim nhém can t,=0,7.E0% (mm)
Hep kim nhém duc t, = 1,8.E0a (mm)

CHU THICH:  Déi véi c4c vat ligu khac ¢6 thé sl dung phwong phap thyc nghiém.
C.2.1.3. Cdng thirc xac djnh chidu day téi thidu t_ ctia mit bén (L) cla hdp bao vé

Yoo7s
te

CHU THICH:  Gi4 tri tinh toan cla chiéu day téi thidu dwec 13m trén d&n 0,5 mm hodc 1 mm.

C.2.2. Vi dy cho chidu day téi thidu ctia hop bao vé tir thép E24 cia cip dd cing 2 (cach khac
so véi C.2.1)

Céc gia trj cho trong bang C.1 &p dung cho hdp bao vé tir thép E24 clia cip d9 cirng 2 hodc tir thép cd
dic tinh tét hon ca vé d6 bén va do bién dang dan hdi.

CHU THICH:  Thép E24 clia cAp d6 cirng 2 ¢6 gi¢i han bén > 270 MPa va d¢ déan dai 215 %.
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Bang C.1

D, te t

mm mm mm
D, <355 2 1,5
355<D,<508 2 2
508<D,<900 3 2
D, Buéng kinh danh nghia clia dfa cit
te  Chidu day clia phan ngoai clia hdp béo vé
t. Chidu day cla phan bén cla hop bao vé

C.2.3. Phwong phéap khac xac djnh chidu day téi thidu cia hdp bio vé
Nha san xuit méy c6 thé sir dung cac phwong phap khac d& xac dinh chidu day téi thidu cia hdp bao
vé.
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Phuluc D
(Tham khao)
Biéu twong

Hinh D.1 - “Hay doc ki hwéng din sir dung” (xem 1SO 7000:2004)

o

Hinh D.2 - “Chi y, nguy hiém do cét”

Hinh D.3 - “Phai mang bao vé thinh giac”

Hinh D.4 - “Phai mang kinh bao v& mat”

Hinh D.5 - “Phai mang géng tay”
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Phu luc E
(Quy dinh)
Kiém tra nhiét 4o bé mat
EA  Thiét bj do
Thiét b do phai 1am viéc véi gidi han sai sé £ 1 °C.
E.2 Phwong phap do

Dong co dién hodc ddng co dbt trong phai chay khéng tai v&i tbe @8 Ion nhét cho téi khi nhigt @9 bé
mat én dinh. Vigc kiém tra dugc tién hanh trong béng mat. Nhiét 46 dwoc xac dinh bang cach diéu
chinh nhiét d6 quan sét theo sai léch gilra nhiét dd méi trvéng dwec quy dinh va nhiét A6 mai trudng
thyc té.

Nhiét @6 méi truémg phai 1a (20+ 3) °C.
Dién tich b& mat néng dwoc xac dinh 1a 16n hon 10 cm?.

N6n kiém tra (xem Hinh E.1) trong moi treéng hep phai 6 vi tri sao cho dinh nén huéng vé khu vie
nong.

Trong qua trinh dich chuy&n nén phai dam bao lun c6 sy tiép xtc gitra b& mit néng va dinh ndn hoac
bé& mét nén.

Kich thwérc tinh bang milimét

100

90°
Hinh E.1 - N6n kiém tra d& xac dinh nhiét 4o bé mit néng

E.3 Chép thuan viéc kiém tra
Binh nén hodc b& mat ndn clia nén kiém tra co thé cho phép khdng tiép xdc voi bé mét néng.
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Phy lyc F
(Quy dinh)
Phwong phap thir rung
FA Quy dinh chung
Phwong phép thd rung quy dinh trong Phu luc nay dugc cho la cin thiét_ d& xac dinh mot cach cb hidu
qué céc gi tri phét thai rung clia may cét gach va da ding cho cbng treong trong didu kién tiéu chuln.

O day trinh bdy mot phuong phép xac dinh cedng @6 rung tac dong ve‘no_ngu'bi van hanh. N6 phlu hgp
cho viéc kiém tra san pham cling nhur kiém tra a8 xép loai.

N6 cb thé cho phép st dung két qua thu dwge dé so sanh cac may khac nhau hodic cac méu khac
nhau cda cac may cling loai.

F.2 Thuéat ngir va dinh nghia
Caéc thuét nglr theo 1SO 20643 &p dung cho Phy lyc nay.

F.3 Do va xac dinh cac thong sé rung

Cac thdng sé rung duoc do 13 gia tée thanh phin theo ba hwéng chuyén dong vudng géc véi nhau ax,
ayva az.

Cudng dd rung duwge xac dinh 13 gid trj rung téng cdng (a) va gia trj rung tdng cdng twong dwong (ay)
ddi véi tay cAm hodc dbi véi khéi vat lieu dwoc cét.

CHUTHICH:  Toén hoc coi a 4 gla ti trung binh binh phwong cia ba gia tri thye (RMS) gia tée tuyét adi clia
rung theo tan sb truyén vao tay ngudi ( ax, ay, az) theo tirng phurong.

F.4 Thiétbjdo

F.4.1 Quy dinh chung

Hé théng do rung va tAn s cho rung tay - canh tay phai tuan theo ISO 8041.
F.4.2 Giatdc ké

Téng trong lugng clia gia tée ké d& xac dinh gia téc theo ba phwrong & mdi didm do khi khong ké dén
hé théng ghép nédi va cap dién theo 1SO 5349-2:2001, 6.1.5 phai nhé nhét cé thé va trong mgi trudng
hep khéng dugc vuet qua 25 g.

CHU THICH:  Cam bién dugc si dung dé tiép nhan gia téc va bd chuyén ddi rung thanh tin hidu dién gei la
dAu do gia téc. DAu do gia téc ba tryc cho phép do ddng thei mot luc theo céc tryc x, y va z.

F.4.3 Ghép ndi gia tbc ké

Gia téc ké phai dwoc gén chéic chén trén tay cAm nhd mét hé théng ghép néi phii hop véi ISO 5348
va ISO 5349-2:2001, 6.1.4.

Khi do & tay cAm cé vd boc bing chit déo (vi du tay ndm mém) cho phép st dung mot b gé I&p phu
hop cho gia tée ké. B g4 14p phai c6 mét hinh dang pht hop, 13 tAm cirng, nhe va cé kha ning gén
két voi gia tbc ké. Can phai chu ¥ mdt cach cén than vé viéc khéi lugng, 49 Ién hodc hinh dang clia bo
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g4 I1&p c6 anh hudng dang ké dén cac tin hiéu nhan duoc tlr gia tée ké trong mot dai tin sé duec quan
tam. Déi voi cac thong tin twong tw xem ISO 5349-2:2001, 6.1.4.2 va 6.1.4.3.

F.4.4 Higu chinh

Day chuyén do tdng thé - bao gdm ca gia téc ké - phai dwoc kidm tra treedc khi bit dAu va sau khi kiém
tra phai ludn dam bdo dd chinh x4c theo ISO 8041 & titng loat do. Gia téc ké phai dwee hiéu chinh theo
ISO 16063-1.

F.5 Didu kién van hanh, phwong phap thir va cong bd két qua
Céc phép do duoc thye hién & may con méi. Xem cac didu kién van hanh chi tiét trong bang F.1.
Ngay sau khi b4t dAu do, khong dugc thay ddi trang thai dwgrc thiét 1ap ban d4u niva.

" Rung do durgc cla may cé thé bj dnh hwdng tir ngwdi van hanh, bdi vay viéc kiém tra phai dwece the
hién it nhat v&i 3 ngwdi the khac nhau. The van hanh phai ¢6 kinh nghiém khi didu khidn may.
CHUTHICH:  Lyc nm trén tay cim &nh hirdng dén phép do rung.

Hudng dén st dung phai chira dng cac thong tin vé rung tay-canh tay:

- Gia trj tdng clia rung 1&n hé thdng tay - canh tay, nu nhw nd vwot qua 2,5 mis? Néu gid trj nay
khéng vugt qua 2,5 mis? thi cling phai céng bé.

- D khéng tin cay cla phép do.
Bang F.1- Didu kién van hanh

Loail, 2,3
(xem Didu 3.2)
Loai1 Loai 2 Loai 4
: Khéi cit
{xem Diku 3.2) (xem Bidu 3.2) (xem Didu 3.2)
Buwéng kinh
2600
Ghép néi gia | O vi tri tay cAm clia co | Taitay ndm theo O gitva tAm lat Tai co cdu ddy
te ké chu ddy hoa.c Ex.tay r.1§rn, SO 534922001, tuan theo 1SO
néu c6. Déi Vt'fﬂ lwdi cét 6.1.4.2V36.1.4.3 5349-2:2001,
kifu t&c qua lic lai, bd 6.1.4.2 va
sung thém tay ndm tuén 6.1.4.3
theo SO 5349-2:2001,
6.1.42va6.1.43.
Gi4 trj 1én nhét phai dwoc
cong bé.
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Bang F.1- Didu kién van hanh (két thiic)

Loai1, 2,3
(xem Didu 3.2)
Loai1 Loai 2 Loaid4
Khéi cét
(xem Didu 3.2) (xem Didu 3.2) (xem Didu 3.2)
Pwéng kinh
2600
Buéng kinh dfa | Max Max Max Max
cét
Do bénvatliéu |40 mm (dudng kinh > | 40 mm (dwong kinh > | 10 mm 240 mm
600, xem ¢t cudi cling 600, xem cot cudi
cling
Loai vat ligu T4m bé tong phing 30 cm | T4m bé téng phéng 30 | T4m ép twdng Gach bloc ba
x 30 cm, (dwdng kinh = | em x 30 cm, (dwong Sarhits By S ag tdng 24 cm x 24
600, xem ¢t cudi cling kinh = 600, xem cdt e cm (gach tir vi
cubi cng cat thay thé)
Mang  nwéc, | Co co (] co
néu cén
Téc @6 quay Max Max Max Max
Tée a9 quay phai & ché do cong suét dinh mirc.
Phién ban tieu | C& cé cod co
chudn
Mat nén Bé téng Bé tong Béa téng Bé tong
Chiéu sau cit | Toan tiét dign Toan tiét dién Toan tiét dién Toan tiét dién
Tdng thoi gian | 20s 20s 20s 20s
do )
Sé 1an do 23 23 =3 23
Cét kho Chi @bi v&i may cdt kho | Chl i voi may cét | Chl adi voi may cit | Chi déi véi may
thudn tay khé thuln tay kho thuln tly cit khd thun
ta
| y
Nhigt d¢ van | O dong co déttrong, déng co phai dat nhidt do van hanh treére khi phép do bét dau.
hanh

F.6 Dg khong tin cdy
Phwong phap xac dinh @8 khdng tin céy phdi tuén theo EN 12096.
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F.7 Théng tin céng bé
Céc théng tin dwéi day, ndu st dung, dwoc tng hop va cho tht cd cac phép do dwoc thyc hién theo
céc yéu clu clia tiéu chuén nay phai dwgc ghi trong mét bién ban kiém tra.
a) May dugrc kiém tra
1) Mb ta may, nha san xuét, loai va sé sé ri, loai va do 16n cla dfa cit, nim san xuét,

2) Diéu kién van hanh theo bang F.1.
b) Thiét bj do

1) Thiét bj dwgc st dung d& do, bao gbm ca tén, loai, sb sé ri va nha san xuét;
2) Phuwong phap st dung d& ghép néi gia tée ké ;
3) Phwong phép dwoc st dung @& didu chinh thiét bj do;

4) Ngay va noi hiéu chinh IAn cubi cling clia bd hiéu chinh gia téc ké.
¢) Rung va cac dix liu khac

1) B6 tri gia tbe ké (néu cin, co thé kém theo so db);

2) Gia trj do va gia tri trung binh tinh toan;

3) Gia trj cong bé;

4) Céc nhan xét, néu cin thiét:

5) Ngay va noi do;

6) B khong tin cay.
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