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L& nél diu

TCVN 12464: 2018 do Vién Luyén kim den scan thdo, B6 Céng Thuong dé nghi, Téng
cuc Tiéu chuan Do lwéng Chét lvgng tham dinh, Bé Khoa hoc va Céng nghé cong bé.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 12464 : 2018

Xi luyén thép — Dac tinh ky thuat co’ ban va phwong phéap thir

Steel slag — Basic technical characteristics and test methods

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chuén nay quy dinh dac tinh k¥ thuat va phwrong phap thir nghiém véi xi luyén thép (16 chuyén,Io dién
hé quang, 1 tinh luyén, 16 dién cam (rng).

Tiéu chuan nay 4p dung cho viéc phan bigt xi luyén thép véi cac loai xi hodc nguyén vat liéu khac.

2 Tai liéu vién dan

“Cac tai liéu vién dan sau day |a can thiét dé ap dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai liéu vién dan ghi nam
céng bé thi 4p dung ban dwoc néu. DEi voi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bé thi ap dung phién
ban méi nhét, bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu cé)”.

TCVN 4315; 2007: Xi hat 16 cao diing d& san xuét xi mang.

TCVN 7572-6:2006: Cét liéu cho bé tong va vira - Phirong phap thir - Phan 6: Xac dinh khéi lwgng thé tich
x6p va d6 héng.

TCVN 8265: 2009: Xi hat 16 cao — Phuong phap phan tich héa hoc.

3 Thuat ngi¥ va dinh nghia

“Trong tiéu chun nay, ap dung cac thuat ng( va dinh nghia sau:"

3.1 Xi luyén thép (Steel slag)

San pham phu trong qua trinh luyén thép cé cac thanh phan chinh 12 hep chat clia cac 8xit canxi (Ca0),
oxit silic (Si02), oxit sat (FeO), 6xit nhém (AI203, dxit magié (MgO) va oxit mangan (MnO). Tuy thuéc vao
cdng nghé/lé luyén thép ma xi thép duec chia thanh céc loai: X7 16 chuyén, xi 16 dién hd quang, i 16 tinh
luyén va xi 1o dién cam (ng.



TCVN 12464 : 2018
3.1.1 Xi 16 chuyén (Converter furnace slag)

Xi luyén thép duoc tao ra tr qua trinh luyén thép trong 10 chuyén. Xi 16 chuyén sau khi ra 16 dwgc lam
ngudi cham bang khang khi t nhién, hodc phun nudc tai bai chira hodc G xi. Sau d6 xi qua nghién, tuyén
tir d& tuyén kim loai va dwa dén bai thai.

3.1.2 Xi 1o dién hd quang (Electric arc furnace slag)

Xi luyén thép dwec tao ra tir qua trinh luyén thép trong 10 dién hd quang, xi con dugc goi la xi oxi hda, Sau
khi ra 16 xi dwoc lam ngudi cham bang khéng khi ty nhién, hodc phun nwdc tai bai chira. Sau d6 xi qua
nghién, tuyén tir ¢ tuyén kim loai va dua dén bai thai.

3.1.3 Xi I tinh luyén (Refining furnace slag)

Xi luyén thép dwoc tao ra tir qua trinh tinh luyén thép trong 16 tinh luyén, con dwoc goi la xi hoan nguyén.
Thép sau qua trinh ndu chay trong 16 hd quang dién, 16 chuyén dugc dwa sang 16 tinh luyén, tai day xay ra
giai- doan hoan nguyén. Xi 16 tinh luyén sau khi ra 16 dwoc 1am ngudi béng khéng khi tw nhién,

3.1.4 Xi |6 dién cam Ung (Induction furnace slag)

Xi luyén thép duoc tao thanh tir qua frinh san xuét thép trong 16 dién cam &ng.Xi nong chay ndi 1én trén bé
mat thép 1dng nén cé dd sét cao do nhiét d6 thap hon so voi nhiét d6 thép 1dng trong 16. Xi 1dng dugc thao
ra khay xi va dwa ra béi chira lam ngudi ngoai khéng khi.

4 Bic tinh ky thuit co ban

4.1 Dic didm nhan dang

4.1.1 Xi 16 chuyén

Xi c6 mau xam den, khéi lugng thé tich Ién hon so v&i da ty nhién (khoang 15-25 %) va xi 16 cao. Xi luyén
thép 16 chuyén ciing nhw phan Ién céc loai xi luyén thép khdc, chung c6 chira CaO va MgC tw do, khi tiép
xtc v&i @6 4m clia méi tredng xung quanh tac ra cac hydréxyt Ca(OH)2/Mg(OH)2 lam ting thé tich.
(Thuwdng dwge nghign dén & hat Dmax< 40mm) (Hinh 1 - Anh X7 10 chuyén)

R T

Hinh 1 - Anh xi 16 chuyén
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4.1.2 Xi 16 dién hé quang

Xi ¢6 mau xam den, khdi lrgmg thé tich Ion hon so véi d4 te nhién (khoang 15-25 %) va xi 16 cao. Xi luyén
thép 16 dién hd quang ciing nhu phan Ién cac loai xi luyén thép khac, ching ¢é chira Ca0 va MgO ty do,
khi tiép xdc voi d6 Am clia méi treomg xung quanh tao ra cac hydréxyt Ca(OH)2/Mg(OH)2 lam ting thé
tich. (Xi 16 dién hd quang thuvong dwoc nghién dén c& hat Dmax 40mm) (Hinh 2 - Anh xi 16 dién hd quang).

% A i v

Hinh 2 = Anh xi & dién hd quang.
4.1.3 Xi I6 tinh luyén

Xi c6 mau tring xam do chira nhidéu CaO. C6 nhiéu hat min kich thuéc nhé hon 5mm do trong qua trinh
lam ngudi i, chuyén déi gitra cac dang khéng dinh hinh ciia C2S (B-C2S dén y-C2S) lam tang khéi lugng
va lam v& céc tinh thé thanh bui. Twong ty nhu céc xi 16 dién hd quang va 16 chuyén, xi 16 tinh luyén ciing
cho thdy sw khéng én dinh thé tich chi yéu 1a do c6 mét clia cc oxit CaO, MgO ty do (Hinh 3 - Anh xi 10
tinh luyén).

Hinh 3 — Anh xi 13 tinh luyén.
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4.1.2 Xi 16 cam (ng
Xi luyén thép 16 cdm (rng dwec 1am ngudi cham béang khong khi, xi néng chay dan chuyén sang mau den
béng, két tinh va tao dang cug, tang I&n, b& mat nhan béng (Hinh 4 - Anh xf 10 dién ¢am (ng).

Hinh 4 — Anh xi [6 dién cam g,

4.2 Thanh phan héa hoc
Thanh phan héa hoc clia xi luyén thép dwgc quy dinh trong Bang 1.
Bang 1- Thanh phan héa hoc cia xi luyén thép

Thanh phan hoa hoa (%, theo khéi lwong)
Loai xi [ Téng ham
Ca0 Si0.; Al:O; MgO | MnO | Fey, | Iwong cac
oxit con lai @
Xi 16 chuyén 30+60 | 1+24 | 1+25 | 5416 | 3+8 | <20 <10
Xilodienhoquang | 15+65 | 4+26 | 1+16 | 05+15 | 2+8 | <30 <10
Xi & tinh luyén 30+65 | 10+40 | 0,5+40 | 1+20 [ 0+5 <2 <10
Xi 16 cam (rng 38+52 | 13+18 - 8+10 - <2 <10
% Tng ham lugng cac oxit con lai dwoc tinh bang 100% trir di tdng ham Iegng céc chi tigu
cta Ca0, SiO,, Al,O;, MgO, MnO, Feygqg.

4.3 Khéi lwong thé tich xép _
Khéi lugng thé tich xdp clia xi cuc va xi hat 1& cao dwoc quy dinh trong Bang 2.
Bang 2 — Khéi lwong thé tich xép clia cac loai xi luyén thép

:. Logid Co I1’:tn..|| Dinax Khéi qur;g{tnl:f tich xép
Xi thép 16 chuyén <20 1500 +2 100
Xi thép 10 dién hd quang <20 1500 +2 100
Xi thép 16 tinh luyén <5 800 + 1 500
Xi thép 16 dién cam ung <20 1500 + 1900
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5 Phwong phap thir
5.1 Lay mau
Xi luyén thép 14y mau theo TCVN 4315:2007
5.2 Thanh phin héa hoc
Thanh phan héa hoc clia xi luyén thép dugc xac dinh theo TCVN 8265:2009.
5.3 Khdi lwgng thé tich xép
Khéi lwgng thé tich xbp cla xi luyén thép duec xac dinh theo TCVN 7572-6:20086.
6 Ghi nhan
Ghi nhan vé xi luyén thép can cé cac théng tin sau day;
- 56 hiéu tiéu chuan nay;
- t&n va dia chi co s& sdn xuét;
- loai xi;

- thanh phén héa hoc, khéi Iwgng thé tich xép.
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