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TCVN 3593:2016

L&i néi dau
TCVN 3593:2016 thay thé cho TCVN 3593:1981.
TCVN 3593:2016 hoan toan twong dwong véi ISO 7987:1985.

TCVN 3593:2016 do'Ban k§ thuat tiéu chudn qudc gia TCVN/TC 39 M&y cong cu bién
soan, Tdng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét lwong d& nghi, Bo Khoa hoc va Céng nghé

cong bd.
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May gia cong gb — May tién — Thuat ngir va diéu kién nghiém thu

Woodworking machines — Turning lathes — Nome;ncfarure and acceptance conditions

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn nay qui dinh tén goi thich hop cho cac bd phan clia may va cac phép kiém hinh hoc cho
cac may tién goé, co tham chiéu TCVN 7011-1 (ISO 230-1) va dua ra cac sai léch cho phép twong (rng

ap dung cho cac may thong dung va c6 dé chinh xac thuong.
CHU THICH: Phu luc A dwa ra cac thuat ngl tvong dwong béng tiéng Birc, Tay Ban Nha, ltalia va Thuy Dién.

Tiéu chun nay chi ap dung dé kiém tra xac nhan do chinh xac ctia may. Tiéu chuan khong ap dung dé
kiém van hanh may (d6 rung, do 6n bat thuwéng, chuyén dong giat cuc clia cac bd phan,-.) cling nhuw
cac dac tinh cGia may (nhw toéc dé quay, lvong chay dao, ...), cac phép kiém nay thuéng dwoc thuc
hién trwde khi kiém dod chinh xac ctia may.

Tiéu chuan nay khéng ap dat bat ky phép kiém thyc té nao. Déi véi cac may tién gb, cac phép kiém
thuc té nén la trwéng hop ngoai & va phai dwoc néi rd trong thoa thuan triwdc gitra nha san xuét va

nguwdi str dung.

2 Tailiéu vién dén

Céc tai liéu vién dan sau Ia can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Doi véi cac tai liéu vién dan ghi
nam céng bd thi d4p dyng ban dwoc néu. Doi voi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bo thi ap
dung phién ban méi nhét, bao gdm ca cac slra ddi (néu cd).

TCVN 7011-1 (ISO 230-1) Qui téc kiém méy céng cu - Phan 1: D chinh xac hinh hoc ctia may khi
vén hanh trong diéu kién khéng tai hodc gia céng tinh;

3 Lwuy ban dau
3.1 Trong tiéu chuén nay, tat ca cac kich thwéc va cac sai léch cho phép dwoc tinh bang milimét.

3.2 Pé ap dung tiéu chuan nay, can tham chiéu tiéu chuan TCVN 7011-1 (ISO 230-1), dac biét 13 viéc

l4p dat may trude khi kiém, 1am néng truc chinh chinh va cac bd phan chuyén dong khac, sw mé ta cac



