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Cèt liÖu nhÑ cho bª t«ng - Sái, d¨m sái vµ c¸t keramzit 

- Ph|¬ng ph¸p thö 
Lightweight aggregates for concrete - Expanded clay, gravel and sand 

- Test methods 

 

1. Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c ph|¬ng ph¸p x¸c ®Þnh: thµnh phÇn cì h¹t; khèi l|îng thÓ 
tÝch; ®é bÒn xi lanh; hµm l|îng sunfua, sunfat hoµ tan; khèi l|îng mÊt khi ®un s«i; ®é 
hót n|íc; ®é Èm ®èi víi sái, d¨m sái vµ c¸t nhÑ keramzit lµm cèt liÖu nhÑ cho bª t«ng. 

2. Tiªu chuÈn trÝch dÉn  

TCVN 2298 : 1978 Thuèc thö axit clohiaric. 

TCVN 2305 : 1978 ChÊt chØ thÞ metyla da cam. 

TCVN 3290 : 1980 Thuèc thö amoni hydroxit. 

TCVN 4851 : 1989 (ISO 3696 : 1987) N|íc dïng ®Ó ph©n tÝch trong phßng thÝ 
nghiÖm. 

TCVN 6220 : 1997 Cèt liÖu nhÑ cho bª t«ng - Sái, d¨m sái vµ c¸t keramzit - Yªu cÇu 
kÜ thuËt. 

3. Ph|¬ng ph¸p thö. 

3.1. LÊy mÉu 

3.1.1. MÉu thö ®|îc lÊy theo l« s¶n phÈm (TCVN 6220 : 1997) , Mçi l« lÊy tõ 5 mÉu ®Õn 
10 mÉu sao cho mÉu ®¹i diÖn cho c¶ l«, khèi l|îng mçi mÉu tõ 2 lÝt ®Õn 15 lÝt.  

3.1.2. Gép c¸c mÉu 3.l.l ®Ó cã mÉu chung. Khèi l|îng mÉu chung cho mçi chØ tiªu thö 
kh«ng nhá h¬n møc quy ®Þnh ë b¶ng l vµ kh«ng lín h¬n 4 lÇn møc quy ®Þnh nµy. 

 

B¶ng 1 - L|îng mÉu chung 

 

L|îng mÉu thö (lÝt) theo nhãm cì h¹t, mm 
Tªn chØ tiªu 

0 - 5 5 - 10 10 - 20 20 - 40 

1- Thµnh phÇn cì h¹t 2 5 10 20 

2- Khèi l|îng thÓ tÝch 5 10 20 40 

3- §é bÒn trong xi lanh 6 6 6 6 

4- Hµm l|îng sunfua, sunfat hoµ tan 2 2 2 2 

5- Hµm l|îng mÊt ®i khi ®un x«i 2 2 2 2 

6- §é hót n|íc 2 2 3 5 

 

3.1.3. MÉu chung ®|îc rót gän b»ng c¸ch chia t| hoÆc dïng m¸y chia mÉu (h×nh l) ®Ó cã 
mÉu trung b×nh. Khèi l|îng mÉu ®|a vÒ phßng thÝ nghiÖm Ýt nhÊt ph¶i b»ng 2 lÇn 
tæng khèi l|îng c¸c chØ tiªu yªu cÇu thö quy ®Þnh ë b¶ng l.  
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3.2. X¸c ®Þnh thµnh phÇn cì h¹t  

3.2.1. Nguyªn t¾c  

MÉu sái, d¨m sái hoÆc c¸t keramzit ®· ®|îc sÊy kh« ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi ®Ó 
nguéi b»ng nhiÖt ®é phßng ®|îc sµng qua bé sµng tiªu chuÈn. L|îng cßn l¹i trªn 
sµng ®|îc c©n vµ tÝnh to¸n kÕt qu¶. 

3.2.2. ThiÕt bÞ thö  

- C©n kÜ thuËt víi ®é chÝnh x¸c 0,lg;  

- Tñ sÊy ®iÖn; 

- C¸c cèc h×nh trô lo¹i l lÝt, 2 lÝt, 5 lÝt, l0 lÝt vµ 20 lÝt 

- Bé sµng víi c¸c lo¹i lç sµng vu«ng : 0,16mm; 0,315mm; 0,63mm; l,25mm; 
2,5m. 

- Bé sµng víi c¸c lo¹i lç sµng trßn lmm ®Õn 5mm, l0mm; 20mm vµ 40mm.  

3.2.3. ChuÈn bÞ mÉu thö  

MÉu thö ®|îc lÊy theo quy ®Þnh ë môc 3.1 vµ b¶ng l. MÉu ®|îc sÊy ë nhiÖt ®é l05 
®Õn l l00C ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi (M0). 

 
3.2.4. TiÕn hµnh thö 

3.2.4.1. §èi víi sái vµ d¨m sái 
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MÉu thö ®|îc sµng qua sµng kiÓm tra cã ®|êng kÝnh lç sµng tiªu chuÈn t|¬ng 
øng 2D, D, vµ d|íi. 

Cã thÓ sµng b»ng m¸y hoÆc b»ng tay. ChiÒu cao líp mÉu thö cho trªn sµng 
kh«ng ®|îc qu¸ l/3 chiÒu cao thµnh bao sµng. 

Qu¸ tr×nh sµng coi nh| kÕt thóc nÕu nh| kh«ng cßn thÊy h¹t r¬i vµ thêi gian sµng 
kh«ng ®|îc v|ît qu¸ 15 phót. 

C©n phÇn cßn l¹i trªn mçi sµng (m2D, mD, md) vµ phÇn lät d|íi hép ®¸y sµng 
(mhd), ghi l¹i khèi l|îng c©n t|¬ng øng. 

TÝnh tæng l|îng sau khi sµng (6mi ) : 

6mi= m2D + mD + md + mh® 

NÕu 6mi vµ M0 cã sù sai kh¸c lín h¬n 2% th× ta ph¶i lÊy mÉu míi vµ tiÕn 
hµnh thö l¹i. KÕt qu¶ thö ®|îc chÊp nhËn nÕu hiÖu sè gi÷a M0 vµ 6mi nhá h¬n 
2%. 

KÕt qu¶ thµnh phÇn theo nhãm cì h¹t (ai) ®|îc tÝnh b»ng %, chÝnh x¸c ®Õn 
0,1%, theo c«ng thøc : 

 

 

Trong ®ã : i lµ 2D, D, d hoÆc h® 

3.2.4.2. §èi víi c¸t 

§Ó thö nhãm h¹t c¸t 0mm ®Õn 5mm, ta dïng bé sµng vu«ng tiªu chuÈn : 5,0mm; 
2,5mm; 0,63mm , 0,315mm vµ 0,16mm ®Ó sµng mÉu. 

Tr×nh tù thö ®|îc thùc hiÖn t|¬ng tù nh| nªu ë môc 3.2.4.1 

3.2.5. TÝnh kÕt qu¶ thö 

3.2.5.1. §æi víi sái vµ d¨m sái  

ThÓ tÝch phÇn mÉu cßn l¹i trªn tõng sµng ®|îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc : 

Trong ®ã : S2D, SD, Sd, Shd lµ khèi l|îng thÓ tÝch cña tõng nhãm mÉu cßn l¹i trªn 
sµng vµ hép ®¸y, ®|îc x¸c ®Þnh theo ®iÒu 3.3. Trong tr|êng hîp l|îng mÉu cßn 
l¹i trªn sµng kh«ng ®ñ thùc hiÖn theo ®iÒu 3.3 th× cã thÓ cho phÐp x¸c ®Þnh b»ng 
cèc ®o cã dung tÝch nhá h¬n, nh|ng kh«ng ®|îc nhá h¬n mét lÝt ®èi víi cì h¹t 
tíi 20mm vµ 2 lÝt ®èi víi cì h¹t tíi 40mm. 

Tæng thÓ tÝch mÉu sau thö (6Vi) ®|îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc : 

 

6Vi = V2D +VD +Vd +Vhd 
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PhÇn cßn l¹i (bi) tÝnh theo % thÓ tÝch, ®|îc x¸c ®Þnh chÝnh x¸c ®Õn 0,l% theo 
c«ng thøc : 

3.2.5.2. §èi víi c¸t 

Tr×nh tù tÝnh to¸n t|¬ng tù nh| ®iÒu 3.2.5.l. Riªng khi x¸c ®Þnh khèi l|îng thÓ 
tÝch cã thÓ dïng cèc ®ong b»ng thuû tinh dung tÝch l000ml.  

3.3. X¸c ®Þnh khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng  

3.3.1. B¶n chÊt ph|¬ng ph¸p thö  

Lµ x¸c ®Þnh khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng b»ng c©n mÉu ®· sÊy kh« chøa trong cèc 
cã dung tÝch x¸c ®Þnh.  

3.3.2. ThiÕt bÞ thö  

- C©n kÜ thuËt víi ®é chÝnh x¸c 0,lg;  

- Tñ sÊy ®iÖn;  

- Bé cèc ®ong h×nh trô : l lÝt; 2 lÝt; 5 lÝt; 10 lÝt; 20 lÝt vµ 50 lÝt.  

- Th|íc l¸ kim lo¹i;  

- Dông cô c«n chøa x¸c ®Þnh khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng cña xÎng xóc mÉu. 

3.3.3. ChuÈn bÞ mÉu thö  

MÉu thö ®|îc lÊy theo quy ®Þnh ë ®iÒu 3.l vµ b¶ng 1. MÉu ®|îc sÊy ë nhiÖt ®é l05 
®Õn 1100C ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi.  

3.3.4. MÉu ®· sÊy kh« ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi ®|îc rãt tõ ®é cao l00mm vµ cèc ®ong 
(cèc s¹ch vµ ®· c©n s½n b×) cho ®Õn khi vËt liÖu mÉu t¹o thµnh h×nh trªn mÆt cèc 
®ong. Dïng l¸ th|íc kim lo¹i g¹t ngang miÖng cèc råi ®em c©n (kh«ng lµm lÌn 
chÆt khi g¹t).  

KÝch th|íc vµ thÓ tÝch èng trong mÉu thö ®Ó tuú thuéc c¬ nhãm h¹t, mÉu h¹t ®|îc 
chän theo b¶ng 2.  

B¶ng 2 - KÝch th|íc vµ thÓ tÝch èng 

 

KÝch th|íc èng ®ong, mm Cì h¹t lín 
nhÊt, mm 

ThÓ tÝch èng 
®ong, lÝt §|êng kÝnh ChiÒu cao 

ThÓ tÝch mÉu, 
lÝt 

5 1 108 108,5 1,5 

10 2 137 136,5 3,0 

20 5 185 186,5 6,5 

40 10 234 233,8 11,5 

 

Khi thö víi c¸t th× dïng c«n chøa c¸t (h×nh 2) vµ rãt mÉu thö ra tõ c«n chøa.  

3.3.5. TÝnh kÕt qu¶ thö  

Khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng (Sv) ®|îc tÝnh b»ng kg/m3, theo c«ng thøc :  
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Trong ®ã :  

ml- Lµ khèi l|îng cèc ®ong cã chøa mÉu thö, tÝnh b»ng kilogam;  

 
m2 Lµ khèi l|îng cèc ®ong ban ®Çu, tÝnh b»ng kilogam; 

V lµ thÓ tÝch cèc ®ong, tÝnh b»ng mÐt khèi. 

- S¶n phÈm cã m¸c theo khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng b»ng vµ nhá h¬n 250kg/m3 

th× Sv ®|îc tÝnh chÝnh x¸c tíi lkg/m3 

- S¶n phÈm cã m¸c theo khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng lín h¬n 250kg/m3 th× Sv ®|îc 
tÝnh chÝnh x¸c tíi l0kg/m3. 

Khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng cña c¸c mÉu thö lµ kÕt qu¶ trung b×nh sè häc cña hai 
mÉu thö song song ®ång thêi cho cïng lo¹i mÉu thö.  

3.4. X¸c ®Þnh ®é bÒn khi nÐn trong xi lanh 

3.4.1. Nguyªn t¾c 

NÐn mÉu thö chøa trong èng trô víi kho¶ng dÞch chuyÓn nÐn lµ 20mm. 

§é bÒn nÐn trong xi lanh ®|îc x¸c ®Þnh ®èi víi nhãm cì h¹t sau : l,25mm ®Õn 
2,5mm; 5mm ®Õn l0mm; l0mm ®Õn 20mm; 20mm ®Õn 40mm. 

3.4.2. ThiÕt bÞ thö 

- M¸y Ðp thuû lùc víi lùc Ðp tõ 50KN ®Õn 250KN (5 tÊn ®Õn 25 tÊn). 

- Khu«n èng trô b»ng thÐp (h×nh 3); 

- C©n kü thuËt; 

- Tñ sÊy ®iÖn; 

V
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- Th|íc l¸ kim lo¹i; 

- XÎng xóc mÉu; 

3.4.3. ChuÈn bÞ mÉu thö  

LÊy kho¶ng 6 lÝt mÉu thö ®· ®|îc x¸c ®Þnh khèi l|îng thÓ tÝch vun ®èng, ®em sÊy 
kh« ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi ë nhiÖt ®é l05 ®Õn 1100C.  

3.4.4. TiÕn hµnh thö 

Cho mÉu ®· sÊy vµo ®Çy cèc ®ong 2 lÝt 
®· c©n b× tr|íc vµ c©n èng mÉu. Rãt tõ 
®é cao c¸ch miÖng khu«n l00mm mÉu 
thö vµo khu«n xi lanh, sao cho mÉu 
®|îc r¶i ®Òu trong khu«n. MÉu ®|îc rãt 
®Çy, dµn ph¼ng ®Õn giíi h¹n trªn cña 
kho¶ng dÞch chuyÓn nÐn ®· ®|îc ®¸nh 
dÊu san th× dõng rãt mÉu.  

C©n, trõ b× phÇn mÉu cßn l¹i trong cèc 
®ong. HiÖu sè gi÷a khèi l|îng mÉu ban 
®Çu víi phÇn mÉu cßn l¹i trong cèc 
®|îc coi lµ khèi l|îng mÉu ®· n»m 
trong khu«n xi lanh. PhÇn khu«n chøa 
mÉu cã thÓ tÝch x¸c ®Þnh lµ 1770cm3, tõ 
mÉu chøa vµ thÓ tÝch nµy x¸c ®Þnh khèi 
l|îng thÓ tÝch vun ®èng mÉu thö. 

§em kÕt qu¶ nµy so víi kÕt qu¶ ®· x¸c 
®Þnh ®|îc ë môc 3.2. NÕu kÕt qu¶ so 
s¸nh sai lÖch trong møc cho phÐp sau 
th× cã thÓ nÐn mÉu : 

- +2% vµ - 4% : ®èi víi nhãm h¹t 
l,25mm ®Õn 2,5mm vµ 10mm ®Õn 
20mm; 

- +l% vµ -6% : ®èi víi nhãm h¹t 
20mm ®Õn 40mm.  

§Æt pitt«ng s¸t vµo vµ ®|a toµn bé 
khu«n vµo m¸y nÐn tiÕn hµnh t¨ng t¶i 
träng thùc hiÖn hµnh tr×nh Ðp lµ 20mm, 
víi tèc ®é hµnh tr×nh nÐn lµ  
0,5mm/gi©y ®Õn l,0mm/gi©y. Khi tíi giíi h¹n cuèi hµnh tr×nh (®¹t 20mm) th× ®äc 
gi¸ trÞ t¶i träng nÐn.  

3.4.5. TÝnh kÕt qu¶ thö.  

§é bÒn nÐn trong xi lanh (Rxl) tÝnh b»ng MPa (N/mm2) , theo c«ng thøc :  

 

 

Trong ®ã :  

F

P
R xl  
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P lµ t¶i träng nÐn t|¬ng øng víi hµnh tr×nh nÐn 20mm, tÝnh b»ng Niut¬n(N); 

F lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña xi lanh vµ b»ng 0,0177m2. 

§é bÒn nÐn trong xi lanh cña mÉu thö lµ kÕt qu¶ trung b×nh sè häc cña hai mÉu thö 
song song ®ång thêi cho cïng nhãm mÉu thö. 

3.5. X¸c ®Þnh hµm l|îng sunfua, sunfat hoµ tan 

3.5.1. Nguyªn t¾c 

ChuyÓn l|îng sunfua, sunfat hoµ tan thµnh d¹ng kÕt tña kh«ng tan barisunfat, x¸c 
®Þnh hµm l|îng kÕt tña, tÝnh chuyÓn theo SO3. 

3.5.2. ThiÕt bÞ vµ ho¸ chÊt 

- B×nh n|íc; 

- Lß sÊy ®iÖn; 

- Lß nung ®iÖn tíi l1000C; 

- Sµng víi cì lç 0,2mm vµ 2,5mm; 

- Bé cèi chµy sø; 

- B¸t sø; 

- ChÐn sø ®Ó nung mÉu; 

- C©n kÜ thuËt;  

- B×nh cÇu 250ml, b×nh hót Èm, 

- Pipet 20ml, phÔu rãt; 

- Cèc thuû tinh 100mm; 

- GiÊy läc ®|êng kÝnh 90cm, lo¹i b¨ng tr¾ng vµ b¨ng xanh; 

- BÕp ®iÖn; 

- Axit clohydric ®Ëm ®Æc theo TCVN 2298: 1978; 

- Thuèc thö bari clorua - dung dÞch l0%; 

- Thuèc thö amoni hydroxit (TCVN 3290 : 1980); 

- Thuèc thö hydro peroxit (H2O2 trong dung dÞch r|îu ROOH), dung dÞch 25%; 

- B¹c nit¬rat, dung dÞch l%;  

- ChÊt chØ thÞ metyla da cam (TCVN 2305 : 1978); 

- N|íc cÊt (TCVN 4851 : 1989). 

3.5.3. ChuÈn bÞ mÉu thö 

LÊy kho¶ng 2 lÝt mÉu thö, nghiÒn s¬ bé tíi cì h¹t 2,5mm vµ tiÕn hµnh rót gän ®Ó 
lÊy kho¶ng 200g. TiÕp tôc trén cÈn thËn vµ rót gän ®Ó lÊy kho¶ng 40g ®Õn 50g 
mÉu. Dïng cèi chµy sø nghiÒn mÉu nµy cho tíi khi lät hÕt qua lç sµng 0,2mm. SÊy 
mÉu ®· nghiÒn ë nhiÖt ®é l050C trong thêi gian 4 giê ®Õn 5 giê, sau ®ã lµm nguéi 
®Õn nhiÖt ®é phßng trong b×nh hót Èm. 

3.5.4. TiÕn hµnh thö 

C©n kho¶ng 5g mÉu, cho vµo b×nh cÇu vµ rãt 50ml n|íc cÊt (tØ lÖ thÝch hîp gi÷a 
l|îng mÉu vµ n|íc cÊt lµ l: l0). L¾c ®Òu mÉu vµ ®Ó l¾ng trong kho¶ng 3 phót råi 
g¹n dung dÞch qua giÊy läc b¨ng tr¾ng, röa kÕt tña vµ giÊy läc 4 lÇn ®Õn 5 lÇn b»ng 
n|íc cÊt ®un s«i, lo¹i bá cÆn kÕt tña chuyÓn dung dÞch vµo cèc 100ml, thªm 5 giät 
am«ni¾c vµ lml ®Õn 2ml hidro peroxyt. §un nãng dung dÞch tõ 60 ®Õn 700C vµ gi÷ 
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ë nhiÖt ®é nµy trong kho¶ng 3 phót ®Õn 5 phót. Trung hoµ m«i tr|êng kiÒm b»ng 
axit clohydric ®Ëm ®Æc, kiÓm tra b»ng metyl da cam (cho ®Õn khi xuÊt hiÖn dung 
dÞch mµu hång) vµ bæ sung thªm kho¶ng 2,5ml axit.  

§un s«i dung dÞch, võa khuÊy dung dÞch võa nhá giät l0ml dung dÞch bariclorua 
l0%. Xong, khuÊy vµ ®un s«i dung dÞch thªm 5 phót råi ®Ó l¾ng yªn dung dÞch 
trong thêi gian l0 giê ®Õn 20 giê.  

Läc dung dÞch qua giÊy läc b¨ng xanh, röa kÕt tña vµ giÊy läc b»ng n|íc ®un s«i 
®Õn hÕt ion clo (kiÓm tra dung dÞch b»ng dung dÞch nit¬rat b¹c l%). 

ChuyÓn kÕt tña vµ giÊy läc vµo chÐn sø (®· nung ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi ë 
8500C r 500C ®èt ch¸y giÊy läc trªn bÕp ®iÖn. Cho chÐn sø vµo lß nung, t¨ng nhiÖt 
®é ®Õn 8500C r 500C vµ gi÷ ë nhiÖt ®é nµy trong 40 phót. Cho chÐn vµo b×nh hót 
Èm ®Ó nguéi råi c©n. LÆp l¹i qu¸ tr×nh nung ë 8500C r  500C (trong 15 phót) ®Ó 
nguéi råi c©n, ®Õn khi thu ®|îc khèi l|îng kh«ng ®æi.  

3.5.5. TÝnh kÕt qu¶ thö 

Hµm l|îng sunfua, sunfat hoµ tan - (MSO3) tÝnh chuyÓn thµnh SO3 ®|îc tÝnh b»ng 
(%), theo c«ng thøc : 

 

Trong ®ã :  

m  lµ khèi l|îng barisunfat kÕt tña thu ®|îc, tÝnh b»ng gam  

0,343 lµ hÖ sè tÝnh chuyÓn baribunfat thµnh SO3;  

ml lµ l|îng mÉu thö lÊy ®Ó x¸c ®Þnh hµm l|îng sunfua, sunfat hoµ tan, tÝnh b»ng 
gam  

KÕt qu¶ thö lµ trÞ sè trung b×nh sè häc cña hai mÉu thö song song ®ång thêi vµ hiÖu 
sè kÕt qu¶ hai mÉu thö nµy kh«ng v|ît qu¸ 0,15% kÕt qu¶ thö.  

3.6. X¸c ®Þnh khèi l|îng mÊt khi ®un s«i  

3.6.1. Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh khèi l|îng mÊt khi ®un s«i b»ng c¸ch tÝnh hiÖu sè khèi l|îng mÉu thö 
tr|íc vµ sau thÝ nghiÖm.  

3.6.2. ThiÕt bÞ thö  

- Tñ sÊy ®iÖn;  

- C©n kü thuËt víi ®é chÝnh x¸c 1g;  

- Bé sµng víi cì sµng 5mm; l0mm; 20mm vµ 40mm;  

- Cèc ®ong h×nh trô lo¹i 5 lÝt;  

- BÕp ®iÖn, bµn ch¶i.  

3.6.3. ChuÈn bÞ mÉu thö 

LÊy tõ 2 lÝt ®Õn 4 lÝt mÉu thö, dïng bµn ch¶i ch¶i s¹ch c¸c vÈy vµ bôi b¸m trªn c¸c 
viªn mÉu, sÊy mÉu ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi, sµng qua sµng cã kÝch th|íc lç sµng 
t|¬ng øng lín nhÊt vµ nhá nhÊt cña nhãm cì h¹t thö råi chia thµnh 2 mÉu ®em c©n.  

3.6.4. TiÕn hµnh thö 
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Cho mÉu ®· c©n vµo èng ®ong cã chøa s½n n|íc vµ ng©m gi÷ mÉu trong 48 giê, 
sau ®ã ®|a cèc mÉu lªn bÕp ®iÖn vµ ®un s«i, gi÷ mÉu ®un s«i liªn tôc trong 4 giê. 
Trong khi ®un s«i, møc n|íc lu«n cao h¬n mÉu ng©m 20mm, ®¶m b¶o kh«ng bÞ 
b¾n n|íc s«i vµ h¹t ra ngoµi cèc ®ong. Sau 4 giê ®un s«i, mÉu ®|îc lÊy ra khái 
n|íc vµ ®em sÊy kh« ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi. TiÕp theo, mÉu ®|îc sµng l¹i. 

C©n l|îng mÉu cßn l¹i trªn sµng. 

3.6.5. TÝnh kÕt qu¶ thö. 

Khèi l|îng mÊt khi ®un s«i (Ms) ®|îc tÝnh b»ng % theo c«ng thøc : 

 

Trong ®ã :  

ml  lµ khèi l|îng mÉu thö ban ®Çu, tÝnh b»ng gam; 

m2 lµ khèi l|îng mÉu sau khi thö cßn l¹l trªn sµng, tÝnh b»ng gam. 

KÕt qu¶ thö lµ trÞ sè trung b×nh sè häc cña hai mÉu thö song song ®ång thêi ®èi víi 
mçi nhãm cì h¹t.  

3.7. X¸c ®Þnh ®é hót n|íc cña sái, d¨m sái  

3.7.1. Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh hiÖu sè khèi l|îng mÉu thö 
tr|íc vµ sau khi b·o hßa n|íc.  

3.7.2. ThiÕt bÞ thö.  

- C©n kÜ thuËt;  

- Tñ sÊy ®iÖn; 

- cèc ®«ng lo¹i : l lÝt, 2 lÝt,vµ 5 lÝt 

- Sµng víi lç sµng 5mm;  

- Dä chøa mÉu ®Ó ng©m b·o hßa n|íc  

- C©n thuû tÜnh (h×nh 5).  
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1.   MÉu thö 

2. Rä nhóng mÉu 

3. Qu¶ c©n 

 

 

3.7.3. ChuÈn bÞ mÉu thö     

Tuú thuéc cì h¹t, mÉu ®|îc chøa trong cèc ®ong lo¹i: 1 lÝt, 2 lÝt vµ 5 lÝt vµ ®|îc 
sÊy kh« ®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi, ®|îc sµng qua sµng lç 5mm trong kho¶ng 2 
phót ®Õn 3 phót. Sau ®ã mÉu ®|îc chia lµm 2 phÇn, ®em c©n khèi l|îng mçi phÇn 
mÉu thö. 

3.7.4. TiÕn hµnh thö  

MÉu sau khi c©n ®|îc cho vµo dä vµ tõ tõ nhóng chóng vµo n|íc, ng©m trong 
kho¶ng 1 giê sau ®ã nhÊc chóng ra khái n|íc vµ ®Ó cho n|íc d| tho¸t ®i trong 
kho¶ng l0 phót. TiÕp theo mÉu ®|îc lÊy ra khái dä vµ ®|a vµo c©n ngay trªn c©n kÜ 
thuËt.  

3.7.5. TÝnh kÕt qu¶ thö  

§é hót n|íc sau 1 giê ng©m (Wg), tÝnh b»ng (% ) theo c«ng thøc :  

Trong ®ã :  

ml lµ khèi l|îng mÉu kh« ban ®Çu, tÝnh b»ng gam; 

m2 lµ khèi l|îng mÉu b·o hßa n|íc, tÝnh b»ng gam.  

KÕt qu¶ thö lµ trÞ sè trung b×nh sè häc cña hai mÉu thö song song ®ång thêi cïng 
tiÕn hµnh thö. 

§é hót n|íc tÝnh h»ng (% ) theo thÓ tÝch Wv ®|îc xµc ®Þnh b»ng c«ng thøc : 
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Trong ®ã :  

PM lµ khèi l|îng riªng trung b×nh cña mÉu thö, tÝnh bµng gam trªn centimet 
khèi (g/cm3); 

PH2O lµ khèi l|îng riªng cña n|íc, b»ng lg/cm3; 

Wg lµ ®é hót n|íc sau mét giê ng©m tÝnh b»ng phÇn tr¨m khèi l|îng. 

Khèi l|îng riªng trung b×nh cña mÉu thö PM, ®|îc tÝnh theo c«ng thøc : 

 

Trong ®ã :  

ml, m2, pH2O ®|îc x¸c ®Þnh theo 3.7.5; 

m3  lµ khèi l|îng mÉu khi c©n trªn c©n thuû tÜnh (h×nh 5), x¸c ®Þnh b»ng 
hiÖu sè cña khèi l|îng dä cã mÉu ®· b·o hoµ n|íc vµ dä kh«ng mÉu 
khi chóng ®|îc c©n trªn c©n thuû tÜnh. 

3.8. X¸c ®Þnh ®é Èm 

3.8.1. Nguyªn t¾c 

§é Èm ®|îc x¸c ®Þnh b»ng hiÖu sè khèi l|îng mÉu tr|íc vµ sau khi sÊy. 

3.8.2. ThiÕt bÞ thö 

- C©n kÜ thuËt; 

- Tñ sÊy ®iÖn; 

- Cèc ®ong lo¹i l lÝt vµ 2 lÝt: 

- XÎng xóc mÉu; 

- B×nh hót Èm. 

3.8.3. ChuÈn bÞ mÉu thö 

LÊy tõ 2 lÝt ®Õn 3 lÝt mÉu thö (tuú thuéc vµo kÝch th|íc cì h¹t) ®Ó x¸c ®Þnh ®é Èm. 
Chia mÉu lµm 2 phÇn, ®em c©n hoÆc ®èi víi c¸t cã m¸c khèi l|îng thÓ tÝch vun 
®èng lµ 250 vµ nhá h¬n th× ph©n lµm 3 mÉu thö. 

3.8.4. TiÕn hµnh thö 

Cho mÉu vµo cèc (®· c©n b×), ®em c©n cãc cã chøa mÉu thö, sau ®ã ®|a vµo sÊy 
®Õn khèi l|îng kh«ng ®æi vµ c©n mÉu sau khi sÊy. §èi víi c¸t M250 vµ nhá h¬n 
th× sau khi sÊy kh«, mÉu ®|îc ®|a vµo b×nh hót Èm vµ lµm nguéi ®Õn nhiÖt ®é 
trong phßng. 

3.8.5. TÝnh kÕt qu¶ thö  

§é Èm mÉu thö (W) tÝnh b»ng phÇn tr¨m theo khèi l|îng vµ x¸c ®Þnh b»ng c«ng 
thøc : 
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Trong ®ã :  

m1   lµ khèi l|îng mÉu Èm tù nhiªn ban ®Çu, tÝnh b»ng gam 

m2   lµ khèi l|îng mÉu ë tr¹ng th¸i kh«, sau khi sÊy ®Õn khèi l|îng kh«ng 
®æi, tÝnh b»ng gam. 

§é Èm ®|îc tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 0,1% vµ trÞ sè trung b×nh sè häc cña hai mÉu thö 
song song ®ång thêi. §èi víi c¸t cã m¸c b»ng vµ nhá h¬n M250 th× kÕt qu¶ lµ trÞ 
sè trung b×nh sè häc cña 3 mÉu thö song song ®ång thêi. 

 

 

 

 

                                                                             


