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TCVN 6700-1:2016

Loi noi dau
TCVN 6700-1:2016 thay thé che TCVN 6700-1:2000 (ISO 9606-1:1994).

TCVN 6700-1:2016 hoan toan twong dwong véi 1ISO 9606-1:2012 va Binh chinh ky
thuat 1:2012.

TCVN 6700-1:2016 do Ban ky thuat tiéu chuén quéc gia TCVN/TC 44 Qua trinh han
bién soan, Téng cuc Tiéu chuin Do lwéng Chét lugng d& nghi, Bd Khoa hoc va Cong

nghé cong bd.

B TCVN 6700 (ISO 96086) Kiém tra chdp nhén thg han - Han néng chay bao gbm céc

phan sau;

- Phéan 1: Thép;

- Phén 2: Nhém va hep kim nhém;
- Phén 3 : Béng va hop kim dong;
- Phan 4: Niken va hop kim niken;

- Phén 5: Titan va hop kim titan; zirconi va hop kim zirconi.
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Kiém tra chap nhan tho han — Han ndng chay —

Phan 1: Thép
Qualification testing of welders - Fusion welding -
Part 1: Steels

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn nay qui dinh cac yéu ciu vé kiém tra chap nhan the han @6i v&i han nong chay thép.

Tiéu chudn nay dua ra mot by céc qui téc ky thust & kiém tra dénh gia cd hé théng trinh do
chuyén mén céc the han, va cho phép cac trinh dd chuyén mén dé dirgc chip nhin nhw nhau

khéng phuy thuéc vao loai san phdm, vi tri v& nguwoi kiém tra hodc co quan kiém tra.

Khi kiém tra ch&p nhan the han cin chu trong dén kha ning thao tac dién cic, mé han hosic mo
han hoi cla the han dé tao ra mdi han cé chét lwgng chép nhan duge.

Céac qua trinh han cé lién quan dén tidu chudn nay bao gdm cac qua trinh han néng chay thee
hién bang tay hodc co khi héa mét phan. Tiéu chudn nay khéng dp dung cho cac qua trinh han
¢o khi héa va ty djng hda hoan toan.

CHU THICH: Béi v&i cac qua trinh ndy, xem ISO 14732,

2 Tailiéu vién din

Céc tai ligu vién d3n sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. D8i v&i cac tai liéu vién
dén co ghi ndm cdng bé thi 4p dung phién ban dugc néu. Bdi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi

nam cdng bé thi ap dung phién ban mdi nhét, bao gdm ca cac bd sung, stra déi (néu cé).

TCVN 5017-1 (ISO 857-1) Han va céc qud trinh lién quan — Tt vung - Phén 1: Céc qud trinh han kim

loai;
TCVN 5401 (ISQ 5173) Thir phd hdy mdi han vat liéu kim loai — Ther uén;
TCVN 6364 (1SO 6947) Han va céc qua trinh lién quan ~ V] tri han;

TCVN 7472 (1SO 5817) Han — Céc lién két han néng chdy & thép, niken, titan vé céc hop kim cua
chdng (tri» hdn cham tia) — Mic chét lugng ddi voi khuyét tat;

TCVN 7506-2 (ISO 3834-2) Yéu cdu chét lugng doi voi hén ndng chay kim loai - Phan 2: Yéu céu chét
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lwgng toan dién;

TCVN 7506-3 (ISO 3834-3) Yéu cdu chét uong ddi véi han nong chay kim loai - Phén 3: Yéu cdu chat

lugng tiéu chuén;

TCVN 7507 (ISO 17637) The khdng phé hiy mbi han - Kiém tra bang mét thung méi hén nong
chay;

TCVN 8524 (1SO 4063) Han va céc qué trinh lién quan — Danh myc céc qué trinh han va ky hiéu s6
twong wng;

TCVN 8986-1 (ISO 15609-1), Déc tinh ky thuét va sw chdp nhan céc quy trinh han kim loai - Ddc tinh
ki thuat cta quy trinh han — Phén 1: Han hd quang;

TCVN 8986-2 (ISO 15609-2) Pac tinh ki thuat va su chap nhén cac quy trinh han kim loai — Déc tinh
ki? thudt cia quy trinh han — Phén 2: Han khi;

TCVN 11751 (IS0 9017), Thi phé hiy méi han vét ligu kim loai — Thir dirt gay;
TCVN 11758 (ISO 17636) (tat ca cac phan), Thi khéng phé hity mdi han — Thir chup anh birc xa;

ISOTR 15608, Welding - Guidelines for a metallic material grouping system (Han - Céc chi dac cho hé
théng phén nhém vét liéu kim loai);

ISOITR 25901:2007 Welding and related processes - Vocabulary (Han va c4c qué trinh lién quan
- Tir vyng).

3 Thuat ngi¥ va dinh nghia

Tiéu chuan nay ap dung ¢ac thuat ngi¥ va dinh nghia sau.
3.1 '

Theo han (welder)

Ngudi cdm va thao tac bang tay kim han, mé han hodc mé han hoi.
[ISO/TR 25901:2007, 2.428]

3.2

Nha san xuit (manufacturer)

Ngu&i hodc td chire cd trach nhiém déi véi viéc ché tao han.
[TCVN 8985 (ISO 15607:2003,!'4 3.23]

3.3 _ '

Ngwei kiém tra (examiner)

Ngudi dwoc chi dinh dé kiém tra xac nhan sy phu hop véi tiéu chudn ap dung.
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CHU THICH: Trong mét sé treéng hep ¢ thé can dén mot ngu i kiém tra doc 1ap bén ngoai.
[ISO/TR 25901:2007, 2.119]
3.4
Co quan kiém tra (examining body)
Té chirc dwoc chi dinh dé kiém tra xac nhan sv phi hop véi tiéu chuan ap dung.
CHU THICH: Trong mdt sé trudng hop, cé thé cin dén mdt co quan kiém tra déc lap bén ngoai.
[ISO/TR 25901:2007, 2.120]

3.5

bém 1ot vat liéu (material backing)

Dém 16t str dung vat lidu dung dé& d& kim loai han néng chay.

3.6

Dém 16t khi (gas backing)

Dém I6t st dung khi chli yéu ding dé ngan ngira sw oxy héa.

3.7

Dém 16t thudc han (flux backing)

Dém lot st dung thudc han chd yéu dung Gé ngan ngira sy oxy hoa.

CHU THICH: Treng han hé quang dudi Iép thude, dém 16t thude han cé thé giam rdi ro cla viéc v bé han,

3.8
Dém nong chay (consumable insert)

Vit liu bd sung duoc dat tai chan cha méi ndi trudre khi han sé nong chdy hoan toan vao chan
méi han.

3.9

Lép {layer)

L&p kim loai han gdm mat hodc nhidu dwéng han.

[ISO/TR 25901:2007, 2.209]

3.10

bwong han 16t day (root run)

L&p han Iot day (root pass)

<Pdi voi han nhiéu lép> dwdng han (cac dudng han) cla Iép dau tién & day médi han.

[ISOITR 25901:2007, 2.310Q]
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3.11
Dwong han dién day (filling run)

<Béi v&i han nhiéu 1&p> dwong han (cac dudng han) dong két sau (cac) dwong han 6t day va
trudre (cac) dwdng han pht mat.

[(ISO/TR 25801:2007, 2.132]
3.12
Bwong han phu mat (capping run)

<Di voi han nhidu 16p> duwdng han (cac dudng han) cé thé nhin thay trén mat méi han sau khi
hoan thanh cdng viéc han.

[ISOITR 25901:2007, 2.57]

3.13

Chiéu day dong két (deposited thickness)

Chiéu day_cla kim loai mdi han khdong ké dén bét cir phan kim loai gia cwéng nao.
3.14

Han hwong trai (leftward welding)

K§ thuat han khi trong dé que han di chuyén phia trwéc mé han hoi theo chidu han.
{ISO/TR 259801:2007, 2.210]

3.15

Han hwéng phai (rightward welding)

Ky thuat han khi rong @6 que han di chuyén phia sau md han hoi theo chiéu han.
[ISO/TR 25901:2007, 2.302]
3.16

Méi ndi nhanh (branch joint)

Méi néi ciia mdt hodic nhiéu chi tiét dang dng véi éng chinh hodc véi mat vd.

3.17

Mdi han géc (fillet weld)

Méi han goc & dang vudng goc dé tao ra méi néi chir T, mdi ndi géc hoac mébi ndi chdng.
(ISO/TR 25901:2007, 2.131]
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3.18
Kiém tra xac nhan (verification)

Su xac nhan, théng qua viéc cung cdp bing chitng khach quan ma cac yéu ciu quy dinh da
dwoc thda man. '

(ISO 9000:2005," 3.8.4]

4 S tham chiéu, ky hidu va chir viét tat
4.1 Quidinh chung

Céc chir viét tat va cac sé tham chiéu sau phai dwgc st dung khi dién (hoan thién) chirng chi
kiém tra trinh @9 chuyén mén the han (xem Phy luc A).

4.2 Ky hiéu sb ctia cac qua trinh han

Tiéu chuan nay bao gém cac qua trinh han tay hodic co khi héa mét phin nhu dudi day (ky hidu
s6 clia cac qua trinh han dwec ligt ké trong TCVN 8524 (ISO 4083):

111 Han hd quang tay dién ciec néng chay

114 Han hd quang béng day cé 15i thudc ty bdo vé

121 Han hd quang dwdi Iép thubc han véi dién cwec dang day (co khi hoa mét phan)
125  Hanhd quang dudi Iop thude bang dién cyc ¢o 16i thube dang dng (co khi hda mot phan)
131 Han MIG v&i dién cye dang déy dac

135 Han MAG vd&i dién cuwc dang day dac

136  Han MAG vé&i dién cuc 16i thude

138 Han MAG véi dién cyc 16i kim loai

141 Han TIG c6 vt liéu bd sung (day/thanh)

142 Han TIG khong co vat liéu bu

143 Han TIG véi vat liBu bd sung cb I5i thubc (day/thanh)

145  Han TIG st dung khi bdo vé va kim loai bd sung dang dac (day/thanh)

16 Han hé quang plasma

311 Han oxy — axetylen

Xem ISOfTR 25901 va TCVN 5017-1 (1SO 857-1) vé& dinh nghia clia han tay va han co khi hoa
mét phan.

CHU THICH: C6 thé ap dyung cac nguyén tic cta tiéu chudn nay cho cac qua trinh han nong chay khac.
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4.3 Ky hiéu va chi viét tat

4.3.1 Ddivéi cac phdi mau thir (phdi han)
a Chiu day thiét ké ctia mdi han géc
BW  Méihan gidp mép

0 Burang kinh ngoai clia éng

FW  Mbi han goc

I Chiéu dai ctia phdi mau thér

I3 Mat nira chiéu réng cla phdi mau thi

I Chidu dai kiém tra

P Tam
s Chidu day dong két hoac chidu day kim loai néng chay trong cac méi han giap mép
t Chidu day vat lidu ctia phdi mau thie (chidu day tAm hodc thanh)

Sy Chiéu day dong két clia phdi mau thiv dbi véi qua trinh han 1
3 Chiéu day dong két cla phdi mau thir @i véi qua trinh han 2
T Ong" '

z Chiéu dai chan méi han goc

4.3.2 Bbi voi cac vat liéu bd sung

nm  Khéng cé kim loai bd sung

Ky higu @bi véi kidu thube boc hodc 16i trén co s& cac ky hiéu duoc cho trong céc tiéu chudn
khac nhau vé cac vat liéu bé sung.

03 Thudc boc hé bazo - rutin

10 Thudc boc hé xeniulo

11 Thuéc boe hé xenlulo

12 Thuéc boc hé rutin

13 Thubc boc hé rutin

14 Thuéc boc hé rutin + bt sat

15  Thudc boc hé bazo

16 Thudc boc hé bazo

18 Thudc boc hé bazo + bdt sat

19 Thubc boc da voi

20  Thudc boc oxit sat

Y Tiy “bng" dirng mdt minh hodc trong t& hep dwoc diing thea nghia "dng” hodc *doan éng".

10



sl

Thudc boc hé rutin + bot sét

Thubdc boc oxit sét + bét sét

Thubc boc hé bazo + bot sat
Thubc boc hé bazo

Thubc bec hé baze

Thudc bec hé axit
Thudc boc hé bazo hodc 181 que han - bazo

Thubc boc hé xenlulo

Thubdc boc hé rutin ho3c 18i que han - rutin, xi két déng cham

Thudc boc hé rutin - axit

Thuébe boc hé rutin - bazo

Thubc boc hé rutin - xenlulo

Thubc boc hé rutin — loai day

Bién cire 16i kim loai hodc bdt kim loai

L5i que han - rutin, xi két déng nhanh

Dién cyc day dac - que han dac

LGi gue han - rutin hodc bazo/florua

L&i que han - bazoi/fiorua, xi két déng cham
Li que han - bazofflorua, xi két. ddng nhanh
L8i que han - cac loai khac '
Ddi véi cac chi tiét khac vé méi han
Dém 16t thude han

Han tr hai phia

Dém nong chay

Han huéng trai

Pém I6t vat ligu

Bém lot khi

Nhidu I&p

Han khdng cé @ém 16t vat ligu

Han hudng phai

Mot I6p

TCVN 6700-1:2016
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ss Han mét phia

4.3.4 Doi véi thir ubn

A Do gian dai kéo nho nhét sau khi dut theo yéu cu clia dac tinh ky thuat vat liéu
d Puwéng kinh clia duéng udn hodc con 1an bén trong

ts Chiéu day cla mau the udn

4.3.5 Cac loai han hd quang

MAG Han hd quang dién cuc ndng chay trong méi trirérng khi hoat tinh

MIG Han hé quang dién cyc néng chay trong mdi trwéng khi tro

TIG Han hd quang trong mdi trwéng khi tro véi dién cuc wonfram-

5 Cac théng sé chu yéu va pham vi chép nhan
5.1 Qui dinh chung

Kiém tra chap nhan tho han duwa trén cac théng sé chi yéu. Dbi véi mdi thong sé chil yéu cén
xac dinh mét pham vi chdp nhan. Néu the han phai han ngoai pham vi kiém tra chap nhan thi yéu
c4u phai co phép kiém tra chdp nhan méi. Cac théng sé chil yéu la:

- Cac qua trinh han;

- Loai san pham (tdm hoéc éng);

- Kiéu (loai) mdi han (han gidp mép hodc géc),

- Nhom vat lidu bé sung;

- Loai vt ligu bd sung;

- Kich thwéc (chidu day vat lidu va dudng kinh ngoai ctia 6ng);
- Vi tri han;

- Cac chi tiét vé& han (dém Iot vat lieu, dém 16t khi, dém 16t thubc han, dém nong chdy, han mét
phia, han hai phia, mét 1&p, nhidu I&p, han hwdng trai, han hwdng phai).

Céc nhém vat lidu co ban va cac nhom nhd, phi hop v&i 1ISO/TR 15608, ma dwec st dung trong
phép th(r phai dwec ghi trén chirng chi kiém tra chdp nhan the han.

5.2 Cac qua trinh han
Cac qua trinh han dwoc dinh nghia trong TCVN 5017-1 (ISO 857-1) va dwoc liét ké trong 4.2.

M3i thir nghiém thwdng chi kiém tra chip nhan cho mét qua trinh han. Khi thay d8i qua trinh hian can
cé s kiém tra ch&p nhan méi.

Loai trir cac trivdng hop sau:

12
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- Thay @i ttr dién cwe day dac 135 thanh dién cyc 16i kim loai 138, ho3c ngugc lai, khdng yéu cau
kiém tra chap nhan lai (xem Bang 5);

- Thay @i tr dién cuc day dac 121 thanh dién cuc [6i thude 125, hodic nguoc lai, khéng yéu ciu kiém
tra chp nhan lai (xem Bang 5);

- Han voi qua trinh 141, 143 hodc 145 chap nhan cho qua trinh 141, 142, 143 va 145, nhung qua trinh
142 chi chap nhan cho 142; - '

- Kiém tra chap nhan tho han dbi vai kiéu chuyén dich kim loai dang nhung (ngén mach) (131, 135 va

138) phai chap nhan tho han dé dbi véi cac kidu chuyén dich kim loai khac, nhieng khéng nguerc 1ai.

Tuy nhién, cho phép mét the han dwec kiém tra chdp nhan hai hodc nhidu qua trinh han bang han mat
phdi mau thir (lién két han cé nhiéu qua trinh han) hodc bang hai hay nhiéu phép kiém tra chap nhan
riéng bidt. Cac pham vi kiém tra chap nhan lién quan dén chiéu day dc‘)ng-két cho mdi qua trinh han
dwoc st dung va cho lién k&t han co nhidu qua trinh han déi véi cac méi han gidp mép dwoc cho trong
Bang 1va6.
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Bang 1 - Pham vi chiéu day déng két ciia kim loai han cho cac lién két han mot va nhiéu
qua trinh han déi v&i cac mébi han giap mép

Qua trinh han dwec st dung cho

Pham vi chiéu day déng két duoc
chirng nhan pha hop véi Bang 6

1 Qua trinh han 1

2 Qua trinh han 2

3 Han cé dém lot (ss mb)

4 Han khdng c6 dém lot (ss nb)

RUCH MKt Liénkéthan | Lién két han
mdt qua trinh nhiéu qua trinh
han han
2
déi voi qua trinh
han 1:
o §=851+8S)
S =54
NN ddi véi qua trinh
han 2;
1 5 =57
1 Qua trinh han 1 (ss nb)
2 Qua trinh han 2 (ss mb)
déi véi qua trinh $=S1+852

han 1:
S1
@bi véi qua trinh
han 2;

S2

qua trinh han 1

chi dung dé han

viing chan méi
han

CHU THICH: Xem 4.3.1 @bi v&i cac dinh nghla cia céac théng sb.

5.3 Loai san phidm

Phai kiém tra chap nhan trén tdm, 6ng hoic dang san pham phl hop khac. Cac tiéu chi sau co

thé ap dung duorc:

a) Méi han trén phdi mau thir véi dwéng kinh ngoai clia éng D > 25 mm chép nhan cac méi han

trén tam:

14
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b) Méi han trén tdm chap nhan cac mdi han trén 6ng ¢b dinh c6 dwéng kinh ngoai D > 500 mm;

c}

phu hop véi Bang 9 va 10;

M&i han trén tAm chép nhan cac mdi han trén éng xoay co dwong kinh ngoai D = 75 mm déi
vdi.cac vi tri han PA, PB, PC va PD; phu hgp voi Bang 9 va 10.

5.4 Kiéu (loai) mbi han

Kiém tra chap nhan phai dwoc thire hién cho méi han gidp mép hodc méi han géc. Ap dung cac

tiéu chi sau:

a)

c)

d)

M&i han giap mép chdp nhan méi han giap mép thuéc bét c kidu lién két han nao trir cac méi

han nhanh [cling xem ¢)]; -

Mbi han gidp mép khang chap nhan cho méi han géc hodc nguoc lai. Tuy nhién, cé thé cho
phép chap nhan mdt mdi han goc trong sy két hop véi mét méi han giap mép, vi dy viée
chuén bj méi nbi vat mép don vai dém J6t vat liéu cb dinh (phai st dung mét phdi miu thlr c6
chidu day nhd nhét 12 10 mm). Xem Phu luc C.

Déi voi phép kiém tra két hop nay, tat cd cac yéu cau vé kiém tra dwoc quy djnh trong tiéu
chudn nay phai dvgc théa man va pham vi chap nhan lién d¢i phai dwoc dwa ra trén co s&
céc didu kién kiém tra.

Méi han giap mép trén éng chap nhan cho céc lién két han nhanh ¢é géc > 60° va ciing mét
pham vi chap nhan nhu trong cac Bang 1 dén 12. B4i véi mét méi han nhanh, pham vi chap
nhan dwa trén dudng kinh ngoai ctia 6ng nhanh.

Dbi véi cac tng dung khi kiéu mbi han khéng thé kiém tra chdp nhan dwoc bdi phép kiém tra
méi han gidp mép hodc méi han goc hodc dbi véi cac lién két nhanh c6 goc nhé hon 60° thi
nén st ding mdt phdi mau thik riéng d& kidm tra chip nhan the han, néu duoc quy dinh (vi

du bi tiéu chuén san phdm).

M&i han giap mép co thé chdp nhan cho mbi han gac néu mot phéi miu thir goc bd sung (xem
Hinh 3} dwec han véi tirng qua trinh han, nhém vat liéu bd sung (FM) va thude bec/lsi que
han, phi hop véi cac Bang 3, 4 va 5. Phoi mau thi it nhat phai day 10 mm, hodc bang chidu
day cla phdi mau thlr gidp mép néu chiéu day nay nhd hon, va dwoc hoan thién bing st
dung mét lop & vi tri han PB. B&i voi phép kiém tra bd sung ndy, the han phai duoc t;hép
nhan cho tat ¢a cac méi han géc nhw da cho cac thong sé chdp nhan han giap mép lién quan
dén pham vi chp nhan cho cac méi han géc (vi du cac Bang 7, 8, 9, 10 va 12). Cac vj tri han
goc PA va PB dwoc chap nhan béi phép kidm tra nay.

5.5 Nhém vat ligu bé sung

5.5.1 Quy dinh chung

Kiém tra chap nhan phai dwoc thue hign voi vat lidu bd sung lay 1 mot trong cac nhom ligt ké

15
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trong Bang 2. Néu han v&i cac vat liéu bd sung ndm ngoai vat liéu bd sung lap thanh nhom trong
Bang 2 thi yéu cau mét phép kiém tra riéng biét.

Vat liéu co ban dwoc st dung trong mét phép kiém tra chap nhan nén |13 bét ky vat liéu phu hop
nao theo 1ISO/TR 15608, cac nhom vat ligu tie 1-dén 11.

5.5.2 Pham vi chap nhan

Cac nhom vat liéu bd sung duec xac dinh trong Bang 2.

Khi han cac vat liéu co ban ngoai hé théng nhom thi cin phai cé phép kidm tra riéng. Mdt phai
mau thir gitba cac vat [iéu cla cac nhom 21 dén 23 véi cac vat liéu clia cac nhém 24 hodc 25 sé
chdp nhén bat o méi han nao khac dwoc thyc hién tir bat cr sy phdi hop nao gidra cac vat liéu
-ty cac nhém 21 dén 23 voi cac vat ligu tr cac nhom 24 hodc 25. Bat c» mdi han ndo khéc voi vat

liéu ciia nhém 26 can phai co kidm tra chép nhan riéng.

Bang 2 — Nhém vit lidu bd sung

Nhém | Kim loai bé sung cho han cla Vi du tiéu chudn ap dung
FM1 | Thép khéng hop kim va thép hat | 1SO 2560,%1S0 14341,%150 636, 1SO 14171,
min 1SO 176321
FM2 | Thép dd bén cao ISO 18275,211S0 1-6834""3'180 26304,% 1SO 18276%
FM3 | Thép chjiu ddo Cr<3,75% 1SO 35807 1SO 21952,211S0 24598,%9 1SO 17634"

FM4 | Thép chiuddo3,75<Cr<12% | !S0 3580% 1S0O 21952, SO 24598,# SO 17634

FMS | Thép khong i va thép chiu nhigt | ISO 3581,1S0O 14343, iSO 176331

FM6 | Niken va hop kim niken 1SO 141727180 18274 @9

Han véi mot vat liéu bd sung trong mot nhdm chap nhan cho the han hodc cho han v_c'r'r tat ca cac
vat ligu bd sung khac trong pham vi cting mét nhém, cing nhu cac nhém khac, dugc liét ké trong

Bang 3, va han trén cac vat liéu co ban t nhém 1 dén nhém 11,

Bang 3 — Pham vi chdp nhan dbi véi vat ligu bd sung

Pham vi chap nhan,

Vat liéu bo sung EM1 M2 FM3 FM4 FMS FM6

FiM1 X

FM2 X

FM3 X

FM4 X
FMS - — - — X —
FM8& - — — — X X

x Chicac vat lidu bd sung ma the han dwoc chép nhan.

— Chi céc vat liéu bd sung ma thg han khéng degc chép nhan.

X
X - p— — v
X
X
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Han voi vat liéu bd sung chap nhan cho han khéng cé vat liéu bé sung, nhung khong dugc

ngugc lai.

CHU THICH: D4i voi c4c qua trinh 142 va 311 (khang c6 vat liéu bd sung), nhom vat liéu co ban dege s
dung trong phép kiém tra I3 nhom vat ligu ma dang dé kiém tra chap nhan the han.

* Pham vi chap nhan ddi v&i loai vat lidu bd sung duwoce cho trong cac Bang 4 va 5.

Béng 4 — Pham vi chép nhan-ddi vé&i cac que han dwge boc thudc?

Pham vi chap nhén
Qua Kiéu thubce boc dwec
trinh sl dung trongnkléhm A RA, RB, RC, RR R B c
han tra, thir nghigm
03, 13, 14, 19, 20, 24, 27 | 15, 16, 18, 28, 45, 10, 11
48
A, RA, RB, RC,RR, R
03, 13, 14, 19, 20, 24, 27 X — —_—
111 B X X —
15, 16, 18, 28, 45, 48
C - — X
10, 11
x Chi cac loai vat liéu bd sung ma the han dwgc chap nhan.
— Chi céc loai vat ligu bd sung ma the han khang duoe chép nhan,
Db voi cac chir viét tat, xem 4.3.2,
® Kiéu thuéc boc duoc st dung trong kiém tra chép nhan the han i voi han dwng chan khéng cb dém 16t (ss
nb) 12 kidu thudc boc dugc chirng nhan cho han dwdng chan trong ché tao khdng c6 dém l6t (ss nb).

Bang 5 ~ Pham vi chdp nhan di véi cac loai vat liéu bd sung*®

Loai vat liéu bd sung dwoc sl Pham vi chap nhin

dung trong phdi méu thiv
S M B R.P,VWY, Z
Dién cyrc day dac, que han (S) X — —
Dién cyc I5i kim loai, que han (M) X X —_— —_—
Dién cye I6i thude, que han (8) - — X X
Dién cyc 16i thude, que han (R, P, VW, Y, 2) — — — X

x Chi cac loai vt liéu bd sung ma the han dugc chap nhan,
— Chi cac loai vat lieu bd sung ma the han khdng duwec chép nhan.

* Bbi voi cac chlr vidt tit, xem 4.3.2.

® Kiéu day 15i thude duoc st dyng trong kiém tra chdp nhan the han @i véi han dwang chan khong co dém 16t (ss
nb) 12 kiéu day 13i thudc dwge chirng nhan cho han dudng chan trong ché tao khang cé d&m Iot (ss nb).
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5.7 Kich thwoc

Kiém tra chap nhan tho han cac méi han gidp mép dua trén chiéu day dong két va dwong kinh

ngoai cla éng. Céac pham vi chap nhan duwgc qui dinh trong cac Bang 8 va 7.

Khéng dy dinh | chiéu day déng két hodc dwéng kinh ngoai cla éng sé dwec do mét cach chinh
x4c, nhung tét han (a nén ap dung céc gia trj dwoc cho trong cac Bang 6 va 7.

D6i véi cac mbi han géc, pham vi chap nhan déi voi chiéu day vat liéu dwoc qui dinh trong Bang 8.

Déi véi cac phéi mdu thlr cla cac dwdng kinh dng ngodi khadc nhau va céc chiéu day déng két

khéc nhau, tho han dwec chap nhan cho:

- chiéu day déng két mdng nhat cho dén day nhét vathodc chiéu day kim loai co ban duwgce chap

nhan, va

— dwdng kinh nhd nhét che dén ién nhat dwec chdp nhan (tham khdo Béng 6 va 7).

Bang 6 ~ Pham vi chip nhan cha vat lidu déng két déi voi méi han giap mép

Kich thwéce tinh bing milimét

Chiéu day dong két cta phdi miu thiv

Pham vi chdp nhan*®

s
s dén 3°
hoéc
5<3 s dén 2s°
ldy gia tri nao 1&n hon
3<s<12 3 dén 2s°
s>12% 23

lidu co ban, t,

éng chinh hoac vé,

¢ Pbi véi han oxy-acetylen (311): s dén 1,5s.
! Dbi vdi han oxy-acetylen (311): 3 dén 1,5s.
® Phoi mau th phdi drge han it nhat 3 16p.

* D6i vai han thuc hign blng mdt qua trinh han va cing mot loai vat liéu bd sung, s béng véi vat

® Béi voi cac mbi ndi nhanh, pham vi chap nhan cho chiéu day dong két 1a:
- déi veri nhanh dat trén, vi dy xem Hinh 1a), chidu day déng két cla nhanh;
- @i v&i cac nhanh dat xuyén qua va dat trong, vl dy xem Hinh 1b) va c), chiéu day déng két cla

' Péi véi han thie hign bang nhidu qua trinh han, s 1 chiu day dang két ddi véi méi qua trinh.
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D 2

| }
|

Y [ ] :
|

|

— P4

a) bat trén . b) Bat xuyén qua

T

,| D 2

= Uwa

c) Dat trong

CHU DAN:
D Buwiéng kinh ngoai cla éng
s Chiéu day dang két hogc chiéu day kim loai ndng chay & méi han giap mep
t Chidu day vat ligu cba phdi mdu thlr (chidu day tdm hodc thanh)
1 Nhanh
2 Ong chinh ho#c v

Hinh 1 — Cac kiéu nhanh

Bang 7 — Pham vi chép nhan déi véi dwong kinh ngoai ciia éng

Kich thwéc tinh bang mitimét

Pwérng kinh ngoai clia éng phéi miu thir Pham vi chip nhan
a
D
D<25 D @én 2D
D>25 20,50 (25 mm, min)
2 Ddi véi cac tiét dién réng khéng tron, D 13 kich thude cla canh nhd hon.
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Bang 8 — Pham vi chip nhan chiéu day vat liéu ddi véi mbi han goc

Kich thuéc tinh bang milimét

Chidu day vat liéu ciia phdi mau Pham vi chip nhan
they
t
- t<3 t dén 2t, hodc 3, lay gia tri ndo I&n hon
t23 23

Trong tredng hep han nhanh, tiéu chi chidu day ddng két lién quan dén ching Bang 6 ap dung
va tiéu chi dwdng kinh ngodi cla dng lién quan dén chiing Bang 7 4p dung I1a nhu sau:

- dat trén: chidu day dong két va dudng kinh ngoai cla éng clia nhanh [xem Hinh 1a)];

- @3l trong va dat xuyén qua: chiéu day dong két cia 6ng chinh hodc ctia vé va dwdng kinh ngoai
cGia éng cla nhanh [xem Hinh 1b) va ¢)].

5.8 Vj tri han

Pham vi chp nhan dbi véi méi vj tri han dwec cho trong Bang 9 va 10, Cac vj tri han va cac ky
hiéu theo TCVN 6364 (ISO 6947).

Cac phdi miu thlr phai dwgc han phi hgp véi cac vi tri kiém tra quy dinh trong TCVN 6364
(1SO 6947).

Han hai éng c6 cung mot duéng kinh ngoai, mt & vi tri han PH va mét & vi tri han PC ciing sé
chép nhan pham vi chdp nhan cla mét dng dwgc han & vj tri han H-L045 bang s dung han
hudng 1én.

Han hai éng c6 cung mot dwéng kinh ngoai, mdt & vj tri han PJ va mdt & vi tri han PC clng sé
chap nhan pham vi chdp nhan cia mdt dng duoc han & vi tri han J-L045 bing st dung han
huéng xudng. '

Cac duwéng kinh ngodi clia éng D > 150 mm cé thé duoe han & hai vi tri (PH hoc PJ 2/3 ciia chu
vi, PC 1/3 cta chu vi) khi chi s& dyng mdt phéi mau thir. Phép kiém tra nay bao ph tat ca cac vi
tri dbi voi huong han dugc st dung trong phép kiém tra.
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PC

PHIPJ
PHIPJ

CHU THICH: P4i v&i cac ky higu vi trf han, tham chiéu TCVN 6364 (1SO 6947).-

Hinh 2 — Bwéng kinh ngoai cia éng D = 150 mm, céc vi tri

Bang 9 - Pham vi chdp nhéan déi véi cac vi tri han cho cac méi han gidp mép

_ Pham vi chip nhén
Vi tri kiém tra
: PA PC PE PF PG
Han bing | Han ngang | Han nglra Han leo Han tut

PA X - —_— — —
PC X X — — —
PE (tam) X X X — —
PF (tdm) X _ — X - —
PH (4ng) X — X X —

PG (tam) — — - - X

PJ {6ng) X - X — X
H-L045 X X X X -

J-L045 X X X - X

CHU THICH: Ciing xem 5.3,

x Chi cac vj tri han ma thg han dwoce chp nhan.
— Chi cac vi trf han ma the han khang duwrgc chép nhan.
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Bang 10 — Pham vi chdp nhan déi v&i cac vi tri han cho cac méi han goc

Pham vi chdp nhan
Vi tri kiém tra
PA PB |PCHan| PD PE PF PG
Han Han Han Han Han Han lec Han tut
bang | ngang | ngang | nga nglra
PA X e — -_— — _— -
PB X X . = = = -
PC bt X X —_— _ e —
PD X b X X X — -
PE (t4m) X X X X X — -
PF (tdm) X X — — — X -
PH (6ng) X X X X X X —_
PG (tdm) - — — — - — X
PJ (6ng) X x | — X X — X

CHU THICH: Ciing xem 5.3.

x Chi ¢éc vi trl han ma the han duoe chap nhan.

— Chi cac vi tri han ma the han khéng dugc chap nhan.
5.9 Cac chi tiét vé han
Tuy theo cac chi tiét v& han, cac pham vi chdp nhan dwoc thé hién trong cac Bang 11 va 12.

Khi han béng qua trinh 311, mét thay déi ti han hudng phai sang han hwéng trai va nguoc lai thi

yéu ciu mét kidém tra chap nhan méi.

Bang 11 — Pham vi chip nhan déi v&i cac dém 16t va cac dém néng chiy

Pham vi chdp nhin déi v&i cac dém 16t va cac dém nong chay
Diéu kién thir
nghi¢m Khéng dém lot | Bém ot vat | Han hai | Bém Iot Pém Pém lat
(ss,nb) liéu (ss,mb) | phia khi néng | thube han
. (bs) (ss,gb) | chay (ci) {ss,fb)

Khong dém Iét (ss,nb) X X X X — X
Bém 16t vat liéu — X X — — —
{ss,mb)
Han hai phia (bs) : - X X — — —
Dém 16t khi (ss,gb) — X X X — —
Dém nbdng chay (ci) — X X — X —
Dém 16t thuée han - X X — — X
(ss,fo)
x Chi cac diéu kién ma thg han dugc chap nhan.
— Chi cac didu kién ma the han khéng dwog chap nhan.
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Bang 12 — Pham vi chdp nhan k¥ thudt han &p dbi véi méi han goc

Phéi miu thr

Pham vi chap nhan®

Mot 1&p Nhigu tép
(sh) (mi)
Mét 1ép (sl) X -
Nhiéu 1&p (ml)® X x

x K§ thuat han lop ma the han dwec chép nhan,
- K§ thuat han 1&p ma thg han khong duec chap nhan.

* Trong qua trinh han phdi mau thi, ngwéi kiém tra phai thyc hién kiém tra béng mat iép han dau tién phi

hop véi Didu 7.

® Khi mdt the han da duoc chép nhan béﬂg str dyng mét mdi han gidp mép nhiéu lcrp va ngu i nay thye
hién phép kiém tra han géc bd sung mé ta trong 5.4 e), thi sé& dwec chap nhan cho ca han géc nhidu Iop

va mat |&p.

6 Kiém tra va thir nghiém

6.1 Kiém tra

Han phdi mau ther (phéi han) phai cé sw chirng kién clia nguoi kiém tra hodc co quan kiém tra.

Viéc th® nghiém phai duwgc xac nhan cla ngudi kiém tra hodc co quan kiém tra.

Cac phdi méau thir phdi dwge danh dau véi déu hiéu nhan biét ngudi kiém tra va tho han. Ngoai

ra, C4c vi tri han cho tat ¢ cac phdi mau thi phai dwec danh déu trén phdi miu thr va cho cac

méi han éng cb dinh, vi tri han 12 gi¢ cling phai dwec danh dau.

Ngui kiém tra hodc co quan kiém tra co thé dirng viéc thir nghiém néu cac diéu kién han khong

ding hodc néu phat hién thay the han khéng co k¥ ndng dé dap rng cac yéu céu, vi dy khi co sy

stra chira qué nhiéu va/hoac stra chira co hé théng.

6.2 Phéi miu thoy

Hinh dang va kich thudc yéu cdu clia cac phdi mau thir dugc thé hién trén cac Hinh 3 dén 6.

Pbi v&i tAm yéu cau chidu dai nhé nhat cha phdi miu ther 1a 200 mm; chiéu dai kiém tra Ia

150 mm. Béi voi dng co chu vi nthd hon 150 mm, yéu cau cac phdi mau thir bd sung voi sb luong

Ié&n nhét 1a ba phéi mau thir.
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Kich thuéc tinh bang milimét
2125 2125

=200

4
CHU DAN:
t: Chidu day vat fiéu cGa ph6i mau thir

Hinh 3 — Cac kich thwéc ctia phdi miu thie cho mdi han giap mép & tim
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Kich thuwéce tinh bing milimet

P &
Z a
D
- )
B
%125

CHU DAN :
t Chiéu day vat liéu cla phdi mau thi
CHU THICH: Vat liéu co ban cé thé cé chidu day khong gidng nhau
Hinh 4 - Céac kich thwéc clia phdi mau thir cho méi han géc trén tim

Kich thuée tinh bang milimét

/

o

\

CHU DAN :
D Duéng kinh ngoai cla éng
t Chidu day vat liéu clia phéi mau thr (chiéu day thanh)

Hinh 5 - Cac kich thwée cua phdi mau thiv cho méi han giap mép & dng
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Kich thwéc tinh bdng milimét

=125

CHU DAN :

D Duéng kinh ngoai cla éng

I, Chiéu dai phdi mau thir

t  Chiéu day vat liéu clia phdi mau ther (chidu day tAm hodc thanh)

CHU THICH: V4t liéu co ban cé thé cé chiéu day khdng gibng nhau ddi vai dng va tm,

Hinh 6 — Cac kich thwée clia phdi miu thir cho méi han géc trén dng

6.3 Diéu kién han
Kiém tra chap nhan tho han phai theo mét pWPS hosc WPS dugc chudn bj phl hop véi

TCVN 8986-1 (ISO15609-1) hodic TCVN 8986-2 (1SO15609-2). Chidu day méi han géc cla phoi
mau the han géc phai duoc xac dinh trong pWPS hodc WPS dwoc st dung cho kiém tra.

Phai 4p dung cac didu kién han sau:

- Phdi mau thie phai co it nhét 1a mét 1an dirng va mot 1an bat dau han lai trén dwong han 16t day va
duong han phii mat, Néu s dung nhiéu hon mét qua trinh han thi phai thic hién it nhat la mét 1an
dirng va bat ddu lai cho mdi qua trinh han, viéc nay bao gém dwing han l6t day va dwong han cubi
cuing. Céc ving dung lai va bat d4u lai phai dwgc danh dau.

- Cho phép the han duoc loai b cac khuyét tat khang quan trong (nhd) bng mai, trr ddi véi dwong
han pht mat chi khi dirng lai va bat diu lai ¢é thé dwec mai. Phai nhan duoc sy cho phép clia ngudi
kiém tra hodc co quan kiém tra.

- Co thé bd qua béat cir sy x 1y nhiét nao sau khi han theo yéu cdu clia pWPS hodc WPS theo

quyét dinh cla nha san xuét.
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6.4 Phwong phap tho
Sau khi han phdi mau thtr phai duoc thir nghiém pht hep vai Bang 13.
Néu méi han duoc chdp nhan bdi kiém tra bdng mét thuong thi phadi thyc hién cac thir nghiém
con lai thee Bang 13.
Khi st dyng dém [6t vat liéu trong kiém tra chdp nhan, dém 16t nay phai dvgc thao ra trwdc khi
thlr pha hly (trir kiém tra td chirc thé dai) va khdng cin thao ra trwéc khi thir khéng pha hay
(NDT).

M3u thér cho kiém tra td chtre thé dai phai dwoce chudn bj va tAm thye trén mot mat dé 1am 16 ré
méi han. Khéng yéu cau phai danh bong.

Bang 13 ~ Cac phwong phap thi

Phwong phap thir Méi han giap mép Méi han géc
({trén tam hodc 6ng) va méi han nhanh

Kiém tra bing méat thweng theo Bat budc Bt budc
TCVN 7507 (ISO 17637) '
Thi bang chup tia blc xa theo TCVN 11758 Bt bugc™®® Khéng bét budc
(18O 176386)
Ther uén theo TCVN 5401 (ISO 5173) Bét budc*® Khéng &p dung
Thir Git g3y theo TCYN 11751 (1ISO 9017) Bat budc®®® Bt budc®!

? Phai sir dung thir bang chup tia birc xa hodc thir uén hodc thir dirt gay.

® Kni st dyng thir biing chup tia birc xa thi cac phép thit uén hodc dit gay bd sung 1a bét budc ddi vori cac
qua trinh han 131, 135, 138 va 311,

€ C6 thé thay thé thir bing chup tia birc xa bing thiv siéu 4m theo I1SO 17640""% chi déi véi céc chidu day
2 8 mm trén thép ferit. Trong trwéng hop ndy, khdng yéu ciu cac phép thir bd sung néu & chi thich
b.

a D4i voi dwong kinh ngoai cla dng D < 25 mm, c6 thé thay thé cac phép th(r udn hodc dirt gay béng thir
kéo déi v ranh khic trén phdi mau thir gay dd (vi du duge cho trén Hinh 9).

® C6 thé thay thé thir dut gay bing kiém tra t chirc thd dai, thyc hign theo 1SO 17639 clia it nhét hai
doan, véi it nhat mét doan dugc 4y 1 v tri dieng/bat dau.

" Phep thir durt gay trén éng co thé dugc thay bing thir chup tia birc xa.

6.5 Phdimau thir va miu thiv
6.5.1 Qui dinh chung

Trong 6.5.2 va 6.5.3 duwa ra cac ndi dung chi tiét vé kiéu, cac kich thwoc va sy chudn bi cac phoi
mau thlr va mau thi. Ngoai ra, cac yéu cau vé thir pha hiy dwoc chi ra. Déi véi thir uén chan,
mit hodc canh, hodc thlr dit gy, mdt mau thir phai dwgc 4y tr ving bat ddu va két thic han

trong chidu dai kiém tra.
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6.5.2 M&i han giap mép trén tim va éng
6.5.2.1 Quy dinh chung

Khi str dung thir bdng chup tia birc xa, chiéu dai kiém tra ciia mdi han (xem cac Hinh 7 va 8) trén

phdi mau thi phai dwoe chup tia bire xa.

Khi str dung thir diet gay, cac mau thir co thé dwoc khia ranh theo chidu doc tai tam cla méi han
cla canh chiu kéo dé dat duoc dit gay & méi han. Cho phép tat ¢ vie chudn bj ranh khia theo
TCVN 11751 (1SO 9017).

TAt ca cac mau the phai dugc thi theo cach sao cho dat dwoc dit gay va miu thir dwoc kiém
tra sau khi dit gay.

6.5.2.2 Chi thir dirt gay
Bbi v&i cac méi han gidp mép & tam, chidu dai kiém tra clia phdi mau ther (Hinh 7) phai dwoc cit
thanh bdn mau thir cé chidu rang bing nhau phi hop véi céc kich thudc cho trong Bang 14.

Pbi véi cac mdi han giap mép & dng, chidu dai kiém tra ctia phédi mau the (Hinh 8) phai dugc cét

thanh bén mAu thir c6 chidu rong bing nhau phit hop vai cac kich thudce cho trong Bang 14,

Kich thudc tinh bang milimét

CHU DAN

Iy Chiéu dai phdi mau thir

l, M6t nira chidu rong phdi mau thir
li Chidu dai kiém tra

Hinh 7 — Chiéu dai kiém tra cho cac miu thir dit gay a6i véi mdi han giap mép & tm
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CHU DAN
lp  Chiéu dai kiém tra
1 Mat mau ther it gay chan hodc udn ngang chan hodc udn canh
2. Mt mau thir dirt gay mat hodc udn ngang mat hodc udn canh
3 M&t mau thir At gay chan hodc ubn ngang chan hodc uén canh
4 Mot mau thir dirt gay mat hodc udn ngang mat hoac udn canh _
Hinh 8 — Chiéu dai kiém tra va céc vi tri cho cac méu_ thir diet gay hodc thtr udn
doi v&i moi han giap mép & dng

Bang 14 ~ Chiéu réng clia cac miu thir dit gay

Kich thwdc tinh bang milimet

Loai san phim Chiéu rong clia cac
Tim (P) Buwong kinh ngoai, D, cia éng (T) ML AU gRy
X =100 =35
: 50 5 D < 100 > 20
. 25 <D < 50 210

* D6i voi cac bng co dueng kinh ngoai D < 25 mm, khuyén nghi phai mau thir dé thir kéo ranh
theo Hinh 9.
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Kich thudre tinh bang milimét

L

CHU DAN:

d Dwong kinh cda dudng udn hodc con tin bén trong

Khéng cho phép co cac 15 trong cac vung bat dau va két thuc.
Béi voit2 1,8 mm: d = 4,5 mm

Péivoit< 1,8 mm:d=3,5mm

CHU THICH: Céac bién dang cia ranh khia s v& q cling degc cho phép theo phuong chu vi phi hop véi
TCVN 11751 (ISO 9017).

Hinh 9 — Vi du cho thir kéo ranh déi voi phéi miu thir dng cé dwong kinh ngoai < 25 mm
6.5.2.3 Chitht udn
The udn phai dwoc thue hién phi hep véi TCVN 5401 (ISQ 5173).
Khi chi thye hién thir udn, phai 4p dyng céc diéu kién sau.
D6i véi chidu day t < 12 mm, phai st dyng tdi thidu hai mau th® udn chan va hai mau thir ubn
miat, va phai thir toan bd chiéu dai kiém tra.
Dol véi chidu day t 2 12.mm, phai st dung bén miu thtr udn canh gin nhu cach déu nhau doc
theo chidu dai kiém tra.
D6i voi cac mbi han dng, bdn mau thiy phai cach déu nhau phi hop véi Hinh 8.

Trong tat ¢ cac tredng hop, it nhat phai cé mét méu thir duoc 1y tr vj tri két thuc/bat dau. Do
véi muc dich ndy, ¢6 kha nang 14 mot mau thir ubn canh cé thé dugc thay thé bing mét mau thiv
ubn chan.

Khi st dung thir ubn ngang hoac thir udn canh, duwdng kinh cla dwéng ubn hodc clia con 1an bén
trong phai bing 4t va goc udn 14 180° déi voi kim loai co ban cé dd gian dal A 2 20 %. Déi voi
kim loai co bdn cé @6 gidn dai A < 20 %, phai 4p dung céng thirc sau:

42100xt,

trong dé
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d 1a dwéng kinh cla dwdng uén hodc cGa con 13n bén trong, mm:;
t, la chiéu day cha méu thér udn, mm;
A 1a do gian dai nhod nhét tinh theo phan tram theo yéu cau cla tiéu chuén val lidu.
.6.5.2.4 Thir udn hodc thr dirt giy béd sung

Khi ¢6 yéu cau cac phép thi udn hodc thir dit gdy bd sung (xem Bang 13, chi thich b), trong tat
ca cac trrdng hep, it nhat mét mau thl phai dwoc 1ay tir mdt vi tri két thic/bat dhu. BSI vai muyc
dich nay, cé khd ndng 13 mot mau thir udn canh c¢o thé duwoc thay thé bing mot mau ther udn
chan.

- Di voi tat ¢d cac mbi han gidp mép tAm, phai thl mot mau thir chan va mot mau ther mat, hodc
phai thir hai mau thir udn canh néu 4p dung duec.

- Dbi v&i cac mbi han giap mép éng & cac vj tri han PA hodc PC, phai thl mot mau thir chan va
mét mau thi» mat, hodc phai thly hai mau thir udn canh néu ap dung duge.

- Doi véi cac méi han giap mép dng dwoc han & tat ¢ céac vj tri han khac, mét mau thir chan phai
dwoc lay tir vi tri han PE (han ngta) va mdt mau thr mat phai dwoc lay tir vi tri han PF (han leo)
hodc vi tri han PG (han tut), hodc hai mau thir ubn canh néu 4p dyng dwoc.

6.5.3 M&i han goc trén tdm va éng

D4i véi cac mbi han géc trén tAm, chibu dai kiém tra cla phoi m3u thir (Hinh 10) phai duroc lam
dut gay/cat thanh mt miu nguyén ven. Néu cin, phoi mau thir c6 thé dwoc cit thanh nhidu miu
th& cé chiéu rdng bang nhau.

Bbi véi cac mdi han gdc trén 6ng, phoi miu thir phdi dwee cit thanh bén mau thir hodc nhidu
hon va dwoc lam dit gay.

Cac phép thir dut gay méi han gdc trén tAm va dng co thé duoc thay thé bang kiém tra té chic
thé dai. Khi stz dung kiém tra td chire thé dai, phai 4y it nhat hai mau thk. Mot mau dé kiém tra td

chirc thd dai phai dwoc Iy tai vi tri két thic/bat dau han.

Mau thir mbi han goc phai dwoc xac dinh vj tri d& dirt gay phi hgp véi TCVN 11751 (1ISO 901 7).
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Kich thuére tinh bing milimét

CHU DAN:
i Chiu daikiém tra

Hinh 10 — Chiéu dai kiém tra cho thir dit gdy déi v&i méi han géc & tdm
6.6 Bao cdo thv

Cac két qua cla tAt ca céc thir nghiém phdi dwoc ap thanh tai liéu pht hop véi tieu chun thiv

lien quan.

7 Yéu ciu chip nhan dbi v&i phéi mau thir

Cac phdi mau thir phai dwoc danh gia theo cac yéu cau chdp nhan duec qui dinh cho cac loai
khuyét tat cé lién quan.

Trudc bat ky thir nghiém nao, phai tién hanh kiém tra cac yéu cau sau:

- Tét ca thudc han va cdc vay han ban tée phai dugc loai bé;

- Chua mai chan va mat trén midi han (theo 6.3);

~ Nhan biét dwoc chd dieng va bét dhu han lai trén duong han |6t day va dwéng han phi mat méi han
(theo 6.3); '

~ Profin va céac kich thuée.

Néu khéng ¢é qui dinh khac, cac ydu ciu chap nhan ddi véi cac khuyét tat dwoc phat hién bang
cac phrong phap thi nghiém duroc thire hién theo tidu chudn nay phai dwgc danh gid phi hop
v TCYN 7472 (1SO 5817). Thcr han dugc chap nhan néu cac khuyét tat & trong mire chét lvong
B clia TCVN 7472 (ISO 5817), trir cac loai khuyét tat sau phai 4p dung theo mic C: kim loai méi
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han qua mdrc (502); dd 16i qua mirc (S03); chiéu cao mdi han qua mdrc (5214); thdu qua mirc
{504) va chay canh (501).

Cac mu thtr udn khong duoc co bat clr mét bét lién tuc don 18 nao 2 3 mm theo bAt clr hwéng nao.
Céc bt lién tyc xuat hién & cac mép clia mot mau th trong qua trinh the phai dwee bd qua khi danh
gia trir khi ¢6 bdng chirng réng nirt d6 1a do thau khéng du, thudce han hodc cac bét lién tuc khac. Téng
cla cac bat lién tuc 1on nhét virgt qué 1 mm nhung nhd hon 3 mm trong bt ky mot mau the udn nao
khong duge vugt gua 10 mm.

Néu cac khuyét tat trong phdi mau thr cla the han vuet qua mie [&n nhat cho phép thi the han
khong dweoc chip nhan sau kiém tra.

Ciing nén tham khdo cac tiéu chi chap nhan twong ¢ng cho thir khéng pha hiy. Phai s dung
cac qui trinh da qui dinh cho tat ca céc phép thir pha hly va khdng pha hiy.

8 Kiém tra lai

Néu bat ky thi nghiém hodc kiém tra nao khdng dat theo céc yéu cdu cla tiéu chuin nay thi tho
han cé thé dwgc phép kiém tra chip nhan lai mét l4n ma khdng cin dao tao thém.

9 Thei gian ¢6 higu lwc

9.1 Chép nhan lan diu

Viéc chap nhan the han cé hiéu lwe tlr ngay han cac phéi mau tht véi didu kién la cac kiém tra,
tht nghiém yéu cau da dwoc thire hién va cac két qua kidm tra, the nghiém dat dwoc dwoc chéap
nhan,

Hiéu lwc cla chieng chi ¢d thé dwgc kéo dai (m& rong) nhw quy dinh & 9.3. Phwong phéap kéo dai
dugc chon clia viéc chap nhan phd hop véi 9.3, a) hodc b) hodic c), phai dwec néu rd trong
chirng chi tai thai diém cép.

9.2 Xac nhan tinh hiéu lyc

Chirng chi kiém tra chap nhén the han déi véi mét qua trinh han phai dwoc xac nhan 6 thang mat
14n b&i ngudi co trach nhiém ddi véi cac hoat dong han hodc bdi ngudi kiém tra/co quan kiém
tra. Didu nay xac nhan réng tho han da va dang lam viéc trong pham vi chdp nhan va kéo dai

hiéu lwc cla viéc chdp nhan cho khodng thoi gian 6 thang tiép theo.

Noi dung trong muyc ndy c6 thé ap dung dwgc cho tAt cd cac Iya chon ciia viée gia han quy dinh
trong 9.3.

9.3 Gia han chap nhan
Viéc gia han phai duec thye hign bdi ngudi kiém trafco quan kiém tra.

Ky nang clia the han phai dugc kiém tra xdc nhan dinh ky bdng mét trong cac phrong phap sau.
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a) Tho han phai dwoc kiém tra lai sau méi 3 nam;

b) Saumdi 2 ndm, hai mdi han dwoc tao ra trong khoang thoi gian 6 thang cudi ctia chu ky hidu
lwc phdi dugc kidm tra bang thir chup tia birc xa hodc thir siéu dm hodc thir pha hiy va phai
dwoc ghi lai. Cac mirc chdp nhan déi voi cac khuyét tat phai theo quy dinh trong Diéu 7. Méi
han dwoc the phai sao chép lai cac didu kién thix ban ddu loai trir chiéu day va dudng kinh
ngoai. Cac phép kiém tra, thir nghiém nay_sé gia han chirng chi chap nhan cla thg han thém
2 nam, '

¢) Cac chdp nhan clia mdt tho han dbi véi bat ky ching chi ndo phai cé hiéu lyc véi didu kién

né dwoc xac nhan theo 9.2 va mién 13 tat cd cac didu kién sau dwec théa man:

- Thg han dang lam viéc cho cung mét nha sén xuat ma tho han dé dwge chap nhan, va nguai
c6 trach nhiém' d6i véi vige ché tao sdn phém;

- Chuwong trinh chit lwong cla nha sdn xuat da va dang dwoc xac nhan phi hop voi
TCWVN 75086-2 (ISO 3834-2) hoac TCVN 7506-3 (1SO 3834-3),

- Nha san xuét da 13p thanh van ban rang tho han da ché tao cac méi han ¢ chat lvong dugc
chap nhan trén co s& cac tiéu chudn ap dung; cac méi han dugc kiém tra phai xac nhan céc
didu kién sau: cac vj tri han, kiéu méi han (FW, BW), dém [t vat liéu (mb) hodc khong co dém
I6t vat ligu (nb).
9.4 Huy bo sw chap nhan
Khi cé mét ly do cu thé nghi ngd kha nang cla the han trong viéc ché tao cac méi han dap ung
cac yéu cau chit lvgng theo tiéu chuan san pham, sy chip nhan ma hé trg cdng viéc han the
han dang |am phai bj hly bd. T4t cd cac chap nhan khac khéng bi nghi ng& van git nguyén hiéu
lwc. '

10 Chirng chi kiém tra chap nhan tho han

Phai kiém tra xac nhan d& bdo dam réng tho han da dat ky kiém tra chdp nhan. Tat ca cac théng
sd chii yéu phai dugce ghi trén chirng chi. Néu (cac) phéi mau thlr khong dap (ng dwoc bat ky
kidm tra, th» nghiém nao-thi khéng dwec cp chirng chi.

Nguai kiém tra hodc co quan kidm tra chiu trach nhiém duy nhét v& cép chirng chi. Mau chirng
chi khuyén nghi dugc chi tiét héa trong Phu luc A. Néu st dung m3u chirng chi kiém tra chép
nhan the han khac thi né phai chira cac thong tin yéu ciu trong Phu luc A, Ngwoi kiém tra hodc
co quan Kiém tra ¢6 trach nhiém @& xac nhan 13 tht ca cac théng sé chi yéu dugc ghi trén chirng
chi nay.

Céc théng sd khong chil yéu sau phai dwoc ghi trén chirng chi:

- Loai dong dién va cyec tinh;
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- Nhom/nhom con vat liéu co ban;
- Khi bao vé.
Théng thudng déi véi mbi phdi mau thl phai cdp mot chirng chi kiém tra chép nhan the han
riéng. '
Néu cé nhidu hon mdt phdi mau thi dugc han thi co thé chi cdp mét chirng chi kiém tra chip
nhan the han trong dé két hop céc pham vi chap nhan clia cac phéi mau thir riéng. TAt ca cac thong
sb chd yéu cho tat ca cac kiém tra, thir nghiém phai dwoc ghi trén chirng chi két hop nay. Trong

treong hop nay, cho phép chi c6 mét trong céc théng sé chii yéu sau duoc thay ddi, trir cac thong sé
cho trong 5.7.

- Kiéu (loai) mdi han;

— Vijtri han;

- Chidu day dong két.

Khéng cho phép thay déi cac théng sb chi yéu khac.

Khuyén nghi nén cap chirng chi kiém tra chap nhan the han bang tiéng Viét két hop véi it nhét 1a
mot trong cac ngdn nglr nhw Anh, Phap hodc Birc.

Kiém tra kién thirc nghé (xem Phu luc B) phai duoc chi dinh bing “chap nhan® hoic “khéng kiém

"

tra”. )
Phu hop véi 5.4 e), thir nghiém mdi han goc bd sung phéi dugc ghi trén chizng chi déi vai viéc
chap nhan mdi han giap mép lien doi.
11 Ky hiéu
Ky hiéu cta chp nhan the han phai bao gém cac hang muc sau theo thir ty da cho (hé théng
duwoc bé tri sao cho cé thé dwa vao st dung trén mdy tinh dién t&):
a) S hiéu clia titu chudn nay, TCVN 6700-1 (ISO 9606-1);
b) Cac thdng sd chi yéu:
1) Céc qua trinh han: tham chiéu 4.2, 5.2 va TCVN 8524 (ISO 4063),
2) Loai san pham: tam {P), dng (T) tham chiéu 4.3.1 va 5.3,
3) Kiéu (loai) méi han: mdi han giap mép (BW), méi han gdc (FW) tham chiéu 5.4,
4) Nhém vat lieu bd sung-ho3c nhém vat liéu co ban (han xi): tham chiéu 5.5,
5) Loai vat liéu bd sung: tham chiéu 5.6,

6) Cac kich thuéc cua phdi mau thir: chidu day dong két, s, hodc chiéu day vat liéu, t, va

dudng kinh ngoai clia 6ng, D, tham chiéu 5.7,
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7) Cac vi tri han; tham chiéu 5.8 va TCVN 6364 (ISO 6947),
8) Cac chi tiét v& mdi han: tham chiéu 5.9.

Loai khi bdo vé va khi dém khang dwec gan vao ky hiéu, nhung phai dwoc bao gbm trong chikng
chi kiém tra chap nhan the han xem Phy fyc A). '
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Phuy luc A

(Tham khao)

Chirng chi kiém tra chip nhan tho han

Ky hiéu:

WPS — Tham chiéu: Ngui kiém tra, co quan kiém tra - Gidy chirng nhan sé:

Tén the han:

Nhan dang: )E:mh
{néu cé

Phuong phap nhan dang: yéu ciu)

Ngay va noi sinh:

Chu st dung lao déng:

Quy dinh/Tiéu chudn thi:

Kién thirc nghé: Chap nhan / Khang kiém tra (bé di khi cén)

Phéi mau thiy Pham vi chdp nhan

Qua trinh han:

Kiéu chuyén dich

Loai san phdm (tAm hoZc éng)
Kiéu (loai) mbi han
Nhém/nhoém con vat liéu co ban
Nhém vat ligu bd sung

Vat ligu b sung (ky hiéu)

Khi bao vé

Phy kién

Loai dong dién va cuc tinh
Chiéu day vat liéu (mm)

Chiéu day dong két (mm)
Buéng kinh ngoai cla dng {mm)
Vj tri han

Céc chi tiét vé méi han

Nhiéu I&p/mét 1ép
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Kiém tra, the nghiém méi han géc bé sung (bd sung chung v&i chdp nhan méi han giap meép): chap

nhan/khang chép nhan
Loai thi nghiém Duoc thwe hign Khéng thir nghiém | Tén ngudi kiém tra hodc co
va chip nhan quan kiém tra:
| Kigm tra bang mét thwong Dia diém, ngay va chir ky
Thir chup tia b cla nguei kiém tra hodc co
t chip lia birc xa quan kiém tra:
Th dirt gy Ngay cip: 2007-01-20
Thir ubn
Thir kéo ranh khia
Kigm tra t& chire thé dai
Gia han Hiéu luc dén Gia han Hiéu lyc dén Gia han Hiéu lyc dén
9.33) 2010-01-20 9.3b) 2008-01-20 9.3¢) 2007-07-20

Gia han chép nhan béi nguedi kiém tra/co quan kidm tra cho hai nam tiép theo [tham chiéu 9.3b))

Ngay

Chie ky

Chive vu hodc tén

Xac nhan higu lyc bdi ngudi ch st dung lao déng/ diéu phéi vién han/nguéi kidm tra hodc co quan kiém
tra cho & thang tiép thea [tham chiéu 9.2)]

Ngay

Chiv ky

Chirc vu hodc tén
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Phu lyc B

(Tham khao)
Kién thirc nghé

B.1 Quidinh chung
Nén kidm tra kién thirc nghé nhung khong bét bugc phai thye hién kiém tra nay.

Tuy nhién, mét sé quéc gia co thé yéu cdu tho han phai qua phép kiém tra kién thirc nghé. Néu

thwe hién kiém tra kién thirc nghé thi nén ghi vao chirng chi kidm tra chdp nhan the han.

Phu lyc nay phac hoa nhi*ng nét chinh vé kién thivc nghé ma ngudi the han nén c6 & dam bao
réng cac qui trinh va thyc hanh chung duwoc tuan theo. Kién thirc nghé duoc chi dan trong phy
lyc ndy chi dwgc dién dat & mie co ban nhét.

Do cac chwong trinh dao tao khae nhau & cac qudc gia khac nhau, cho nén chi ¢ thé tidu chuin
hda cac myc tiéu chung hodc céc loai kién thirc nghé chung. Cac qudc gia riéng bigt nén thao ra
c¢ac cau hoi thyc té cho s dyng, nhieng nén bao gdm cac cau hdi vé cac van dé dwoc néu trong
B.2, lién quan dén kiém tra ch&p nhan céc the han.

Céc kiém tra thuc té vé kién thirc nghé cla tho han cé thé dugc dua ra bdi bat ky cac phuong
phap nao dwoc cho sau day hodc sy két hop cla cac phrong phap nay;

a) Cac kiém tra viét (co nhidu Iya chonftrdc nghiém);

b) -Kiém tra vAn ddp sau mét s6 cau hoi viét;

c) Kiém tra trén may vi tinh;

d) Kiém tra bing chi*ng minh/quan trdc sau mét bd cac tiéu chi dwoc viét ra.

Viéc kidm tra ki&n thirc nghé dwoe gi¢i han cho cac van @& lién quan dén qua trinh han dwoc sc

dung trong kiém tra.

B.2 Yéucau

B.2.1 Thiét bj han

B.2.1.1 Han oxy-acetylen

a) Nhan biét chai chira khi.

b) Nhan biét va lap rép cac bd phén quan trong,

¢} Chon ding cac bép han (voi phun) va mé han,
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B.2.1.2 Han hé quang -

a) Két cu va bao dwdng thiét b han va cac thaéng sé dién hinh.
b) Loai dong dién han.

c) Déu ndi dung day dén dién han.

B.2.2 Qua trinh han

B.2.2.1 Han oxy-acetylen (311)

a) Ap suét khi.

b) Chon loai vbi .phun.

¢) Loaingon ltra.

d) Anh hudng cia qua rlmhié(.

B.2.2.2 Han hd quang tay dién cwc néng chay (111)
a) Phan loai cac dién cyc.

B.2.2.3 Han khi va han hd quang dién cwe néng chay cé 15i thude ty bio vé (114, 13, 14,
15)

a) Loai va ¢ kich thwéce dién cye.

b) Nhan biét khi bao vé va lwu lwong khi (trir 114).

¢) Kidu, co kich thudc va bdo dwdng cic bép han.

d) Su lwa chon va gi¢i han céc kidu chuyén dich kim loai.
e} Bdo vé hd quang han tranh ludng gié.

B.2.2.4 Han hd quang dw&i Iop thude (121, 125)

a) Sy, chp va thu hdi dung thude han.

b) Su can chinh ding va hanh trinh ca dau han.

B.2.3 Vitliucoban

a) Nhan biét vat ligu.

b) Cac phwong phap va kiém soat sy nung nong trwéc.
c) Kiém soat nhiét 4o gitra cac duwéng hodc I¢p han.
B.2.4 Loai kim loai bd sung

a) Nhan biét cac loai kim loai bd sung.

b) Bao quan, xt¥ Iy va cac diéu kién cta kim loai b sung.
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c) Lua chon dung c& kich thwéc.

d) Lam sach cac dién cwc va day han.

e) Kiém soat sw quan day han.

f) Kiém soat va giam sat lvu lwong dong khi.
-B.2.5 Bién phap phong ngtra an toan

B.2.5.1 Quy dinh chung

a) Léprap, lp dat va ngat cac quy trinh han modt cach an toan.

b) Kiém soat an toan déi véi khoi va khi han.

c) Bao vé ca nhan.

d) M&i nguy hiém chay (hda hoan).

e) Han trong cac khong gian han ché.

f} Nhan thic vé mdi treéng han,

B.2.5.2 Han oxy - acetylen

a) Luwu trlx, van chuyén va st dung an toan cac khi nén.

b) Phat hién ro rf trén cac 6ng mém dan khi va phu tung ndi dng.

c) Quy trinh sé thyc hién trong freéng hep ngon Itra quat (chay ngu*o'cj.
B.2.5.3 Tt ca cac qua trinh han hd quang

a) Mai tredrng c6 nguy co chap dién tang.

b) Bt xa do hd quang.

¢) Anh hwdng cla sy phong hd quang phan tan.

B.2.5.4 Han hd quang dién cwe néng chay cé 16i thuée tw bao vé

a) Bdo quan, van chuyén va st dung an toan khi nén.

b) Phat hién ré ri trén cac éng mém dan khi va phu tng néi éng.

B.2.6 Cac trinh tw/qui trinh han

Banh gia cac yéu cdu cla qui trinh han va tac dong cla cac théng sb han.
B.2.7 Chudn bj méi ndi va thé hién mébi han

a) Sv phi hop cla chuén bi méi ndi véi dic tinh k§ thuat clia quy trinh han (WPS).

b) Lam sach cac bé mat néng chay.
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B.2.8 Cac khuyét tat cia méi han

a) Nhan biét cac khuyét tat,

b} Cac nguyén nhan.

c) Phong nglra va hanh ddng stra chira.
B.2.9 Chép nhan the han

The han phai ¢é kién thire trong pham vi chap nhan.
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Phu luc C

(Thao khao)

Lwa chon lap rap kiém tra, tht» nghiém FW/BW

Xem Hinh C.1.

Kich thwdc tinh bing milimet

128

? Khe h&

Hinh C.1 - Phoi mau thir két hop FW/BW
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Thw muc tai liéu tham khao

(1] 1SO 636, Welding consumables — Rods, wires and deposits for tungsten inert gas welding of non-

alloy and fine-grain steefs — Classification

(2] 1S0O 2560, Welding consumables — Covered electrodes for manual metal arc welding of non-afloy

and fine grain steels — Classification

[3}.1SO 3580, Welding consumables — Coveared electrodes for manual metal arc welding of creep-

resisting steels — Classification

(4] 1SO 3581, Welding consumables — Covered electrodes for manual metal arc welding of stainless

and heal-resisting steels — Classification
[5] TCVN ISO 9000:2005, Hé thdng quan 1y chat lwong — Co sé va tir ving

(6] 18O 14171, Welding consumables — Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and
electrodefflux combinations for submerged arc welding of non alloy and fire grain steels —

Classification

(7] 180 14172, Welding consumables — Covered electrodes for manual metal arc welding of nickel
and nickel alloys — Classification

[8] 1SO 14341, Welding consumables — Wire electrodes and weld deposits for gas shielded metal arc
welding of non alloy and fine grain steefs — Classification

[9] ISO 14343, Welding consumables — Wire electrodes, strip electrodes, wires and rods for arc

welding of stainless and heat resisting steels —- Classification

[10] 1SO 14732, Welding personnel — Qualification testing of welding operators for fully mechanized
welding and weld setters for fully mechanized Welding and automatic weiding of melallic materials

{111 TCVN 11224-1 (ISO 15614-1) Dé&c tinh J:q? thuat va chap nhan cac quy trinh han vét liéu kim loai -

Thix quy trinh han - Phan 1: Han hé guang va ﬁén khi thép, han hé quang niken va hop kim niken

[12] TCVN 8985 (ISO 15607), Bdc tinh ki thudt vé sw chdp nhdn céc quy trinh han kim loai - Quy tac

chung

[13) 1SO 16834, Welding consumables — Wire electrodes, wires, rods and deposits for gas-shielded

arc welding of high strength steels — Classification

[14] 1SO 17632, Welding consumables — Tubular-cored electrodes for gas shielded and non-gas

shielded metal arc welding of non-alfoy and fine grain steels — Classificalion

[15] 1SO 17633, Welding consumables — Tubutar cored electrodes and rods for gas shielded and non-
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gas shielded metal arc welding of stainiess and heal-resisting steels — Classification

[16] 1SO 17634, Welding consumables — Tubular cored electrodes for gas shielded melal arc welding

of creep-resisting steels — Classification
[17] TCVN 11764 (1SQ 17635), Thir khdng pha hty mdi han — Quy tic chung dbi voi val ligu kim loai

[18] SO 17639, Destructive tests on weids in metallic materials — Macroscopic and microscopic

examination of welds

[19] 1SO 17640, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing -— Techniques, lesting fevels,

and assessment

[20] I1SO 18274, Welding consumables — Solid wire electrodes, solid strip electrodes, solid wires and
solid rods for fusion welding of nickel and nickel alloys — Classification

[21] 1SO 18275, We!dr‘hg consurmables — Covered electrodes for manual metal arc welding of high-
strength steels -— Classification

[22] 1S0 18276, Welding consumables — Tubular cored electrodes for gas-shielded and non-gas-
shielded metal arc welding of high-strength steels — Classification

(23] ISO 21952, Welding consumables — Wire electrodes, wires, rods and deposils for gas shielded

arc welding of creep-resisting steels — Classification

[24] 1SO 24598, Welding consumables — Solid wire electrodes, tubular cored efectrodes and

electrode-flux combinations for submerged arc welding of creep-resisting steels — Classification

[25] 1SO 26304, Welding consumables — Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and
electrode-flux combinations for submerged arc welding of high strength steels — Classification
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